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1 Intended use

Intended purpose
Anterior and posterior single-tooth restorations, restoration of teeth with 3-unit bridges up to the second premolar as the terminal
abutment

Patient target groups
Patients with permanent teeth

Intended users / Special training

- Dentists (chairside fabrication of restorations, clinical procedure)

- Dental laboratory technicians (fabrication of restorations in the laboratory)
No special training required.

Use
For dental use only.

Description
IPS e.max CAD is a tried-and-tested lithium disilicate glass-ceramic block (LS,) for the fabrication of fixed anterior and posterior
restorations.

IPS e.max CAD can be processed in an authorized CAD/CAM machine™ in the intermediate crystalline state (= 130 MPa). After wet-
processing of the block, the restoration is crystallized in a ceramic furnace.”

Technical data

Property Specification Typical mean value
CTE (25-500°C) [10* K] 101+ 05 -

Flexural strength (biaxial) [MPa] =360 530
Chemical solubility [ug/cm?] <100 -
Type/Class Type Il / Class 3 -

According to IS0 6872:2015
“'mean biaxial flexural strength evaluated over 10 years of quality measurements

Indications
- Missing tooth structure in anterior and posterior teeth
- Partial edentulism in the anterior and posterior region

Types of restorations:

- Veneers

- Inlays

— Onlays (e.g. occlusal veneers, partial crowns)

- Crowns

- Three-unit bridges up to the second premolar as the terminal abutment

Contraindications
- Patients with substantially reduced residual dentition
- The use of the product is contraindicated if the patient is known to be allergic to any of its ingredients.

Limitations of use

- Inlay, cantilever and Maryland bridges

- Hybrid abutments and hybrid abutment crowns (use IPS e.max CAD Abutment Solutions for these types of restorations)
- Width of the pontic: anterior region > 11 mm, premolar region > 9 mm

- Temporary cementation

- Complete veneering of molar crowns

- Very deep sub-gingival preparations

- Untreated bruxism (the use of a splint is indicated after incorporation)

- @ Do not re-use

Tonotre-use
Additional limitations of use for minimally invasive crowns:

- Layer thicknesses below 1 mm

- Preparations with sharp edges

- Preparations that are not anatomically supported and feature varying layer thicknesses
- Conventional and self-adhesive cementation

- Build-up materials other than composite resin

- Absence of canine guidance

- Crowns on implants



Processing restrictions

In the following situations, a successful procedure cannot be ensured:

- Falling short of the required minimum thicknesses

~ Milling of the blocks in a non-compatible CAD/CAM system

- Crystallization in a non-approved and non-calibrated ceramic furnace

- Mixing of IPS emax CAD Crystall./Glaze, Shades and Stains with other dental ceramics (e.g. IPS Ivocolor® Glaze, Shades and Essences).
- Layering with a veneering ceramic other than IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Intraoral application

- Application on IPS e.max CAD restorations, if they are to be veneered with IPS e.max Ceram

- Restorations whose inner surfaces cannot be reliably and precisely covered with IPS Objekt Fix Putty/Flow (e.g. inlays)

System requirements
IPS e.max CAD must be processed with an authorized CAD/CAM system.!”

Side effects
There are no known side effects to date.

Interactions
There are no known interactions to date.

Clinical benefit
- Reconstruction of chewing function
- Restoration of esthetics

Composition

Lithium disilicate glass-ceramic

After the manufacturing process of the glass-ceramic, a stable and inert network is formed in which the different elements are
incorporated via oxygen bridges. The composition is determined as oxides.

Oxide inwt.%
Sio, 570-80.0
Li,0 1.0-190
K0 00-130
P,0s 00-10
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Al,03 00-50
Mg0 00-50
Colouring oxides (Ce0, Mn0;, V405, Th,05 Er,03, La,03) 00-80
2 Application

Processing techniques and compatible materials
- On the blue restoration
- Polishing technique (self glaze): e.g. with OptraGloss® or dental lab polishers, followed by crystallization firing without individual
characterization and glazing
- Staining technique
a) Glazing with IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, followed by speed crystallization (speed crystallization and glaze firing in one step)
b) Staining and glazing with IPS e max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, followed by crystallization and stains/glaze firing in one step
¢) Staining and glazing with IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, followed by crystallization and stains/glaze firing in one step

- On the tooth-coloured restoration
a) Staining technique: Characterization/glaze firing of the tooth-coloured restorations with either IPS e.max CAD Crystall./ or
IPS Ivocolor materials
b) Cut-back technique: Incisal firing using IPS e.max Ceram materials. Stain/glaze firing using IPS Ivocolor materials
¢) Layering technique: Dentin/incisal firing using IPS e.max Ceram materials. Stain/glaze firing using IPS Ivocolor materials

The respective instructions for use must be observed.

See Instructions




Block concept

Block sizes/  Processing technique Types of restorations
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& The cut-back technique must not be used when fabricating thin anterior veneers and occlusal veneers.
© Only up to the second premolar as the terminal abutment
' Up to the second premolar
@ Max. 2 units if the IPS Speed Tray is used
" The shade range may vary depending on the translucency level/block size or the CAD/CAM machine.
Compatible cementation methods
Adhesive cementation Self-adhesive cementation Conventional cementation
e.9. Variolink® Esthetic, €.9. SpeedCEM® Plus e.g. Vivaglass® CEM,
Multilink® Automix ZirCAD® Cement
Preparation requirements Non-retentive preparation Retentive preparation Retentive preparation

Veneers -

Inlays, onlays (e.g. occlusal veneers, _
partial crowns)

Minimally invasive crowns -
Crowns

Three-unit bridges up to the second
premolar as the terminal abutment

For further information, please refer to the flow chart "Pretreatment and cementation”.

Shade selection

Clean the teeth prior to shade determination. Determine the shade based on the moist and unprepared tooth or the neighbouring teeth.
Determine the shade of the prepared tooth based on the largest discoloured area of the preparation. The IPS e.max Shade Navigation App
helps to select the most suitable block.



Preparation

Prepare the tooth based on the guidelines for all-ceramic restorations and make sure to observe the minimum layer thicknesses:
- No angles or sharp edges

~ Shoulder preparation with a rounded internal angle and/or pronounced chamfer

- Theindicated dimensions reflect the minimum thickness for IPS e.max CAD restorations.

- The thickness of the incisal edge of the preparation, particularly in anterior teeth, must be at least 1.0 mm in order to ensure optimum
processing in the CAD/CAM machine.
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Dimensions in mm

Minimum layer thickness of restorations when using the staining technique

Cementation

Mandatory adhesive cementation

Optional adhesive,
self-adhesive or conventional cementation
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Minimum layer thickness IPS e.max CAD - Polishing technique
Minimum layer thickness IPS e.max CAD — Staining technique
10
Incisal/occlusal 05 Depth of the 10 10 15 15 15 15
fissures
Circular 04 10 10 10 12 15 12 15
’ Isthmus width ’ : ’ ’ ’
16 mm?

Connector dimension

The design of bridge connectors should be extended in a vertical direction rather than in a horizontal direction.

In general: height = width



Cut-back and layering technique

When using the cut-back or layering technique, a reduced, tooth shape-supporting framewaork is built up to full contour using the

IPS e max Ceram layering materials.

In the fabrication of veneered or partially veneered restorations, the available space in large preparations must be filled by appropriately
dimensioning the high-strength IPS e.max CAD component and not by adding additional IPS e.max Ceram layering material (see below).

Cementation Mandatory adhesive i Optional adhesive, self-adhesive

onventional cementation

Types of Veneer Inlay Onlay Partial Crown Bridge
[estorations crown Anterior Premolar Molar Anterior Premolar
region region region region region

Minimum layer thickness IPS e.max CAD - Cut-back technique

Incisal/occlusal 04 - - 13 08 10 13 08 10
Circular 0.6 - - 15 12 15 15 12 15
C_onnec_tor 16 mm?
dimension - - - - - - -

In general: height = width

Minimum layer thickness IPS e.max CAD - Layering technique

Incisal/occlusal - - - - 08 10 - - -
Circular - - - - 08 08 - - -

i - _ _ _ Supporting B B B
Design type the tooth shape

IPS e.max CAD is the high-strength component of the restoration and must, therefore, always make up at least 50% of the total layer
thickness of the restoration. The total layer thickness of the restoration (depending on the type of restoration) consists of:

Total layer thickness of the restoration 08 10 12 15 18 20 25 30
Minimum thickness of the IPS e max CAD 04 05 06 08 10 7 13 16
framework

Maximum layer thickness of the IPS e.max Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14

veneer

Dimensions in mm

Finishing

Observe the grinding instrument recommendations™ and the minimum layer thicknesses when finishing and contouring the ceramic
structures. Adjustments by grinding should be carried out while the restoration is still in the pre-crystallized (blue) state, at low speed and
exerting only light pressure to prevent delamination and chipping at the margins. Overheating of the ceramic must be avoided. Smooth
out the attachment point of the block, paying particular attention to the proximal contacts. If required, carry out individual shape
adjustments. Finish the functional areas (occlusal contact surfaces) of the restoration with a fine diamond to smooth out the surface
structure created by the CAD/CAM process. Do not "post-separate” bridge framework connectors. This may result in undesired
predetermined breaking points, which will subsequently compromise the stability of the all-ceramic restoration. If desired, the restoration
can be carefully tried in intraorally in the blue state in order to adjust the occlusion/articulation. Always sonicate the restoration in an
ultrasonic water bath or steam-clean them with a steam jet before crystallization. Make sure that the restoration is completely free of any
milling additive residue of the CAD/CAM milling unit before further processing. Residue of the milling additive remaining on the surface
may result in bonding problems and discolouration. The restoration must not be blasted with Al,0; or glass polishing beads.

Completion

- Polishing technique (self glaze) on the blue restoration
For polishing, observe the grinding instrument recommendations™. Avoid overheating of the restoration. Use diamond rubber
polishers® for pre-polishing, and high-gloss rubber polishers® for high-gloss polishing. After polishing, sonicate the restoration in an
ultrasonic water bath or steam-clean it with a steam jet. Subsequently, attach the restoration to the crystallization pin as described
under "Fixation of restorations on the IPS e.max CAD Crystallization Pin". Place the ceramic structure either on the IPS Speed Tray or
on the IPS e.max CAD Crystallization Tray and position the tray in the centre of the furnace. The firing program is selected based on
the material and firing tray used (see "Crystallization and firing parameters").

- Staining technique on the blue restoration
a)Glazing with IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, followed by speed crystallization (speed crystallization and glaze firing in one step).

Position the restoration as described under “Fixation of restorations on the IPS e.max CAD Crystallization Pin". Shake the IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Spray vigorously immediately before use until the mixing ball in the container is moving freely (approximately
20 seconds). If the spray is not sufficiently shaken, mainly the propellant is discharged with a spraying burst. As a result, the
restoration is insufficiently coated with glazing powder. Observe a distance of 10 cm between the nozzle and the surface to be
sprayed. Hold the spray can as upright as possible during spraying. Spray the restoration from all sides with short bursts while
simultaneously rotating the restoration so that an even, covering layer is created. Shake the can again between individual sprays.
Subsequently, spray the restoration a second time from all sides with short bursts while simultaneously rotating the restoration so



that an even, covering layer is created. Shake the can again between individual sprays. Wait briefly until the glaze layer is dry and
has assumed a whitish colour. Areas that do not show an even layer have to be sprayed again. Then position max. 2 restorations on
the IPS Speed Tray and conduct the speed crystallization firing using the stipulated firing parameters (speed crystallization).
Observe the directions under "How to proceed after firing". For adjustments, please observe the information under "Corrective
firing".

b) Staining and glazing using IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, followed by crystallization and stains/glaze firing in one step.
Position the restoration as described under "Fixation of restorations on the IPS e max CAD Crystallization Pin". Subsequently, apply
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo evenly on the outer surfaces of the restoration using a brush. If the ready-to-use glaze
needs to be dilluted, it may be mixed with a small amount of IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Do not apply the glaze too thickly.
Avoid "pooling”, especially on the occlusal surface. Too thin a glaze layer may lead to an unsatisfactory gloss. If characterizations are
desired, the restoration can be individualized using IPS e.max CAD Crystall./Shades and/or IPS e.max CAD Crystall./Stains before
crystallization firing. Extrude the ready-to-use shades and stains from the syringe and mix them thoroughly. The shades and stains
may be slightly thinned using IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. However, the consistency should still remain pasty. Apply the
mixed shades and stains directly to the unfired glaze layer using a fine brush.

Then place the restoration in the centre of the IPS e.max CAD Crystallization Tray or place a maximum of 6 units on the tray and
conduct the crystallization firing using the stipulated firing parameters for the respective translucency. Observe the directions
under "How to proceed after firing". For adjustments, please observe the information under "Corrective firing".

¢) Staining and glazing using IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, followed by crystallization and stain/glaze firing in one step.
Position the restoration as described under "Fixation of restorations on the IPS e.max CAD Crystallization Pin". Extrude the ready-to-
use shades or stains from the syringe and mix them thoroughly. The shades and stains may be slightly thinned using IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid. However, the consistency should still remain pasty. Apply the mixed shades and stains directly to the blue
restoration using a fine brush. Spray the restoration with IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray from all sides to coat it with an even
layer. Proceed according to the instructions under a).
Then place the restoration in the centre of the IPS e.max CAD Crystallization Tray or place a maximum of 6 units on the tray and
conduct the crystallization firing using the stipulated firing parameters for the respective translucency. Observe the directions
under "How to proceed after firing". For adjustments, please observe the information under "Corrective firing".

Corrective firing

If additional characterizations or adjustments are required after crystallization, a corrective firing using IPS e.max CAD Crystall./Shades
and Stains and Glaze can be conducted. Also use the IPS e max CAD Crystallization Tray for the corrective firing cycle. Use the

IPS emax CAD Crystall./Add-On including the respective mixing liguid to carry out minor shape adjustments (e.g. proximal contact
points). The adjustments can be carried out in both the cystallization and corrective firing sequences.

On the tooth-coloured restoration, crystallization without the application of materials

a) Staining technique: Stain/Glaze firing of the tooth-coloured restoration with either IPS e.max CAD Crystall./ or IPS Ivocolor
materials.
Position the restoration as described under "Fixation of restorations on the IPS e.max CAD Crystallization Pin". For characterization
and glazing, use either IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (see b under “Corrective/stains/glaze firing”) or IPS Ivocolor.

When using IPS Ivocolor: To ensure better wetting, a small quantity of IPS Ivocolor Mixing Liquid may be slightly rubbed into the area
that needs to be characterized. Mix the IPS Ivocolor Shades and Essences to the desired consistency using the respective

IPS Ivocolor Liquids. More intensive shades are achieved by repeating the staining procedure and firing, not by applying thicker
layers. Use the IPS Ivocolor Shades Incisal to imitate the incisal area and create the effect of translucency on the crown in the
incisal and occlusal third. The cusps and fissures can be customized using the Essences. Then place the restoration in the centre of
the IPS emax CAD Crystallization Tray or place a maximum of 6 units on the tray and conduct the crystallization firing using the
stipulated firing parameters for the respective translucency.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze and IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze must not be mixed with one another or applied
one after the other. Observe the directions under "How to proceed after firing".

b) and ¢) Cut-back and layering technique: using IPS e.max Ceram materials. Stain/glaze firing using IPS Ivocolor materials.
When performing the cut-back, the minimum layer thicknesses of the framework must be observed. See points “Finishing” and
"Minimum layer thicknesses" and as described under "Fixing the restoration on an IPS e.max CAD Crystallization Pin". Then place the
restoration in the centre of the IPS e.max CAD Crystallization Tray or place a maximum of 6 units on the tray and conduct the
crystallization firing using the stipulated firing parameters for the respective translucency. Observe the directions under "How to
proceed after firing".

Option A: Wash firing using IPS e.max Ceram: If enough space is available, conduct the wash firing with the required IPS e max
Ceram Transpa Incisal and/or Impulse material. Use the IPS Build-Up Liquids allround or soft to mix the materials. Apply the wash in a
thin coat on the entire framework.

Option B: Wash firing using IPS Ivocolor: If space is limited or to enhance the in-depth chroma effect, the wash firing can be
conducted using IPS Ivocolor Shade, Essence and Glaze. Mix the paste or powder with the IPS Ivocolor Mixing Liquid allround or long-
life to achieve the desired consistency and apply it in a thin coat on the entire framework.

Option C: Wash firing using IPS Ivocolor and IPS e.max Ceram (sprinkle technique): If space is limited or to enhance the in-depth
chroma effect, the sprinkle technique can be used. Apply IPS Ivocolor Shade, Essence and Glaze as described in Option B. Then
sprinkle the respective IPS emax Ceram material (e.g. Dentin) on the restoration using a dry brush. Carefully remove excess with
blown air and/or tap it off.

The following applies for all options: The wash (foundation) must be fired before the actual layering procedure is started. Place the
honey-comb firing tray in the furnace and conduct the wash (foundation) firing using the respective parameters.

1¢/2 Dentin / Incisal firing: With the IPS emax Ceram layering materials, both the anatomical shape is completed and a
customized esthetic appearance is achieved. The IPS e.max Ceram layering materials can be mixed with either IPS Build-Up Liquid
allround or soft. If required, a second firing is conducted.



Stain/glaze firing using IPS Ivocolor materials

Preparing for stain and glaze firing: Finish the restoration using diamond grinding instruments and give it a true-to-nature shape
and surface texture, such as growth lines and convex/concave areas. Areas which should exhibit a higher gloss after glaze firing can
be smoothed out and pre-polished using silicone discs. If gold and/or silver dust was used to visualize the surface texture, the
restoration has to be thoroughly steam-cleaned with a steam jet. Make sure to remove all gold or silver dust in order to avoid any
discolouration.

Stain firing is conducted using IPS Ivocolor Shades and/or Essences, and glaze firing is conducted using IPS Ivocolor Glaze Powder/
Fluo or Paste/Fluo. Depending on the situation, the firing sequences may be conducted together or separately. The firing
parameters are identical.

Thoroughly steam-clean the restoration with a steam jet and dry with oil-free air. Subsequently, mix the IPS Ivocolor Shades and
Essences to the desired consistency using the respective IPS Ivocolor Liquids. In order to promote wetting of the stains and glaze
materials, lightly moisten the surface with IPS Ivocolor Mixing Liquid. Subsequently, apply the glazing material in an even layer on
the entire restoration. Customize the cusps and fissures using IPS Ivocolor Essence. Apply minor shade adjustments on the applied
glazing material using IPS Ivocolor Shades. More intensive shades are achieved by repeating the staining procedure and firing, not
by applying thicker layers. The degree of gloss of the glazed surface is controlled via the consistency of the IPS Ivocolor Glaze and
the applied quantity, not by means of the firing temperature. In order to achieve a higher degree of gloss, avoid excessively diluting
the glaze and/or apply more glazing material. Conduct the stain and glaze firing in a ceramic furnace on the corresponding
honey-comb tray using the stipulated firing parameters for the cut-back and layering technique (stain firing using IPS Ivocolor).

Fixing the restoration on an IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Select the largest possible IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) that best "fills" the inside of the restoration, but does not come
into contact with the surrounding crown walls.

2. Subsequently, fill the inside of the restoration with IPS Object Fix Putty or Flow up to the restoration margin. Immediately re-seal the
IPS Object Fix Putty/Flow syringe after extruding the material. Once removed from the aluminium bag, the syringe is ideally stored in a
resealable plastic bag or a container with a humid atmosphere.

3. Pressthe selected IPS emax CAD Crystallization Pin deeply into the IPS Object Fix Putty or Flow material so that it is adequately
secured.

4. Smooth out displaced auxiliary firing paste using a plastic spatula, so that the pin is securely in place and the restoration margins are
optimally supported.

5. Prevent any IPS Object Fix residue from adhering to the outer surface of the restoration. Remove any adhering residue with a brush
dampened with water and then dry.

Important: For crystallization, IPS e.max CAD restorations must not be placed directly on the IPS e.max CAD Crystallization Tray/IPS Speed
Tray and Pins, i.e. without auxiliary firing paste.

How to proceed after firing

Remove the restoration from the furnace once the firing cycle is complete (wait for the acoustic signal of the furnace) and allow it to
cool to room temperature in a place protected from draft. Hot objects must not be touched with metal tongs. Remove the restoration
from the hardened IPS Object Fix Putty / Flow. Remove any residue in an ultrasonic water bath or with the steam jet. Residue must not be
removed by blasting with Al,0; or glass polishing beads. If the restoration needs to be adjusted by grinding!, make sure that no
overheating of the ceramic occurs. Finally, polish the ground areas to a high-gloss finish.

Shade combination table

For the characterization and adjustment of the shade of IPS e.max CAD restorations, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains or IPS Ivocolor
Shades, Essences are used.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: For use on blue and tooth-coloured IPS e.max CAD restorations

- IPS Ivocolor Shades, Essences: For use on tooth-coloured IPS e.max CAD restorations

The combination table must be observed.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD Crystall./
shade 0 1 2 3 4
IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal n 2 n 4
\SPS_e.max CAD Crystall/ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
tains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
1PS ocolor $D0 501 s02 D3 S04 S5 s06 07 SD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s 51z 518
E01 £02 £03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor EN £12 E13 E14 E15 E16 E17 £18 £19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
ENn E22 E23

basic red basic yellow basic blue



Crystallization and firing parameters

Ceramic furnaces without controlled (long-term) cooling function cannot be used. The ceramic furnace must be calibrated before the

first crystallization and regularly every six months thereafter. Depending on the mode of operation, more frequent calibration may be

required. Observe the manufacturer's directions.
Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT

with or without the application of IPS e.max CAD Crystall./ materials

Furnaces Stand-by | Closing time * | Heating rate Firing

Programat | temeerature temperature
B S t” m
[°c] [min] [°C/min] [°c]

P300

P500 403 6:00 60 770

P700

P310

P510 403 6:00 60 780

P710

cs/cs2/

€s3/Cs4/

CSé6

Crystallization LT, MT, HT
with or without the application of IPS e.max CAD Crystall./ materials

Furnaces
Programat

P300
P500
P700
P310
P510
P710
cs/cs2/
€S3/Cs4/
CSé6

Stand-by

temperature
B

[°c]

403

403

Closing time *

S
[min]

6:00

6:00

Heating rate

t”
[°C/min]

90

90

Firing

temperature

m
[ecl

820

830

Speed crystallization (observe the block concept)
Max. 2 units with or without the application of IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray on an IPS Speed Tray

Furnaces
Programat

P300
P500
P700
P310
P510
P710
Cs/cs2/
€S3/Cs4/
CSé

Stand-by

temperature
B

[°c]

403

403

Closing time *

S
[min]

100

0:30

Heating rate

t”

[°C/min]

10

120

Corrective firing/stain firing/glaze firing
with IPS e.max CAD Crystall./ materials

Furnaces
Programat

P300
P500
P700
P310
P510
P710
Cs/cs2/
€S3/Cs4/
CS6

Stand-by

temperature
B

[°c]

403

403

Closing time *

S
[min]

6:00

6:00

Heating rate

t”

[°C/min]

90

90

Firing

temperature

n
[ec
800

850

Firing

temperature

il
[ecl

820

830

Holding Heating Firing Holding
time rate temperature time
H t n H2
[min] [°C/min] [ecl [min]
010 30 850 10:00
010 30 860 10:00

Select the corresponding program

Holding

time
H
[min]

010

010

Heating
rate
t”

[°C/min]

30

30

Firing
temperature
n
[°cl

840

850

Holding
time
H2
[min]

7.00

7.00

Select the corresponding program

Holding
time
H
[min]

0:00

0:00

Heating
rate
t”

[°C/min]

50

70

Firing
temperature
n
[°c]

850

870

Holding
time
H2
[min]

3:00

3:30

Select the corresponding program

Holding
time
H
[min]

010

010

Heating
rate
t”

[°C/min]

30

30

Firing
temperature
n
[°c]

840

850

Holding
time
H2
[min]

3:00

3:00

Select the corresponding program

Vacuum 1
n
1
[l

550/770

550/780

Vacuum 1
n
12
[ecl

550/820

550/830

Vacuum 1
n
12
[ecl

690/800

690/850

Vacuum 1
n
12
[l

550/820

550/830

Vacuum 2
il
2
[°c]

770/850

780/860

Vacuum 2
il
2
[°c]

820/840

830/850

Vacuum 2
n
2
[°c]

800/850

850/870

Vacuum 2
n
2
[°c]

820/840

830/850

Long-term
cooling
L
[°cl

700

710

Long-term
cooling

L
[°cl

700

710

Long-term
cooling
L
[°c]

700

705

Long-term
cooling
L
[°c]

700

710

Cooling rate

tl
[°¢/min]

Cooling rate

tl
[°C/min]

Cooling rate
tl
[°C/min]

40

Cooling rate

tl
[°C/min]



Firing parameters for the staining technique
with IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Stand-by Closing time * Heating rate Firing Holding time Vacuum 1 Vacuum 2 Long-term Cooling rate
temperature temperature cooling ** tl
B[°C] § [min] 7 [°C/min] TL°e] H [min] vileel v2[°c] L[°c] [°C/min]
Stain and Glaze 403 R1/ 60 710 100 450 709 0 0
firing 6:00

* IRT normal mode
** Note: If the layer thicknesses exceed 2 mm, long-term cooling to 500 °C is required.

Note: Due to their geometry, the restorations may feature varying layer thicknesses. When the objects cool after the firing cycle, the
different cooling speeds in the areas with different thicknesses may result in a build-up of internal tension. In the worst case, these
internal tensions may result in fracture of the restoration. By using slow cooling (long-term cooling L), these tensions can be minimized.
For monolithic restorations (staining technique) featuring layer thicknesses of more than 2 mm, long-term cooling L must be used.

Firing parameters for the cut-back and layering technique
with IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Stand-by | Closing time * | Heating rate Firing Holding Heating Firing Holding Vacuum 1 Vacuum 2 Long-term | Cooling rate
temperature temperature time rate temperature time n n cooling
B S t il H t Y] H2 12 2 L tl
[ecl [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [l [min] [°cl [°cl [l [°C/min]

Wash firing IRT/ . .
(foundation) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
1+ Dentin and Incisal IRT/ ' '
firing 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
2 Dentin and Incisal IRT/ ] y
firing 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02.00 | 400/650 = 650/729 0 0
Stain firing using IRT/ ¥ _ _ _
1PS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Blaze firing using IRT/ ¥ _ _ _
1PS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-0n with Glaze IRT/ ” _ _ _
firing 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-On after Glaze IRT/ . _ - -
firing 403 06:00 50 700 01:00 450 699 0 0

* IRT normal mode

3 Safety information

- Inthe case of serious incidents related to the product, please contact Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, website: www.ivoclar.com, and your responsible competent authority.

- The current Instructions for Use are available in the download section of the Ivoclar Vivadent AG website (www.ivoclar.com).

~ The Summary of Safety and Clinical Performance (SSCP) can be retrieved from the European Database on Medical Devices
(EUDAMED) at https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Basic UDI-DI: 76152082ACERAQO1EQ

Warnings

- IPS Natural Die Material Separator contains hexane. Hexane is highly flammable and detrimental to health. Avoid contact of the
material with the skin and eyes. Do not inhale vapours and keep away from sources of ignition.

- Do notinhale ceramic dust during finishing. Use an extraction unit and wear a face mask.

~ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: Do not inhale the spray mist. Container is pressurized. Protect from direct sunlight and
temperatures over 50 °C. Do not forcibly open or burn the can, even after it has been completely emptied.

- If applied frequently or for a prolonged period of time, peroxide-based professional bleaching agents (carbamide peroxide; hydrogen
peroxide) as well as acidulated phosphate fluorides used for caries prevention can make the surface of existing IPS e max CAD
restorations rough and matte.

— Observe the Safety Data Sheet (SDS) (available in the download section of the Ivoclar Vivadent AG website www.ivoclarcom).

Disposal information
Remaining stocks or removed restorations must be disposed of according to the corresponding national legal requirements.

Residual risks

Users should be aware that any dental intervention in the oral cavity involves certain risks. Some of these risks are listed below:

~ Chipping / fracture / decementation of the restoration material may lead to ingestion or aspiration of material and additional dental
treatment.

- Cement excess may lead to irritation of the soft tissue / gingiva. Bone loss may occur and periodontitis may develop as the
inflammation progresses.

4 Shelf life and storage
This product does not require any special storage conditions.



5 Additional information

Keep out of the reach of children!
Not all products are available in all countries.

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according to the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting from failure to observe
the Instructions or the stipulated area of use. The user is responsible for testing the materials for their suitability and use for any purpose not explicitly stated in the Instructions.

' eg. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. The complete list is available at www.ivoclar.com.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire are not registered trademarks of Ivoclar Vivadent AG.

e.g. Programat CS6, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

The availability of shades may vary depending on the degree of translucency/block size or CAD/CAM machine.
Ivoclar Vivadent flow chart "Recommended grinding instruments for extraoral and intraoral use”.

OptraGloss®
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1 Besti asse Ver

Zweckbestimmung
Einzelzahnversorgung im Front- und Seitenzahnbereich, Versorgung mit 3-gliedrigen Briicken bis zum zweiten Préamolar als endstandigem
Pfeiler

Patientenzielgruppe
Patienten mit bleibenden Zdhnen

Bestimmungsgemasse Anwender / Besondere Schulung

- Zahnarzt (Herstellung der Restauration, chairside; klinischer Arbeitsablauf)
- Zahntechniker (Herstellung der Restauration, labside)

Keine besondere Schulung erforderlich

Verwendung
Nur fir den dentalen Gebrauch!

Beschreibung
IPS e.max® CAD ist ein bewahrter Lithium-Disilikat-Glaskeramik-Block (LS,) fiir festsitzende Restaurationen im Front- und
Seitenzahnbereich.

IPS e.max CAD lasst sich in der kristallinen Zwischenstufe (= 130 MPa) einfach in einem autorisierten CAD/CAM-Gerat™ bearbeiten. Nach
der Nassbearbeitung des Blocks folgt die Kristallisation der Restauration in einem Keramikbrennofen.”

Technische Daten

Eigenschaft Spezifikation Typischer Mittelwert
WAK (25-500°C) [10 K] 101+ 05 -
Biegefestigkeit (biaxial) [MPa] =360 530
Chemische Loslichkeit [pg/cm?] <100 -
Typ/Klasse Typ Il / Klasse 3 -

Gemass IS0 6872:2015
M mittlere biaxiale Biegefestigkeit aus 10 Jahren Qualitatsmessungen

Indikation
- Fehlende Zahnhartsubstanz im Front- und Seitenzahnbereich
- Partielle Zahnlosigkeit im Front- und Seitenzahnbereich

Restaurationsarten:

- Veneers

- Inlays

- Onlays (z.B. okklusale Veneers, Teilkronen)

- Kronen

- 3-gliedrige Briicken bis zum zweiten Pramolaren als endstandigem Pfeiler

Kontraindikation
- Patienten mit stark reduziertem Restgebiss
- Beierwiesener Allergie gegen in diesem Produkt enthaltene Inhaltsstoffe

Ver d beschrankungen

- Inlay-, Freiend- und Maryland-Bricken

~  Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen (fir diese Restorationsarten verwenden sie das Produkt IPS e.max CAD Abutment
Solutions).

- Frontzahnbereich Briickengliedbreite > 11 mm und im Pramolarenbereich > 9 mm

- Temporére Eingliederung

— Vollverblendung von Molarenkronen

- Sehr tiefe subgingivale Praparationen

- Unbehandelter Bruxismus (eine Schiene ist nach der Eingliederung indiziert)

- @ Fur den Einmalgebrauch
Tomtreuse

Zusétzliche Verwendungsbeschrankungen fir minimalinvasive Kronen:

- Schichtstarken unter T mm

- Préparation mit scharfen Kanten

- Préparationen nicht anatomisch unterstitzt und mit ungleichmassigen Schichtstarken

- Konventionelle und selbstadhasive Befestigung

- Andere Aufbaumaterialien als Composite

- Fehlende Eckzahnflihrung

- Kronen auf Implantaten

Verarbeitungseinschrankungen

In folgenden Situationen kann ein erfolgreiches Arbeiten nicht gewdhrleistet werden:

- Unterschreitung der notwendigen Mindestschichtstarken

- Schleifen der Blécke in einem nicht kompatiblen CAD/CAM-System

- Kristallisation in nicht freigegebenen und nicht kalibrierten Keramikbrennéfen

- Vermischung der IPS emax CAD Crystall./Glaze, Shades und Stains mit anderen Dentalkeramiken (z. B. IPS Ivocolor® Glaze, Shades und
Essencen)

- Beschichten mit anderen Verblendkeramiken ausser IPS e.max Ceram



IPS e.max CAD Crystall./Glaze Sprays:

- Intraorale Anwendung

- Anwendung auf IPS e.max CAD-Restaurationen, wenn diese mit IPS e.max Ceram verblendet werden.

- Restaurationen bei denen die Innenflachen nicht sicher und exakt mit IPS Objekt Fix Putty/Flow abgedeckt werden kénnen (z.B. Inlays)

Systemvoraussetzungen
Die Verarbeitung von IPS emax CAD muss mit einem autorisierten CAD/CAM-System erfolgen.t”

Nebenwirkungen
Zum aktuellen Zeitpunkt sind keine Nebenwirkungen bekannt.

Wechselwirkungen
Zum aktuellen Zeitpunkt sind keine Wechselwirkungen bekannt.

Klinischer Nutzen
- Wiederherstellung derlfaufunktion
- Wiederherstellung der Asthetik

Zusammensetzung

Lithium-Disilikat-Glaskeramik

Nach dem Herstellprozess der Glaskeramik liegt ein stabiles und inertes Netzwerk vor, in welchem die verschiedenen Elemente (iber
Sauerstoffbriicken eingebunden sind. Die Zusammensetzung wird als Oxide bestimmt.

Oxid in Gew:-%
Sio, 570-800
Li,0 1.0-190
K,0 00-130
P,0s 00-110
7r0, 00-80
n0 00-80
Al,04 00-50
MgO0 00-50
Farbende Oxide (Ce0, Mn0,, V,05, Tb,0; Er,05 La,05) 00-80

2 Anwendung

Verarbeitungstechniken und kompatible Materialien
- Auf der «blauen» Restauration
- Poliertechnik (Self Glaze): z. B. mit OptraGloss® oder zahntechnischen Polierern, gefolgt von der Kristallisation ohne individuelle
Charakterisierungen und Glasur.
- Maltechnik
a) Glasur mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray gefolgt von der Speed-Kristallisation (Speed-Kristallisation und Glanzbrand in einem
Schritt).
b) Bemalung und Glasur mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo gefolgt von der Kristallisation und dem Malfarben-/Glanzbrand in
einem Schritt.
¢) Bemalung und Glasur mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray gefolgt von der Kristallisation und dem Malfarben-/Glanzbrand in
einem Schritt.

- Auf der ,zahnfarbenen" Restauration
a) Maltechnik: Malfarben-/Glanzbrand auf der zahnfarbenen Restauration wahlweise mit IPS e.max CAD Crystall./- oder IPS Ivocolor-
Massen.
b) Cut-Back-Technik: Incisalbrand mit IPS e.max Ceram-Massen. Malfarben-/Glanzbrand mit IPS Ivocolor-Massen.
c) Schichttechnik: Dentin-/Incisal-Brand mit IPS e.max Ceram-Massen. Malfarben-/Glanzbrand mit IPS Ivocolor-Massen.
Die jeweilige Gebrauchsinformation ist zu beachten.

See Instructions
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Blockkonzept

Block- Verarbeitungstechnik Restaurationsarten
grossen/
Farben
Polier- Mal- Cut-Back- | Schicht- il
technik technik Technik Technik o = 3
[} e [=]
c 5 =
L ) )
> c >
v o L]
- 5| ¢ g
a 8 65 > 5 ©
Transluzenz- £ £ 2 T = g £
stufe S a 2 = e < &
112, C14, B40,
H B40L [dl [d] [d] [d] [d]
T in 20 Farben'”
o C14 @ | |
in 7 Farben
1l
LT 112, C14, C16,
ow B32in [d] [d] [d] [b]
ranslucency 20 Farben”
c14 o
in M0 0-41"
C14
in 01und 02
1 die Cut-Back-Technik darf bei diinnen Frontzahnveneers und okklusalen Veneers nicht angewendet werden
© nur bis zum zweiten Pramolar als endstandigem Pfeiler
" bis zum zweiten Pramolar
' max. 2 Einheiten wenn der IPS Speed Tray verwendet wird
" Farbangebot kann je nach Transluzenzstufe/Blockgrosse oder CAD/CAM Gerdt variieren
Kompatible Befestigungsarten
Adhasive Befestigung Selbstadhdsive Befestigung ~ Konventionelle Befestigung
2. B. Variolink® Esthetic, 2. B. SpeedCEM® Plus z.B. Vivaglass® CEM,
Multilink® Automix ZirCAD® Cement
Praparationsempfehlung Nicht retentive Praparation Retentive Praparation Retentive Praparation

Veneers

Inlays, Onlays (z. B. okklusale Veneers, _ _
Teilkronen)

Minimalinvasive Kronen
Kronen

3-gliedrige Briicken bis zum
2. Pramolaren als endstandigem Pfeiler

Weitere Informationen sind in der Flow Chart «Vorbehandlung und Befestigung».

Farbbestimmung

Vor der Farbbestimmung die Zahne reinigen. Die Farbe wird am noch feuchten und unpréparierten Zahn bzw. an den Nachbarzéhnen

bestimmt. Die Stumpffarbe wird nach der Praparation an der gréssten verfarbten Stelle bestimmt. Die IPS e.max Shade Navigation App
hilft bei der Auswahl des geeigneten Blocks.



Praparation

Die Praparation erfolgt nach den Regeln fir vollkeramische Restaurationen, und die Mindestschichtstarken missen eingehalten werden:

- keine Ecken und Kanten.

- Stufenpraparation mit abgerundeter Innenkante bzw. ausgepragter Hohlkehlpraparation.

- die angegebenen Dimensionen spiegeln die Mindestschichtstarke der IPS e max CAD-Restauration wider.

- die Dicke der Inzisalkante des praparierten Stumpfes, insbesondere bei Frontzdhnen, muss min. 1,0 mm betragen, um ein optimales
Ausschleifen durch die CAD/CAM-Einheit zu gewahrleisten.

Minimali ive Seiten- inimali ive Front- Inlay Onlay Diinnes Veneer
zahnkrone (zwingend zahnkrone (zwingend
adhasive Befestigung) adhasive Befestigung)
10 10 6°
0 10 10
TR
=10
102 19=10 Jos
| 10 «05
Veneer Seitenzahnkrone/ Frontzahnkrone/ Okklusales Veneer Teilkrone
Briickenpfeiler im Briickenpfleiler im (Table Top)
Pramolarenbereich Frontzahnbereich
15 15 10 1,0 1,0 10
\ 15 10 | 10 ,
15 | =15 0% 1w~ I 210 0t |
- 06 6° 127 9912
~07 I 15

Alle Angaben in mm.

Mindestschichtstarken der Restauration bei der Maltechnik

Befestigung Zwingend adhasive Befestigung Optional adhasive, selbstadhasive
oder konventionelle Befestigung
Krone Briicke
“n (]
q, c
® S <=
2E ° B
g :g 2358 = 5 = 5
c o X © €2 k=] ‘S =] =
5 o= 2s5¢ > = =] >
> o E LS > 2 S 2
2 S SES E z e z
Restaurations- £ S B ELfs E z = E
arten a2 = §2 SES 2 = £ =
Mindestschichtstarke IPS emax CAD - Poliertechnik
Mindestschichtstarke IPS e.max CAD - Maltechnik
10
inzisal/okklusal 05 Fissuren- 10 10 15 15 15 15
tiefe
10
zirkular 04 Isthmus- 10 10 12 15 12 15
breite
Verbinder- B _ _ B _ _ 16 mm?
dimension Grundsétzlich gilt: Hohe = Breite

Der Verbinderquerschnitt bei Briicken sollte in die vertikale und nicht in die horizontale Richtung ausgedehnt werden.



Cut-Back- und Schichttechnik

Bei der Cut-Back-Technik bzw. der Schichttechnik wird ein reduziertes, zahnformunterstiitzendes Gerist mit IPS e.max Ceram-
Schichtmassen zur vollstandigen Zahnform erganzt.

Bei stark praparierten Zédhnen muss im Falle von verblendeten oder teilverblendeten Restaurationen das Platzangebot durch
entsprechende Dimensionierung der hochfesten Komponente IPS e.max CAD und nicht durch das Schichtmaterial IPS e max Ceram
ausgeglichen werden (s.u.).

Befestigung Zwingend adhasive Befestigung Optional adhasive, selbstadhasive

oder konventionelle Befestigung

Restaurations- Veneer Inlay Onlay Teilkrone Krone Briicke
arten
frontzahn-  Prémolaren- Molaren- Frontzahn-  Pramolaren-
bereich bereich bereich bereich bereich

Mindestschichtstarke IPS e.max CAD - Cut-Back-Technik

inzisal/okklusal 04 - - 13 08 10 13 08 10
zirkular 06 - - 15 12 15 15 12 15
Verbinder- _ _ _ _ _ _ _ 16 mm?
dimension Grundsatzlich gilt: Hohe = Breite

Mindestschichtstarke IPS e.max CAD — Schichttechnik

inzisal/okklusal - - - - 08 10 - - -

zirkular - - - - 08 08 - - -
Zahnform

Gestaltungsart unterstitzend

IPS e.max CAD ist die hochfeste Komponente der Restauration und muss immer mindestens 50% der Gesamtschichtstarke aufweisen.
Die Gesamtschichtstérke der Restauration (abhéngig von der Restaurationsart) ergibt sich aus:

Gesamtschichtstarke

der Restauration 08 10 12 15 18 20 25 30
Mindest-Geristschichtstarke

PS &.max CAD 04 05 06 08 10 1 13 16
Maximale Schichtstarke der Verblendung 04 05 06 07 08 09 12 14

mit IPS e.max Ceram

Alle Angaben in mm.

Ausarbeiten

Zur Ausarbeitung und Uberarbeitung die Schieifkdrperempfehlung™ und die Mindeststarken beachten. Die Ausarbeitung erfolgt im vor-
kristallisierten (blauen) Zustand, bei niedriger Drehzahl und wenig Anpressdruck, da es ansonsten zu Abplatzungen und Aussprengungen
im Randbereich kommen kann. Eine Uberhitzung der Keramik ist zu vermeiden. Die Ansatzstelle des Blocks verschleifen und auf
approximale Kontakte achten. Falls notwendig, individuelle Formanpassungen vornehmen. Funktionelle Bereiche (okklusale
Kontaktflachen) mit feinkdrnigen Diamanten Gberarbeiten, um das CAD/CAM-bedingte Oberflachenrelief zu glatten. Bei Bricken
keinesfalls die Verbinder mit Trennscheiben «nachseparieren», da sonst Sollbruchstellen entstehen, die die Festigkeit der
vollkeramischen Restauration negativ beeinflussen. Eine vorsichtige intraorale Einprobe, um Okklusion/Artikulation einzustellen, kann im
blauen Zustand erfolgen. Vor der Kristallisation die Restauration immer mit Ultraschall im Wasserbad und/oder mit dem Dampfstrahler
abstrahlen. Darauf achten, dass die Restauration vor der Weiterbearbeitung von jeglichem Rickstand des Schleifmittelzusatzes der
CAD/CAM-Schleifeinheit befreit ist. Falls Reste des Schleifmittelzusatzes auf der Oberflache verbleiben, kann es zu Verbundproblemen und
Verfarbungen kommen. Die Restauration darf nicht mit Al,0; oder Glanzstrahlperlen abgestrahlt werden.

Fertigstellung

- Poliertechnik (Self Glaze) auf der «blauen» Restauration
Fiir die Politur die Schleifkdrperempfehlung beachten. Eine Uberhitzung der Restauration vermeiden. Die Vorpolitur erfolgt mittels
eines diamantierten Gummipolierers®™ und die Hochglanzpolitur mittels eines Hochglanz-Gummipolierers®™. Anschliessend die
Restauration mittels Ultraschall im Wasserbad oder mit Dampfstrahler abstrahlen. Anschliessend, wie bei «Fixierung der Restauration
auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin» beschrieben, Pin fixieren und die Restauration entweder auf das IPS Speed Tray oder das
IPS e.max CAD Crystallization Tray platzieren und mittig in den Brennofen stellen. Das Brennprogramm wird in Abhdngigkeit des
Materials und des zu verwendenden Brennguttragers (siehe Kristallisations- und Brennparameter) ausgewahlt.

- Maltechnik auf der «blauen> Restauration

a)Glasur mit IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray gefolgt von der Speed-Kristallisation (Speed-Kristallisation und Glanzbrand in einem
Schritt).
Restauration wie bei «Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin> beschrieben, platzieren. Das
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray unmittelbar vor der Anwendung kraftig schitteln, bis sich die Mischkugel im Behélter frei
bewegt (ca. 20 Sekunden). Wird das Spray zu wenig geschiittelt, tritt beim Spriihen vorwiegend Treibmittel aus. Dies bewirkt einen
unzureichenden Auftrag an Glasur-Pulver. Der Abstand des Sprihkopfes zur bespriihenden Oberflache soll 10 cm betragen, und die
Dose soll wahrend des Spriihvorgangs méglichst senkrecht gehalten werden. Die Restauration von allen Seiten bei gleichzeitigem
Drehen der Restauration mit kurzen Spriihstossen bespriihen, so dass eine gleichmassige Schicht erzeugt wird. Zwischen den



einzelnen Spriihstssen Spraydose erneut schiitteln. Anschliessend die Restauration ein zweites Mal von allen Seiten bei
gleichzeitigem Drehen der Restauration mit kurzen Spriihstdssen bespriihen, so dass eine gleichmassig deckende Schicht entsteht.
Zwischen den einzelnen Sprihstdssen Spraydose erneut schitteln. Kurz abwarten, bis der Glasur-Auftrag abgetrocknet ist und sich
eine weissliche Schicht zeigt. Bereiche, die noch keinen gleichmassigen Auftrag zeigen, erneut bespriihen. Anschliessend maximal
2 Einheiten auf dem IPS Speed Tray platzieren und mit dem vorgesehenen Brennparametern (Speed-Kristallisation) den Speed-
Kristallisationsbrand durchfthren. Hinweise zur «Vorgehensweise nach dem Brand> beachten. Fir Korrekturen bitte Hinweise unter
«Korrekturen> beachten.

b) Bemalung und Glasur mit IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo gefolgt von der Kristallisation und dem Malfarben-/Glanzbrand
in einem Schritt.
Restauration wie bei «Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin> beschrieben, platzieren.
Anschliessend die IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo gleichméssig mit einem Pinsel auf die gesamte Aussenflache der
Restauration auftragen. Wird eine leichte Verdlinnung der gebrauchsfahigen Glasur gewinscht, erfolgt dies mit dem IPS e max CAD
Crystall./Glaze Liquid. Ein zu dicker Glasurauftrag ist zu vermeiden. Insbesondere auf der Okklusalfldche darauf achten, dass es nicht
zu «Pfltzenbildung> kommt. Ein zu diinner Glasurauftrag fihrt zu unbefriedigendem Glanz. Falls Charakterisierungen gewlinscht
sind, kann die Restauration vor dem Kristallisationsbrand mit IPS e.max CAD Crystall./Shades und/oder IPS e max CAD Crystall./Stains
individualisiert werden. Die gebrauchsfertigen Shades und Stains der Spritze entnehmen und mischen. Die Shades und Stains
kénnen mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid leicht verdinnt werden. Die Konsistenz sollte jedoch noch pastds sein. Die
angemischten Shades und Stains mit einem feinen Pinsel gezielt direkt in die ungebrannte Glasurschicht applizieren.
Anschliessend die Restauration mdglichst mittig positionieren oder maximal é Einheiten auf dem IPS e max CAD Crystallization Tray
platzieren und mit dem vorgesehenen Brennparameter fir die jeweilige Transluzenz kristallisieren. Hinweise zur «Vorgehensweise
nach dem Brand> beachten. Fiir Korrekturen bitte Hinweise unter «Korrekturen> beachten.

¢) Bemalung und Glasur mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray gefolgt von der Kristallisation und dem Malfarben-/Glanzbrand in
einem Schritt.
Restauration wie bei «Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin> beschrieben, platzieren.
Anschliessend die gebrauchsfahigen Shades oder Stains aus der Spritze entnehmen und mischen. Die Shades und Stains kdnnen
mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid leicht verdinnt werden. Die Konsistenz sollte jedoch noch pastds sein. Die angemischten
Shades und Stains mit einem feinen Pinsel gezielt direkt auf die blaue Restauration applizieren. IPS e max CAD Crystall./Glaze Spray
gleichmassig von allen Seiten auf die Restauration spriihen. Vorgehensweise unter a) beachten.
Anschliessend die Restauration méglichst mittig positionieren oder maximal 6 Einheiten auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray
platzieren und mit dem vorgesehenen Brennparameter fir die jeweilige Transluzenz kristallisieren. Hinweise zur «Vorgehensweise
nach dem Brand> beachten. Flr Korrekturen bitte Hinweise unter «Korrekturen> beachten.

Korrekturen

Falls nach der Kristallisation weitere Charakterisierungen oder Korrekturen notwendig sind, kann mit IPS e.max CAD Crystall./Shades,
Stains und Glaze ein Korrekturbrand durchgeflhrt werden. Den Korrekturbrand ebenfalls auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray
durchfiihren. Fur geringfligige Formkorrekturen (z.B. approximale Kontaktpunkte) steht das IPS e.max CAD Crystall./Add-0n mit seiner
Anmischflissigkeit zur Verfligung. Die Korrekturen kénnen sowohl bei der Kristallisation als auch beim Korrekturbrand gemacht
werden.

Auf der ,zahnfarbenen" Restauration, Kristallisation ohne Auftrag von Massen.

a) Maltechnik: Malfarben-/Glanzbrand auf der zahnfarbenen Restauration wahlweise mit IPS e.max CAD Crystall./- oder IPS Ivocolor-
Massen.
Restauration wie bei «Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin> beschrieben, platzieren. Die
Charakterisierung und Glasur erfolgen wahlweise mit IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (siehe b unter Verwendung des
Korrektur-/Malfarben-/Glanzbrands) oder IPS Ivocolor.

Mit IPS Ivocolor: Zur Verbesserung der Benetzbarkeit kann die zu charakterisierende Flache mit etwas IPS Ivocolor Mixing Liquid
benetzt werden. Die IPS Ivocolor Shades und Essencen mit den zugehdrigen IPS Ivocolor Liquids zur gewlnschten Konsistenz an-
mischen. Eine intensivere Farbung wird erreicht durch wiederholtes Bemalen und Brennen und nicht durch dickeren Farbauftrag.
Zur Imitation der Schneide und der Transluzenz an der Krone im inzisalen bzw. okklusalen Drittel wird IPS Ivocolor Shades Incisal ver-
wendet. Die Hécker und die Fissuren mit Essencen-Massen individuell gestalten. Anschliessend die Restauration moglichst mittig
positionieren oder maximal 6 Einheiten auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray platzieren und mit dem vorgesehenen Brenn-
parameter fir die jeweilige Transluzenz kristallisieren.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze und IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze durfen weder miteinander gemischt noch
nacheinander aufgetragen werden! Hinweise zur «Vorgehensweise nach dem Brand> beachten.

b) und c) Cut-Back- und Schichttechnik: mit IPS e.max Ceram-Massen. Malfarben-/Glanzbrand mit IPS Ivocolor-Massen.
Beim Cut-Back mussen die Mindestschichtstarken des Gerustes eingehalten werden. Siehe Punkt «Ausarbeitung> und
«Mindestschichtstarken> und wie bei «Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin>» beschrieben. An-
schliessend die Restauration mdglichst mittig positionieren oder maximal 6 Einheiten auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray
platzieren und mit dem vorgesehenen Brennparameter fir die jeweilige Transluzenz kristallisieren. Hinweise zur «Vorgehensweise
nach dem Brand> beachten.

Variante A: Washbrand mit IPS e.max Ceram: Bei idealem Platzangebot Washbrand mit der jeweils bendtigten IPS e.max Ceram
Incisal- und/oder Impulse-Masse durchfihren. Zum Anmischen die IPS Build-Up Liquids allround oder soft verwenden. Den Wash-
Auftrag diinn und vollstandig deckend auf das GerUst auftragen.

Variante B: Washbrand mit IPS Ivocolor: Bei reduziertem Platzangebot oder zur Erhéhung des Chromas aus der Tiefe kann der Wash-
brand mit IPS Ivocolor Shade, Essence und Glaze durchgefihrt werden. Die Paste bzw. Pulver mit den IPS Ivocolor Mixing Liquids
allround oder longlife zur gewlinschten Konsistenz anmischen und diinn, vollstandig deckend, auf das Gerist auftragen.

Variante C: Washbrand mit IPS Ivocolor und IPS e.max Ceram (Sprinkeltechnik): Bei reduziertem Platzangebot oder zur Erhdhung
des Chromas aus der Tiefe kann die Sprinkeltechnik angewendet werden. Die IPS Ivocolor Shade, Essence und Glaze wie in Variante B
beschrieben auftragen. Anschliessend mit einem trockenen Pinsel entsprechende IPS e.max Ceram-Masse (z.B. Dentin) aufstreuen.
Uberschiisse vorsichtig abklopfen und/oder abblasen.

Fir alle Varianten gilt: Bevor mit der eigentlichen Schichtung begonnen wird, muss der Wash-Auftrag gebrannt sein. Wabentrager im
Ofen platzieren und den Washbrand (Foundation) mit den entsprechenden Parametern durchfiihren.



1./2. Dentin-_/lncisal Brand: Mit den IPS emax Ceram Schichtmassen wird sowohl die anatomische Form komplettiert als auch die
individuelle Asthetik erzielt. Die IPS e.max Ceram Massen werden wahlweise mit dem IPS Build-Up Liquid allround oder soft an-
gemischt. Bei Bedarf wird ein zweiter Brand durchgefihrt.

Malfarben- und Glanzbrand mit IPS Ivocolor

Vorbereitung zum Malfarben- und Glanzbrand: Eine anatomische Form und Oberflache — wie Wachstumsrillen und konvexe/konkave
Stellen - werden durch das Uberarbeiten der Restauration mit Diamantschleifkérpern erzeugt. Bereiche, die nach dem Glanzbrand
starker glanzen sollen, mit Silikonradern glatten und vorpolieren. Falls Gold- bzw. Silberpulver fir die Oberfldchengestaltung ver-
wendet wurden, muss die Restauration mittels Dampfstrahler griindlich abgestrahlt werden. Darauf achten, dass das gesamte Gold-
resp. Silberpulver entfernt wird, um Verfarbungen zu vermeiden.

Der Malfarbenbrand wird mit IPS Ivocolor Shades und/oder Essencen, der Glanzbrand mit IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo oder Paste/
Fluo durchgefiihrt. Diese kénnen je nach Situation miteinander oder separat nacheinander durchgefihrt werden. Die Brenn-
parameter sind identisch.

Die Restauration wird mit dem Dampfstrahler griindlich abgestrahlt und mit éifreier Luft getrocknet. Anschliessend die IPS Ivocolor
Shades und Essencen mit den zugehdrigen IPS Ivocolor Liquids zur gewlinschten Konsistenz anmischen. Flr eine bessere
Benetzung der Malfarben- und Glasur-Masse kann die Oberflache mit etwas IPS Ivocolor Mixing Liquid benetzt werden.
Anschliessend Glasur deckend in einer gleichmassigen Schicht auf die Restauration auftragen. Die Hocker und die Fissuren werden
mit IPS Ivocolor Essence individuell gestaltet. Falls kleinere Farbmodifikationen notwendig sind, kdnnen diese mit IPS Ivocolor
Shades auf der bereits aufgetragenen Glasur vorgenommen werden. Eine intensivere Farbung wird erreicht durch wiederholtes
Bemalen und Brennen und nicht durch dickeren Farbauftrag. Der Glanzgrad der glasierten Oberflache wird Gber die Konsistenz der
IPS Ivocolor Glasur und die aufgetragene Menge der Glasur gesteuert und nicht tber die Brenntemperatur. Fir einen héheren
Glanzgrad die Glasur nicht zu stark verdinnen und/oder die Menge an Glasurauftrag erhohen. Malfarben- und Glanzbrand mit den
angegebenen Brennparametern fir Cut-Back und Schichttechnik (Malfarbenbrand mit IPS Ivocolor) auf einem zum Brennofen
zugehorigen Wabentrager durchfihren.

Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Den grésstméglichen IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) auswahlen, der die Restaurationsinnenseite am besten ,ausfllt", aber
zirkuldr nicht an den Kronenwanden anstosst.

2. Anschliessend die Restaurationsinnenseite mit Brennhilfspaste IPS Object Fix Putty oder Flow bis zum Restaurationsrand auffillen.
IPS Object Fix Putty/Flow Spritze sofort nach Entnahme des Materials wieder fest verschliessen. Zur Lagerung die Spritze nach
Entnahme aus dem Aluminiumbeutel idealerweise in einem wieder verschliessbaren Kunststoffbeutel oder Gefass mit feuchter
Atmosphare aufbewahren.

3. Gewahlten IPS e.max CAD Crystallization Pin tief in das IPS Object Fix Putty oder Flow eindriicken, so dass dieser ausreichend fixiert ist.

4. Verdrangte Brennhilfspaste mit einem Kunststoffspatel glatten, damit sowohl der Pin stabil gefasst als auch die Restaurationsrander
optimal unterstitzt sind.

5. Ruckstande von IPS Object Fix auf der Aussenseite der Restauration vermeiden. Eventuelle Anhaftungen mit Wasser befeuchtetem Pinsel
entfernen und anschliessend trocknen.

Wichtig: IPS e.max CAD-Restaurationen dirfen zur Kristallisation nicht direkt, d.h. ohne Brennhilfspaste, auf die IPS e.max CAD
Crystallization Tray/IPS Speed Tray und Pins gesetzt werden.

Vorgehensweise nach dem Brand

Nach Abschluss des Brennvorganges (Signalton Brennofen abwarten) Restauration aus dem Brennofen nehmen und Objekte an einem vor
Zugluft geschitzten Platz vollstandig auf Raumtemperatur abkuhlen lassen. Heisse Objekte dirfen nicht mit einer Metallzange berihrt
werden. Anschliessend Restauration vom gehéarteten IPS Object Fix Putty/Flow abnehmen und anhaftende Riickstande mit Ultraschall im
Wasserbad oder mit Dampfstrahler abstrahlen. Rickstande dirfen nicht mit Al,0; oder Glanzstrahlperlen abgestrahlt werden. Falls
Schleifkorrekturen™ erforderlich sind, darauf achten, dass keine Uberhitzung der Keramik erzeugt wird. Korrigierte Stellen abschliessend
auf Hochglanz polieren.

Farbkombinationstabelle

Individuelle Charakterisierungen und Farbanpassungen von IPS e max CAD-Restaurationen werden mit den IPS e.max CAD Crystall./Shades,
Stains oder IPS Ivocolor Shades, Essencen erreicht.

- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Zur Anwendung auf «blauen» und ,zahnfarbenen" IPS e.max CAD-Restaurationen.

= IPS Ivocoloar Shades, Essencen: Zur Anwendung auf «zahnfarbenen> IPS e.max CAD-Restaurationen

Die «Kombinationstabelle> ist zu beachten.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD 0 1 9 3 s
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 11 12 1 12
Incisal
IPS e.max CAD . . .
Crystall/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor 500 01 502 03 S04 505 06 07 6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s siz S8
E01 £02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 £09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor £ E12 E13 E14 E16 E16 E17 £18 £19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire anthracite black rose coral
EN £22 £E22
basic red basic yellow basic blue



Kristallisations- und Brennparameter

Keramikbrenngfen ohne Funktion fiir eine kontrollierte (Langzeit-)Abkiihlung kénnen nicht verwendet werden. Unbedingt vor der ersten
Kristallisation — und danach halbjahrlich — den Keramikbrennofen kalibrieren. Je nach Betriebsweise kann eine haufigere Kalibrierung
erforderlich sein; Herstellerangaben sind zu beachten.

Kristallisation MO, Impulse, LT, MT, HT

mit oder ohne Auftrag von IPS e.max CAD Crystall./-Massen

Ofen Bereitschafts-  Schliesszeit Heizrate Brenn- Haltezeit Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kiihlrate
Programat temperatur temperatur temperatur 1 n abkiihlung
12 2
B[°C] § [min] 1[°C/min] T[°c] Hi[min] | t2[°C/min] T2[°c] H2 [min] [°c] [°c] L[eel t [°CImin]
P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:.00 60 780 010 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
cs/cs2/
€S3/cs4/ Das entsprechende Programm wahlen
CS6
Kristallisation LT, MT, HT 4
mit oder ohne Auftrag von IPS e.max CAD Crystall./-Massen =] _
{fen Bereitschafts- | Schliesszeit Heizrate Brenn- Haltezeit Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kiihlrate
Programat temperatur temperatur temperatur 1 N abkiihlung
12 2
B[°C] § [min] t1[°C/min] T[°c] Hilmin] | t2[°C/min] 12[°C] H2 [min] [°g] [°c] Lrecl tl [°CImin]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7.00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830 | 830/850 710 0
P710
cs/cs2/
€s3/cs4/ Das entsprechende Programm wahlen
CSé6
Speed-Kristallisation (Blockkonzept beachten)
Max. 2 Einheiten mit oder ohne Auftrag von IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray auf einem IPS Speed Tray
(fen Bereitschafts- | Schliesszeit Heizrate Brenn- Haltezeit Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kiihlrate
Programat temperatur temperatur temperatur 1 n abkihlung
12 2
B[°C] § [min] 1[°C/min] T[°c] H1 [min] 12 [°C/min] T2[°¢] H2 [min] [°g] [°c] L[c] t [°CImin]
P300
P500 403 1:.00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
cs/cs2/
CS3/Ccs4/ Das entsprechende Programm wahlen
CS6
Korrektur-/Malfarben-/Glanzbrand 3
mit IPS e.max CAD Crystall./-Massen .
(fen Bereitschafts- | Schliesszeit Heizrate Brenn- Haltezeit Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kiihlrate
Programat temperatur temperatur temperatur 1 n abkiihlung
12 /2
B[°C] $ [min] 1 [°C/min] T1[°C] 11 [min] 12 [°C/min] 12[°C] H2 [min] [°c] [°c] Llec] 1l [°CImin]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3.00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/
CS3/CS4/, Das entsprechende Programm wahlen

CSé



Brennparameter fiir Maltechnik
mit IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Bereitschafts- Schliesszeit * Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kihlrate
temperatur temperatur abkiihlung **
B[°C] S [min] 7 [°C/min] T°¢] H [min] vireel v2[°c] Leel 1 [°C/ min]
Malfarben-/ IRT/ .
Slanzbrand 403 6:00 60 710 1.00 450 709 0 0

*IRT Normalmodus
** Hinweis: Ubersteigen die Schichtstarken 2 mm, ist eine Langzeitabkiihlung L bis 500 °C erforderlich.

Hinweis: Aufgrund der Geometrie der Restaurationen kdnnen die Schichtstarken am Objekt stark variieren. Beim Abkihlen der Objekte
nach dem Brand kénnen durch die unterschiedlichen Abkihlgeschwindigkeiten zwischen verschieden dimensionierten Bereichen innere
Spannungen entstehen. Im unglinstigsten Fall kdnnen diese Spannungen zu Frakturen der Restauration fihren. Durch eine langsame
Abkiihlung  (Langzeitabkiihlung L) kénnen diese Spannungen minimiert werden. Ubersteigen die Schichtstarken 2 mm, ist bei
monolithischen Restaurationen (Maltechnik) eine Langzeitabkihlung L erforderlich.

Brennparameter fiir Cut-Back- und Schichttechnik
mit IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Bereitschafts- | Schliesszeit Heizrate Brenn- Haltezeit Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kiihlrate
temperatur temperatur temperatur n n abkiihlung
B[°C] § [min] t1[°C/min] T1[°c] H1 [min] t2 [°C/min] T2[°C] H2 [min] [z] [Eé] L[°C] tl [°C]min]
‘(N;Zhnzr:t“‘:m 403 O'fg 0 90 650 | 0000 20 730 0200  400/650 650/729 O 0
:nc[];g‘“”mé » 403 O'ZTU/O 90 650 | 0000 20 730 0200  400/650 650/729 O 0
ﬁf.i;“gé y 403 O'E:B/U 90 650 | 0000 20 730 | 0200 | 400650 650/729 0 0
Helorenbrend 403 U'EL/U 60 M0 o000 - = = 450 709 0 0
EnI;TPbSrTvamr 403 O'zgo 60 70 0100 - - - 450 | 709 0 0
fndif’so‘gmbm s 403 O'EL/O 60 70 0100 = = = 450 | 709 0 0
ﬁggf&anmn s 403 J?;B/o 50 700 | 0100 - - - 50 699 0 0

* IRT Normalmodus

3 Sicherheitshinweise

- Beischwerwiegenden Vorfallen, die im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetreten sind, wenden Sie sich an Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, Website: www.ivoclarcom und Ihre zustandige Gesundheitsbehorde.

- Die aktuelle Gebrauchsinformation ist auf der Website der Ivoclar Vivadent AG im Downloadcenter hinterlegt (www.ivoclarcom).

— Der Kurzbericht ber Sicherheit und klinische Leistung (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) kann aus der
Europaischen Datenbank fiir Medizinprodukte (EUDAMED) unter https://ec.europa.eu/tools/eudamed abgerufen werden.
Basis-UDI-DI: 76152082ACERAQO1EQ

Warnhinweise

- IPS Natural Die Material Separator enthalt Hexan. Hexan ist leicht entzindlich und gesundheitsschadlich. Haut- und Augenkontakt
vermeiden. Dampfe nicht einatmen und von Zindquellen fernhalten.

— Keramikstaub wahrend der Ausarbeitung nicht einatmen. Absauganlage und Mundschutz verwenden.

— IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: Spraynebel nicht einatmen. Behélter steht unter Druck. Vor Sonneneinstrahlung und Temperaturen
Uber 50°C schiitzen. Auch nach vélliger Entleerung nicht gewaltsam 6ffnen oder verbrennen.

- Bei oftmaliger und langerer Anwendung von professionellen Bleichmitteln auf Peroxidbasis (Carbamidperoxid, Wasserstoffsuperoxid)
sowie von sauren Phosphatfluoriden (acidulated phosphate fluorides), die fir die Kariesprévention eingesetzt werden, kann die Ober-
flache vorhandener Restaurationen aus IPS e.max CAD rauh und matt werden.

- Sicherheitsdatenblatter (SDS) beachten (auf der Website der Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom im Downloadcenter hinterlegt).

Entsorgungshinweise
Restbestande oder entfernte Restaurationen sind gemass den nationalen gesetzlichen Bestimmungen zu entsorgen.

Restrisiken

Anwendern sollte bewusst sein, dass bei zahnarztlichen Eingriffen in der Mundhdhle generell gewisse Risiken bestehen. Im Folgenden

werden einige genannt:

— Abplatzung/Fraktur/Dezementierung des Restaurationsmaterials kann zum Verschlucken- oder Einatmen von Material, und einer
erneuten zahnarztlichen Behandlung fihren.

- Zementuberschiisse kdnnen zu Irritationen des Gewebes/der Gingiva flhren. Bei fortschreitender Entzindung kann es zu Knochen-
abbau und Parodontitis kommen.



4 Lager-und Aufbewahrungshinweise

Keine speziellen Lager- und Aufbewahrungsbedingungen notwendig.

5 Zusétzliche Informationen

Fur Kinder unzuganglich aufbewahren!
Nicht alle Produkte sind in allen Landern verflgbar!

Das Produkt wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemass Gebrauchsinformation verarbeitet werden. Fiir Schaden, die sich aus anderweitigy g oder nicht
Verarbeitung ergeben, ibernimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hinaus ist der Verwender verpflichtet, das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungsmaglichkeit fir die
vorgesehenen Zwecke zu priifen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.

' z.B. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Die komplette Liste ist unter www.ivoclarcom ersichtlich.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire sind keine eingetragenen Warenzeichen der Ivoclar Vivadent AG
2. B. Programat CSé, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Farbangebot kann je nach Transluzenzstufe/Blockgrésse oder CAD/CAM Gerat variieren

Ivoclar Vivadent Flow Chart «extraorale und intraorale Schleifkdrperempfehlung>

1 OptraGloss®

2

3

[



1 Utili

Destination
Restaurations unitaires antérieures et postérieures, bridges 3 éléments jusqu'a la deuxieme prémolaire en tant que pilier final

tion prévue

Groupes cibles de patients
Patients ayant des dents permanentes

Utilisateurs prévus / Formation spécifique

- Chirurgiens-dentistes (fabrication de restaurations au fauteuil, procédure clinique)
- Prothésistes dentaires (fabrication de restaurations au laboratoire)

Pas de formation spécifique requise.

Utilisation
Réserveé exclusivement a l'usage dentaire.

Description :
IPS e.max CAD est un bloc de vitrocéramique au disilicate de lithium (LS,) éprouvé, pour la fabrication de prothéses fixes antérieures et
postérieures.

IPS e.max CAD peut étre using a I'état cristallin intermédiaire (= 130 MPa) dans une machine CAD/CAM™ autorisée. Aprés I'usinage en
milieu humide, la restauration est cristallisée dans un four céramique.”’

Données techniques

Propriétés Caractéristiques Valeurs moyennes typiques
CDT (25-500°C) [10¢ K] 101+05 -

Résistance a la flexion (biaxiale) [MPa] =360 530¢

Solubilité chimique [ug/cm?2] <100 -

Type/Classe Type l/Classe 3 -

conforme a IS0 6872:2015
U résistance a la flexion biaxiale moyenne évaluée sur 10 ans de mesures de qualité

Indications
- Structure de dent manquante sur dents antérieures et postérieures
- Edentement partiel dans la zone antérieure et postérieure

Types de restaurations :

- Facettes

= Inlays

~ Onlays (ex. facettes occlusales, couronnes partielles)

- Couronnes

— Bridges trois éléments jusqu'a la deuxieme prémolaire en tant que pilier final

Contre-indications
- Patients présentant une denture résiduelle trés réduite
— Lutilisation du produit est contre-indiquée en cas d'allergie du patient a I'un des composants.

Restrictions d'utilisation

- Bridges-inlays, bridges Maryland et cantilever

- Piliers hybrides et couronnes transvissées directement sur implants (utiliser IPS e.max CAD Abutment Solutions pour ces types de
restaurations)

- Largeur du pontic : zone antérieure > 11 mm, zone prémolaire > 9 mm

- Assemblage provisoire

- Stratification totale de couronnes postérieures

— Préparations sous-gingivales trés profondes

- Bruxisme non traité (I'utilisation d'une gouttiére est indiquée aprés des restaurations)

- Ne pas réutiliser
Tonotre-use

Autres limites d'utilisation pour les couronnes mini-invasives :

- Epaisseurs inférieures & 1mm

- Préparations avec angles vifs

- Préparations qui ne sont pas supportées anatomiquement et qui présentent des épaisseurs variables

- Collage auto-adhésif et scellement conventionnel

- Matériaux de reconstitution de moignons autres que composite

- Absence de guidage canin

- Couronnes surimplants



Restrictions de mise en ceuvre

Le succes de la procédure ne peut pas étre garanti dans les situations suivantes :

- Non-respect des épaisseurs minimales

~ Usinage du bloc dans un systéme CAD/CAM non compatible

— Cristallisation dans un four céramique non approuvé ou non étalonné

~ Mélange d'IPS emax CAD Crystall./Glaze, Shades and Stains avec d'autres céramiques dentaires (par ex. IPS Ivocolor® Glaze, Shades et
Essence).

- Stratification avec d'autres céramiques qu'lPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray :

- Application en bouche

- Application sur les restaurations IPS e.max CAD stratifiées avec IPS emax Ceram

— Application sur les restaurations dont les intrados ne peuvent pas étre protégés de maniére fiable et précise avec IPS Object Fix Putty/
Flow (par ex. inlays)

Configuration systéme requise
IPS e.max CAD doit &tre usiné dans un systéme CAD/CAM autorisé "

Effets secondaires
Aucun effet secondaire connu a ce jour.

Interactions

Aucune interaction connue a ce jour.

Bénéfice clinique

- Lareconstruction de la fonction masticatoire
- Larestauration de I'esthétique

Composition

Vitrocéramique au disilicate de lithium

Apres le processus de fabrication de la vitrocéramique, il se forme un réseau stable et inerte dans lequel les différents éléments sont
incorporés via des ponts d'oxygéne. La composition est déterminée en tant qu'oxydes.

Oxydes en % du poids
Sio, 570-80,0
Li,0 10-190
K,0 00-130
P,05 00-10
2r0, 00-80
Zn0 00-80
A0y 00-50
Mg0 00-50
Oxydes de coloration (Ce0, M0y, V,05, Tb,0 Er,05 La,0,) 00-80

2 Mise en ceuvre

Techniques d'usinage et matériaux compatibles
- Sur la restauration bleue
- Technique de polissage (auto-glagage) : par ex. avec OptraGloss® ou des polissoirs de laboratoire, suivie d'une cuisson de
cristallisation sans caractérisation ni glasure
- Technique de maquillage
a) Glagage avec IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, suivi d'une cristallisation rapide (cristallisation rapide et cuisson de glagage en
une étape)
b) Maquillage et glagage avec IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, suivis de la cuisson de cristallisation et de maquillage/glagage
en une seule étape
¢) Maguillage et glagage avec IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, suivi de la cuisson de cristallisation et de maquillage/glagage en
une étape

- Sur la restauration couleur dent
a) Technique de maquillage : Cuisson de caractérisation/glagage des restaurations couleur dent avec IPS e.max CAD Crystall./ ou
IPS Ivocolor

b) Technique de cut-back : Cuisson de Dentin/ Incisal avec les matériaux IPS e.max Ceram. Cuisson de maquillage/glagage avec les
matériaux IPS Ivocolor
¢) Technique de stratification : Cuisson de Dentin/Incisal avec les matériaux IPS e.max Ceram. Cuisson de maguillage/glagage avec les
matériaux IPS Ivocolor
Respecter le mode d'emploi correspondant.

See Instructions
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La technique du cut-back ne doit pas étre utilisée lors de la réalisation de facettes pelliculaires antérieures ou de facettes occlusales.
Uniquement jusqu'a la deuxieme prémolaire en tant que pilier terminal

Jusqu'a la deuxieme prémolaire

2 éléments maximum si le plateau de cristallisation IPS Speed Tray est utilisé

La gamme de teintes peut varier en fonction du niveau de translucidité/taille du bloc ou de la machine CAD/CAM.

Méthodes d'assemblage

Fixation adhésive Collage auto-adhésif Scellement conventionnel
ex. Variolink® Esthetic, ex. SpeedCEM® Plus ex. Vivaglass® CEM,
Multilink® Automix ZirCAD® Cement
Exigences en matiere de préparation Préparation non-rétentive Préparation rétentive Préparation rétentive

Facettes

Inlays, onlays (ex. facettes occlusales, _ -
couronnes partielles)

Couronnes peu invasives
Couronnes

Bridges trois éléments jusqu'a la
deuxieme prémolaire en tant que pilier
final

Pour plus d'informations, veuillez consulter le diagramme "Prétraitement et assemblage".

Prise de teinte
Nettoyer les dents avant de procéder au choix de la teinte. Déterminer la teinte sur la dent humide et non préparée ou les dents

adjacentes. Déterminer la teinte de la préparation en fonction de la plus grande zone dyschromiée de la préparation. Lapplication
IPS e.max Shade Navigation App aide a choisir le bloc approprié.
Préparation

Préparer la dent selon les directives pour les restaurations tout céramique et veiller a respecter les épaisseurs minimales :



- Bviter les angles vifs

- Préparation d'épaulement avec angle interne arrondi et/ou congé marqué
- Les dimensions données indiquent les épaisseurs minimales des restaurations IPS e.max CAD.
- L'épaisseur du bord libre de la préparation, en particulier dans le secteur antérieur, doit &tre d'au moins 1,0 mm afin de garantir un

usinage optimal.

Couronne postérieure
peu invasive (collage
adhésif obligatoire)

Couronne antérieure Inlay
peu invasive (collage

adhésif obligatoire)

Onlay

Facette pelliculaire
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Epaisseurs minimales des restaurations en technique de magquillage

Méthode d'assemblage Collage adhésif obligatoire Choix entre collage adhésif, auto-adhésif ou

scellement conventionnel
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Epaisseurs minimales IPS e.max CAD - Technique de polissage
Epaisseurs minimales IPS e.max CAD - Technique de magquillage
10
Incisal/occlusal 05 Au niveau du 10 10 15 15 15 156
sillon
10
Périphérique 04 Largeur de 10 10 12 15 12 15
listhme
Dimensions des 16 mm?

connexions Généralités : Hauteur = Largeur

Dans la mesure du possible, les connexions de bridges doivent étre augmentées dans le sens vertical et non horizontal.



Techniques du cut-back et de stratification

En technique de cut-back ou de stratification, la forme anatomique est réalisée par stratification de I'armature homothétique, avec la
céramique IPS emax Ceram.

Lors de la fabrication de restaurations stratifiées ou partiellement stratifiées, si I'espace disponible est important, augmenter I'épaisseur
de I'armature IPS emax CAD haute résistance et non du matériau de stratification IPS e.max Ceram (voir plus bas).

Méthode
d'assemblage
Types de Facette Inlay Onlay Couronne Couronne Bridge
restaurations partielle
Ione Ione Ione Ione Ione
antérieure prémolaire molaire antérieure prémolaire

Epaisseurs minimales IPS e.max CAD - Technique du cut-back

Incisal/occlusal 04 - - 13 08 10 13 08 10

Périphérique 06 - - 15 12 15 15 1.2 15

Dimensions des

y 16 mm?
connexions - - - - - -

Généralités: Hauteur = Largeur

Epaisseurs minimales IPS e:max CAD - Technique de stratification

Incisal/occlusal - - - - 08 10 - - -
Périphérique - - - - 08 08 - - -
Eorme de - - - - Homothétique - - -
I'armature

IPS e.max CAD est le composant le plus résistant de votre restauration et doit, par conséquent, toujours représenter au moins 50% de
I'épaisseur totale de I'élément. Les épaisseurs totales des restaurations (selon le type de restauration) sont une combinaison de :

Epaisseur totale de la restauration 08 10 12 15 18 20 25 30

Epaisseur minimale de 'armature IPS e.max CAD 04 05 06 08 10 1" 13 16

Epaisseur maximale de Ia stratification IPS e.max

04 05 06 07 08 09 12 14
Ceram

Données en mm

Finition

Respecter les recommandations ' liées aux instruments de grattage et aux épaisseurs minimales lors de la finition des éléments
céramique. Les corrections par grattage doivent étre effectuées a I'état précristallisé (bleu) de la restauration, a faible vitesse et en
n'exergant qu'une légeére pression pour éviter la délamination et les éclats sur les limites. Eviter toute surchauffe de la céramigue. Gratter
le point d'attache au bloc en accordant une attention particuliére aux contacts proximaux. Si nécessaire, procéder a des corrections de
forme. Travailler les zones fonctionnelles (surfaces de contact occlusal) de la restauration avec une fraise diamantée a grains fins pour
lisser le relief créé par 'usinage. Ne pas <« post-séparer » les connexions d'armatures de bridges. Ceci induirait des points de fragilité qui
influenceraient négativement la résistance de la restauration tout céramique. Si besoin, la restauration peut étre soigneusement essayée
en bouche a I'état bleu afin d'ajuster l'occlusion/articulation. Ensuite, procéder a la sonication de la restauration dans un bain a ultrasons
ou la nettoyer au jet de vapeur avant de passer a la cristallisation. Veiller a éliminer soigneusement tout résidu d'additif d'usinage créé par
l'unité d'usinage CAD/CAM avant de passer aux étapes suivantes. Si des résidus d'usinage sont présents sur la surface, cela risque de
compromettre l'adhésion et de provoquer des dyschromies. La restauration ne doit pas étre sablée a I'Al,0; ni aux billes de verre.

Finition

- Technique de polissage (auto-glagage)) sur la restauration bleue
Pour le polissage, veuillez respecter les recommandations™ relatives aux instruments rotatifs. Eviter toute surchauffe de la restauration.
Utiliser des polissoirs en caoutchouc diamantés ¥ pour le prépolissage, et des polissoirs caoutchouc haute brillance® pour le
polissage au brillant. Apres le polissage, procéder a la sonication de la restauration dans un bain a ultrasons ou la nettoyer au jet de
vapeur. Fixer ensuite la restauration sur la tige de cristallisation comme décrit au chapitre « Fixation de la restauration sur la tige
IPS e.max CAD Crystallization Pin ». Placer 'armature céramique sur le support de cristallisation IPS Speed Tray ou sur le support
IPS e.max CAD Crystallization Tray et placer le support au centre du four. Le programme de cuisson est sélectionné en fonction du
matériau et du support de cuisson utilisés (voir "Paramétres cristallisation et de cuisson").

- Technique de maquillage sur restauration bleue

a) Glagage avec IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, suivi d'une cristallisation rapide (cristallisation rapide et cuisson de glagage en
une étape).
Positionner la restauration sur la tige de cristallisation comme décrit au chapitre « Fixation de la restauration sur la tige IPS e max
CAD Crystallization Pin ». Secouer énergiquement le spray IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray juste avant 'application jusqu'a ce
que la bille de mélange bouge librement dans le récipient (20 secondes environ). Si celui-ci n'est pas assez secoug, seul le gaz
propulseur se libére pendant la pulvérisation. De ce fait, la restauration n'est pas suffisamment recouverte de glasure en poudre.
Tenir la téte du flacon a environ 10 cm de la surface a pulvériser. Pendant la pulvérisation, tenir le flacon a la verticale. Pulvériser la

)
o



restauration sur tous les cOtés par courtes pressions, de fagon a obtenir une couche uniforme. Agiter le spray entre chaque
pulvérisation. Pulvériser la restauration une seconde fois sur tous les ctés par courtes pressions, de fagon a obtenir une couche
couvrante et uniforme. Agiter le spray entre chaque pulvérisation. Attendre un instant que la couche de glasure soit séche (la
couche devient blanchatre). Les zones irrégulierement recouvertes doivent a nouveau étre pulvérisées. Ensuite, positionner

2 restaurations maximum sur le plateau de cristallisation IPS Speed Tray et effectuer la cuisson de cristallisation rapide en utilisant
les paramétres de cuisson indigués (cristallisation speed).

Respecter les instructions du chapitre « Comment procéder apres la cuisson. Pour les corrections, veuillez respecter les informations
du chapitre « Cuisson de correction ».

b) Maquillage et glagage avec IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, suivis de la cuisson de cristallisation et de maquillage/
glagage en une seule étape.
Positionner la restauration sur la tige de cristallisation comme décrit au chapitre « Fixation de la restauration sur la tige IPS e.max
CAD Crystallization Pin ». Appliquer ensuite, a l'aide d'un pinceau, IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo de maniére uniforme sur
toute la surface externe de la restauration. Si l'on souhaite une légeére dilution de la glasure préte a I'emploi, celle-ci peut étre
mélangée avec un peu de liquide IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Ne pas appliquer la glasure en couche trop épaisse. Veiller
particulierement a ne pas I'appliquer en surépaisseur sur la surface occlusale. Une couche de glasure trop fine conduit a un brillant
insuffisant. Si I'on souhaite des caractérisations, la restauration peut étre individualisée avec les Shades et/ou Stains IPS e.max CAD
Crystall./. Prélever les Shades et Stains préts a I'emploi de la seringue et les mélanger soigneusement. Les Shades et Stains peuvent
étre dilués légérement avec le liquide IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. La consistance doit toutefois étre encore pateuse.
Appliquer directement au pinceau les Shades et Stains sur la couche de glasure non cuite.
Placer ensuite la restauration au centre du support IPS e.max CAD Crystallization Tray ou placer un maximum de 6 éléments sur le
support et effectuer la cuisson de cristallisation en utilisant les parametres de cuisson indiqués pour chague translucidité.
Respecter les instructions du chapitre "Comment procéder apres la cuisson”. Pour les corrections, veuillez respecter les
informations du chapitre "Cuisson de correction”.

¢) Maquillage et glagage avec IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, suivis de la cuisson de cristallisation et de maquillage/glagage en
une étape.
Positionner la restauration sur la tige de cristallisation comme décrit au chapitre « Fixation de la restauration sur la tige IPS e.max
CAD Crystallization Pin ». Prélever les Shades ou Stains préts a I'emploi de la seringue et mélanger soigneusement. Les Shades et
Stains peuvent étre dilués Iégérement avec le liquide IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. La consistance doit toutefois étre encore
pateuse. Appliquer directement au pinceau les Shades et Stains mélangés sur la restauration « bleue ». Pulvériser la restauration
sur toutes les faces avec IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray pour la couvrir d'une couche uniforme. Procédez selon les instructions
du point a).
Placer ensuite la restauration au centre du support IPS e.max CAD Crystallization Tray ou placer un maximum de 6 éléments sur le
support et effectuer la cuisson de cristallisation en utilisant les parametres de cuisson indiqués pour chaque translucidité.
Respecter les instructions du chapitre “Comment procéder aprés la cuisson”. Pour les corrections, veuillez respecter les
informations du chapitre "Cuisson de correction”.

Cuisson de correction

Dans le cas ou, apres la cristallisation, d'autres caractérisations ou corrections sont nécessaires, une cuisson de correction peut alors
&tre réalisée avec les IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains et Glaze. Utiliser également le support IPS e.max CAD Crystallization Tray
pour le cycle de cuisson de correction. Utiliser IPS e.max CAD Crystall/Add-0n, y compris le liquide de mélange correspondant, pour
effectuer de petites corrections de forme (par ex. points de contact proximaux). Les corrections peuvent étre effectuées aussi bien
pendant le cycle de cuisson de cristallisation que pendant le cycle de cuisson de correction.

Sur la restauration couleur dent, cristallisée sans application de matériaux

a) Technique de maquillage : Cuisson de maquillage/glagage des restaurations couleur dent avec IPS e.max CAD Crystall./ ou
IPS Ivocolor.
Positionner la restauration sur la tige de cristallisation comme décrit au chapitre « Fixation de la restauration sur la tige IPS e.max
CAD Crystallization Pin ». Pour la caractérisation et le glagage, utiliser IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (voir b sous
"Cuisson de correction/de maquillage/de glagage"), ou placer la restauration sur un nid d'abeille et procéder a la cuisson de
maquillage et de glagage avec IPS Ivocolor.

Avec IPS Ivocolor : pour assurer un meilleur mouillage, appliquer un peu de liquide de mélange IPS Ivocolor sur la zone devant étre
caractérisée. Mélanger les Shades et Essences IPS Ivocolor jusqu'a obtenir la consistance souhaitée en utilisant les liquides

IPS Ivocolor correspondants. Les teintes plus intenses sont obtenues en répétant la procédure de maquillage et les cuissons, et non
par application de couches plus épaisses. Utiliser les IPS Ivocolor Shades Incisal pour imiter I'effet de translucidité dans le tiers
incisal et occlusal. Les cuspides et les sillons peuvent étre personnalisés avec les masses Essence. Placer ensuite la restauration sur
un nid d'abeille et effectuer la cuisson en utilisant les paramétres de cuisson indiqués.

IPS e.max CAD Crystall/Shades, Stains, Glaze et IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ne doivent pas &tre mélangés entre eux ni
appliqués les uns apres les autres. Respecter les instructions du chapitre "“Comment procéder aprés la cuisson”.

b) et c) Technique de cut-back et de stratification : utilisation des masses IPS e.max Ceram. Cuisson de maquillage/glagage avec les
matériaux IPS Ivocolor.
Lors du cut-back, respecter les épaisseurs minimales de I'armature. Voir les points <« Finition » et « Epaisseurs minimales » et les
explications sous « Fixation de la restauration sur la tige IPS e.max CAD Crystallization Pin ». Placer ensuite |a restauration au
centre du support IPS e.max CAD Crystallization Tray ou placer un maximum de 6 éléments sur le support et effectuer la cuisson de
cristallisation en utilisant les parametres de cuisson indiqués pour chaque translucidité. Respecter les instructions du chapitre
“Comment procéder apres la cuisson”.

Option A : Cuisson de connexion avec IPS e.max Ceram : Si la place disponible le permet, procéder a la cuisson de connexion avec
les masses IPS e.max Ceram Transpa Incisal et/ou Impulse. Utiliser IPS Build-Up Liquids allround ou soft pour mélanger les poudres.
Appliquer la connexion en fine couche sur toute la surface de I'armature.

Option B : Cuisson de connexion avec IPS Ivocolor : Si I'espace est limité ou pour renforcer le chroma en profondeur, la cuisson de
connexion peut étre réalisée aide IPS Ivocolor Shade et Essence. Mélanger la pate ou la poudre avec IPS Ivocolor Mixing Liquid
allround ou longlife jusqu'a obtenir la consistance souhaitée puis appliquer le matériau en couche fine et couvrante sur la totalité
de I'armature.



Option C : Cuisson de connexion avec IPS Ivocolor et IPS e.max Ceram (technique de saupoudrage) : Si I'espace est limité ou pour
améliorer I'effet de chroma en profondeur, la technique par saupoudrage peut étre utilisée. Appliguez IPS Ivocolor Shade et
Essence comme décrit dans I'Option B. Ensuite, la masse IPS e.max Ceram choisie (par exemple Dentin) est saupoudrée sur la
restauration a l'aide d'un pinceau sec. Retirer soigneusement les excés en soufflant et/ou en tapotant.

Ce qui suit s'applique pour toutes les options : Avant de procéder a la stratification il convient d'abord de cuire la couche de
connexion. Placer le support de cuisson nid d'abeille dans le four et procéder a la cuisson de connexion en respectant les

parametres de cuisson indiqués.

1%¢/2° cuisson Dentin/Incisal : Les masses de stratification IPS emax Ceram permettent de compléter la forme anatomique et de

personnaliser I'esthétique. Les masses de stratification IPS e.max Ceram peuvent étre mélangées avec les liquides Build-Up allround

ou soft. Si nécessaire, une deuxieéme cuisson est effectuée.

Cuisson de maquillage/glagage avec les matériaux IPS Ivocolor

Préparation a la cuisson de maquillage et de glagage : Finir la restauration a l'aide d'instruments de grattage diamantés, et lui
donner une forme et un aspect de surface naturels, comme par exemple des stries de croissance et des zones convexes/concaves.

Les zones qui doivent étre plus brillantes aprés la cuisson de glagage peuvent étre pré-polies avec des disques en silicone. Dans le

cas ou de la poudre d'or ou d'argent a été utilisée pour visualiser I'état de surface, nettoyer soigneusement la restauration au jet de
vapeur. Veiller a éliminer entiérement la poudre d'or ou d'argent pour éviter les colorations apreés la cuisson.

La cuisson de maquillage est réalisée avec IPS Ivocolor Shades et/ou Essences et la cuisson de glagage avec IPS Ivocolor Glaze
Powder/Fluo ou IPS Ivocolor Glaze Paste/Fluo. Ces cycles de cuisson peuvent, selon les cas, étre menées simultanément ou I'un
apres l'autre. Les paramétres de cuisson sont identiques.

Nettoyer soigneusement la restauration au jet de vapeur et la sécher a I'air exempt d'huile. Mélanger les Shades et Essences IPS

Ivocolor jusqu'a obtenir la consistance souhaitée en utilisant les liquides IPS Ivocolor correspondants. Afin de favoriser le mouillage

des maquillants et de la glasure, humidifier Iégerement la surface avec IPS Ivocolor Mixing Liquid. Ensuite, appliquer la glasure en
couche uniforme sur toute la restauration. Caractériser les cuspides et les sillons avec les masses IPS Ivocolor Essence. Effectuer

des corrections de teintes mineures sur la glasure avec IPS Ivocolor Shades. Les teintes plus intenses sont obtenues en répétant la
procédure de maquillage et les cuissons, et non par application de couches plus épaisses. Le niveau de brillance de la surface

glacée est contrdlé par la consistance de la glasure IPS Ivocolor et la quantité appliquée, et non au moyen de la température de
cuisson. Afin d'obtenir un plus haut degré de brillance, éviter de diluer excessivement la glasure, et/ou 'appliquer en couche plus
épaisse. Effectuer la cuisson de magquillage et de glagage dans un four & céramique sur un support nid d'abeille en respectant les
paramétres de cuisson prévus pour la technique du cut-back et de stratification (cuisson de maquillage avec IPS Ivocolor).

Fixer la restauration sur la tige IPS e.max CAD Crystallization Pin
1. Choisir la tige de cristallisation IPS e.max CAD Crystallization Pin la plus large possible (S, M, L) qui "remplira" le mieux l'intrados de la
restauration, sans toutefois entrer en contact avec les parois de la couronne.

2. Remplir I'intrados de la restauration avec IPS Object Fix Putty ou Flow jusqu'aux limites cervicales. Refermer immédiatement la

seringue d'IPS Object Fix Putty/Flow aprés chaque utilisation. Une fois sortie de I'emballage en aluminium, conserver la seringue de
préférence dans un sachet plastique refermable ou dans un récipient a I'atmosphére humide.

3. Enfoncer profondément la tige choisie dans IPS Object Fix Putty ou Flow de fagon a ce qu'elle soit bien fixée.

4. Bien lisser la pate de cuisson a I'aide d'une spatule de fagon a ce que la tige soit bien stable et a ce que les bords de la restauration

Spient stabilisés de fagon optimale.
5. Eviter les résidus d'IPS Object Fix sur la surface céramique de la restauration. Retirer tout éventuel résidu a I'aide d'un pinceau humide

puis sécher.

Important : Pour |a cristallisation, les restaurations IPS e.max CAD ne doivent pas étre placées directement sur le support IPS e.max CAD
Crystallization Tray/IPS Speed Tray, ¢'est-a-dire sans pate de cuisson.

Comment procéder aprés la cuisson

Retirer la restauration du four une fois le cycle de cuisson termingé (attendre le signal sonore du four) et la laisser refroidir & température
ambiante et a I'abri des courants d'air. Les éléments chauds ne doivent pas étre touchés avec des pinces métalliques. Retirer la
restauration de I'PS Object Fix Putty/Flow. Retirer tout résidu dans un bain a ultrasons ou nettoyer au jet de vapeur. Les résidus ne doivent

pas étre sablés a IAl,05 ni aux billes de verre. Si les restaurations doivent étre retravaillées par grattage', veiller a ce quil n'y ait pas de
surchauffe de la céramique. Ensuite, polir au brillant les zones retravaillées.

Tableau de combinaisons des teintes
Pour la caractérisation et les corrections de teinte des restaurations IPS e.max CAD, utiliser IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ou

IPS Ivocolor Shades, Essences.

~IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains : pour une utilisation sur les restaurations IPS e.max CAD bleues et couleur dent

- IPS Ivocolor Shades, Essences : pour une utilisation sur les restaurations IPS e.max CAD couleur dent

Respecter le tableau de combinaisons.
BL1 BL2 BL3 BL4 A1l

IPS e.max CAD Crystall./
Shade

IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal

IPS e.max CAD Crystall./
Stains

0

A2

A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4

1

12 11

white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

c1

C2

C3

C4

D2

D3
4

D4



IPS Ivocolor
Shade

IPS Ivocolor
Shade Incisal

IPS Ivocolor
Essence

BL1 BL2 BL3 BL4 A1

£

white

n

cappuccino

Do SD1
E02 £03
creme
£12 ET3
espresso terra

Paramétres de cristallisation et de cuisson
Les fours a céramique non équipés de la fonction de contrble du refroidissement (refroidissement lent) ne peuvent pas étre utilisés. Le
four céramique doit &tre étalonné avant la premiére cristallisation et régulierement tous les six mois par la suite. Selon le mode de

fonctionnement, des étalonnages plus fréquents peuvent étre nécessaires. Respecter le mode d'emploi du fabricant.

lemon

SI3

£23
basic blue

A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1
SD2 03 SD4 Db

N SI2
E04 E05 E06 £07
sunset copper hazel olive
E14 E15 E16 E17
profundo ocean sapphire anthracite

EN E22

basic red basic yellow

Cristallisation MO, Impulse, LT, MT, HT

avec ou sans application de matériaux IPS e.max CAD Crystall./

Fours Température de  Temps de Vitessede | Température

Programat service fermeture * montée en temp.  de cuisson
B m
] s tr ree]

[min] [°C/min]

P300

P500 403 6:00 60 770

P700

P310

P510 403 6:00 60 780

P710

cs/cs2/

€S3/Cs4/

CSé6

Cristallisation LT, MT, HT
avec ou sans application de matériaux IPS e.max CAD Crystall./

Fours
Programat

P300
P500
P700
P310
P510
P710
cs/cs2/
€S3/Cs4/
CSé

Cristallisation Speed (respecter le concept des blocs)

Température de
service
B

[°c]

403

403

Temps de
fermeture *

S
[min]

6:00

6:00

Vitesse de Température
montée en temp.  de cuisson
n
i/ ree]
[°¢/min]
90 820
90 830

Temps de Vitesse de  Température de Temps de Vide 1
maintien  montée entemp.  cuisson maintien 1
[ t n H2 n
[min] [°C/min] [°c] [min] [°c]
010 30 850 10:00 550
010 30 860 10:00 550
Sélectionner le programme correspondant
Temps de Vitesse de | Température de = Temps de Vide 1
maintien  montée entemp.  cuisson maintien 1
H t Y] H2 12
[min] [°C/min] [°c] [min] [ecl
010 30 840 7.00 550
010 30 850 7:00 550

Sélectionner le programme correspondant

C2 ¢3

SD6

E£08
khaki

18
black

Vide 2

n

[°c]

770

780

Vide 2

il

[°c]

820

830

C4 D2 D3 D4

sn7 D6
E09 E10
terracotta  mahogany
£19 E20
rose coral

Refroidissement | Vitesse de
lent refroidissement
L
[°cl 4
[°C/min]
700 0
710 0

Refroidissement  Vitesse der

lent efroidissement
L
[°cl 4
[°C/min]
700 0
710 0

2 éléments maximum avec ou sans application d'IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray sur le support de cristallisation IPS Speed Tray

Fours
Programat

P300
P500
P700
P310
P510
P710
Cs/cs2/
CS3/Cs4/
CS6

Température de
service
B

[°c]

403

403

Temps de
fermeture *

S
[min]

100

0:30

Vitesse de Température
montée en temp.  de cuisson
n
t reel
[°C/min]
110 800
120 850

Temps de Vitesse de | Température de | Temps de
maintien  montée en temp. cuisson maintien
H t n H2
[min] [°C/min] [°c] [min]
0:00 50 850 3.00
0:00 70 870 3:30

Sélectionner le programme correspondant

Vide 1
n
12

[ecl

690

690

Vide 2
pdl
2
[°c]

800

850

Refroidissement | Vitesse de
lent refroidissement
L

[l t
[°C/min]

700 40

705 0



Cuisson de correction / Cuisson de maquillage / Cuisson de glagage o
avec les matériaux IPS e.max CAD Crystall =]

Fours Températurede . Temps de Vitesse de Température Temps de Vitesse de | Température de | Temps de Vide 1 Vide 2 Refroidissement.  Vitesse de
Programat service fermeture *  montée en temp.  de cuisson maintien  montée entemp,  cuisson maintien 1 n lent refroidissement
B n H t” 1 H2 17 2 L
K] s t re) Imin]  [“/min] ] [min] rel ¢l ) ﬂ
[min] [°C/min] [°C/min]

P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3.00 550 820 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550 830 710 0
P710
Cs/cs2/
CS3/Cs4/ Sélectionner le programme correspondant
CSé

Parametres de cuisson pour la technique de maquillage
avec IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Température Temps de Vitesse de montée = Température Temps de Vide 1 Vide 2 Refroidissement Vitesse de
de service fermeture * en temp. de cuisson maintien lent ** refroidissement
B[°C] § [min] 7 [°C/min] T[°c] H [min] vi[°c] v2[°t] Ll°c] 1l [°C/min]
Cuisson de R/
maquillage et 403 600 60 710 1:.00 450 709 0 0

de glagage

* Mode IRT Normal
** Remarque : Si I'épaisseur est supérieure a 2 mm, le refroidissement lent a 500°C est nécessaire.

Remarque : Selon leur géométrie, les restaurations peuvent présenter des épaisseurs variables. Lorsque les éléments refroidissent apres le
cycle de cuisson, les différentes vitesses de refroidissement dans des zones d'épaisseurs différentes peuvent entrainer une augmentation
des tensions internes. Dans des cas extrémes, ces tensions internes peuvent entrainer une fracture de la restauration. En procédant a un
refroidissement lent (L), ces tensions peuvent étre minimisées. Pour les restaurations monolithiques (technique de maquillage) dont
I'épaisseur est supérieure a 2 mm, pratiquer un refroidissement lent L.

Parametres de cuisson pour les techniques de cut-back et de stratification
avec IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Température Temps de Vitesse de | Température Temps de Vitesse de | Température Temps de Vide 1 Vide 2 Refroidissement  Vitesse de
deservice | fermeture* | montéeen | de cuisson maintien montéeen | de cuisson maintien lent refroidissement
temp. temp. 1 n
B s t il [l t n 2 ) 2 L tl
[t [min] [°C/min] [c] [min] [°C/min] [c] [min] [c] [c] (el [°C/min]
Cuisson de w3 RV 9% 650 | 0000 20 730 0200 400 | 650 0 0
connexion 04:00
1ére cuisson de IRT/ ' y
Dentin et d'ncisal 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 400 650 0 0
BoismdeDentn 405 RV 9y 459 000 20 | 730 | 0200 400 | 650 0 0
et dncisal 04:00
Cuisson de maguillage IRT/ ' _ _ _
1w Sty 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Cuisson de glagage IRT/ . _ _ _
avee IPS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-On avec cuisson IRT/ ’ _ - -
de glagage 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Aad-On aprés ws M s g0 o0 - - - 450 699 0 0

cuisson de glagage 06:00
*Mode IRT Normal

3 Informations relatives a la sécurité

- Encas dincident grave lié au produit, veuillez contacter Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, site
Internet : www.ivoclarcom et les autorités compétentes.

- Le mode d'emploi actuel est disponible sur la page de téléchargement du site internet Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

- Le Résumé des Caractéristiques de Sécurité et de Performance Clinique (SSCP) est disponible dans la base de données européenne
sur les dispositifs médicaux (EUDAMED) a l'adresse suivante : https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
UDI-DI de base : 76152082ACERAQOTEQ

Consigne de sécurité

- IPS Natural Die Material Separator contient de I'hexane. lhexane est légérement inflammable et nocif pour la santé. Eviter le contact
du matériau avec la peau et les yeux. Ne pas inhaler les vapeurs et tenir éloigné des sources de combustion.

- Ne pas inhaler la poussiére de céramique pendant la finition. Utiliser une unité d'aspiration et porter un masque.



~ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray : Ne pas inhaler le brouillard de pulvérisation. Le conteneur est pressurisé. Protéger de la lumiére
directe du soleil et des températures supérieures a 50 °C. Ne pas ouvrir de force ou brdler la boite, méme apres qu'elle ait été
complétement vidée.

- Sils sont appliqués fréquemment ou pendant une période prolongée, les agents d'éclaircissement professionnels a base de peroxyde
(peroxyde de carbamide ; peroxyde d'hydrogéne) ainsi que les fluorures de phosphate acidulés utilisés pour la prévention des caries
peuvent rendre la surface des restaurations IPS e.max CAD existantes rugueuse et mate.

~Suivre la Fiche de Données de Sécurité (SDS) (disponible sur la page de téléchargement du site internet lvoclar Vivadent AG -
www.ivoclarcom).

Informations sur I'élimination
Les stocks restants et les restaurations déposées doivent étre éliminés conformément aux exigences Iégales nationales correspondantes.

Risques résiduels

Les utilisateurs doivent étre conscients que toute intervention en bouche comporte des risques. Certains de ces risques sont énumérés

ci-dessous :

- Ladélamination / la fracture / le décollement du matériau de restauration peut entrainer I'ingestion / I'aspiration de matériau et
exige donc un renouvellement du traitement dentaire.

— Un excés de matériau d'assemblage peut entralner une irritation des tissus mous / de la gencive. Une perte osseuse peut se produire
et une parodontite peut se développer au fur et a mesure que l'inflammation progresse.

4 Durée de vie et conditions de conservation
Ce produit ne nécessite pas de conditions de stockage particuliéres.

5 Informations supplémentaires
Garder hors de portée des enfants !
Tous les produits ne sont pas disponibles dans tous les pays.

Mateériau réservé & l'usage exclusif du Chirurgien-Dentiste. Il doit &tre mis en cuvre en respectant scrupuleusement le mode d'emploi. La responsabilité du fabricant ne peut étre reconnue pour des dommages
résultant d'un non-respect du mode d'emploi ou un élargissement du champ d'application prévu. Lutilisateur est responsable des tests effectués sur les matériaux et qui ne sont pas explicitement énoncés dans
le mode d'emploi.

[

ex. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. La liste compléte est disponible a I'adresse www.ivoclarcom.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire ne sont pas des marques déposées par Ivoclar Vivadent AG.

ex. Programat CS6, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

La disponibilité des teintes peut varier en fonction du degré de translucidité/taille du bloc ou de la machine CAD/CAM.
Ivoclar Vivadent « Instruments de grattage recommandés pour usage extra-oral et en bouche ».

OptraGloss®
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1 Uso conforme alle norme

Destinazione d'uso
Restauri di dente singolo anteriore e posteriore, restauri di denti con ponti di 3 elementi fino al secondo premolare come pilastro finale

Categorie di pazienti
Pazienti con dentatura permanente

Utilizzatori abilitati conformemente alle norme/Formazione

- Odontoiatri (produzione chairside di restauri, procedimento clinico)
- Odontotecnici (produzione di restauri in laboratorio odontotecnico)
Nessuna formazione specifica richiesta

Utilizzo
Solo per uso dentale!

Descrizione
IPS e.max CAD & un blocchetto in vetroceramica al disilicato di litio (LS,), provato e testato, per la fabbricazione di restauri fissi nei settori
anteriori e posteriori.

Allo stato cristallino intermedio (= 130 Mpa), IPS e.max CAD puo essere fresato in un apparecchio CAD/CAM autorizzato.” Dopo la
lavorazione ad acqua del blocchetto, il restauro viene cristallizzato in un forno di cottura per ceramica.””)

Dati tecnici
Proprieta Specifiche Valore medio tipico
CET (25-500°C) [10 K] 101+05 =
Resistenza alla flessione (biassiale) [MPa] =360 530"
Solubilita chimica [ug/em?] <100 -
Tipo/Classe Tipo Il / Classe 3 -

Secondo IS0 6872:2015
I resistenza alla flessione biassiale media in oltre 10 anni di misurazioni di qualita

Indicazioni
- Struttura dentale mancante in denti anteriori e posteriori
- Edentulismo parziale nei settori anteriori e posteriori

Tipi di restauro:

- Faccette

= Inlays

- Onlays (ad es. faccette occlusali, corone parziali)

- Corone

- Ponti di tre elementi fino al secondo premolare come pilastro finale

Controindicazioni
- Pazienti con dentatura residua ridotta in modo sostanziale
— Luso del prodotto sul paziente & controindicato in caso di allergia nota ad una delle sue componenti.

Restrizioni d'uso

- Pontiinlay, pontiin estensione e ponti Maryland

~ Abutment ibridi e corone abutment ibride (utilizzare IPS e.max CAD Abutment Solutions per questi tipi di restauri)
- Larghezza dell'elemento intermedio: settori anteriori > 11 mm, settore dei premolari > 9 mm

- Cementazione provvisoria

- Rivestimento estetico integrale di corone molari

- Preparazioni sub-gengivali molto profonde

- Bruxismo non trattato (dopo la cementazione & indicato I'uso di uno splint)

- @ Monouso

Tonotre-use
Ulteriori restrizioni d'uso per corone mininvasive:

- Spessore dello strato inferiore a 1mm

- Preparazioni con bordi acuti

- Preparazioni non supportate anatomicamente e con spessori non uniformi
- Cementazione convenzionale ed autoadesiva

- Materiali da ricostruzione diversi dai compositi

- Assenza della guida canina

- Corone su impianti

Restrizioni alla lavorazione

Nelle seguenti situazioni non € possibile garantire una lavorazione di successo:

- Mancato rispetto degli spessori minimi richiesti

- Fresatura dei blocchettiin un sistema CAD/CAM non compatibile

- Cristallizzazione in un forno per cottura ceramica non autorizzato e non calibrato

- Miscelazione di IPS emax CAD Crystall./Glaze, Shades e Stains con altre ceramiche dentali (per es. IPS Ivocolor® Glaze, Shade ed
Essence).

- Stratificazione con una ceramica da rivestimento estetico diversa da IPS e max Ceram



IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Applicazione intraorale

- Applicazione su restauri IPS e.max CAD, quando questi vengono rivestiti con IPS e max Ceram

- Restauri nei quali le superfici interne non possono essere ricoperte in modo sicuro e preciso con IPS Objekt Fix Putty/Flow (per es.
inlays)

Requisiti del sistema
La lavorazione di IPS e.max CAD deve avvenire in un sistema CAD/CAM autorizzato”

Effetti collaterali
Non sono attualmente noti effetti collaterali.

Interazioni

Non sono attualmente note interazioni.
Benefici clinici

- Ripristino della funzione masticatoria
- Ripristino dell'estetica

Composizione

Vetroceramica al disilicato di litio

Dopo il processo di produzione della vetroceramica, si forma un reticolo stabile e inerte nel quale i differenti elementi vengono
incorporati tramite ponti di ossigeno. La composizione & determinata come ossidi.

Ossidi % in peso
Sio, 570-800
Li,0 10-190
K0 00-130
P,05 00-110
2r0, 00-80
Zn0 00-80
A0y 00-50
Mg0 00-50
Ossidi coloranti (Ce0,, Mn0,, V0, Th,05 Ery05 La,05) 00-80
2 Utilizzo

Tecniche di lavorazione e materiali compatibili
- Sul restauro "blu”
- Tecnica di lucidatura (self glaze): per es. con OptraGloss® oppure strumenti per lucidatura da laboratorio odontotecnico, seguita da
cottura di cristallizzazione senza caratterizzazione individuale e glasura
- Tecnica di pittura
a) Glasura con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, seguita dalla cristallizzazione Speed (cristallizzazione Speed e cottura di glasura in
un'unica fase dilavoro)
b) Pittura e glasura con IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, seguita dalla cristallizzazione e cottura supercolori/glasura in
un'unica fase
¢) Pittura e glasura con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, seguita dalla cristallizzazione e cottura supercolori/glasura in un'unica
fase

- Sul restauro "in colore dentale”
a) Tecnica di pittura: cottura di caratterizzazione/glasura sul restauro “in colore dentale” a scelta con materiali IPS e.max CAD Crystall./
oppure IPS Ivocolor
b) Tecnica cut back: cottura smalto utilizzando i materiali IPS e.max Ceram. Cottura supercolori/glasura utilizzando i materiali
IPS Ivocolor.
¢) Tecnica di stratificazione: cottura dentina/smalto utilizzando i materiali IPS e.max Ceram. Cottura supercolori/glasura utilizzando i
materiali IPS Ivocolor.

Attenersi alle rispettive Istruzioni d'uso.

See Instructions
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Il concetto dei blocchetti

Dimensioni/ Tecnica di lavorazione Tipi di restauro
colore dei
blocchetti
Tecnicadi | Tecnicadi | Tecnicacut-  Tecnica di E_ —
lucidatura pittura back stratificazione K] ‘uc';
= = = e
© =) 0 i)
g % g E ®
o @ [) S o 6B
=1 B b= Y @ ® h=1
. 173 o @ [ < c =
Grado di S 8 &8 El = B2 €
traslucenza 2 2 2 = 38 3 &
112, C14,
H B40, B40L W W oW
in 20
T colori”
M C14in7 o) o) it ta] ta]
colori
1l
u 6,2
) [d] [d] [d] 0]
ow in 20
ranslucency (o
C14
in MO [e]
D - 4[7]
C14
in01e 02
' Nella produzione di faccette sottili anteriori e faccette occlusali non deve essere utilizzata la tecnica cut-back.
[ Soltanto fino al secondo premolare come dente pilastro finale.
" Fino al secondo premolare
[ Max. 2 unita se si utilizza IPS Speed Tray
" La gamma colori put variare a seconda del grado di traslucenza/dimensioni del blocchetto o dell'apparecchio CAD/CAM.
Metodi di cementazione compatibili
Cementazione adesiva Cementazione autoadesiva = Cementazione convenzionale
per es. Variolink® Esthetic, per es. SpeedCEM® Plus per es. Vivaglass® CEM,
Multilink® Automix ZirCAD® Cement
Requisiti per la preparazione Preparazione non ritentiva Preparazione ritentiva Preparazione ritentiva

Faccette - -

Inlays, onlays (per es. faccette
occlusali, corone parziali)

Corone mininvasive - -
Corone

Ponti di tre elementi fino al secondo
premolare come pilastro finale

Per ulteriori informazioni consultare la flow chart "Pretrattamento e cementazione".

Scelta del colore

Prima della determinazione del colore, effettuare una pulizia dei denti. Determinare il colore sul dente umido e non preparato o sul dente
contiguo. Il colore del moncone si determina dopo la preparazione, sulla base dell'area maggiormente discromica. Lapplicazione

IPS e.max Shade Navigation App aiuta a scegliere il blocchetto pit idoneo.
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Preparazione

Preparare il dente seguendo le linee guida per la realizzazione di restauri in ceramica integrale e assicurarsi di rispettare gli spessori

minimi degli strati:

- Nessun angolo o bordo acuto

— Preparazione a spalla con angoli interni arrotondati e/o chamfer accentuato

- Le dimensioni indicate rispecchiano lo spessore minimo per i restauri IPS e max CAD.

- Lo spessore del bordo incisale della preparazione, in particolare in denti anteriori, deve essere di almeno 1,0 mm per poter assicurare
un'ottimale lavorazione nell'apparecchio CAD/CAM.

Corone mininvasive Corone mininvasive Inlays Onlays Faccette sottili
posteriori anteriori
(cementazione adesiva  (cementazione adesiva
obbligatoria) obbligatoria)
10 10 6°
\ o o
10— | =10 10-
- 10
1'0’ 1'0-1'0 ' . ; 05
|m «05
Faccette Corone posteriori / Corone anteriori / Faccette occlusali Corone parziali
pilastri di ponti nei pilastri di ponti negli (table top)
premolari anteriori
15 15 10 10 10 10
\1,5 , \ 10 ] \1,0 ,
15 | =15 10% we I o0 0t |
~06 6° 127 99=12
~07 I 15

Dimensioni in mm

Spessori minimi del restauro nella tecnica di pittura

Cementazione la cementazione adesiva nal la cementazione adesiva, autoadesiva o

convenzionale

— Corone Ponti
8 ]
=} c
(3 ©
= >
(=] =
= &g €5
b= 8 5 £5 = 5 = s
2 5 9 £2._ S 5 = 5
@ &= ESS g 3 £ 3
£ " o 8 2 g g g s g
o > T2 s S8 5 s 5 5
® &3 °ER 5
Tipi di restauro E = 53 Seg § § 3 §
Spessori minimi IPS e.max CAD — Tecnica di lucidatura
Spessori minimi IPS e.max CAD - Tecnica di pittura
10
Incisale/occlusale 05 Profondita 10 10 15 15 15 15
fessure
. 10
Circolare 04 ] 10 10 12 15 12 15
Larghezza istmo
Dimensione _ _ _ _ _ _ 16 mm*
connettore In generale: altezza = larghezza

La sezione dei connettori dovrebbe essere estesa in direzione verticale piuttosto che in direzione orizzontale.



Tecnica cut-back e di stratificazione

Nella tecnica cut-back e di stratificazione, la struttura ridotta, a supporto della forma dentale, viene completata nella sua forma finale
con materiali da stratificazione IPS e.max Ceram.

Nella realizzazione di restauri stratificati totalmente o parzialmente, lo spazio disponibile nelle preparazioni estese deve essere occupato
dimensionando in modo appropriato la componente altamente resistente IPS e max CAD e non aggiungendo ulteriore materiale da
stratificazione IPS e max Ceram (vedasi sotto).

Cementazione Obbligatoria la cementazione adesiva Optional la cementazione adesiva,

convenzionale

Tipi di restauro Faccette Inlays Onlays Corone Corone Ponti

pazel Settori anteriori  Settori Settori molari  Settori anteriori  Settori
premolari premolari

Spessori minimi IPS e.max CAD — Tecnica cut-back

Incisale/occlusale 04 - - 13 08 10 13 08 10

Circolare 06 - - 15 12 15 15 12 15

Dimensione 16 mm?

connettore - - - - - -

In generale: Altezza = larghezza

Spessori minimi IPS e.max CAD - Tecnica di stratificazione

Incisale/occlusale - - - - 08 10 - - -
Circolare - - - - 08 08 - - -
Tipo di _ _ _ _ Asupporto della forma _ _
conformazione dentale

IPS e.max CAD & la componente altamente resistente del restauro e deve sempre rappresentare almeno il 50 % dello spessore totale del
restauro. Lo spessore totale del restauro (a seconda del tipo di restauro) & composto da:

Spessore totale dello strato del restauro 08 10 12 15 18 20 25 30

Spessore minimo della struttura in IPS e.max CAD 04 05 06 08 10 " 13 16

Spessore massimo dello strato del rivestimento

estetico in IPS e.max Ceram 04 05 06 07 08 09 1.2 14

Dimensioni in mm

Rifinitura

Per la rifinitura e la modellazione delle strutture in ceramica, attenersi alle raccomandazioni sugli strumenti di rifinitura' e agli spessori
minimi. La rifinitura avviene allo stato precristallizzato (blu), a basso regime di giri ed esercitando poca pressione, perché altrimenti si
possono verificare distacchi nell'area dei bordi. Evitare il surriscaldamento della ceramica. Levigare il punto di attacco del blocchetto e
prestare particolare attenzione ai contatti prossimali. Se necessario, effettuare adattamenti di forma individuali. Rifinire le aree funzionali
del restauro (superfici di contatto occlusali) con diamantate fini per levigare la struttura superficiale conseguente alla lavorazione CAD/
CAM. In caso di ponti, non "separare a posteriori” i connettori del ponte, onde evitare di creare punti predisposti alla rottura che possano
influenzare negativamente la resistenza del restauro in ceramica integrale. Una cauta messa in prova intraorale, per regolare occlusione /
articolazione, pud avvenire allo stato blu. Prima della cristallizzazione, detergere sempre il restauro in bagno ad ultrasuoni e/o con
vaporizzatore. Prestare attenzione che il restauro sia completamente deterso prima di proseguire con la lavorazione e che sia stato
rimosso ogni residuo dell'additivo della fresatrice CAD/CAM. Se rimangono residui dell'additivo di fresatura sulla superficie, si possono
verificare problemi di unione e decolorazioni. Non sabbiare il restauro con Al,0; oppure con perle di vetro per lucidatura.

Finalizzazione

- Tecnica di lucidatura (self glaze) sul restauro “blu"
Per la lucidatura, attenersi alle raccomandazioni sugli strumenti di rifinitura™. Evitare il surriscaldamento del restauro. La prelucida-
tura avviene con strumenti per lucidatura diamantati® e Ia lucidatura a specchio con gommini per lucidatura a specchio®. Dopo la
lucidatura, detergere sempre il restauro in bagno ad ultrasuoni e/o con vaporizzatore. Infine, come descritto alla voce “Fissaggio di
restauri sull'lPS e.max CAD Crystallization Pin", fissare il perno ed il restauro su IPS Speed Tray oppure su IPS e.max CAD Crystallization
Tray e posizionare al centro del forno di cottura. Il programma di cottura viene scelto a seconda del materiale e del portaoggetti di
cottura utilizzato (vedasi "Parametri di cottura e cristallizzazione").

- Tecnica di pittura sul restauro "blu"

a) Glasura con IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, seguita dalla cristallizzazione Speed (cristallizzazione Speed e cottura di glasura in
un'unica fase dilavoro).
Posizionare il restauro come descritto alla voce "Fissaggio di restauri sull'lPS e.max CAD Crystallization Pin". Agitare vigorosamente
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray poco prima dell'utilizzo, fino a che la sfera di miscelazione si muove liberamente nel contenitore
(ca. 20 secondi). Se lo spray non viene sufficientemente agitato, mentre si spruzza fuoriesce principalmente gas propellente.
Questo determina un'insufficiente applicazione di polvere di glasura. Rispettare una distanza di ca. 10 cm. fra I'ugello erogatore € la
superficie da trattare. Durante I'applicazione tenere il flacone il pil possibile in posizione verticale. Spruzzare sul restauro da tutti i



lati, ruotando il restauro e contemporaneamente applicando un breve spruzzo in modo da creare uno strato coprente ed uniforme.
Fra un'applicazione spray e l'altra, agitare nuovamente il flacone. Quindi, spruzzare una seconda volta sul restauro da tutti i lati,
ruotando il restauro e contemporaneamente applicando un breve spruzzo in modo da creare uno strato coprente ed uniforme. Fra
un'applicazione spray e l'altra, agitare nuovamente il flacone. Attendere brevemente finché I'applicazione di glasura si é asciugata
e presenta uno strato biancastro. Applicare nuovamente sulle zone che non presentano ancora una copertura uniforme. Infine
posizionare un massimo di 2 restauri su IPS Speed Tray ed effettuare la cottura di cristallizzazione Speed con i relativi parametri di
cottura (cristallizzazione Speed).

Attenersi alle indicazioni del capitolo “Procedimento dopo la cottura” In caso di correzioni, attenersi alle informazioni del capitolo
“Cottura di correzione".

b) Pittura e glasura con IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, seguita dalla cristallizzazione e cottura supercolori/glasura in
un'unica fase.
Posizionare il restauro come descritto alla voce “Fissaggio di restauri sull'lPS e.max CAD Crystallization Pin". Quindi, con un pennello,
applicare uno strato uniforme di IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo sulla superficie esterna del restauro. Qualora si desideri
diluire leggermente la glasura pronta all'uso, utilizzare un po' di liquido IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Evitare I'applicazione di
uno strato troppo spesso di glasura. In particolare, prestare attenzione che non si formino "accumuli”sulla superficie occlusale.
L'applicazione di uno strato troppo sottile di glasura porta ad una lucentezza insoddisfacente. Se si desiderano caratterizzazioni, in-
dividualizzare il restauro utilizzando IPS e.max CAD Crystall./Shades e/o IPS emax CAD Crystall./Stains prima di effettuare la cottura
di cristallizzazione. Estrudere Shades e Stains pronti all'uso dalla siringa e miscelare accuratamente. Shades e Stains possono essere
leggermente diluiti con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Tuttavia la consistenza dovrebbe rimanere ancora pastosa Con un
pennello fine, applicare Shades e Stains miscelati direttamente sullo strato di glasura da cuocere.
Posizionare il restauro o al massimo 6 unita al centro dell'lPS e.max CAD Crystallization Tray ed effettuare la cristallizzazione con i
parametri di cottura previsti secondo la relativa traslucenza. Attenersi alle indicazioni del capitolo "Procedimento dopo la cottura”
In caso di correzioni, attenersi alle informazioni del capitolo “Cottura di correzione".

¢) Pittura e glasura con IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, seguita dalla cristallizzazione e cottura supercolori/glasura in un'unica
fase.
Posizionare il restauro come descritto alla voce "Fissaggio di restauri sull'lPS e.max CAD Crystallization Pin". Estrudere Shades o
Stains pronti all'uso dalla siringa e miscelare accuratamente. Shades e Stains possono essere leggermente diluiti con IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid. Tuttavia la consistenza dovrebbe rimanere ancora pastosa. Con un pennello fine, applicare Shades e Stains
miscelati direttamente sul restauro "blu”. Spruzzare sul restauro IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray da tutti i lati in modo da
coprirlo con uno strato uniforme. Procedere secondo le Istruzioni al punto a).
Posizionare il restauro o al massimo 6 unita al centro dell'lPS e.max CAD Crystallization Tray ed effettuare la cristallizzazione coni
parametri di cottura previsti secondo la relativa traslucenza. Attenersi alle indicazioni del capitolo “Procedimento dopo la cottura”
In caso di correzioni, attenersi alle informazioni del capitolo “Cottura di correzione”.

Cottura di correzione

Qualora, dopo la cristallizzazione, fossero necessarie ulteriori caratterizzazioni o correzioni, & possibile effettuare una cottura di corre-
zione utilizzando IPS e.max CAD Crystall./Shades e Stains e Glaze. Utilizzare IPS e.max CAD Crystallization Tray anche per la cottura di
correzione. Utilizzare IPS e.max CAD Crystall./Add-0n con il rispettivo liquido di miscelazione per effettuare piccole correzioni di forma
(p.es. punti di contatto prossimali). Le correzioni possono essere eseguite sia nella sequenza di cristallizzazione che in quella di cottura
di correzione.

Sul restauro "in colore dentale"”, cristallizzazione senza I'applicazione di materiali

a) Tecnica di pittura: Cottura supercolori/glasura sul restauro "in colore dentale” a scelta con materiali IPS e.max CAD Crystall./
oppure IPS Ivocolor.
Posizionare il restauro come descritto alla voce "Fissaggio di restauri sull'lPS e.max CAD Crystallization Pin". Le caratterizzazione e la
glasura avvengono a scelta con IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (vedi punto b “Cottura di correzione/supercolori/
glasura" ) oppure IPS Ivocolor.

Con IPS Ivocolor: Per un migliore umettamento, la superficie da caratterizzare puo essere leggermente frizionata con una piccola
quantita di IPS Ivocolor Mixing Liquid. Miscelare IPS Ivocolor Shades e Essences nella consistenza desiderata utilizzando i rispettivi
IPS Ivocolor Liquids. Colori piu intensi si ottengono con ripetute applicazioni di supercolori e ripetute cotture, e non applicando
strati pit spessi. Utilizzare IPS Ivocolor Shade Incisal per imitare I'area incisale e creare un effetto di traslucenza sulla corona nel
terzo incisale ed occlusale. Le cuspidi e fessure possono essere individualizzate con Essences. Posizionare il restauro o al massimo
6 unita al centro dell'lPS e.max CAD Crystallization Tray ed effettuare la cottura di cristallizzazione con i parametri di cottura
previsti secondo la relativa traslucenza.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze e IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze non devono essere miscelati fra di loro e neppure
essere applicati uno sull'altro! Attenersi alle indicazioni del capitolo “Procedimento dopo la cottura”

b) e ¢) Tecnica cut-back e di stratificazione: con materiali IPS e.max Ceram. Cottura supercolori/glasura utilizzando i materiali
IPS Ivocolor.
Per il cut-back devono essere rispettati gli spessori minimi degli strati previsti per la struttura. Vedasi punti "Rifinitura” e "Spessori
minimi" e quanto descritto alla voce "Fissaggio del restauro sull'lPS e max CAD Crystallization Pin". Posizionare il restauro o al
massimo 6 unita al centro dell'lPS e.max CAD Crystallization Tray ed effettuare la cottura di cristallizzazione con i parametri di
cottura previsti secondo la relativa traslucenza. Attenersi alle indicazioni del capitolo "Procedimento dopo la cottura”

Opzione A: Cottura wash utilizzando IPS e.max Ceram: Se lo spazio a disposizione & sufficiente, effettuare la cottura wash con il
necessario materiale IPS e.max Ceram Transpa Incisal e/o Impulse. Usare IPS Build-up Liquids allround oppure soft per miscelare i
materiali. Applicare il wash in strato sottile sull'intera struttura.

Opzione B: Cottura wash utilizzando IPS Ivocolor: Se lo spazio a disposizione € limitato o per aumentare I'effetto cromatico di
profondita, & possibile effettuare la cottura wash con IPS Ivocolor Shades , Essence e Glaze. Miscelare la pasta o polvere con

IPS Ivocolor Mixing Liquids allround o longlife per ottenere la consistenza desiderata ed applicarla in uno strato sottile sull'intera
struttura.

Opzione C: Cottura wash utilizzando IPS Ivocolor ed IPS e.max Ceram (tecnica a caduta): Se lo spazio a disposizione & limitato o
per aumentare I'effetto cromatico di profondita, € possibile impiegare la tecnica a caduta. Applicare IPS Ivocolor Shade, Essence e
Glaze come descritto nell'Opzione B. Quindi, utilizzando un pennello asciutto, spolverare (far cadere) il rispettivo materiale

w



IPS e.max Ceram (per es. Dentina) sul restauro. Rimuovere cautamente le eccedenze con leggero getto d'aria e/o battendo il
restauro.

Quanto segue, vale per tutte le opzioni: La cottura wash (foundation) deve essere effettuata prima di avviare la relativa procedura
di stratificazione. Posizionare il portaoggetti a nido d'ape nel forno ed effettuare la cottura wash (foundation) utilizzando i rispettivi
parametri.

12 /22 Cottura Dentina / Incisal: Con i materiali da stratificazione IPS emax Ceram, si completa la forma anatomica e si ottiene
I'aspetto estetico individuale. | materiali da stratificazione IPS e.max Ceram possono essere miscelati con il liquido IPS Build-Up
Liquid allround oppure soft. Se necessario, si esegue una seconda cottura.

Cottura supercolori/glasura utilizzando i materiali IPS Ivocolor.

Preparazione per la cottura di pittura e glasura: Ultimare il restauro utilizzando strumenti per rifinitura diamantati conferendo al
restauro forma e tessitura superficiali fedeli alla naturale, come le linee di crescita e le aree convesse/concave. Le aree che, dopo la
cottura di glasura, dovrebbero presentare una maggiore lucentezza, possono essere rifinite e prelucidate con dischi in silicone. Se &
stata utilizzata polvere dorata o argentata per visualizzare la texture superficiale, occorre pulire il restauro accuratamente con
vaporizzatore. Assicurarsi di rimuovere completamente la polvere dorata o argentata, per evitare decolorazioni.

La cottura di supercolori avviene utilizzando IPS Ivocolor Shades e/o Essences; la cottura di glasura avviene utilizzando IPS Ivocolor
Glaze Powder/ Fluo o Paste/ Fluo. A seconda della situazione, le sequenze di cottura possono essere effettuate assieme o separata-
mente. | parametri di cottura sono identici.

Pulire accuratamente il restauro con il vaporizzatore ed asciugarlo con aria priva di olio. Infine miscelare IPS Ivocolor Shades e
Essences nella consistenza desiderata utilizzando i rispettivi IPS Ivocolor Liquids. Per favorire 'umettamento dei materiali super-
colori e glasura, inumidire leggermente la superficie con IPS Ivocolor Mixing Liquid. Successivamente, applicare il materiale da
glasura sull'intero restauro in strato uniforme. Le cuspidi e le fessure possono essere individualizzate utilizzando IPS Ivocolor
Essence. Effettuare piccole correzioni di colore sulla glasura applicata utilizzando IPS Ivocolor Shades. Colori pili intensi si
ottengono con ripetute applicazioni di supercolori e ripetute cotture, e non applicando strati pil spessi. Il grado di lucentezza della
superficie glasata viene controllato tramite la consistenza di IPS Ivocolor Glaze e la quantita applicata, non tramite la temperatura
di cottura. Per un maggior grado di lucentezza, non diluire eccessivamente e/o aumentare la quantita di glasura applicata.
Effettuare la cottura supercolori e glasura sul corrispondente portaoggetti a nido d'ape del forno per ceramica, utilizzando i
parametri indicati per la tecnica cut-back e di stratificazione (cottura supercolori con IPS Ivocolor).

Fissaggio del restauro su IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Scegliere il perno IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) nella misura piti grande possibile, in modo che riempia in modo ottimale
l'interno del restauro, ma non tocchi circolarmente le pareti della corona.

2. Riempire l'interno del restauro con la pasta per cottura IPS Object Fix Putty oppure Flow fino al bordo del restauro. Chiudere bene la
siringa IPS Object Fix Putty/Flow immediatamente dopo I'uso. Dopo aver tolto la siringa dal foglio in alluminio, si consiglia di conser-
varla in un sacchetto di plastica richiudibile oppure in un contenitore con atmosfera umida.

3. Inserire profondamente il perno IPS e.max CAD Crystallization Pin scelto nella pasta IPS Object Fix Putty oppure Flow, in modo che sia
ben fissato.

4. Lisciare con una spatola la pasta per cottura spostata in modo tale che il perno sia inglobato in modo stabile e che i bordi del restauro
siano supportati in modo ottimale.

5. Evitare che eventuali residui di IPS Object Fix aderiscano alla superficie esterna del restauro. Rimuovere ogni residuo rimasto
all'esterno del restauro, utilizzando un pennello umido d'acqua e quindi asciugare.

Importante: Per la cristallizzazione, i restauri IPS e.max CAD non devono essere posizionati direttamente, cioé senza pasta d'ausilio alla
cottura, su IPS e.max CAD Crystallization Tray/IPS Speed Tray e sui Pins.

Procedura dopo la cottura

Al termine della cottura, prelevare il restauro dal forno (attendere il segnale acustico del forno) e lasciarlo raffreddare a temperatura
ambiente in luogo protetto da correnti d'aria. Non toccare gli oggetti caldi con pinze metalliche. Staccare il restauro dalla pasta

IPS Object Fix Putty / Flow indurita. Eliminare ogni residuo in bagno d'acqua ad ultrasuoni o con vaporizzatore.. | residui non devono essere
rimossi sabbiando il restauro con Al,03 0 con perle di vetro per lucidatura. Se il restauro necessita di correzioni tramite rifinitura™,
assicurarsi di non surriscaldare la ceramica. Infine lucidare a specchio le zone completate.

Tabella di combinazione colori

Caratterizzazioni individuali ed adattamenti cromatici di restauri IPS e.max CAD si effettuano con IPS e.max CAD Crystall./ Shades, Stains
oppure IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Per I'utilizzo su restauri IPS e.max CAD "blu” e di "colore naturale”

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Per I'utilizzo su restauri IPS e.max CAD di “colore naturale”

Attenersi alla "Tabella di combinazione".

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
IPS e.max CAD Crystall./

Shade 0 1 1 3 s
IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal n 12 " 2

IPS e.max CAD Crystall./

Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany



BL1 BL2 BL3 BL4 A1

IPS Ivocolor

Shade $00
IPS Ivocolor
Shade Incisal
E0 £02
white creme
IPS Ivocolor ET £12
Essence cappuccing  espresso

Parametri di cristallizzazione e cottura
Non possono essere utilizzati forni per cottura ceramica privi della funzione per un raffreddamento controllato (raffreddamento lento).
Prima della prima sinterizzazione, ed in seguito regolarmente ogni 6 mesi, &€ assolutamente necessario effettuare la calibratura del forno
per ceramica. A seconda del tipo di funzionamento, pud essere necessaria una calibratura pi frequente. Attenersi alle indicazioni del

produttore.

Cristallizzazione MO, Impulse LT, MT, HT
con o senza I'applicazione di materiali IPS e.max CAD Crystall.

Forni Temperatura di | Tempo di
Programat esercizio chiusura *
B S

[t [min]

P300

P500 403 6:00

P700

P310

P510 403 6:00

P710

cs/cs2/

€S3/Cs4/

CSé6

Cristallizzazione LT, MT, HT

Gradiente
termico
t”
[°C/min]

60

60

A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
D1 SD2 D3 SD4 NIk D6 7 D6
N SI2 SI3
E£03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
E13 E14 E15 E16 E17 £18 £19 E20
terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
EN £22 £22
basic red basic yellow basic blue

Temperatura di

cottura
n
[l

770

780

Tempo di Gradiente | Temperaturadi =~ Tempo di
tenuta termico cottura tenuta
LUl t” m H2
[min] [°C/min] [°c] [min]
010 30 850 10:00
010 30 860 10:00

Selezionare il programma corrispondente

con o senza |'applicazione di materiali IPS e.max CAD Crystall.

Forni Temperatura di | Tempo di
Programat €Sercizio chiusura *
S

[°¢] [min]

P300

P500 403 6:00

P700

P310

P510 403 600

P710

cs/cs2/

€S3/Cs4/

Cs6

Gradiente
termico
t”
[°¢/min]

90

90

Temperatura di

cottura
n
[ecl

820

830

Tempo di Gradiente | Temperaturadi = Tempo di
tenuta termico cottura tenuta
[l t 7 H2
[min] [°C/min] [°cl [min]
010 30 840 7.00
010 30 850 7.00

Selezionare il programma corrispondente

Cristallizzazione Speed (attenersi al concetto dei blocchetti)
Max. 2 unita con o senza l'applicazione di IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray su IPS Speed Tray

Forni Temperatura di | Tempo di
Programat €SErcizio chiusura *
S

[°cl [min]

P300

P500 403 1:00

P700

P310

P510 403 030

P710

cs/cs2/

€S3/Cs4/

CS6

Gradiente
termico
t”
[°C/min]

110

120

Temperatura di
cottura
m
[ecl

800

850

Tempo di Gradiente | Temperaturadi | Tempo di
tenuta termico cottura tenuta
H t” n H2
[min] [°C/min] [°c] [min]
0:00 50 850 3:.00
0:00 70 870 3:30

Selezionare il programma corrispondente

Vuoto 1
n
12
[l

550/770

550/780

Vuoto 1
n
12
[ecl

550/820

550/830

Vuoto 1
1
12
[ecl

690/800

690/850

Vuoto?  Raffreddamento  Gradiente di
7n lento raffreddamento
2 L tl
[ec] [°c] [°C/min]
770/850 700 0
780/860 710 0
Vuoto?  Raffreddamento  Gradiente di
n lento raffreddamento
22 L tl
[ecl [°c] [°C/min]
820/840 700 0
830/850 710 0
Vuoto?  Raffreddamento  Gradiente di
n lento raffreddamento
2 L tl
[°c] [l [°C/min]
800/850 700 40
850/870 705 0



Cottura di correzione/supercolori/glasura con materiali IPS e.max CAD Crystall.

Forni Temperatura di Tempo di Gradiente | Temperaturadi =~ Tempo di Gradiente | Temperaturadi | Tempo di
Programat BSerCizio chiusura * termico cottura tenuta termico cottura tenuta
B S t n H t n H2

[°c] [min] [°C/min] [ocl [min] [°C/min] [°c] [min]

P300

P500 403 06:00 90 820 010 30 840 3.00

P700

P310

P510 403 06:00 90 830 010 30 850 3:.00

P710

cs/cs2/

CS3/Cs4/ Selezionare il programma corrispondente

CSé

Parametri di cottura per la tecnica di pittura
con IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperaturadi | Tempo di chiusura | Gradiente termico = Temperatura di Tempo di tenuta
ESEICiZi0 * cottura
B[°C] § [min] 7 [°C/min] T[°c] H [min]
Cottura supercolori/ 403 IRT/ 60 710 100
glasura 6:00

* IRT normal mode
** Nota: Se gli spessori superano i 2 mm, & necessario un raffreddamento lento a 500°.

Vuoto 1

vifeel

450

Vuoto 1 Vuoto?  Raffreddamento  Gradiente di
1 n lento raffreddamento
1 n L tl
[ocl [°c] [°cl [°C/min]
550/820 = 820/840 700 0
550/830 | 830/850 710 0
Vuoto 2 Raffreddamento Gradiente di
lento ** raffreddamento
v2[°c] L[ec] tl [°C/min]
709 0 0

Nota: In seguito alla loro geometria, i restauri possono avere spessori di strato variabili. Quando gli oggetti si raffreddano dopo il ciclo di
cottura, le diverse velocita di raffreddamento nelle aree con spessori diversi possono determinare la formazione di tensioni interne. Nel
caso peggiore, queste tensioni interne possono portare alla frattura del restauro. Utilizzando un raffreddamento lento (raffreddamento
lento L), si possono minimizzare queste tensioni. Per restauri monolitici (tecnica di pittura) che presentano spessore dello strato di oltre

2 mm, deve essere utilizzato il raffreddamento lento L.

Parametri di cottura per tecnica cut-back e di stratificazione
con IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperaturadi Tempo di Gradiente | Temperaturadi|  Tempo di Gradiente | Temperatura di
BSEICizi0 chiusura * termico cottura tenuta termico cottura
B N t” m H t il
[°c1 [min] [°C/min] [°c1 [min] [°C/min] [°c1
Cottura wash IRT/ '
(foundation) 403 04:00 90 650 00:00 20 730
12 Cottura dentina e IRT/ '
incisal 403 0400 90 650 00:00 20 730
Blotwadentinae 405 RV 1 9y 460 o000 | 20 730
incisal 04:00
Cottura supercolori IRT/ ’ _ _
con IPS Ivocolor e 06:00 o 7 Uit
Cottura glasura con IRT/ . _ _
IPS Ivocolor 408 06:00 60 710 0700
Add-0n con cottura IRT/ ! _ -
di glasura & 06:00 o zc ity
Add-On dopo cottura IRT/ . _ _
di glasura 403 06:00 50 700 01:00
* IRT modalita normale

3 Avvertenze di sicurezza

Tempo di
tenuta
H2
[min]

02:00

02:00

02:00

Vuoto 1 Vuoto 2
n n
1 2

[c] [ec]

400/650 | 650/729

400/650 | 650/729

400/650 | 650/729

450 709
450 709
450 709
450 699

- Incaso di eventi di grave entita, verificatisi in relazione al prodotto, rivolgersi a Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, sito web: www.voclar.com ed alla propria Autorita Sanitaria di competenza.

~ Le istruzioni d'uso aggiornate sono disponibili sul sito Ivoclar Vivadent AG nella sezione Download (www.ivoclar.com).

- LaSintesi relativa alla Sicurezza e alla Prestazione Clinica (SSCP) & disponibile nella Banca Dati Europea dei Dispositivi Medici
(EUDAMED) sul sito https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Basic UDI-DI: 76152082ACERAO01EQ

Avvertenze

Raffreddamento  Gradiente di

lento
L
[c]

0

raffreddamento
tl
[°C/min]

0

- IPS Natural Die Material Separator contiene esano. L'esano € altamente infiammabile e dannoso per la salute. Evitare il contatto dal
materiale con la pelle e gli occhi. Non inalare vapori e tenere lontano da fonti di accensione.

- Noninalare Ia polvere della ceramica durante Ia rifinitura. Utilizzare I'impianto di aspirazione e indossare mascherina di protezione.

~ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: Non inalare lo spray nebulizzato. Contenitore sotto pressione. Proteggere da luce solare diretta e

da temperature superiori a 50 °C. Non aprire con la forza o bruciare il flacone, anche dopo che & stato completamente svuotato.



- Incaso di applicazione frequente o prolungata, agenti sbiancanti professionali a base di perossido (perossido di carbammide; acqua
ossigenata) e fluoruri di fosfato acidulati per la prevenzione della carie possono rendere ruvida e opaca la superficie dei restauri
IPS e.max CAD presenti in cavo orale.

- Rispettare le Schede Di Sicurezza (Safety Data Sheet/SDS) (disponibili nella sezione download del sito Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclarcom).

Avvertenze per lo smaltimento
Scorte rimanenti e restauri rimossi devono essere smaltiti conformemente alle disposizioni di legge nazionali.

Rischi residui

Gli utilizzatori devono essere consapevoli che negli interventi odontoiatrici eseguiti nel cavo orale esistono generalmente alcuni rischi.

Sono qui indicati alcuni di questi rischi:

~ Distacchi (chipping) / fratture / decementazione del materiale da restauro possono condurre a ingestione /aspirazione di materiale e
quidni ad un nuovo trattamento dentale.

- Eccedenze di cemento possono condurre a irritazione dei tessuti morbidi/gengiva. Con il progredire dell'infiammazione put avvenire
perdita ossea e si puo sviluppare parodontite.

4 Avvertenze di conservazione
Questo prodotto non richiede condizioni speciali di conservazione.

5 Informazioni supplementari

Conservare fuori dalla portata dei bambini!
Non tutti i prodotti sono disponibili in tutti i paesi.

Questo prodotto & stato sviluppato unicamente per un utilizzo in campo dentale. Il suo impiego deve avvenire solo sequendo le specifiche Istruzioni d'uso del prodotto. Il produttore non si assume alcuna
responsabilita per danni risultanti dalla mancata osservanza delle istruzioni d'uso o da utilizzi diversi dal campo d'applicazione previsto per il prodotto. Lutente pertanto & tenuto a verificare, prima dellimpiego,
lidoneita dei materiali agli scopi previsti, in particolare nel caso in cui tali scopi non siano tra quelli indicati nelle istruzioni d'uso.

o per es. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. lelenco completo € disponibile sul sito www.ivoclar.com.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire non sono marchi registrati di Ivoclar Vivadent AG.

per es. Programat CSé, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

La disponibilita di colori pud variare a seconda del grado di traslucenza/dimensioni blocchetto o a seconda dell'apparecchio CAD/CAM.
Ivoclar Vivadent flow chart "Strumenti di rifinitura consigliati per I'uso extraorale ed intraorale”.

OptraGloss®
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1 Uso previsto

Finalidad prevista
Restauraciones de piezas individuales anteriores y posteriores, restauracion de piezas con puentes de 3 unidades hasta el segundo
premolar como pilar terminal

Grupos destinatarios de pacientes
Pacientes con dientes permanentes

Usuarios previstos/Formacion especial

- Dentistas (fabricacién de restauraciones en consulta, procedimiento clinico)

- Técnicos de laboratorio dental (fabricacion de restauraciones en el laboratorio)
No se requiere formacion especial.

Uso
Para uso exclusivo en odontologia.

Descripcion
IPS e.max CAD es un blogue de cerdmica vitrea de disilicato de litio (LS,) de eficacia probada para la fabricacion de restauraciones fijas
anteriores y posteriores.

IPS e.max CAD se puede procesar en una maquina CAD/CAM autorizada™ en el estado cristalino intermedio (=130 MPa). Después del
procesamiento en himedo del bloque, la restauracion se cristaliza en un horno de ceramica.”’

Datos técnicos

Propiedad Especificaciones Valor medio tipico
CTE (25-500 °C) [10° K] 101+£05 -
Resistencia a la flexion (biaxial) [MPa] =360 530"
Solubilidad quimica [ug/em?] <100 -

Tipo / Clase Tipo Il/Clase 3 -

Segun la norma IS0 6872:2015
Uresistencia media a la flexion biaxial evaluada durante 10 afios de mediciones de calidad

Indicaciones
- Falta de estructura dental en piezas anteriores y posteriores
- Edentulismo parcial en la region anterior y posterior

Tipos de restauraciones:

- Carillas

- Inlays

~ Recubrimientos (p.ej, carillas oclusales, coronas parciales)

- Coronas

- Puentes de tres unidades hasta el segundo premolar como pilar terminal

Contraindicaciones
- Pacientes con denticion remanente muy reducida
- Eluso del producto esta contraindicado si el paciente presenta alergia conocida a cualquiera de sus componentes.

Limitaciones de uso

- Puentes Maryland, cantilever y soportados sobre revestimiento

- Pilares hibridos y coronas con pilar hibrido (utilice las soluciones de pilares IPS e.max CAD Abutment Solutions para este tipo de
restauraciones)

- Anchura del péntico: region anterior > 11 mm, region premolar > 9 mm

- Cementacion provisional

- Recubrimiento completo de coronas molares

- Preparaciones subgingivales muy profundas

~ Bruxismo no tratado (el uso de férula esta indicado después de la incorporacion)

- @ No reutilizar

Donotreuse
Otras limitaciones de uso para coronas minimamente invasivas:

- Grosores de capa por debajo de 1mm

- Preparaciones con bordes afilados

- Preparaciones que no son anatémicamente compatibles y presentan grosores de capa variables
- Cementacion convencional y autoadhesiva

- Materiales de reconstruccion que no sean de resina compaosite

- Ausencia de guia canina

- Coronas enimplantes




Restricciones de procesamiento

En las siguientes situaciones, no se puede garantizar un procedimiento exitoso:

- Grosores por debajo del minimo necesario

- Realizar el fresado de los blogues en un sistema CAD/CAM no compatible

— Cristalizar en un horno para ceramica no calibrado y no aprobado

~ Mezclar IPS emax CAD Crystall./Glaze, Shades y Stains con otros materiales ceramicos dentales (por ejemplo, IPS lvocolor® Glaze,
Shades y Essences).

- Estratificacion con una cerdmica de recubrimiento distinta de IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Aplicacion intraoral

- Aplicacion en restauraciones IPS emax CAD, si se van a recubrir con IPS emax Ceram

— Restauraciones cuyas superficies internas no pueden cubrirse de forma fiable y precisa con IPS Objekt Fix Putty/Flow
(por ejemplo, revestimientos)

Requisitos del sistema
IPS e.max CAD debe procesarse con un sistema CAD/CAM autorizado "

Efectos secundarios
No se han observado efectos secundarios hasta la fecha.

Interacciones
No se conocen interacciones hasta la fecha.

Beneficio clinico
- Reconstruccion de la funcion masticatoria
- Restauracion de la estética

Composicion

Ceramica vitrea de disilicato de litio

Tras el proceso de fabricacion de la ceramica vitrea, se forma una red estable e inerte en la que los diferentes elementos se incorporan
mediante puentes de oxigeno. La composicion se determina como 6xidos.

Oxido en % en peso
Sio, 570-80,0
Li,0 11,0-19,0
K,0 00-130
Pr,05 00-110
2r0, 00-80
Zn0 00-80
A0y 00-50
Mg0 0,0-50
Oxidos colorantes (Ce0,, Mn0,, V,0, Tb,05, Er,0,, La,0;) 00-80

2 Aplicacién

Técnicas de procesamiento y materiales compatibles
- Sobre la restauracion azul
- Técnica de pulido (self-glaze): por ejemplo, con OptraGloss® o pulidores de laboratorio dental, seguido de coccidn de cristalizacion
sin caracterizacion individual y glaseado
— Técnica de maquillaje
a) Glaseado con IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, seguido de cristalizacion rapida (cristalizacion rapida y coccién de Glaze en un
solo paso)
b) Maquillaje y glaseado con IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, seguido de cristalizacion y coccién de Stain/Glaze en un solo
paso
¢) Maguillaje y glaseado con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, seguido de cristalizacion y coccion de Stain/Glaze en un solo paso

- Sobre la restauracion de color marfil
a) Técnica de maquillaje: caracterizacion/coccion del Glaze sobre las restauraciones de color marfil con los materiales IPS e.max CAD
Crystall./ o IPS Ivocolor
b) Técnica de “cut-back” coccion incisal con materiales IPS e.max Ceram. Coccion del Stain/Glaze usando materiales IPS Ivocolor
¢) Técnica de estratificacion: coccion de Dentin/Incisal usando materiales IPS e.max Ceram. Coccidn del Stain/Glaze usando
materiales IPS Ivocolor

Se deben seguir las instrucciones de uso correspondientes.

See Instructions
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Concepto de bloques

Tamarios y Técnica de procesamiento Tipos de restauraciones
colores de
bloques

Técnicade ~ Técnicade | Técnicade = Técnica de

- . " " it 4
pulido maquillaje ~ "cut-back" | estratificacion - g
ey o ™
3| & 5 g 3
o = c
o K] K] o 2 2 2
Grado de = = =] > S s <
. I3 I3 I3 = o o 3
translucidez o o o S o o a
112, C14,B40,
B40L
H Disponible [d] [d] [d] [d] [dl
T en
20 colores™
C14,
M disponible [d] [d] [d] [d] [d]
i en7 colores
LT
112, C14, C16,
Low B32 en 20 [d] [d] [dl [b]
Translucency  o|gegin
(translucidez baja)
€14, 2]
en Mo 0-4
C14
en 01y 02
I No utilizar la técnica de "cut-back” cuando se fabrican carillas finas ni oclusales.
" Solo hasta el segundo premolar como pilar terminal
I Hasta el segundo premolar
[ Max. 2 unidades si se usa la bandeja IPS Speed Tray
1 |a gama de colores puede variar segun el nivel de translucidez/tamafio del bloque o la maquina CAD/CAM.
Métodos de cementacion compatibles
Cementacion adhesiva Cementacion autoadhesiva  Ci ion cc ional
p.ej. Variolink® Esthetic, p. ej. SpeedCEM® Plus pej. Vivaglass® CEM,
Multilink® Automix ZirCAD® Cement
Requisitos de preparacion Preparacidn no retentiva Preparacidn retentiva Preparacion retentiva

Carillas - -

Revestimientos recubrimientos (p.ej.,
carillas oclusales, coronas parciales)

Coronas minimamente invasivas - -
Coronas

Puentes de tres unidades hasta el
segundo premolar como pilar terminal

Para obtener mas informacidn, consulte el diagrama de flujo “Pretratamiento y cementacion”.

Seleccion del color

Limpie los dientes antes de proceder a determinar el color. Determine el color en funcion del diente himedo sin preparar o de los dientes
adyacentes. Determine el color del diente preparado en funcion del drea con mayor decoloracion de la preparacion. La aplicacion

IPS e.max Shade Navigation ayuda a seleccionar el bloque mas adecuado.

Preparacion

Prepare el diente segun las pautas para las restauraciones de ceramica sin metal y asegurese de observar los espesores minimos de capa:
- Sin angulos ni bordes afilados.

~ Preparacion de hombro con angulo interno redondeado y/o chaflan pronunciado.

- Las dimensiones indicadas reflejan el grosor minimo para las restauraciones de IPS e.max CAD.
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- Elgrosor del borde incisal de la preparacidn, especialmente en las piezas anteriores, debe ser como minimo de 1,0 mm para garantizar
un procesamiento 6ptimo en la maquina de CAD/CAM.

Corona posterior
minimamente invasiva
(solo con cementacién
adhesiva)

10

10
\ 7
o~ |

1

-—10

=10

Carilla

Dimensiones en mm

Corona posterior / pilar
de puente en la region

Corona anterior Inlay
minimamente invasiva
(solo con cementacion
adhesiva)
10
10+
107 19=10

I 10

I 15

Corona anterior / pilar
de puente en la region

premolar anterior
15 15
\ 15
| —15 10-
.
6° 127 19=12

Onlay Carilla fina
6
10 10 ‘
*05
~05
Carilla oclusal Corona parcial
(“table top")
10 10 1,0 10
\ w0 | \ 10
we | 210 0t |
10=

Grosor minimo de capa de las restauraciones cuando se usa la técnica de maquillaje

Cementacion adhesiva obligatoria

Cementacion opcional adhesiva, autoadhesiva
0 convencional

Tipos de
restauraciones

Carilla fina
Inlay
coronas parciales)

Grosor minimo de capa de IPS e max CAD — Técnica de pulido

Grosor minimo de capa de IPS e max CAD - Técnica de maquillaje

Incisal/oclusal

Circular

Dimensiones
del conector

10
Profundidad
de las fisuras

10
Anchura
delistmo

05 10

04 10

Corona minimamente
invasiva en la region
anterior y posterior

Corona Puente
5 ] 5 2
S 5 S S
= =3 = =3
£ £ £ £
15 15 15 15
12 16 12 15

16 mm?

En general: altura = anchura

El disefio de los conectores para los puentes se debe ampliar en direccion vertical y no en direccion horizontal.



Técnica de “cut-back” y de estratificacion

Cuando se utiliza la técnica de cut-back o estratificacion, la estructura que da soporte a la forma de la pieza de menor tamafio se
reconstruye hasta su contorno anatémico con los materiales de estratificacion IPS e.max Ceram.

En la fabricacion de restauraciones recubiertas o parcialmente recubiertas, el espacio disponible en grandes preparaciones debe llenarse
dimensionando adecuadamente el componente IPS e.max CAD de alta resistencia y no afiadiendo material de estratificacion IPS emax
Ceram adicional (consultar a continuacion).

Cementacion Cementacion adhesiva obligatoria Cementacion opcional adhesiva, autoadhesiva o convencional

Tipos de Carilla Inlay Onlay Corona Corona Puente
restauraciones arcial o 7 o o e
p Region Region Regién Regidn Regidn
anterior premolar molar anterior premolar

Grosor minimo de capa de IPS emax CAD - Técnica de cut-back

Incisal/oclusal 04 - - 13 08 10 13 08 10
Circular 06 - - 15 12 15 15 12 15
Dimensiones B _ B B B _ _ 16 mm?

del conector En general: altura = anchura

Grosor minimo de capa de IPS e.max CAD - Técnica de estratificacion

Incisal/oclusal - - - - 08 10 - - -

Circular - - - - 08 08 - - -

Tipo de disefio - - - - SODOéteeIgZilszgorma 7 B ~

IPS e.max CAD es el componente de alta resistencia de la restauracion y, por tanto, siempre debe conformar al menos el 50 % del grosor
total de las capas de la restauracion. El grosor total de las capas de la restauracion (dependiendo del tipo de restauracion) esta formado
por:

Grosor total de las capas de la restauracion 08 10 12 15 18 20 25 30

Grosor minimo del marco IPS e.max CAD 04 05 06 08 10 1 13 16

Grosor maximo de capa del recubrimiento

IPS e.max Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14

Dimensiones en mm

Acabado

Siga las recomendaciones del instrumento de fresado™y los grosores minimos de capa durante el acabado y perfilado de las estructuras
ceramicas.

Los ajustes por rectificado deben realizarse mientras la restauracion aun se encuentra en el estado precristalizado (azul), a baja velocidad y
ejerciendo solo una ligera presion para evitar la deslaminacion y el astillado en los bordes. Evite el sobrecalentamiento de la ceramica. Alise el
punto de acoplamiento del bloque, prestando especial atencion a los contactos proximales. Si es necesario, realice ajustes individuales del
color. Realice el acabado de las dreas funcionales (superficies de contacto oclusal) de la restauracion, con una punta diamantada fina para
alisar la estructura superficial creada por el proceso CAD/CAM. No “"separe a posteriori” los conectores de la estructura de puente. Esto puede
causar puntos de ruptura predeterminados no deseados y perjudicar la estabilidad de la restauracion de cerdmica sin metal. Si se desea, la
restauracion se puede probar cuidadosamente por via intraoral en el estado azul para ajustar la oclusion / articulacion. Siempre someta la
restauracion en un bafio de ultrasonidos o limpiela con un chorro de vapor antes de la cristalizacion. Asegurese de que la restauracion esté
completamente libre de cualquier residuo de aditivo de fresado de la unidad de fresado CAD/CAM antes de continuar con el procesamiento.
Los residuos del aditivo de fresado que permanezcan en la superficie pueden provocar problemas de adhesion y decoloracion. No arene las
restauraciones con Al,0; y tampoco use perlas de pulido de vidrio.

Finalizacion

- Técnica de pulido (self-glaze) en la restauracion azul
Para el pulido, siga las recomendaciones del instrumento de fresado'“. Evite el sobrecalentamiento de la restauracion. Use pulidores
de goma de diamante™ para el pulido previo y pulidores de goma de alto brillo™ para el pulido de alto brillo. Después de pulir, someta a
la restauracion en un bafio de ultrasonidos o limpiela con un chorro de vapor. Posteriormente, una la restauracion a la espiga de
cristalizacion como se describe en “Fijacion de restauraciones a la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin". Cologue la estructura
ceramica sobre la bandeja IPS Speed Tray o sobre la bandeja IPS emax CAD Crystallization Tray y coloque la bandeja en el centro del
horno. El programa de coccidn se selecciona en funcion del material y de la bandeja de coccion utilizados (consulte "Pardametros de
cristalizacion y coccion").

- Técnica de maquillaje sobre la restauracion azul
a) Glaseado con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, seguido de cristalizacion rapida (cristalizacion rapida y coccion de Glaze en un
solo paso).
Coloque la restauracion como se describe en “Fijacion de restauraciones a la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin". Agite bien el
recipiente de aerosol IPS e.max CAD Crystall./Glaze justo antes de usarlo hasta que la bola de mezclado que hay en el interior se
mueva con facilidad (aproximadamente 20 segundos). Si el aerosol no se agita lo suficiente, la mayor parte del propulsor se



descargara en una rafaga de pulverizacion. Como resultado, la restauracion quedara insuficientemente recubierta con polvo de
glaseado. Mantenga una distancia de 10 cm entre la boquilla y la superficie a pulverizar. Sujete el recipiente de pulverizacion lo mas
verticalmente posible durante la pulverizacion. Pulverice la restauracion por todas las caras con rafagas cortas mientras gira
simultaneamente la restauracion, hasta crear una capa de recubrimiento homogénea. Agite nuevamente el recipiente entre una
pulverizacion y la siguiente. A continuacion, pulverice la restauracion una segunda vez por todas las caras con rafagas cortas
mientras gira simultdneamente la restauracion, hasta crear una capa homogénea de recubrimiento. Agite nuevamente el
recipiente entre una pulverizacion y la siguiente. Espere un momento hasta que la capa de glaseado se haya secado y haya
adquirido un color blanguecino. Las zonas que no presenten una capa homogénea deben pulverizarse de nuevo. A continuacion,
cologue un maximo de 2 restauraciones sobre la bandeja IPS Speed Tray y lleve a cabo la coccion de cristalizacion rapida utilizando
los pardmetros de coccién estipulados (cristalizacion rapida). Siga las instrucciones del apartado "Como proceder después de la
coccidn”. Para los ajustes, siga la informacion detallada en el apartado "Coccidn correctora”.

b) Maquillaje y glaseado usando IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, seguido de cristalizacion y coccion de Stain/Glaze en un solo
paso.
Coloque la restauracion como se describe en “Fijacion de restauraciones a la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin". A continua-
cion, aplique IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo uniformemente en la superficie exterior de la restauracion con un pincel. Si
es necesario diluir el glaseado listo para usar, puede mezclarse con una pequefia cantidad de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid.
No apligue una capa de glaseado demasiado gruesa. Evite que se acumule, especialmente sobre la superficie oclusal. Sila capa de
glaseado es demasiado fina, el brillo podria no ser el adecuado. Si desea caracterizar, la restauracion puede personalizarla usando
IPS e.max CAD Crystall./Shades y/o IPS emax CAD Crystall./Stains antes de la coccion de cristalizacion. Extraiga los shades (colores)
y stains (magquillajes) de la jeringa listos para usar y mézclelos bien. Los shades (colores) y stains (maquillajes) se pueden diluir
ligeramente con IPS emax CAD Crystall./Glaze liquido. No obstante, la consistencia debe mantenerse pastosa. Aplique los shades
(colores) y stains (maquillajes) mezclados directamente sobre la capa de glaseado no cocida con un pincel fino.
A continuacion, coloque la restauracion en el centro de la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray o cologue un maximo de
6 unidades en la bandeja y realice la coccidn de cristalizacion utilizando los parametros de coccién estipulados para la translucidez
respectiva. Siga las instrucciones del apartado “Como proceder después de la coccion”. Para los ajustes, siga la informacion
detallada en el apartado "Coccion correctora”.

¢) Magquillaje y glaseado usando IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, seguido de cristalizacion y coccidn de Stain/Glaze en un solo
paso.
Coloque la restauracion como se describe en “Fijacion de restauraciones a la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin". Extraiga los
shades (colores) y stains (maquillajes) de la jeringa listos para usar y mézclelos bien. Los shades (colores) y stains (magquillajes) se
pueden diluir ligeramente con IPS e.max CAD Crystall./Glaze liquido. No obstante, la consistencia debe mantenerse pastosa. Aplique
los Shades y Stains mezclados directamente sobre la restauracion azul con un pincel fino. Pulverice la restauracion con aerosol de
IPS e.max CAD Crystall./Glaze por todos los lados para cubrirla con una capa uniforme. Proceda de acuerdo con las instrucciones
del punto a).
A continuacion, coloque la restauracion en el centro de la bandeja IPS emax CAD Crystallization Tray o cologue un maximo de
6 unidades en la bandeja y realice la coccion de cristalizacion utilizando los parametros de coccidn estipulados para la translucidez
respectiva. Siga las instrucciones del apartado “Como proceder después de la coccion”. Para los ajustes, siga la informacion detallada en
el apartado "Coccion correctora’.

Coccidn correctora

Si fuera necesario caracterizar o ajustar de nuevo después de la cristalizacion, puede realizarse una coccién correctiva usando

IPS e.max CAD Crystall./Shades y Stains y Glaze. Utilice también la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray para el ciclo de coccion
correctiva. Utilice IPS e.max CAD Crystall./Add-0n, incluido el liquido de mezclado respectivo, para realizar pequefios ajustes de forma
(por ejemplo, puntos de contacto proximales). Los ajustes pueden llevarse a cabo tanto en la secuencia de cristalizacion como en la
secuencia de coccion correctiva.

En la restauracion de color marfil, la cristalizacion se realiza sin la aplicacién de materiales.

a) Técnica de maquillaje: coccion de Stain/Glaze de la restauracion de color marfil con los materiales IPS e.max CAD Crystall./o
IPS Ivocolor.
Coloque la restauracion como se describe en “Fijacion de restauraciones a la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin". Para la
caracterizacion y el glaseado, use IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (consulte el punto b) en "Coccidn correctiva de
Stains/Glazes") o IPS Ivocolor.

Cuando se use IPS Ivocolor: para garantizar una mejor humectacion, se puede frotar suavemente una pequefa cantidad de

IPS Ivocolor

Mixing Liquid sobre la zona que se desea caracterizar. Mezcle las IPS Ivocolor Shades y Essences a la consistencia deseada usando
los respectivos liquidos IPS Ivocolor Liquids. Los colores mas intensos se consiguen repitiendo el proceso de maquillaje y la coccion,
no aplicando capas mas gruesas. Use IPS Ivocolor Shades Incisal para imitar el drea incisal y crear el efecto de translucidez en la
corona en el tercio incisal y oclusal. Las cUspides y fisuras se pueden personalizar con el uso de Essences. A continuacidn, cologue
la restauracion en el centro de la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray o cologue un maximo de 6 unidades en la bandeja y
realice la coccion de cristalizacion utilizando los parametros de coccion estipulados para la translucidez respectiva.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze e IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze no deben mezclarse entre s, ni aplicarse uno
encima del otro. Siga las instrucciones del apartado “Como proceder después de la coccion”.

b) y c) Técnica de cut-back y estratificacion: utilizando materiales IPS e.max Ceram. Coccion del Stain/Glaze usando materiales
IPS Ivocolor.
Al realizar el cut-back, se deben observar los grosores minimos de capa de la estructura. Vea los puntos "Acabado” y “Grosores
minimos de capa"y lo que se describe en “Fijacidn de restauraciones a la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin". A continuacion,
coloque la restauracion en el centro de la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray o cologue un maximo de 6 unidades en la
bandeja y realice la coccidn de cristalizacion utilizando los pardmetros de coccidn estipulados para la translucidez respectiva. Siga
las instrucciones del apartado
“Cémo proceder después de la coccion”.

Opcidn A, coccion de Wash usando IPS e.max Ceram: si dispone de espacio suficiente, lleve a cabo la coccion de Wash con los
materiales IPS e.max Ceram Transpa Incisal o Impulse necesarios. Use los liquidos IPS Build-Up Liquids multiusos o suaves para
mezclar los materiales. Aplique el Wash en una fina capa sobre toda la estructura.



Opcion B, coccién de Wash usando Ivocolor: cuando el espacio sea limitado o para potenciar el efecto cromatico profundo, la
coccidn de Wash puede realizarse con IPS Ivocolor Shades, Essences y Glaze. Mezcle la pasta o el polvo con IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround o longlife para obtener la consistencia deseada y aplique una fina capa del material sobre toda la estructura.

Opcidn C, coccién de Wash con IPS Ivocolor e IPS e.max Ceram (técnica de espolvoreado): cuando el espacio sea limitado o para
potenciar el efecto cromatico profundo, se puede utilizar la técnica de espolvoreado. Aplique IPS Ivocolor Shade, Essence y Glaze
como se describe en la Opcion B. A continuacion, espolvoree el material IPS e.max Ceram respectivo (por ejemplo, Dentin) sobre la
restauracion con un pincel seco. Retirar con cuidado el exceso de material aplicando un chorro de aire o sacudiéndolo.

Lo siguiente se aplica a todas las opciones: el Wash (base) debe cocerse antes de que se inicie el procedimiento de estratificacion
real. Coloque la bandeja de coccion de panal de abeja en el horno y lleve a cabo la coccion del Wash (imprimacidn) con los para-
metros especificados.

1./2." Coccidn con Dentin/Incisal: con los materiales de estratificacion IPS e.max Ceram se completa la forma anatémica y se logra
una apariencia estética personalizada. Los materiales de estratificacion IPS e.max Ceram se pueden mezclar con IPS Build-Up
Liquid allround o soft. Si es necesario, se realiza una segunda coccién.

Coccidn del Stain/Glaze usando materiales IPS Ivocolor

Preparacion de la coccion de maquillaje y glaseado: acabe la restauracion utilizando instrumentos de fresado de diamante y dele
una formay textura superficial naturales como, por ejemplo, lineas de crecimiento y zonas convexas o concavas. Las areas que
después de la coccion de Glaze deban tener mayor brillo se pueden alisar y prepulir usando discos de silicona. Si se ha empleado
polvo de oro o plata para visualizar la textura de la superficie, la restauracion debe limpiarse cuidadosamente con un chorro de
vapor. Asegurese de eliminar todo el polvo de oro o plata para evitar la decoloracion.

La coccidn del Stain se realiza con IPS Ivocolor Shades y/o Essences y la coccion del Glaze se realiza usando IPS Ivocolor Glaze
Powder/Fluo o Paste/Fluo. Dependiendo de la situacion, las secuencias de coccion se pueden realizar juntas o por separado. Los
parametros de coccion son idénticos.

Limpiar cuidadosamente la restauracion con un chorro de vapor y secar con aire sin aceite. Posteriormente, mezcle las IPS Ivocolor
Shades and Essences a la consistencia deseada usando los respectivos liquidos IPS Ivocolor Liquids. Para promover la humectacion
de los materiales de Stains y Glazes, humedezca ligeramente la superficie con IPS Ivocolor Mixing Liquid. Posteriormente, aplique
sobre toda la restauracion una capa uniforme del material de glaseado. Personalice las cuspides vy las fisuras con IPS Ivocolor
Essence. Realice pequefios ajustes de color en el material de glaseado usando IPS Ivocolor Shades. Los colores mas intensos se
consiguen repitiendo el proceso de maquillaje y la coccidn, no aplicando capas mas gruesas. La intensidad del brillo de la superficie
glaseada se controla por la consistencia de IPS Ivocolor Glaze y la cantidad aplicada, no por la temperatura de coccion. Para lograr
un mavyor grado de brillo, evite diluir excesivamente el glaseado y/o aplicar mas material de glaseado. Realice la coccion de Stainy
Glaze en un horno para ceramica sobre la bandeja de panal de abeja correspondiente utilizando los pardmetros de coccién
estipulados para la técnica de cut-back y estratificacion (coccidn de Stain usando IPS Ivocolor).

Fije la restauracion sobre una espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin.

1. Seleccione la espiga de cristalizacion IPS e max CAD de mayor tamafio posible (S, M, L) que mejor se "ajuste” al interior de la
restauracion, pero que no toque las paredes que rodean la corona.

2. Posteriormente, rellene el interior de la restauracion con pasta IPS Object Fix Putty o Flow hasta el borde de la restauracion. Vuelva a
sellar inmediatamente la jeringa de IPS Object Fix Putty/Flow después de extraer el material. Una vez sacada de la bolsa de aluminio, la
mejor forma de conservar la jeringa es en una bolsa de plastico o envase, reutilizables, con atmdsfera hiumeda.

3. Introduzca la espiga de cristalizacion IPS e.max CAD seleccionada profundamente en el material IPS Object Fix Putty o Flow de forma
que quede bien fijada.

4. Modele la pasta de coccidn auxiliar que se haya movido usando una espatula de plastico, de forma que la espiga quede fijada en su
sitio y los bordes de la restauracion queden bien sujetos.

5. Evite que cualquier residuo de IPS Object Fix se adhiera a la superficie exterior de la restauracion. Retire cualquier residuo adherido
con un cepillo mojado con aguay, a continuacion, seque.

Importante: para la cristalizacion, las restauraciones de IPS e.max CAD no deben colocarse directamente sobre la bandeja IPS e.max CAD
Crystallization Tray, la bandeja IPS Speed Tray ni las espigas, es decir, sin la pasta de coccidn auxiliar.

Como proceder después de la coccion

Saque las restauraciones del horno cuando finalice el ciclo de coccion (espere hasta que escuche la sefial acustica del horno) y deje que
se enfrien a temperatura ambiente en un lugar en el que no haya corrientes de aire. Las piezas calientes no se deben tocar con pinzas
metdlicas. Quite la pasta IPS Object Fix Putty/Flow endurecida de la restauracion. Elimine cualquier residuo en un bafio de agua ultrasénico o
con el chorro de vapor. No debe eliminar los residuos mediante arenado con Al,0, ni perlas de pulido de vidrio. Si es necesario ajustar la
restauracion mediante fresado™, asegurese de que no se produzca un sobrecalentamiento de la cerdmica. Finalmente, pula las areas
fresadas hasta conseguir un brillo elevado.

Tabla de combinacion de colores

Para la caracterizacion y el ajuste del color de las restauraciones de IPS e.max CAD, se utilizan IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains o
IPS Ivocolor Shades, Essences.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: para uso en restauraciones IPS e max CAD azules y color marfil

- IPS Ivocolor Shades, Essences: para uso en restauraciones IPS e.max CAD de color marfil

Se debe respetar la tabla de combinacion:

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
IPS e.max CAD Crystall./

Shade 0 1 2 3 4
IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal n 12 i 12

IPS e.max CAD Crystall./

Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany

=)



BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3

IPS vocolor 00 501 502 03 4 05 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s si2 18

E01 £02 E£03 E04 E05 E06 E07 E08

white creme lemon sunset copper hazel olive khaki
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E15 E16 E17 £18
Essence cappuccino £spresso terra profundo ocean sapphire anthracite black

EN E22 E23
basic red basic yellow basic blue

Parametros de cristalizacion y de coccion

No se pueden utilizar hornos para ceramica sin funcion de enfriamiento controlado (prolongado). El horno para cerdmica debe calibrarse
antes de la primera cristalizacion y, posteriormente, regularmente cada seis meses. Dependiendo del modo de operacion, podria ser

necesario calibrarlo con mayor frecuencia. Siga las instrucciones del fabricante.

Cristalizacion MO, Impulse, LT, MT, HT
con o sin la aplicacion de materiales IPS e.max CAD Crystall./

Hornos Temperaturaen  Tiempo de Velocidad de | Temperaturade  Tiempode  Velocidad de  Temperaturade  Tiempo de Vacio 1 Vacio 2

Programat modo espera cierre* calentamiento | coceidn i i coccidn i n n
B N t T W t” n 2 12 n
[°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [°c1 [min] [ecl [ec]

P300

P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 | 550/770 | 770/850

P700

P310

P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 | 550/780 | 780/860

P710

cs/cs2/

CS3/Cs4/ Seleccione el programa correspondiente.

Cs6

Cristalizacion LT, MT, HT
con o sin la aplicacion de materiales IPS e.max CAD Crystall./

Hornos Temperaturaen  Tiempo de Velocidad de | Temperatura de Tiempo de Velocidad de | Temperatura de | Tiempo de Vacio 1 Vacio 2
Programat modo espera cierre* calentamiento coccion coceion 1 il
B N t T H t” n 2 12 2

[°cl [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [l [min] [l [°c]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7:.00 550/820 | 820/840
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830  830/850
P710
cs/cs2/
CS3/cs4/ Seleccione el programa correspondiente.
Csé6

Cristalizacion rapida (respete el concepto de bloque)

Un maximo de 2 piezas con o sin aplicacidn de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray en una bandeja IPS Speed Tray

Hornos Temperaturaen  Tiempo de Velocidad de  Temperaturade = Tiempo de Velocidad de | Temperatura e Tiempo de Vacio 1 Vacio 2
Programat modo espera cierre* calentamiento coccion coceion 1 n
B 8 t” m H t )i H2 12 2

[°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [l [min] [ecl [°cl
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 300 | 690/800 800/850
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 ' 850/870
P710
cs/cs2/
CS3/cs4/ Seleccione el programa correspondiente.

CS6

C4 D2 D3 D4
SD7 Do
E09 E10
terracotta  mahogany
E19 £20
rose coral
Enfriamiento  Velocidad de
prolongado enfriamiento
tl
L[c] [°C/min]
700 0
710 0
Enfriamiento  Velocidad de
prolongado | enfriamiento
tl
L[°c] [°C/min]
700 0
710 0
Enfriamiento  Velocidad de

prolongado | enfriamiento
tl
L[ec] [°C/min]
700 40
705 0



Coccidn correctora/coccion de Stains/coccién de Glaze L
con materiales IPS e.max CAD Crystall./ =] _

Hornos Temperaturaen  Tiempo de Velocidad de | Temperaturade  Tiempo de Velocidad de | Temperatura de  Tiempo de Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento | Velocidad de
Programat modo espera cierre* calentamiento coccion coccién i 1 n prolongado | enfriamiento

B s t il [ t” n H2 ) n tl

[ecl [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [l [min] [ecl [°c] L[°c] [°C/min]

P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3:.00 550/820 ' 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:.00 550/830 | 830/850 710 0
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ Seleccione el programa correspondiente.
CSé

Parametros de coccidn para la técnica de maquillaje
con IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura en Tiempo de Velocidad de ~ Temperatura Tiempo de Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento Velocidad de
modo espera cierre* calentamiento  de coccion | mantenimiento prolongado™ enfriamiento
B[°C] S [min] ¥ [°C/min] TI°C] H [min] Vil v2[°c] Llc] tl [°C/min]
Coccidn RT/
de Stain 403 ¥ 60 710 1.00 450 709 0 0
6:00
y Glaze

* Modo IRT estandar
** Aviso: si el grosor de la capa es superior a 2 mm, se requiere un enfriamiento prolongado a 500 °C.

Aviso: debido a su geometria, las restauraciones pueden presentar diferentes grosores de capa. Cuando los objetos se enfrian tras al ciclo
de coccidn, las distintas velocidades de enfriamiento en las dreas con grosores diferentes pueden provocar tensiones internas. En el peor
de los casos, estas tensiones internas pueden provocar fracturas de la restauracion. El enfriamiento lento (enfriamiento prolongado, L)
permite minimizar estas tensiones. Para restauraciones monoliticas (técnica de maquillaje) con grosores de capa de mas de 2 mm, se
debe usar un enfriamiento a largo plazo.

Parametros de coccion para la técnica de "cut-back” y de estratificacion
con IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperaturaen  Tiempode | Velocidad de Temperaturade Tiempode | Velocidad de Temperaturade —Tiempo de Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento | Velocidad de
modo espera ciere* | calentamiento | coccidn  mantenimiento calentamiento  coccion  mantenimiento 1 N prolongado | enfriamiento
B N I m H t n H2 1 7 t
[°c1 [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [ec1 [min] [°c1 [°c1 L[°c] [°C/min]
Goceibn de Hash 403 RT/0400 90 650 | 0000 @ 20 730 0200 400650 650/729 O 0
(imprimacidn)
— )
:nc“iggf"‘” dedentine | 403 |RT/0400 90 650 | 0000 20 730 0200 400/650 650/729 O 0
Izn-'ciﬁs"a“‘“””“e”e”“”e 403 |IRT/0400 90 650 | 0000 20 730 0200 | 400/650 650/729 O 0
Coccion de Stain 403 |IRT/0600 60 710 0100 = = - 450 709 0 0
usando IPS lvocolor
Coccion de Glaze 403 RT0600 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
usando IPS lvocolor
Moo deAEONCON | 403 IRT/0600 60 70 o0 | - - = 450 709 0 0
gf;g”“ dehdd-ontias 403 RT/0600) 50 700 0100 - - - 450 | 699 0 0

* Modo IRT estandar

3 Informacion sobre seguridad

- Encaso de incidentes graves relacionados con el producto, pongase en contacto con Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, sitio web: www.ivoclarcom, y con las autoridades competentes responsables.

- Lasinstrucciones de uso actualizadas estan disponibles en la seccion de descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

- ElResumen de seguridad y rendimiento clinico (RSRC) se puede recuperar de la Base de Datos Europea sobre Productos Sanitarios
(EUDAMED) en https://ec.europa.eu/tools/eudamed. UDI-DI basico: 76152082ACERAQ0TEQ



Advertencias

- IPS Natural Die Material Separator contiene hexano. El hexano es altamente inflamable y perjudicial para la salud. Evitar el contacto
del material con la piel y los ojos. No inhalar los vapores y mantener el producto alejado de fuentes de ignicion.

- Noinhalar el polvo de la ceramica durante el acabado. Usar equipo de extraccion y llevar una mascarilla.

~ Aerosol IPS emax CAD Crystall./Glaze: no inhale la neblina del aerosol. El recipiente esta presurizado. Proteger de la luz solar directa y
de temperaturas superiores a 50 °C. No abrir a la fuerza ni quemar el recipiente, incluso después de que se haya vaciado por completo.

- Sise aplican con frecuencia o durante un periodo de tiempo prolongado, los agentes blanqueadores profesionales a base de peroxido
(perdxido de carbamida; perdxido de hidrageno), asi como los fluoruros de fosfato acidulados utilizados para la prevencion de caries,
pueden hacer que la superficie de las restauraciones IPS e.max CAD existentes sea dspera y mate.

- Siga la Ficha de datos de seguridad (FDS) (disponible en la seccion de descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

Informacion de eliminacion
Los productos restantes o las restauraciones extraidas deben eliminarse de acuerdo con la normativa legal nacional correspondiente.

Riesgos residuales

Los usuarios deben ser conscientes de que cualquier intervencion dental en la cavidad bucal conlleva ciertos riesgos. Algunos de estos

riesgos se enumeran a continuacion:

- Elastillado/fractura/descementacion del material de restauracion puede provocar una ingestion o aspiracion del material y requerir
un tratamiento dental adicional.

- Elexceso de cemento puede provocar irritacion de los tejidos blandos o encias. Puede producirse una pérdida dsea y puede
desarrollarse periodontitis a medida que avanza la inflamacion.

4 Conservacion y caducidad
Este producto no requiere condiciones especiales de almacenamiento.

5 Informacion adicional

Mantener fuera del alcance de los nifios.
No todos los productos estan disponibles en todos los paises.

El material ha sido fabricado exclusivamente para su uso dental y debe procesarse siguiendo estrictamente las instrucciones de uso. No se aceptara responsabilidad
alguna por los dafos provocados por incumplimiento de las instrucciones o del ambito de aplicacion indicado. El usuario es responsable de probar la idoneidad y el
uso de los materiales para cualquier fin que no se haya recogido explicitamente en las instrucciones.

o Por ejemplo, PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. La lista completa esta disponible en www.ivoclarcom. CEREC/inLab, PlanMill, CEREC
SpeedFire no son marcas registradas de Ivoclar Vivadent AG.

2 Por ejemplo, Programat CSé, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

& La disponibilidad de colores puede variar segun el grado de translucidez/tamafio de blogue o la maquina CAD/CAM.

1 Diagrama de flujo de Ivoclar Vivadent "Instrumental de fresado recomendado para uso extraoral e intraoral”.

1 OptraGloss®



1 Uso pretendido

Finalidade prevista
Restauragdes anteriores e posteriores unitdrias, restauragdo de dentes com pontes de 3 elementos até o segundo pré-molar como pilar
mais distal

Grupo alvo de pacientes
Pacientes com dentes permanentes

Usudrios pretendidos / Treinamento especial

- Dentistas (fabricagdo de restauragdes no consultério; fluxo de trabalho clinico)

- Técnicos em protese dentaria (fabricagdo de restauragdes no laboratério dentario)
N&o é necessario nenhum treinamento especial.

Uso
Somente para uso odontoldgico.

Descrigao
0 1PS e.max CAD € um bloco de vitroceramica de dissilicato de litio (LS,) testado e comprovado para a fabricagdo de restauragdes
anteriores e posteriores.

01PS e.max CAD pode ser processado em uma maguina de CAD/CAM™ autorizada no estado cristalino intermedidrio (= 130 MPa). Apds o
processamento Umido do bloco, a restauragdo € cristalizada em um forno de ceramica”.

Dados técnicos

Propriedade Especificagdo Valor médio tipico
CTE (25-500°C) [10* K] 101+£05 -
Resisténcia a flexao (biaxial) [MPa] =360 530
Solubilidade quimica [pg/cm?] <100 -
Tipo/Classe Tipo Il / Classe 3 -

De acordo com a IS0 6872:2015
U resisténcia média a flexdo biaxial avaliada em 10 anos de medigdes de qualidade

Indicagdes
- Falta de estrutura dental nos dentes anteriores e posteriores
- Edentulismo parcial nas regides anterior e posterior

Tipos de restauragdes:

- Facetas

- Inlays

- Onlays (por ex, facetas oclusais, coroas parciais)

- Coroas

- Pontes de trés elementos até o segundo pré-molar como o pilar mais distal

Contraindicagdes
- Pacientes com redugdo considerdvel da dentigdo remanescente
- 0 uso do produto ¢ contraindicado a pacientes alérgicos a algum de seus ingredientes.

Limitagdes de uso

- Pontes de inlays, cantilever e Maryland

- Pilares hibridos e coroas de pilares hibridos (usar IPS e.max CAD Abutment Solutions para estes tipos de restauragoes)
Largura do pontico: regido anterior > 11 mm, regido pré-molar > 9 mm

- Cimentag&o temporaria

- Facetas completas sobre coroas de molares

- Preparagdes subgengivais muito profundas

- Bruxismo ndo tratado (¢ indicado o uso de uma placa ap6s a incorporagao)

- @ N&o reutilize
Do not re-use

Limitagdes adicionais de uso para coroas minimamente invasivas:

- Espessuras de camada menores que 1mm

- Preparagdes com bordas afiadas

- PreparagGes sem suporte anatoémico e com espessuras de camada variadas

- Cimentagdo convencional e autoadesiva

- Materiais para nucleo de preenchimento diferentes da resina composta

- Auséncia de guia canino

- Coroas sobre implantes



Restrigdes de processamento

Nas situagdes abaixo, um procedimento bem-sucedido ndo pode ser garantido:

- Espessuras menores do que as minimas exigidas

~ 0Os blocos ndo devem ser fresados em um sistema CAD/CAM incompativel.

- Cristalizagdo em um forno ceramico que n&o tenha sido aprovado e calibrado

— Mistura de IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades e Stains com outras ceramicas odontoldgicas (por ex., IPS Ivocolor® Glaze, Shades e
Essences)

- Estratificagdo com outra ceramica de estratificagdo além da IPS e max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Aplicagdo intraoral

- Aplicagdo em restauragdes de IPS e.max CAD, se estas forem estratificadas com IPS e.max Ceram

- Restauragdes cujas superficies internas ndo podem ser estratificadas de forma precisa e confiavel com IPS Objekt Fix Putty/Flow (por
ex, inlays)

Requisitos do sistema
0 IPS e.max CAD deve ser processado utilizando um sistema CAD/CAM autorizado™”

Efeitos colaterais
N&o ha nenhum efeito colateral conhecido.

Interagdes
N&o ha nenhuma interagdo conhecida.

Beneficio clinico
- Reconstrugdo da fungdo mastigatoria
- Restauragdo estética

Composigdo

Vitroceramica de disilicato de litio

Apos o processo de fabricagdo da vitroceramica, forma-se uma rede estavel e inerte na qual os diferentes elementos sdo incorporados
através de pontes de oxigénio. A composigdo é determinada como dxidos.

Oxido em peso %
Sio, 570-800
Li,0 10-190
K0 00-130
P,05 00-110
2r0, 00-80
Zn0 00-80
A0y 00-50
Mg0 00-50
Oxidos colorantes (Ce0,, Mn0,, V,0, Tb,05, Er,0,, La,0;) 00-80
2 Aplicagdao

Técnicas de processamento e materiais compativeis
- Na restauragdo azul
- Técnica de polimento (autoglazeamento): por ex., com OptraGross® ou polidores de laboratério dentdrio, seguida de queima de
cristalizagdo sem caracterizagdo e glazeamento individual
- Técnica de maquiagem
a) Glazeamento com IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, seguido de cristalizagdo rapida (cristalizagao rapida e gueima de glazea-
mento em uma mesma etapa)
b) Pigmentag&o e glazeamento com IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, seguidos de cristalizagdo e queima de stains/glaze em
uma mesma etapa
¢) Pigmentagao e glazeamento com IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, seguidos de cristalizagdo e queima de stains/glaze em uma
mesma etapa

- Na restauragdo da coloragdo do dente
a) Técnica de maquiagem: Queima de caracterizagdo/glaze das restauragdes na cor dos dentes naturais com materiais
IPS emax CAD Crystall./ ou IPS Ivocolor
b) Técnica "cut-back" Queima incisal usando materiais IPS e.max Ceram. Queima de stains/glaze usando materiais IPS Ivocolor
¢) Técnica de estratificagdo: Queima de dentina/incisal usando materiais IPS e.max Ceram. Queima de stains/glaze usando materiais
IPS Ivocolor

As instrugdes de uso correspondentes devem ser seguidas.

See Instructions
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Conceito do bloco

Tamanhos/  Técnica de processamento

cores de

bloco
Técnica de
polimento

Nivel de
translucidez

112,C14,

B40,B40L
H disponivel
T em 20

cores”

c14
M disponivel
T em 7 cores

LT 112, C14,
C16,B32
em 20
cores'”

ow
ranslucency

C14,
em MO
074[f]

C14
em 01e 02

&I Atécnica "cut-back” ndo deve ser usada para facetas finas e oclusais.

maquiagem back"

Técnicade  Técnica “cut-

© Apenas até o segundo pré-molar como pilar distal

I Até o segundo pré-molar

[ Max. 2 unidade, se a IPS Speed Tray for usado

1 Afaixa de cores depende do nivel de translucidez e do tamanho de bloco ou da maquina de CAD/CAM.

Métodos de cimentagdo compativeis

Requisitos de preparo
Facetas

Inlays, onlays (por ex., facetas oclusais,
coroas parciais)

Coroas minimamente invasivas
Coroas
Pontes de trés elementos até o

segundo pré-molar como o pilar mais
distal

Cimentagdo adesiva
ex. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Preparagdo ndo reativa

Técnica de
estratificagdo

Tipos de restauragdo

Faceta oclusal ™

3 elementos

[b]

g =

2 2 g o
st s =% o
2 b ° © © o
© © = o o 2
2 2 =2 S S s
g e = S s &

[d] [d [d] [d]

[d] [d] [d] [d]

[dl [dl

[cl

3 - - |

Cimentagdo autoad:

ex.. SpeedCEM® Plus

Preparagao retentiva

Para mais informagoes consulte o fluxograma "Pré-tratamento e cimentagdo".

Selegdo da cor

ex. Vi'vaglass“’ CEM,
ZirCAD® Cement

Preparagao retentiva

Limpe os dentes antes de determinar a cor. Determine a cor com base no dente ndo preparado e Umido ou no dente adjacente.
Determine a cor do dente preparado com base na maior drea descolorida do preparo. A IPS e.max Shade Navigation App ajuda a

selecionar o bloco mais adequado.

54



Preparo

Prepare o dente com base nas instrugdes para restauragdes totalmente ceramicas, lembrando-se de obedecer as espessuras de camada

minimas.

- Sem quinas ou bordas afiadas
~ Preparo de ombro com margens internas arredondadas e/ou chanfro pronunciado

- As dimens@es indicadas refletem a espessura minima para as restaurag@es IPS emax CAD

- Aespessura da margem incisal de preparo, especialmente nos dentes anteriores, deve ser de, no minimo, 1,0 mm para permitir o
processamento perfeito na maquina de CAD/CAM

Coroa posterior
minimamente invasiva
(cimentag&o adesiva

Coroa anterior
minimamente invasiva
(cimentag&o adesiva

Inlay

Onlay

Faceta fina

obrigatéria) obrigatéria)

10 10 6°
\ o o
10— | =10 10-
- 10
| 10 <05
Faceta Coroa posterior/pilar de Coroa anterior/pilar de Faceta oclusal ("table Coroa parcial

ponte na regido pré- ponte na regido top")

molar anterior
15 15 10 10 10 10
\ 15 , \ 10 ] \ 10

15 | =15 10% we I o0 0t |
~06 6° 127 99=12
~07 I 15

Dimenstes em mm

Espessura de camada minima das restauragdes com a técnica de pigmentagdo

Cimentagao tagdo adesiva obrigatdria entagdo adesiva,
autoadesiva ou convencional opcional
Coroa Ponte
o=
83 285
o = c 0.2
o @ =S
s a EDL
» © 2% _ _
© ° g Egd 5 = 5 S
;E S o S co = < = <
> = 2 s
s S5 E&x ¢ g - E
© > T35 o8 s 2 3 8 8
o = S L == R =3 =3 =3 =3
Tipos de restauragao i = S 8 SES & & =l &
Espessura de camada minima de IPS e max CAD - Técnica de polimento
Espessura de camada minima de IPS e max CAD - Técnica de maquiagem
10
Incisal/oclusal 05 Profundidade das 10 10 15 15 15 15
fissuras
. 10
Circular 04 E 10 10 12 15 12 15
Largura do istmo
16 mm?

Dimensdo do conector - - - - - 8
Tipicamente: altura = largura

Os conectores da ponte devem ser estendidos na vertical em vez da horizontal.



Técnica "cut-back” e de estratificagdo

Ao usar a técnica "cut-back” ou de estratificagdo, uma estrutura reduzida de apoio a estrutura do dente é formada, com contorno total,
usando os materiais de estratificagdo IPS e max Ceram.

Na fabricagdo das restauragdes estratificadas ou parcialmente estratificadas, o espago disponivel em dreas grandes preparadas deve ser
preenchido dimensionando adequadamente o componente IPS e max CAD de alta resisténcia, ao invés de adicionar mais materiais de
estratificagdo IIPS e.max Ceram. (ver abaixo).

Cimentagao Cimentag&o adesiva obrigatoria Cimentagdo adesiva, autoadesiva

ou convencional opcional

Tipos de Faceta Inlay Onlay Coroa Coroa Ponte
restauragao arcial .N - - - -
s p Regido Regido Regido Regido Regido
anterior pré-molar molar anterior pré-molar

Espessura de camada minima de IPS e.max CAD - Técnica "cut-back"

Incisal/oclusal 04 - - 13 08 10 13 08 10
Circular 06 - - 15 12 15 15 12 15
Dimens&o do 16 mim?
conector - - - - - - -

Em geral: altura = largura
Espessura de camada minima de IPS e.max CAD — Técnica de estratificagdo

Incisal/oclusal - - - - 08 10 - - -

Circular - - - - 08 08 - - -

Tipo de desenho - - - _ Suporte ao formato do _ _ B
dente

0 IPS e.max CAD é o componente de alta resisténcia da restauragao e, portanto, sempre deve representar pelo menos 50% da espessura
total da camada da restauragdo. A espessura total da camada da restauragdo (dependendo do tipo de restauragdo) consiste em:

Espessura total da camada da restauragdo 08 10 12 15 18 20 25 30

Espessura minima da estrutura de IPS e.max CAD 04 05 06 08 10 " 13 16

Espessura de camada minima da faceta de IPS

04 05 06 07 08 09 12 14
e.max Ceram

Dimenstes em mm

Acabamento

Observe as recomendagdes para instrumentos de desgaste' e as espessuras de camada minimas para o acabamento e contorno das
restauragdes. Ajustes por desgaste devem ser feitos enquanto a restauragdo ainda estd no estado pré-cristalizado (azul), em baixa
velocidade e exercendo leve pressdo para evitar delaminagdo e lascamento nas margens. 0 superaquecimento da cerdmica deve ser
evitado. Alise 0 ponto de fixagdo do bloco, tomando cuidado especial com os contatos proximais. Se for preciso, faga ajustes de formato
individuais. D& acabamento das areas funcionais (superficies oclusais de contato) da restauragdo com um diamante fino para alisar a
estrutura superficial criada pelo processo de CAD/CAM. N&o separe os conectores da estrutura posteriormente. Isso pode levar a pontos
de ruptura predeterminados, 0 que posteriormente ira comprometer a estabilidade da restauragdo totalmente cerdmica. Se desejar, a
restauragdo pode ser provada no estado azul, de forma intraoral e com cuidado, para permitir ajustes da oclusdo/articulagdo. Sempre
faga a sonicag&o da restauragdo em um banho de dgua ultrassonico ou limpe-as com um jato de vapor antes da cristalizagao.
Certifique-se de que a restauragdo esteja completamente livre de qualquer residuo aditivo de fresagem da unidade de fresagem CAD/
CAM antes de continuar o processamento. A presenga de residuos do aditivo de fresagem na superficie pode causar problemas de unido
e descoloragdo. A restauragdo ndo deve ser jateada por Al,0; ou pérolas de vidro para polimento.

Finalizagdo

- Técnica de polimento (autoglazeamento) na restaurago azul
Para o polimento, siga as recomendagdes para instrumentos de desgaste®. Evite superaquecer a restauragdo. Use polidores de
borracha diamantada™ para o pré-polimento, e polidores de borracha de alto brilho® para o polimento de alto brilho. Apds o
polimento, faga a sonicagdo em um banho ultrasénico ou com vapor por meio de um jato de vapor. Em seguida, fixe a restauragdo no
pino de cristalizagao da forma descrita na se¢do "Fixagao das restauragdes no IPS e.max CAD Crystallization Pin". Coloque a
restauragdo na IPS Speed Tray e ou nalPS e.max CAD Crystallization Tray e posicione a bandeja no centro do forno. Selecione o
programa de queima com base no material e na bandeja de queima usados (ver "Parametros de cristalizagado e queima").

- Técnica de maquiagem na restauragdo azul
a) Glazeamento com IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, seguido de cristalizagao rapida (cristalizagao rapida e queima de glaze em
uma mesma etapa)
Posicione a restauragdo da forma descrita na se¢do "Fixagdo das restauragdes no IPS e.max CAD Crystallization Pin". Agite o
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray vigorosamente logo antes de usa-lo até que a esfera no recipiente se mova liviemente (aproxi-
madamente 20 segundos). Se o spray ndo for agitado suficientemente, o propelente sera descarregado em maior proporgdo com
uma explosédo de pulverizagdo. Como resultado, a restauragdo estard com um revestimento insuficiente de po de glazeamento.



Mantenha uma distancia de 10 cm entre o bocal e a superficie borrifada. Segure a lata de spray o mais vertical possivel durante a
pulverizagdo. Borrife a restauragao de todos os lados com borrifos curtos ao mesmo tempo em que gira a restauragdo para criar
uma camada uniforme. Agite a lata novamente entre um borrifo e outro. Em seguida, borrife a restauragdo uma segunda vez de
todos os lados com borrifos curtos ao mesmo tempo em que gira a restauragdo para criar uma camada uniforme. Agite a lata
novamente entre um borrifo e outro. Aguarde um pouco até que a camada de glazeamento seque e esteja com uma cor
esbranquigada. As areas que ndo estiverem com a camada uniforme devem ser borrifadas novamente. Em seguida, coloque até
duas restauragdes na IPS Speed Tray e conduza a queima de cristalizagdo rapida com os pardmetros de queima estipulados
(cristalizag&o rapida).

Siga as instrugdes da se¢do "Apds a queima". Para fazer ajustes, consulte a segdo "Queima corretiva”.

b) Pigmentagao e glazeamento com IPS e max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, seguidos de cristalizagdo e queima de stains/glaze em
uma mesma etapa
Posicione a restauragdo da forma descrita na segdo "Fixagdo das restauragdes no IPS e.max CAD Crystallization Pin". Em seguida,
aplique uma camada uniforme de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo nas superficies externas da restauragdo com um pincel.
Quando for preciso diluir o material de glaze pronto-para-uso, € possivel mistura-lo com uma pequena quantidade de IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Liquid. Nao apligue uma camada muito espessa de glaze. Evite 0 acimulo, principalmente na superficie oclusal.
Camadas muito finas de glaze podem resultar em brilhos ndo satisfatdrios. Se caracterizagdes forem desejadas, a restauragao
pode ser personalizada usando IPS e.max CAD Crystall./Shades e/ou IPS e.max CAD Crystall./Stains antes da queima de cristalizagdo.
Expulse os shades e stains prontos-para-uso das seringas e misture-os completamente. 0s shades e stains podem ser ligeiramente
diluidos usando IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Contudo, a consisténcia deve continuar pastosa. Aplique os shades e stains
diretamente na camada de glaze ndo queimada usando um pincel fino.
Em seguida, cologue a restaurag&o no centro da bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray, ou cologue no maximo 6 unidades na
bandeja, e conduza a queima de cristalizagdo com os parametros de queima estipulados para a translucidez desejada. Siga as
instrugdes da se¢do "Apds a queima". Para fazer ajustes, consulte a se¢do "Queima corretiva”.

¢) Pigmentagao e glazeamento com IPS e max CAD Crystall./Glaze Spray, seguidos de cristalizagdo e queima de stains/glaze em uma
mesma etapa
Posicione a restauragdo da forma descrita na segdo "Fixagdo das restauragdes no IPS e.max CAD Crystallization Pin". Expulse os
shades ou stains prontos-para-uso das seringas e misture-os completamente. Os shades e stains podem ser ligeiramente diluidos
usando IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid. Contudo, a consisténcia deve continuar pastosa. Aplique os shades e stains direta-
mente na restauragdo azul usando um pincel fino. Borrife a restauragdo com IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray de todos os lados
de modo a criar uma camada uniforme. Siga as instrugdes descritas em a).
Em sequida, coloque a restauragdo no centro da bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray, ou cologue no maximo 6 unidades na
bandeja, e conduza a queima de cristalizagdo com os parametros de queima estipulados para a translucidez desejada. Siga as
instrugdes da segdo "Apds a queima". Para fazer ajustes, consulte a se¢do "Queima corretiva”.

Queima corretiva

Se caracterizages ou ajustes adicionais forem necessarios apos a cristalizagdo, € possivel conduzir uma gueima corretiva com

IPS emax CAD Crystall./Shades e Stains e Glaze. Também use a IPS e.max CAD Crystallization Tray para o ciclo de queima corretiva. Use
IPS emax CAD Crystall./Add-On, incluindo o liquido de mistura correspondente, para fazer pequenos ajustes de forma (por ex., nos
pontos de contato proximais). Tais ajustes podem ser feitos tanto na sequéncia de cristalizagdo quanto na de queima corretiva.

Cristalizagdo sem aplicagdo de materiais na restauragdo da coloragdo do dente

a) Técnica de maquiagem: Queima de stains/glaze da restauragdo da coloragdo do dente com materiais IPS e.max CAD Crystall./
ou IPS Ivocolor.
Posicione a restauragdo da forma descrita na segdo "Fixagdo das restauragdes no IPS e.max CAD Crystallization Pin". Para a
caracterizagdo e o glaze, use IPS e max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (ver b "Queima corretiva/de stains/glaze") ou IPS Ivocolor.

Ao utilizar IPS Ivocolor: Para obter um melhor umedecimento, uma pequena quantidade de IPS Ivocolor Mixing Liquid pode ser
esfregado levemente na area que precisa ser caracterizada. Misture IPS Ivocolor Shades e Essences até a consisténcia desejada
usando os respectivos IPS Ivocolor Liquids. Cores mais intensas sdo alcangadas por pigmentagdes e queimas repetidas, € ndo pela
aplicagdo de camadas mais grossas. Use IPS Ivocolor Shades Incisal para imitar a drea incisal e criar o efeito de translucidez da
coroa nos tergos incisal e oclusal. As cuspides e fissuras podem ser individualizadas usando o Essences. Em seguida, cologue a
restauragdo no centro da bandeja IPS emax CAD Crystallization Tray, ou cologue no maximo 6 unidades na bandeja, e conduza a
queima de cristalizagdo com os parametros de queima estipulados para a translucidez desejada.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze e IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ndo devem ser misturados uns com 0s outros ou
aplicados um apds o outro. Siga as instrugdes da se¢do "Apds a queima”.

b) e c) Técnicas "cut-back" e de estratificagdo usando materiais IPS e.max Ceram. Queima de stains/glaze usando materiais
IPS Ivocolor.
A espessura minima de camada da estrutura deve estar presente na estrutura ao ocorrer o corte. Consulte as segGes "Acabamento”
e "Espessuras minimas de camada" e a descrigdo em “Fixagdo da restauragdo em um IPS e.max CAD Crystallization Pin". Em
seguida, cologque a restauragdo no centro da bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray, ou cologue no maximo 6 unidades na
bandeja, e conduza a queima de cristalizagdo com os parametros de queima estipulados para a translucidez desejada. Siga as
instrugdes da se¢do "Apds a queima”.

Opgdo A: Queima de "wash" usando IPS e.max Ceram Se houver espago suficiente disponivel, conduza a queima de "wash" com o
material IPS e.max Ceram Transpa Incisal e/ou Impulse. Use IPS Build-Up Liquids "allround" ou "soft" para misturar os materiais
Apligue o "wash" em uma camada fina por toda a estrutura.

Opgao B: Queima de "wash" usando IPS Ivocolor: Caso o espago seja restrito ou deseje aumentar a cromatizagao em profundidade,
a queima de "wash" pode ser conduzida com IPS Ivocolor Shade, Essence e Glaze. Misture a pasta ou pd com o IPS Ivocolor Mixing
Liquid "allround" ou "longlife" para obter a consisténcia desejada e aplique-o em uma camada fina por toda a estrutura.

Opgao C: Queima de "wash" usando IPS Ivocolor e IPS e.max Ceram (técnica de polvilhamento): Se o espago for limitado ou para
melhorar o efeito cromatico profundo, a técnica de polvilhamento pode ser usada. Aplique IPS Ivocolor Shade, Essence e Glaze
conforme descrito na opgdo B. Em seguida, polvilhe o respectivo material IPS e.max Ceram (por exemplo, Dentin) na restauragao
usando um pincel seco. Remova cuidadosamente o excesso com jato de ar e/ou dando "tapas”.



0 seguinte se aplica em todas as opgdes: A gueima de “wash” (fundagdo") deve ser realizada antes do procedimento de
estratificagdo. Coloque a bandeja alveolada de queima no forno e conduza a queima de "wash" (fundagdo) com os respectivos

parametros.

12/22 Queima de Dentina / Incisal: Com os materiais de estratificagdo IPS e.max Ceram, o formato anatémico ¢ finalizado e uma
aparéncia estética individualizada € alcangada. Os materiais de estratificagdo IPS e.max Ceram podem ser misturados com

IPS Build-Up Liquid "allround" ou "soft". Uma segunda queima ¢ conduzida quando necessario.

Queima de stains/glaze usando materiais IPS Ivocolor

Preparagdo para a queima de stain e glaze: Termine a restauragdo usando instrumentos de desgaste diamantado e dé-lhe uma
forma e textura de superficie verdadeira, tais como linhas de crescimento e areas convexas/concavas. Areas que deveriam
apresentar um brilho elevado apos a queima de glaze podem ser alisadas e pré-polidas com discos de silicone. Se pé de ouro e/ou
prata foi usado para visualizar a textura superficial, a restauragdo devera ser totalmente limpa com jato de vapor. Remova todo o

p6 de ouro ou prata para evitar qualquer descoloragdo

A queima de stain € conduzida utilizando IPS Ivocolor Shades e/ou Essences, enquanto a queima de glaze é conduzida com
IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo ou Paste/Fluo. Dependendo da situagdo, as sequéncias de queima podem ser conduzidas

simultaneamente ou individualmente. Os parametros de queima sdo idénticos.

Limpe a restauragdo completamente com jato de vapor e seque-a com ar comprimido seco e sem 6leo. Em seguida, misture

IPS Ivocolor Shades e Essences até a consisténcia desejada usando os respectivos IPS Ivocolor Liquids. Para umedecer os materiais
de stain e glaze, umedega levemente a superficie com IPS Ivocolor Mixing Liquid. Em seguida, aplique o material de glaze em uma
camada uniforme sobre toda a restauragdo. Individualize as cuspides e fissuras com IPS Ivocolor Essence. Faga pequenos ajustes de
cor no material de glaze aplicado com IPS Ivocolor Shades. Cores mais intensas sdo alcangadas por pigmentagdes e queimas
repetidas, e ndo pela aplicagdo de camadas mais grossas. O grau de brilho da superficie glazeada depende da consisténcia do

IPS Ivocolor Glaze e da quantidade aplicada, ndo da temperatura de queima. Para obter um brilho elevado, evite diluir o material de
glaze em excesso e/ou aplique mais material. Conduza a queima de stain e glaze em um forno ceramico, na bandeja alveolada
correspondente, usando os parametros de queima estipulados para as técnicas "cut-back" e de estratificagdo (queima de stain

com IPS Ivocolor).

Fixagdo da restauragdo em um IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Selecione o maior IPS emax CAD Crystallization Pin (S, M, L) gue melhor preencha o interior da restauragdo, mas que ndo entre em

contato com as paredes da coroa ao redor.

2. Em seguida, preencha o interior da restauragdo com IPS Object Fix Putty ou Flow até a borda. Vede a seringa de IPS Object Fix Putty/
Flow novamente imediatamente apds expulsar o material. Apds sua remogao da embalagem de aluminio, a seringa deve ser

armazenada, preferivelmente, em um saco plastico zip lock ou um recipiente com uma atmosfera Umida.

3. Pressione o IPS e.max CAD Crystallization Pin profundamente no material IPS Object Fix Putty ou Flow para prendé-lo adequadamente.
4. Alise a pasta de queima auxiliar deslocada com uma espatula plastica de modo a prender o pino firmemente e garantir o suporte

correto das margens da restauragao.

5. Impega qualquer residuo de IPS Object Fix de grudar a superficie externa da restaurag&o. Remova qualquer residuo aderente com um

pincel umedecido com agua e, em seguida, seque.

Importante: Para a cristalizagdo, restauragdes de IPS e.max CAD ndo devem ser colocadas diretamente sobre IPS e.max CAD

Crystallization Tray/IPS Speed Tray, ou seja, sem pasta de queima auxiliar.

Apo6s a queima

Remova a restauragdo do forno ao final do ciclo de queima (aguarde o aviso sonoro do forno) e deixe-a esfriar até a temperatura
ambiente em um local protegido de correntes de ar. Ndo pegue objetos quentes com pingas metalicas. Remova a restauragdo da

IPS Object Fix Putty / Flow endurecida. Remova qualquer residuo com banho de ultrasénico ou com jato de vapor. Os residuos ndo devem
ser removidos por jateamento de Al,0; ou pérolas de vidro para polimento. Se for preciso desgastar' a restauragdo para ajusta-la, tome

cuidado para que ela ndo superaquega. Por fim, as dreas fresadas séo polidas até um acabamento de alto brilho.

Tabela de combinagdo de cores

Para a caracterizagdo e o ajuste da cor das restaurages IPS e.max CAD, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ou IPS Ivocolor Shades,

Essences sao usados.

- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Para uso em restauragdes IPS e.max CAD azuis e da coloragdo do dente
- IPS Ivocolor Shades, Essences: Para uso em restauragdes IPS e max CAD da coloragdo do dente

Atabela de combinagdes deve ser observada

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3
IPS e.max CAD Crystall./

Shade 0 ! .
IPS e.max CAD Crystall./ " P "
Shade Incisal
\SPS_e.max CAD Crystall/ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
tains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3
IPS rocolor $D0 501 $02 03 S04
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s 51z
E01 £02 £03 E04 E05 E06
white creme lemon sunset copper hazel
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E15 E16
Essence cappuccin  espresso terra profundo ocean sapphire
ENn E22
basic red basic yellow

o
s

C4 D2 D3 D4

C4 D2 D3 D4

NIl o6
E09 E10
terracotta mahogany
£19 E20
rose coral



Parametros de cristalizagdo e queima

Fornos ceramicos sem fungdo de resfriamento controlado (lento) ndo podem ser usados. 0 forno ceramico deve ser calibrado antes da
primeira cristalizagdo e periodicamente, a cada seis meses em seguida. Dependendo do modo de operagdo, calibragdes mais frequentes

podem ser necessarias. Siga as instrugdes do fabricante.

Cristalizagdo de MO, Impulse, LT, MT, HT

com ou sem a aplicagdo de materiais IPS e.max CAD Crystall./

Fornos Temperaturade  Tempo de Taxa de
Programat espera fechamento * | aguecimento
B S t”

[°c] [min] [°C/min]

P300

P500 403 06:00 60

P700

P310

P510 403 06:00 60

P710

cs/cs2/

€s3/Cs4/

CSé6

Cristalizagdo de LT, MT, HT

Temperatura

de queima
n
[l

770

780

Tempo Taxa de Temperatura Tempo
deespera | aquecimento | de queima de espera
H t n H2
[min] [°C/min] [ecl [min]
00:10 30 850 10:00
00:10 30 860 10:00

Selecione o programa correspondente

com ou sem a aplicagdo de materiais IPS e.max CAD Crystall./

Fornos Temperaturade  Tempo de Taxa de
Programat espera fechamento * | aquecimento
B S t

[°c] [min] [°C/min]

P300

P500 403 06:00 90

P700

P310

P510 403 06:00 90

P710

cs/cs2/

€S3/Cs4/

CSé6

Temperatura

de queima
m
[ecl

820

830

Cristalizagao rapida (observar o conceito do bloco)
Méx. 2 elementos com ou sem a aplicagao de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray em uma IPS Speed Tray

Fornos Temperaturade  Tempo de Taxa de
Programat espera fechamento * | aguecimento
S t”

[°c] [min] [°C/min]

P300

P500 403 01:00 110

P700

P310

P510 403 00:30 120

P710

cs/cs2/

€S3/Cs4/

CS6

Temperatura
de queima
n
[ecl

800

850

Queima corretiva/queima de stain/queima de glaze

com materiais IPS e.max CAD Crystall./

Fornos Temperaturade | Tempo de Taxa de

Programat espera fechamento * | aguecimento
B S t”
[°c] [min] [°C/min]

P300

P500 403 06:00 90

P700

P310

P510 403 06:00 90

P710

cs/cs2/

€S3/Cs4/

CS6

Temperatura
de queima
n
[ecl

820

830

Tempo Taxa de Temperatura Tempo
deespera | aquecimento | de queima de espera
H t” n H2
[min] [°C/min] [°cl [min]
00:10 30 840 07:00
00:10 30 850 07:.00

Selecione o programa correspondente

Tempo Taxa de Temperatura Tempo
de espera aguecimento de queima de espera
H t7 n H2
[min] [°C/min] [°c] [min]
00:00 50 850 03:00
00:00 70 870 03:30

Selecione o programa correspondente

Tempo Taxa de Temperatura Tempo
de espera aguecimento de queima de espera
H t n H2
[min] [°C/min] [°c] [min]
00:10 30 840 03:00
00:10 30 850 03:00

Selecione o programa correspondente

Vécuo 1
n
1

[l

550/770

550/780

Vécuo 1
n
12
[ecl

550/820

550/830

Vécuo 1
n
12

[ecl

690/800

690/850

Vécuo 1
n
12

[ecl

550/820

550/830

Vécuo 2
il
2
[°c]

770/850

780/860

Vécuo 2
il
2
[°c]

820/840

830/850

Vécuo 2
n
2
[°c]

800/850

850/870

Véouo 2
n
2
[°c]

820/840

830/850

Resfriamento
lento
L
[°cl

700

710

Resfriamento
lento

L
[°cl

700

710

Resfriamento
lento
L
[°c]

700

705

Resfriamento
lento
L
[°c]

700

710

Taxa de
resfriamento
tl
[°¢/min]

Taxa de
resfriamento
tl
[°C/min]

Taxa de
resfriamento
tl
[°C/min]

40

Taxa de
resfriamento
tl
[°C/min]

(*]
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Parametros de queima para a técnica de maquiagem
com IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura Tempo de Taxa de aquecimento  Temperatura Tempo de espera Vacuo 1 Vacuo 2 Resfriamento Taxa de
de espera fechamento * de queima lento ** resfriamento
B[°C] S [min] 7 [°C/min] T°¢] H [min] vireel v2[°c] Leel t1[°C/min]
Queima de IRT/ .
Stain e Glaze 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0

* IRT modo padrao
** Obs. Se a espessura da camada for maior que 2 mm, o resfriamento lento até 500 °C serd necessario.

Obs.: Devido a sua geometria, as restauragdes podem apresentar diferentes espessuras de camada. Quando os objetos esfriam apds o
ciclo de queima, as diferentes velocidades de resfriamento nas areas com espessuras diferentes podem causar um actimulo de tensao
interna. Na pior das hipoteses, essas tensdes internas podem causar fraturas na restauragdo. Essas tensdes podem ser minimizadas
utilizando resfriamento lento (resfriamento L de longo prazo). Para restauragdes monoliticas (técnica de maquiagem) com espessuras de
camada maiores que 2 mm, o resfriamento L de longo prazo deve ser usado.

Parametros de queima para as técnicas "cut-back" e de estratificagao
com IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura de,  Tempo de Taxa de Temperatura Tempo Taxa de Temperatura Tempo Vacuo 1 Vacuo 2 Resfriamento Taxa de
espera fechamento * | aquecimento | de queima deespera | aquecimento  de queima de espera n N lento resfriamento
B S t” T1 H t” il H2 1? 2 L tl
[°cl [min] [°C/min] [°c1 [min] [°C/min] [°c1 [min] [ecl [ecl [°cl [°C/min]
Queima de "wash" IRT/ . )
(fundagio’) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
Pluimadelentine yo5 | RV og 450 | ooo0 20 730 | 0200 | 400450 650/729 O 0
e Incisal 04:00
Dlwimadelenting 405 RV 19y 450 op00 20 | 730 | 0200 400650 650/729 O 0
e Incisal 04:00
Queima de Stain IRT/ ' _ _ _
i S e 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Queima de Glaze IRT/ ’ _ _ _
com IPS lvocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-On com queima IRT/ ¥ _ _ _
e 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-On apds queima IRT/

403 50 700 01:.00 - - - 450 699 0 0

de Glaze 06:00

*IRT modo padrdo

3 Informagdes de seguranga

— No caso de acidentes graves envolvendo o produto, entre em contato com a Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, website: www.ivoclarcom e com as autoridades responsaveis competentes.

- AsInstrugdes de Uso validas estdo disponiveis na segdo de downloads do website da Ivoclar Vivadent AG em (www.ivoclar.com).

- 0 Resumo de Seguranga e Desempenho Clinico (SSCP) pode ser recuperado do Banco de Dados Europeu sobre Dispositivos Médicos
(EUDAMED) pelo site https://ec.europa.eu/tools/eudamed. UDI-DI basico: 76152082ACERAQQ1EQ

Avisos

- IPS Natural Die Material Separator contém hexano. 0 hexano ¢ altamente inflamavel e nocivo a saude. Evitar o contato do
material com a pele e os olhos. Ndo inalar os vapores e manter afastado de fontes de ignigdo.

- Durante o processo de desgaste, ndo inale o p6 de ceramica. Usar mascara e equipamento de sucgao.

~ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: N&o inalar a névoa de pulverizagdo. O recipiente esta pressurizado. Proteger da exposigdo direta
ao sol e de temperaturas acima de 50 °C. No forgar para abrir ou queimar a lata, mesmo que esteja vazia.

- Se aplicados frequentemente ou por um periodo prolongado, os agentes clareadores profissionais a base de perdxido (peroxido de
carbamida; perdxido de hidrogénio), bem como os fluoretos de fosfato dcidos usados na prevengdo de caries, podem deixar a super-
ficie das restaurag@es IPS e.max CAD existentes aspera e fosca.

- Observe a Ficha de Dados de Seguranga (FDS) (disponivel na segdo de downloads do site da Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

Informagoes sobre descarte
Restos de material ou restauragdes removidas devem ser descartados de acordo com a regulamentagao nacional vigente.

Riscos residuais

Os usudrios devem estar cientes de que qualquer intervengdo dentaria na cavidade oral envolve certos riscos. Alguns desses riscos

incluem:

- 0lascamento / fratura / decimentagao do material de restauragdo pode levar a ingestdo ou aspiragdo de material e tratamento
dentario adicional.

— 0 excesso de cimentagdo pode causar irritagdo do tecido mole / gengiva. Pode ocorrer perda dssea e periodontite pode se
desenvolver a medida que o inflamag&o avanga.



4 Validade e armazenamento

Este produto ndo exige condigdes especiais de armazenamento.

5 Informagdes adicionais

Manter fora do alcance de criangas!
Os produtos ndo estdo disponiveis em todos os paises.

0 material foi i para uso em odontologia. 0 deve ser realizado

do ndo cumprimento das Instrugdes ou do escopo de uso. 0 usudrio é responsavel por testar os materiais quanto & sua adequagao e uso para qualquer propsito ndo explicito nas instrugdes,

m

por ex., PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. A lista completa esta disponivel em www.ivoclarcom.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire ndo sdo marcas registradas da Ivoclar Vivadent AG.

2

por ex., Programat CS6é CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

3

[

OptraGloss®

BRASIL
ANVISA N°: 80091440130, 80091440110, 800914400128

Distribuidor no Brasil:

A disponibilidade de cores depende do nivel de translucidez e do tamanho de bloco ou da maquina de CAD/CAM.
Fluxograma da Ivoclar Vivadent “Instrumentos de fresagem recomendados para uso extraoral e intraoral”.

Ivoclar Vivadent Ltda, CNPJ 04.004.675/0001-60, Avenida Tamboré 965, Anexo 973, Tamboré, CEP: 06.460-000, Barueri-SP

Tamanho unds Cor
(unidades)
HT High Translucency (Alta Translucidez)
112 5 20 A-D e 4 Cores Clareadas
C14 5 20 A-D e 4 Cores Clareadas
B40 3 BL2, A1,A2, A3, A35, B1, B2, C1,C2, D2
B40L 3 BL2, A1, A2, A3, A35, B1, B2, C1, C2, D2
MT Medium Translucency (Média Translucidez)
C14 5 BL2, BL3, BL4, A1,A3, B1
LT Low Translucency (Baixa Translucidez)
112 5 20 A-D e 4 Cores Clareadas
C14 5 20 A-D e 4 Cores Clareadas
16 5 BL2, A1, A2, A3, A35, BT, B2, C1, C2, D2
B32 3 BL2, A1,A2, A3, A35, B1, B2, C1,C2, D2
MO Medium Opacity (Média Opacidade)
C14 5 01234
Impulse
C14 5 01,02

Sistema

CEREC/inLab, PlanMill, PrograMill
CEREC/inLab, PlanMill, PrograMill
CEREC/inLab
CEREC/inLab

CEREC/inLab, PlanMill, PrograMill

CEREC/inLab, Planmill

CEREC/inLab, PlanMill, PrograMill
CEREC/inLab, PlanMill, PrograMill
CEREC/inLab, PlanMill, PrograMill

CEREC/inLab, PrograMill

CEREC/inLab, PlanMill, PrograMill

de acordo com as Instrugdes de Uso. N&o sera aceita responsabilidade por danos decorrentes
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1 Avsedd anvandning

Avsett andamal
Anteriora och posteriora singeltand-restaurationer, restaurationer pa tander med 3-ledsbroar upp till andra premolaren som andstod

Patientmalgrupp
Patienter med permanenta tander

Avsedda anvandare / Speciell tréning

- Tandlakare (klinikframstallda restaurationer, kliniskt arbetsflode)
~  Tandtekniska laboratorier (laboratorieframstéllda restaurationer)
Ingen sarskild traning kravs.

Anvandning
Endast for dentalt bruk.

Beskrivning
IPS e.max CAD &r ett beprévat och testat keramiskt block av litiumdisilikatglas (LS,) fér framstélining av fastsittande anteriora och
posteriora restaurationer.

IPS e.max CAD kan bearbetas i en godkand CAD/CAM apparat ™ i den intermedidra kristallina fasen (= 130 MPa). Efter vat-processning av
blocket kristalliseras det i en keramisk ugn

Teknisk data
Egenskaper Specifikationer Typiskt medelvarde
CTE (25-500°C) [10°K"] 101+05 -
Bojhallfasthet (biaxial) [MPa] =360 530"
Kemisk I8slighet [ng/cm?] <100 -
Typ / Klass Typ Il / Klass 3 -

Enligt ISO 6872:2015
Y medelvarde biaxial bojhallfasthet utvarderad under 10 &rs kvalitetsméatningar

Indikationer
- Saknad tandstruktur pa anteriora och posteriora tander
- Partiell tandléshet i det anteriora och posteriora omradet

Typer av restaurationer:

- Fasader

= Inlays

- Onlays (t.ex. ocklusala fasader, delkronor)

- Kronor

- Tre-ledsbroar upp till andra premolaren som andstdd

Kontraindikationer
- Patienter med omfattande tandférluster och begransat restbett.
- Det &r kontraindicerat att anvanda produkten om patienten har kand allergi mot nagot av innehallet.

Begransningar i anvandningen

= Inlay, broar med extensionsled och Maryland-broar

- Hybriddistanser och hybriddistanskronor (anvand IPS e.max CAD Abutment Solutions for dessa typer av restaurationer)
- Bredden pa pontic: anteriort > 11 mm, premolar > 9 mm

- Tempordr cementering

- Hel fasadbekladning av molarkronor

- Mycket djupa subgingivala restaurationer

- Obehandlad bruxism (bettskena &r indicerat efter cementering)

- @ Ateranvand inte

Tonotre-use
Ytterligare begransningar for minimiinvasiva kronor:

- Skikttjocklekar under 1 mm

- Preparationer med skarpa vinklar

- Preparationer som inte ar anatomiskt understédda och uppvisar varierande skikttjocklek
- Konventionell och sjdlv-adhesiv cementering

- Uppbyggnader i andra material an komposit

- Avsaknad av hérntandsstod

—  Kronor pd implantat



Restriktioner i framstallningen

For foljande situationer kan ett lyckat arbete ej sdkerstallas.

- Ej halla angiven minimiskikttjocklek

~ Frasning av blocken i ett icke godkant CAD/CAM system

- Kristallisering i en icke godkand och icke kalibrerad keramisk ugn

- Blanda IPS emax CAD Crystall./Glaze, Shades och Stains med andra dentala keramer (t.ex. IPS Ivocolor® Glaze, Shades och Essences).
- Skiktning med annat fasadmaterial &n IPS e max Ceram

[¢]
X
%)
&
>
(%]

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Intraoral applicering

- Applicering pa IPS e.max CAD restaurationer om de ska fasadférses med IPS e.max Ceram

- Restaurationer dér de inre ytorna inte kan téckas helt och exakt med IPS Objekt Fix Putty/Flow (t.ex. inlays)

Systemkrav
IPS e.max® CAD ska bearbetas i godkanda CAD/CAM apparater”

Biverkningar / sidoeffekter
Inga kanda till dags dato.

Interaktioner
Inga kanda till dags dato.

Kliniska fordelar
- Rekonstruktion av tuggfunktion
- Restauration av estetiken

Sammansattning

Litiumdisilikatglas-keram

Efter framstaliningsprocessen av glaskeramen formas ett stabilt och inert natverk dar element inkorporeras genom syrebryggor.
Sammansattningen ar faststalld till oxider.

Oxider 1 vikts %
Sio, 570-800
Li,0 110-190
K,0 00-130
P,0s 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Fargoxider (Ce0y, MN0,, V,05, Tb,07 Ery03) 00-80

2 Arbetssatt

Arbetstekniker och kompatibla material
- Paden bla restaurationen
~ Poler-teknik (sjilvglans): t.ex. med OptraGloss® eller dentala labb-polerare foljt av kristalliseringsbranning utan individuell
karaktarisering och glasering
~ Mdiningsteknik:
a) Glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, féljt av snabb-kristallisering (snabb-kristallisering och glaze-branning i ett
steg)
b) Malning och glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, féljt av kristallisering och stains/glaze-branning i ett steg
¢) Malning och glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, foljt av kristallisering och stains/glaze-branning i ett steg

- P& den tandfirgade restaurationen
a) Mdinings-teknik Karaktérisering/glaze-bréanning pé den tandfargade restaurationen med antingen IPS e.max CAD Crystall./ eller
IPS Ivocolor material
b) Cut-back-teknik: Incisalbranning med IPS e max Ceram material. Stain/Glaze-branning med IPS Ivocolor material
¢) Skiktnings-teknik: Dentin/Incisalbranning med IPS e max Ceram material. Stain/Glaze-branning med IPS Ivocolor material

Respektive bruksanvisning maste foljas.

See Instructions
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Blockkoncept

Blockstorlek/  Framstaliningsteknik Typer av restaurationer
farger
Poler- Malnings-  Cut-back- = Skiktnings- =
teknik teknik teknik teknik g =
g =
= 3 E| 5 g
2 s | & 5| 8|5 2
Grad av z = I z = 5 3
translucens 8 = g = 8 < &
112, C14,
B40,B40L
H tillgangliga v v v v B C B R 1) RS () R R 1 I I
T i20 farger
[
C14,
M tillgdngliga v v v v B ) ) I R R
0 i7farger
L 112,C14,
ow C16,B32 v v v ] R R O]
ranslucency | 20 farger”
C14 -
iMO 0-4 v
C14
iotand02 7 v v v v |V

Upp till andra premolaren

Kompatibla cementeringsmetoder

Preparationskrav

Max. 2 delar om IPS Speed Tray anvands
Tillgdngen pa antal farger kan variera beroende pa translucensniva / blockstorlek eller CAD/CAM apparaten.

Adhesiv cementering
t.ex. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Cut-back-tekniken far inte anvandas pa tunna fasader eller ocklusala fasader.
Endast upp till andra premolaren som andstod

Sjalv-adhesiv cementering
t.ex. SpeedCEM® Plus

Konventionell cementering
tex. Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement

Preparation utan retention

Preparation med retention

Preparation med retention

Fasader

v

Inlay, Onlays (t.ex. ocklusala fasader,

delkronor)

Minimiinvasiva kronor

Kronor

Tre-ledsbroar upp till andra premolaren

som andstod

v
v
v
v

For mer information, var vanlig och Ias flow chart "Pretreatment and cementation”

Fargval

Rengor tanderna fore fargvalet. Valj farg pa fuktig och opreparerad tand eller granntander. Valj farg pa den preparerade tanden efter det
mest missfargade omradet pa preparationen. IPS e.max Shade Navigation App hjélper dig att vélja det Idmpligaste blocket.
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Preparation

Preparera tanden enligt riktlinjerna for helkeramiska restaurationer och se till att du kontrollerar skiktens minimitjocklek

- Inga vinklar eller skarpa horn

~ Skulderpreparation med rundade inre vinklar och/eller tydlig chamfer

- De angivna dimensionerna aterspeglar minimitjockleken for IPS e.max® CAD restaurationerna.

- Incisala kantens tjocklek pa preparationen, sarskilt pa anteriora tander, maste vara minst 1,0 mm for att arbetet i CAD/CAM apparaten
ska bli optimalt.

Minimiinvasiva Minimiinvasiva Inlay Onlay Tunna fasader
posteriora kronor anteriora kronor
(adhesiv cementering & = (adhesiv cementering
obligatoriskt) &r obligatorisk)
10 10 6°
\ a0
| 10
—10 10- tegene
-10
107 19=10 .05
hp «05
Fasader Posteriora kronor/ Posteriora kronor/ Ocklusala fasader Delkronor
brostod i brostod i det anteriora (table top)
premolaromradet omradet
15 15 10 10 10 10
15 \ w0 | 10

e | h— 15 gge

6° 127 9012

~07 I 15

=06

Dimensioner i mm

Minimiskikttjocklek pa restaurationer nar du anvander malningsteknik

Cementering Obligatorisk adhesiv cementering Valfritt adhesiv,

adhesiv eller konventionell cementering

— Kronor Broar
£ <]
[ c =
N Scd
%5 g8t
5} 8L 2o £ o 2 @ 2
2 s Es53 g E £ -
2 3o 25 g £ s £ S
= 5 = E2 £ E = =
restaurationer =] < S8 =38 = 8 = 2
Skiktens minimitjocklek pa IPS e.max CAD - Polerings-teknik
Skiktens minimitjocklek pa IPS e.max CAD — Malnings-teknik
; 10
Incisalt/ocklusalt 05 . . 10 10 15 15 15 15
Fissurernas djup
— 10
Cirkular 04 10 10 12 15 12 15
Istmusbredd
i i 16 mm?
Connector-dimension Generellt: hdjd = bredd

0m mdjligt ska connectorerna forlangas vertikalt hellre an horisontellt.
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Cut-back-teknik och skiktnings-teknik:

N&r du anvander cut-back-teknik eller skiktnings-teknik, byggs ett reducerat tandformat skelett upp i sin helhet med IPS e.max Ceram
skiktningsmaterial.

Det tillgangliga utrymmet pa stora preparationer maste fyllas ut genom rétt dimensionering av hég-styrka IPS e max CAD-komponenten
och inte genom att Idgga pa ytterligare IPS e.max Ceram skiktningsmaterial (se nedan).

Obligatorisk adhes Valfritt adhesiv,
jalv-adhesiv eller konventionell cementeri
Typer av Fasader Inlay Onlay Delkronor Kronor Broar
[estaratoney Anteriort Premolar-  Molaromrade Anteriort Premolar-
omrade omrade omrade omrade
Skiktens minimitjocklek pa IPS e.max CAD — Cut-back-teknik
Incisalt/ocklusalt 04 - - 13 08 10 13 08 10
Cirkular 0,6 - - 15 12 15 15 12 15
C_onnec_tor» 16 mm?
dimension - - - - - -

Generellt: hojd = bredd

Skiktens minimitjocklek pa IPS e.max CAD - Skiktnings-teknik

Incisalt/ocklusalt - - - - 08 10 - - -
Cirkular - - - - 08 08 - - -
Typ av design - - - - Stodjer tandformen - - -

IPS e.max CAD &r den starka komponenten i restaurationen och ska darfér alltid vara minst 50% av den totala skikttjockleken pa
restaurationen. Den totala skikttjockleken pa restaurationen (beroende pa typ av restauration) bestar av:

Totala skikttjockleken pa restaurationen 08 10 12 15 18 20 25 30
Minimitjocklek pa IPS e.max CAD skelett 04 05 06 08 10 11 13 16
Minimitjocklek pa IPS e.max Ceram fasad 04 05 06 07 08 09 12 14

Dimensioner i mm

Finishering

Var vanlig och folj rekommendationerna™ fér slipinstrument och minimiskikttjocklek nar du finisherar och konturerar keramiska
strukturer. Om det & mojligt ska justeringar med slipinstrument géras nar restaurationen fortfarande &r i den pre-kristallina (bla) fasen,
med 1ag hastighet och endast |att tryck for att forhindra att fasader lossnar eller att kanterna forstors. Undvik Gverhettning av keramen.
Jamna ut kontaktpunkterna pa blocket, var sarskilt noggrann vid approximalkontakterna. Vid behov, gor individuella formjusteringar. Slipa
funktionella omraden (ocklusala kontaktytor) pa restaurationer med en fin diamant, for att jdmna ut ytstrukturen som har skapats fran
CAD/CAM processen. "Post-separera" inte connectorer till broskelett. Det kan leda till odnskade forutbestédmda brytpunkter, som med
tiden kommer &ventyra stabiliteten pa den helkeramiska restaurationen. Vid behov kan restaurationen provas in intraoralt i den bla fasen
for att justera ocklusion/artikulation. Ultraljudsbehandla alltid restaurationen i ultraljudsbad eller &ng-rengér med jetdnga innan arbetet
fortsatter. Kontrollera att restaurationen &r noggrant rengjord sa att allt dverskott fran CAD/CAM maskinen har avldgsnats innan arbetet
fortsatter. Rester av kvarstaende frasmaterial pa ytan kan leda till problem med bondingen och missfargning. Restaurationen far inte
blastras med Al,05 eller glaspolerparlor.

Fardigstallande

- Poler-teknik (sjélvglans) pa den bl restaurationen
For att polera, folj rekommendationerna™ for slipinstrument. Undvik éverhettning av restaurationen. Anvand gummipolerare © for for-
polering och hdgglans gummipolerare® fér hég-glanspolering. Efter polering, ultraljudsbehandla restaurationen i ultraljudsbad eller
angrengdr med jetanga . Sedan sétts restaurationen pa kristalliseringsstédet som det beskrivs under "Fixering av restaurationer pa
IPS e.max CAD Crystallization Pin". Placera den keramiska strukturen antingen pa IPS Speed Tray eller IPS e.max CAD Crystallization
Tray och placera brickan i mitten av ugnen. Brannprogrammet véljs efter material (var vanlig och s "Kristallisering och brann-
parametrar").

- Malnings-teknik pa den bla restaurationen
a) Glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, foljt av snabb-kristallisering (snabb-kristallisering och glaze-brénning i ett steg).

Placera restaurationen som det beskrivs under "Fixering av restaurationer pa IPS e.max CAD Crystallization Pin". Skaka IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Spray ordentligt precis innan den ska anvéndas tills blandningsbollen i behallaren ror sig fritt (c:a 20 sekunder).
Om sprejen inte ar tillrackligt skakad, kommer framst drivmedel att sprejas ut. Detta leder till att restaurationen inte ar tackt med
tillrdckligt glaseringspulver. Kontrollera att avstandet ar 10 cm fran spetsen till ytan som ska sprejas. Hall sprejen sa uppratt som
méjligt under sprejningen. Spreja alla ytor pa restaurationen med korta sprejningar samtidigt som restaurationen roteras sa ett
jamnt, tdckande skikt skapas. Skaka behallaren igen mellan varje enstaka sprejning. Spreja alla ytor pa restaurationen en gang till
med korta sprejningar samtidigt som restaurationen roteras sa att ett jamnt, tackande skikt skapas. Skaka behallaren igen mellan

o
o



varje enstaka sprejning. Vanta tills glaseringsskiktet ar torrt och har fatt en vitaktig farg. Omraden som inte ar jamnt tackta, maste
sprejas igen. Placera sedan max. 2 restaurationer pa IPS Speed Tray och genomfor kristalliseringsbréanningen med de angivna
brénnparametrarna (snabb kristallisering).

Las instruktionerna under "Hur du fortsatter efter branning”. Fér justeringar var vanlig och I13s informationen under "Korrektions-
branning".

b) Malning och glasering med IPS e max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, féljt av kristallisering och stains/glaze-branning i ett steg.
Placera restaurationen som det beskrivs under "Fixering av restaurationer pa IPS e.max CAD Crystallization Pin". Applicera IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo jamnt pa yttre ytan pa restaurationen med hjalp av en pensel. Om den fardig-att-anvanda glazen
behdver tunnas ut, kan den blandas med lite IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Applicera inte glaseringsmaterial for tjockt.
Undvik "ansamling av pdlar”, speciellt pa den ocklusala ytan. Fér tunna skikt kan leda till otillrdcklig glans. Individuella
karaktariseringar pa restaurationen kan géras med IPS e.max CAD Crystall./Shades och/eller IPS e.max CAD Crystall./Stains innan
kristalliseringsbranningen. Tryck ut de fardig-att-anvanda fargerna ur sprutorna och blanda dem ordentligt. Shades och stains kan
behdva tunnas ut med IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid. Konsistensen ska dock forbli som en pasta. Applicera blandade shades
och stains direkt pa glaze med hjalp av en tunn pensel.

Placera restaurationen i mitten pa IPS e.max CAD Crystallization Tray eller placera maximalt 6 delar pa brickan och genomfar
kristalliseringsbranningen med de angivna brannparametrarna for respektive translucens. Las instruktionerna under "Hur du
fortsatter efter branning”. For justeringar var vénlig och I&s informationen under "Korrektionsbranning”.

¢) Malning och glasering med IPS e max CAD Crystall./Glaze Spray, féljt av kristallisering och stains/glaze-branning i ett steg.
Placera restaurationen som det beskrivs under "Fixering av restaurationer pa IPS e.max CAD Crystallization Pin". Tryck ut de fardig-
att-anvanda fargerna ur sprutorna och blanda ordentligt. Shades och stains kan tunnas ut nagot med IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Liquid. Konsistensen ska dock forbli som en pasta. Applicera blandat shades och stains direkt pa den bl restaurationen med hjalp
av en tunn pensel. Spreja restaurationen med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray fran alla sidor sa att ett jamnt skikt bildas.
Fortsatt enligt instruktionerna under a).
Placera restaurationen i mitten pa IPS e.max CAD Crystallization Tray eller placera maximalt 6 delar pa brickan och genomfar
kristalliseringsbranningen med de angivna brannparametrarna for respektive translucens. Las instruktionerna under "Hur du
fortsatter efter branning". For justeringar var vanlig och Ids informationen under "Korrektionsbranning".

Korrektionsbranning

Om ytterligare karaktariseringar eller justeringar kravs efter kristalliseringen, kan korrektionsbranning med IPS e.max CAD Crystall./
Shades och Stain och Glaze genomfdras. Anvand IPS e.max CAD Crystallization bricka for korrektionsbranningen. Anvand IPS e.max CAD
Crystall/Add-0n tillsammans med respektive blandningsvéatska for att géra mindre formjusteringar (t.ex. approximala kontaktpunkter).
Justeringarna kan goras bade i kristalliserings- och i korrektionsbranningen.

Pa den tandfargade restaurationen, kristallisering utan applicering av material

a) Malnings-teknik: Stain/glaze-branning pa den tandfargade restaurationen med antingen IPS e.max CAD Crystall./ eller IPS Ivocolor
materials.
Placera restaurationen som det beskrivs under "Fixering av restaurationer pa IPS emax CAD Crystallization Pin". For karaktarisering
och glasering, anvand antingen IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (var vanlig s under b "Korrektions/stains/glaze-
branning) eller IPS Ivocolor.

N&r du anvander IPS Ivocolor: For att fa battre vatning kan du applicera en mindre mangd IPS Ivocolor Mixing Liquid och gnugga
det in i omradet som ska karaktéariseras. Blanda IPS Ivocolor Shades och Essences till dnskad konsistens med hjélp av respektive

IPS Ivocolor Liquids. Intensivare farger fas genom upprepade malningsarbeten och branningar, inte genom tjockare skikt. Anvand
IPS Ivocolor Shade Incisal fér att imitera incisalomradet och skapa effekten av translucens pa kronan i den incisala och ocklusala
tredjedelen. Kuspar och fissurer kan karaktériseras individuellt med hjélp av Essences. Placera restaurationen i mitten pd IPS e.max
CAD Crystallization Tray eller placera maximalt 6 delar pa brickan och genomfaér kristalliseringsbranningen med de angivna
brannparametrarna for respektive translucens.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze och IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze far inte blandas med varandra eller appliceras
efter varandra. Las instruktionerna under "Hur du fortsatter efter branning”.

b) och ¢) Cut-back och skiktnings-teknik: med IPS e.max Ceram material. Stain/glaze-branning med IPS Ivocolor material.
N&r du gér en cut-back, maste du kontrollera minimiskikttjockleken pa skelettet. Var vanlig och Ias "Finishering" och "Minimiskikt-
tjocklek" som beskrivs under "Fixera restaurationen pa IPS e.max CAD Crystallization Pin". Placera restaurationen i mitten pa
IPS e.max CAD Crystallization Tray eller placera maximalt 6 delar pa brickan och genomfor kristalliseringsbranningen med de
angivna brannparametrarna for respektive translucens. Lds instruktionerna under "Hur du fortsatter efter branning"”.

Val A: Wash-branning med IPS e.max Ceram: Om tillrdckligt med utrymme finns tillgangligt, genomfér wash-branning med IPS
e.max Ceram Transpa Incisal och/eller Impulse material. Blanda materialen med IPS Build-Up Liquid. Applicera wash i ett tunt skikt
pa hela skelettet.

Val B: Wash-brdnning med IPS Ivocolor: Om utrymmet ar begransat eller for att forstarka chroma-effekten, kan wash-branning
g6ras med IPS Ivocolor Shade, Essence och Glaze. Blanda pastan eller pulvret med IPS Ivocolor Mixing Liquids tills du fatt 6nskad
konsistens och applicera i ett tunt skikt pa hela skelettet.

Val C: Wash-brénning med IPS Ivocolor och IPS e.max Ceram (stank-teknik): 0Om utrymmet &r begrénsat eller for att forstarka
chroma-effekten, kan stank-teknik anvandas. Applicera IPS Ivocolor Shade, Essence och Glaze som det beskrivs i Val B. Stank sedan
respektive IPS e max Ceram material (t.ex. Dentin) pa restaurationen med hjélp av en torr pensel. Ta férsiktigt bort éverskott med
luftblaster och/eller knacka bort det.

Féljande galler for samtliga alternativ: Wash (grund) maste brannas innan det egentliga skiktningsarbetet startas. Placera honey-
comb-brickan i ugnen och genomfor wash (grund) branningen med de angivna parametrarna.

1:a / 2 Dentin-/ Incisal-branning: Med IPS e.max Ceram skiktningsmaterial kan bade anatomisk form géras fardig och individuella
estetiska karaktariseringar kan uppnas. IPS e.max Ceram skiktningsmaterial kan blandas med antingen IPS Build-Up Liquid allround
eller soft. Vid behov kan en andra brénning géras.



Stain/Glaze-brénning med IPS Ivocolor material
Forbered for Stain- och Glaze-branning: Finishera restaurationen med diamant-slip-instrument och skapa en naturlig form och
ytstruktur, som tillvaxtlinjer och konvexa/konkava omraden. Omraden som ska uppvisa hogre glans efter glaze-branningen kan
jamnas ut och férpoleras med slikondiskar. 0m guld och/eller silverspan har anvants till att tydliggora ytstrukturen, ska
restaurationen angrengdras noggrant med jetanga.. Se till att allt guld eller silverspan &r borta, sa att du undviker missfargning.

Stain-brénning gérs med IPS Ivocolor Shades och/eller Essences och Glaze-branning gérs med IPS Ivocolor Glaze Powder/FLUO eller
Paste/FLUQ. Beroende pa situation, kan branningarna utféras separat eller tillsammans. Brannparametrarna &r identiska.

Rengor restaurationen noggrant med anga och torka med oljefri luftblaster. Blanda sedan IPS Ivocolor Shades och Essences till
6nskad konsistens med hjdlp av respektive IPS Ivocolor Liquids. Fér att vatningen av stains- och glaze-materialen ska bli annu
béattre, kan du fukta ytan med IPS Ivocolor Mixing Liquid. Applicera sedan glaze-material i ett jamnt skikt pa hela restaurationen.
Skapa sedan kuspar och fissurer individuellt med IPS Ivocolor Essence. Applicera mindre fargjusteringar pa det applicerade glaze-
materialet med IPS Ivocolor Shade. Intensivare farger fas genom upprepade malningsarbeten och branningar, inte genom tjockare
skikt. Grad av glans pa den glaserade ytan kontrolleras genom konsistensen pa IPS Ivocolor Glaze och den applicerade mangden,
inte genom branntemperaturen. For att fa en hagre grad av glans, undvik att spada ut glaze for mycket och/eller applicera mer
glaze-material. Genomfor stain- och glaze-branning i en keramisk ugn med motsvarande honey-comb-brannbricka med de angivna
brannparametrarna fér cut-back-teknik och skiktnings-teknik (stain-branning med IPS Ivocolor).

Fixering av restaurationer med IPS e.max CAD Crystallization Pin
1. Valj storsta méjliga IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) som bast "fyller" insidan av restaurationen utan att komma i kontakt med
de omgivande kronvdggarna.
2. Fyll sedan insidan av restaurationen med IPS Object Fix Putty eller Flow upp till restaurationens kant. Forsegla omedelbart IPS Object
Fix Putty/Flow sprutan efter att du tryckt ut material. Nar sprutan har tagits ut ur aluminiumpasen forvaras den bast i en aterforslut-
bar plastpase eller behallare med fuktig atmosfar.
3. Tryck vald IPS e.max CAD Crystallization Pin djupt in i IPS Object Fix Putty eller Flow materialet, s att det sitter ordentligt fast.

o~

. Jamna ut dverskott av brannpasta med en plastspatel, sa att stodet sitter ordentligt fast.

5. Se till att inget IPS Object Fix-material sitter kvar pa restaurationens utsida. Ta bort alla rester med en pensel fuktad med vatten och

torka.

Viktigt: For kristallisering far IPS e.max CAD restaurationer inte placeras direkt pa IPS CAD Crystallization Tray, /IPS Speed Tray och Pins,

dv.s. utan brannpasta.

Hur du fortsdtter efter branning
Ta ut restaurationen ur ugnen nar branncykeln &r fardig (vénta pa ugnens akustiska signal) och 18t den f& svalna till rumstemperatur pa
en plats fri fran drag. Varma objekt far inte réras med tang. Ta bort restaurationen fran den harda IPS Object Fix Putty/Flow. Ta bort allt

dverskott med ultraljud i vattenbad eller med jetanga. Overskott far inte bldstras bort med Al,05 eller glaspolerparlor. Om restaurationen
behdver justeras med slipning™, se till att keramen inte Gverhettas. Slutligen, polera justerade omraden till hdgglans.

Fargkombinationstabell
For karaktarisering och justeringar av firgen pa IPS e.max CAD restaurationer, anvands IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains eller
IPS Ivocolor Shades, Essences.

Kombinationstabellen maste féljas

IPS e.max CAD Crystall./
Farg

IPS e.max CAD Crystall./
Farg Incisal

IPS e.max CAD Crystall./
Stains

IPS Ivocolor
Férg

IPS Ivocolor
Farg Incisal

IPS Ivocolor
Essence

o
=)

BL1 BL2 BL3 BL4
0

BL1 BL2 BL3 BL4

D0
E0 E02
white creme
EN E12
cappuccing  espresso

IPS e.max CAD Crystall./Shade, Stains: Fér anvandning pa bla och tandfargade IPS e.max CAD restaurationer
IPS Ivocolor Shades, Essences: For anvandning pa tandfargade IPS e.max CAD restaurationer

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3
1 2 3
12 1
white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3
D1 SD2 3 S04 Db D6
S SI2 SI3
E03 E04 E05 E06 E07 E08
lemon sunset copper hazel olive khaki
E13 E14 E15 E16 E17 £18
terra profundo ocean sapphire anthracite black
EN £22 E23
basic red basic yellow basic blue

C4 D2 D3 D4
4
12
C4 D2 D3 D4
NI D6
E09 E10
terracotta  mahogany
E19 £20
rose coral



Kristallisering och brannparametrar

Keramiska ugnar utan kontrollerad (I&ng-tids) avkylningsfunktion kan inte anvandas. Den keramiska ugnen maste kalibreras innan forsta
kristalliseringen och darefter regelbundet var 6:e manad. Beroende pa arbetssatt, kan kalibrering kravas oftare. Folj tillverkarens

instruktioner.

Kristallisering MO, Impulse, MT, LT, HT

med eller utan applicering av IPS e.max CAD Crystall./ material

Ugnar Stand-by- | Sténgningstid* | Uppvérmnings- ~ Brann-

ngramal temperatur hastighet temperatur
B S t m
[°c] [min] [°C/min] [l

P300

P500 403 6:00 60 770

P700

P310

P510 403 6:00 60 780

P710

€S/CS2

€s3/Cs4/

CSé6

Kristallisering LT, MT, HT

Halltid Uppvarmnings- Brénn- Halltid
hastighet temperatur
H t n H2
[min] [°C/min] [ecl [min]
010 30 850 10:00
010 30 860 10:00

Valj motsvarande program

med eller utan applicering av IPS e.max CAD Crystall./ material

Ugnar Stand-by- | Stangningstid* | Uppvarmnings- Brann-

Programat temperatur hastighet temperatur
B S t m
[°c] [min] [°C/min] [ecl

P300

P500 403 6:00 90 820

P700

P310

P510 403 6:.00 90 830

P710

CS/CS2

€S3/Cs4/

CS6

Snabbkristallisering (kontrollera blockkonceptet)

Halltid Uppvarmnings- Brénn- Halltid
hastighet temperatur
H t” n H2
[min] [°C/min] [°cl [min]
010 30 840 7:00
010 30 850 7.00

Valj motsvarande program

Max. 2 delar med eller utan applicering av IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray pa IPS Speed Tray

Ugnar Stand-by- | Stangningstid* = Uppvarmnings- Brann-

Programat temperatur hastighet temperatur
B S t” n
[°c1 [min] [°C/min] [c]

P300

P500 403 1.00 110 800

P700

P310

P510 403 0:30 120 850

P710

CS/CS2

€S3/Cs4/

CS6

Korrektions- /Stains- /Glaze-branning
med IPS e.max CAD Crystall./ material

Ugnar Stand-by- | Stangningstid* = Uppvarmnings- Brénn-

Programat temperatur hastighet temperatur
B S t n
[°c] [min] [°C/min] [c]

P300

P500 403 6:00 90 820

P700

P310

P510 403 6:00 90 830

P710

CS/CS2

€S3/Cs4/

CS6

Halltid Uppvarmnings- Brénn- Halltid
hastighet temperatur
H t7 n H2
[min] [°C/min] [°c] [min]
0:00 50 850 3:.00
0:00 70 870 3:30

Valj motsvarande program

Halltid Uppvarmnings- Brénn- Halltid
hastighet temperatur
H t n H2
[min] [°C/min] [°c] [min]
010 30 840 3.00
010 30 850 3:.00

Valj motsvarande program

Vakuum 1
n
1
[l

550/ 770

550/780

Vakuum 1
n
12
[ecl

550/820

550/830

Vakuum 1
n
12
[ecl

690/800

690/850

Vakuum 1
n
12
[ecl

550/820

550/830

Vakuum 2
il
2
[°c]

770/850

780/860

Vakuum 2
il
2
[°c]

820/840

830/850

Vakuum 2
n
2
[°c]

800/850

850/870

Vakuum 2
n
2
[°c]

820/840

830/850

Langtids-
avkylning
L
[°cl

700

710

Langtids-
avkylning

L
[°cl

700

Langtids-
avkylning
L
[°c]

700

Langtids-
avkylning
L
[°c]

700

Avkylnings-
hastighet
tl
[°¢/min]

Avkylnings-
hastighet
tl
[°C/min]

Avkylnings-
hastighet
tl
[°C/min]

40

Avkylnings-
hastighet
tl
[°C/min]

69



Brannparametrar for malnings-teknik
med IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Stand-by- Stangningstid* Uppvarmnings- Brann- Halltid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Avkylnings-
temperatur hastighet temperatur avkylning** hastighet
B[°C] § [min] 7 [°C/min] Tlecl H [min] vileel v2[°c] L[ec] tl [°C/min]
Stain-och 403 R1/ 60 710 100 450 709 0 0
Glazebrénning 6:00

*IRT standardlage
** 0BS: Om skikttjockleken Gverskrider 2 mm, krévs langtids-avkylning till 500 °C.

0BS: Beroende pa restaurationernas geometri kan de uppvisa olika skikttjocklek. Nar objekten svalnar efter en branncykel, kan de olika
avsvalningshastigheterna i omraden med olika tjocklek leda till uppbyggnad av inre spanning. | vérsta fall kan dessa spanningar leda till
frakturer i de restaurationen. Genom att anvanda l&ngsam avkylning (I&ngtids-avkylning L) kan dessa spanningar minimeras. For
monolitiska restaurationer (malnings-teknik) dar skikttjockleken ar mer &n 2 mm, maste langtids-avkylning L anvandas.

Brannparametrar for cut-back-teknik och skiktnings-teknik:
med IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Stand-by- | Stangningstid*  Uppvarmnings-  Brénn- Halltid Uppvérmnings-  Brann- Halltid Vakuum 1 Vakuum 2 Léngtids- Avkylnings-
temperatur hastighet temperatur W hastighet temperatur n n avkylning hastighet
B S t” n [min] t” T H2 1 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [°c] [°C/min] [°c] [min] [ecl [ecl [°c] [°C/min]
Wash-branning IRT/ ' y
(grund) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
1:a Dentin- och IRT/ ' '
Incisal-brénning 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
2:a Dentin- och IRT/ ] '
Incisal-brénning 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 = 650/729 0 0
Stain-bréinning med IRT/ ¥ _ _ _
1PS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Blaze-brénning med IRT/ ¥ _ _ _
1PS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-0n med Glaze- IRT/ ’ _ _ _
brénning 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-On efter Glaze- IRT/ . R R -
brénning 403 06:00 50 700 01:00 450 699 0 0

*IRT standardlage

3 Sakerhetsinformation

- Ihandelse av allvarliga incidenter, relaterade till produkten, kontakta Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan /
Liechtenstein, webbplats: www.ivoclarcom, samt ansvarig behérig myndighet.

- Aktuella bruksanvisningar finns att ladda ned pa Ivoclar Vivadent AGs hemsida (www.voclarcom).

- Ensammanfattning av sékerhet och klinisk prestanda (SSCP) kan hamtas fran den europeiska databasen for medicintekniska produkter
(European Database on Medical Devices EUDAMED) p& https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Basic UDI-DI: 76152082ACERAOQ1EQ

Varningar

— IPS Natural Die Material Separator innehaller hexan. Hexan &r mycket brandfarligt och skadligt for halsan. Undvik kontakt av materialet
med hud och 6gon. Andas inte in anga och hall materialet borta fran antandningskallor.

- Andas inte in keramiskt damm under finisheringen. Anvand utsug och bar ansiktsmask.

~ IPS emax CAD Crystall./Glaze Sprays: Andas inte in sprejanga. Behallaren ar under tryck. Skyddas fran direkt solljus och temperaturer
éver 50°C. Oppna inte behallaren med vald, brann den inte heller, inte ens nar den &r helt tom.

- Peroxidbaserade blekmedel (karbamidperoxid; vateperoxid) samt surgjort fosfatfluorid, som anvands for kariesprevention, kan géra
ytan pa IPS emax® CAD restaurationer ra och matt om dessa material anvands ofta eller under 1ang tid.

~ Varvanlig och |as sakerhetsdatabladet (SDS). (Finns att ladda ned pa Ivoclar Vivadent AGs hemsida www.ivoclarcom).

Information om kassering
Aterstaende lager eller borttagna restaurationer maste kasseras enligt gallande nationella lagar och regelverk.

Kvarstaende risker

Anvandare maste vara medvetna om att alla ingrepp i munhalan innebar en viss risk for komplikationer. Nagra av dessa risker ar listade

har nedan:

~ Avslagna keramiska delar / frakturer / restaurationsmaterial som lossnar kan leda till oavsiktlig inandning eller att de svéljs, samt
ytterligare dental behandling.

- Overskott av cement kan ge irriterad slemhinna / irriterat tandkétt. Benférlust kan &ga rum och parodontit kan utvecklas om
inflammationen far fortlopa.

4 Hallbarhet och férvaring

Denna produkt kréver inga sarskilda forvaringsvillkor.



5 Ytterligare information

Forvaras utom rackhall for barn!
Notera att alla produkter ej finns tillgangliga i alla lander.

Materialet har utvecklats endast for dentalt bruk. Bearbetningen ska noga falja de givna instruktionerna. Tillverkaren péatager sig inget ansvar for skador uppkomna genom oaktsamhet i att fdlja bruksanvisningen
eller anvéndning utanfér de givna indikationsomradena. Anvandaren r ansvarig far kontrollen av materialets [amplighet for annat &ndamal, &n vad som & direkt uttryckt i instruktionerna

" tex. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Fullstandig lista finns tillganglig pa www.ivoclarcom
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire &r inte registrerade varumarken fran Ivoclar Vivadent AG.

t.ex. Programat CS6, CS6, CS3, CS, CEREC SpeedFire
Tillgangen av farger kan variera beroende pé grad av translucens/blockstorlek eller CAD/CAM apparat.
Ivoclar Vivadent flow chart "Recommended grinding instruments for extraoral and intraoral use”.
OptraGloss®
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1 Pataenkt anvendelse

Indikation
Restaurering af anteriore og posteriore enkelttander, restaureringer af taender med 3-ledsbroer med 2. praemolar som bageste distale
broanker

Patientmalgrupper
Patienter med permanente taender

Brugere/Serlig traening

- Tandlaeger (fremstilling af restaureringer i stolen, klinisk procedure)

- Laboratorietandteknikere (fremstilling af restaureringer pa laboratorier)
Ingen sarlig traening udover grunduddannelse pakraevet.

Brug
Kun til dental brug.

Beskrivelse

IPS e.max CAD er en klinisk veldokumenteret lithiumdisilicat glaskeramisk blok (LS 2 ) til fremstilling af fast protetik pa for- og kindtaender.
IPS emax CAD kan bearbejdes i en godkendt CAD/CAM-maskine [1] i den intermediaere krystallinske tilstand (= 130 MPa). Efter
bearbejdning af blokken under vandspray krystalliseres restaureringen i en keramikovn.”

Tekniske data

Egenskab Specifikation Typisk middelveerdi
CTE (25-500°C) [10°K'] 101+05 =
Bajestyrke (biaksial) [MPa] =360 530"
Kemisk oplgselighed [ug/cm?] <100 -
Type/klasse Type Il/klasse 3 -

I henhold til ISO 6872:2015
T er den gennemsnitlige biaksiale bgjestyrke evalueret over 10 ars kvalitetsmalinger

Indikationer
- Manglende tandsubstans i for- og kindtaender
- Delvis tandlgshed i for- og kindtandsomrade

Typer af restaureringer:

- Veneers

= Inlays

- Onlays (fx okklusale flader, partielle kroner)

- Kroner

- Tre-ledsbroer distalt til 2. pragmolar som bageste broled

Kontraindikationer
- Patienter med betydeligt reduceret resttandsaet
- Produktet bar ikke anvendes pa patienter med kendt allergi overfor et eller flere indholdsstoffer i produktet.

Begraensninger i brug
- Inlay, ekstentions- og Maryland-broer
- Hybridabutments og hybridabutmentkroner (brug IPS e max CAD Abutment Solutions til disse typer af restaureringer)
- Bredden pa bromellemled: fortandsomrade > 11 mm, preemolaromrade > 9 mm
- Midlertidig cementering
- Komplet overfladelag pa molarkroner
- Meget dybe subgingivale praeparationer
- Ubehandlet bruxisme (beskyttelsesskinne bar benyttes efter permanent cementering)
- @ Ma ikke genbruges
Tonotre-use
Yderligere begraensninger for anvendelse til minimalt invasive kroner:
— Lagtykkelse under 1 mm
- Praeparationer med skarpe kanter
- Praeparationer, der ikke er anatomisk understgttet og har varierende lagtykkelser
- Konventionel og selvadhaesiv cementering
- Opbygningsmateriale udover komposit
- Manglende hjgrnetandsfgring
- Kroner pd implantater



Begransninger ved bearbejdning

| felgende situationer kan ikke sikres et vellykket resultat:

— Manglende overholdelse af den pakraevede minimumsdimension

~ Fraesning af blokke pa et ikke-kompatibelt CAD/CAM-system

- Krystallisering i en ikke-godkendt og ikke-kalibreret keramikovn

- Blanding af IPS e max CAD Crystall./Glaze, farvetoner og farver med andet dentalkeramisk materiale (fx IPS Ivocolor® Glaze, Shades og
Essences).

- Brug af anden daekkeramik end IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Brug Intraoralt

- Anvendelse pa IPS e.max CAD-restaureringer, hvis de skal palaegges overflade af IPS e.max Ceram

- Restaureringer, hvis indvendige flader ikke kan daekkes palideligt og praecist med IPS Objekt Fix Putty/Flow (fx inlays)

Systemkrav
IPS e.max CAD skal anvendes med et godkendt CAD/CAM-system.t”

Bivirkninger
Der er ingen kendte bivirkninger til dato.

Interaktioner
Der er til dato ingen kendte interaktioner.

Klinisk udbytte
- Rekonstruktion af tyggefunktion
- Restaurering af aestetik

Sammensatning

Glaskeramik af lithiumdisilikat

Efter fremstillingsprocessen af glaskeramikken dannes et stabilt og inaktivt netvaerk, hvor de forskellige elementer inkorporeres via
ilthindinger. Sammensaetningen bestemmes som oxider.

Oxid ivegtet %
Sio, 570-800
Li,0 10-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Al,04 00-50
Mg0 00-50
Farvede oxider (Ce0, MN0,, V505, Tb,05, Ery05 Lay0;) 00-80

2 Anvendelse

Fremstillingsteknikker og kompatible materialer
- Paden bla restaurering
- Poleringsteknik (selvglasering): fx med OptraGloss® eller polermiddel beregnet til brug pa laboratoriet efterfulgt af krystalliserings-
braending uden individuel karakterisering og glasering
- Indfarvningsteknik
a) glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, efterfulgt af hurtig krystallisering (hurtig krystallisering og glansbraending i ét
trin)
b) farvning og glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, efterfulgt af hurtig krystallisering og farve-/glansbraending i ét
trin
¢) Farvning og glasering med IPS e max CAD Crystall./Glaze Spray, efterfulgt af hurtig krystallisering og farve-/glansbranding i ét trin

- Pa tandfarvet restaurering
a) Indfarvningsteknik: Karakterisering/glansbraending af de tandfarvede restaureringer med enten IPS e.max CAD Crystall./- eller
IPS Ivocolor-materialer
b) Cut-back-teknik: Incisalbraending med IPS e.max Ceram-materialer. Farve-/glansbranding med IPS Ivocolor-materialer
¢) Lagteknik: Dentin/incisalbranding med IPS e.max Ceram-materialer. Farve-/glansbraending med IPS Ivocolor-materialer

Overhold instruktionerne i materialets brugsvejledning.

See Instructions
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Blokkoncept

Blokstarrelser/  Bearbejdningsteknik
farvetoner

Polerings-
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© Kun op til 2. praemolar som bagerste bropille
1 QOp til 2. preemolar
" Maks. 2 enheder, hvis IPS Speed Tray anvendes
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Cut-back-teknikken ma ikke anvendes ved fremstilling af tynde facader i fronten og okklusale onlays i kindtandsregionerne.

M Udvalget af farver kan variere afhangigt af translucens, blokstarrelse eller CAD/CAM-maskinen.

Kompatible cementeringsmetoder

Adhzesiv cementering
fx Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Krav til preeparation
Facader

Inlays (fx okklusale veneers, partielle
kroner)

Minimalt invasive kroner
Kroner

3-ledsbroer op til 2. pragmolar som
distale bropille

|kke-retentiv praeparation

Selvadhaesiv cementering

Konventionel cementering
X Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement

fx SpeedCEM® Plus

Retentiv praeparation Retentiv praeparation

Der henvises til flowdiagrammet "Forbehandling og cementering” for at fa flere oplysninger.

Valg af farve

Renger tanden forud for bestemmelse af farve. Bestem farven baseret pa den fugtige og upraeparerede tand eller nabotaenderne.
Bestem farven pa den praparerede tand (stubfarven) baseret pa det sterste misfarvede praeparerede omrade. IPS e.max Shade
Navigation App hjzlper med at vaelge den mest velegnede blok.
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Praeparation

Praeparer tanden i henhold til retningslinjerne for restaureringer i helkeramik, og sgrg for at overholde minimumlagtykkelsen:

- Ingen skarpe vinkler eller kanter

~ Skulderpraeparation med en afrundet indvendig vinkel og/eller markeret chamfer
- De indikerede mal afspejler minimumtykkelsen for IPS e.max CAD-restaureringer.

- Tykkelsen pa praeparationens incisalkant, iseer ved fortaender, skal vaere mindst 1,0 mm for at sikre optimal bearbejdning i CAD/CAM-

maskinen.
Minimal invasiv kind- Minimal invasiv Inlay
tandskrone (adhaesiv fortandsskrone

cementering obligatorisk) = (adhaesiv cementering
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Cut-back- og lagteknik

Nar der anvendes cut-back- eller lagteknik, opbygges et reduceret tandformet stel til fuld kontur med IPS e.max Ceram-daekmaterialer.
Ved fremstilling af restaureringer med kerne- og daekmateriale skal IPS e.max CAD-komponenten af hgj styrke benyttes i videst mulige
omfang fremfor udfyldning med ekstra IPS e.max Ceram-daskmateriale (se nedenunder).

Cementering Obligatorisk adhaesiv cementering Valgfri adhaesiv, selvadhaesiv eller konventionel cementering

Typer af Veneer Inlay Onlay Partiel Krone Bro

restaureringer krone . ’ . ’ ;
9 Fortandsregion Premolarregion  Molarregion  Fortandsregion Preemolarregion

Minimumlagtykkelse IPS e.max CAD - Cut-back-teknik

Incisal/okklusal 04 - - 13 08 10 13 08 10
Cirkulaer 06 - - 15 12 15 15 12 15
Konnektor _ _ _ _ _ _ _ 16 mm?

dimension Generelt: hgjde = bredde

Minimumlagtykkelse IPS e.max CAD - Lagteknik

Incisal/okklusal - - - - 08 10 - - -
Cirkulaer - - - - 08 08 - - -
Desi Understattelse af

esigntype - - - - - - -

tandformen

IPS e.max CAD er restaureringens komponent af hgj styrke og skal derfor altid udgere mindst 50 % af restaureringens samlede
lagtykkelse. Restaureringens samlede lagtykkelse (afhangig af restaureringstypen) bestar af:

Restaureringens samlede lagtykkelse 08 10 12 15 18 20 25 30

Minimumtykkelse for IPS e.max CAD-stellet 04 05 06 08 10 11 13 16

Maksimal lagtykkelse for IPS e.max Ceram-facade 04 05 06 07 08 09 12 14
Mali mm

Faerdiggerelse

Folg anbefalingerne vedrarende slibeinstrument™ og minimumslagtykkelse ved finishering og konturering af de keramiske strukturer.
Beslibningen skal udfgres, mens restaureringen stadig er i ikke-krystalliseret tilstand (bla), ved lav hastighed og kun med et ganske let tryk
for at forhindre delaminering og chipping langs kanterne. Overophedning af keramikken bar undgas. Udglat blokfastgarelsespunktet, og
veer sarlig opmaerksom pa de approksimale kontaktpunkter. Hvis pakraevet udferes individuelle formjusteringer. Puds restaureringens
funktionelle omrader (okklusale kontaktpunkter) med et fint diamantinstrument for at glatte fladens struktur efter CAD/CAM-fraesningen.
Udfer ikke "post-separering” af brostellets konnektorer. Det kan fore til usnskede forudbestemte brudpunkter, der efterfglgende vil
kompromittere den helkeramiske restaurerings stabilitet. Hvis det @nskes, kan restaureringen forsigtigt afpraves intraoralt i den bla
tilstand for at justere okklusion og artikulation. Rens altid restaureringen med enten ultralyd i vandbad eller med dampspray for
krystallisering. Serg for, at restaureringen er grundigt rengjort, at eventuelle rester efter smaremidler og andet fra CAD/CAM-maskinen er
fjernet, for der udfares yderligere bearbejdning af restaureringen. Rester af smareolie og lignende pa overfladen kan fare til bonding-
problemer og misfarvning. Restaureringen ma ikke renggres med sandblaesning med Al,0; eller glasperler.

Klargering

- Poleringsmetode (egenglasur) pa den bla restaurering
Falg anbefalingerne vedrarende slibeinstrument til poleringen. Undga overopvarmning af restaureringen. Brug diamantgummi-
polerer® til praepolering og hgjglansgummipolerer™ til hgjglanspolering. Rens restaureringen med ultralyd i vandbad eller med
dampspray. Fastger herefter restaureringen pa krystalliseringsstiften som beskrevet under "Fiksering af restaureringer pa IPS e.max
CAD Crystallization Pin". Seet den keramiske struktur pa IPS Speed Tray eller pa IPS e.max CAD Crystallization Tray, og indsaet bakken
midt i ovnen. Veelg et braendingsprogram, der er afpasset med materialet og den anvendte braendingsbakke (se "Krystalliserings- og
breendingsparametre”).

- Farvemetode pa den bla restaurering

a)Glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, efterfulgt af hurtig krystallisering (hurtig krystallisering og glansbranding i ét
trin).
Placer restaureringen som beskrevet under “Fiksering af restaureringer pa IPS e.max CAD Crystallization Pin". Ryst IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Spray grundigt straks fer brug, indtil kuglen i beholderen beveeger sig frit (ca. 20 sekunder). Hvis sprayen ikke rystes
tilstraekkeligt, udledes hovedsageligt drivmiddel ved sprayningen. Det resulterer i, at restaureringen ikke coates tilstraekkeligt med
glaseringspulveret. Overhold en afstand pa 10 cm mellem dysen og den overflade, der sprgjtes pa. Hold spraydasen sa opretstaende
som muligt under sprgjtningen. Sprejt efterfglgende restaureringen endnu en gang fra alle sider med korte sprgjt, mens
restaureringen samtidigt drejes, sa der dannes et jeevnt daeklag. Ryst dasen igen mellem de enkelte sprejt. Sprajt efterfalgende
restaureringen endnu en gang fra alle sider med korte sprejt, mens restaureringen samtidigt drejes, s& der dannes man et jaevnt
daeklag. Ryst dasen igen mellem de enkelte sprejt. Vent et kort gjeblik, indtil glasurlaget er tart og har antaget en hvidlig farve.
Omrader, der ikke fremstar med et jaevnt lag, skal sprgjtes igen. Anbring maks. 2 restaureringer pa IPS Speed Tray, og udfer herefter



krystalliseringsbraendingen under anvendelse af de angivne braendingsparametre (hurtigkrystallisering). Fglg anvisningerne under
"Hvad skal jeg gare efter
braendingen”. Hvis der skal foretages justeringer, overholdes anvisningerne i "korrigerende braending”.

b) Farvning og glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, efterfulgt af hurtig krystallisering og farve-/glansbraending i ét
trin.
Placer restaureringen som beskrevet under "Fiksering af restaureringer pa IPS e.max CAD Crystallization Pin". Brug derefter en barste til
at pafare IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo jeevnt pa restaureringens udvendige flader. Hvis det er ngdvendigt at fortynde
den brugsklare glasur, kan den blandes med en smule IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Pafar ikke glasuren i for tykt lag. Undga
"pytter", iseer pa den okklusale flade. Hvis glasurlaget er for tyndt, kan det resultere i en utilfredsstillende glans. Hvis karakteriseringer
gnskes, kan restaureringen karakteriseres ved hjaelp af IPS e.max CAD Crystall./Shades og/eller IPS e.max CAD Crystall./Stains forud
for krystalliseringsbrandingen. Extruder de brugsklare nuancer og farver fra sprgjten og bland dem grundigt. Farvetoner og farver
kan fortyndes en anelse med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Konsistensen bar dog stadig vaere som en pasta. Pafer de
blandende farvetoner og farver direkte pa det ubrandte glasurlag med en fin barste.
Placer herefter restaureringen midt pa IPS emax CAD Crystallization Tray eller laeg maksimalt 6 enheder pa bakken, og udfer herefter
krystalliseringsbraendingen under anvendelse af de angivne braendingsparametre for den pagaeldende gennemskinnelighed. Falg
anvisningerne under "Hvad skal jeg gare efter braendingen”. Hvis der skal foretages justeringer, overholdes anvisningerne i
"korrigerende braending”.

¢) Farvning og glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, efterfulgt af hurtig krystallisering og farve-/glansbraending i ét trin.
Placer restaureringen som beskrevet under "Fiksering af restaureringer pa IPS e.max CAD Crystallization Pin". Extruder de brugsklare
farvetoner eller farver fra sprgjten og bland dem grundigt. Farvetoner og farver kan fortyndes en anelse med IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid. Konsistensen bar dog stadig vaere som en pasta. Pafer de blandende farvetoner og farver direkte pa den bla
restaurering med en fin barste. Sprajt restaureringen med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray fra alle sider for at coate den med et
jaevnt lag. Fortsat i henhold til brugsanvisningen under a).
Placer herefter restaureringen midt pa IPS e.max CAD Crystallization Tray eller la&eg maksimalt 6 enheder pa bakken, og udfar
herefter krystalliseringsbraendingen under anvendelse af de angivne brandingsparametre for den pagaeldende gennemskinnelig-
hed. Fglg anvisningerne under "Hvad skal jeg gare efter braendingen”. Hvis der skal foretages justeringer, overholdes anvisningerne i
"korrigerende branding".

Korrigerende braending

Ved behov for yderligere karakterisering eller justering efter krystallisering kan der foretages en korrigerende braending med

IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze. Brug ogsa IPS e.max CAD Crystallization Tray til den korrigerende branding. Brug

IPS emax CAD Crystall./Add-On, herunder den pagaeldende blandevaeske, til at lave mindre justeringer af formen (fx approksimale
kontaktpunkter). Justeringer kan udfares i forbindelse med bade krystalliseringsprocessen og den korrigerende braendingsproces.

Pa tandfarvet restaurering, krystallisering uden anvendelse af materialer

a) Indfarvningsteknik: Farve-/glasurbraending af den tandfarvede restaurering med enten IPS e.max CAD Crystall./- eller
IPS Ivocolor-materialer.
Placer restaureringen som beskrevet under “Fiksering af restaureringer pa IPS e.max CAD Crystallization Pin". Brug enten IPS e.max
CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (se b under "Korrigerende/farve-/glansbraending") eller IPS Ivocolor til karakterisering og
glasering.

Ved brug af IPS Ivocolor: Gnid eventuelt en smule IPS Ivocolor Mixing Liquid ind i det omrade, der skal karakteriseres, for at sikre
bedre befugtning. Bland IPS Ivocolor Shades og Essences, indtil blandingen har den gnskede konsistens, med de pagaldende

IPS Ivocolor Liguids. Mere intensive farvetoner opnas ved at gentage farvning og branding, ikke ved at pafare tykkere lag. Brug

IPS Ivocolor Shades Incisal til at efterligne incisalkanten og skabe en gennemsigtighedseffekt pa kronen i den incisale og okklusale
tredjedel. Cuspides og fissurer kan tilpasses ved hjalp af Essences. Placer herefter restaureringen midt pa IPS e.max CAD
Crystallization Tray eller Iazg maksimalt 6 enheder pa bakken, og udfer herefter krystalliseringsbraendingen under anvendelse af de
angivne braendingsparametre for den pagaeldende gennemskinnelighed.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze og IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ma ikke blandes med hinanden eller pafares
efter hinanden. Felg anvisningerne under "Hvad skal jeg gare efter braendingen”.

b) og c¢) Cut-back- og lagteknik: ved hjalp af IPS e.max Ceram-materialer. Farve-/glansbranding med IPS Ivocolor-materialer.
Nar cut-back udferes, skal minimumlagtykkelse for stellet overholdes. Se punkterne “Finishering” og "Minimumlagtykkelse" og som
beskrevet under "Fastgarelse af restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin". Placer herefter restaureringen midt pa
IPS e.max CAD Crystallization Tray eller laeg maksimalt 6 enheder pa bakken, og udfer herefter krystalliseringsbraendingen under
anvendelse af de angivne brandingsparametre for den pagaeldende gennemskinnelighed. Falg anvisningerne under "Hvad skal jeg
gere efter breendingen”.

Mulighed A: Wash-braending med IPS e.max Ceram: Hvis der er nok plads, udfares wash-braending med det pakraevede PS e.max
Ceram Transpa Incisal og/eller Impulse-materiale. Anvend IPS Build-Up Liquids allround eller soft til at blande materialerne.
Pafer laseringen i et tyndt lag pa hele stellet.

Mulighed B: Wash-braending med IPS Ivocolor: Hvis pladsen er begraenset eller for at forstaerke farvens dybde, kan wash-braending
udferes med IPS Ivocolor Shade, Essence and Glaze. Bland pastaen eller pulveret med IPS Ivocolor Mixing Liquid, enten Allround eller
Longlife, for at opna den gnskede konsistens, og pafer det i et tyndt lag pa hele stellet.

Mulighed C: Wash-breending med IPS Ivocolor og IPS e.max Ceram (drysseteknik): Hvis pladsen er begreaenset eller for at forsteaerke
farvens dybde, kan drysseteknikken bruges. Pafar IPS Ivocolor Shade, Essence og Glaze som beskrevet i mulighed B. Drys derefter
det respektive IPS e.max Ceram-materiale (fx dentin) pa restaureringen med en ter barste. Fjern forsigtigt overskydende materiale
med luftpust og/eller bank det af.

Falgende gaelder for alle muligheder: Laseringen (foundation) skal braendes, for lagproceduren startes. Anbring den vaffelformede
bakke i ovnen, og udfer wash (foundation) braending ved hjzlp af de respektive parametre.

1./2. Dentin/Incisal-breending: Med IPS emax Ceram-lagdelingsmaterialer kan bade den strukturelle anatomiske facon og et
individuelt tilpasset aestetisk overfladelag fremstilles. IPS e max Ceram-lagdelingsmaterialer kan blandes med enten IPS Build-Up
Liquid Allround eller Soft. Hvis pakraevet, udferes endnu en braending.



Farve-/glansbraending med IPS Ivocolor-materialer

Klargering til farve- og glasurbraending: Puds restaureringen med diamantslibeinstrumenter og giv den en naturtro form og over-
fladetekstur som grove linjer og konvekse/konkave omrader. Omrader, der skal have en starre grad af gloss efter glansbraending,
kan gares glatte og forpoleres med silikoneskiver. Hvis guld- og/eller sglvstav blev brugt til at visualisere overfladeteksturen, skal
restaureringen rengeres grundigt med dampspray. Serg for at fjerne alt guld- eller sglvstav for undga eventuelle misfarvninger.

Farvebraending udfares med IPS Ivocolor Shades og/eller Essences, og glansbraending udfgres med IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo
eller Paste/Fluo. Afhangig af situationen kan brandingssekvenserne udfares sammen eller separat. Breendingsparametrene er
identiske.

Renggr restaureringen grundigt med dampspray, og ter den med oliefri luft. Bland efterfalgende IPS Ivocolor Shades og Essences
med de pagaeldende IPS Ivocolor Liquids til blandingen har den gnskede konsistens. For at fremme befugtningen af farve- og
glasurmaterialerne, fugtes overfladen let med IPS Ivocolor Mixing Liquid. Derefter paferes glasurmaterialet i et jaevnt lag pa hele

restaureringen. Farvebranding udferes med IPS Ivocolor Essence. Udfer mindre farvejusteringer pa det paferte glasurmateriale ved

hjeelp af IPS Ivocolor Shades. Mere intensive farvetoner opnas ved at gentage farvning og braending, ikke ved at pafaere tykkere lag.
Den glaserede overflades glansniveau styres ved hjalp af konsistensen af IPS Ivocolor Glaze og den pafarte maengde, ikke ved
hjeelp af braendingstemperaturen. For at opna en hgjere gloss-grad skal man undga at fortynde glasuren for meget og/eller pafare
mere glaseringsmateriale. Udfer farve- og glasurbraending i en keramik ovn pa den tilhgrende bikubemgnstrede bakke ved brug af
de anfarte braendingsparametre til cut-back- og lagdelingsteknikken (farvebraending med brug af IPS Ivocolor).

Fastggrelse af restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Veelg den starst mulige IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L), der bedst "udfylder" restaureringen indvendigt, men som ikke
kommer i kontakt med de omgivende kronevaegge.

2. Fyld efterfglgende restaureringen indvendigt med IPS Object Fix Putty eller Flow op til restaureringskanten. Seet straks proppen pa
IPS Object Fix Putty/Flow-sprgjten igen efter extrusion af materialet. Nar sprejten farst er fiernet fra aluminiumsposen, bar den
opbevares i en genlukkelig plastikpose eller en beholder med god luftfugtighed.

3. Tryk den valgte IPS e.max CAD Crystallization Pin dybt ind i IPS Object Fix Putty eller Flow-materialet, sa den sidder godt fast.

4. Udglat hjeelpebraendingspasta, som matte have flyttet sig, med en plastspartel, sdledes at stiften sidder godt og sikkert, og sa
restaureringskanterne stgttes optimalt.

5. Undga, at rester af IPS Object Fix klaeber til den ydre restaureringsoverflade. Fiern eventuelle kleebende rester med en barste, som er
fugtet med vand, og ter.

Vigtigt: Ved krystallisering ma IPS e.max CAD-restaureringer ikke placeres direkte pa IPS e.max CAD Crystallization Tray/IPS Speed Tray
eller -stifter uden hjeelpebrandingspasta.

Hvad skal jeg gere efter braendingen

Tag restaureringen ud af ovnen, nar braendingscyklussen er faerdig (vent, indtil ovnen afgiver et lydsignal), og lad strukturen kele ned til
stuetemperatur et sted, hvor der ikke er traek. Varme genstande ma ikke bergres med metaltaenger. Fjern restaureringen fra det haerdede
IPS Object Fix Putty/Flow. Fiern eventuelle rester med ultralyd i vandbad eller med dampspray. Rester ma ikke fjernes ved hjeelp af sand-
blaesning med Al,0; eller glasperler. Hvis det er ngdvendigt at justere restaureringen med beslibning', skal det sikres, at keramikken ikke
bliver for varm. Polér til sidst de beslebne flader, sa de far en finish med hgj glans.

Farvekombinationstabel

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains eller IPS Ivocolor Shades, Essences anvendes til karakterisering og tilpasning af farvetoner for IPS
e.max CAD-restaureringer.

~ 1IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Bruges til bla og tandfarvede IPS e max CAD-restaureringer

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Bruges til tandfarvede IPS e.max CAD-restaureringer

Kombinationstabellen skal overholdes.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD Crystall./ 0 ] 9 3 4
Farve
IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal n 0 " 4
\FPS e.max CAD Crystall/ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
arver
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor Farve D0 D1 SD2 3 SD4 Db SDo sD7 D6
IPS Ivocolor Shade Incisal NI SI2 SI3
E0 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
EN E12 E13 E14 E15 E16 £ E18 E19 E20
IPS Ivocolor Essence . . .
cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
EN £22 E23

basic red basic yellow basic blue



Krystalliserings- og braendingsparametre
Keramikovne uden styret (langvarig) afkelingsfunktion ma ikke anvendes. Keramikovn skal kalibreres inden den farste krystallisering, og
derefter regelmaessigt hver 6. maned. Det kan vaere ngdvendigt at udfere kalibreringer oftere alt efter brugsmgnstret.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT med 9
eller uden anvendelse af IPS e.max CAD Crystall./-materialer =] _

Ovne Standby- Lukketid * | Opvarmnings- | Brandings- Opholdstid | Opvarmnings-  Breendings- Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkalings-

Programat temperatur hastighed temperatur hastighed temperatur 1 il afkeling hastighed
B s t” n [ t n H2 n 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [ecl [min.] [°C/min] [°c] [min.] [°cl [°c] [°cl [°C/min]

P300

P500 403 06:00 60 770 00:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0

P700

P310

P510 403 06:00 60 780 00:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0

P710

cs/cs2/

CS3/Cs4/ Veelg det tilhgrende program

CS6

Crystallization LT, MT, HT med 4
eller uden anvendelse af IPS e.max CAD Crystall./-materialer =] _

Ovne Standby- Lukketid * Opvarmnings- | Breendings- Opholdstid  Opvarmnings- = Braendings- Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkelings-

Programat temperatur hastighed temperatur hastighed temperatur 1 n afkeling hastighed
B H t” il [l t n H2 n 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [ecl [min] el [°c] [°c1 [°C/min]

P300

P500 403 06:00 90 820 00:10 30 840 07:00 550/820 = 820/840 700 0

P700

P310

P510 403 06:00 90 830 00:10 30 850 07:00 550/830 | 830/850 710 0

P710

cs/cs2/

CS3/Cs4/ Valg det tilsvarende program

CS6

Hurtigkrystallisering (fglg blokkonceptet)
Maks. 2 enheder med eller uden anvendelse af IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray pa en IPS Speed Tray

Ovne Standby- Lukketid * Opvarmnings- = Braendings- Opholdstid = Opvarmnings- | Braendings- Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkelings-

Programat temperatur hastighed temperatur hastighed temperatur 1 n afkoling hastighed
B S t m H t v H2 17 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [ecl [min] [°C/min] [°c] [min.] el [°c] [°c1 [°C/min]

P300

P500 403 01:00 110 800 0:00 50 850 03:00 690/800 | 800/850 700 40

P700

P310

P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0

P710

Cs/cs2/

CS3/Cs4/ Velg det tilsvarende program

CS6

Korrigerende braending/farvebraending/glansbranding 3
med IPS e.max CAD Crystall./-materialer = | _

Ovne Standby- Lukketid * Opvarmnings- = Breendings- Opholdstid ~ Opvarmnings- | Braendings- Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkelings-

Programat temperatur hastighed temperatur hastighed temperatur 1 n afkeling hastighed
B s t” m [ t n H2 n 2 L tl
[°c] [min.] [°C/min] [l [min.] [°C/min] [°cl [min.] [°e1 [°c] [ecl [°C/min]

P300

P500 403 06:00 90 820 00:10 30 840 03:00 550/820 = 820/840 700 0

P700

P310

P510 403 06:00 90 830 00:10 30 850 03:00 550/830 | 830/850 710 0

P710

Cs/cs2/

CS3/Cs4/ Valg det tilsvarende program

CS6



Brandingsparametre til farveteknikken med IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, glasur

Standby- Lukketid * Opvarmnings- Brandings- Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkelings-
temperatur hastighed temperatur afkeling ** hastighed
B[°C] S [min] 7 [°C/min] T[°C] H [min] vi[ec] v2[°c] L[°c] tl [°C/min]
Farve- og IRT/ .
glansbrending 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0

* IRT normal tilstand
** Bemaerk: Hvis lagtykkelsen overstiger 2 mm, er langsom afkeling til 500 °C pakreevet.

Bemaerk: Restaureringernes geometri betyder, at de kan have forskellige lagtykkelser. Nar elementerne keler af efter braendingen kan de
forskellige afkelingshastigheder i omrader med forskellig tykkelse resultere i opbygning af interne spandinger. | vaerste fald kan sadanne
interne spaendinger medfare, at restaureringen revner. Spandingerne kan minimeres ved at anvende langsom afkeling (langvarig afkaling L).
Til monolitiske restaureringer (farvemetoden) med en lagtykkelse p& mere end 2 mm er det obligatorisk at anvende langvarig afkaling L.

Braendingsparametre for cut-back- og lagdelingsteknik
med IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Standby- Lukketid * | Opvarmnings- |~ Breendings- = Opholdstid = Opvarmnings- ~ Breendings- | Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkolings-

temperatur hastighed | temperatur hastighed | temperatur " n afkgling | hastighed

B s t m I t n ) 1 n L I

FO il Comnd f el COmed | CO el g ot !

Ef“;uen';”agt?;g;&”“i”g 403 O'ZE/O 90 650 | 0000 20 730 0200 | 400650 650/729 O 0
:ﬁc[]izg\tigrgnding 403 JE;E/U 90 650 0000 20 730 0200  400/650 650/729 0O 0
Izricnizg\tjgrgndmg 403 O'ZB/U 90 | 650 | 0000 20 730 | 0200 | 400/650 650/729 O 0
fsgvlevz’j‘”uf‘”g med | 403 U'ZE/O 60 70 0100 - - - 450 | 709 0 0
Fp'grl'jfgjgf'”g med 403 O'zgo 60 70 0100 - - - 450 | 709 0 0
:“’:ﬂsﬂl;gsgmg 403 O'EL/O 60 70 0100 = = = 450 | 709 0 0
gffnsﬂb”[;f;;’ng 403 J?:B/o 50 700 | 0100 - - - 50 699 0 0

* IRT normal tilstand

3 Sikkerhedsoplysninger

- ltilfaelde af alvorlige handelser, hvor produktet indgar, skal lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
website: www.ivoclarcom og den ansvarlige kompetente tilsynsmyndighed kontaktes.

~ Den aktuelle brugervejledning kan downloades fra Ivoclar Vivadent AG's website (www.ivoclarcom).

- Den aktuelle oversigt over sikkerhed og kliniske brug (SSCP) kan findes og downloades i den europzeiske database over medicinsk
udstyr (EUDAMED) pa https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Grundlaeggende UDI-DI: 76152082ACERACOTEQ

Advarsler

- IPS Natural Die Material Separator indeholder hexan. Hexan er staerkt brandfarligt og sundhedsskadeligt. Undga kontakt med hud og
gjne. Indand ikke dampe, og hold vaek fra antandelseskilder.

- Undga at indande keramikstav under bearbejdningen. Brug udsugning og tag ansigtsmaske pa.

~ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: Indand ikke spraytagen. Beholder under tryk. Beskyttes mod direkte sollys og temperaturer over
50 °C. Dasen ma ikke tvinges aben og ma ikke braendes, selvom den er helt tom.

- Hvis det anvendes ofte eller i en lasngere periode, kan peroxidbaserede professionelle blegemidler (carbamidperoxid; hydrogenperoxid)
samt sure fosfatfluorider, der bruges til forebyggelse af caries, gare overfladen af eksisterende IPS e.max CAD-restaureringer ru og
matte.

— Qverhold sikkerhedsdatabladet (SDS) (tilgeengeligt i downloadsektionen pa Ivoclar Vivadent AG's hjemmeside www.ivoclar.com).

Oplysninger om bortskaffelse
Ikke benyttet materiale eller fiernede restaureringer skal bortskaffes i overensstemmelse med de relevante nationale lovkrav.

Generelle risici

Brugerne skal vaere opmaerksomme p43, at alt tandrestaureringsarbejde i mundhulen indebaerer visse risici. Nogle af disse risici er angivet

nedenfor:

~ Kantdefekter / brud / decementering af restaureringsmaterialet kan fere til indtagelse / indanding af materiale og dermed fornyet
tandbehandling.

- Overskydende cement kan fgre til irritation af gingiva. Knogletab kan forekomme, og parodontitis kan udvikle sig, efterhanden som
inflammationen skrider frem.



4 Holdbarhed og opbevaring
Dette produkt stiller ingen saerlige krav til opbevaring.

5 Bemaerk

Opbevares utilgengeligt for barn!
Ikke alle produkter er tilgengelige i alle lande.

Materialet er udviklet til brug til ing af af manglende taender. Al skal udfares i ngje med Producenten pétager sig intet
ansvar for skader, der skyldes manglende af anvisni eller det angivne ade. Brugeren er ansvarlig for at teste materialerne i forhold til egnethed og brug til ethvert formél, som ikke
udtrykkeligt er angivet i anvisningerne.

[

fx PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Den fulde liste kan ses p& www.ivoclarcom.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire er ikke registrerede varemaerker tilhgrende Ivoclar Vivadent AG.

fx Programat CSé, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Udvalget af farver kan varierer afhangig af graden af gennemskinnelighed, blokstarrelse eller CAD/CAM-maskine.
Ivoclar Vivadents flowdiagram, "Anbefalede slibeinstrumenter til ekstraoral og intraoral brug".

OptraGloss®

2

3

[



1 Kayttotarkoitus
Kayttokohteet
Yhden hampaan restauraatiot etu- ja taka-alueella, kolmen hampaan sillat siten, ettd viimeisena tukihampaana on toinen premolaari.

Potilaskohderyhmat
Potilaat, joilla on pysyvat hampaat

Kayttajat/koulutusvaatimukset

- Hammaslaakarit (restauraatioiden valmistus vastaanotolla; kliininen tydnkulku)
- Hammasteknikot (restauraatioiden valmistus hammaslaboratoriossa)

Ei erityisia koulutusvaatimuksia.

Kaytto
Vain hammasladketieteelliseen kayttoon.

Kuvaus

IPS e.max CAD on huolellisesti testattu litiumdisilikaattilasikeraaminen blokki (LS,) kiinteisiin etu- ja takahammasrestauraatioihin.
IPS e.max CAD -blokkeja voidaan kasitella hyvéaksyttyd CAD/CAM-konetta™ kdyttden puolikiteisessa tilassa (= 130 MPa). Blokin
markakasittelyn jalkeen restauraatio kristallisoidaan keramiauunissa.’”!

Tekniset tiedot

Ominaisuus Maaritelma Tyypillinen keskiarvo
CTE (25-500 °C) [10 K] 10105 -
Taivutuslujuus (biaksiaalinen) [MPa] =360 53017
Kemiallinen liukoisuus [pg/cm?] <100 -
Tyyppi/luokka Tyyppi Il / luokka 3 -

Standardin IS0 6872:2015 mukaisesti
T keskimaarainen biaksiaalinen taivutuslujuus laatumittauksissa 10 vuoden ajalla

Kayttoaiheet
- Etu- ja takahampaiden puuttuvat hammasrakenteet
- Osittainen hampaattomuus etu- ja takahammasalueella

Restauraatiotyypit:

- Laminaatit

- Inlay-taytteet

- Onlay-taytteet (esim. okklusaalipintojen laminaatit, osakruunut)

- Kruunut

— Kolmen hampaan sillat, takimmaisin tukihammas enintdan toinen premolaari

Vasta-aiheet
- Potilaat, joilla on hampaita jaljelld erittdin vahan
- Tuotteen kayttd on vasta-aiheista, mikali potilaan tiedetdan olevan allerginen mille tahansa aineen ainesosalle.

Kayttorajoitukset

- Inlay-, vapaapaatteiset ja Maryland-sillat

~ Hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut (kdytd tamantyyppisissé restauraatioissa IPS e.max CAD Abutment Solutions-
tuotteita)

- Korvattavan valihampaan leveys: etualueella > 11 mm, premolaarialueella > 9 mm

- Vdliaikainen sementointi

- Molaarikruunujen tdyslaminaatit

- Erittdin syvat subgingivaaliset preparoinnit

~ Hoitamaton bruksismi (purentakiskoa on kaytettéva restauraation asentamisen jalkeen)

- @ Ei saa kayttaa uudelleen
Tonotre-use

Muut rajoitukset minimaalisesti invasiivisia kruunuja koskien:

= Alle 1 mm:n kerrospaksuudet

- Teravareunaiset preparoinnit

- Preparoinnit, jotka eivat ole anatomisesti tuettuja ja joiden kerrospaksuus vaihtelee

- Konventionaalinen ja itsekiinnittyva sementointi

= Muut pilarimateriaalit kuin yhdistelmamuovit

= Kulmahammasohjauksen puuttuminen purennassa

= Implanttikruunut



Kasittelyrajoitukset

Restauraation onnistumista ei voida taata seuraavissa tilanteissa:

- Vaaditun vahimmaispaksuuden noudattamatta jattaminen

~  Blokin jyrsiminen ei-yhteensopivalla CAD/CAM-jarjestelmalla

- Kristallisointi ei-hyvaksytyssa ja kalibroimattomassa keramiauunissa

— IPS emax CAD Crystall./Glaze, Shades ja Stains -aineiden sekoittaminen muihin hammaskeraameihin (esim. IPS Ivocolor® Glaze, Shades
ja Essences).

- Kerrostaminen muulla keraamisella pinnoitusaineella kuin IPS e.max Ceramilla

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

— Applikointi suussa

- Applikointi IPS e.max CAD -restauraatioihin, jos ne aiotaan kerrostaa IPS e.max Ceramilla

- Restauraatiot, joiden sisdpintoja ei voi luotettavasti ja huolellisesti pinnoittaa IPS Objekt Fix Putty/Flow -aineella (esim. inlayt)

Jarjestelmavaatimukset
IPS e.max® CAD -tuotteita on kasiteltava hyvéksyttyd CAD/CAM-jarjestelmaa kayttaen.”

Haittavaikutukset
Haittavaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.

Yhteisvaikutukset
Yhteisvaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.

Kliiniset edut
- Purentatoiminnan palauttaminen
- Estetiikan paraneminen

Koostumus

Litiumdisilikaatti-lasikeramiikka

Lasikeramiikkaan muodostuu valmistusprosessissa stabiili ja inertti rakenne, jossa eri osat yhdistyvat toisiinsa happisiltojen avulla.
Koostumus maaritellaan oksideina.

Oksidi paino-%
Sio, 570-80,0
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P,05 00-110
70, 00-80
n0 0,0-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Varjaavat oksidit (Ce0,, MnO,, V,05, Tb,05, Er,03, La,0;) 00-80
2 Kaytto

Prosessointitekniikat ja yhteensopivat materiaalit
- Siniset restauraatiot
- Kiillotustekniikka (itsekiillotus): esim. OptraGloss® tai hammasteknikoiden kiillotuskérjilla, jonka jalkeen kristallisointipoltto ilman
erillistad karakterisointia ja lasitusta
- Sdvytystekniikka
a) Lasitus IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray -aineella, jonka jalkeen tehdaan nopea kristallisointi (nopea kristallisointi ja lasituspoltto
yhtena vaiheena)
b) Savytys ja lasitus IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo -aineella, jonka jalkeen tehdaan kristallisointi ja sévytys-/lasituspoltto
yhtend vaiheena
c) Savytys ja lasitus IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray -aineella, jonka jalkeen tehdaan kristallisointi ja sdvytys-/lasituspoltto yhtena
vaiheena

- Hampaan vdriset restauraatiot
a) Sdvytystekniikka: Hampaanvaristen restauraatioiden karakterisointi/lasituspoltto joko IPS e max CAD Crystall./- tai IPS Ivocolor-
materiaaleilla
b) Cut-back- tekniikka: Inkisaalipoltto IPS e.max Ceram -materiaaleja kdyttaen. Sdvytys-/lasituspoltto IPS Ivocolor -materiaaleja
kayttaen
¢) Kerrostustekniikka: Dentiini-/inkisaalipoltto IPS e.max Ceram -materiaaleja kdyttaen. Savytys-/lasituspoltto IPS Ivocolor-
materiaaleja kdyttaen

Noudata tuotteen kayttdohjeita.

See Instructions
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Blokkien ominaisuudet

Blokkien Kasittelytekniikka Restauraatiotyypit
koot/sévyt
Kiillotus- Varjays- Cut-back-  Kerrostus-
tekniikka tekniikka tekniikka tekniikka 3 =
= (]
o % g
ST £ £
£: = =] > > ©
T B € 3 o c =
88 = a 5 3 Fl <
3 = £ = £ 5 g
SE| 2| E| §| 3|2  s8
Lapikuultavuus S S 5 = S I~ 2
112, C14,
B40,B40L
H saatavilla [dl [d] [dl [d] [d]
T 20 eri
sdvya™
C14 saata-
M villa 7 eri [d] [d] [dl [d] [d]
i savya
112,C14
LT R
£16,B32L
o saatavilla 1dl a1 a1 o]
ranslucency  9( gri
(Matala lapikuultavuus) vyl
C14
alueella MO [e]
O - 4[7]
C14
alueella
01-02
1 Cut-back -tekniikkaa ei saa kdyttaa ohuiden laminaattien ja okklusaalisten laminaattien valmistuksessa.
1 Enintaan toinen premolaari etu-/sivualueen sillan tukihampaana
I Toiseen premolaariin saakka
[ Enintaan kaksi yksikkod, jos kdytdssa on IPS Speed Tray -alusta
1 Savyalue voi vaihdella Iapikuultavuuden / blokin koon tai CAD/CAM-koneen mukaan.
Yhteensopivat sementointimetodit
Adhesiivinen sementointi Itsekiinnittyva sementointi Perinteinen sementointi
esim. Variolink® Esthetic, esim. SpeedCEM® Plus esim. Vivaglass® CEM,
Multilink® Automix ZirCAD® Cement
Preparointia koskevat vaatimukset Ei-retentiivinen preparointi Retentiivinen preparointi Retentiivinen preparointi

Laminaatit - -

Inlay- ja onlay-téytteet (esim. okklusaali-
pintojen laminaatit, osakruunut)

Minimaalisesti invasiiviset kruunut - -
Kruunut

Kolmen hampaan sillat enintaan toinen
premolaari sillan tukihampaana

Katso lisatietoa "Esikdsittely ja sementointi” -vuokaaviosta.
Varin valinta
Puhdista hampaat ennen varinmaaritysta. Maaritd vari kostean ja preparoimattoman hampaan varin tai viereisten hampaiden varin

perusteella. Maarita preparoidun hampaan vari preparoinnin suurimman vérjdytyneen alueen perusteella. IPS e.max Shade Navigation
-sovellus auttaa sopivan blokin valinnassa.
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Preparointi

Preparoi hammas tayskeraamisia restauraatioita koskevien ohjeiden mukaisesti ja muista noudattaa maaritettyja kerrosten

vahimmaispaksuuksia:
- Eikulmia tai teravia reunoja

- Olkapaahionta pyoristetylla sisékulmalla ja/tai voimakkaalla viisteella
- Ilmoitetut mitat ovat IPS e.max CAD -restauraatioiden vahimmaispaksuuksia.
- Preparoinnin inkisaalireunan paksuuden, erityisesti etuhampaissa, on oltava vahintaan 1,0 mm, jotta optimaalinen prosessointi CAD/

CAM-koneella voidaan taata.

Minimaalisesti invasiivinen Minimaalisesti invasiivinen Inlay

takahammaskruunu etuhampaan kruunu
(adhesiivinen sementointi ~ (adhesiivinen sementointi
pakollinen) pakollinen)
10 10
\ 10
| T 10-
- 10
107 19=10

I 10

Takahampaan kruunu /
sillan tukihammas
premolaarialueella

Laminaatti
15 15

‘ - 15
I

6°

Mitat millimetreina (mm)

Etuhampaan kruunu /
sillan tukihammas
etualueella

10-

127 19=12

I 15

Restauraatiokerrosten vahimmaispaksuus savytystekniikkaa kdytettdessa

Sementointi

Pakollinen adhesiivinen sementointi

Onlay Ohut laminaatti
6
10 10 .
*05
~05
Okklusaalinen Osakruunu
laminaatti (table top)
10 10 10 10
10 ] \
1w~ I o et
10=

Valinnainen adhesiivinen, itsekiinnittyva tai

konventionaalinen sementointi

= 5
© -
© [
= 5
=
5 5 .32
c I ©
=2 2 ¢ 32
5 885 35§
i > r=2 = £ 2 ol
: . = = =] £ z5
Restauraatiotyypit S = 5§ 8 SEm
IPS e.max CAD:n kerrosten vahimmaispaksuus — kiillotustekniikka
IPS e.max CAD:n kerrosten vahimmaispaksuus — savytystekniikka
10
Inkisaali/okklusaali 05 Fissuuroiden 10 10
SyWys
10
Sirkulaarinen 04 Istmuksen 10 10
leveys

Yhdysosan mitta - -

Kruunu Silta
15 15 15 15
12 15 12 15
16 mm?

Yleensa: korkeus = leveys

Sillan yhdysosien pituutta on laajennettava mieluummin pysty- kuin vaakasuunnassa.
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Cut-back- ja kerrostustekniikka

Kun kaytossa on cut-back- tai kerrostustekniikka, rakennetaan redusoitu ja kattava hampaan muotoa tukeva runko IPS e max Ceram-
kerrostusmateriaaleja kayttaen.

Pinnoitettuja tai osittain pinnoitettuja restauraatioita tehtdessa on lagjoissa preparoinneissa kaytettavissa oleva tila taytettava
suurilujuuksisella IPS e.max CAD -komponentilla lisdamatta ylimaaraista IPS emax Ceram -kerrostusmateriaalia (katso alla).

Sementointi Pakollinen adhesiivinen sem i Valinnainen adhesiivinen, itsekiinnittyva tai konventionaalinen

sementointi

Restauraatiotyypit Laminaatti Inlay Onlay Osakruunu Kruunu Silta

Etualue  Premolaarialue  Molaarialue Etualue  Premolaarialue
IPS e.max CAD:n kerrosten vahimmaispaksuus — cut-back-tekniikka

Inkisaali/okklusaali 04 - - 13 08 10 13 08 10
Sirkulaarinen 06 - - 15 12 15 15 12 15

16 mm?

Yhdysosan mitta - - - - - - Yleensa: korkeus = leveys

IPS e.max CAD:n kerrosten vahimmaispaksuus — kerrostustekniikka

Inkisaali/okklusaali - - - - 08 10 - - -
Sirkulaarinen - - - - 08 08 - - -
Tyyppi - - - - Hampaan muodon tuki - - -

IPS e.max CAD on restauraation suurilujuuksinen komponentti ja tasta syysta sita on oltava vahintdan 50 % restauraation
kokonaiskerrospaksuudesta. Restauraation kokonaiskerrospaksuus on (restauraation tyypista riippuen) seuraava:

Restauraation kokonaiskerrospaksuus 08 10 12 15 18 20 25 30

IPS e.max CAD -rungon vahimmaispaksuus 04 05 06 08 10 1 13 16

IPS e.max Ceram -laminaatin

A 04 05 06 07 08 09 12 14
enimmaiskerrospaksuus

Mitat millimetreina (mm)

Viimeistely

Noudata keraamisten rakenteiden viimeistelyssa ja muotoilussa hiontainstrumentteja koskevia suosituksia® ja kerrosten
vahimmaispaksuudesta annettuja ohjeita. Hiominen tulisi tehda silloin, kun restauraatio on vield esikristallisoidussa (sinisessd) tilassa
alhaisella nopeudella. Ja siten, etta materiaaliin kohdistetaan vain kevyt paine reunaosien kerrosten irtoamisten ja murtumien estamiseksi.
Keraamiset rakenteet eivat saa ylikuumentua. Tasoita blokin kiinnityskohta ja kiinnita huomiota erityisesti proksimaalivaleihin. Tee
tarvittaessa yksil6lliset muotoilut. Viimeistele CAD/CAM-prosessissa syntyneet restauraation toiminnalliset alueet (okklusaaliset
kontaktipinnat) hiomalla ne varovasti hienoilla timanteilla. Ald erota siltarungon yhdysosia jalkikiteen. Muuten seurauksena saattaa olla
ei-toivottuja murtumispisteitd, jotka heikentavat tayskeraamisen restauraation lujuutta. Restauraatio voidaan tarvittaessa sovittaa
varovasti suuhun sinisessa tilassa purennan/artikulaation saatamiseksi. Puhdista restauraatio aina joko ultradanikylvyssa tai hoyrypesurilla
ennen kristallisointia. Varmista, etta restauraatio on puhdistettu huolellisesti ja mahdolliset CAD/CAM-koneen jyrsintdylijagamat on
poistettu ennen jatkokasittelyd. Jyrsinndn seurauksena restauraation pintaan syntyvat materiaalijddmat saattavat aiheuttaa
sidostusongelmia ja aiheuttaa varimuutoksia.

Valmiiksi saattaminen

- Sinisen restauraation kiillotustekniikka (itselasitus)
Kiillotusta varten tutki hiontainstrumentteja koskevat suositukset’. Al ylikuumenna restauraatiota. Kayta esikiillotukseen
timanttikumikiillotuskarkia [5] ja huippukiillotukseen kumisia loppukiillotuskarkia®. Puhdista restauraatio kiillotuksen jalkeen joko
ultradanikylvyssa tai hoyrypesurilla. Kiinnita restauraatio sen jalkeen kristallisointipuikkoon kohdan "Restauraatioiden kiinnitys
IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon” ohjeiden mukaisesti. Aseta keraaminen rakenne IPS Speed Tray -alustalle tai IPS e.max
CAD Crystallization Tray -alustalle ja aseta alusta uunin keskikohtaan. Poltto-ohjelma valitaan kdytettavan materiaalin ja polttoalustan
perusteella (katso kohta "Kristallisointi ja polttoparametrit").

- Sinisen restauraation savytystekniikka
a) Lasitus IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray -aineella, jonka jalkeen tehdaan nopea kristallisointi (nopea kristallisointi ja lasituspoltto

yhtend vaiheena).
Aseta restauraatio kohdan "Restauraatioiden kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon” ohjeiden mukaisesti. Ravista
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray -ainetta voimakkaasti juuri ennen kayttGa, kunnes sailidssa oleva sekoituspallo alkaa liikkua
vapaasti (noin 20 sekuntia). Jos suinkepakkausta ei ravisteta riittavan hyvin, suinkutettaessa vapautuu I&hinnd vain ponneainetta.
Taman seurauksena restauraatioon ei tule riittavaa lasitusjauhepinnoitusta. Suuttimen ja suihkutettavan pinnan valisen etdisyyden
on oltava 10 cm. Pida suihkepakkaus mahdollisimman pystysuorassa asennossa suihkutuksen aikana. Suihkuta restauraatio kaikilta
puolilta lyhyind suihkauksina ja kierrd samalla restauraatiota siten, ettd saat aikaan tasaisen ja peittavan kerroksen. Ravista
spraypakkausta suihkausten valilla. Suihkauta restauraatio toisen kerran vield kaikilta puolilta lyhyilld suihkauksilla ja kierrd samalla
restauraatiota siten, etta saat aikaan tasaisen ja peittavan kerroksen. Ravista pakkausta suihkausten valilla. Odota hetki, etta

o)
o



lasitekerros kuivuu ja muuttuu variltadan vaaleaksi. Alueet, joilla ei ole tasaista lasitekerrosta, on suihkutettava uudelleen. Aseta
seuraavaksi enintaan kaksi restauraatiota IPS Speed Tray -alustalle ja suorita kristallisointipoltto maaritettyjd polttoparametreja
kayttaen (pikakristallisointi). Katso kohdassa "Polton jélkeen suoritettavat toimenpiteet” annetut ohjeet. Katso ohjeet yksilllisten
muotoilujen tekemista varten kohdasta "Korjauspoltto”.

b) Savytys ja lasitus kdyttden IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo -ainetta, jonka jélkeen tehdaan kristallisointi ja sdvytys-/
lasituspoltto yhtena vaiheena.
Aseta restauraatio kohdan "Restauraatioiden kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon" ohjeiden mukaisesti. Levita
harjalla tasainen kerros IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo -ainetta restauraation ulkopinnoille. Jos kdyttvalmista lasitetta on
laimennettava, lasite voidaan sekoittaa pieneen maaraan IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid -nestetta. Al4 tee lasitekerroksesta
liian paksua. Ala anna aineen "lammikoitua” etenkaan okklusaalipinnalle. Jos lasitekerros on liian ohut, kiiltoaste ei valttamatta ole
toivotun kaltainen. Jos karakterisointi on tarpeen, restauraatio voidaan muokata halutun kaltaiseksi IPS e.max CAD Crystall./Shades-
aineiden ja/tai IPS exmax CAD Crystall./Stains -aineiden avulla ennen kristallisointipolttoa. Annostele kayttovalmiit savyt ja varit
ruiskuista ja sekoita ne huolellisesti. Sdvyja ja vareja voidaan hieman ohentaa IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid -nesteen avulla.
Koostumuksen on kuitenkin pysyttava tahnamaisena. Levitd sekoitetut savyt ja varit suoraan polttamattomalle lasitekerrokselle
ohutharjaksisella harjalla.
Aseta restauraatio seuraavaksi IPS e max CAD Crystallization Tray -alustan keskelle tai aseta alustalle enintaan kuusi yksikkda.
Suorita kristallisointipoltto kayttaen kyseiselle lapikuultavuudelle maaritettyja polttoparametreja. Katso kohdassa "Polton jalkeen
suoritettavat toimenpiteet” annetut ohjeet. Katso ohjeet muotoilujen tekemista varten kohdasta "Korjauspoltto”.

c) Sévytys ja lasitus IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray -aineella, jonka jalkeen suoritetaan kristallisointi ja sévytys/lasitus yhtena
vaiheena.
Aseta restauraatio kohdan "Restauraatioiden kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon" ohjeiden mukaisesti. Annostele
kayttévalmiit savyt tai varit ruiskuista ja sekoita ne huolellisesti. Savyja ja vareja voidaan hieman ohentaa IPS e.max CAD Crystall./
Glaze Liquid -nesteen avulla. Koostumuksen on kuitenkin pysyttava tahnamaisena. Levitd sekoitetut sdvyt ja varit suoraan siniselle
restauraatiolle ohutharjaksisella harjalla. Suihkuta restauraatio IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray -aineella sen kaikilta puolilta,
jotta aine peittda sen tasaisena kerroksena. Jatka noudattamalla kohdassa a) annettuja ohjeita.
Aseta restauraatio seuraavaksi IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustan keskelle tai aseta alustalle enintdan kuusi yksikkda ja
suorita kristallisointipoltto kdyttden kyseiselle lapikuultavuudelle madritettyja polttoparametreja. Katso kohdassa "Polton jalkeen
suoritettavat toimenpiteet” annetut ohjeet. Katso ohjeet muotoilujen tekemistd varten kohdasta "Korjauspoltto”.

Korjauspoltto

Lisakarakterisoinnit ja muotoilut kristallisoinnin jalkeen voidaan tehda korjauspolttona IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze-
aineita kdyttaen. Kayta IPS e.max CAD Crystall/Add-0n -ainetta ja sen kanssa kaytettavaa sekoitusnestettd, kun teet vahaisia
muotokorjauksia (esim. proksimaalivélien kontaktipisteet). Muutokset voidaan tehda seka kristallisointipolton etta korjauspolton
yhteydessa.

Hampaanvdrinen restauraatio, kristallisointi ilman materiaalien lisdysta

a) Savytystekniikka: Hampaanvarisen restauraation varjays-/lasituspoltto joko IPS e.max CAD Crystall./- tai IPS Ivocolor-
materiaaleilla.
Aseta restauraatio kohdan "Restauraatioiden kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon” ohjeiden mukaisesti. Kayta
karakterisoinnissa ja lasituksessa joko IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze -aineita (katso osan "Korjaus/savytys/
lasituspoltto” kohta b) tai IPS Ivocolor -ainetta.

Kun kdyt6ssa on IPS Ivocolor: Kostumista voidaan tehostaa hankaamalla pieni maaraa IPS Ivocolor Mixing Liquid -nestetta kevyesti
karakterisoitavalle alueelle. Sekoita IPS Ivocolor Shades and Essences-aine haluamaasi koostumukseen kayttaen vastaavia

IPS Ivocolor Liquid -nesteita. Jos haluat voimakkaamman sdvyn, toista savytys ja poltto useita kertoja, a3 tee kerroksista paksumpia.
Kayta inkisaalialueen jaljittelyssa IPS Ivocolor Shades Incisal -ainetta ja luo kruunuun I&pikuultava

vaikutelma inkisaalialueelle ja okklusaalialueen kolmannekseen. Kuspit ja fissuurat voidaan mukauttaa Essences-aineiden avulla
potilaan hampaisiin sopiviksi. Aseta restauraatio seuraavaksi IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustan keskelle tai aseta alustalle
enintaan kuusi yksikkda ja suorita kristallisointipoltto kdyttden kyseiselle lapikuultavuudelle maaritettyja polttoparametreja.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze -aineita ja IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze -aineita ei saa sekoittaa keskenaan tai
levittaa toistensa paalle. Katso kohdassa "Polton jalkeen suoritettavat toimenpiteet” annetut ohjeet.

b) ja ¢) Cut-back- ja kerrostustekniikka: IPS e.max Ceram -materiaaleja kayttden. Savytys-/lasituspoltto IPS Ivocolor -materiaaleja
kayttden.
Cut-back-tekniikkaa kdytettdessa on noudatettava rungon kerrosten vahimmaispaksuudesta annettuja suosituksia. Katso kohdat
"Viimeistely" ja "Kerrosten vahimmadispaksuudet” ja lisaksi kohta "Restauraation kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin-
puikkoon"”. Aseta restauraatio seuraavaksi IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustan keskelle tai aseta alustalle enintaan kuusi
yksikkda ja suorita kristallisointipoltto kayttden kyseiselle Iapikuultavuudelle maaritettyja polttoparametreja. Katso kohdassa
"Polton jalkeen suoritettavat toimenpiteet” annetut ohjeet.

Vaihtoehto A: Wash-poltto IPS e.max Ceram -materiaalia kayttden: Jos tilaa on riittavasti, suorita wash-poltto tarkoitukseen
sopivaa IPS e.max Ceram Transpa Incisal- ja/tai Impulse-materiaalia kdyttden. Kaytad materiaalien sekoittamisessa IPS Build-Up
Liquids allround- tai soft-tuotteita. Levita aine ohuena kerroksena koko runkoon.

Vaihtoehto B: Wash-poltto IPS Ivocolor -materiaalia kdyttden: Jos tilaa on rajoitetusti tai jos varin intensiteettid on tehostettava,
wash-poltto voidaan tehda IPS Ivocolor Shade, Essence and Glaze -ainetta kayttden. Sekoita tahna tai jauhe IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround- tai longlife-nesteeseen siten, etta saat halutun koostumuksen, ja levita ohut kerros seosta koko rungon alueelle.

Vaihtoehto C: Wash-poltto IPS Ivocolor- ja IPS e.max Ceram -materiaalia kdyttden (sprinkle-tekniikka): Jos tilaa on rajoitetusti tai
jos varin intensiteettid on tehostettava, voidaan kayttaa sprinkle-tekniikkaa. Levita IPS Ivocolor Shade, Essence and Glaze
vaihtoehdossa B kuvatulla tavalla. Levita sitten vastaava IPS e.max Ceram -materiaali (esim. Dentin) restauraatiolle kuivan harjan
avulla. Poista ylimaarainen materiaali varovasti paineilmalla ja/tai taputtelemalla.

Seuraavat ohjeet koskevat kaikkia vaihtoehtoja: Wash-poltto (pohjustus) on suoritettava ennen varsinaisen kerrostustoimenpiteen
aloittamista. Aseta kennolevyalusta uuniin ja suorita wash-poltto (pohjustus) sitd vastaavia parametreja kayttaen.



1./2. dentiini-/inkisaalipoltto: IPS emax Ceram -kerrostusmateriaaleja kdyttaen viimeistelldan anatominen muotoilu ja
aikaansaadaan yksilollinen esteettinen ulkon. IPS e.max Ceram -kerrostusmateriaalit voidaan sekoittaa joko IPS Build-Up Liquid
allround- tai soft-aineeseen. Tarvittaessa tehdaan toinen polttojakso.

Savytys-/lasituspoltto IPS Ivocolor -materiaaleja kdyttden

Valmistelut varjdys- ja lasituspolttoa varten: Viimeistele restauraatio timanttihiontainstrumenttien avulla ja tee siihen luonnollinen
muoto ja pintarakenne lisadmalla kasvulinjoja ja kuperia/koveria alueita. Alueet, joiden kiillon pitéisi olla lasituspolton jélkeen
suurempi, voidaan tasoittaa ja esikiillottaa silikonikiillotuskiekoilla. Jos pintarakenteen visualisoinnissa kaytettiin kulta- ja/tai
hopeapdlyad, on restauraatio puhdistettava perusteellisesti hdyrypesurilla. Poista tassa vaiheessa huolellisesti kaikki kulta- tai
hopeapdlyjaamat varjdymien estamiseksi.

Savytyspoltto tehdaan IPS Ivocolor Shades- ja/tai Essences-aineita kayttaen ja lasituspoltto tehdaan IPS Ivocolor Glaze Powder/
Fluo- tai Paste/Fluo-aineella. Tilanteesta riippuen polttojaksot voidaan tehda joko yhdessé tai erikseen. Polttoparametrit ovat
samat.

Puhdista restauraatio hdyrypesurilla ja kuivaa 6ljyttémalla paineilmalla. Sekoita seuraavaksi IPS Ivocolor Shades and Essences -aine
saadaksesi haluamasi koostumuksen kayttaen tarkoitukseen vastaavia IPS Ivocolor Liquid -nesteitd. Tehosta savytys- ja lasitus-
materiaalien kostumista kostuttamalla pinta kevyesti IPS Ivocolor Mixing Liquid -nesteelld. Levita seuraavaksi tasainen kerros
lasitusmateriaalia koko restauraation alueelle. Muokkaa kuspit ja fissuurat IPS Ivocolor Essence -ainetta kdyttden. Voit muuttaa
levitetyn lasitusmateriaalin savya hieman IPS Ivocolor Shades -aineiden avulla. Jos haluat voimakkaamman savyn, toista sévytys ja
poltto useita kertoja, ala tee kerralla paksumpia kerroksia. Lasitetun pinnan kiiltoa séadetaan IPS Ivocolor Glaze -lasitusmateriaalin
koostumuksen ja annosteltavan maaran avulla, ei polttolampétilan avulla. Jos haluat korkeamman kiillon, &1 laimenna lasitus-
materiaalia likaa ja/tai levitd lasitusmateriaalia i Tee sdvytys- ja lasituspoltto kennolevyalustalla keramiauunissa ja kdyta
toimenpiteessa cut-back- ja kerrostustekniikoille maaritettyja polttoparametreja (savytyspoltto

IPS Ivocolor -materiaalia kdyttaen).

Restauraation kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon

1. Valitse suurin mahdollinen IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikko (S, M, L), joka téyttaa parhaiten restauraation sisdpuolen, mutta ei
osu sen ymparilla oleviin kruunuseinamiin.

2. Tayta restauraation sisapuoli IPS Object Fix Putty- tai Flow up -materiaalilla restauraation reunaan asti. Sulje IPS Object Fix Putty/Flow
-ruisku heti aineen annostelun jalkeen. Kun ruisku on poistettu alumiinipussista, sita on sdilytettava uudelleensuljettavassa
muovipussissa tai sailiossa, jonka sisdpuoli pysyy kosteana.

3. Paina valitsemasi IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikko syvélle IPS Object Fix Putty- tai Flow-materiaaliin siten, etta se on
paikallaan riittavan pitavasti.

4. Tasoita paikaltaan pois liikkunut polttotahna muovilastalla siten, etta puikko pysyy varmasti paikallaan ja etta restauraation reunat on
tuettu optimaalisesti.

5. Esta restauraation ulkopinnan IPS Object Fix -jadmat. Poista mahdolliset ylimaarat vedella kostutetulla harjalla ja kuivaa.

Tarke&a: Kristallisoinnissa IPS e.max CAD -restauraatioita ei saa asettaa suoraan IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustalle /IPS Speed
Tray -alustalle ja puikkoihin ilman apuna kdytettdvaa polttotahnaa.

Polton jalkeen suoritettavat toimenpiteet

Poista restauraatio uunista, kun polttojakso on suoritettu loppuun (odota uunin &&nimerkkid) ja anna sen jaahtyd huoneenldmpdiseksi
vedolta suojattuna. Kuumia esineitd ei saa koskettaa metallipihdeilla. Poista restauraatio kovetetusta IPS Object Fix Putty/Flow -aineesta.
Poista mahdolliset jaamat joko ultradanikylvyssa tai hdyrypesurilla. Jaamia ei saa poistaa Al,05-puhalluksella tai lasikiillotushelmilla. Jos
restauraatiota on muokattava hiomallat, varmista, ettei keramia ylikuumene. Kiillota lopuksi hiotut alueet huippukiiltaviksi.

Savy-yhdistelmataulukko

IPS e.max CAD -restauraatioiden karakterisointiin ja muokkaamiseen kaytetaan seuraavia tuotteita: IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains
tai IPS Ivocolor Shades, Essences.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: kaytettavaksi sinisten ja hampaanvaristen IPS e.max CAD -restauraatioiden kanssa

- IPS Ivocolor Shades, Essences: kdytettavaksi hampaanvaristen IPS e.max CAD -restauraatioiden kanssa

Yhdistelmataulukon ohjeita on noudatettava.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
IPS e.max CAD Crystall./

shade 0 1 2 3 4
IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal n n n G
IPS emax CAD Crystall./ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
Stains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
IPS Ivocolor Savy D0 D1 SD?2 3 SD4 Db SD6 SD7
IPS Ivocolor Shade Incisal NI SI2 SI3
E0 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
EN E12 E13 E14 E15 E16 E17 £18 E19 £20
IPS Ivocolor Essence . . .
cappuccino £spresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
EN £22 E23
basic red basic yellow basic blue



Kristallisointi- ja polttoparametrit

Kristallisointia ja polttoa ei voida tehda keramiauunissa, jossa ei ole kontrolloitua (pitkakestoista) jadhdytystoimintoa. Keramiauuni on
kalibroitava ennen ensimmaista kristallisointia ja sen jalkeen saanndllisesti kuuden kuukauden valein. Kaytetysta toimintatilasta riippuen
myds tihedmpi kalibrointi saattaa olla tarpeen. Noudata valmistajan ohjeita.

Kristallisointi MO, Impulse, LT, MT, HT
joko IPS e.max CAD Crystall./-materiaaleja kayttaen tai ilman

Uunit Valmius-  Sulkeutumisaika Kuumennus- | Polttolampotila  Pitoaika
Programat lampotila * nopeus
B N t n H
[°c] [min] [°C/min] [°c1 [min]
P300
P500 403 6:00 60 770 010
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 010
P710
cs/cs2/
€s3/Cs4/
Csé6

Kristallisointi LT, MT, HT
joko IPS e.max CAD Crystall./-materiaaleja kayttaen tai ilman

Uunit Valmius- | Sulkeutumisaika Kuumennus- | Polttolampotila Pitoaika
Programat lampotila nopeus
B S t m H
[°c] [min] [°C/min] [°c1 [min]
P300
P500 403 6:00 90 820 010
P700
P310
P510 403 6:.00 90 830 010
P710
cs/cs2/
€S3/Cs4/
CS6

Nopea kristallisointi (huomioi blokin ominaisuudet)

Enintaan 2 yksikkéa IPS e max CAD Crystall./Glaze Spray -ainetta kdyttden tai ilman sitd IPS Speed Tray -alustalla

Uunit Valmius-  Sulkeutumisaika  Kuumennus- | Polttoldmpitila  Pitoaika
Programat lampatila * nopeus
S t n H
[°c] [min] [°C/min] [°e1 [min]
P300
P500 403 1.00 110 800 0:00
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00
P710
Cs/cs2/
€S3/Cs4/
CSé
Korjaus-/sévytys-/lasituspoltto
IPS e.max CAD Crystall./ -materiaaleja kdyttden
Uunit Valmius-  Sulkeutumisaika Kuumennus- | Polttolémpdtila  Pitoaika
Programat lampétila * nopeus
B S t n H
[°c] [min] [°C/min] el [min]
P300
P500 403 6:00 90 820 010
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010
P710
Cs/cs2/
€S3/Cs4/
CSé

Kuumennus- | Polttolampdtila
nopeus
t v

[°C/min] [°c]

30 850

30 860

Valitse sopiva ohjelma

Kuumennus- | Polttolampdtila
nopeus
t 7

[°C/min] [°c]

30 840

30 850

Valitse sopiva ohjelma

Kuumennus- | Polttolampdtila
nopeus
t i}

[°C/min] [°c]

50 850

70 870

Valitse sopiva ohjelma

Kuumennus- | Polttolampdtila
nopeus
t il

[°C/min] [°c]

30 840

30 850

Valitse sopiva ohjelma

Pitoaika

H2
[min]

10:00

10:00

Pitoaika

H2
[min]

7.00

7.00

Pitoaika

H2
[min]

3:00

3:30

Pitoaika

H2
[min]

3:00

3:00

Vakuumi 1
n
1
[l

550/770

550/780

Vakuumi 1
n
12
[ecl

550/820

550/830

Vakuumi 1
n
12
[ecl

690/800

690/850

Vakuumi 1
n
12
[ecl

550/820

550/830

Vakuumi 2
il
2
[°c]

770/850

780/860

Vakuumi 2
il
2
[°c]

820/840

830/850

Vakuumi 2
n
2
[°c]

800/850

850/870

Vakuumi 2
n
2
[°c]

820/840

830/850

Pitkakestoinen Jaahdytysnopeus
jaahdytys
L tl
[°cl [°C/min]

700 0

710 0

Pitkakestoinen Jaahdytysnopeus
jaahdytys

L tl
[°cl [°C/min]
700 0
710 0

Pitkakestoinen Jaahdytysnopeus
jaahdytys

L tl
[°c] [°C/min]
700 40
705 0

Pitkakestoinen Jaahdytysnopeus
jaahdytys
L tl
[°c] [°C/min]

700 0

710 0



Savytystekniikassa kaytettavat polttoparametrit
IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -aineita kdyttaen

Valmius- Sulkeutumisaika | Kuumennusnopeus | Polttolampitila Pitoaika Vakuumi 1 Vakuumi 2 Pitkakestoinen Jaahdytysnopeus
lampétila * jaahdytys **
B[°C] § [min] 7 [°C/min] TL°e] H [min] vileel v2[°c] L[ec] tl [°C/min]
Sauts-jalasitus: g5 R1/ 60 710 100 450 709 0 0
poltto 6:00

* IRT-normaalitila
** Huomautus: Jos kerrospaksuudet ylittavat 2 mm, taytyy kayttaa hidasta jadhdytysta 500 °C asteeseen.

Huomautus: Restauraatioiden muotoiluissa on eroja ja niiden kerrospaksuudet vaihtelevat. Kun restauraatiot jadhtyvat polttojakson
jalkeen, eripaksuisissa kohdissa jaahtyminen kestaa eripituisia aikoja ja tdma saattaa aikaansaada sisdisten jannitteiden syntymista
joissakin kohdissa. Pahimmassa tapauksessa sisdinen jannite aiheuttaa restauraation halkeamiseen. Sisdisten jannitteiden syntymisen
riskia voidaan minimoida kayttamalla hidasta jadhdytysta (pitkakestoinen jadhdytys L). Monoliittisissa restauraatioissa (varjaystekniikka),
joiden kerrospaksuus on yli 2 mm, on aina kaytettava pitkakestoista jadhdytysta L.

Polttoparametrit varjdykseen ja cut-back- ja kerrostustekniikkaan
IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -aineita kiyttien

Valmius- Sulkeutumis- | Kuumennus- | Polttolampdtila.  Pitoaika Kuumennus-  Polttolampétila  Pitoaika Vakuumi 1 Vakuumi 2 | Pitkakestoinen  Jaahdytys-
lampdtila aika™ nopeus nopeus n n jaahdytys nopeus
B S t” il ] t Y] H2 12 2 L tl
[ecl [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°cl [°cl [ocl [°C/min]
Wash-poltto IRT/ . !
(pohjustus) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
1. Dentiini- ja IRT/ . v
inkisaalipotto 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
2. Dentiini- ja IRT/ ) '
inkisaalipoltto 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
Savytyspoltto R/
IPS Ivocolor- 403 ¥ 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
P 06:00
materiaalia kdyttden
Lasituspoltto R/
IPS Ivocolor- 403 . 60 710 01:.00 - - - 450 709 0 0
PP 06:00
materiaalia kdyttden
Add-On lasituspolttoa IRT/ ¥ _ _ _
i 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
had-On lasituspolton | 5| IRV/ 50 700 0100 - - - 450 | 699 0 0

jalkeen 06:00
* IRT-normaalitila

3 Turvallisuustiedot

— Jos tuotetta kdytettaessa iimenee vakavia ongelmia, ota yhteytta: Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein
tai www.ivoclarcom ja paikallisiin terveysviranomaisiin.

- Voimassa olevat kayttoohjeet ovat ladattavissa Ivoclar Vivadent AG:n verkkosivustolta (www.ivoclarcom).

— Turvallisuutta ja kliinista suorituskykya koskeva yhteenveto (Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP) voidaan noutaa
Eurooppalaista |aakinnallisten laitteiden tietokannasta (EUDAMED) osoitteesta https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
Yksiléllinen UDI-DI: 76152082ACERAQQ1EQ

Varoitukset

- IPS Natural Die Material Separator sisiltad heksaania. Heksaani on erittain helposti syttyvaa ja haitallista terveydelle. Ala paasta
materiaalia iholle tai silmiin. Ala hengita materiaalista tulevia kaasuja ja pidé poissa sytytyslahteiden lahettyvilta

- Al4 hengit viimeistelyn aikana syntyvaa keraamista pélya. Kayta pélynpoistojarjestelmad ja kasvomaskia.

- IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: Ala hengitd materiaalista tulevia hdyryja. Sailié on paineistettu. Suojaa suoralta auringonvalolta ja
yli 50 °C lampétiloilta. Ald avaa suihkepakkausta vakisin laka polta sita edes tyhjana.

- Peroksidipohjaiset ammattikéayttoon tarkoitetut valkaisuaineet (karbamidiperoksidi, vetyperoksidi) tai karieksen estdmiseen
kaytettavat hapotetut fosfaattifluoridit toistuvasti annosteltuina tai pitkan ajan kuluessa kaytettyina voivat tehda IPS e.max CAD-
restauraatioiden pinnoista karhean ja mattapintaisen.

- Noudata voimassa olevaa kayttGturvallisuustiedotetta (SDS) (ladattavissa Ivoclar Vivadent AG:n verkkosivustolta www.ivoclarcom).

Havittdminen
Jaljelle jaava materiaali ja poistetut restauraatiot on havitettava voimassa olevien paikallisten sadddsten mukaisesti.

Muut huomioitavat riskit

Kayttdjan on syyta tietdd, ettd suussa tehtaviin toimenpiteisiin liittyy aina tiettyja riskeja. Mahdollisia riskeja ovat esimerkiksi seuraavat:

- Restauraatiomateriaalin murtuminen tai halkeaminen tai sementointisidostuksen pettaminen joka saattaa johtaa materiaalin
nielemiseen/aspirointiin. Taman seurauksena tarvitaan mygs hammashoidon uusintatoimenpiteita.

— Ylim&arasementti voi aiheuttaa pehmytkudosten/ikenien arsytysta. Jos tulehdus padsee etenemaan, seurauksena voi olla parodontiitti
ja luukudoksen menetys.




4 Kayttoika ja sailytys
Talle tuotteelle ei ole mitdan erityisid sdilytystd koskevia vaatimuksia.

5 Lisdtietoja
Sdilyta lasten ulottumattomissa!
Kaikkia edelld mainittuja tuotteita ei myyda kaikissa maissa.

Tama tuote on tarkoitettu ainoastaan aaketi kayttoon. Kasi tulee inoudattaa jeita. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat siitd, ettd kayttoohjeita tai
ohjeiden mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteen soveltuvuuden testaaminen muuhun kuin ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on kayttéjan vastuulla.

' esim. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Kattava luettelo on saatavilla osoitteessa www.ivoclar.com.

CEREC/inLab, PlanMill ja CEREC SpeedFire eivat ole Ivoclar Vivadent AG:n rekisterdityja tavaramerkkeja.

esim. Programat CS6, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Savyjen saatavuus saattaa vaihdella halutusta Iapikuultavuudesta / blokin koosta tai CAD/CAM-koneesta johtuen.
Ivoclar Vivadentin vuokaavio "Suun ulko- ja sisdpuoliseen kdyttédn suositellut hiontainstrumentit”.

OptraGloss®
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1 Riktig bruk
Formal

Restaureringer av enkelttenner i incisal- og posterioromradet, restaureringer med 3-leddede broer frem til andre premolar som
endestotte

Pasientmalgruppe
Pasienter med permanente tenner

Tiltenkt bruker/spesiell opplaering

- Tannleger (fremstilling av restaureringer hos tannlegen; klinisk arbeidsforlap)
- Tannteknikere (fremstilling av restaureringer pa laboratoriet)

Ingen spesiell oppleering ngdvendig

Bruk
Kun til odontologisk bruk!

Beskrivelse
IPS emax® CAD er en velpravd litium-disilikat-glasskeram-blokk (LS,) til faste restaureringer i anterior- og posterioromradet.

IPS e.max CAD kan enkelt bearbeides med et CAD/CAM-apparat™ i det krystallinske mellomstadiet (= 130 MPa). Etter vatbearbeiding av
blokkene kommer krystalliseringen av restaureringene i en brennovn.”!

Tekniske data

Egenskap Spesifikasjon Typisk middelverdi
Varmeutvidelseskoeffisient (25-500°C) _

1104 K1 107+ 05

Bayefasthet (biaksial) [MPa] =360 5301
Kiemisk lgselighet [ug/cm?] <100 -
Type/klasse Type Il /Klasse 3 -

Iht. IS0 6872:2015
Y middels biaksial bgyefasthet fra 10 &rs kvalitetsmalinger

Indikasjon
- Manglende tannsubstans i anterior- og posterioromradet
— Partiell tannlgshet i det anteriore og posteriore omradet

Restaureringstyper:

- Fasetter

- Innlegg

— Onlays (feks. okklusale fasetter, delkroner)

- Kroner

- 3-leddede broer frem til andre premolar som endepilar

Kontraindikasjon
- Pasienter med sterkt redusert gjenvaerende tannsett
~ Ved pavist allergi mot innholdsstoffene i dette produktet

Bruksbegrensninger

- Inlays, friendesadler og Maryland-broer

- Hybrid-abutmenter og hybrid-abutment-kroner til disse restaureringstypene skal du bruke produktet IPS e.max CAD Abutment
Solutions).

~  Anterior broleddsbredde > 11 mm og premolaromrade > 9 mm

- Midlertidig tilpasning

- Fullstendig fasadeerstatning av molarkroner

- Sveert dype subgingivale prepareringer

- Ubehandlet bruksisme (en skinne er indikert etter tilpasningen)

- @T\'I engangsbruk
Do not re-use

Ytterligere bruksbegrensninger for minimalinvasive kroner:

~ Sjikttykkelser pa under 1mm

- Preparering med skarpe kanter

- Prepareringer som ikke har anatomisk stgtte og med ujevne sjikttykkelser

- Konvensjonell og selvadhesiv sementering

- Andre oppbyggingsmaterialer enn kompositt

- Manglende hjgrnetannsfaring

~ Kroner pa implantater

Bearbeidingsbegrensninger

| felgende situasjoner kan ikke vellykket arbeid garanteres:

- Underskridelse av ngdvendige minimum sjikttykkelser

~ Sliping av blokkene i et ikke-kompatibelt CAD/CAM-system

- Krystallisering i porselensovner som ikke er godkjente og ikke er kalibrerte

- Blanding av IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades og Stains med annen dentalkeram (feks. IPS Ivocolor® Glaze, Shades og Essences)
- Sjikting med andre forblendingskeramer enn IPS e max Ceram
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IPS e.max CAD Crystall./Glaze Sprays:

- Intraoral bruk

- Brukav IPS emax CAD-restaureringer hvis disse skal forblendes med IPS e.max Ceram.

- Restaureringer hvor innvendige overflater ikke sikkert og nagyaktig kan dekkes med IPS Objekt Fix Putty/Flow (feks. innsatser)

Systemkrav
Bearbeiding av IPS e.max CAD ma utfares med et autorisert CAD/CAM-system [

Bivirkninger
For tiden er det ingen kjente bivirkninger.

Vekselvirkninger
For tiden er det ingen kjente vekselvirkninger.

Klinisk nytte
- Gjenoppretting av tyggefunksjonen
- Gjenoppretting av estetikken

Sammensetning

Litium-disilikat-glasskeram

Etter produksjonsprosessen av glasskeramet er det et stabilt og inert nettverk der de forskjellige elementene er innbundet av
oksygenbroer. Sammensetningen defineres som oksider.

Oksid i vektprosent
Sio, 570-800
Li,0 1.0-190
K,0 00-130
P,05 00-10
7r0, 00-80
n0 00-80
Al,04 00-50
MgO0 00-50
Fargende oksider (Ce0y, Mn0Oy, V,0s, Tb,05 Ery05, La,03) 00-80

2 Anvendelse

Bearbeidingsteknikker og kompatible materialer
- P4 «blad» restaureringer
- Poleringsteknikk (Self Glaze): feks. med OptraFine® etterfulgt av krystallisering uten individuell karakterisering eller glasur.
- Maleteknikk
a) Glasur med IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray etterfulgt av speed-krystallisering (speed-krystallisering og glansbrenning i ett
trinn).
b) Maling og glasur med IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo etterfulgt av krystallisering og malefarge-/glansbrenning i ett trinn.
¢) Maling og glasur med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray etterfulgt av krystallisering og malefarge-/glansbrenning i ett trinn.

- P4 «tannfargede» restaureringer
a) Maleteknikk: Malefarge-/glansbrenning av tannfargede restaureringer med enten IPS e.max CAD Crystall./- eller IPS Ivocolor-masser.
b) Cut-back-teknikken: Incisalbrenning med IPS e.max Ceram-masser. Malefarge-/glansbrenning med IPS Ivocolor-masser.
¢) Sjikteteknikk: Dentin-/incisalbrenning med IPS e.max Ceram-masser. Malefarge-/glansbrenning med IPS Ivocolor-masser.

Den respektive bruksanvisningen skal falges.

See Instructions
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Blokkdesign

Blokk- Bearbeidingsteknikk Restaureringstyper
starrelser/farger
Polerings- Cut-back- | Sji
teknikk teknikk =] -
- 8
&= @ = ® 3
B| €| x| 2| 8 -
8 >
Translucens- 2 g g § 2 g 3
trinn S = fisd = 8 = &
112, C14, B40,
H B40Li20 [d] [d] [d] [d] [d]
T farger
C147 farger [d] [d] [d] [d] [dl
1l

L 112, C14,C16,
o B32i20
ranslucency  farger”

C14iM00-4"

C14i010g 02

Kun frem til andre premolar som endepilar
" Frem til andre premolar
I Maks. 2 enheter ved bruk av IPS Speed Tray

Kompatible sementeringsmetoder

Adh,

[d]

Cut-back-teknikken skal ikke brukes med tynne fortanns- og okklusale fasetter

Fargeutvalget kan variere avhengig av translucenstrinn/blokkstarrelse eller CAD/CAM-apparat

alvadh

ing
feks. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix
Prepareringsanbefaling Ikke retentiv preparering

Fasetter

Inlays, onlays (feks. okklusale fasetter,
delkroner)

Minimalinvasive kroner
Kroner

3-leddede broer frem til 2. premolar
som endestatte

iv sementering
feks. SpeedCEM® Plus

Retentiv preparering

Ytterligere informasjon finnes i flytskjemaet «Forbehandling og sementering».

Fargevalg

[d] [d] [b]

[c]

Konvensjonell sementering
feks. Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement

Retentiv preparering

Rengjer tennene for valg av farge. Fargen bestemmes pa den fortsatt fuktige og upreparerte tannen eller pa nabotennene. Etter
prepareringen bestemmes prepareringens farge pa det sterste misfargede stedet. IPS e.max Shade Navigation-appen er til hjelp i valget

av best egnet blokk.



Preparering

Preparering ma utfares iht. regler for helkeramiske restaureringer. Minimum sjikttykkelser ma overholdes:

- ingen hjgrner eller kanter.

- skulderpreparering med avrundede innerkanter eller utpreget hulkilepreparering

- angitte dimensjoner gjenspeiler minimum sjikttykkelser for IPS e.max CAD-restuareringer.

— tykkelsen pd incisalkantene pa prepareringene, sarlig pa fortennene ma vaere p& min. 1,0 mm for & ivareta optimal sliping i CAD/CAM-
enheten.

Minimali ) inimali i Innlegg Onlay Tynn fasett
posteriorkrone anteriorkrone
(obligatorisk adhesiv (obligatorisk adhesiv
sementering) sementering)
10 6°
10 LT
| "—10 10- @
-10
107 19=10 £ 05
| 10 +05
Fasett Posteriorkrone/bropilari  Fortannskrone/ Okklusal fasett Delkrone
premolaromradet bropilar i (table top)
anterioromradet
15 15 10 10 10 10
15 | U | 10

15— | h— 15 10

6° 127 49~12

~07 I 15

=06

Alle verdier i mm.

Minimum sjikttykkelse for restaureringer ved maleteknikken

Sementering Obligatorisk adhesiv sementering Valgfri adhesiv, selvadhesiv eller konvensjonell
sementering
Krone Bro
@ —
8~ 2
J% s &
55 = B
v = B oE @ = @ 3
b s 2S5 = = 3 2
2 E - SL5 £ 15 S 5
© o ] ® S ‘= 5 2 S =
; = 2 2 ET S s = S 2
Restaurerings- I 2 =9 53 = & = 5
typer = £ s& =58 = £ = E
Minimum sjikttykkelse IPS e.max CAD — poleringsteknikk
Minimum sjikttykkelse [PS e.max CAD — maleteknikk
Incisal/okklusal 05 0 10 10 15 15 15 15
! Fissurdybde ' ! ! ! ! !
10
Sirkulaer 04 Istmus- 10 10 12 15 12 15
bredde
Kontakt- ] 1_6Amrry .
dimensjon - - - - - - Prinsipielt gjelder:
Hayde = bredde

Kontaktpunktet ved broer ber strekkes ut i den vertikale og ikke i den horisontale retningen.
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Cut-back- og sjikteteknikk

Ved cut-back- og sjikteteknikken bygges det opp et redusert tannformstgttende skjelett med IPS e.max Ceram-sjiktemasser til en
fullstendig tannform.

Nar det gjelder sterkt preparerte tenner, ma omradet som er tilgjengelig for forblendede eller delvis forblendede restaureringer
kompenseres ved & dimensjonere de hgyfaste IPS e.max CAD-komponentene, ikke IPS e.max Ceram-sjiktematerialet (se under).

Sementering Obligatorisk adhesiv sementering Valgfri adhesiv, selvadhesiv eller konvensjonell sementering

Restaurerings- Fasett Innlegg Onlay Delkrone Krone Bro
typer
Anterior-omrade Premglar- Molar-omrade Anterior-omrade Prem?Iar-
omrade omrade

Minimum sjikttykkelse IPS e.max CAD - cut-back-teknikk

Incisal/okklusal 04 - - 13 08 10 13 08 10

Sirkulaer 06 - - 15 12 15 15 12 15

Kontakt- ) 1_6_ mrr_vZ .

dimensjon - - - - - - - Prinsipielt gjelder:

Hayde = bredde

Minimum sjikttykkelse IPS e.max CAD - sjikteteknikk

Incisal/okklusal - - - - 08 10 - - -

Sirkulaer - - - - 08 08 - - -

Formtype - - - - Tannformstettende - - -
IPS e.max CAD er de hgyfaste komponentene av restaureringen og ma alltid utgjere minst 50 % av den totale sjikttykkelsen.
Restaureringens totale sjikttykkelse (avhengig av restaureringstype) er satt sammen av:

Restaureringens totale sjikttykkelse 08 10 12 15 18 20 25 30

Minste skjelettsjikttykkelse IPS e.max CAD 04 05 06 08 10 1 13 16

Fasadeerstatningens maksimale sjikttykkelse med 04 05 06 07 08 09 12 14

IPS emax Ceram
Alle verdier i mm.

Bearbeiding

Overhold slipeskiveanbefalingene!” og minimumstykkelser ved bearbeiding og endringsarbeid. Bearbeidingen skal alltid utferes i
farkrystallisert (bla) tilstand. Bruk lavt turtall og lavt kontakttrykk for & unnga avskalling og oppflising i kantomradene. Unngé
overoppheting av keramet. Slip til blokkens festepunkt og pass pa approksomale kontaktpunkter. Foreta individuelle formtilpasninger om
nedvendig. Bearbeid funksjonelle omrader (okklusale kontaktflater) med diamant for a glatte ut CAD/CAM-betingede overflaterelieffer.
Ved broer skal aldri forbindelsene "ettersepareres" med kappeskiver, for da kan det oppsta bruddsteder som kan pavirke fastheten til den
helkeramiske restaureringen negativt. En forsiktig intraoral innpreving kan utfares i bl tilstand for 4 tilpasse okklusjon/artikulering.
Rengjer alltid restaureringen i ultradlydbad eller med dampapparat far krystallisering. Pase at restaureringen fer ytterligere bearbeiding
er rengjort for alle rester av slipemiddeladditiver fra CAD/CAM-slipeenheten. Hvis rester fra slipemiddeladditivene forblir pa overflaten, kan
det fare til bindingsproblemer og misfarging. Restaureringen skal ikke sandblases med Al,0; eller glassperler.

Fullfaring

- Polering (Self Glaze) av den «bla» restaureringen
Overhold slipeskiveanbefalingene™ for polering. Unnga overoppheting av restaureringen. Forpoleringen utfares med en diamantert
gummipolerer® og hayglanspolering med en hayglans-gummipolerer™. Rengjer deretter restaureringen ved hjelp av
ultralyd i vannbad eller med dampapparat. Fikser deretter stiften som beskrevet i «Fiksering av restaureringen pa en IPS emax CAD
Crystallization Pin», og plasser restaureringen enten pa et IPS Speed Tray eller pa et IPS e.max CAD Crystallization Tray og sett det midt
i brennovnen. Brennprogrammet velges avhengig av materialet og brennbrettet som benyttes (se krysalliserings- og brennparametre).

- Maleteknikk pa «bla> restuareringer
a) Glasur med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray etterfulgt av speed-krystallisering (speed-krystallisering og glansbrenning i ett

trinn).
Plasser restaureringen som beskrevet i «Fiksering av restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin>. Rist IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Spray kraftig far bruk, til blandekulene i beholderen beveger seg fritt (ca. 20 sekunder). Hvis sprayen ristes for lite, vil
dette fare til det sprayes ut mest drivmiddel. Dette farer til utilstrekkelig pafering av glasurpulver. Hold 10 cm avstand fra
spreytehodet til overflaten som skal sprayes, og hold boksen mest mulig loddrett ved spraying. Spray restaureringen fra alle sider
med korte trykk samtidig som restaureringen dreies for & oppna et jevnt lag. Rist sprayboksen mellom enkelte pasprayinger. Spray
deretter restaureringen en gang til fra alle sider med korte trykk samtidig som restaureringen dreies for a oppna et jevnt dekkende
lag. Rist sprayboksen mellom pasprayingene. Vent en liten stund frem til den paferte glasuren har terket og viser et hvitaktig lag.
Spray pa nytt pa omrader som enna ikke har et jevnt lag. Plasser deretter maks 2 enheter pa et IPS Speed Tray, 0g gjennomfer en
speed-krystalliseringsbrenning med angitte parametre (speed-krystallisering). Falg anvisningene i «Fremgangsmate etter
brenning>. For korrekturer ma anvisningene under «Korrekturer> falges.
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b) Maling og glasur med IPS e max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo etterfulgt av krystallisering og malefarge-/glansbrenning i ett trinn.
Plasser restaureringen som beskrevet i «Fiksering av restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin». Pafer deretter
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo jevnt med en pensel pa hele restaureringens utvendige overflate. IPS e.max CAD Crystall./
Glaze Liquid kan brukes for & fortynne glasuren noe om ngdvendig. Unnga for tykk pafering av glasur. Pass sarlig pa at det ikke
oppstar for for tykke lag pa okklusalflaten. For tynn pafaring av glasur vil fare til en utilfredsstillende glans. Hvis karakterisering er
gnsket, kan restaureringen tilpasses individuelt med IPS e.max CAD Crystall./Shades og/ellerIPS e.max CAD Crystall./Stains far
krystalliseringsbrenning. Ta de bruksferdige Shades og Stains ut av sprayten og bland dem. Shades og Stains kan fortynnes noe med
CAD Crystall./Glaze Liquid. Konsistensen skal likevel fortsatt vaere pastes. Appliser de blandede Shades og Stains med en fin pensel
systematisk rett pa det ubrente glasurlaget.
Posisjoner deretter restaureringen sa naert midten som mulig eller maksimum 6 enheter pa IPS e.max CAD Crystallization Tray og
krystalliser med den fastsatte brennparameteren for den respektive translucensen. Falg anvisningene i «Fremgangsmate etter
brenning». For korrekturer ma anvisningene under «Korrekturer>» fglges.

¢) Maling og glasur med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray etterfulgt av krystallisering og malefarge-/glansbrenning i ett trinn.
Plasser restaureringen som beskrevet i «Fiksering av restaureringen pa en IPS emax CAD Crystallization Pin». Ta deretter ut de
bruksklare Shades eller Stains fra sprayten og bland dem. Shades og Stains kan fortynnes noe med CAD Crystall./Glaze Liquid.
Konsistensen skal likevel fortsatt vaere pastes. Pafer de blandede Shades og Stains med en fin pensel systematisk rett pa den bld
restaureringen. Spray alle restaureringens sider med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray. Overhold fremgangsmaten under a).
Posisjoner deretter restaureringen sa nart midten som mulig eller maksimum 6 enheter pa IPS e.max CAD Crystallization Tray og
krystalliser med den fastsatte brennparameteren for den respektive translucensen. Falg anvisningene i «Fremgangsmate etter
brenning». For korrekturer ma anvisningene under «Korrekturer>» fglges.

Korrekturer

Hvis ytterligere karakterisering eller korrigering er ngdvendig etter krystalliseringen, kan det gjennomfares en korrekturbrenning ved
hjelp av IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains og Glaze. Korrekturbrenningen skal 0gsa giennomfares pa IPS e.max CAD Crystallization
Tray. IPS e.max CAD Crystall./Add-on og tilhgrende blandevaeske kan brukes til mindre formkorrekturer (feks. approksimale
kontaktpunkter). Korrekturene kan utfares bade ved krystallisering og korrekturbrenning.

Pa «tannfargede> restaureringer, krystallisering uten pafgring av masser.

a) Maleteknikk: Malefarge-/glansbrenning av tannfargede restaureringer med enten IPS e.max CAD Crystall./- eller IPS Ivocolor-
masser.
Plasser restaureringen som beskrevet i «Fiksering av restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin>». Karakterisering og
glasur utfgres enten med IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (se b under bruk av korrektur-/malefarge-/glansbrenning)
eller IPS Ivocolor.

Med IPS Ivocolor: For a forbedre fuktbarheten kan den karakteriserende overflaten fuktes med litt IPS Ivocolor Mixing Liquid. Bland
sammen IPS Ivocolor Shades og Essences med tilhgrende IPS Ivocolor Liquids inntil gnsket konsistens er oppnadd. En mer intensiv
farging oppnas ved gjentatt maling og brenning, ikke tykkere pafaring. Bruk IPS Ivocolor Shades Incisal til imitering av incisal og
translucensen pa kronen i den incisale eller okklusale tredjedelen. Form kusper og fissurer individuelt med Essences-masser.
Posisjoner deretter restaureringen sa naert midten som mulig eller maksimum 6 enheter pa IPS e.max CAD Crystallization Tray og
krystalliser med den fastsatte brennparameteren for den respektive translucensen.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze og IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze skal verken blandes med hverandre eller pafares
etter hverandre! Fglg anvisningene i «Fremgangsmate etter brenning».

b) og c¢) Cut-back- og sjikteteknikk: med IPS e.max Ceram-masser. Malefarge-/glansbrenning med IPS Ivocolor-masser.
Ved cut-back ma skjelettets minimum sjikttykkelse opprettholdes. Se punktene «Bearbeiding> og «Minimum sjikttykkelser>» samt
som beskrevet i «Fiksering av restaureringer pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin. Posisjoner deretter restaureringen sa naert
midten som mulig eller maksimum 6 enheter pa IPS e.max CAD Crystallization Tray og krystalliser med den fastsatte brenn-
parameteren for den respektive translucensen. Fglg anvisningene i «Fremgangsmate etter brenning».

Variant A: Wash-brenning med IPS e.max Ceram: Hvis det er tilstrekkelig plass, gjennomfares en wash-brenning med de ngdvendige
Incisal- eller Impulse-massene. Bruk IPS Build-Up Liquids allround eller soft for & blande materialene. Pafgr washen tynt og
heldekkende pa skjelettet.

Variant B: Wash-brenning med IPS Ivocolor: Ved redusert plass eller for & gke kroma i dybden kan wash-brenningen utfgres med
IPS Ivocolor Shade, Essence eller Glaze. Bland ut pastaen eller pulveret med IPS Ivocolor Mixing Liquids allround eller longlife til
gnsket konsistens oppnas. Pafer deretter blandingen tynt og heldekkende pa skjelettet.

Variant C: Wash-brenning med IPS Ivocolor og IPS e.max Ceram (drysseteknikk): Ved redusert plass eller for & gke kroma i dybden
kan man bruke drysseteknikk. Pafar IPS Ivocolor Shade, Essence og Glaze som beskrevet i variant B. Dryss deretter pa aktuell
IPS e.max Ceram-masse (feks. dentin) med en tarr pensel. Bank eller bls overskuddet forsiktig av.

For alle varianter gjelder: Wash-paferingen ma brennes fer den egentlige sjiktingen begynner. Plasser brennbrettet i ovnen og
gjennomfer wash-brenningen (Foundation) med angitte parametere.

1./2. Dentin-/incisalbrenning: Med IPS e.max Ceram sjiktemasser kan man bade komplettere den anatomiske formen og oppna den
individuelle estetikken. IPS e.max Ceram-massene blandes med enten IPS Build-Up Liquid allround eller soft. Gjennomfar en
ytterligere brenning om ngdvendig.

Malefarge- og glansbrenning med IPS Ivocolor

Klargjering til malefarge- og glansbrenning: En anatomisk form og overflate — som vekstriller og konvekse/konkave steder -
oppnas ved & bearbeide restaureringen med diamantslipeskiver. Glatt ut og forpoler omrader som skal ha en heyere glans etter
glanshrenning, med silikonskiver. Hvis det skal brukes gull- eller sglvpulver til utforming av overflaten, ma restaureringen rengjgres
grundig med et dampapparat. Pass pa at alt gull- eller sglvpulver fjernes for & unnga misfarginger.

Malefargebrenning gjennomfgres med IPS Ivocolor Shades og/eller Essences. Glansbrenning med IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo
eller Paste/Fluo. Disse kan gjennomfares sammen eller separat etter hverandre, avhengig av situasjonen. Brennparametrene er
identiske.



Rengjer restaureringen grundig med dampapparat, og terk med oljefri luft. Bland deretter sammen IPS Ivocolor Shades og
Essences med tilhgrende IPS Ivocolor Liquids til @nsket konsistens. For & forbedre fuktbarheten til malefarge- og glasurmassene kan
overflatene fuktes med litt IPS Ivocolor Mixing Liquid. Pafer deretter glasur i et jevnt og dekkende sjikt pa restaureringen. Form
kusper og fissurer individuelt med IPS Ivocolor Essences. Hvis det er ngdvendig med mindre fargemodifiseringer, kan dette utfgres
med IPS Ivocolor Shades pa den allerede pafarte glasuren. En mer intensiv farging oppnas ved gjentatt maling og brenning, ikke
tykkere pafering. Glasurgraden til den glaserte overflaten styres av konsistensen til IPS Ivocolor-glasuren og pafert mengde, ikke
brenntemperatur. For en hgyere glansgrad ma du passe pa ikke a fortynne glasuren for mye og/eller ske mengden pafert glasur.
Gjennomfar malefarge- og glansbrenning med angitte brennparametre til cut-back- og sjikteteknikken (malefargebrenning med
IPS Ivocolor) pa et brennbrett som hgrer til brennovnen.

Fiksering av restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Velg starst mulig IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) som best «fyller> innsiden av restaureringen, men som samtidig ikke
bergrer kronens vegger sirkuleert.

2. Fyll deretter innsiden av restaureringen med brennpastaen IPS Object Fix Putty eller Flow opp til kanten av restaureringen. Lukk IPS
Object Fix Putty/Flow-sprayten godt igjen umiddelbart etter uttak av materiale. Etter at spraytene er tatt ut av aluminiumsposen, skal
de oppbevares i en lukkbar plastpose eller beholder med fuktig atmosfzere.

3. Trykk valgt IPS e.max CAD Crystallization Pin dypt inn i IPS Object Fix Putty/Flow, slik at den sitter tilstrekkelig godt.

4. Glatt ut fortrengt brennpasta med en plastspatel for a sikre at pinnen sitter godt samt at restaureringens kanter gis maksimal stgtte.

5. Unnga rester av IPS Object Fix pa utsiden av restaureringen. Fjern eventuelle rester med en vannfuktet pensel og terk etterpa.

Viktig: IPS e.max CAD-restaureringer ma ikke plasseres direkte, dvs. uten brennpasta, pa IPS e.max CAD Crystallization Tray/IPS Speed Tray
og Pins.

Fremgangsmate etter brenning

Ta restaureringen ut av brennovnen etter avsluttet brenning (vent pé signallyd), og la objektene avkjgles til romtemperatur pa et sted
som er fullstendig beskyttet mot trekk. Varme objekter ma ikke bergres med metalltenger. Fiern deretter restaureringen fra herdet

IPS Object Fix Putty/Flow og rengjer pasittende rester i et ultralydbad eller med dampapparat. Rester skal ikke sandblases med Al,05 eller
glassperler. Hvis korrigerende sliping®” er nedvendig, pass pa at porselenet ikke overopphetes. Poler til slutt korrigerte steder til hayglans.

Fargekombinasjonstabell

Individuelle karakteriseringer og fargetilpasninger av IPS e.max CAD-restaureringer oppnas med IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains
eller IPS Ivocolor Shades, Essences.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Til bruk pa «bld>» og «tannfargede» IPS e.max CAD-restaureringer.

~ IPS Ivocoloar Shades, Essences: Til bruk pa «tannfargede> IPS e.max CAD-restaureringer

«Kombinasjonstabellen>» ma overholdes.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 €3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD 0 ] 7 3 4
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade il 12 n 12
Incisal
IPS e.max CAD . . )
Crystall/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor Shade NIl 1 SD2 SD3 SD4 NIE SD6 7 D6
IPS_IvocoIorShade S s12 313
Incisal
E0 £02 E03 E04 E05 E06 E£07 E08 E09 £10
white cream lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor En E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black 1ose coral
EN £22 £23
basic red basic yellow basic blue



Krystalliserings- og brennparametre

Porselensovner uten funksjon for kontrollert (langtids-)avkjgling kan ikke brukes. Det er viktig at porselensovnen kalibreres for farste
krystallisering — og deretter hvert halvar. Avhengig av bruk, kan det vaere ngdvendig med hyppigere kalibrering. Overhold produsentens
instruksjoner.

Krystallisering MO, Impulse, LT, MT, HT 3
med eller uten pafering av IPS e.max CAD Crystall./-masser =] _

Ovn Stand by- Lukketid Oppvarmings- Brenn- Holdetid Oppvarmings- Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjalerate
Programat | temperatur rate temperatur rate temperatur 1 n avkjoling
B s t il [ 7] n H2 n 2 L tl

[°c] [min] [°C/min] [°c1 [min] [°C/min] [°c1 [min] [°cl [ecl [°c] [°CImin]
P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:.00 60 780 010 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
cs/cs2/
CS3/Ccs4/ Velg tilsvarende program
CS6

Krystallisering LT, MT, HT 4
med eller uten pafering av IPS e.max CAD Crystall./-masser =] _

Ovn Stand by- Lukketid Oppvarmings- Brenn- Holdetid Oppvarmings- Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjglerate
Programat | temperatur rate temperatur rate temperatur 1 7 avkjoling
B N t m H 2 n H2 12 2 L tl

[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°c] [min] [°c] [°c] [°c] [°CImin]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7.00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830 | 830/850 710 0
P710
cs/cs2/
CS3/cs4/ Velg tilsvarende program
CSé6

Speed-krystallisering (vaer oppmerksom pa blokk-konsept)
Maks. 2 enheter med eller uten pafering av IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray pa et IPS Speed Tray

Ovn Stand by- Lukketid Oppvarmings- Brenn- Holdetid Oppvarmings- Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjolerate
Programat temperatur rate temperatur rate temperatur 1 n avkjeling
B s tl il [ 7] n H2 n 2 L tl

[°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [ecl [°c] [°cl [°CImin]
P300
P500 403 1:.00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ Velg tilsvarende program
CS6

Korrektur-/malefarge-/glansbrenning 9
med IPS e.max CAD Crystall./-masser = | _

Ovn Stand by- Lukketid Oppvarmings- Brenn- Holdetid Oppvarmings- Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjolerate
ngramal temperatur rate temperatur rate temperatur 1n 7 avkjeling
B s t il [l 7] n H2 n 2 L tl

[°c] [min] [°C/min] [c] [min] [°¢/min] [c] [min] [c] [°c] [ecl [°CImin]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3.00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/
CS3/Cs4/ Velg tilsvarende program

CSé
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Brenneparameter for maleteknikk
med IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Stand by- Lukketid * Oppvarmingsrate Brenn- holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtidsavkjaling kjglerate
temperatur temperatur =
B[°C] § [min] 7 [°C/min] Tr°e] H [min] vifeel v2[°c] L[ec] t[°C/ min]
Malferge / 408 R/ 60 710 100 450 709 0 0
glansbrenning 6:00

*IRT normalmodus
** Merk: Overskrider sjikttykkelsene 2 mm, anbefales det langtidsavkjeling L til 500 °C.

Merk: Grunnet geometrien til restaureringene kan sjikttykkelsene pa objektet variere kraftig. Ved avkjaling av objekter etter brenning kan
de ulike avkjglingshastighetene mellom ulikt dimensjonerte omrader fare til indre spenninger. | verste fall kan disse spenningene fare til
frakturer i restaureringen. Disse spenningene kan minimeres med langsom avkjgling (langtidsavkjgling L). Hvis sjikttykkelsene overstiger
2 mm, er det ngdvendig med langtidsavkjeling L ved monolittiske restaureringer (maleteknikk).

Brennparametre for cut-back- og sjiktteknikk
med IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Stand by- Lukketid  Oppvarmings- Brenn- Holdetid ' Oppvarmings- Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjelerate
temperatur rate temperatur rate temperatur 1 7 avkjaling
B s [4 n [ 2 n 2 n 2 L 1l
[l [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [l [min] [°c] [°c] [l [°Clmin]
Wash-brenning IRT/ ' y
(foundation) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 = 650/729 0 0
1. Dentin-/incisal- IRT/ ' '
[y 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 = 650/729 0 0
2. Dentin-/incisal- IRT/ . .
brenning 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00  400/650 = 650/729 0 0
Malefargebrenning IRT/ ’ _ _ _
med IPS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Glansbrenning med IRT/ . _ _ -
1PS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-on med IRT/ . B _ B
glansbrenning 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-on etter IRT/ ) _ _ _
glansbrenning 403 06:00 50 700 01:00 450 699 0 0

* IRT normalmodus

3 Sikkerhetsanvisninger

- Ved alvorlige hendelser som oppstar i forbindelse med produktet, skal du ta kontakt med Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, nettside: www.ivoclarcom og lokal helsemyndighet.

- Den aktuelle bruksanvisningen finnes i nedlastingssenteret pa nettsiden til lvoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

- Sammendraget av sikkerhet og klinisk ytelse (Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP) er tilgjengelig fra European
Database for Medical Devices (EUDAMED) pa https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Basis-UDI-DI: 76152082ACERAOO1EQ

Advarsler

— IPS Natural Die Material Separator inneholder heksan. Heksan er svaert brennbart og helseskadelig. Unnga hud- og gyekontakt. Unnga
innanding av damp og holdes unna antennelseskilder.

~ Unnga innanding av porselensstav under bearbeiding. Bruk avtrekksanlegg og maske.

~IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: Unngd inn&nding av spraytake. Beholderen star under trykk. Holdes unna direkte sollys og
temperaturer over 50 °C. Ma ikke apnes med makt eller brennes selv etter at den er fullstendig temt.

- Ved hyppig og lengre bruk av profesjonelle blekemidler pa peroksidbasis (carbamidperoksid, hydrogenperoksid) samt sure fosfat-
fluorider (acidulated phosphate fluorides), som brukes til & forebygge karies, kan overflaten til eksisterende restaureringer av
IPS e.max CAD bli ru og matt.

- Falg sikkerhetsdatablader (SDS) (finnes i nedlastingssenteret pa nettsiden til lvoclar Vivadent AG www.icoclarcom).

Anvisninger for avfallshandtering
Restbeholdninger eller fjernede restaureringer skal avfallshandteres i henhold til nasjonale lover og forskrifter.

Restrisiko

Brukeren bar vaere bevisst pa at tannlegeinngrep i munnhulen generelt kan medfare en viss risiko. Nedenfor nevnes noen av disse:

- Avskalling/fraktur/desementering av restaurasjonsmaterialet kan fare til inntak eller innanding av materiale, og til en ny tannlege-
behandling.

— Overskudd av sement kan fgre til irritasjoner av vev/gingiva. Ved progressiv betennelse kan det oppsta beintap og periodontitt.

4 Instruksjoner for lagring og oppbevaring
Ingen spesielle betingelser for lagring eller oppbevaring ngdvendig.
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Ytterligere informasjon

Oppbevares utilgjengelig for barn!
Ikke alle produkter er tilgjengelige i alle land!

Produktet er utviklet til bruk pd det odontologiske omradet og ma bearbeides i henhold til bruksanvisningen. Produsenten patar seg intet ansvar for skader som oppstar pé grunn av annen bruk eller ufagmessig
bearbeiding. | tillegg er brukeren forpliktet til pa forhdnd og pa eget ansvar & kontrollere om materialet egner seg og kan brukes til de tiltenkte formalene, spesielt hvis disse formalene ikke er oppfart i
bruksanvisningen.

m
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feks. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Komplett liste finnes pa www.ivoclarcom.

CEREC/inLab, PlanMill og CEREC SpeedFire er ikke registrerte varemerker tilhgrende Ivoclar Vivadent AG
feks. Programat CSé, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Fargeutvalget kan variere avhengig av translucenstrinn/blokksterrelse eller CAD/CAM-apparat

Ivoclar Vivadent Flow Chart «anbefalte slipeskiver til ekstraoral og intraoral bruk»

OptraGloss®



1 Beoogd gebruik

Beoogd doel
Anterieure en posterieure restauraties voor een enkel element, restauraties voor gebitselementen met bruggen van drie eenheden tot
aan de tweede premolaar als eindabutment

Patiéntendoelgroepen
Patiénten met een permanent gebit

Beoogde gebruikers / speciale training

- Tandartsen (vervaardigen van restauraties aan de stoel; klinische ingreep)

- Tandtechnici in een tandheelkundig laboratorium (vervaardigen van restauraties in het laboratorium)
Geen speciale training nodig.

Gebruik
Uitsluitend voor tandheelkundig gebruik.

Omschrijving
IPS e.max CAD is een beproefd blok van lithiumdisilicaat-glaskeramiek (LS,) voor de vervaardiging van vaste anterieure en posterieure
restauraties.

IPS e.max CAD kan in de tussengelegen kristallijne staat (= 130 MPa) worden verwerkt in een geautoriseerde CAD/CAM-machine’. Na natte
verwerking van het blok wordt de restauratie gekristalliseerd in een keramiekoven.”

Technische gegevens

Eigenschap Specificatie Typische gemiddelde waarde
CTE (25-500°C) [10* K] 101+£05 -

Flexurale sterkte (biaxiaal) [MPa] =360 530

Chemische oplosbaarheid [ug/cm?] <100 -

Type/klasse Type Il / klasse 3 -

In overeenstemming met IS0 6872:2015
I de gemiddelde biaxiale flexurale sterkte, geévalueerd in 10 jaar kwaliteitsmetingen

Indicaties
- Ontbrekende tandstructuur in de anterieure en posterieure elementen
- Gedeeltelijk edentulisme in de anterieure en posterieure regio

Typen restauraties:

- Veneers

- Inlays

~ Onlays (bijv. occlusale veneers, gedeeltelijke kronen)

- Kronen

- Bruggen uit drie eenheden tot aan de tweede premolaar als eindabutment

Contra-indicaties
- Patiénten met substantieel verminderde resterende dentitie
- Gebruik van het product is gecontra-indiceerd bij een bekende allergie voor een of meer van de bestanddelen.

Beperkingen van het gebruik
- Inlay-, cantilever- en Maryland-bruggen
- Hybride abutments en hybride abutmentkronen (gebruik IPS e.max CAD Abutment Solutions voor deze soorten restauraties)
- Breedte van de dummytand: anterieure regio > 11 mm, premolare regio > 9 mm
- Tijdelijke cementering
- Volledige veneering van kronen voor molaren
- Zeer diepe subgingivale preparaties
- Onbehandeld bruxisme (het gebruik van een spalk is geindiceerd na plaatsing)
- @ Niet hergebruiken
Tonotre-use
Aanvullende beperkingen voor minimaal invasieve kronen:
- Laagdikte minder dan 1 mm
- Preparaties met scherpe randen
- Preparaties die niet anatomisch worden ondersteund en met variabele laagdikten
- Conventionele en zelfhechtende cementering
- Andere opbouwmaterialen dan composiethars
- Afwezigheid van geleiding hoektanden
- Kronen op implantaten



Beperkingen bij verwerking

In de volgende situaties is een geslaagde ingreep niet gewaarborgd:

- Hetniet voldoen aan de vereiste minimale dikten

~ Frezen van de blokken in een niet-compatibel CAD/CAM-systeem

- Kristallisatie in een niet-goedgekeurde en niet-gekalibreerde keramische oven

- Hetvermengen van IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades en Stains met ander tandheelkundig keramiek (bijv. IPS Ivocolor® Glaze,
Shades en Essences).

- Laagjes maken met keramiek voor veneers anders dan IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Intraorale toepassing

- Toepassing op IPS e.max CAD-restauraties, als deze moeten worden gefineerd met IPS e max Ceram

— Restauraties waarvan de binnenopperviakken niet betrouwbaar en precies kunnen worden bedekt met IPS Object Fix Putty/Flow (zoals
inlays)

Systeemvereisten
IPS e.max CAD moet worden verwerkt met een geautoriseerd CAD/CAM-systeem.™”

Bijwerkingen
Tot op heden zijn er geen bekende bijwerkingen.

Interacties
Tot op heden zijn er geen bekende interacties.

Klinisch voordeel
- Reconstructie van de kauwfunctie
- Herstel van esthetiek

Samenstelling

Lithiumdisilicaat glaskeramiek

Na het fabricageproces van het glaskeramiek wordt een stabiel en inert netwerk gevormd waarin de verschillende elementen via
zuurstofbruggen zijn opgenomen. De samenstelling wordt bepaald in oxides.

Oxide in gewichtsprocent
Si0, 570-80,0

Li,0 110-190

K,0 00-130

P,0s 00-110

7r0, 00-80

Zn0 00-80

A0, 00-50

Mg0 00-50
Kleuringsoxides (Ce0; Mn0,, V,0s, Tb,05 Er,05 La,05) 00-80

2 Toepassing

Verwerkingstechnieken en compatibele materialen
- Op de blauwe restauratie
- Polijsttechniek (zelfglazuren): bijv. met OptraGloss® of polijstmiddelen uit het tandheelkundig laboratorium, gevolgd door bakken
voor kristallisatie zonder individuele karakterisering en glazuren
- Kleurtechniek
a) glazuren met IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, gevolgd door snelle kristallisatie (snel bakken voor kristalliseren en glazuren in één
stap)
b) kleuren en glazuren met IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, gevolgd door bakken voor kristallisatie en kleuren/glazuren in één
stap
¢) kleuren en glazuren met IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, gevolgd door bakken voor kristallisatie en kleuren/glazuren in één stap

- Op de tandgekleurde restauratie
a) Kleurtechniek: Bakken voor karakterisering/glazuren van de restauraties in tandkleur met ofwel IPS e.max CAD Crystall./ ofwel
IPS Ivocolor-materialen
b) Cut-back-techniek: Incisaal bakken met IPS emax Ceram-materiaal. Bakken voor kleuren/glazuren met IPS Ivocolor-materialen
¢) Laagjestechniek: Dentine-/incisaal bakken met IPS e max Ceram-materiaal. Bakken voor kleuren/glazuren met IPS Ivocolor-materialen

De betreffende gebruiksinstructies moeten in acht worden genomen.

See Instructions
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Blokconcept

B 1/ Verwerki hniel
-tinten

Polijst- Kleur- Cut-back- | Laagjes-
techniek techniek techniek techniek

Mate van door-

schijnendheid
112, C14, B40,
H B40L be-
U schikbaar in
20 tinten™”
M CMI be- )
il schikbaar in
7 tinten
LT
ow 112,C14, G716,
ranslucency 332120

(lage doorschijnend- | tinten'”
heid)

C14,in MO
0-41

C14in0len
02

Uitsluitend tot aan de tweede premolaar als het eindabutment
" Tot aan de tweede premolaar
@ Max. 2 eenheden als de IPS Speed Tray wordt gebruikt

Compatibele cementeringsmethoden

Adhesieve cementering Zelfhechtende cementering
bijv. SpeedCEM® Plus

bijv. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix
Vereisten preparatie Niet-retentieve preparatie
Veneers

Inlays, onlays (zoals occlusale veneers,
gedeeltelijke kronen)

Minimaal invasieve kronen
Kronen

Bruggen uit drie eenheden tot aan de
tweede premolaar als eindabutment

Raadpleeg het stroomschema 'Voorbehandeling en cementering' voor meer informatie.

Selectie tint

Reinig het gebit vadr het bepalen van de juiste tint. Bepaal de tint op basis van het vochtige en niet-geprepareerde element of de

Typen restauraties

Occlusale veneer ™

Dunne veneer !

[dl

[d]

Retentieve preparatie

Inlay, onlay
Gedeeltelijke kroon

Veneer

[d] [d] [d]

[d] [d]

De cut-backtechniek mag niet worden gebruikt voor het vervaardigen van dunne anterieure en occlusale veneers.

Het kleurbereik kan variéren, afhankelijk van het niveau van doorschijnendheid/de blokgrootte of de CAD/CAM-machine.

Kroon

[d]

[d]

[e]

brug over

Retentieve preparatie

3 eenheden

[b]

Conventionele cementering
bijv. Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement

naastgelegen elementen. Bepaal de tint van het geprepareerde element op basis van het grootste verkleurde gebied van de preparatie.
De IPS e.max Shade Navigation-app helpt bij de keuze voor het meest geschikte blok.

104



Preparatie

Prepareer het element op basis van de richtlijnen voor volledig keramische restauraties en zorg ervoor dat de minimale dikte voor de

lagen in acht wordt genomen:

- Geen hoeken of scherpe randjes

~ Preparatie van de schouder met een afgeronde interne hoek en/of uitgesproken afschuining

- De aangegeven afmetingen geven de minimale dikte weer voor IPS e max CAD-restauraties.

- De dikte van de rand van de preparatie, in het bijzonder bij anterieure gebitselementen, dient minimaal 1,0 mm te zijn om een optimale
verwerking in de CAD/CAM-machine te waarborgen.

Minimaal invasieve Minimaal invasieve Inlay Onlay Dunne veneer
posterieure kroon anterieure kroon

(adhesieve cementering = (adhesieve cementering

verplicht) verplicht)

10
) 10- ‘

6°
10 10 df ‘

- 10
. “y 1'0-1'0 ' .
| 10 «05
Veneer Posterieure kroon/ Anterieure kroon/ Occlusale veneer Gedeeltelijke kroon
brugabutment in de brugabutment in de (bovenkant)
premolare regio anterieure regio
15 15 10 10 10 10
\ 15 , \ 10 ] \ 10 ,
15 | =15 10% we I o0 0t |
~06 6° 127 99=12
~07 I 15

Afmetingen in mm

Minimale laagdikte voor restauraties bij gebruik van de kleurtechniek

Cementering Verplichte adhesieve cementering Optionele adhesieve, zelfhechtende of conventionele

Kroon Brug
o . e
o
32 285
g2 2283
g a8 Se3 o g 2 g
S R £g2 5 £ 5 =3
> 82  Beg ® g ® g
g 5 585 £Eg8 £ = = z
a R = <] S o = k7 = @
Typen restauraties = = SCE SES = 8 = 2
Minimale laagdikte IPS e.max CAD - polijsttechniek
Minimale laagdikte IPS e.max CAD - kleurtechniek
10
Incisaal/occlusaal 05 Diepte van 10 10 15 15 15 15
de fissuren
. : 10
Circulair 04 8 ! 10 10 12 15 12 15
reedte istmus
16 mm?
Afmetingen connector - - - - - - In het algemeen:

hoogte = breedte

Het ontwerp van brugconnectoren moet in verticale richting worden verlengd in plaats van in horizontale richting.
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Cut-back- en laagjestechniek

Bij gebruik van de cut-back- of laagjestechniek wordt een kleiner frame dat de vorm van het element ondersteunt, opgebouwd naar
volledige contour met behulp van IPS e.max Ceram-laagjesmaterialen.

Bij het vervaardigen van gefineerde of gedeeltelijk gefineerde restauraties moet de ruimte die beschikbaar is in grote preparaties worden
gevuld door de IPS e.max CAD-component van hoge sterkte juist te dimensioneren en niet door meer IPS e.max Ceram-laagjesmateriaal
toe te voegen (zie hieronder).

Verplichte adhesieve cementeri Optionele adhesieve, zelfhechtende of ¢

onventionele cementering

Typen Veneer Inlay Onlay Gedeelte- Kroon Brug
restauraties uikelecen Anterieure Premolare Molare Anterieure Premolare
regio regio regio regio regio

Minimale laagdikte IPS e.max CAD - Cut-backtechniek

Incisaal/occlusaal 04 - - 13 08 10 13 08 10
Circulair 06 - - 15 12 15 15 12 15
Afmetingen _ _ _ _ _ _ _ 16 mm?
connector In het algemeen: hoogte = breedte

Minimale laagdikte IPS e.max CAD - Laagjestechniek

Incisaal/occlusaal - - - - 08 10 B B ~
Circulair - - - _ 08 08 _ B B
Ontwerptype - - _ _ De vorm van het B B ~

element ondersteunen

IPS e.max CAD is de sterktecomponent van de restauratie en moet daarom altijd minimaal 50% van de totale laagdikte van de
restauratie beslaan. De totale laagdikte van de restauratie (afhankelijk van het type restauratie) bestaat uit:

Totale laagdikte van de restauratie 08 10 12 15 18 20 25 30
Minimale dikte van het IPS e.max CAD-framewerk 04 05 06 08 10 1 13 16
Maximale laagdikte van IPS e max Ceram-veneer 04 05 06 07 08 09 12 14

Afmetingen in mm

Afwerken

Neem de aanbevelingen voor het slijpinstrument™ in acht alsmede de minimale laagdikte bij het afwerken en contouren van de
keramiekstructuren. Aanpassingen met behulp van slijpen moeten worden uitgevoerd met de restauratie in voorgekristalliseerde (blauwe)
staat, bij lage snelheid en door slechts lichte druk uit te oefenen om delaminatie en afschilfering bij de marges te voorkomen. Over-
verhitting van het keramiek moet worden voorkomen. Maak het bevestigingspunt van het blok viak en besteed extra aandacht aan de
proximale contactpunten. Voer indien nodig individuele vormaanpassingen uit. Werk de functionele gebieden (occlusale contact-
oppervlakken) van de restauratie af met een fijne diamant om de door het CAD/CAM-proces gecreéerde oppervlakstructuur viak te
maken. Maak de connectoren van het framewerk van de brug niet 'later los'. Dit kan leiden tot ongewenste vooraf bepaalde breukpunten,
die vervolgens de stabiliteit van de geheel keramische restauratie zullen aantasten. Indien gewenst kan de restauratie voorzichtig intra-
oraal worden gepast in blauwe staat om de occlusie/articulatie aan te passen. Soniceer de restauratie altijd in een ultrasoon waterbad of
stoom deze schoon met een stoomstraal voor kristallisatie. Zorg ervoor dat de restauratie vrij is van resten freesadditief van de CAD/CAM-
freeseenheid voordat deze verder wordt verwerkt. Op het oppervlak achtergebleven restmateriaal van freesadditief kan leiden tot hecht-
problemen en verkleuring. De restauratie mag niet worden gestraald met Al,0; of glazen polijstkorrels.

Afronding

- Polijsttechniek (zelfglazuur) op de blauwe restauratie
Neem voor polijsten de aanbevelingen voor slijpinstrumenten in acht™. Vermijd oververhitting van de restauratie. Gebruik diamanten
rubberen polijsters® voor het voorpolijsten en hoogglans rubberen polijsters®™ voor hoogglans polijsten. Soniceer de restauratie na het
polijsten in een ultrasoon waterbad of stoom deze schoon met een stoomstraal. Bevestig de restauratie daarna op de kristallisatiepin
zoals beschreven onder ‘Fixeren van restauraties op de IPS e.max CAD kristallisatiepin'. Plaats de keramiekstructuur ofwel op de
IPS Speed Tray ofwel op de IPS e.max CAD Crystallization Tray en zet de tray in het midden van de oven. Het stookprogramma wordt
geselecteerd op basis van het materiaal en de gebruikte bak-tray (raadpleeg Kristallisatie en parameters voor bakken").

- Kleurtechniek op de blauwe restauratie

a) glazuren met IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, gevolgd door snelle kristallisatie (snel bakken voor kristalliseren en glazuren in
één stap).
Plaats de restauratie zoals beschreven onder 'Fixeren van restauraties op de IPS e.max CAD kristallisatiepin'. Schud de IPS e max CAD
Crystall./Glaze Spray direct voor gebruik krachtig tot de mengbal in de container vrij kan bewegen (ca. 20 seconden). Als de spray
niet voldoende is geschud, komt voornamelijk het drijfgas vrij als er wordt gesprayd. Als resultaat zal de restauratie onvoldoende
gecoat zijn met glazuurpoeder. Houd een afstand van 10 cm aan tussen de spuitmond en het te sprayen oppervlak. Houd de spray-
fles zo rechtop als mogelijk tijdens het sprayen. Gebruik de spray vanaf alle kanten in korte pulsen op de restauratie en laat de
restauratie tegelijkertijd ronddraaien, zodat een gelijkmatige deklaag tot stand komt. BIijf de verpakking schudden tussen de
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momenten van aanbrengen. Gebruik de spray daarna een tweede keer vanaf alle kanten in korte pulsen op de restauratie en laat
de restauratie tegelijkertijd ronddraaien, zodat een gelijkmatige deklaag tot stand komt. Blijf de verpakking schudden tussen de
momenten van aanbrengen. Wacht korte tijd tot de glazuurlaag droog is en een wittige kleur heeft. Gebieden waar geen gelijk-
matige laag te zien is, moeten opnieuw worden gesprayd. Plaats hierna maximaal 2 restauraties op de IPS Speed Tray en voer
bakken voor snelle kristallisatie uit met behulp van de aangegeven parameters voor bakken (snelle kristallisatie). Neem de instructies
onder 'Hoe verder na het bakken'in acht. Neem voor aanpassingen de informatie onder 'Correctief bakken'in acht.

b) kleuren en glazuren met IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, gevolgd door kristallisatie en bakken voor kleuren/glazuren in
één stap.
Plaats de restauratie zoals beschreven onder ‘Fixeren van restauraties op de IPS e.max CAD kristallisatiepin'. Breng hierna met een
borsteltje IPS e max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo gelijkmatig aan op de buitenoppervlakken van de restauratie. Als het gebruiks-
klare glazuur moet worden verdund, kan het worden vermengd met een kleine hoeveelheid IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid.
Breng het glazuur niet te dik aan. Vermijd ‘poelen’, in het bijzonder op het occlusale opperviak. Een te dunne glazuurlaag kan ertoe
leiden dat de glans niet voldoet. Als karakteriseringen gewenst zijn, kan de restauratie worden geindividualiseerd met IPS e max CAD
Crystall./Shades en/of IPS emax CAD Crystall./Stains voor het bakken voor kristallisatie. Extrudeer de gebruiksklare tinten en kleuren
uit de injectiespuit en vermeng ze grondig. De tinten en kleuren kunnen enigszins worden verdund met behulp van IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid. De consistentie moet echter wel op pasta blijven lijken. Breng de gemengde tinten en kleuren direct op de
ongebakken glazuurlaag aan met een fijn borsteltje.
Plaats de restauratie daarna in het midden van de IPS e.max CAD Crystallization Tray of plaats maximaal 6 eenheden op de tray en
voer bakken voor kristallisatie uit met behulp van de aangegeven parameters voor bakken voor de gewenste doorschijnendheid.
Neem de instructies onder 'Hoe verder na het bakken'in acht. Neem voor aanpassingen de informatie onder ‘Correctief bakken'in
acht.

c) Kleuren en glazuren met behulp van IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, gevolgd door bakken voor kristallisatie en kleuren/glazuren
in één stap.
Plaats de restauratie zoals beschreven onder ‘Fixeren van restauraties op de IPS e.max CAD kristallisatiepin'. Extrudeer de gebruiks-
klare tinten of kleuren uit de injectiespuit en vermeng ze grondig. De tinten en kleuren kunnen enigszins worden verdund met
behulp van IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid. De consistentie moet echter wel op pasta blijven lijken. Breng de gemengde tinten
en kleuren direct op de blauwe restauratie aan met een fijn borsteltje. Spray vanaf alle kanten IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray
op de restauratie om deze met een gelijkmatige laag te bedekken. Ga verder volgens de instructies onder a).
Plaats de restauratie daarna in het midden van de IPS e.max CAD Crystallization Tray of plaats maximaal 6 eenheden op de tray en
voer bakken voor kristallisatie uit met behulp van de aangegeven parameters voor bakken voor de gewenste doorschijnendheid.
Neem de instructies onder 'Hoe verder na het bakken'in acht. Neem voor aanpassingen de informatie onder ‘Correctief bakken' in
acht.

Correctief bakken

Als aanvullende karakteriseringen of aanpassingen nodig zijn na kristallisatie, kan correctief bakken worden uitgevoerd met behulp
van IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains en Glaze zijn mogelijk. Gebruik de IPS e.max CAD Crystallization Tray ook voor de correctieve
bakeyclus. Gebruik IPS e.max CAD Crystall./Add-0n inclusief de bijbehorende mengvloeistof om kleine vormaanpassingen te maken
(zoals de proximale contactpunten). De aanpassingen kunnen worden uitgevoerd in zowel het kristallisatie- als het correctieve
bakproces.

Op de tandgekleurde restauratie, kristallisatie zonder het aanbrengen van materialen

a) Kleurtechniek: Bakken van kleuren/glazuur van de tandgekleurde restauratie met ofwel IPS e.max CAD Crystall./ of IPS Ivocolor-
materialen.
Plaats de restauratie zoals beschreven onder ‘Fixeren van restauraties op de IPS e.max CAD kristallisatiepin’. Gebruik voor karakte-
risering en glazuren ofwel IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (raadpleeg b onder 'Correctief bakken of bakken voor
kleuren/glazuren') of IPS Ivocolor.

Bij gebruik van IPS Ivocolor: Om een betere bevochtiging te waarborgen, kan een kleine hoeveelheid IPS Ivocolor Mixing Liquid
lichtjes op het gebied worden gewreven dat moet worden gekarakteriseerd. Vermeng IPS Ivocolor Shades en Essences tot de
gewenste consistentie met de bijbehorende IPS Ivocolor Liquids. Intensere kleuren worden bereikt door het herhalen van de kleur-
procedure en het bakken, niet het toepassen van dikkere lagen. Gebruik IPS Ivocolor Shades Incisal om het incisale gebied na te
bootsen en het effect van doorschijnendheid op kroon te creéren in het incisale en occlusale derde deel. De knobbels en fissuren
kunnen worden aangepast met behulp van Essences. Plaats de restauratie daarna in het midden van de IPS e max CAD Crystallization
Tray of plaats maximaal 6 eenheden op de tray en voer bakken voor kristallisatie uit met behulp van de aangegeven parameters
voor bakken voor de gewenste doorschijnendheid.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze en IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze mogen niet met elkaar worden gemengd of
achter elkaar worden aangebracht. Neem de instructies onder 'Hoe verder na het bakken'in acht.

b) en c) cut-back- en laagjestechniek: met behulp van IPS e.max Ceram materialen. Bakken voor kleuren/glazuren met IPS Ivocolor-
materialen.
Bij het uitvoeren van de cut-back moet rekening worden gehouden met de minimale laagdikte van het framewerk. Raadpleeg de
punten ‘Afwerking' en ‘Minimale laagdikten' en zoals beschreven onder 'De restauratie fixeren op een IPS e max CAD Crystallization
Pin". Plaats de restauratie daarna in het midden van de IPS e.max CAD Crystallization Tray of plaats maximaal 6 eenheden op de tray
en voer bakken voor kristallisatie uit met behulp van de aangegeven parameters voor bakken voor de gewenste doorschijnendheid.
Neem de instructies onder 'Hoe verder na het bakken' in acht.

Optie A: Bakken van basislaag met behulp van IPS e.max Ceram: Als er voldoende ruimte beschikbaar is, voer het bakken van de
basislaag dan uit met het vereiste IPS e.max Ceram Transpa Incisal- en/of Impuls-materiaal. Gebruik IPS Build-Up Liquids-allround of
soft om de materialen te mengen. Breng de basislaag in een dun laagje aan over het gehele framewerk.

Optie B: Bakken van basislaag met IPS Ivocolor: Als de ruimte beperkt is of om het diepere effect voor de kleurwaarde te versterken,
kan het bakken van de basislaaag worden uitgevoerd met IPS Ivocolor Shade, Essence en Glaze. Meng de pasta of het poeder met
de IPS Ivocolor Mixing Liquid allround of longlife om de gewenste consistentie te bereiken en het mengsel in een dunne laag toe te
passen op het gehele framewerk.

Optie C: Bakken van basislaag met behulp van IPS Ivocolor en IPS e.max Ceram (strooitechniek): Als de ruimte beperkt is of om
het diepere effect voor de kleurwaarde te versterken, kan de strooitechniek worden gebruikt. Breng IPS Ivocolor Shade, Essence
and Glaze aan zoals beschreven onder optie B. Strooi vervolgens het betreffende IPS e max Ceram-materiaal (bijv. dentine) op de
restauratie met een droog borsteltje. Verwijder voorzichtig overtollig materiaal met een luchtstroom en/of tik het eraf.



Het volgende is van toepassing voor alle opties: De basislaag (fundering) moet worden gebakken voordat de daadwerkelijke laagjes-
procedure wordt gestart. Plaats de bak-tray in honingraatvorm in de oven en voer het bakken van de basislaag (fundering) uit met
de bijbehorende parameters.

1¢¢/2° dentine-/incisaal bakken: Met de IPS e max Ceram-laagjesmaterialen wordt zowel de anatomische vorm voltooid als een
aangepast esthetisch uiterlijk bereikt. De IPS e.max Ceram-laagjesmaterialen kunnen worden gemengd met ofwel IPS Build-Up
Liquids-allround of soft. Indien nodig wordt een tweede keer gebakken.

Bakken voor kleuren/glazuren met IPS Ivocolor-materialen

Voorbereiden op bakken voor kleuren en glazuren: Werk de restauratie af met diamanten slijpinstrumenten en geef de restauratie
een natuurlijke vorm en textuur van het opperviak, zoals groeilijnen en convexe/concave gebieden. Gebieden die na het bakken
voor glazuren meer glans zouden moeten hebben, kunnen vlak worden gemaakt en voorgepolijst met siliconen schijven. Als goud-
en of zilverstof is gebruikt om de textuur van het oppervlak te visualiseren, moet de restauratie grondig worden gereinigd met een
stoomstraal. Zorg ervoor dat alle goud- of zilverstof wordt verwijderd om verkleuring te voorkomen.

Het bakken voor kleuren wordt uitgevoerd met IPS Ivocolor Shades en/of Essences en het bakken voor glazuren wordt uitgevoerd
met IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo of Paste/Fluo. Afhankelijk van de situatie kunnen de baksessies gezamenlijk of apart worden uit-
gevoerd. De parameters voor bakken zijn gelijk.

Reinig de restauratie grondig met de stoomstraal en droog de restauratie met olievrije lucht. Vermeng hierna IPS Ivocolor Shades
en Essences tot de gewenste consistentie met de bijbehorende IPS Ivocolor Liquids. Om bevochtiging van de materialen voor kleuren
en glazuren te stimuleren kan het oppervlak lichtjes worden bevochtigd met IPS Ivocolor Mixing Liquid. Breng hierna het glazuur-
materiaal in een gelijkmatige laag aan over de gehele restauratie. Pas de knobbels en fissuren aan met behulp van IPS Ivocolor
Essence. Voer kleine kleuraanpassingen door op het aangebrachte glazuurmateriaal met IPS Ivocolor Shades. Intensere kleuren
worden bereikt door het herhalen van de kleurprocedure en het bakken, niet het toepassen van dikkere lagen. De mate van glans op
het geglazuurde oppervlak wordt gecontroleerd via de consistentie van IPS Ivocolor Glaze en de toegepaste hoeveelheid, niet door
middel van de baktemperatuur. Om een hogere mate van glans te verkrijgen, wordt aanbevolen het glazuur niet te veel te verdunnen
en/of meer glazuurmateriaal aan te brengen. Voer het bakken voor kleuren en glazuren uit in een keramiekoven op de overeen-
komende honingraat-tray met behulp van de aangegeven parameters voor bakken voor de cut-back- en de laagjestechniek (bakken
voor kleuren met IPS Ivocolor).

De restauratie fixeren op een IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Selecteer de grootst mogelijke IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) die de binnenkant van de restauratie het best 'opvult’, maar
niet in contact komt met de omliggende wanden van de kroon.

2. Vul hierna de binnenkant van de restauratie met IPS Object Fix Putty of Flow tot aan de marge van de restauratie. Sluit de injectiespuit
met IPS Object Fix Putty/Flow direct na het extruderen van het materiaal weer af. Zodra de spuit uit de aluminium verpakking is
verwijderd, wordt deze idealiter bewaard in een hersluitbare plastic zak of container met vochtige atmosfeer.

3. Druk de geselecteerde IPS e max CAD Crystallization Pin diep in de IPS Object Fix Putty of Flow zodat deze goed vast komt te zitten.

4. Werk overtollige pasta voor aanvullend bakken weg met een plastic spatel zodat de pin goed op zijn plek zit en de marges van de
restauratie optimaal worden ondersteund.

5. Voorkom dat resten IPS Object Fix zich aan het buitenoppervlak van de restauratie hechten. Verwijder alle mogelijke resten met een
met water bevochtigd borsteltje en laat de oppervlakken hierna drogen.

Belangrijk: Voor kristallisatie mogen IPS e max CAD-restauraties niet direct op de IPS e.max CAD Crystallization Tray/IPS Speed Tray en Pins
worden geplaatst, dus zonder pasta voor aanvullend bakken.

Hoe verder na het bakken

Haal de restauratie uit de oven zodra de bakeyclus is voltooid (wacht op het akoestische signaal van de oven) en laat de restauratie op
een plek zonder tocht afkoelen tot kamertemperatuur. Hete objecten mogen niet worden aangeraakt met metalen tangen. Haal de
restauratie van de uitgeharde IPS Object Fix Putty/Flow. Verwijder eventueel restmateriaal in een ultrasoon waterbad of met de
stoomstraal. Restmateriaal mag niet worden verwijderd door afstralen met Al,03 of glazen polijstkralen. Als de restauratie moet worden
aangepast met behulp van slijpen™, zorg er dan voor dat het keramiek niet oververhit wordt. Polijst tot slot de geslepen gedeelten tot een
hoogglans afwerking.

Tabel met tintcombinaties

Voor het karakteriseren en aanpassen van de kleur van IPS e.max CAD-restauraties, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains of IPS Ivocolor
Shades, wordt Essences gebruikt.

- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Voor gebruik met blauwe en tandgekleurde IPS e.max CAD-restauraties

— IPS Ivocolor Shades, Essences: Voor gebruik met tandgekleurde IPS e.max CAD-restauraties

De tabel met combinaties moet in acht worden genomen.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
IPS e.max CAD Crystall./

Shade 0 1 1 3 s
IPS e.max CAD Crystall./

Shade Incisal n 12 " 2

‘szzi?gmx P st white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany



BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
‘SPhS acolor S0 01 2 03 Sn4 S5 D6 7 806
ade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s si2 18
E01 £02 E£03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E15 E16 E17 £18 £19 E20
Essence cappuccino £spresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
EN E22 E23
basic red basic yellow basic blue
Parameters voor kristallisatie en bakken
Keramiekovens zonder gecontroleerde (langetermijn-) koelingsfunctie mogen niet worden gebruikt. De keramiekoven moet voor de
eerste kristallisatie worden gekalibreerd en daarna elke zes maanden. Afhankelijk van de bedrijfsmodus kan het nodig zijn om vaker
te kalibreren. Neem de aanwijzingen van de fabrikant in acht.
Kristallisatie MO, Impulse, LT, MT, HT o
met of zonder het toepassen van IPS e.max CAD Crystall./ materialen = | _
Ovens in ling; Verblijftijd Verwarmings-  Baktemperatuur|  Verblijf- Vacuim 1 Vacuiim 2 Langetermijn- | Afkoelsnelheid
Programat stand-by snelheid snelheid tijd 1 n koeling
B S t m H1 t m H2 12 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°cl [min.] [ecl [°c] [°cl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 | 550/770 = 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10.00 | 550/780 @ 780/860 710 0
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ Selecteer het overeenkomende programma
Cs6
Kristallisatie LT, MT, HT o
met of zonder het toepassen van IPS e.max CAD Crystall./ materialen = | _
Ovens in i} Verblijftijd | Verwarmings- Baktemperatuur  Verblijf- Vacuim 1 Vacuim?2 | Langetermijn- | Afkoelsnelheid
Programat stand-by snelheid snelheid tijd n 7 koeling
B H t il il t n H2 n 2 L t
[°c] [min.] [°C/min] [°cl [min.] [°C/min] [°c] [min.] [°c] [°c] [°c] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7.00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830 | 830/850 710 0
P710
cs/cs2/
CS3/cs4/ Selecteer het overeenkomende programma
CSé
Snel kristalliseren (houd rekening met het blok-concept)
Max. 2 eenheden met of zonder het toepassen van IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray op een IPS Speed Tray
Ovens in 0} Verblijftijd | Verwarmings- Baktemperatuur  Verblijf- Vacuiim 1 Vacuim?2 | Langetermijn- | Afkoelsnelheid
Programat stand-by snelheid snelheid tijd 1 n koeling
B S t m H t” 1 H2 12 2 L 1l
[°c] [min.] [°C/min] [°cl [min.] [°C/min] [°c] [min.] [ [°cl [°c] [°C/min]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
cs/cs2/
CS3/cs4/ Selecteer het overeenkomende programma

CS6



Correctief bakken / bakken voor kleuren/glazuren o
met IPS e.max CAD Crystall./ materialen =]

Ovens in I} Verblijftijd Verwarmings- Baktemperatuur|  Verblijf- Vacuim 1 Vacuim 2 Langetermijn- | Afkoelsnelheid
Programat stand-by snelheid snelheid tijd 1 n koeling
B s t” il [l t n H2 n 2 L tl
[l [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [ecl [min] [°cl [°c] [°cl [°C/min]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3:.00 550/820 = 820/840 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830 | 830/850 710 0
P710

cs/cs2/

CS3/Cs4/ Selecteer het overeenkomende programma

CSé
Parameters voor bakken met de kleurtechniek
met IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Verblijftijd Vacuiim 1 Vaculim 2 Langetermijn- Afkoelsnelheid
in stand-by koeling**
B[°C] S [min] 7 [°C/min] T[°C] H [min] vi[ec] v2[°c] L[°c] tl [°C/min]

Bakienvoor leuren |4 IRT/ 60 710 100 450 709 0 0

en glazuren 6:00

*IRT normale modus
** Opmerking: Als de lagen dikker zijn dan 2 mm, is langetermijnkoeling naar 500 °C nodig.

Opmerking: Door de geometrie kunnen de restauraties verschillende laagdikten hebben. Wanneer objecten afkoelen na de bakcyclus,
kunnen de verschillende snelheden waarmee gebieden met verschillende dikten afkoelen, leiden tot de opbouw van interne spanning. In
het slechtste geval kunnen deze interne spanningen leiden tot breuk van de restauratie. Door langzame koeling (langetermijnkoeling L) te
gebruiken, kunnen deze spanningen worden geminimaliseerd. Voor monolitische restauraties (kleurtechniek) met een laagdikte van meer
dan 2 mm moet langetermijnkoeling L worden gebruikt.

Parameters voor bakken met de kleur-, cut-back- en laagjestechniek
met IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

in I} Verblijftijd | Verwarmings- Baktemperatuur  Verblijf- Vacuim 1 Vacuim 2 | Langetermijn- | Afkoelsnelheid
stand-by snelheid snelheid tijd n n koeling
B S t il H t Y] H2 12 2 L tl
[l [min.] [°C/min] [oc] [min.] [°C/min] [°c] [min.] [ecl [ec [ocl [°C/min]

Bakken van basislaag IRT/ ' ]
(fundering) 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
1+ keer dentine-/ IRT/ ' '
el e 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
2 keer dentine- en IRT/ ' '
incisaal bakken 403 0400 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 = 650/729 0 0
Bakken voor kleuren IRT/ ¥ _ _ _
met IPS ocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Bakken voor glazuren IRT/ ¥ _ _ _
met IPS ocolor 403 0600 60 710 01:00 450 709 0 0
MM | gy | B g 70 o0 - - - 50 709 0 0
voor glazuren 06:00
fodnnabaken 4o | RV g g0 om0 - - - 50 699 0 0
voor glazuren 06:00

*IRT normale modus

3 Veiligheidsinformatie

- Ingeval van ernstige incidenten die verband houden met het product verzoeken wij u contact op te nemen met Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarcom en de verantwoordelijke bevoegde instantie.

~ De huidige gebruiksaanwijzing is beschikbaar in het downloadgedeelte van de website van Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

- De samenvatting van de veiligheid en klinische prestaties (Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) is te downloaden van
de Europese database voor medische hulpmiddelen (EUDAMED) via https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
Basis-UDI-DI: 76152082ACERAQO1EQ

Waarschuwingen

- IPS Natural Die Material Separator bevat hexaan. Hexaan is zeer ontvlambaar en schadelijk voor de gezondheid. Vermijd contact van
het materiaal met de huid en ogen. Inhaleer de dampen niet en houd het materiaal uit de buurt van ontbrandingsbronnen.

- Zorg ervoor dat tijdens het afwerken geen keramiekstof wordt ingeademd. Gebruik een extractie-eenheid en draag een gezichts-
masker.

~ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: Inhaleer de spraynevel niet. De container staat onder druk. Beschermen tegen direct zonlicht en
temperaturen boven 50 °C. Forceer de verpakking niet open en verbrand deze niet, zelfs niet nadat deze volledig leeg is.



- Bij frequente of langdurige toepassing kunnen professionele bleekmiddelen op basis van peroxide (carbamideperoxide; water-
stofperoxide) en aangezuurde fosfaatfluoriden die voor cariéspreventie worden gebruikt, het oppervlak van bestaande IPS e.max CAD-
restauraties ruw en mat maken.

- Neem het Veiligheidsinformatieblad (VIB) in acht (beschikbaar in het downloadgedeelte van de website van Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

Informatie over weggooien
Restvoorraad of verwijderde restauraties moet worden weggegooid volgens de geldende landelijke wettelijke vereisten.

Restrisico's

Gebruikers moeten zich ervan bewust zijn dat elke tandheelkundige interventie in de mondholte bepaalde risico's met zich meebrengt.

Enkele van deze risico's worden hieronder vermeld:

- Afschilferen/breuk/decementering van het materiaal van de restauratie kan leiden tot inslikken/aspiratie van materiaal en daardoor
hernieuwde tandheelkundige behandeling.

~ Overtollig cement kan leiden tot irritatie van het zachte weefsel/tandviees. Er kan botverlies optreden en er kan zich periodontitis
ontwikkelen naarmate de ontsteking vordert.

4 Houdbaarheid en bewaren
Voor dit product gelden geen speciale voorwaarden bij opslag.

5 Aanvullende informatie

Buiten bereik van kinderen bewaren!
Niet alle producten zijn in alle landen beschikbaar.

Dit materiaal is uitsluitend voor tandheelkundig gebruik ontwikkeld. Verwerking ervan moet strikt volgens de gebruiksaanwijzing worden uitgevoerd. Indien er schade optreedt door gebruik voor andere doeleinden of
door verkeerd gebruik kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker is ervoor verantwoordelijk om te testen of de producten geschikt zijn en kunnen worden gebruikt voor toepassingen die
niet uitdrukkelijk in de gebruiksaanwijzing vermeld staan.

0 bijv. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. De volledige lijst is beschikbaar via www.ivoclarcom.

CEREC/inLab, PlanMill en CEREC SpeedFire zijn geen geregistreerde handelsmerken van Ivoclar Vivadent AG.

bijv. Programat CS6, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

De beschikbaarheid van tinten kan variéren, afhankelijk van de mate van doorschijnendheid/blokgrootte of de CAD/CAM-machine.
Stroomschema 'Aanbevolen slijpinstrumenten voor extraoraal en intraoraal gebruik' van Ivoclar Vivadent.

OptraGloss®
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1 MpoPAemopevn Xpron

NpoPAemopevn epappoyn

MoVAPELG ATIOKATACTACELG TNV TIPOGBLA Kal oTtiaBLa TiepLoxr), 0DOVTIKEG ATOKATACTACELS e YEDUPES 3 TERAXIWY e akpaio athplypa
£WQ ToV 0EUTEPO TIPOYOUDLO

Opadeg aoBevwv-0ToxXog
AdBevelq e povipa dovua

NpoPAendpevol xproteg / EWbikn ekmaideuon

- 0bovtiatpot (kataokeur) amoKaTaoTaoEWY 0o 0dovTlatpeio, kKAwik dladkaaia)
- 0BovToTeKviteq (KATAOKEUN QMOKATAGTATEWY OTO £PYACTHPLO)

Aev amatteitat 101K ekmaideuon.

Xpron
Movo yla 0dovTLaTPLKY Xpron.

Nepiypadn
To IPS e.max CAD eival éva doKLAOEVO Kat aLOTLoTo UITAoK dirtupttikoy ABiou (LS,) yia Ty Kataokeun akivntwy mpooBlwy kat
OTiOBLWY ATIOKATATTACEWY.

To IPS e.max CAD propet va uttoBAnBel o katepyaoia pe eyKekpiLevo pnxavnua CAD/CAM atny evBLAEeDn KPUOTAMIKN ddon
(= 130 MPa). MeTd v uypr Katepyaaoia Tou UK, N AroKATACTAoN KPUGTAANOTIOLELTAL OE HOUPVO KEPAIKWIV.?

TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA
150Nt MNpodiaypadn Turukn péon Tun
CTE (25-500°C) [10* K] 101+£05 -
Avtoxn oe kappn @agoviki) [MPal =360 530
Xnuikn Stadutotna [pg/em?] <100 -
Tumog/Katnyopia Tumog Il / Katnyopia 3 -

Kata IS0 6872:2015
U ugan dlaovikn Kaupn BACEL TIOLOTIKWY HETPAOEWY o€ BaBog 10eTiag

Evdeigelg
—  EA\UTAG 0dovTikn oucia o€ Tipodabia kal ortioBia dovtia
= Mepikn vwdotnta otny poabla kat ortiobia TmepLoxn

Turnot anokataotdoswy:

- Oueg

- ‘EvBeta

—  EmévBeta (LY., LAONTKEG OWELG, LEPIKEG OTEDAVER)

- Jtecaveg

— TédUPEQ TPLWV TEPAXIWY e akpaio oTAPLYUA £WG ToV DEUTEPO TIPOYOUDLO

Avtevdeifelg

~  A0Beveiq E ONUAVTIKA HELWEVN UTIOAETOEVN 0dovToduia

— Hxprion tou Tpoidvtog avievdeikvutal av elval yvwaoTo 0Tt 0 aoBevng ival aAEPYIKOG O€ OTIOLODNTIOTE ATIO TA CUCTATIKA TOU
TPOi6VTOG.

Neplopiopoi xpriong

- ‘EvBeteq yédupeg, yEdupeg e TipdRoAo Kat yédupeg Maryland

= YBptOwKd otnplypata Kat oTedaves UBPBLKWY 0TNPLYHATWY (Yia AMOKATAOTACELS AUTOU TOU TUTIOU, XPNOLHOTIOOTE UAKA TNG OELPAG
IPS e.max CAD Abutment Solutions)

— MAdtog yehupwpatog: Tpdabia meploxn > 11 mm, TtEpLoX Tpoyopdiwy > 9 mm

~  Tpoowptvr) GUYKOMNON

— MARpENg erkaAuWn yia oTedaveg youdiwv

—  ToAU BaBLEG UTTOOUNIKES TIAPACKEUER
Bpuynog xwplg aywyn (ouviatdtal n xpron vapBnka HETA TV EVOWHATWAN TG Anokataotaong)

- @ Na pnv emavaypnotuomoleitat

Do not re-use
JUUTANPWHLATIKOL TEEPLOPLOKLOL XPNONG Yl ENGXLOTA ETIEMRATIKEG OTEPAVES:
- Ndxoq oTPWOEWY HIKPOTEPO artd 1 mm
~  [QPUOKEVEG HE AXUNPEG AKIEG
— Mapaokeueg Xwpig avatopikn oTAPLEN Kal LE OTPWOELG DLahOPETIKOU TIAX0UG
—  JUYKOMNGN L€ CUUBATIKEG KAl QUTOOUYKOMOUUEVER PNTIVWWDELG KOVIEQ
- YAd avaoUotaong eKtoq oUVBETNG pntivng
— Amnoucia KuvodovTIKAG TipooTaciag
—  ETELdUTEUNATIKES OTEDAVEQ



Neploplopoi katepyasiag

311G akOAOUBEG Kataotaoelg, dev uropet dlaohaMotel n emtuxia tng dadikaciag:

—  MikpOTEPO TAXOG OTPWOEWY MO TO EAGXLOTO ATALTOUKEVD

— Ko Twv ok o€ pn cupBato cuotnia CAD/CAM

—  KpuotaMoroinon o€ [ eyKEKPUUEVO Kal N BABHOVOUNUEVD GOUPVO KEPAIKWY

—  AvapelEn twv UNkWwv g ogtpdg IPS emax CAD Crystall./Glaze, Shades kat Stains pe GAa KepapKa 0dovTatpikig xpnang (Tux. Ke ta
UM IPS Ivocolor® Glaze, Shades kat Essences).

—~  AlOTPWHATWON LE AANO KEPALLIKO ETIKAAUNG €KTOC Tou IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

— Evdootopatikn ehapuoyn

- Edapuoyn oe anokataotacelg e IPS e.max CAD, edv TipokeLtal va emikaludBouv Ue IPS emax Ceram

—  ATOKATAOTACELG TIOU £X0UV ECWTEPIKES ETULPAVELEG TIOU DEV UTIOPOUV va KaAuhBoUv aglomiota kat Le akpiBetla e IPS Objekt Fix
Putty/Flow (X, évBeta)

AnaItioElg ouoTipatog
To IPS e.max CAD Ttp£Tel va UTIOBAMETAL O€ KATEPYAOIA LE EYKEKPLUEVO aUoTnUa CAD/CAM.

AvemBUpNTEG eVEPYELEG
Kapia yvwotn Ueéxpt onuepa.

ANnAetudpaoelg
Kapia yvwotn Ueéxpt onuepa.

KAwik6 6dpehog
—  Arokataotacn LaonTikng Aettoupyiag
- AwBntkn anokatdotaon

TUvBeon

Yahokepapiké dunupttikod AiBiou

META TNV KATAOKEUT TOU UGNOKEPALKOU, OXNUATIETAL Eva 0TABEPO KAt adpaveg TAEYHA, 0TO OTIOL0 EVOWIATWVOVTAL TA ETILEPOUG
oTolxela He yédupeg oguyovou. H auvBeon xapaktnpiletal wg oEeidla.

0&eido 0E % K.B.
Sio, 570-800
Li,0 110-190
K0 00-130
P,0s 00-10
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
XpwoTikd o€eidia (Ce0y, Mn0,, V,0s, Tb,05 Er,04, La,05) 00-80
2 Edapuoyi

TexvIkéEG Katepyaoiag Kat cupBatd UAa
= IV «HmAe» amokataotaon
= Texvikn otABwong xwplc epudrwon (self glaze): Tty. pe avotnua OptraGloss® 1} ue oTABWTIKA 000VTOTEXVIKOU Epyaatnpiou, kat
£MakoAouBn O1TTNON KPUGTAAAOTOINANG XWPIG EEATOUIKEUEVO XDWLATIKO XApAKTNPLIOMO Kat EGUAAwan
- Texviki Bagric
a) Ebudiwon pe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, kat emakéAouBn taxeia kpuotaMoroinon (taxeia kpuotaoroinon kat érrtnon
edbudhwong ot éva BAua)
B) Badn kal epuarwon pe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, kat emtakéhouBn kpuataioroinan kat orrtnon Badnc/
edbualwong o€ éva Brpa
v) Badn kat edpudhwon pe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, kat etakdAouBn kpuataioroinon kat orrtnon Badne/sbudhwong oe
éva Brua
- TV kpuotaloroinpévn (xpwpa duaotkou dovtiou) anokataotaon
a) Texvikr Bacric: 0TITNON XPWHATIKOU XAPAKTNPLOMOU/EPUAAWONG KPUOTAANOTIOINHEVWY ATOKATAOTAGEWY (XpWHA GULKOU
BovTlow) eite pe UMkA IPS exmax CAD Crystall/ efte pe ulika IPS Ivocolor
B) Texvikrj cut-back (otadiakng agaipeonc): OTTTNON KOTITKAG TEPLOXNG HE UAKA IPS e.max Ceram. Orttnon Badng/edudhwong pe
UNiké IPS Ivocolor
V) Texvikn Otaotpwpdtwong: 0trenon 0dovtivng/KoTtTkAG TEPLOXNG HE UMKA IPS emax Ceram. Orttnon Badng/edudiwang pe UAKA
IPS Ivocolor

MPETEL va TNPOUVTAL OL OXETIKEG 0DNYieg Xprong.

See Instructions
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el H texvikn cut-back Dev TPETEL va XPNOLLOTIOLELTAL YLaL TNV KATAOKEUN AETTTWV OWEWV O€ TTPOOBLEQ KAl LAONTIKEG TIEPLOXES.
1 Movo eéxpL Tov DEUTEPO TIPOYOUGDLO WG aKPaio TAPLYHA.

¥ "Ewg tov DEUTEPO TTPOYOUDLO

01 MéyloTo 2 TepdyLa, av xpnotporoleital o diokog IPS Speed Tray

9 H yKapa arnoXpuoswy UIopet va dladépel avahoya e tov Babuo nudladavelac/ugyeBoc tou Wthok, A To unxavnua CAD/CAM.

JupBatég péBodol GUyKOANONGg

JUYKOAANON KE pnTVWIdN
Kovia
LY. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

ATQUTAOELG TAPAOKEUNG

TIAPAOKEUNG

Ol

‘EvBetaq, emévBeta (T, LAONTIKES
OWELG, HEPIKEG OTEDAVER)

ENaxiota emepBatikeg otedaveg
JTedbaveq

[EdupeQ TPLY TEpaxiwy e akpalo
OTAPLYHA £WG TOV DEUTEPO TIPOYOUDLO

Xwplg ouyKpaTNTIKG OXAUA

JUYKOAANGN ME

QUTOOUYKOAOUWEVN Kovia

T.X. SpeedCEM® Plus

JUyKPATNTIKO OXALA
TIAPAOKEUNG

la meploodtepeq MANpodopieg, avatpete 0To dlaypapia pong «Mpokatepyaoia kal ouyKOAMNan».

Emtihoyn anoxpwong

JUYKOAANON KE GUUBATIKA
Kovia
LY. Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement

TUYKPATNTIKO OXMKaA
TIAPAOKEUNG

KaBapiote ta dévria mplv tpoadloplogte tnv aroxpwan. Mpoadlopiote Ty anoxpwaon Le BAcn To Uypd KAl (N TTapacKEUAoHEVD DOVTL N
Ta mapakeipeva dovia. MpoodloplaTe Ty amdxpwaon ToU TapackeUaoHévou JovTloU He BAaan T LeyahUTepn TepLoxn duoxpwiliag Tng
miapaokeung. H ebappoyn IPS e max Shade Navigation App uropel va oag BonBroet va eTAEEETE TO KATAMNAOTEPO LTTAOK.
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Napaokeun

MNapaockeuaote T0 JOVTL CUUDWVA LE TIG 0DNYLEC YIa OAOKEPAIKEG ATIOKATAOTACELS, TNPUWVTAC TO EAAXLOTO ATIAITOUEVO TIAX0G

OTPUWOEWV:
- Xwplg YWVIEQ N ALXUNPEQ QKUEG

- Mapaokeun auxéva e armooTpoyyUNEHEVN E0WTEPLKN ywvia kayh éviovo Tofoedég BaBpo (chamfer)
~ Otavadepopeveg dLAOTACELG AVTIOTOLXOUV 0TO EAAXIOTO TIAX0G TWV AMOKATACTACEWV Ke IPS e.max CAD.

—  To TTAX0G 0TO KOTITIKO AKPO TNG TIAPAOKEUNG, Olaitepa ota mpoabia dovTia, TPEMEL va eivatl Touhdxlotov 1,0 mm yia va dlaodalloTei n

BéAuotn katepyaoia oto pnxavnia CAD/CAM.

EAaxiota emepBatikn EAaxiota emepBatikn ‘EvBeto EmévBeto Aertth 64
ortioBla otedpavn (uo-  TP6aBia atedpavn (uro-
XPEWTIKI GUYKOAANGN XPEWTIKN GUYKOAANGN
UE pnTIVWdN Kovia) Ue pnuvwdn Kovia)
P
@)
©,
102 19=10 o5
| 10 <05
ITpypa omicBlag JTiplypa mpoobiag Maonur 6gn (table Mepwkn otedavn
otedavng/védbupag otedavng/yédbupag top)
0TNV MEPLOXH TWV otnv pdaBia TepLox i
Tpoyoudiwy
15 15 10 1,0 1,0 10
\ 15 10 \ 10 ,
15 | =15 0% 1w~ I 210 0t |
6° 127 9912
I 15

~07

Aaotdoelg oe mm

EAGXL0TO TIAX0G 0TPWONG TWV AMOKATACTAGEWY OTAV XPNOLUOTOLETaL N TEXVIKN Badnig

MPOALPETIKN GUYKOMNNON LLE pNTVWDN
CQUTOOUYKOMNOUEVN 1) CUMBATIKNA Kovia

ZuyKOAAnGn ‘ YTOXPEWTLIKN GUYKOMNNON LLE pNTWVWAN
<
z~
ES
g -8
5
I
512
>'< o
= E §
3 g
= E @2
; ; E 2 B
ToToL amoKataoTtaoEwy 2 i 5=

EAGxLoto Ttaxog otpwong IPS e.max CAD — texvikn oTi\Bwaong

EAaxloto Tiaxog otpwaong IPS e.max CAD - texvikn Badng

Kortukn/waontkn 05 10 10
TEPLOXN ! BaBog oxtopwyv '
Kukhika 04 10 10

Mhdtog wBpod

Alaotaoelg ouvdEapou -

lédupa

= = = =
5 5 5 5
o a a a
5 g 5 g
= =3 = 1=
=l =} = =1
==} =1 ==} ==
S 3 = =]
(=% =3 a =
= & = E

Ttedavn

EAaxlota emepfatikn
atedavn otny ipoobia
Kat omigBla meploxn

16 mm?
Tevika: Uog = Thatog

0 oxe01a0WOG TWV CUVDESHWY TNG YEDUPAG TIPETIEL VA EKTEIVETAL KABETA KAl OXL 0pl{ovTia.
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Texvikn cut-back kat dlactpwpdtwong

Otav xpnotoroLeltal n texvikn cut-back (otadlakng adaipeona) f n TEXVIKN DlAoTPWHATWONG, XTIETAL £Vag OKEAETOG 0TAPLENG TOU
QTOHELWHEVOU OXAILATOC TOU DOVTIOU £WG TO TIANPEG TIEPLYPALLILA, XPNOLLOTIOWLVTAG Ta UAKA dlaoTpwudtwong IPS emax Ceram.
Katd Ty Kataokeun ETUKAAURHEVWY 1) LEPIKWG ETIKAAUMLEVUIV ATIOKATAOTAGEWY, 0 DLABECLLOG XWPOG O LEYANEQ TIAPAOKEUES Ba
TIPEMEL va TANPWBEL BlaoTactohoywvtag KataMnAa to atoikeilo IPS e.max CAD unAng avioxng Kal oxt TPooBETOVIag CUMTMANPWATIKO
UNkO eTukdAung IPS e.max Ceram (BA apakdtw).

YMOXPEWTIKN GUYKOANGN HE PNT { 0N |LE PNTVWAN, QUTOGUYKOANOUUEVN f}

oupBatikn Kovia

Tomou ‘0Yn ‘EvBeto EmévBeto Mepwn Itedavn ledupa
ATOKATAOTACEWY otedavn

MpéoBia Nepuoxn Nepuoxn Npoobla Neptoxn
TiEpLoxT TIpoyoudiwy youdiwv TEpLOyf TIPOYODIWY
EAaxLoto miaxog otpwong IPS e.max CAD - texvikn cut-back

Korrrkn)/uaontn 04

TEpLoxh - - 13 08 10 13 08 10
Kukhika 06 - - 15 12 15 15 12 15
Alaotaoelg 16 mm?
OuvOEapoU - - - - - - -

fevikd: Uog = TAatog

EAaxLoto Ttaxog otpwong IPS e.max CAD — Texvikn dlastpwpdtwong

Korttkn/ALaontkni B _ _ _ _ _
TEpLOXN 08 10

Kukhika - - - - 08 08 - - -

) ) ~ - B _ YTootAPLEN OXAUATOG . - -
TUTtog oxedlaouou Bovtiou

To IPS e.max CAD &ival to ototxeio uPnAng avtoxig TG anoKaTaotacng, CUVETWG Ba TPEMeL tavTa va anaptilel touldxiotov to 50%
TOU OUVOALKOU TIAXOUG OTPUWOEWY THG AIoKATAoTtaong. To OUVOALKS TtAX0G OTPWOEWY TG arokataotaong (avaAoya pe Tov TUTo Tthg
anokatiotacng) anoteAeital ano ta e§hg:

JUVOAIKO TTAX0G OTPWOEWY QTOKATACTAONG 08 10 12 15 18 20 25 30

EAGxLoto Tiaxog okeAeTou IPS e.max CAD 04 05 06 08 10 11 13 16

MéyLoTo TidXog 0TPWONG UAIKOU rtikaiung IPS

04 05 06 07 08 09 12 14
e.max Ceram

Aaotdoelg oe mm

Aegiavon

TNPELTE TIQ OUCTACELG YLa T £PYANELQ EKTPOXIOMOU™ KAl TO EAAXIOTO AMAUTOUKEVO TTAX0G OTPWOEWY KATA TN Aeiavan kal tn dlapdpdwan
TOU TIEPLYPAKLHUATOG TWV KEPAUKWY ATIOKATACTACEWY. Ot DIOPBUICELQ HE EKTPOXIOMO TIPETIEL VA TIPAYHATOTIOOUVTAL TIPLY ATtd TNV
KPUGTAANOTIOINGN TNG arokatdotaong (UIAe haan), Le XaunAr TaxutnTa Kat aokwvtag Hovo eAadpd mieon, Wote va arotpartei n
anodAolwon kal 0 BPUMHATIONAC TOU UMKOU 0TNV TIEPLOXN TwV opiwv. MpEMeL va arnodelyetal N UMEPBEPUAVON TOU KEPALLKOU.
E€opalvete To onpelo ouvapuoyng ToU LITAOK, TIPOOEXOVTAC (DLaiTepa TIG OHOPES EMAdEC. Av amalteital, Tpayatonoote
€EATOMIKEUHEVEG DLOPBUITELG TOU OXNULATOG. AELAVETE TIG AELTOUPYIKEG TIEPLOXES (OLLOPEG LAONTIKEG ETUAVELEG) TNG ATTOKATACTAONG HE
AETTTOKOKKO BLAUAVTL, WOTE va eE0MANUVBEL N oW TNG EMBAVELAG TIOU DNIOUPYNHBNKE We TNy katepyaoia CAD/CAM. Mn «Biaxwpllete ek
TWVY UOTEPWV> TOUG OUVIEDIOUG TOU OKEAETOU TNG YEDUPAG. AUTO UTopei va dniioupynoel avemBupunta onueia duvntikng Bpalong, Tou
Ba eMNPEACOLY TN 0TABEPOTNTA TNG OAOKEPAUIKAG ATIOKATACTAONG. AV gival mBUNTO, UMOPEL va TtpayuatomonBel TpogekTikn
€vDOOTOUATIKA OKLLLA TNG AMOKATAOTAONG 000 BPIOKETAL TNV <UTAE» daon, Wate va dlopBwBEL n olykhewon/ipBpwon. Mplv ard v
KPUOTAAAOTIOINON, N ATTOKATACTAON TPETEL TIAVTa va KaBapiletal £ite o€ UDATOAOUTPO HLE UTEPNXOUG ELTE LLE TG, LLE OUOKEUT) aTHOU.
Mpw amo kaBe epattépw katepyaoia, BEBALWBEITE OTL N ATIOKATACTACN €XEL KABAPLOTEL KAAA KAl OTL EXEL ATIOMAKPUVBEL KABE UTIONELUA
TPOCBETNG 0UCIAG ATTO TNV KATEPYATLA 0TO KOTTTKO pnxavnua CAD/CAM. Av peivouv otnv etudavela UToAeippaTa TpooBetwy amo v
Katepyaoia Kotng, Umopel va dnoupynBouv TpoBARaTa 0UYKOMNONG KAl XpWHATIKEG AANOLWOELS. H amtokatdataon dev TIPETEL va
appoBoheital pe Al,O5 1 Le YUGAVEG XAVTPEG 0TABWONG.

OAokArpwon

- Texviki otiABwong xwpig edbudiwon (self glaze) otnv «pmhe>» anokataotacn
Ma tn oTiABwan, TNPELTE TIq CUOTACELG yia TA £pyaNEla EKTPOXIOMOU™. ATtoUyETE TNV UTEEPBEPUAVON TNG ATTOKATAGTAONG.
XpNOLUOTIOINOTE EAAOTIKA OTIABWONG We Blapavtokokkoug™ yia apxikr oTABwaon, kat ehactika ulnAng oTNvotnTag™ yia unin
oTiABwaon. Metd tn otiABwaon, kaBapioTe Ty Amokataotaon £ite o€ UBATOAOUTPO HE UTIEPFXOUG EITE HE ATHO, LLE CUOKEUN ATHOU.
Katoruy, otepewote Ty amokataotaon oty kapdida kpuotahhoroinong, 6nwg meplypadetal oty mapdypado «Itepéwon e
amnokatdotaong oty kapdida kpuotaMoroinang IPS e.max CAD>. TomoBETAOTE TNV KEPALLKT ATIOKATAOTAON EfTe 0TOV Dioko
IPS Speed Tray elte otov dioko IPS e.max CAD Crystallization Tray kal TomtoBeToTe Tov 0ioko 0To KEvTpo Tou houpvou. ETNEETE To
KATAMNAO TIPOYPAKUA OTTTNONG AVAAOYA LE TO UAIKO KAl ToV XpNnotloroloUpeve dioko orttnong (BA. «Mapduetpol kpuotahhomoinang
Kal 6TTnone»).
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—  Texvikn Badng TNg «umAe» amokataotaong

a) Edbudiwon pe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, kat emtakohouBn taxeia kpuatahhoroinon (taxeia kpuatahhomoinan kat 6rtnon
edudlwong o€ éva BAua).
ToTOBETAOTE TNV aTMoKATACTA0N OTIWG TEpLypAdeTal oTny Ttapaypado «XTEpEWON TG anokatdotacng otny kapdida
Kpuotaoroinong IPS e.max CAD». Auéowg TipLv armo t xprnaon, avakviote {wnpd to IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, £tat
WOTe va Kveltal ehevBepa to abaipidlo avapeng peoa atov eptektn (epimou 20 deutepOlertta). Av to oTtpéL dev avapixBet
APKETA, Ba WeKaoTEL KUpiwg TIPOWBNTIKG HEDO. T€ QUTH Ty TIEPITTTWON, N arokatactacn dev Ba kaAuhBEel ETapkwg e okovn
ebuaiwong. Alatnprote andotacn 10 cm avapeoa ato puyxXog kal tnv Wekalopevn emidavela. Kpatnote t ¢Lain 600 1o duvatov
TIO KaTakopuda Kata tov ekaopo. WeKAOTE e OUVTIOWMES PUTEG OAEC TIQ TTAEUPEG TNC ATOKATACTACNG, EVU) TAUTOXPOVA
TIEPLOTPEDETE TNV ATTOKATAOTAON, £T0L WOTE va dNoUPYNBEL Hia opoLopopdn oTpwon ekaAuNg. Avakivelte £ava tn GLain
LETAEY TEPOUG PEKAOUWV. KaTomy, PekAOTE yia deUTePn GopaA E CUVIOHEG PUTEG ONEQ TIG TTAEUPEG TNG ATTOKATATTAONG, EVWD
TAUTOXPOVA TIEPLOTPEDETE TNV ATIOKATACTACN, £TOL WOTE va ONULOUPYNBEL Lia OpoLopopdn oTpwaon emkaAudng. Avakiveite Eava
N GLAAN PETAEY ETIUEPOUC WEKATUWY. MEPILEVETE N0 LEXPL VA OTEYVWOEL N 0TPWON EHUANWONG KAL VA ATOKTNOEL AEUKWTTO
xpwia. OL TtEpLoxEg OTtoU N aTpwan dev daivetal opolopopdn Ba mpemel va Pekalovtal £ava. ITn UVEXELQ, TOTIOBETHOTE TO
UEYLOTO 2 amokataotdcelg atov dioko IPS Speed Tray Kat TtpayULATOTIOWOTE OTITNON TAXELAQ KPUGTANOTIOINGNG LE TIQ
TIPOBAEMOLEVEG TIAPAETPOUG OTTTNONG (Taxeia kpuaTaoToinan). AKOAOUBATTE TiG 00NYieg oTnV Mapaypado «Emoueva Buata
LETA TNV OTrTNon>. Na 8lopBwoeLg, akoAouBraTe TG 0dnyiEq oTnV Tapaypado «APBWTIKNA OTTTNoN>.

B) Badn kat edpudAwon e IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, kal emtakoAouBn kpuotaoroinon kat orttnon Badne/
ehualwong o€ éva Brpa.
ToToBETAOTE TNV ATIOKATACTACN OTIWG TEPLYPADETAL OTNV TTapaypado «ITEPEWON TNG ATOKATACTACNG 0TNV Kapdida
Kpuotaoroinong IPS e.max CAD>. Katory, ehapuoote opotopopda pe mvero IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo otig
£EWTEPIKEC ETLDAVELEG TNG ATIOKATAGTAONG. AV TO £TOLUO TIPOG XPNoN ehUAAWHA XpElaleTal apaiwon, Uopet va avapiyBel pe
ikpn Toootnta IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Mnv edbaprolete TION Taxy oTpwpa epUaAWLATOg. ATodUYETE T Alpvaon
Uhikou(pooling), Wlaitepa TG LAONTIKEG ETULDAVELEG. Av N 0TPWON EGUANWONG EiVAL TIOAY AETTTH, LTTOPEL va LNV ETLTEUXBEL
KQVOTIOINTLKF) OTNTTVOTNTA. AV QTALTEITAL XPWHATIKOG XAPAKTNPLOWOG, N ATTOKATACTAON UTOPEL va £€ATOMIKEUTEL e IPS e.max CAD
Crystall./Shades kauf e IPS e.max CAD Crystall./Stains Tipwv arto v 6rtnon kpuotaiomoinang. EEwBnate g éToleg mpog xpron
ATIOXPWOELG Kal BadEg amo T oupLlyya kal avapeifte kahd. Ot armoxpwoelg Kat ot Badeg prmopoly va apalwBouv eAadpug Ue
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Qotéoo, Ba mpemel tavta va £xouv aUoTaon maotag. EGapUOoTE TG QVAELYEVEG
ATIOXPWOELC Kal BadEQ (e AETITO TIVEAD aTteUBElag TIAVW 0TN 0TPWON £hUAAWONG TIPLY AT TNV OTTTNON.
3TN OUVEXELQ, TOTIOBETAOTE TNV AIOKATAOTAON 0TO HEToV Tou dlokou IPS e.max CAD Crystallization Tray i TOTIOBETAOTE T0 HEYLOTO
6 TepdxLa oTov BloKo Kal TTPAyATOTIOOTE OTITNON KPUOTAMOTIOINGNG HE TG TIPORAETIOHEVES TIAPALETPOUG OTITNONG VLA TOV
avtioToo Babuo nudladavelag. AkohouBnate Tig 0dnyieg otnv tapaypado «Emdueva Brpata PeTd tny omtnon. Na dlopBwoelg,
akoAOUBNOTE TIG 00Nyieg oTNV Ttapaypado «ApBWTIKY OTITNON.

v) Badn kat epudAwon e IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, kat ertakéAoudn kpuotaloroinan kat ortenan Badng/edudiwang oe
£va Brua.
ToMoBETNOTE TNV ATIOKATAGTAON OTIWG TEPLYPADETAL GTNY TTapaypado «ITEPEWON TNG ATOKATAGTACNS TNV Kapdida
KpuoTalomoinong IPS e.max CAD>». EEBNOTE TIQ £TOLLEG TIPOG XPNGN ATOXPWOELG N BadEg armd Tn oUplyya Kal avauei€te Kala.
0L amoxpWoeLg kat oL Badeg Umopouy va apatwBouv ehadpuwg pe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Qotooo, Ba pémet mavta
va €xouv ouotaon aotag. EGapuooTe TG avapelyEVES ATTOXPWOELG Kal BAdEQ LE AETTTO TIVEAD QTEUBEIQG TIAVW OTNV <UTIAE»
arokatdotaon. Wekaote OAEC TG TAEUPEG TNG artokataotaong ue IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, Wote va eTukaludBel e pia
opoLopopdn oTpwan. MPoxweAOTE CUNGUVA LE TIC 03NYIES 0TO BrUa a).
3TN OUVEXELQ, TOTIOBETATTE TV ATOKATAGTAON 0TO HEGOV Tou diokou IPS e.max CAD Crystallization Tray i TOTIOBETOTE T0 PEYIOTO
6 TePAyLa oTov DLoKO Kal TPAyATOTIO0TE OTITNON KPUGTAANOTIOINONG LE TIC TIPOBAETIOMEVES TIAPAUETPOUG OTITNONG Yid TOV
avtiotowo Babuo nuidladavelac. AkohouBnote Tig odnyieg otnv tapdypado «Emépeva BApata Letd Ty omtnon. Ma dlopBwaElLe,
akoAouBNOTE TIG 00Nyieq 0TV Ttapaypado «ApBWTIKA OTITNON>.

AopBwTikn 6TTNon

AV QTTCUTETAL CUUTIANPWHATIKOG XPWHATIKOG XAPAKTNELOKOG N SLOPBUWOELG LETA TNV KPUOTAMOTIOINGN, TTOPEL va Tipaypatomoin8et
BlopBwikn orrenon pe IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains kat Glaze. Xpnoulorowote tov dioko IPS e.max CAD Crystallization Tray
KL y1a Tov B1opBwTikd KUKAO OTTtnong. Na pikpodlopBuioelg tou oxnuatog (Tuy. popa anueia emadng), xpnoworounate IPS emax
CAD Crystall./Add-0n, kaBwg kat To avtiotolo uypd avapelEng. Ot BlopBUwOELS UTOPOUV va TIPAYLATOToN8oUY TO00 0T0 0TAdL0
KPUGTAANOTIOINONG 000 KAt 0To 0TADI0 DLOPBWTIKAG OTTTNONG.

- Ty kpuotaloroinpévn (xpwpa duotkou 5ovtiou) amoKataotasn, KPUGTAANOTIOiNGN Xwpig EPapHoyr UAKWY
a) Texvikn Badng: Omtnon Badbng/ehbuaAwaone tng kpuotaAhotoinuevng (xpwua duotkol dovTioU) ArmokataoTaong Ke UAKA
IPS e.max CAD Crystall./ ry IPS Ivocolor.
TOMOBETNOTE TNV ATOKATAGTAON OTIWG TEPLYPADETAL GTNY TTapaypado «ITEPEWON TNG ATOKATACTACNS 0TNY Kapdida
KpuaTaomoinong IPS e.max CAD>. M XpWHATIKO XAPAKTNELOWO Kat ehUAAWAN, XPNOLLOTIONOTE £(TE T UAKA TNG OELPAG
IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (B\. B otov Tivaka «AlopBwTtikr 6Tttnon/omnaon Badng/ebudiwong>) gite ta UAKKA
g oelpdg IPS Ivocolor.

Av xpnauportotnBoUv uhika IPS Ivocolor: Ma kaAUtepn dlaBpoxn, UTopEite va Tpiete ehadpd Ty TEPLOXN TIOU ATTALTEL XPWHATIKO
XapaktnpeLopo pe IPS Ivocolor Mixing Liquid. Avapei€te ta Shades kat Essences tng oelpdg IPS Ivocolor pe ta avtiotoxa uypd

IPS Ivocolor, WOTe va amokTHoouv TNV TBUKNTHA oUoTaon. Mo £VIOVEG aoxXPUOELS ETIITUYXAVOVTAL HE emavainyn tng dadikaoiag
Badng kal OTrTNoNG Kat oxL Ke edhappoyn TaxUTEPWV 0TPWOEWY. XpnatuoTolnote To IPS Ivocolor Shades Incisal yia va pipn8eite
TNV KOTITIKN TEEPLOXT KaL va dNoupynoste ed€ nuIdlahAveLag 0TO KOTITIKO KAl 0TO HACNTIKG TPLTNKOPLO TG oTedavne. Ta dupata
KOl OL OXLOWLEG UTTopoUV DlapopdwBouyv e ta Essences. ITn oUvEXELQ, TOTIOBETACTE TNV ATOKATACTAON 0TO HETOV ToU Blokou

IPS e.max CAD Crystallization Tray r) TOTOBETNOTE TO HEYLOTO 6 TELAXLA OTOV DIOKO KAl TIPAYHATOTIONOTE OTITNON KPUOTAAOTIoinoNg
LLE TIG TIPOPRAETIOEVES TIAPAMETPOUG OTITNONG YLa TOV avTioTowo Babuo ndladavelag.

Ta UNKA TNG otpdg IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze kat ta UAka tng ogtpag IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze dev
TIPETIEL VAL AVAMLELYVUOVTAL LETAEU TOUG N va baplolovIal To €va LETA T0 AMN0. AkohouBnate Tig 0dnyieq otnv mapdypado
«ETOpEVa BHATA HETA TNV OTTTNON>.

B) kauy) Texviki cut-back kat Slaotpwpdtwong: e UAika IPS e.max Ceram. Orttnon Badng/edudiwong pe uAika IPS Ivocolor.
Katd tn dle€aywyn Tng TEXVIKNAG cut-back, TPEMEL va TPEltal T0 EAAXIOTO ATAITOUMEVO TIAX0G OTPUWOEWY ToU OKeAETOU. BA. Ta
onuela «Agiavon» kat «EAAXLOTO TIAX0G 0TPWOEWVY>, KaBWG Kal Ty Teptypadr atny mapaypado «ITepEwan NG



amokataotaong otnv kapdida kpuataMotoinang IPS e.max CAD>. $Tn oUVEXELQ, TOTIOBETAOTE TNV ATOKATACTACN 0TO LETOV TOU
dlokou IPS e.max CAD Crystallization Tray r) ToToBeTH0TE T0 WEYLOTO 6 TEPAXLA 0TOV BLOKO KAl TiPAYLLATOTOOTE OTTNON
KPUOTAAOTIOINONG LLE TIQ TIPORAETIONEVER TIAPAKETPOUG OTTTNONG Yl Tov avTioTowo Babuo nuidtadavelag. AKoAouBraTe TIg
odnyteq otnv apaypado «Emopeva Bruata Hetd tny 6menon>.

Emttdoyn A: ‘Omtnon wash pe IPS e.max Ceram: Av UTIAPXEL APKETOQ XWPOG, TTPAYLATOTIOOTE OTITNON Wash LLE TO ATTAUTOUUEVO UAKO
IPS e.max Ceram Transpa Incisal kau/ Impulse. Xpnotuomotnate ta rpoidvta IPS Build-Up Liguids allround fj soft yia tnv avauegn
TWV UNKWY. EdapuooTe ia Aemtn oTpwaon wash og 0A0 TOV OKEAETO.

Emthoyn B: ‘Omttnan wash pe IPS Ivocolor: Av 0 Xwpog eivat TEPLOPLOEVOG 1 BEAETE Val EVIOXUOETE TO XPWHATIKO EDE BaBoug, n
omtnon wash pmopet va payuatomownBet e ta UAka IPS Ivocolor Shade, Essence kat Glaze. Avapel€Te Ty tdota f tn oKovn e 1o
IPS Ivocolor Mixing Liquid allround ry longlife yia va emituxete Ty emBupnTr oUoTacn, Kat EPaprOaTe £va AETITO GTPWHA OE OA0 TOV
OKEAETO.

Emhoyn I': 'Ortenon wash pe IPS Ivocolor kat IPS e.max Ceram (texvikr eminaong): Av 0 xWpog ivat Tteploplopévog 1y BEAeTe va
EVIOXUOETE TO XPWHATIKO € BABOUC, UMOPELTE VA XPNOWOTIOOETE TNV TEXVIKN Ttitaong (sprinkle technique). Ehappoote ta
UAKA IPS Ivocolor Shade, Essence kat Glaze omwg meplypadetal atny emhoyn B. Katory, maomaiiote to avtiotolko UKo IPS e.max
Ceram (T.x. 0dovTivn) 0TNV AMOKATAGTAON, XPNOLOTIOLWVTAG £Va OTEYVO TIVEND. ATIOUAKPUVETE TIPOOEKTIKA TIC TIEPIOOELEC e
pevpa aépa kauh tvaloviag ehadpa.

Ta akdhouBa LoxUoUV yia OAEG TIG eTtthoyed: H drrtnon wash (Baon) Tpémet va tpaypatorownBel Tipwv Eekvioet auth kaBauti n
dadikaoia dlaotpwudtwone. ToroBetnate tov kueAwto (honey-comb) dioko OTTTNONG 0ToV GOUPVO KAt TPAYUATOTIOOTE
omtnon wash (BAon) We Tg avTtioTolKeg TIAPAUETPOUG.

1n/2n étrtnon odovtivng / KOTTTKAG TLEPLOXNG: Me Ta UMNKA dlaoTpwiatwong IPS e.max Ceram oAoKANPWVETAL TO QVATOMIKO OXM A
KL ETITUYXAVETAL EEATOIKEUEVN aloBnTKr epdavion. Ta UAKA dlaotpwidtwaong IPS e.max Ceram popouyv va avapelxBouv pe
IPS Build-Up Liquid allround i soft. Av antatteital, die€ayetatl deUtepn omTnon.

‘Orttnon Badng/edpuaiwong pe uhika IPS Ivocolor

Npoetowaotia yia omtnon Badng kat ehpuaiwong: ASLAVETE TV AOKATACTACN KE AETITOKOKKA SIAUAVTIA EKTPOXLOHUOU Kal dUWOTE
hUOLKO oXAUA Kal EMpavelakn udn, SlapopduwvovTac ¢ AUENTIKES YPAUUES Kal TG KUPTEG/KOIAEG TiepLoxéC. OL TEPLOXEG TIoU
TIPETIEL VA £X0UV EYAAUTEPN OTINTVOTNTA LETA TNV OTTTNON EGUANWONG UITOPOUY va eE0UaAUVBOUV Kal va AelavBoUv apxika e
Dlokoug GIMKOVNG. Av €XEL XpNOLOTIONBEL OKOVN XPUGOU K/ apyUupou yia EAeyxo TNG mdavelakng uhng, n amokataotacn
TIPETIEL VA KABAPLOTEL KANA |Le UOKEUN aTHOU. BeBatwBelte OTL €xel amopakpuvBel KABE ixvog okovng Xpuoou i apyUpou yia va
ATOPUYETE XPWHATIKEG ANNOLIOELG.

Ma v orrtnon Badng xpnotporolouvtat ta UAKa IPS Ivocolor Shades kau/t Essences, evi yia v omtnan epuaiwong
Xpnowomolouval ta UNKA IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo fi Paste/Fluo. Avahoya (e Ty Teepittwan, oL KUKAOL OTITnong Uiopolv va
Ole€axBouv padi i Eexwplotd. Ot TapAUETPOL OTITNONG Elval (DLEG.

KaBapiote oxoAaoTika TV AmoKataoTaon (e GUOKEUN ATHOU KAl OTEYVWOTE e Q&P XWPLG EAAL. TN CUVEXELD, AVAELETE Ta
Shades kat Essences tng oelpag IPS Ivocolor pe ta avtiotoa uypd IPS Ivocolor, WoTe va amoktnoouy TV emBuunth ouotaon. Na
KaAUTEPN BlaBpoxr Twv UAKKWY Badng kat ebudiwong, dlaBpe€te ehadpwg Ty emidavela pe IPS Ivocolor Mixing Liquid. Katomy,
£DAPUOOTE IO OUOLOHOPDN 0TPWON UAKOU £bUAAWONG o€ 0AOKANPN TNV amokatastaon. Alapophwote ta GUUATA Kal TG
OXLOUEG We IPS Ivocolor Essence. Mpayuatomolnote UkpodlopBwaoelg amoxpwong 0To £hAPHOCHEVO UMK EDUANWANG HE

IPS Ivocolor Shades. MMio £vToveq amoxpuwoeLg EMITUYXAvovTal Le emavainyn tng dadikactag Badnig kal 6TTnong Kat oxL he
ehappoyn TaxUTePWV oTpwaoewv. 0 BaBUOg oTNTVOTNTAG TG EPUAAWEVNG ETUDAVELAG EAEYXETAL LETaBANOVTAG TN aUoTacn
Tou IPS Ivocolor Glaze kat tnv epappoldpevn moooTNTa, Kat OxL HetaBaMovtag tn Bepuokpacia 0mtnong. Na va emtuxete
UPNAGTEPO BaBud oTNVOTNTAC, arnodUyETe TNV UTLEPBONKY apaiwan Tou ehpuaAWIATOg Kar/ TV ebapuoyn HeyaNitepng
T000TNTAG £HUANWUATOC. [PAYUATOTIOWNATE TV OTTTNoN Badng kat epudAwong os GoUPVo KEPALIKWY 0TOV AVTIOTOIX0 KUPEAWTO
BloKo, XPNOLLOTIOWWIVTAG TIC TTPORBAETIOUEVES TIAPAUETPOUC OTITNONG VLA TNV TEXVIKA cut-back Kal TV TeXVIKA DlaoTPWHATWONG
(orrtnon Badng pe IPS Ivocolor).

JTEPEWON TNG AmoKatdetaong otnv kapdida kpuotaromoinang IPS e.max CAD

1. Emé€te T peyahutepn duvat kapdida kpuatahomoinang IPS exmax CAD (S, M, L), n ottoia Ba «yepiler> KaAUTEPA TO ECWTEPKO TNG
anokataotaong, ala dev Ba épxetal o emadn e Ta TepBAMovTa TolwHata g otedavng.

2. Katomwy, yepioTe To E0WTEPIKO TNG amokatdatacng e aota IPS Object Fix Putty i Flow péxpt to 6plo tng amokatdatacng. KAeiote
£ava apéowg T ouplyya tou IPS Object Fix Putty/Flow petd tnv e€wBnan tou UAoU. Adou adatpeBei aro T oakoUAa ahoupviou, n
ouplyya dpuldooetat avika o emavacdpayl{Opevn TAAOTIKA 0aKOUAA 1} O TEEPLEKTN HE UYPH aToodalpa.

3. Miéote TV emeypévn kapodida kpuotaMoroinang IPS e.max CAD Babid péoa ato UMKS IPS Object Fix Putty r) Flow, £toL wote va
oTepeWBEl KataAAnAa.

4. E€OMOAUVETE TNV Ttepiooela BonBNTIKAG TACTAC OTITNONG LE LA TAAOTIKF OTIATOUAQ, £T0L WOTE N Kapdida va otepewBel KaAd atn
B€0n TNC Kal Ta 6pLa TG ATIoKATACTAONG Va UTtooTnpilovTal BEAToTa.

5. Tpoog€te va unv TpookoANnBoUv uttoAeiplata UAkoU IPS Object Fix otnv eEWTEPLKN ETPAVELL TG ATTOKATAOTAONG. ADALPEDTE TUXOV
ETUKOMNILEVA UTTOAELLOATA LLE TIVEAO BPEYILEVO LLE VEPO KA ETA OTEYVWOTE.

Inuavtike: Ma KpuoTaAAoToinon, oL aroKataotdoeLg aro IPS e.max CAD Dev TtpEmel va TomtoBeTouvTal amneuBeiag otov dioko
Kpuotaoroinong /IPS Speed Tray kat otig kapdideg IPS e.max CAD, dnA. wpig BonBntikr maota ortnong.

Emopeva Bripata Petd tv omtnon

AbAPETTE TV ATOKATACTAON AT ToV HoUpvo LONC OAOKANPWBEL 0 KUKAOC dTitnonc (TEPUEVETE TO NXNTIKO 0AKa Tou GoUpvou) Kat
abnoTe va KpuwaoeL og Beppokpaaia SwUATIOU O€ XWPEO TIPOGUAAYLLEVO ATIO PEUATA agpa. Mnv ayyileTe Ta KAUTA AVTIKEILEVA PE
LETAMIKEG AaBideg. Adatpeate TV amokatdotaon arnd tn okAnpupevn taota IPS Object Fix Putty / Flow. Adbaip€ate Tuxov UTtoheiupata
0€ udATONOUTPO E UTTEPNAXOUG N LE OUOKEUN ATHOU. Ta UTtoAeipaTa dev TpeTeL va adalpeBouy pe appoBoAr Al,0 f e YUaAveq
XQvTpeg oTiABwang. Av araitouvial 5lopBuwoElg TNG AToKATACTACNG e EKTPOXIOMO™, DPOVTIOTE va unv UTtepBEPUAVOEL TO KEPQLKO.
TEAOG, OTIABWOTE TIG EKTPOXIOUEVES ETILDAVELEG OE UPNAR CTNTVOTNTA.



Nivakag cuvduaopwy amoxpwong

[ ToV XpWHATIKO XapakTneLopo Kat T dlopBwan TNe andxpwong Twy anokatastacswy and IPS e.max CAD, XpnaoloToLouvTal ta UAKKA

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains iy IPS Ivocolor Shades, Essences.

IPS emax CAD

MpémeL va Tpeital o Tivakag ouvdUaowY.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3
IPS e.max CAD Crystall./
Shade 0 ! ! s
IPS e.max CAD Crystall./ " I "
Shade Incisal
\PS_e.max GAD Crystall/ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
Stains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3
IPS Ivocolor Shade D0 D1 SD2 D3 SD4 Db SD6
IPS Ivocolor Shade Incisal NI SI2 SI3
E0 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki
EN E12 E13 E14 E15 E16 E17 £18
IPS Ivocolor Essence } . .
cappuccino £spresso terra profundo ocean sapphire anthracite black
ENn E22 E23
basic red basic yellow basic blue

Napapetpol KPUOTAANOTIOINONG Kal 6TTNONG

IPS Ivocolor Shades, Essences: la xprion o€ KpuoTtaMoTotnueéveg (xpwiua Guotkol dovTloy) arnokataotdoelg pe IPS e.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: la xprion og <um\e> Kat kpuotaloTotneves (Xpwia GuolkoU ovTiol) arnoKataoTaoselq Le

max CAD

C4 D2 D3 D4
4
12

C4 D2 D3 D4
NIl Do

E09 E10
terracotta mahogany

£19 E20

rose coral

Aev UTopoUV va XpnaotoroinBolv Goupvol KEPAUIKWY Xwpig puBulopevn (Lakpdag dlapkeiag) Aettoupyia WUENG. O GoUpvog KEPAUIKWY
TIPETEL va BaBHovopELTaL TP amé TNy TPWTN kpuotalotoinan kat eGeEng KABE £EL UAVES. Avaloya HE ToV TPOTIO Aettoupyiag, Liopet

va aratteitat ouxvotepn Babpovopnaon. AkohouBrote Tiq 0dnyieg TOU KATAOKEUAOTH.

KpuotaAhoroinon MO, Impulse, LT, MT, HT
uE 1 xwplg edappoyr UMy IPS e.max CAD Crystall./

Dolpvot Bepyokpaoia Xpovog Pubpdg Beppokpaoia Xpovog PuBjog Beppokpacia Xpovog Kevo 1 Kevo 2
Programat avapovig Khewipatog * | BEppavong omnang napapovig Beppavong omnang Tapapovig 1 7n
B N t m H1 t” n H2 12 2
[°c] [hemd] [°C/hemes] [l Demd] [°6/\emes] [°c] [emd] [°c] [°cl
P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770 | 770/850
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00 550/780 | 780/860
P710
cs/cs2/
CS3/cs4/ ETAéETE TO QvTIOTOLXO TIPOYPALULE
CS6
Kpuotahomoinon LT, MT, HT
He N xwplc edhappoyr UNKWY IPS e.max CAD Crystall./
(olpvot Bepiokpasia Xpovog Pubuog Bepuokpaoia Xpovog PuBog Bepuokpacia Xpovog Kevo 1 Kevo 2
Programat avayovig Klewipatog ¥ Béppavong omnang Tapapovig Bépuavong omnong Tpapovig 1 7n
B S te m H t” n H2 12 2
[°c] [hemd] [°6/\emes] [ecl Demd] [°C/\emis] [°c] Demal [ecl [°cl
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7.00 550/820 = 820/840
P700
P310
P510 403 6:.00 90 830 010 30 850 7.00 550/830 | 830/850
P710
cs/cs2/
CS3/cs4/ ETAé€TE TO QVTLOTOLXO TIPOYPAMUA

CSé6

Wogn pakpdc | PuBpog wueng
Dapkelag

L tl
[°cl [°C/hemed]
700 0
710 0

Wign papdc | PuBude Wit
Dlapkeiag

L tl
[°c] [°C/Nemes]
700 0
710 0



Taxeia kpuotahhoroinon (avaloya e oV TUTIO TOU PTTAOK)
Méyloto 2 tepayia ue f xwplc edhapuoyr IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray o€ dioko IPS Speed Tray

Dolpvot Bepyokpacia Xpovog Pubpdg Beppokpaoia Xpovog PuBuog Bepuokpasia Xpovog Kevo 1 Kevo 2 Wuen pakpdg | PuBuog WoEng
Programat avapovig Khewipatog * | Bépuavong omnang Tapapovig Bépuavong ommong Tapapovig 1 n Dlapkeiag
B S t m H t v H2 1n 2 L tl
[°c [Nemd] [°C/hemi6] el [\ema] [°C/Aemeo] [°c] [hemd] [°c] [°cl [°c] [°C/Aemt6]
P300
P500 403 1.00 110 800 0:00 50 850 3:.00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ ETAéETE TO QvTLOTOIXO TIPOYPALUA
CSé
AopBwrikn émTnen/omnon Badric/omnan edudiwang Le uAka IPS e.max CAD Crystall./ i
(oupvot Bepokpacia Xpovog Pubpdg Beppokpaoia Xpovog PuBjog Bepuokpacia Xpovog Kevd 1 Kevo 2 Wign pakpdg | Pubpog Wigng
Programat vapovic | Khewipatog* | BEpuavong omnong Tapaovig Béppavong omnong Tapayovig 1 n duapkelag
B s t” il [ t n H2 n 2 L tl
[°c] [ema] [°C/hemed] [l Demd] [°C/Aemus] [°cl [hema] [ecl [°c] [°cl [°C/Aem]
P300
P500 403 6:.00 90 820 010 30 840 3.00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830 | 830/850 710 0
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ ETtAé€Te T avTioTOoIX0 TIPOYPapUa
CSé
Mapapetpol omTnong yia v texvikn Badng
e IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze
Bepuokpaoia Xpdvog PuBjéc Béppavang | Bepuokpaoia Xpdvog Kevd 1 Kev 2 Wien paxpdg PuBde Yogng
avapovig K\eloipatog * omnong Tapapovic Dlapkelag **
B[°C] § Demd] [°C/\emus] Tl°c] H [emud] vilec] v2[°c] L[c] t [°6/\eme6]
Dnanon B 403 RV 60 710 100 450 709 0 0
Kat eduahwong 6:00

* Kavovikr Asttoupyia IRT
** ¥nuelwon: Av To TIdxX0C TwV 0TPWOEWY EETEpVA Ta 2 mm, aratteitat PuEn pakpag diapkeiag otoug 500 °C.

Inueiwon: Avaoya [E TN YEWETPLA, OL ATIOKATAOTACELG UTIOPEL VA £X0UV OTPWOELG OLadOPETIKOU Ttaxous. Adou uxBoulv ta
AVTIKEILEVA LETA TOV KUKAO OTITNONG, 0L BLadOPETIKEG TAXUTNTEG WUENG OTIG TIEPLOXEG OLadOPETIKOU TTAXOUG UTTOPEL va BNLLOUpYnoouY
E0WTEPIKEG TATELG. 2TN XELPOTEPN TIEPITTTWON, Ol ECWTEPIKEG TACELG UTTOPEL va TIPOKAAETOUV KATAyHa TG amokataataong. Me apyn Yugn
(PUEN Lakpag dlapkeiag L), aUTEC oL TAOELS UITOPOUV va EAAXIOTOTONB0oUV. Ma TG LOVOALBIKEG amokataotaoslg (Texvikn Badng) ue
OTPWOELG TTAXOUG TIAVW artd 2 mm, TIPETTEL va XpnatuoToteitat YuEn pakpag dlapkeiag L.

Napdapetpot 6ITNONG yla TV TEXVIKN cut-back kat v Texvikn dlaotpwpdtwong
e IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Beppokpacia Xpovog Pubuog Beppokpacia Xpovog Pubog Beppokpacia Xpovog Kevo 1 Kevo 2 W0gn pakpdg | Pubuog wugng
avapovig | Khewipatog * | Béppavong ommong Tapapovig | Bépavong ornang Tapapovig n n Olapkeiag
B S t” m H t” Y] H2 12 2 L t
[l Demal  [°C/Aemo] [ Demal  [°C/Aemd] [°cl Demd] [°c] [°c] [ecl [°C/Aemus]

Omnon wash (Baon) 403 OIE'B/O 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 = 650/729 0 0
v omnon odovtivng IRT/
KaL KOTCUKWY 403 0400 90 650 00:00 20 730 02:00  400/650 @ 650/729 0 0
TIEPLOXWY -
21 6reTnon odovtivg IRT/
KaL KOTTTKUV 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
TIEPLOXWY -
Orrtnon Badig pe IRT/ . _ _ _
1PS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Omnon epuihwong IRT/ ¥ _ _ _
ue IPS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-0n yte 6mrenon IRT/ ¥ _ _ _
eduihwong 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-0n petd my IRT/ . _ _ _
o euahwong 403 06:00 50 700 01:00 450 699 0 0

* Kavovikn Aettoupyia IRT
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3 MAnpodopieg aodaleiag

— e TepimTwon ooBapwv TEPLOTATIKWY TIOU OXETI(OVTAL LLE TO TIPOLOY, EMKOVWVNAGTE [e TV Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, lotdtonog: www.ivoclar.com, Kat e Ty appodla Ttk apxn.

- OLtpéxouoec 0Bnyiee Xpraong elvat SaBéotpuee otn oehida AMbing minpodoptwv (download) otov wotdtoro tne Ivoclar Vivadent AG
(wwwivaclarcom).

—  Hmeplindin xapaktnplotikiv aodalelag kat KAvikwy emdocewv (Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP) pmopet va
ANdBel amd v eupwrtaikr) BAon deDOUEVWY YA Ta LATPOTEXVOAOYIKA Tipoiovta (EUDAMED) otn BieuBuvon
https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Baowo UDI-DI: 76152082ACERAQOTEQ

Mposibomotioelg

- To dlaxwplotikd IPS Natural Die Material Separator Teplexet e§avio. To e€avio eivat e§atpeTikd eudAekTo kal BAaBepd yia v uyeia. Na
amodelyetal n emadn Tou UMKOU HLE TO DEPILA KAl TA HATIA. MNV ELOTIVEETE TOUG ATHOUG Kal HUAACCETE TO UAKO AKPLA aTtO TINYEQ
avadAeéng.

—  MnV €LOTIVEETE TN OKOVN KEPAMIKOU KATA TN Aelavon. Xpnaolomotnote oUoTnia anaywyng Kat GopEaTe LAoKA TIPOCWTIOU.

- IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: Mnv lomvéete 1o védog Wekaopou. Meptéktng umd ttieon. Na ipootatevetat and areuBeiag
£kBean oTov NALO Kal amo Beppokpaaieq avw armo 50 °C. Mnv avolyeTe kat unv Kaite T Guain, akopa kal otav Ba éxel adelaoet
Teheiwg.

— AV ebapuolovial ouxva i yid TapaTeTaUéVo XPOVIKO DIATTNHA, EMAYYEAUATIKA AEUKAVTIKA e Baon Ta uttepogeidia (Urepogeidio Tou
KapBapdiou, uttepo&eidilo Tou uBpoyodvou) kaBuig kat 6EWEG GwWahoPIKEG HBOPLOUXES EVWITELG TIOU XPNOLLOTIOLOUVTAL Yia TNV
T(POANWN TNG TEPNDBVAG UTTOPOUY VA KAVOUV TNV ETILGAVEL TWV UDIOTAUEVWY amokataotacewy IPS emax CAD
adpn Kal pat.

—  Tnpefte Tq 0dnyieg tou Aektiou AsBopevwv Aabaheiag (SDS) (Ttou eival SaBéoiueg ot oghida Mwing mnpodopuwy (download) otov
Lototorio tng Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).

Mnpodopieg anéppubng
0L TT00OTNTEG UMKOU TIOU TIEPLOGEUOUV KAl OL ATIOKATACTACELG TTOU £X0UV adalpeBEL TIPETIEL VA ATTOPELTTTOVTAL CUUGDWVA LE TIG OXETIKEQ
£BVIKEQ VOLLOBETIKEG ATAITAOELG.

YroAeumopevol Kivduvol

0L xpnoTeg Ba TIPETEL va yWwpilouv OTL KABE 0DOVTLATPLKY EMEUBAON 0TN OTOUATIKY KOAOTNTA EVEXEL OPLOUEVOUC KIVOUVOUG. OpLopEVOL €€,

AUTWYV TWV KIVdUVWY avadEpovtal Tapakatw:

- HamotptBr / Bpavon / amokOMNon Tou UNMKOU GMOKATAOTAONG MTTOPEL vaL TIPOKAAEDEL KATAmoan / €L0pOdhnan UAKOU Kat EmakeAoudn
OUUTANPWILATIKNA 000vVTIATELKN BepaTeia.

~ Oumeplooeleg koviag Pmopet va TpokaAéoouv peBLOMO TWV LOAGKWY LOTWY / 0UAWV. EQV TIpoXwProEL N GAEYUOVE, UTTOPEL va
T(POKANBEL amwAela 0aToU kal va avartuxBel meplodovtitda.

4 Aupkela {wng kat amoBrikeuon

AUTO T0 TIpOidY Dev amaltel E10IKEG OUVBNKEG amoBrkeuang.

5 [MpdoBeteg MAnpodopieg

Na pulacoetat pakpld amo adia!
Aev givat 0laBEoia OAa Ta TPoiovTa 0g OAEG TIQ XWPES.

Autd To uhiko i iy f xphon. Kaed iy ia, Ba TpémeLva Gvtar auotnpd ot 0dnyieg XpAong. Atartiaetg yia BAGBe Tou odbethoveat og wn tipnon twv 0BNyiby,
1 o€ ypiion extog g evdedeypévng meptoyic edappoyig, dev Ba yivoviat dextég. Av ta ukikd Tpdketat va xpnotyomotnBoly yia ortotovdiTote ahho okoto etag dowv avadépovral pnta otig 00nyieg, n euBlvy
£AEyYoU TG kataNNAOTNTAC Kat Tg duvatdtntag xpAong Twy UKWV EVTIOKELAL 0TOV Xpi T,

o rx. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. H \rjpng Aota eivat daBéatun otov Lototomo www.ivoclarcom.

Ta CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire dev eival onpata katateBeva tng Ivoclar Vivadent AG.

TU.X. Programat CS6, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

01 DLaBEOLUES ATIOXPWOELG UITOPEL va dladEpouv avahoya e To Baduo nudladpavelac/ugyeBog Tou UIhok, f To unxavnua CAD/CAM.
Alaypappa pong tng Ivoclar Vivadent «ZuvioTwevVa epyaAEia EKTPOXIOUOU yia EEWOTOUATIKN KAl EVOOCTOMATIKN XPHON>.
OptraGloss®
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1 Kullanim amaci

Kullanim amaci
Anterior ve posterior tek dis restorasyonlari, terminal abutment olarak ikinci kiigik azi disine kadar olan 3 tyeli képrulerle dislerin
restorasyonlari

Hedef hasta gruplan
Kalici digleri bulunan hastalar

Hedef kullanicilar / Ozel egitim

- Dig hekimleri (hasta basinda restorasyon Gretimi; klinik prosedr),
- Dis laboratuvari teknisyenleri (laboratuvarda restorasyon Gretimi)
Herhangi bir 6zel egitim gerekli degildir.

Kullanim
Sadece dis hekimliginde kullanim igindir.

Tanim
IPS e.max CAD, anterior ve posterior restorasyonlarin hazirlanmasi igin kullanilan, denenmis ve test edilmis bir lityum disilikat cam seramik
bloktur (LS,).

IPS e.max CAD, ara kristalin haldeyken (= 130 MPa) onayli bir CAD/CAM makinesinde' islenebilir. Blokun islak islemesi sonrasinda, restorasyon
bir seramik firininda kristallestirilir.?

Teknik veriler

Ozellik Teknik Ozellik Tipik ortalama deger
CTE (25-500°C) [10* K] 101+£05 -

Egilme kuvveti (gift eksenli) [MPa] =360 530
Kimyasal ¢ozinarlik [pg/em?] <100 -

Tip/Sinif Tip Il /Sinif 3 -

1S0 6872:2015'e gére
10 yillik kalite 6lgimlerinde degerlendirilen ortalama iki eksenli egilme kuvveti

Endikasyonlari
- Anterior ve posterior dislerde eksik dis yapisi
- Anterior ve posterior bélgede kismi digsizlik

Restorasyon tipleri:

- Kaplamalar

- inleyler

~ Onleyler (6r. okliizal kaplamalar, kismi kronlar)

- Kronlar

- Terminal dayanak olarak ikinci kiigiik azi disine kadar olan Ug birimli kdpruler

Kontrendikasyonlari
- Kalan disleri kayda deger oranda azalmis olan hastalar
- Hastanin materyal bilesenlerinden herhangi birine alerjisinin oldugunun bilinmesi.

Kullanim sinirlamalari
- Inley, kantilever ve Maryland képriiler
~  Hibrit abutmentlar ve hibrit abutment kronlari (bu tip restorasyonlar igin IPS e.max CAD Abutment Coziimlerini kullanin)
- Pontik genisligi: anterior bdlge > 11 mm, kiigik az bdlgesi > 9 mm
- Gegici simantasyon
- Molar kronlarda tam kaplama
- Gok derin subgingival preparasyonlar
- Tedavi edilmemis bruksizm (simantasyondan sonra splint kullanimi endikedir)
- @Yeniden kullanmayin
Tonotre-use
Minimal invazif kronlar igin ek sinirlamalar:
- Tmm altinda tabaka kalinliklar
- Sivri kenarli preparasyonlar
- Anatomik olarak desteklenmeyen ve dedisen tabaka kalinliklarina sahip preparasyonlar
- Klasik ve self-adeziv simantasyon
- Kompozit resin disindaki takviye materyalleri
= Kanin kilavuzu eksikligi
- implant Gzeri kronlar
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isleme kisitlamalari

A§ag|dakl durumlarda, basarili bir prosedir uygulamasi garantisi verilemez:
Gereken asgari kalinliklara ulagilamamasi

~ Bloklarin uyumlu olmayan bir CAD/CAM sisteminde kazinmasi

- Onaylanmamig ve kalibre edilmemis bir seramik firininda kristalizasyon

~ IPS emax CAD Crystall./Glaze, Shades, Stains diger dis hekimligine yGnelik seramikler ile karigtinimasi (6r. IPS Ivocolor® Sirlar, Tonlar ve
Nitelikler).

— IPS emax Ceram disindaki bir kaplama seramigi ile katmanlama

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Adizigi uygulama

- IPS emax Ceram kaplamasi yapilacaksa IPS e.max CAD restorasyonlari tizerine uygulama

- g ytzeyleri (6r. inleyler) givenilir ve hassas bir sekilde IPS Objekt Fix Putty/Flow ile kaplanamayacak restorasyonlar

Sistem gereklilikleri
IPS e.max CAD, onayli bir CAD/CAM sistemi ile islenmelidir!

Yan etkiler

BugUne kadar bilinen bir yan etkisi yoktur.
Etkilesimleri

Su ana kadar bilinen bir etkilesimi bulunmamaktadir.
Klinik fayda

- Gigneme islevinin rekonstriksiyonu
- Estetik restorasyon

Bilegimi

Lityum disilikat cam seramik

Cam seramigin imalat slreci sonrasinda, iginde farkli bilesenlerin oksijen képrileri araciligiyla bir araya geldigi stabil ve hareketsiz bir ag
olusturulur. Bilesim, oksitler olarak kabul edilir.

Oksit agirhikea %
Sio, 570-800
Li,0 10-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Al,04 00-50
Mg0 00-50
Renklendirme oksitleri (Ce0, MN0y, V505, Tb,0 Ery05 La;05) 00-80
2 Uygulama

I;Ieme teknikleri ve uyumlu materyaller
Mavi restorasyonda
- Polisaj teknigi (kendiliginden sirlama): 6r. ayri karakterizasyon ve sirlama olmadan, sonrasinda kristalizasyon uygulanacak sekilde
OptraGloss® veya dental laboratuvar polisaj aletleriyle
- Renklendirme teknidi
a) IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray ile sirlama ve ardindan hizli kristalizasyon (hizli kristalizasyon ve glazir pisimi tek adimda)
b) IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo ile renklendirme ve sirlama ve ardindan tek adimda kristalizasyon ve renklendirme/glazir
pisimi
¢) IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray ile renklendirme ve glaziirleme ve ardindan tek adimda kristalizasyon ve renklendirme/glazir
pisimi
- Dis renginde restorasyonda
a) Renklendirme teknigi: IPS e.max CAD Crystall./ ya da IPS Ivocolor materyalleri ile dis renginde restorasyonlarda karakterizasyon/
glazlr pisimi
b) Cut-back teknigi: IPS emax Ceram materyalleri kullanilarak insizal pisimi. IPS Ivocolor materyalleri kullanilarak renklendirme/glazir
pisimi
¢) Katmanlama teknigi: IPS e.max Ceram materyalleri kullanilarak dentin/insizal pisimi. IPS lvocolor materyalleri kullanilarak
renklendirme/glazir pisimi

ilgili kullanim talimatlarina uyulmalidir.

See Instructions

123




Blok konsepti

Isik gegirgenligi
derecesi

T

ow
ranslucency
(Disik stk Gegirgenligi)

Blok
boyutlar/
renk tonlar

112, C14, B40,
B40L 20
tonda sunul-
maktadir

C14,7 tonda
sunulur

112, C14, C16,
B3220
tonda
sunulurt

€14, MO
0-4" olarak

C14,01ve
02 olarak

isleme teknigi

Polisaj
teknigi

Renklendirme
teknigi

Cut-back
teknigi

Katmanlama
teknidi

Restorasyon tipleri

Okliizal lamina ™!

ince lamina®®

[d]

& Cut-back teknigi ince anterior ve okliizal veneerlerin hazirlanmasinda kullanilmamalidir.

© Terminal abutment olarak yalnizca ikinci kiigik azi disine kadar

© jkinci kiiglk azi disine kadar
[ |PS Speed Tray kullaniimasi halinde en fazla 2 birim
' Ton aralig, 1sik gegirgenligi seviyesine/blok boyutuna veya CAD/CAM makinesine bagli olarak degisiklik gésterebilir.

Uyumlu yapistirma materyalleri

Preparasyon gereklilikleri

Laminalar

inleyler, onleyler (6r. okliizal kaplamalar,

kismi kronlar)

Minimal invazif kronlar

Kronlar

Terminal koprii ayagi olarak ikinci
kiglk azi disine kadar olan tg birimli

kopriler

Daha fazla bilgi igin liitfen "On islem ve sementasyon” baslikli akis gizelgesine bagvurun.

Ton segimi

Adeziv simantasyon

Lamina

[d]

[d]

Self-adeziv simantasyon

or. Variolink® Esthetic,

Multilink® Automix

Tutucu olmayan preparasyon

or. SpeedCEM® Plus

Tutucu preparasyon

inley, onley

g

[d]

Kismi kron

[d]

[d]

Kron

[d]

[d]

[e]

Klasik simantasyon
or. Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement

Tutucu preparasyon

3 tiyeli kopru

[b]

Ton belirlemesi 6ncesinde digleri temizleyin. Tonu nemli ve preparasyonu yapiimamis dise veya komsu diglere gére belirleyin. Kesilmis disin

tonunu preparasyonda renk bozuklugu en fazla olan alana gore belirleyin. IPS e.max Shade Navigation Uygulamasi, en uygun blokun
secilmesine yardimer olmak igin kullanilir.
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Preparasyon

Disi, tam seramik restorasyonlar igin kilavuz ilkelere gore hazirlayin ve minimum katman kalinligini gozettiginizden emin olun:
- Herhangi bir keskin agi veya kenar birakmayin
— Yuvarlanmis i¢ agill basamak ve/veya belirgin chamfer kesim
- Belirtilen boyutlar, IPS e max CAD restorasyonlari igin minimum kalinligi yansitmaktadir.
~ CAD/CAM makinesinde en iyi islemenin saglanmasi igin 6zellikle anterior dislerde preparasyon insizal kenarinin kalinligi en az 1,0 mm

olmalidir.

Minimal invazif posterior = Minimal invazif anterior | inley Onley ince lamina
kron (adeziv kron (adeziv
simantasyon zorunludur) =~ simantasyon

zorunludur)

10 10 6°
\ 0 W o0
‘ 10
—10 10-
- 10
102 19=10 ‘05
| 10 «05

Lamina Kuigiik azi bdlgesinde Anterior bolgede Okliizal lamina (table Kismi kron

posterior kron/képrii anterior kron/képrii top/masa Ustii)

abutmenti abutmenti

15 15 10 10 10 10
15 \ w0 | 10
15 | =15 10% 1w~ I 0 0t |
~06 6° 127 9012
~07 I 15

mm olarak boyutlar

Renklendirme teknigi kullanilirken restorasyonlarin minimum katman kalinhg:

Simantasyon Zorunlu adeziv simantasyon istege bagh adeziv, self-adeziv veya klasik
simantasyon
= Kron Koprii
N
T = S
St  BE
2 a Qs
& o 2E z e s 5
5 £ 2. I : 1
B g g5 EoE 5 2 5 2
Restorasyon tipleri 2 = Bl £8 g £ 8 = 8
Minimum katman kalinligi IPS e.max CAD - Polisaj teknigi
Minimum katman kalinligi IPS e.max CAD — Renklendirme teknigi
_ 10
insizal/okliizal 05 Fissiirlerin 10 10 15 15 15 15
derinligi
: 10
Dairesel 04 ; s | 10 12 15 12 15
Istmus genisligi
16 mm?

Baglayici boyutu - - - - - Genel olarak: yiikseklik = genislik

Koprii baglayicilarin tasarimi, yatay yon yerine dikey yénde uzatiimalidir.



Cut-back ve katmanlama teknigi

Cut-back veya katmanlama teknigi kullanilirken, dis seklindeki detekleyici altyapi, IPS e.max Ceram katmanlama materyalleri kullanilarak
tam dis sekline tamamlanir.

Kaplamali ve kismi kaplamali restorasyonlarin hazirlanmasinda, blylk preparasyonlardaki kullanilabilir alan, ilave IPS e.max Ceram
katmanlama materyali eklenerek degil, yiiksek kuvvetli IPS e.max CAD bileseni ile uygun sekilde boyutlandiriimalidir.

Simantasyon ziv simantasyon istege bagh adeziv, self-adeziv veya klasik simantasyon

Restorasyon Kaplama inley Onley Kismi kron Kron Koprii
cele Anterior Kiigk azt Molar Anterior Kiigiik az1
bolge bolgesi bolge bolge bolgesi

Minimum katman kalinligi IPS e.max CAD - Cut-back teknigi
insizal/okliizal 04 - - 13 08 10 13 08 10
Dairesel 06 - - 15 12 15 15 12 15

16 mm?

Baglayici boyutu - - - - - - Genel olarak: yiikseklik = geniglik

Minimum katman kalinligi IPS e.max CAD — Katmanlama teknigi

insizal/okltizal - - - - 08 10 - - -
Dairesel - - - - 08 08 - - -
Tasarim tipi - - - - Dis seklini desteklemek = - -

IPS e.max CAD, restorasyonun yiiksek kuvvetli bileseni oldugundan her zaman restorasyonun toplam kalinhiginin en az %50'sini
olusturmalidir. Restorasyonun toplam katman kalinhigi (restorasyon tipine bagh olarak) sunlardan olusur:

Restorasyonun toplam katman kalinligi 08 10 12 15 18 20 25 30

IPS e max CAD altyapinin minimum kalinigi 04 05 06 08 10 1" 13 16

IPS e.max Ceram kaplamanin maksimum katman

- 04 05 06 07 08 09 12 14
kalinhgi

mm olarak boyut

Bitim

Seramik yapilarda bitirme ve sekillendirme islemlerini gergeklestirirken tesviye cihazi igin verilen 6nerileri ve minimum katman kalinhigini
g6z 6ntinde bulundurun. Tesviye ile yapilacak dizenlemeler, delaminasyonu ve kenarlardan parga kopmasini dnlemek tizere restorasyon
hala kristalizasyon oncesi (mavi) durumdayken, distk hizda ve yalnizca hafif bir basing uygulayarak gergeklestiriimelidir. Seramigin agiri
isinmasindan kaginiimalidir. Proksimal temas noktalarina ozel itina gostererek blokun baglanti noktasini piirlizsiiz hale getirin. Gerekli
olmasl halinde, ayrica sekil dizenlemesi gergeklestirin. CAD/CAM siireci ile olusturulan yGzey yapisinin plrlzsiz hale getirilmesi igin
restorasyonun islevsel alanlarinda (okltzal temas yuzeyleri) ince bir freze ile bitirme gergeklestirin. Koprd altyapi baglayicilarini “sonradan
ayirmayin”. Bu, istenmeyen énceden belirlenmis kirlma noktalari olusmasina sebep olarak sonrasinda tam seramikten olusan
restorasyonun stabilitesini tehlikeye atabilir. istenmesi halinde, restorasyonun okliizyonun/artikiilasyonun ayarlanmasl igin mavi
durumdayken agiz iginde dikkatlice denenebilir. Restorasyonu kristalizasyon 6ncesinde her zaman bir su banyosunda ultrason ile ya da
buhar plskirtme yoluyla temizleyin. Daha fazla isleme yapmadan dnce restorasyonda CAD/CAM makinesinden kalan 6gtitme katki
maddesi kalintilarinin tamamen giderildiginden emin olun. Yizeydeki 6gitme katki maddesi kalintilari bonding sorunlarina ve renk
bozulmasina yol agabilir. Restorasyona Al,03 veya cam polisaj boncuklari ile kumlama yapiimamalidir.

Tamamlama

- Mavi restorasyonda polisaj teknigi (kendiliginden glaziir)
Polisaj igin tesviye aleti igin verilen talimatlari izleyin. Restorasyonu agiri 1sitmaktan kaginin. On polisaj igin frezeli kauguk polisaj
birimleri ® ve ylksek parlaklikta polisaj igin yiksek parlaklik saglayan kauguk polisaj birimleri ¢ kullanin. Restorasyonu bir su banyosunda
ultrason ile ya da buhar plskirtme yoluyla temizleyin. Ardindan, restorasyonu "Restorasyonlarin IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi
(zerine sabitlenmesi" kisminda agiklanan sekilde kristalizasyon pimi tzerine sabitleyin. Seramik yapiyi IPS Speed Tray veya IPS e.max
CAD Crystallisation Tray Uzerine yerlestirin ve tepsiyi firnin ortasinda konumlandirin. Pisim programi, kullanilan malzeme ve pisim
tepsisine bagli olarak segilir (bkz. "Kristalizasyon ve pisim parametreleri").

- Mavi restorasyonda renklendirme teknigi

a) IPS emax CAD Crystall./Glaze Spreyi ile glaziir ve ardindan hizli kristalizasyon (hizli kristalizasyon ve glaziir pisimi tek adimda).
Restorasyonu "Restorasyonlarin IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi Gzerine sabitlenmesi” kisminda agiklanan sekilde yerlestirin.
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spreyini kullanimdan hemen 6nce ve kap igindeki karistirma topu serbestge hareket edene kadar
yogun bir sekilde galkalayin (yaklasik 20 saniye). Spreyin yeterince galkalanmamasi halinde, piiskiirtme eylemi sonrasinda disariya
temel olarak pUskirtiict verilecektir. Bunun sonucunda, restorasyon sirlama tozu ile yeterli diizeyde kaplanmaz. NozUl ve piskirtme
yapilacak yiizey arasinda 10 cm mesafe birakin. Piskirtme sirasinda spreyi mimkin oldugunca dik tutun. Esit bir sekilde kaplama
saglayacak bir katman olusturulmasi igin restorasyonu dondurirken tim taraflardan restorasyona piskirtme yapin. Ayri piskirtme
islemleri arasinda kutuyu tekrar galkalayin. Ardindan, esit bir sekilde kaplama saglayacak bir katman olusturulmast igin restorasyonu
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dénddrtrken tim taraflardan restorasyona ikinci bir puskirtme yapin. Ayri pskirtme islemleri arasinda kutuyu tekrar galkalayin.
Glazr katmani kuruyana ve beyazimsi bir renk alana kadar kisa streyle bekleyin. Esit bir katmani bulunmayan alanlara yeniden
puskirtme yapiimasi gerekecektir. Ardindan IPS Speed Tray en fazla 2 restorasyon yerlestirin ve belirtilen pisim parametrelerini (hizl
kristalizasyon) kullanarak hizli kristalizasyonu gergeklestirin. “Pisim sonrasinda yapilacaklar” kisminda verilen talimatlari izleyin.
Dizenlemeler igin IGtfen "Dizeltme pisimi" kisminda verilen bilgileri g6z 6niinde bulundurun.

b) IPS e.max CAD Crystall./Glaze Pasta/Fluo ile renklendirme ve glazirleme ve ardindan tek adimda kristalizasyon ve renklendirme/
glazir pisimi.
Restorasyonu "Restorasyonlarin IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi Gizerine sabitlenmesi" kisminda agiklanan sekilde yerlestirin.
Ardindan, bir firga kullanarak restorasyonun dis yizeylerine esit olarak IPS e.max CAD Kristal/Glaziir Macunu/Likidi uygulayin.
Kullanima hazir glaztriin seyreltilmesi gerekiyorsa, bu Griin az miktarda IPS e.max CAD Kristal/Glaze Swvisi ile karistirilabilir. Glaziri
fazla kalin bir sekilde uygulamayin. (Ozellikle okltizal yiizeyde "malzeme birikmesine” izin vermeyin. Gok ince bir glazlr katmani,
tatmin edici olmayan bir parlaklia neden olabilir. Karakterizasyon istenmesi halinde, kristalizasyon pisimi éncesinde IPS e.max CAD
Crystall./Tonlar ve/veya IPS e.max CAD Crystall./Renkler kullanilarak restorasyon bireysellestirilebilir. Kullanima hazir tonlari ve
renkleri siringadan gikarin ve iyice kanistirin. Tonlar ve renkler IPS e.max CAD Crystall./Glaze Likidi kullanilarak hafifge seyreltilebilir.
Ancak yine de macun kivami korunmalidir. Karistirilmis tonlari ve renkleri ince bir firga kullanarak dogrudan pismemis glaztir
katmanina uygulayin.
Ardindan restorasyonu ya da en fazla 6 Gyeyi IPS e.max CAD Kristalizasyon Tepsisine yerlestirin ve belirtilen pisim parametrelerini
kullanarak kristalizasyonu gergeklestirin. "Pisim sonrasinda yapilacaklar" kisminda verilen talimatlari izleyin. Diizenlemeler igin litfen
"Dlzeltme pisimi" kisminda verilen bilgileri géz éniinde bulundurun.

¢) IPS emax CAD Crystall./Glaze Spreyi kullanilarak renklendirme ve sirlama ve ardindan tek adimda kristalizasyon ve renklendirme/
glazir pisimi.
Restorasyonu "Restorasyonlarin IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi Gizerine sabitlenmesi" kisminda agiklanan sekilde yerlestirin.
Kullanima hazir tonlari veya renkleri sinngadan gikarin ve iyice karistirin. Tonlar ve renkler IPS e.max CAD Crystall./Glaze Swvisi
kullanilarak hafifge seyreltilebilir. Ancak yine de macun kivami korunmalidir. Karistirilmis tonlari ve renkleri ince bir firga kullanarak
dogrudan mavi restorasyona uygulayin. Esit bir katman olusturacak sekilde kaplamak igin restorasyona her taraftan IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Spreyi uygulayin. a) maddesinde verilen talimatlara gore ilerleyin.
Ardindan restorasyonu ya da en fazla 6 birimi IPS e.max CAD Kristalizasyon Tepsisine yerlestirin ve belirtilen atesleme
parametrelerini kullanarak kristalizasyonu gergeklestirin. "Pisim sonrasinda yapilacaklar” kisminda verilen talimatlari izleyin.
Duzenlemeler igin lutfen "Diizeltme pisimi” kisminda verilen bilgileri gdz 6niinde bulundurun.

Diizeltme pisimi

Kristalizasyon sonrasinda ilave karakterizasyon veya diizenleme gerekmesi halinde IPS e.max CAD Crystall./Tonlar ve Renkler ile Sir
kullanilarak bir dizeltme pisimi yapilabilir. Ayrica, diizeltme pisim dongist igin de IPS e.max CAD Kristalizasyon Tepsisini kullanin. Kiigik
sekil dizenlemeleriigin ilgili karistirma sivisi ile birlikte IPS e.max CAD Crystall./Eklenti birimini kullanin (6r. proksimal temas noktalari).
Duzenlemeler hem kristalizasyon hem de dlzeltme pisimi dizilerinde gergeklestirilebilir.

Dis renginde restorasyonda, materyal uygulamasi olmadan kristalizasyon

a) Renklendirme teknigi: IPS e.max CAD Crystall./ ya da IPS Ivocolor materyalleri ile dis renginde restorasyonda renk/glaziir pisimi.
Restorasyonu "Restorasyonlarin IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi Gzerine sabitlenmesi” kisminda agiklanan sekilde yerlestirin.
Karakterizasyon ve sirlama igin IPS e.max CAD Crystall./Tonlar, Renkler, Sir ("Dizeltici/fenk/sir atesleme” kisminda b maddesine
bakin) veya IPS Ivocolor'u kullanin.

IPS Ivocolor kullanilacaginda: Daha iyi Islanmayi saglamak igin az miktarda IPS Ivocolor Karistirma Sivisi karakterize edilmesi
gereken alana hafifge strtilebilir. ilgili IPS Ivocolor likitlerini kullanarak IPS Ivocolor Shades and Essences'i istenen kivama getirin.
Daha yogun tonlar, daha kalin katmanlarin uygulanmasiyla degil renklendirme prosedtiri ve pisimin yinelenmesiyle elde edilir. Kesici
dis alanini uyarlamak ve kesici dis ve okltzal Ggtincl disteki kron Uzerinde 151k gegirgenligi etkisi olusturmak igin IPS Ivocolor Shades
Incisal GrtnUnd kullanin. Tdberkdller ve fisstrler, Essences kullanilarak dzellestirilebilir. Ardindan restorasyonu ya da en fazla 6 birimi
IPS e.max CAD Kristalizasyon Tepsisine yerlestirin ve belirtilen pisim parametrelerini kullanarak kristalizasyonu gergeklestirin.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze ve IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze birbiriyle karistiriimamali ya da birbirinin ardindan
uygulanmamalidir. "Pisim sonrasinda yapilacaklar” kisminda verilen talimatlari izleyin.

b) ve ¢) Cut-back ve katmanlama teknigi: IPS e.max Ceram materyalleri kullanilarak. IPS Ivocolor materyalleri kullanilarak renk/glaziir
pisimi.
Cut-back teknigi uygulanacaginda, altyapinin minimum katman kalinliklari gézetilmelidir. "Bitirme" ve "Minimum katman kalinliklari"
maddelerine ve “Restorasyonun IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi Gizerine sabitlenmesi” kismina bakin. Ardindan restorasyonu ya da
en fazla 6 birimi IPS e.max CAD Kristalizasyon Tepsisine yerlestirin ve belirtilen pisim parametrelerini kullanarak kristalizasyonu
gergeklestirin. "Pisim sonrasinda yapilacaklar" kisminda verilen talimatlari izleyin.

Segenek A: IPS e.max Ceram ile wash pisimi: Yeterli mesafe mevcutsa, gerekli IPS e max Ceram Transpa Incisal ve/veya Impulse
materyali ile wash pisimi gergeklestirin. Materyalleri karistirmak igin allround veya soft IPS Build-Up likidini kullanin. Altyapinin
tamamina ince bir katman wash uygulayin.

Segenek B: IPS Ivocolor ile wash pisimi: Alan sinirliysa ya da derinlemesine renk doygunlugu etkisinin gelistirilmesi gerekiyorsa, wash
pisimi IPS Ivocolor Shade, Essence ve Glaze kullanilarak gergeklestirilebilir. Istenilen kivama ulasmak igin macunu veya tozu allround
veya longlife IPS Ivocolor Mixing likidi ile karistirin ve tlim altyapi Gzerine ince bir tabaka halinde uygulayin.

Segenek C: IPS Ivocolor ve IPS e.max Ceram ile wash pisimi (piiskiirtme teknigi): Alan sinirliysa ya da derinlemesine renk
doygunlugu etkisinin gelistiriimesi gerekiyorsa, plskirtme teknidi kullanilabilir. Segenek B'de agiklandidi gibi IPS Ivocolor Shade,
Essence ve Glaze uygulayin. Ardindan ilgili IPS e.max Ceram materyalini (6rn. Dentin) kuru bir firgayla restorasyona puskurtan.
Fazlaligi hava spreyiyle alin ve/veya hafifge vurun.

Asagidaki husus tiim segenekler igin gegerlidir: Wash (temel) fiili katmanlama prosediirii baslatiimadan dnce pisirilmelidir. Petek
seklinde bélmeli pisim tepsisini firina yerlestirin ve ilgili parametreleri kullanarak wash (temel)pisimini gergeklestirin.

1./2. Dentin / insizal pisimi: IPS emax Ceram katmanlama materyalleriile hem anatomik sekil tamamlanir hem de dzellestirilmis bir
estetik gérinum elde edilir. IPS e.max Ceram katmanlama materyalleri allround veya soft IPS Build-Up likidi ile karistirilabilir. Gerekli
olmasi halinde, ikinci bir pisim gergeklestirilir.



IPS Ivocolor materyalleri kullanilarak renk/glaziir pigimi

Renk ve glaziir pisimi igin hazirlik: Restorasyonu elmas frezeler ile bitirin ve restorasyona igblkey/disbiikey alanlar ile blyime
cizgileri gibi dogal bir sekil, ylzey yapisi verin. Glazir pisimi sonrasinda daha ylksek parlaklik géstermesi gereken alanlar silikon
diskler ile piriizsiz hale getirilebilir ve 6n polisajdan gegirilebilir. Yizey yapisi gorsellestirmesi igin altin ve/veya gimis toz
kullanilmissa, restorasyonun buhar ile tamamen temizlenmesi gerekmektedir. Her turli renk bozulmasini dnlemek igin tim altin ve
glimus tozu giderin.

Renk pisimi IPS Ivocolor Ivocolor Shades ve/veya Essences, glazir pisimi de IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo veya Paste/Fluo

kullanilarak gergeklestirilir. Duruma bagli olarak, pisim asamalari birlikte ya da ayri ayri olarak gergeklestirilebilir. Pisim parametreleri

birbirine esittir.

Restorasyonu buhar spreyiyle iyice temizleyin ve yag igermeyen basingli havayla kurutun. Ardindan, ilgili IPS Ivocolor likitlerini
kullanarak IPS Ivocolor Shades and Essences istenen kivama getirin. Renk ve glazlr materyallerinin islanmasini desteklemek igin
yuzeyi IPS Ivocolor Mixing Liquid ile hafifge nemlendirin. Ardindan, glazir materyalini restorasyonun tamami izerine esit bir katman
olusturacak sekilde uygulayin. IPS Ivocolor Essence Grinind kullanarak kasplari ve fissirleri 6zellestirin. IPS Ivocolor Shades
kullanarak uygulanan glaziir materyali Gzerine kiglk ton diizenlemeleri uygulayin. Daha yogun tonlar, daha kalin katmanlarin
uygulanmasiyla degil renklendirme prosedri ve pisimin yinelenmesiyle elde edilir. Glaztrlenmis ylzeyin parlaklik derecesi, pisim
sicakligi degil, IPS Ivocolor Glaze kivami ve uygulanan miktar ile kontrol edilir. Daha ylksek diizeyde parlaklik elde etmek igin glazlr
materyalini asir diizeyde seyreltmekten ve/veya daha fazla glaziir materyali uygulamaktan kaginin. Renk ve glazir pisimini, cut-
back ve katmanlama teknigi (IPS Ivocolor kullanilarak renk pisimi) igin belirtilen pisim parametrelerini kullanarak ilgili petek
tepsisinde, bir seramik firninda gergeklestirin.

Restorasyonun IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi iizerine sabitlenmesi

1. Restorasyonun igini en iyi sekilde "dolduran" ancak gevreleyen kron duvarlarina temas etmeyen, mimkun olan en buyuk IPS e max CAD

Kristalizasyon Pimini (S, M, L) segin.

2. Ardindan, restorasyonun igini, restorasyon kenarina kadar IPS Object Fix Putty/Flow ile doldurun. Materyali gikardiktan sonra IPS Object
Fix Putty/Flow siringasini hemen geri kapatin. Aliminyum torbadan gikarildiktan sonra, siringayi saklamanin en ideal sekli, nemli bir
ortamda yeniden kapatilabilir bir plastik torba veya kaba yerlestirmektir.

3. Segilen IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimini IPS Object Fix Putty/Flow materyaline bastirarak yeterli sekilde sabitlendiginden emin olun.

4. Yerinden gikmis yardimci atesleme macununu plastik bir spatula ile plrlzsuz hale getirerek pimin sikica yerine oturmasini ve
restorasyon kenarlarinin en iyi sekilde desteklenmesini saglayin.

5. Herhangi bir IPS Object Fix kalintisinin dis restorasyon yiizeyine yapismasini dnleyin. Olasi kontaminasyonu suyla nemlendirilmis bir firga

ile temizleyin ve ardindan kurutun.

Onemli: Kristalizasyon igin, IPS e.max CAD restorasyonlari yardimei pisim macunu olmadan dogrudan IPS e.max CAD Crystallization Tray/
IPS Speed Tray ve Pimlerinin tzerine yerlestirilmemelidir.

Pisim sonrasinda yapilacaklar

Pisim d6ngtiisi tamamlandiktan sonra restorasyonu firindan gikarin (firindan gelecek sesli sinyali bekleyin) ve esinti olmayan bir yerde, oda
sicakliginda sogumaya birakin. Sicak nesneler metal uglarla temas etmemelidir. Restorasyonu sertlestirilmis IPS Object Fix Putty / Flow'dan

¢ikarin. Kalintilari bir su banyosunda ultrason ile ya da buhar puskirtme yoluyla giderin. Kalintilar Al,0, veya cam polisaj boncuklari ile
kumlama yapilarak giderilmemelidir. Restorasyonun tesviye ile diizenlenmesi gerekiyorsa', seramikte asiri 1sinma bulunmadigindan emin
olun. Son olarak yuzey alanini parlakligi ylksek sekilde bitirin.

Renk kombinasyon tablosu

IPS e.max CAD restorasyonlarinin karakterizasyonu ve dizenlemesi igin IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains veya IPS Ivocolor Shades,
Essences kullanilir.

= IPS emax CAD Kristall./Tonlar, Renkler: Mavi ve dis renginde IPS e.max CAD restorasyonlarinda kullanim igin

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Dis renginde IPS e.max CAD restorasyonlarinda kullanim igin

Kombinasyon tablosuna uyulmalidir.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
IPS e.max CAD Crystall./

shade 0 1 2 3 4
IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal n 2 n 4
\SPS_e.max CAD Crystall/ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
tains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
1PS ocolor $D0 501 s02 D3 S04 S5 s06 s07
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s 51z 518
E01 £02 £03 E04 E05 E06 E07 E08 E09
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor EN £12 E13 E14 E15 E16 E17 £18 £19
Essence cappuccino £spresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose
ENn E22 E23
basic red basic yellow basic blue



Kristalizasyon ve pisim parametreleri

Kontrol edilmeyen (uzun sireli) sogutma islevli seramik firnlari kullanilamaz. Seramik firiny, ilk kristalizasyon éncesinde ve bundan sonra
her alti ayda bir dizenli olarak kalibre edilmelidir. Islem moduna bagl olarak daha sik kalibrasyon gerekebilir. Ureticinin talimatlarini izleyin.

Kristalizasyon MO, Impulse, LT, MT, HT

IPS e.max CAD Crystall./ materyalleri uygulamasi ile veya bu uygulama olmadan

Finnlar Bekleme | Kapatma siresi ~Isitma orani
Programat | Sieekidl "
B N t”
[°c] [dak] [°C/dak]
P300
P500 403 6:00 60
P700
P310
P510 403 6:.00 60
P710
cs/cs2/
€S3/cs4/
CS6

Kristalizasyon LT, MT, HT

Pisim

sicakiigi

m
[ecl

770

780

Bekletme

silresi
H
[dk]

010

010

Isitma Pisim
orani sicakligi
t 7

[°C/dak] [°c]

30 850

30 860

ilgili programi segin

IPS e.max CAD Crystall./ materyalleri uygulamas! ile veya bu uygulama olmadan

Firnlar Bekleme | Kapatma siresi  Isitma orani
Programat | Seekld
B N t”
[°c [dak] [°C/dak]
P300
P500 403 6:00 90
P700
P310
P510 403 6:00 90
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4
CS6

Hizli kristalizasyon (blok konseptine uyun)
Bir IPS Speed Tray (izerinde IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spreyi ile veya bu uygulama olmadan en fazla 2 birim

Firnlan Bekleme  Kapatmasiiresi Isitma orani
Programat sicaklii *
’ 8 t”
52 (dek] [°6/dak]
P300
P500 403 1.00 10
P700
P310
P510 403 0:30 120
P710
cs/cs2/
CS3/CS4/
CS6

IPS e.max CAD Crystall./ materyalleri
ile Diizeltici/Renklendirici/Glaziir pisimi

i Bekleme  Kapatmasiresi Isitma orani
Programat sicakligi
’ S t”
52 o] [0k
P300
P500 403 6.00 90
P700
P310
P510 403 6:00 90
P710
Cs/Ccs2/
CS3/CS4/

CS6

Pisim

sicakhi

il
[ecl

820

830

Pisim
sicakhgi
n
[ecl

800

850

Pisim
sicakhgi
m
[°c]

820

830

Bekletme

siiresi
H
[dk]

010

010

Bekletme
siiresi
H
[dk]

0:00

0:00

Bekletme
siiresi
H
[dk]

010

010

Isitma Pisim
orani sicakligi
t i}

[°C/dak] [°c]

30 840

30 850

lgili programi segin

Isitma Pisim
orani sicakligi
t il

[°C/dak] [°c]

50 850

70 870

lgili programi segin

Isitma. Pisim
orani sicakligi
t i

[°C/dak] [°cl

30 840

30 850

ilgili programi segin

Bekletme
silresi
H2
[dak]

10:00

10:00

Bekletme
silresi
H2
[dak]

7.00

7.00

Bekletme
silresi
H2
[dak]

3:00

3:30

Bekletme
silresi
H2
[dak]

3:00

3:00

Vakum 1
1
12

[ecl

550/770

550/780

Vakum 1
n
12

[ecl

550/820

550/830

Vakum 1
n
12

[ecl

690/800

690/850

Vakum 1
n
1

[ecl

550/820

550/830

Vakum 2
n
2
[°c]

770/850

780/860

Vakum 2
pal
2
[°c]

820/840

830/850

Vakum 2
n
2
[°c]

800/850

850/870

Vakum 2
n
/A
[°c]

820/840

830/850

Uzun siireli
sojutma

L
[°c]

700

710

Uzun siireli
sogjutma
L
[°c]

700

710

Uzun siireli
sogutma
L
[°c]

700

705

Uzun siireli
sogjutma

L
[°cl

700

710

Sogutma orani

tl
[°C/dk]

Sodutma orani

tl
[°C/dk]

Sogutma orani
tl
[°C/dk]

40

Sogutma orani

tl
[°c/dk]



IPS

Ivocolor Shade, Essence, Glaze

ile renklendirme teknigi igin pisim parametreleri

Bekleme Kapatma silresi * Isitma orani Pisim sicakligi Bekletme siresi Vakum 1 Vakum 2 Uzun silreli Sodutma orani

sicakhg sogutma **

B[°C] S[dk] 7 [°C/dk] TL°e] H [dk] vileel v2[°c] L[ec] i [°C/dak]
Renkiendirme ve 403 R1/ 60 710 100 450 709 0 0
Glaziir pigimi 6:00

*

ke

IRT normal modu
Not: Katman kalinligi 2 mm'yi asarsa, 500 °C'ye uzun sireli sogutma gerekir.

Not: Geometrileri nedeniyle restorasyonlarin katman kalinliklari birbirinden farkli olabilir. Pisim islemi sonrasinda nesneler sogudugunda,
farkli kalinliklara sahip alanlarin farkli sogutma hizlari, dahili gerilim olusmasina neden olabilir. En kti durumda, bu dahili gerilimler
restorasyonda kinga neden olur. Yavas sogutma (uzun streli sogutma L) kullanilarak bu gerilimler en aza indirilebilir. 2 mm'nin Gizerinde
katman kalinliklarina sahip monolitik restorasyonlarda (renklendirme teknigi) uzun streli sogutma L kullaniimalidir.

IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze
ile cut-back ve katmanlama teknigi igin pisim parametreleri
Bekleme  Kapatma siiresi  Isitma orani Pisim Bekletme Isitma Pisim Bekletme Vakum 1 Vakum 2 Uzun siireli | Sogutma orani
sicakhgi * sicakhgi silresi orani sicakligi silresi 1 n sogutma
B S t n [l t n 2 2 2 L tl
[c] [dak] [°C/dak] [c] [dk] [°C/dak] [c] [dak] [l [°c] [°c] [°c/dk]

Wash pisimi (temel) 403 UIE'B/O 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
ETIEIEE] | - g [y 90 650 0000 20 730 | 0200  400/650 650/729 O 0
pigimi 04:00
Lbeninvelnsizal 405 RV 19y 460 o000 | 20 730 | 0200 | 400/650 650/729 0O 0
pisimi 04:00
IPS Ivocolor R/
kullanilarak 403 § 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0

A, 06:00
renklendirme pisimi
IPS Ivocolor R/
kullanilarak glaziir 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
pisimi }
Blazir Pigimi ile llave IRT/ . _ B _
(Add-0n) 403 0600 60 710 01:00 450 709 0 0
Glazlr pigimi sonras! IRT/ . _ _ B
flave (Add-0n) 403 0600 50 700 01:00 450 699 0 0

* IRT normal modu

Giivenlik bilgileri

Urtinle ilgili ciddi kazalar durumunda IGtfen Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein adresinden, www.ivoclar.com, sitesinden
Ivoclar Vivadent AG ile ve sorumlu yetkili kurumunuz ile iletisime gegin.

Gegerli Kullanim Talimatlari, Ivoclar Vivadent AG web sitesinin (www.ivoclarcom) indirme boliminde sunulmaktadir.

Guvenlik ve Klinik Performans Ozeti (SSCP), https://ec.europa.eu/tools/eudamed adresindeki Avrupa Tibbi Cihaz Veritabani'ndan
(EUDAMED) alinabilir. Temel UDI-DI: 76152082ACERACO1EQ

Uyarilar

IPS Natural Die Material Separator hekzan igerir. Hekzan son derece yanicidir ve sagliga zararlidir. Materyalin cilt ve gozlerle temasindan
kaginin. Buharlari solumayin ve tutusma kaynaklarindan uzakta tutun.

Bitirme sirasinda seramik tozunu solumayin. Bir vakum sistemi ve yliz maskesi takin.

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Sprey bugusunu solumayin. Kap basinglidir. Dogrudan giines isigindan ve 50°C'nin Gzerindeki
sicakliklardan koruyun. Tamamen bosaltiimis olsa dahi kutuyu zor kullanarak agmayin veya yakmayin.

Siklikla ya da uzun streli uygulanmasi halinde peroksit bazli profesyonel beyazlatma maddeleri (karbamid peroksit, hidrojen peroksit)
ve guriik 6nleme igin kullanilan asitlenmis fosfat flortirler mevcut IPS e.max CAD restorasyonlarinin yiizeyini plrlzli ve mat bir hale
getirebilir.

Givenlik Veri Formunu (SDS) inceleyin (Ivoclar Vivadent AG web sitesinin (www.ivoclar.com). indirme balimiinde sunulmaktadir).

Bertaraf etme talimatlan
Kalan stoklar veya ¢ikarilan restorasyonlar, ilgili ulusal yasal gerekliliklere uygun sekilde atiimalidir.

Artik riskler
Kullanicilar, agiz boslugunda yapilan her tirli dental midahalenin belirli riskler igerdiginin farkinda olmalidir. Bu risklerden bazilari asagida
listelenmistir:

Parga kopmasi / kirlima / restorasyon materyalinin desimantasyonu yutmaya neden olabilir / materyalin solunmasi ve dental tedavinin
yenilenmesi.

Siman fazlasi yumusak dokunun / dis etinin tahris olmasina neden olabilir. inflamasyon devam ederken kemik kaybi meydana gelebilir
ve periodontit gelisebilir.



4 Raf omrii ve saklama kosullar
Bu Uriin 6zel saklama sartlari gerektirmemektedir.

5 ilave bilgiler
Gocuklarin ulasamayacad yerlerde saklayin!
Tdm drdnler tim Glkelerde sunulmamaktadir.

Bu materyal sadece dis hekimliginde kullanilmak tzere hazirlanmistir. Islemler, kesinlikle kullanim talimatlarina uygun sekilde gergeklestirilmelidir. Belirlenen kullanim alani ve Kullanim Talimatinin izlenmedigi
durumlarda olugacak hasarlara karsi sorumluluk kabul Materyalleri Tali aplkga herhangi bir amag igin, kullanim ve uygunluk agisindan test etmek, kullanici sorumlulugundadir.

[

6r. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Tim listeye www.ivoclarcom adresinden ulagabilirsiniz.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire, Ivoclar Vivadent AG'nin tescilli ticari markalari degildir.

or. Programat CSé, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Tonlarin ulasilabilirligi, stk gegirgenligi derecesine/blok blyklugine veya CAD/CAM makinesine gére degisiklik gésterebilir.
Ivoclar Vivadent akis gizelgesi "Agiz disinda ve iginde kullanim igin 6nerilen tesviye aletleri".

1 OptraGloss®

2

3

[



1 MpepHa3HaueHne

Lienesoe Ha3HaueHue
0AMHOYHbIE PECTABPALIMM NEPEaHX U BOKOBbIX 3y60B, PECTaBPaLMM 3y60B NPy NOMOLLIM MOCTOBIAHBIX MPOTE30B HA TPY eANHULIbI OT
BTOPOro NPEMONsAPa B KAYECTBE OMOPHOro 3y6a

LleneBas rpynna nauveHToB
[MaumeHTbl ¢ NOCTOSHHBbIMMK 3y68MM

LL rpynna no Tenei / cnet 06y

~ Cromatonoru (M3roToBNEHNE PECTaBPALIMOHHBIX KOHCTPYKLMI B MPUCYTCTBIM NALMEHTa, KNMHWYECKas NpoLiedypa)
—  TexHudyeckme creuman1cTbl 3y60TexHUYEeCKIx nabopatopuin (M3roToBNeHWe pecTaBpaLymin B 1abopatopui)
CneunanbHoe 0byyeHue He TpebyeTcs.

MpuMeHeHne
[lnsi npYMeHeHNs TobKo B CTOMATONOM K.

Onucanve
IPS e.max CAD - 3T0 NpoBepeHHbIE BPEMEHEM CTEKOKEPAaMUYecKie 6M1oku 13 gncunmnkata nutus (LS,) 4ns M3roToBneHUs HECHEMHBIX
pecTaBpaumii Ha NepeaHtoro U 60KOBYHO rpynny 3y60B.

Bnoku IPS e.max CAD 06pabaTbiBatoTcs B aBTOPHU30BaHHOM ycTaHoBke CAD/CAM™ B MpoMEXyTOUHOM KPUCTANIUYECKOM COCTOAHNM (=
130 MMMa). Mocre BnaxHoi 06paboTku 610k PECTABPALMS KPUCTANIU3YETCS B KepaMUYECKoi neun™”

TexHWuyeckue AaHHble

CBoiicTBO Cneuudukaums TunuuyHoe cpepHee 3HayeHne
CTE (25-500°C) [10* K] 101+£05 -

MpoyHocTb Ha 13rnb (asyocesas) [MMal =360 53007
XuMUYeckas pacTBOpMMOCTb [MKr/om?] <100 -

Tun / Knace Tun Il /Knace 3 -

B cooTBeTcTBMM CO cTanaapTom ISO 6872:2015
"I cpeaHss NpoYHOCTb Ha [IBYXOCHBIN M3rM6, OLeHeHHas 3a 10 N1eT KaYeCTBEHHbIX U3MEPEHHIt

MNoka3aHus
- OTcyTcTeume TkaHel 3y6a BO hpOHTaNbHOM 1 6OKOBOM 0TAENax
- —YacTnuHoe oTCyTCTBME 3yHOB BO GPOHTANBHOM 1 HOKOBOM OTAENaX

Tunbl pecTaBpaLmit:

= BuHupbl

- WHnen

—  Onneu (HanpuMep, OKKMIO3UOHHBIE BUHUPbI, YaCTUYHBIE KOPOHKM)

- KopoHku

— MocToBWHbIE NPOTE3bI Ha 3 EAMHMLBI A0 BTOPOTO NMPEMOSpa B KaUecTBE OMOpHOro 3y6a

MpoTMBONOKa3aHus
- ﬂaLlMeHTbl CO 3HaYuUTe/bHbIM CHMXEHNEM 3y6HOFO psana
- HDOTVIBOHOKB3BHMSM K NCNOMb30BaHUIO ABNAETCA Hannyne y NauMeHTa anneprmm Ha onpeaeneHHble KOMMOHEHTbI.

OrpaHUYeHNnst UCMONb30BaHNUs

—  WHnewu, KOHCOMbHbIE MOCTOBWHbIE NPOTE3bI U M3PUNEHACKVE MOCTOBUHbIE NPOTE3bI

~  M6puaHble abaTMEHTbI U TMBPUaHbIE aBaTMEHT- KOPOHKY (/1A 3THX TUMOB pecTaspaLmil ucnonb3yiite IPS e.max CAD Abutment
Solutions)

—  LUnpuHa NoHTUKa: HPOHTaNbHbIN 0TAEN > 11 MM, TPEMONAPbI > 9 MM

- BpemeHHas dpukcauma

— [MonHas 06nML0BKa KOPOHKM Ha Monsp

—  OueHb rny6oKoe Cy6ryHrviBanbHoOe NpenapupoBaHne

~  He BblneyeHHbIl 6pykcK3m (MPUMEHEHME LWKHbI NOCNE NEYEHNs)

- @ He ncnonb3oBaTb NOBTOPHO

Donotreuse
[lononHWTeNbHbIE OrpaHNYEHUS NPUMEHEHWS A1 MUHMMANbHO MHBA3UBHBIX KOPOHOK:

- TonuwwmHa cnos MeHee 1 MM

- [penapupoBaHwe ¢ 0CTPbIMM KpasMm

- [penapupoBaHue 6€3 aHaTOMUYECKoN NOAAEPXKM 1 C HEPaBHOMEDPHbIM C/IOEM MaTepuana
- TpaovuMoHHas 1 camMoaare3nBHas drkcaums

— Vcnonb3oBaHue Apyrux MaTepuanos s BOCCTAHOBMIEHUS KDOME KOMMO3UTOB

- OTcyTCTBYME KNMBIKOBOrO BEAEHUS

— KOpoHKW Ha MMNNaHTaTax



OrpaHuyeHus B pabote

B cneayroLimx cnyyasx Henb3a rapaHTMPOBaTh YCMELLHbIE pe3ynbTaTbl NnpuMeHeHus IPS e.max CAD:

- Hecobntoaexve TpebyeMon MUHUMANbHOW TONLWMWHBI

- (Ope3sepoBaHvie 6710k0B B HECOBMECTUMOM cucTeme CAD/CAM

- KpwcTannusaums B HEPEKOMEHA0BAHHOMN M HEOTKANMBPOBAHHOW KEPAMUYECKOM Neyn

~  CMeLwVBaHm1e KpUCTaNMM3aLUmMOoHHbIX KPAaCUTENeN, Iasypy 1 KOpPeKTMPOBoYHbIX Macc IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades, Stains ¢
[IpYroi CTOMaToNorMyeckom kepamukoin (Hanpumep, IPS Ivocolor® Glaze, Shades v Essences).

- Wcnonb3oBaHue Ana 0bnnLoBKK Apyrx kepammueckux Macce kpome IPS e.max Ceram.

nasypb-cnpeit IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray:

~  [puMeHeHvie B NONOCTH pTa

- [lpumeHeHne Ha pectaBpaumsx IPS e.max CAD, ecniv 0HM 06nML0BaHbI Maccamm IPS emax Ceram.

~  PecTaBpauuy, BHYTPEHHIOK MOBEPXHOCTb KOTOPbIX HEBO3MOXHO TOUHO M HAAEXHO 3aKPbITh NacToi IPS Objekt Fix Putty/Flow
(Hanpumep, vHnem)

06wee TpeboBaHUe
06paboTka IPS e.max CAD 00/mKHa NpoBOAUTLCS B aBTOPM30BaHHOM cucteme CAD/CAME

MobouHoe aeiicTeue
B HaCTOALLMIN MOMEHT HEM3BECTHO HI O KAKMX NMOBOYHbIX [EMCTBUAX.

B3aumopeiicTane
Ha ceroaHALLHWIA ieHb 0 B3aUMOECTBIAX HEM3BECTHO.

KnuHuyeckas nonb3a
— BoccTaHoBNEHWE XEBATENbHON QyHKUMN
- JcTeTnYeckoe BOCCTAHOB/EHWE

CoctaB

Creknokep u3 g Ta IUTUA

lMocne npoLiecca 13roToBNeHHs CTeknokepamMuki 06pasyeTcs cTabunbHas v MHePTHas CETb, B KOTOPYH PA3NINYHbIE IMEMEHTbI
BK/TH0UALOTCSA YEPE3 KMCNIOPOAHbIE MOCTMKM. COCTaB ONpeaensieTcs B BU4E OKCUOOB.

Okemp B Macc. %
Sio, 570-800
Li,0 10-190
K0 00-130
P,05 00-110
710, 00-80
n0 00-80
AlO; 00-50
Mg0 00-50
Kpacauwe okeuapi (Ce0,, Mn0,, V,0s, Tb,05 Er,05, La,05) 00-80

2 MpumeHeHue

TexHonormn 06paboTku1 1 COBMECTUMbIE MaTepUarbl
- Ha «rony6oi>» pecTtaBpauuu
~ TexHuKa nonmpoBky (CamMorna3ypoBaHKe): HaNpUMEP, C NOMOLLbHO NonnMpoB OptraGloss ® 1nu 3y60TexHUYECKIX NONMPOB C
NocneayLLMM KPUCTANIM3ALMOHHbBIM 06XXMToM 63 MHAMBIOYaNbHOM XapakTePUCTUKM U INa3ypoBaHHs.
—  TexHuKa OKpaLUMBAHMS
a) rma3yposaHve rmasypbio-cripeem IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray ¢ nocnegytowieit Speed-kpuctannmsauveit (GoicTpas
KpucTanm3aums Speed 1 mMasypoBoYHbIN 06U 33 04NH 9Tan).
6) okpalvBaHWe 1 rMa3yposaHue MaTepuanoM IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo ¢ nocnemytoLiei kprcTanmsaumein n
06XM1roM rMasypu / KpacuTenei 3a oavH aTan
B8) OKPALUMBAHME 1 Ma3ypoBaHme mMasypbto-cripeem IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray ¢ nocneayioLLeil KpucTanmsaumen n
06KV1roM rMasypu / KpacuTeneit 3a 0AvH aTan
- Ha pectaBpauuu uBeta 3y6a
a) TEXHWKQ OKPALLMBAHMS: 0GXKUT MMasypy / KpacuTenei Ha pecTaBpauuy UBETa 3yba o BbiGopy ¢ Maccamu IPS e.max CAD Crystall./-
umu IPS Ivocolor.
6) TexHuka Cut-Back: 06xumr pexyLLero kpas ¢ Maccamu IPS e.max Ceram. 06xur kpacuTteneit / rasypu ¢ Maccamu IPS Ivocolor

B) TEXHMKQ HOC/I0EHMS: 0BXUT IEHTWHA / PexyLLero kpas ¢ Maccamu IPS emax Ceram. 06ur kpacuTenett / masypu ¢ Maccamm
IPS Ivocolor

Heobxoavmo cobnioaaTb PeKoMeHAaLMM COOTBETCTBYHOLLMX MHCTPYKLIMIA

See Instructions
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KoHuenuusa 6noka

Pa3mep/uBet TexHuka paboTbl

6noka
Texnuka Textuka  Textuka Cut-  Texuuka
NOAMPOBAHNA OKPALUMBAHUS Back Hacnoexus
Crenexb
npo3payHocTH
112,014,
H B40, B4OL
T BbINYCKaKTCA
820 ugerax”
M C14,
T BbINyckaeTes
B 7 uBeTax
LT
ow 112, €14, C16,
ranslucency 832
(Huzkas 8 20 ugerax"”
NPO3PayHOCTb)
(014, yertax
MO Q- 40
14
B ugetax 01
102

[ Tonbko [0 BTOPOro NpeMonapa B KayecTse ONOpHOro 3yba
" [lo BTOpOro npemMonsapa
[ Max. 2 eduH1LbI, ecnv ncnonb3yetes notok IPS Speed Tray

Tunb! pecTaBpaLuin

[al

OKK/H03UOHHbII BUHUP

ToHKMi1 BUHMP'™!

[d]

BuHup

[d]

[d]

m
T 2
x o
T =%
S c
s g = 3
g x § =3
=
x % gz
o T © S =
- T X @ o
ES s x S o
(5} = o =
£ 3 g 2%
o ©
= > b =z
[d] [d] [d]
[d] [d] [d]

[d] [d] [b]

[e]

TexHwka cut-back He AomXHa Mcnonb3oBaTbCA NPV U3roToBNEHNN TOHKMX BUHMPOB Ha nepeaHne 3y6b| W OKK/THO3NMOHHbBIX BUHUPOB.

1 [Inana3oH UBETOB MOXET BApPbMPOBATHCA B 33BUCMMOCTY OT CTENEHU NPO3PAYHOCTM /pasmepa 610ka unu yctaHosku CAD/CAM.

CoBMecTUMble HUKCUpYIOLLME MaTepUanbl

Anr 0} C. 0} Tr )HHaA ¢
Hanpumep Variolink® Esthetic,  Hanpwmep, SpeedCEM® Plus Hanpumep, Vivaglass® CEM,
Multilink® Automix ZirCAD® Cement
Tpe6oBaHus K NpenapypoBaHio HepeTteHuunoHHoe PeTeHumoHHOE PeTeHumoHHoe
npenapupoBaHue npenapupoBaHue npenapupoBaHue

BuHuMpbI

NHnew, oHneu (Hanpumep,
OKK/TH03VOHHbIE BUHMPbI, YaCTUYHbIE
KOPOHKM)

MUHUMAaNbHO MHBA3MBHbIE KOPOHKM
KopoHku

MocToBMaHbIE NPOTE3bI Ha 3 BANHNLIbI

[0 BTOPOro MPeMosisipa B kayecTse
OMopHoro 3yba

Bonee noapo6Hy MHDOPMALWMKO 0 KNMHUYECKMX 3Tamnax CM. B 6r1ok-cxeMe «JleyeHne v pukcaumsa».

Onpepenexue uBeTa

MNepen onpeaeneHuem LBeTa 3y6bl HE06X0AMMO NOYMCTUTL. LIBET OnpeaenseTcs eLle Ha BNaxHbIX 3ybax 4o NpenapupoBaHus Unv no
cocelHUM 3ybam. LIBET Ky/bTW onpeaenseTcs nocne npenapupoBaHus no camMmoMy 6omblUoMy yuacTky. lpunoxenue IPS emax Shade

Navigation App noMoraeT BbibpaTb Han60oMee NoOAX0AALLMIA OTTEHOK 6/10Ka.
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MNpenapupoBaHue

MpenapvpyiiTe 3y6 B COOTBETCTBIM C PEKOMEHAALMSAMM MO LIeNbHOKEPaMUUECKIM PECTaBpaLMaM v 0bsi3aTenbHo cobnioaaiite

MUHVMaNbHYH TONLLUHY CNos:

- W36eraiiTe yrnoB Unv 0cTpbIX Kpaes

— [IpenapvpoBaHe NNeYa ¢ 3aKpyrMeHHbIM BHYTPEHHUM YTNOM U/MN BbIPAXEHHbBIM CKOCOM

~  YKa3aHHble Pa3MEPbI OTPAXKAIOT MUHUMAbHYO TOMLLMHY Ans pecTaBpaumit IPS e.max CAD.

— TonLmMHa pexyLLiei KpOMKU NpenapupoBaHHoi 0611acTH, 0C06EHHO BO GPOHTaNbHOM OTAENE, [O/KHa COCTaBNATL He MeHee 1,0 MM,
4T06bI 06ECNEUMTL ONTUMANBHYH 06paboTky B ycTaHoske CAD/CAM.

MuHUManbHo MuHuManbHo WUHnew OHnewn TOHKUI BUHUP
VHBa3MBHas KOPOHKA HAa = MHBA3MBHas KOPOHKA Ha
60K0BOM 3y6 nepeqaHuii 3y6
(apresvBHas pukcauma  (apresvBHas dukcauus
B 06s13aTeNIbHOM B 06513aTeNbHOM
nopaake) nopaake)
4
10 10
10
10~
107 19=10 £ 05
| 10 +05

BuHup KopoHka Ha 60K0BOA KopoHka Ha nepegHui OKKMKO3UOHHbI BUHUP YacTnyHas KopoHKa

3y6/0nopHblit 3y6 3y6/0M0opHblit 3y6 (Table Top)

MOCTOBMAHOrO NpoTe3a  MOCTOBUAHOIO NpoTe3a

B 06/1aCTM NpeMonspoB BO pPOHTaNbHOI

obnactn
15 15 10 10 10 10
\ s \ 10 \ 10|
1 =15 10% 1w~ b 0 et
—10 0=
- 06 6° 127 1912
~07 I 15

Pa3mepbl B MM

MuHMManbHas TonwmHa peCTaBpBHMﬁ npu TEXHUKE OKPaLUMBaHUA

AnresuHas ¢VIKCaLlVIﬂ B 0613aTeNbHOM nopsnke OnuMoHanbHO aare3yUBHas, CaMoaAre3uBHas Unu

TPaAMLMOHHASA dUKCaLns

(] KopoHka MocToBuAHbIN npoTes
m @
@ ¥ 3
g 2 35
T Q¥
= Q¢S S o
o S 3 F ¥ o
= aITo x = — —
£ 55 % 5@® 3 = 3 =
2 =z s 558 & = 3 =
S 2a8¥ =35 g £ g @
S 3 Feeozx Iad_ = 3 = 2
3 E =) T © O3 = @ = @
. H H F2Lg s28%9 g g g S
Tunb! pecTaBpaLui L = 5332 =587 2 2 & 3
MuHuManbHasa TonwmHa IPS e.max CAD — TeXHUKa NONMPOBaHUA
MuHuManbHasa TonwmHa IPS e.max CAD — TEXHUKa OKpaLLUMBAHUA
VIHUM3anbHO 10
o / 05 , 10 15 15 15 15
OKKMHO3MOHHO [ny6una duccyp
10
LnpkynsipHo 04 LUnpuxa 10 10 12 15 12 15
nepeMbIYKi
16 MM ?

Pa3mep nepembIiuku - - - - -
B LIeNoM BbICOTa = WMPUHE

MoCTOBMAHBIX NPOTE30B CEYEHME Nepemblyky BCEraa A0MKHO BbITb PACTAHYTO B BEPTUKANBHOM, @ HE B FOPU30HTaNbHOM HaNPaBNEHNN.
Texnuka Cut-Back 1 Hacnoenns

B cnyyae TexHuky Cut-Back nnm HacnoeHns peayLypoBaHHbIit Kapkac B yMeHbLLIEHHOM dhopMe 3y6a [0MNOHAETCS [0 HOPMaTlbHBIX
pa3mMepoB 06/1MLOBOYHBIMM Maccamu IPS e.max Ceram.
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B cryyae cunbHO NpenapypoBaHHbIX 3y6oB Npu 061MLOBAHHON MK YaCTUYHO 06MLI0BAHHOI pecTaBpaLi cBo60AHOE MECTO CredyeT
KOMMEHCMPOBaTb CHANAHCMPOBAHHO — MO BOMbLUE YaCTV 3@ CUET BbICOKOMPOUHOro koMnoHeHTa IPS e.max CAD, a He 3a cueT
06/11L0BOYHOrO MaTeprana IPS e.max Ceram (oM. HUXE).

Dukcaums Anre3uBHas GuUKcaLMs B 06A3aTeNlbHOM OnuMoHanbHoaAre3nBHas, caMoaare3nuBHas unu
nopsiake TPaANLIMIOHHas puUKcaLys
Tunbl Buhup Whneit Onneit YacTiuran KopoHka MocToBugHblii npote3
ecTaBpaLynin KOPOHKa
P (=N P Mepentve 3y6bl  06nacTb Obnactb  Mepenve 3y6bl  0Bnactb
NPeMoNApoB  MonApoB npemMonApoB

MvHuManbHas TonwmHa IPS emax CAD — texHuka Cut-Back

MHUM3anbHo / 04 - - 13 08 10 13 08 10
OKK/ItO3V0HHO

UnprynsipHo 06 - - 15 12 15 15 12 18
Pa3mep 16 MM 2
NEepPEeMbIYKU - - - - - B

B Lienom BbIcoTa = LMPUHA

MvHManbHas TonwmHa IPS e.max CAD — TexHuKa HacnoeHuns

WNHum3anbHo /

- - - - 08 10 - - -
OKK/HO3MOHHO
LnpkynsipHo - - - - 08 08 - - -
Cnocob _ _ _ _ C noaaepxkoit GopMbl _ _
MOLENMPOBaHUS 3y6a

IPS e.max CAD — 370 BbICOKOMPOUHbII1 KOMMOHEHT PECTaBPALIMN U MOITOMY BCErAA OMKEH COCTABNATb MUHUMYM 50% oT o6Lueit
TOMNLUMHBI e€ cnos. 06Las ToNLWMHa cnos pecTaBpaumu (B 3aBUCMMOCTHM OT €€ TUMA) COCTOUT U3 CNEeAYIOLLMX INEMEHTOB:

06LLan ToNLLMHA pecTaBpaumm 08 10 12 15 18 20 25 30
MuHMManbHasa TonLmHa kapkaca IPS e.max CAD 04 05 06 08 10 11 13 16
PCA:rgl;\T:AaﬂbHaﬂ ToNwwMHa 06nmuoBkuy IPS e.max 04 05 06 07 08 09 12 14

Pa3mepbl B MM

DuHuWHas 06paboTka

Mpu 06paboTke BaxHo cobtofaTb pekomeHaaumn™ no BbI6opY WNMOBANLHOTO MHCTPYMEHTA, @ Takke TPEBOBAHMS K MUHWMAIbHOM
TonLWMHeE. NpoBoANTE [OPABOTKY PECTaBPALIMM B HEKPUCTANNN30BaHHOM (rONy6OM) COCTOSIHWM, Ha HIW3KUX 060POTaX U C HEGONbBLLINM
[1aBNeHVeM, MOCKOMbKY B MPOTMBHOM Cly4ae 3T0 MOXKET NPUBECTM K CKOMaM, MPEXAE BCEro, no kpasM. M36eraiiTe neperpesa KepaMuki.
06TaunBaiiTe MECTO COEAMHEHWS Bn0oKa C AepXaTenem, CeanTe 3a NPOKCUManbHbIMK KOHTaKTaMu. Mpu He06X0AMMOCTU BbINONHNTE
VIHAVMBMAYaNbHYIO KOPPEKTUPOBKY GOPMbl. DYHKLUMOHANbHBIE 061acTH (OKKMKO3MOHHBIE KOHTAKTHbIE NOBEPXHOCTM) PECTABPALIMN
06paboTalTe TOHKO3EPHMCTLIM aNIMA3HbIM MHCTPYMEHTOM, UTOBbI CINaauUTh penbed, 06yCnoBneHHbIN 06paboTkoit B8 cucTeme CAD/CAM.
Y MOCTOBMAHbIX MPOTE30B HYW B KOEM CyYae He CneayeT BbIMOMHATD <cenapaLyio> nepeMblukii 0TPE3HbIMU AMCKaMU. B NpoTYBHOM
Crly4ae BO3HMKHYT TOUKM PA3110Ma, KOTOPbIE OTPULIATENBHO MOBAUAIOT Ha MPOYHOCTL LieIbHOKEPaMUUEeCKoit pecTaBpaumi. [pu xenamnm
0CTOPOXHO NPOBEAMTE NPUMEPKY B <rofyboM>» COCTOSHWMW, 0TKOPPEKTUPYITE OKKMIO3MI/ApTUKYNaLmto. Beeraa unctuTe nepen
KpyCTannmM3aLumein pectaBpaLmio B yNbTpa3ByKoBOK BaHHe U/Mnu napocTpyem. CreauTe 3a TeM, 4Tobbl nepen nocneaytoLLei
06paboTKoM pecTaBpaLys Bbina NOMHOCTBIO OUMLLEHA U HA e6 NMOBEPXHOCTYM He 0CTaBaNoCh abpasneHbIx 406aBoK cucTembl CAD/CAM.
Ecnv ocTaTkv abpasvBHbIx 406aBOK 0CTaHYTCA Ha MOBEPXHOCTM, 3TO MOXET MPUBECTYW K NPO61eMaM co CLEMIeHnem v
obecuBeunBaHuio. He noaBepratb pecTaBpaLMOHHYH KOHCTPYKLIMIO BO34eNCTBIIO Al,031ni CTEKNSHHbBIX NEPoB.

[Nopa6oTtka

- Texnuka nonuposaHus (Self Glaze - caMornasypoBaHue) «rony6oii» pectaBpauum
Bo Bpems nonv1poBsku cobniogaiiTe PekoMeHaaLmmi no Bbi6opy WnMdosanbHoro uHcTpymenTal®. 13beraiite neperpesa pecTaspaLmm.
MpEABapUTENbHYIO MONMPOBKY MPOBOAMTE PE3VMHOBLIMM MOMMPAaMM C ANMA3HBIM HAMONMHUTENEM'™™, @ DUHWLLHYIO MONMPOBKY —
PE3VHOBbIMY NONMPAMK A1 GUHULLHOM NONMPOBKM™. 3aTEM NOUNCTATE PECTABPALIMIO B YNTPA3BYKOBOM BaHHE UMW NapoCTPYEM.
Mocne aToro 3acvKcMpyiiTe NWH, Kak 3T0 onrcaHo B pazaene «Mukcauva pectaBpaLum Ha NiHe Ana kpuctannmsauuu IPS emax CAD
Crystallization Pin>. Kepamuyeckyto cTpykTypy pacronoxute Ha notke IPS Speed Tray unwm IPS e.max CAD Crystallization Tray u
NOMecTUTe B LIEHTPE Neun Ans 06xwra. MporpamMMa 06xura BbIGUPAETCS B 3aBMCKHMOCTY OT MaTepuana v 1cnonb3yemoro Tperepa
(cM. pazpen «MapameTpbl KPUCTANAN3AUMN U 0BXMra»).

- TexHuKa OKPALLMBAHWA HA «roMy6bIx>> pecTaBpaLmsx
a) rma3ypoBaHue rma3ypbio-cripeem IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray ¢ nocnenytoueit Speed-kpuctannusaumeir (6bictpas
KpucTannmsaums Speed v mMasypoBOYHbI 06T 3@ OAWH 3Tan).
Pa3MecTuTe pecTaBpaumio, Kak onvcaHo B pasaene «Owvkcauma pecTaBpaummn Ha NuHe aAnsa kpuctannmsaumu IPS emax CAD
Crystallization Pin». HenocpeacTseHHo Nepea Ucnonb30BaHUEM CUMbHO BCTPAXHWTE MNa3ypb-Crpei, YTobbl Wapukm B HannoHe
Hauanu nepeasuraTbes ceoboaHo (npuMepHo 20 cekyHA). Ecnv 6annoH BCTPAXHYNM HEAOCTATOUHO, NPV PacnbineHuu Gyaet
BbIXOAUTb NPEUMYLLIECTBEHHO ra3. 370 B CBOO 04epenb NPVBEAET K HEA0CTAaTOUHOMY HAHECEHUIO ra3ypy. PaccTosHe oT



pacnbINMUTENbHOM roNoBkY 40 MOBEPXHOCTW AOMKHO cocTaBnATh 10 cM. Bo BpeMst pacnbinexus aepxxute 6annoH no BO3MOXHOCTH
BEPTVKabHO. HanbinsiiTe rasypb Ha PECTaBPaLVi0 KOPOTKVMMM HAXATUSMM CO BCEX CTOPOH, O/HOBPEMEHHO NOBOPaUMBas B
pa3Hble CTOPOHbI, Tak, YTOBbI Ha ee NOBEPXHOCTI 06PA30BaNCst PABHOMEPHbIN COW. BCTpsixMBaliTe 6annoH MeXay HaxaTusMu.
ﬂﬂﬂ rnony4yeHns paBHOMEPHOro CNosi MOBTOPHO HanbinanTe rMa3ypb Ha PECTaBPaLM0 KOPOTKMMM HAXKATUSAMK CO BCEX CTOPOH,
0[JHOBPEMEHHO NMOBOPaYNBas B pa3Hble CTOPOHbI, TaK, YTobbl Ha ee MOBEPXHOCTW 06Pa30BasCs PAaBHOMEPHbIN CIOM.
BeTpsixviBaiiTe 6annoH Mexxay HaxaTusmu. [ofoxanTe KOpoTKoe BpeMs, 4T0bbI CIOM rMasypu BbICOX 1 MPOABUNICS 6en0BaTbliit
cnoit. loBTOPHO HaMbIUTeE rMasypb Ha 061acTy, Ha KOTOPbIX He 06Pa30Basncs PAaBHOMEPHbIN coit. 3aTeM noMecTuTe He bonee 2
pecTaBpauuit Ha N0ToK A4S kpucTanausaumu IPS Speed Tray 1 nposeamTe KpUcTanamn3aumio Speed ¢ NpeaycMOTPEHHbIMM
napaMeTpaMu.

CobntogaiTe pekoMeH4aUMmM U3 pasaena «Mopsnok AencTeunii nocne 06xura. B cnyyae KoppekTMpoBOK cobnoaaiTe
pekoMeHaaLmm 13 pasaena «KoppekTMPOBOYHbIN 06XMI.

6) oKpalLMBaHWe 1 rMa3ypoBaHue MaTepuanoM IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo ¢ nocrneaytoLLeit Kpuctaninsaumen u
06>M1roM Masypu / KpacuTenei 3a oavH aTan.
Pa3MecTuTe pecTaBpaumio, Kak onvcaHo B pasaene «Owvkcaums pecTaBpaummn Ha NuHe aAnsa kpuctannmsaumu IPS emax CAD
Crystallization Pin>. 3aTeM KMCTOUKOI HaHecKTe mMasypb IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo paBHOMEPHbLIM CNIOEM Ha BCHO
NoBEPXHOCTb PECTaBPALMNA. Py HEOBXOAVMOCTM FOTOBYHO K MCMOMb30BAHMIO I1a3ypb MOXHO Cerka pa3taBuTb XNAKOCTbIO AN1A
rnasypu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. U36eraiite HaHeCEHWA ra3ypy CIIMLLKOM TONCTbIM CoeM. CreanTe 3a TeM, YTobbl He
06pa30BbIBANMCh Kanau, 0C06EHHO Ha OKK/HO3MOHHOW NOBEPXHOCTU. HaHECceHWe CAULLKOM TOHKOrO Cos rasypy BedeT K
HeynoBneTBopuTenbHOMy bnecky. Ecnv Heobxoarma nHAMBKOYanu3aums, nepes KpUCTanIn3aUmnoHHbIM 06X1roM pecTaBpaLmio
MOXHO WHOVMBWOYaNM3npoBaTh kpacutenamu IPS e.max CAD Crystall./Shades u/mnu IPS e.max CAD Crystall./Stains. Ins aToro
rOTOBbIE K MCMOMb30BaHMI0 KpacuTenu Shades 1 Stains BblAABUTE U3 WNPULA W TLLATENbHO NepeMellainTe. Kpacutenu Shades u
Stains MOXHO cnerka pa36aBnTb XuakocTbio IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. 01HaKo KOHCUCTEHLIMA [OMXHA OCTaBaTLCS
nactoobpasHoi. 3ameLlaHHble kpacuTeny Shades v Stains HaHECUTE TOYEYHO TOHKOM KUCTOUKOM NPAMO Ha HEOBOXCKEHHYH
NOBEPXHOCTb FMa3ypu.
3aTem nomMecTUTe pPecTaBpaLvio B LIEHTP 10TKa And kpuctanamsauum IPS e.max CAD nnv noMecTuTe Ha 10TOK MaKCUMyM 6
€0VHULL 1 NPOBeaNTE KPYCTaNM3aLmto, MPUMEHsIst 334aHHbIE MapaMeTpbl 06XWra 15 COOTBETCTBYIOLLIEN MPO3PaYHOCTY.
Cobntofalite pekoMeHaaLwmmy U3 pasaena «[lopsnok AeicTBuii nocne obxura». B cnyyae KoppekTpoBok cobniofaiite
pekoMeHaaLmm 13 pasaena «KoppekTMpoBOUHbIN 06XUI.

B) OKpaLUMBaHME U IMa3ypoBaHue rmasypbro-cripeem IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray ¢ nocneaytoLLen KpucTanmsaumei u
06XM1roM Masypu / KpacuTenei 3a oauH aTan.
Pa3mecTuTe pecTaBpaLiyio, Kak onucaHo B pasaene «Mukcalws pecTaBpaLmmi Ha NuHe 4N kpyucTanm3aumn IPS emax CAD
Crystallization Pin». ToToBble K UCNONb30BaHWIO kKpacuTeny Shades unwv Stains BbIHbTE M3 LUNPULA 1 3aMeLLaiiTe. KpacuTtenu
Shades 1 Stains MoxHO cnerka pa3taBuTb X1aKocTbo IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. 0aHako KOHCUCTEHUMA [OMKHA
0CTaBaTbCA NAacT006pa3HON. 3aMellaHHble kpacuTenu Shades v Stains HaHECUTE TOYEUHO TOHKOW KUCTOYKOM NPAMO Ha ronybyto
pecTaspauto. Hanbinute rmasypb-cnpeit IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray paBHOMEPHbIM CIOEM CO BCEX CTOPOH PECTaBPaLInM.
Mpouecc onucaH B pasgene a).
3aTeM NoMecTUTe PecTaBpaLMio B LIEHTP NoTka Ans kKpucTanmsaumu IPS emax CAD unu noMecTuTe Ha N0ToK MakcuMyM 6
€AVHWL 1 NPOBEAMTE KPUCTANNMN3ALMIO, MPUMEHSIS 334aHHbIE MapaMeTpbl 06KMra ANs COOTBETCTBYHOLLEN NPO3PaYHOCTY.
CobntofaiiTe pekomMeHaaLmy u3 pasaena «Mopsaok eicTeuii nocne obxura». B cnyyae KoppekTpoBok cobniofaiite
pekoMeHaaLmm 13 pasaena «KoppekTMPoBOUHbIN 06XMI.

KoppeKTUpoBOUHbIi 06XKWT

B cnyyae ecnv nocne KpUcTanm3aLmm He06XoAMMO BbINOMHUTL MHAMBUAYANM3ALMIO UMV KOPPEKTUPOBKY, MOXHO NPOBECTY
KOPPEKTMPOBOYHBIN 06X ¢ kpacuTenamm IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains v masypbto Glaze. KoppekTUpOBOUHbIN 06XMr
TakXe cneayeT NPoOBOAMTb Ha NOTKe Ans kpucTannmsaumm IPS e max CAD Crystallization Tray. ns He3HaUNTENbHbIX KOPPEKTUPOBOK
dhopMbl (HanpuMep, NPOKCUMANbHbIE KOHTAKTHbIE MyHKTbI) MCMOMb3yeTea KOPPEKTMPOBOYHas Macca IPS e.max CAD Crystall/Add-0On ¢
KWAOKOCTbH A9 3aMeLUNBaHUA. KODDEKTMDOBKM MOrYT NPOBOANTLCSA KaK BO BPEMA KPUCTANNN3aLmMm, Tak 1 BO BpeEMSA
KOPPEKTMPOBOYHOIO 06XMra.

Ha pecraBpaumm ,uBeTa 3y6a", Kpuctannmsaums 6e3 HaHeceHUs Macc.

a) TeXHUKa OKPALUMBAHMSE: 06XUT Masypu / KpacuTenel Ha pecTaBpaumy LBeTa 3y6a no Bbi6opy ¢ Maccamu IPS e.max CAD
Crystall./- unu IPS Ivocolor.
Pa3MecTuTe pecTaBpaLmio, Kak onncaHo B pasaene «Oukcaums pectaBpaLmm Ha NuHe ansa Kpuctanimsauum IPS e.max CAD
Crystallization Pin>. XapakTepu3aums 1 rMasypoBaHue NpoBoAATCA Mo Bbibopy ¢ kpacutenamu IPS e.max CAD Crystall./Shades,
Stains, ma3sypbto (cM. pasaen 6) <BbINofHeHe KOPPEKTUPOBOYHOrO 06xwra / 06xmra kpacutenei/masypun>) unm IPS Ivocolor.

C IPS Ivocolor: ons ynyyLleHys CMauynBaHWS NOBEPXHOCTM MOXHO CNErKa YBAAXHWUTb NOBEPXHOCTY, KOTOpbIe byayT
VHOMBUOYaNM3MPoBaTLCS, KMaKoCTbto IPS Ivocolor Mixing Liquid. 3amewatiite kpacutenu IPS Ivocolor Shades n Essencen
COOTBETCTBYHOLLIEN XMaKoCTbHO IPS Ivocolor Mixing Liquid 4o enaemol KoHcMCTEHUMW. Bonee MHTEHCUBHbI LBET AOCTUraeTCA
NOBTOPHbIM HAHECEHWEM KDACWUTENS 1 MOBTOPHBIM 0BXMIOM, @ He OIHOKPATHBIM HAHECEHUEM TONCTOrO cnos kpacutens. Ans
VMUTaLMK PEXYLLIETr0 Kpast 1 co3AaHus 3ddeKkTa TPaHCMIOLEHTHOCTU TMBPUAHOM abaTMEHT-KOPOHKM B PEXXYLLEN nu
OKKMHO3MOHHON TPeTH 1enonb3yetcsa Macea IPS Ivocolor Shades Incisal. Byrpbl n drccypbl MOXHO MHAMBUAYANBHO 0DOPMUTL
Kpacutenamu Essences. 3aTem NoMecTVTe PECTAaBPALIMIO B LIEHTP N10TKa Ana kpyucTanav3saunm IPS emax CAD nnv nomectute Ha
NOTOK MAaKCHUMyM 6 EVHULL Vi POBEANTE KPMUCTaNM3aLmIo, MPUMEHSIS 3a1aHHbIE MapameTpbl 06Xura Ans COOTBETCTBYIOLLEN
NpPO3payHoOCTy.

Kpacutenv v masyps IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze Henb3s cMeLLMBaTh ¢ KpacuTensamMm 1 rmasypsto IPS Ivocolor
Shades, Essence, Glaze, a Takxe HaHOCKTb X 04HM Ha apyrue. CobnoaaiTe pekoMeHaaumm 13 pasaena «Mopanok AencTeuit
nocne o06xura».

6) 1 B) TexHuka Cut-Back v TexHuka Hacnoexus: ¢ Maccamu IPS e.max Ceram. 06xur kpacuTenei / masypu ¢ Maccamu IPS Ivocolor.
B cnyuae TexHuku Cut-Back cneayet cobntonath Tpe60BaHUsA K MUHUMANbHOM TOMLLMHE KapKaca. CM. NyHKTbI «06paboTka» u
«MuHUMabHAA TONLLMHA, a Takke «DUKcaLma pecTaBpaLmy Ha nuHe Ana kpuctanamsaumm IPS emax CAD Crystallization Pin».
3aTeM NoMecTUTE pecTaBpaLnio B LLIEHTP N0TKa Ana kpuctanamsaumm IPS e.max CAD nnv noMecTuTe Ha N0TOK MaKCUMyM
6 eQuHVILL M NPOBEAMTE KPUCTANNN3aLMI0, MPUMEHSAS 33[1aHHbIE NapamMeTpbl 06K1ra A COOTBETCTBYIOLLEN MPO3PAYHOCTH.
CobntogaiTe pekoMeHdaUMM 13 pasaena «Mopanok AencTBuiA Nocne 06XKmnra.



BapuaHT A: cMauMBatoLLMil 06XMHT ¢ ucnonb3oBaHueM IPS e.max Ceram: npu 1aeanbHOM KOMMUECTBE MecTa NpoBeanTe
CMaUMBAKOLLIMI 0BXMI C COOTBETCTBYHLLIMMM MAcCaMM pexyLLero kpas IPS e.max Ceram Incisal n/Mnm uMNyNbCHLIMK Maccamm
Impulse. [1na 3ameLunBaHma ncnonb3yiTe xuakocTu IPS Build-Up Liquids allround nnwm soft. HaHecuTe cMaunBatoLLmMii CNoi Ha
KapKac TOHKUM, PaBHOMEPHbBIM 1 HEMPEPbIBHLIM CIOEM.

BapuaHT b: cMaumBatoLLyit 06XUT ¢ ucnonb3oBaueM IPS Ivocolor: npy He[oCTaTOUHOM KONMYECTBE MECTA UV 1A MOBbILLEHNS
HAaCbILEHHOCTH LIBETA, MAYLLErO U3 MMYBMHbI, MOXHO NPOBECTU CMAUMBatoLLMIA 06xur kpacuTensamu IPS Ivocolor Shade, Essence 1
rna3ypbto. [lacTy nnmn NopoLLoK 3ameluaiTe ¢ xuakocTbto IPS Ivocolor Mixing Liquids allround unm longlife go sxenaemoi
KOHCVCTEHLUMM M HAHECUTE Ha Kapkac TOHKUM, PaBHOMEPHbIM W HEMPEPbIBHBIM CII0EM.

BapuaHT C: cMaumMBaroLmil 06XXur ¢ ucnonbsosanueM IPS Ivocolor 1 IPS e.max Ceram (TexHuka pa3bpbi3ruBanua): Ecnm
NPOCTPAHCTBO OrPaHUYEHO UK ANS yeuneHus apdekTa rmyboKoi HACILLEHHOCTU LiBETa MOXHO NCTOMb30BaTb TEXHUKY
pa36pbi3rueaHms. HaHecute IPS Ivocolor Shade, Essence 1 Glaze, kak onvcaHo B BapvaHTe b. 3aTeM nocbinsTe pectaBpaumto
COOTBETCTBYIOLLMM MaTepuanoM IPS emax Ceram (HanpuMep, AEHTUHOM) C MOMOLLBIO CYXOW LLETKU. OCTOPOXHO yaanuTe
M3MWLLIKV C NOMOLLbO NPOZYBAEMOro BO3yXa /MM CTPAXHUTE UX.

[N Bcex BapuaHTOB NpuMeHsieTcs cneaytollee: CMaunsarme (GyHAAMEHT) LONXHO BbiTb NPOM3BEAEHO A0 HAYaNa GakTMYECKo
NpOLeypbl HACTOEHHSA. [TOMECTUTE CTONVK 4N1A 06XMra C COTOBOM CTPYKTYPOW B NEYb U NPOBEAUTE CMAUMBAIOLLIMI 06T
(byHIAMEHT), NCTIONb3YA COOTBETCTBYIOLLIME NAPAMETPbI.

1-%/2-% 06KMr BEHTUHA / pexyLuero Kpas: C MoMoLLbio 06MIMLIOBOYHOIM kepamuky IPS emax Ceram gocTUraeTcs kak
aHaToMmMyeckas GopMa, Tak U MHANBUAYANIM3MPOBaHHbIN 3CTETUYECKWI BHELLHWIA BuA. 06NMLOBOYHYt0 Kepamuky PS e.max
Ceram MOXHO CMeLLIMBATb € XuakocTbto IPS Build-Up Liquid allround nnu soft. Mpn Heob6xoaMMocTv NPOBOAUTCA NOBTOPHbIN
obxur.

06>xur kpacutenen / rnasypm ¢ Maccamm IPS Ivocolor

MoaroToBka K 06XWry kpacuteneit 1 rnasypu: lpoBeauTe OKOHUATENbHYH 06paboTKy PECTABPALIAM C NMOMOLLIGHO ANMA3HbBIX

WA OBaNbHbIX MHCTPYMEHTOB M NPWUAANTE €11 COOTBETCTBYHOLLLYH NPUPOAHOM HOPMY 1 TEKCTYPY NOBEPXHOCTW, TAKME Kak NMHUN
POCTa U1 BbiMyKNble/BOrHyTbie 06nacTv. 06nacTy, KOTOPbIE MOCME MMa3ypOBOYHOI0 06XKMra AOMKHbI CUMbHEE 6necTeTs, CrnaasTe
CW/IMKOHOBbIMW AVCKaMV W NPeaBapUTENbHO 3anonuvpyiite. Ecnv ins oopMneHns NoBEPXHOCTU MCMOMb3yeTes 30710T0M Uk
cepebpsiHbIi NOPOLLOK, PECTABPaLMIO CIEAYET TLATENbHO MOUNCTUTL NapocTpyeM. Bo n3bexaHue obecLiBeunBaHmus cneauTe 3a
TeM, UT06bI BECb 30/10TOM M CepeBPsHbINA MOPOLLOK 6bI MOTHOCTBHO yAANEH.

06w kpacuTenei nposoanTes ¢ kpacutenamu IPS Ivocolor Shades u/mnm Essence, masypoBoyHbIi 06KUT NpOBOANTCS C
rnasypbto IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo unu Paste/Fluo. B 3aB1CMMOCTM OT CUTYaLMM OHU MOTYT BbITb BbINONHEHbI
0[JHOBPEMEHHO [Py C [PYroM WV N0 0TAENbHOCTY. [lapamMeTpbl 06X1ra MOEHTUYHbI.

TLaTeNbHO 0UMCTUTE PECTaBPALIMIKO MAPOCTPYEM W BbICYLLIMTE BO3AYXOM 6€3 Np1Meceit Macna. 3aMeLLaiiTe kpacuTenu

IPS Ivocolor Shades 1 Essencen cooTBeTCTBYHOLLEN XunakocTbro IPS Ivocolor Mixing Liquid oo kenaemoit koHeucTeHUmn. ns
YAYULEHNUS CMAYMBAHUSA MACC KPACUTENEN 1 a3ypy NOBEPXHOCTM MOXHO Crerka yBnaxHuTb XuakocTsto IPS Ivocolor Mixing
Liquid. Mocne aToro HaHecuTe rMa3ypb Ha PECTABPALMIO0 PABHOMEPHBIM HEMPEPbIBHLIM C0EM. Byrpbl n duccypbl MOXHO
MHAVBKUIYaNnbHO odopmuTh KpacuTensamu IPS Ivocolor Essence. Ecnm HeobxoamMMbl He6oMbLUME KOPPEKTUPOBKM LBETA, X MOXHO
BbINONHWTL KpacuTenamu IPS Ivocolor Shades Ha y>e HaHEeCEHHOM Croe rMa3ypu. bonee HTEHCUBHbIN LUBET A0CTUraeTCs
NOBTOPHbIM HAHECEHMEM KDACUTENS 1 MOBTOPHBIM 0BXMIOM, @ He OHOKPATHbIM HAHECEHUEM TONCTOrO Cos KpacuTens. CTeneHs
Bnecka rnasypoBaHHOM MOBEPXHOCTYW PerynvpyeTcs KoHeueTeHUmen masypu IPS Ivocolor Glasur, a Takke ee KonnyecTBoM, a He
TemnepaTypoi 06xmra. [1nsa BbICoKoro 61ecka rmasypb He cneayet pasbasnaTb CANWKOM CUIbHO UMY YBENNYMBATD ee
KoNM4ecTBO. POBEANTE 0BXUT KPACUTENEN 1 IMasypy C 334aHHbIMY NapaMeTpamMu Ans TexHykn Cut-Back v Hacnoerus (06xur
KpacuTenet ¢ IPS Ivocolor) Ha Tperepe ¢ COTOBOM CTPYKTYPOM, OTHOCALLIMMCS K MEUM.

3akpenneHue pectaBpaLmMm Ha NMHe ansa kpuctannmsauum IPS e.max CAD Crystallization Pin:

1. BblbepuTe camblit 6onbLIOK NH ANs kprcTannmsaumy IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L), koTopblIi nyyLumm 06pa3om
<«<3aMN0MNHUT>> BHYTPEHHIOK MNOBEPXHOCTb PECTABPALIMK, HO LIMPKYNAPHO HE YNPETCA B CTEHKY KOPOHKMN.

2. BHYTpeHHIOI NOBEPXHOCTb PECTaBPaLMK 3anonH1Te 06xnMroBoit nacTow IPS Object Fix Putty unwm Flow fo kpas pectaepaumu. lMocne
NpVYMEHeHNs cpasy xe 3akpbiBanTe wnpuy IPS Object Fix Putty/Flow. [1ns xpaHeHWs BCKPLITOrO LNPYLA MyyLle BCEro MOAXoanT
NNaCTVKOBbI NAKET C 3aCTEXKOW UM EMKOCTb C BNAXHOM aTMOChepoit.

3. BblbpaHHbIi nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin rny6oko Baasute B nacTy IPS Object Fix Putty nnu Flow, 4To6bl OH 6bIn 10CTAaTOYHO
XOPOLLIO 3apUKCUPOBaH.

4. BblOaBNeHHYH 065KMroBYO NACTy CraAbTe NNACTVKOBbIM LINaTeneM, Ytobbl 1 NiH BbiN NPOYHO 3aKPENEH, 1 KPas PeCcTaBpaLmm
6b1n ONTUMANBHO NMOAAEPXKAHbI.

5. W36eraiiTe 3arps3HEHNIA Ha HaPY>XKHOY MOBEPXHOCTYW PecTaBpaLMy. CHUMUTE BO3MOXHbIE 3arPAI3HEHNS KMCTOUKOM, YBMaXHEHHO! B
BOJE, 3aTEM NPOCYLLIMTE.

BaxkHo: pecTaBpaumm IPS e.max CAD Henb34 ycTaHaBAMBATbL 47151 KPUCTANIM3aUmm NPsMo Ha NOTOK Ans kpucTtanamsaumm IPS e.max CAD
Crystallization Tray/IPS Speed Tray 1 nuH 63 06XUrOBOI NacTbI.

Mopagok aencTeuni nocne obXxura

Mo okoHYaHUK npouecca obxura (,ElO)K,ElMTECb 3BYKOBOr0 CUrHana I'IEHM) BbIHbTE PECTaBPaLMO U3 NMeYn, 00beKTbl MOMECTUTE Ha MECTO,
33LLMLLIEHHOE OT CKBO3HSKOB, MOMTHOCTbIO OXMaAUTe 40 KOMHATHOW TeMnepaTypbl. He npukacaiiTeck K ropsiunm npeaMeTam
METaNNMYECKMMM LUMNLAMW. BbIHbTe pecTaBpaumio U3 3aTeepaesLuen nactol IPS Object Fix Putty/Flow. OcTaTkv ynanute B
YNbTPa3BYKOBOW BaHHE WM napocTpyeM. 0cTaTku Henb3s yaanaTb neckoM Al,0, vnn cTeknsiHHbIMK Nepnamu. Ecnv Heobxoanmo
BbINOMHNUTL KOPPEKTMPOBKM'Y, cneauTe 3a Tem, UToBbl He NPOUCXOANIO NEPErpesa KepaMukn. CKOPPEKTUPOBAHHbIE NOBEPXHOCTM
3anonupyiTe [0 BbICOKOro 6recka.

Tabnnua coyetaHns LBETOB

MNHOMBMOyanbHas xapakTepusauma v adanTtaums useta pectaspaumit IPS emax CAD cosgaetca kpacutenamm IPS emax CAD Crystall./
Shades, Stains unu IPS Ivocolor Shades, Essences.

~IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: ansa npuMeHeHus Ha pectaspauuax IPS e.max CAD «rony6as» v «ugeTa 3y6a>»

— Ivocolor Shades, Essences: ans npuMeHeH1s Ha pectaBpauusx IPS e max CAD «ugeTa 3y6a>»



MpuaepxmvBaiTech TabnuLibl CoYeTaHus.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2
IPS e.max CAD 0 1
Crystall/ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 1
Incisal
IPS e.max CAD
Crystall./ Stains

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2

IPS Ivocolor
Shade NIl SD1 NI
IPS Ivocolor
Shade Incisal s
E0 £02 E03 E04
benbiit KDEMOBbIA  NMMOHHbII 3aKaT
IPS vocolor £ £12 £13 31
Essence
KanyuuHo  3cmpecco 3eMna npodyHao
EN

63308blif KpaCcHb It

MapaMeTpbl KPUCTANNU3aLMN W 06XKMra

A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1

A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1

2 3

6enblif, KpeMOBBIH, 3aKaT, MEfib, 0NMBKOBBIN, Xaki, KPAacHOE AepeBo

SD3 | sD4 NIk D6
SI2 SI3
E05 E06 07 £E08
Mefib 0pexoBblit 0NMBKOBbI XaKut
E15 E16 £ E18
0KeaH candup aHTpaLMT YepHblit
£22 E23

6a30BbIil XenTblit 6a30Bblit rony6oit

C2 €3 C4 D2 D3 D4

4

C2 C3 C4 D2 D3 D4

NIl NIE)
£09 £10
Teppa- KpacHoe fepeso
KOTOBbIIf
E19 £20
posa Kopannosblit

He ncnonb3yiite kepammuyeckue neun 6e3 GyHKUNMM KOHTPOMPyeMoro (AnuTenbHoro) oxnaxaexus. 06s3atensHo oTkannbpyite
KepaMn4ecKyto neyb nepen nepsBbiM NpoBeAeHNEM KPUCTANN3aLUMK, 3aTEM KaﬂMﬁDOBKy HeOﬁXO,D,MMO NpoBOAMTL KaXdble WWEeCTb
MecsLEeB. B 3aBMCMMOCTY OT pexxiMa paboTbl MOXeT NoTpe6oBaTbes bonee yacTas kannbposka. CobnioaaiiTe pekoMeHaaLmm

npoussoanTens.

Kpuctannusauus MO, Impulse, LT, MT, HT
C mnm 6e3 npumeHerus IPS e.max CAD Crystall,/ maTepuanos

MNeun Temnepa- Bpema CkopocTb Temnepa- Bpema CkopocTb | Temnepa-Typa Bpems Bakyym 1
Programat | TVP3BPEKIME | 3aKpbITH * Harpesa ypa BbINEPKK Harpesa obxmra BbIAEPKKH
OXMRaHUA obxura 1
B s t” m [l t t2 H2 n
[°c] [Mu] [°C/mun] [°c] [Mun] [°C/mun] [°c] [Mun] [ec]
P300
P500 403 6:.00 60 770 010 30 850 10:00 550/770
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00 550/780
P710
Cs/cs2/
CS3/Cs4/ Bbli6epuTe COOTBETCTBYHOLLLYHO NPOrpPaMMy.
CSé
Kpuctannusauus LT, MT, HT
C mnm 6e3 npumeHerus IPS e.max CAD Crystall,/ matepuanos
MNeun Temnepa- Bpema CkopocTs Temnepa- Bpema Ckopoctb | Temnepa-Typa Bpema Bakyym 1
Programat TYPa B PEXMME | 3aKpbITHA * Harpesa Typa BbIAEPXKH Harpesa obxura BbIAEPXKM
aHHA 06xura 1n
B s t” il [ t 12 H2 n
[°c] [mmn] [°C/Mun] [°c1 [mnk] [°C/mnk] [°c] [Mnn] [ec
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7:00 550/820
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830
P710
cs/cs2/
CS3/cs4/ BbibepuTe COOTBETCTBYHOLLYIO NPOrPaMMy

Csé6

Bakyym 2 [Ninvrenshoe CkopocTb
OXNaX[eHne | OXTaXmeHus
n
2 L t1
[°c] [°cl [°C/mn]
770/850 700 0
780/860 710 0
Bakyym 2 NnuTensHoe Ckopocts
OXTBXJIeHHE | OXNaX7eHus
il
2 L t1
[°cl [oc] [°C/Mun]
820/840 700 0
830/850 710 0



Speed-kpucTannusaums (MPUAEPXKUBATECH KOHLIENLMM 6110KOB)
Makc. 2 eanHuLbl C HaHeceHKeM Unn 6e3 HaHeceHus rmasypu-cnpes IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray Ha notke IPS emax CAD Speed
Crystallization Tray unw IPS Speed Tray

Meuw Temnepa- Bpems CkopocTb Temnepa- Bpemsa CkopocTb | Temnepa-Typa Bpems Bakyym 1 Bakyym 2 [NnurensHoe CkopocTb
Programat | T/Pa B pexve 3aKPLITHA * Harpesa ypa BbINEPKKH Harpesa obxura BbINEPKKH OXNaxQewne | oXnaxaeHus
OXUIaHMa obxura n pal
B S t m H t” 2 H2 12 2 L t
[°¢] [Mun] [°C/Mun] [°e1 [mnk] [°C/mnk] [°c1 [Mnn] [°c] [ec] [°c] [°C/muu]
P300
P500 403 1.00 10 800 0:00 50 850 3:.00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
cs/cs2/
CS3/cS4/ BbibepuTe COOTBETCTBYIOLLYH MPOrpamMMy
CSé

KoppekTvpoBouHblit 06Xur/ 06Xur kpacuTeneit/ 06Xur rnasypu e
¢ MaTepuanamm IPS e.max CAD Crystall./ =] _

Meun Temnepa- Bpema CkopocTb Temnepa- Bpemsa CkopocTb | Temnepa-Typa Bpems Bakyym 1 Bakyym 2 [NnurensHoe CkopocTb
Programat | TYPABPEXAME  33KpbiTHA * Harpesa ypa BbINEPKKH Harpesa obxura BbINEPKKH OXNaX[eHHe | OXaxmeHus
[T o6xura n pdl
B s t” il [l t 12 H2 n 2 L t

[°c] [Mun] [°C/Mun] [ec1 [mnk] [°C/muk] [°c1 [Mnn] [°c] [ecl [°c] [°C/muH]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3:.00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830 | 830/850 710 0
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ Bbi6epuTe COOTBETCTBYHOLLYHO MPOrpamMmy
CSé

MapameTpbl 06XKra Ans TEXHUKKU OKPALUMBAHUS
¢ IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temnepa- Bpemsn 3akpbiTia | CkopocTb Harpesa | Temnepa-Typa Bpems Bblnepxku Bakyym 1 Bakyym 2 Ninuensoe CkopocTb
Typa B pexuMe * t ofxura H [Mu] V1[°c] V2 [°C] oxnaxpexme ** OXnaxpieHust
OXHAAHIA S [Mun] [°6/mmn] TI°¢] L[] tl
B[°C] [°C/Mun]
KoppekTipoBouHbIit R/
o6xur/kpacuTeneit/ 403 00 60 710 1.00 450 709 0 0

masypu

*  CTaHOapTHbIA pexkum IRT
** Tlpumeydanwe: Ecnv TonwmHa cnos npeebIWaeT 2 MM, TpebyeTes anutenbHoe oxnaxaenve L ao 500 °C.

MpuMeyaHue: U3-3a reoMeTPUM PECTABPALINIA TONLLIVMHA COS HA 0OBEKTE MOXET CUMbHO pasnnyaThes. [pu oxnaxaeHnn 06bexkTos
nocne 06Xura U3-3a PasnuuHbIX CKOPOCTEN 0XNaXAEHUS MEX/IY PA3NNUHbBIMI 30HAMU MOTYT BO3HWKHYTb BHYTPEHHEE HanpsikeHue. B
CaMOM HebnaronpysTHOM Cy4ae 3T0 HaNPsXXeHUE MOryT NPUBECTM K NEPenomMaM B KepaMUYeCKnx 06bekTax. MeaneHHoe oxnaxaeHue
(anuTenbHoe oxnaxaexue L) No3BonaeT CBECTM 3TO HANPSXKEHUE K MUHAMYMY. [Lst MOHOMMUTHbIX pecTaBpaLymit (TEXHUKA OKpaLLIMBaHUS)
C TONLLWHO cnos 6onee 2 MM HE06X0AMMO MCMONb30BaTh A/IMTENbHOE OXNaXAEHVE.
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MapameTpbl 06ura ansa TexHukn Cut-Back v Hacnoexus
¢ IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temnepa- Bpems CkopocTb Temnepa-
TYpa B PeXuMe  3aKpbITHA * Harpesa Typa
0Xunaxna S (/' obxura
B [Mnn] [°C/min] m
[°c] [°c]
(CMaumBatoLLMit 06XMr IRT/
(byHnament) 403 04:00 %0 650
17 0bXur AenTuHa / 403 IRT/ 00 650
PeXyLLEro kpas 04:00
27 06XWr fieHTMHa / IRT/
PeXYyLLEro kpas 403 04:00 90 650
06xwmr kpacuTeneii ¢ IRT/
1P vocolor 403 oo 60 7l
[na3ypoBOYHbIit 06XUr IRT/
¢ IPS Ivocolor 403 06:00 60 70
Add-On ¢
TNa3ypoOBOYHBIM 403 IR,T/ 60 710
06:00
06xurom
Add-0n nocne
IRT/
TMa3ypoBOYHON0 403 06:00 50 700
06xvra
* CTaHaapTHbIN pexum IRT
3 W no n

— B cnyyae BO3HWKHOBEHWS CEPbE3HbIX MHUMAEHTOB, CBA3aHHbIX C MPOAYKTOM, NPOCb6a CBA3aTbCA C KoMMaHweit Ivoclar Vivadent AG,

Bpems
BbINEPKKH
n
[Mun]

00:00

00:00

00:00

01:00

01:00

01:00

01:.00

CkopocTb
Harpesa
t”
[°C/mun]

20

20

20

Temnepa-
Typa
obxura
2
[°c]

730

730

730

Bpema
BbIAEPKKH
H2
[Mu]

02:00

02:00

02:00

Bakyym 1 Bakyym 2
n pal
12 2
[ecl [°c]

400/650 | 650/729

400/650 | 650/729

400/650 | 650/729

450 709
450 709
450 709
450 699

inuTens-
Hoe
oxnax-
netue

L
[°c]

Benderer Strasse 2, 9494 Schaan, Liechtenstein//TMXTeHLITEH, BE6-CaNT: WWW.vOC|arcom, v ¢ BHYTPEHHWUM OTBETCTBEHHbBIM

KOMMNETEHTHbIM OpraHoM.

—  AKTyanbHble MHCTPYKLIMM MO MCMOMb30BaHUIO A0CTYMHbI B pa3aene 3arpy3ku Beb-cata lvoclar Vivadent AG (wwwivoclarcom).

- CsoaHas MHbOPMaLmMs 0 6e30MaCHOCTY 1 KNuHYecKoit addekTnsHocTy (SSCP) noctynHa 8 EBponeiickoil 6a3e AaHHbIX

MeanumnHekmx nsgennin (EUDAMED) no agpecy https://ec.europa.eu/tools/eudamed. basosbiin UDI-DI: 76152082ACERADOTEQ

Mepbl NPeAoCcTOPOXHOCTH

CkopocTb
OIaXeHHA
tl
[°C/mun]

- Cenapatop IPS Natural Die Material Separator conepxuT rekcaH. lekcaH Nerko BocniamMeHseTcs v BpedeH Ans 340posbs. M3beraiite
KOHTaKTa C Koxel 1 rmasamu. He B,Elb\xallee napbl v AepxuvTte BAanu oT NICTOYHUKOB BOCNTaMEHEHUS.

~ He BAbIxai1Te KePaMUUYECKYIO MbiMb BO BPEMst PaboTbI. UCMOMb3yitTe 3KCTPAKTOP 1 Macky.

~ [nasypb-cnpeit IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: He BObIxaliTe a9p030/1bHOE pacribineHue. KOHTEMHEP HaXoAUTCA MO/ AABNEHUEM.

He noagepraiTe BO3AENCTBMIO NPAMBIX CONHEYHbIX Ny4elt 1 TeMnepaTypbl Bbilwe 50°C. He BCKPbIBAITE U He CXMraiTe KOHTENHEP

a>xe nocne onycToleHus.

= Tlpy1 YaCTOM WK ANUTENBHOM NPUMEHEHNM NPOdECCUOHAMbHBIE 0TGENMBAIOLLME CPEACTBA Ha OCHOBE NepokcnaoB (Mepeknch
Kapbamnaa, nepekrch BOAOPOAA), & TaKXE NOAKUCIEHHbIE HTOPUALI POCHATOB, NPUMEHSIEMbIE AN NPOGUNAKTHKM Kapreca, MoryT
cAenaTb NOBEPXHOCTb CYLLECTBYOWMX pecTaBpaumin IPS e.max CAD LepoxoBaToi M MaTOBO.
- CobnopaitTte npeanucanmna nacnopta 6esonacHoctu (SDS). (mocTyneH B pazaene 3arpysku Be6-caitTa komnaHmm Ivoclar Vivadent AG

www.ivoclarcom).

WHdopMaums 06 yTunusaumm

OcTaBLUMeCs 3anachl U U3BMEYeHHble pecTaBpauMu 0MXKHbI 6bITb YTUNN3MPOBaHbI B COOTBETCTBMM C COOTBETCTBYHLLIMMK

HaLWOHaNbHbIMK 3aKOHOAATENbHbIMU TPEOOBAHMSAMMU.

OcTaTouHble puckun

Monb3oBaTenu A0MKHbI NPUHUMATL BO BHUMAHWE, YTO ntoboe CTOMaToNorMyeckoe BMELLIATENbCTBO B NOM0CTY PTa COMPSAXEHO C
onpeaeneHHbIMM pUCKaMn. HEKOTODbIe N3 3TUX PUCKOB NEPEYNCIIEHDI HUXE!
- CKOﬂb\/TDSU.LMHb\/ AeueMeHTauma pecTaBpalMoHHOro MaTepuana MoryT NnpuBECT K NONaAaHN0 BHYTPb W BAbIXaHWIO MaTepuana u

[0N0HUTENbHOMY CTOMATOTOTMYECKOMY TEYEHUIO.

= 136bITOK NNOMBMPOBOYHOMO MaTepKana MOXeT NPUBECTM K PA3APAKEHNIO MATKWX TKaHeM/neceH. MoXeT Npou30iTv NoTepst KOCTHOM
MaCcCbl, U 10 MEPE MPOrpeccHpoBaHms BOCMANEHWS MOXET Pa3BUTbCA NEPUOLOHTUT.

4 CpoK rogHOCTM M XpaHeHne
0cobblIx ycroBuin xpaHeHws He TpebyeTcs.
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5 0 &

XpaHUTb B HEAOCTYNHOM N9 AeTel MecTe!
OnpeneneHHast NPoayKLMA MOXET BbITb HEAOCTYNHA B HEKOTOPbIX CTPAHAX.

3107 MaTepuan TONbKO ANA NI B Pafora ¢ HuM QoNXHa CTPOr0 COMACHO no He Hecet 33 Bpex,
0BA38HHBII C wm obnacti 38 MaTepUana AN NKB0V LENH, He YKa3aHHON ABHO B MHCTPYKLMM, HECET NONb30BATENb,

U yanpumep, CEREC/InLab, PlanMill. MonHbIi nepeyeHb 40CTyneH Ha calite www.ivoclar.com.

CEREC/InLab, PlanMill, CEREC Speedfire He ABNAOTCA 3aperncTPMPOBaHHbIMY TOBAPHbBIMM 3HaKaMu KoMnanum Ivoclar Vivadent AG.
Hanpumep, Programat CS6, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

[lMana3oH LBETOB MOXET BapbMPOBATLCA B 3aBMCUMOCTY OT CTENEHM NPO3PAYHOCTM /pa3mepa 611oka unu yctaHosku CAD/CAM.
TexHonornyeckas cxema «PekoMeHayeMble WU OBaNbHbIE MHCTPYMEHTbI A/1R 3KCTPAoPasbHOro U MHTPaopasbHOro
nenonb3osaHus> Ivoclar Vivadent.

OptraGloss®

[2
[3
4
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Wskazanie
Uzupetnienia pojedynczego zgba w odcinku przednim i bocznym, 3-punktowe mosty do drugiego przedtrzonowca wtacznie jako zab
filarowy

Grupa docelowa pacjentéw
Pacjenci z zgbami statymi

Uzytkownicy / szkolenia specjalne

~ Dentysci (przygotowanie uzupetnien w gabinecie, procedura kliniczna),
~ Technicy stomatologiczni (przygotowanie uzupetnien w laboratorium)
Nie s wymagane zadne specjalne szkolenia.

Zastosowanie
Wytacznie do uzytku w stomatologii

Opis
IPS e.max CAD to wyprobowany i przetestowany blok ceramiki szklanej dwukrzemowo litowej (LS,) do wykonywania statych uzupetnier w
odcinku przednim i bocznym.

IPS e.max CAD mozna przetwarzac¢ w autoryzowanej maszynie CAD / CAM'w posrednim stanie krystalicznym (= 130 MPa). Po obrébce bloku
na mokro odbudowe krystalizuje sie w piecu ceramicznym. !

Dane techniczne

Wiasciwosé Specyfikacja Typowa wartos¢ srednia
CTE (25-500°C) [10* K] 10105 -
Wytrzymatosé na zginanie (dwuosiowa) [MPa] =360 530
Rozpuszczalno$é chemiczna [ug/cm?] <100 -

Typ/klasa Typ Il / Klasa 3 -

Zgodnie 7 IS0 6872:2015
I Srednia dwuosiowa wytrzymatos¢ na zginanie oceniona po 10 latach pomiarow jakosci

Wskazania
- Brak struktury zgba w odcinku przednim i bocznym
- Braki cze$ciowe w odcinku przednim i bocznym

Typy uzupetnieri

- Licowki

- Inlay

- Onlay

- Korony

- 3-punktowe mosty do drugiego przedtrzonowca jako filaru koricowego

Przeciwwskazania
- Pacjenci z silnie zredukowanym uzebieniem resztkowym
- Stosowanie produktu jest przeciwwskazane, jesli u pacjenta stwierdzono uczulenie na ktorykolwiek ze sktadnikdw produktu.

Ograniczenia stosowania

= Inlay, mosty typu Maryland i mosty na ubytkach

~ taczniki hybrydowe i korony hybrydowe (do tego typu uzupetnien nalezy stosowac rozwiazania tacznikéw
IPS e.max CAD)

—  Szerokos¢ przesta: odcinek przedni > 11 mm, odcinek boczny > 9 mm

- Tymczasowe cementowanie

- Catkowite licowanie koron trzonowych

- Bardzo gtgbokie opracowania poddzigstowe

- Nieleczony bruksizm (konieczno$¢ stosowania szyny ochronnej)

- ®7Nie uzywa¢ ponownie
Do not re-use.

Dodatkowe ograniczenia stosowania dla koron minimalnie inwazyjnych

—  Grubosé warstwy ponizej T mm

- Preparacja z ostrymi krawedziami

- Nieanatomiczna preparacja bez podparcia o rdznej grubosci

- Konwencjonalne i samoadhezyjne cementowanie

- Materiaty do odbudowy inne niz kompozyt

- Brak prowadzenia ktowego

- Korony na implantach
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Ograniczenia w przetwarzaniu

W ponizszych sytuacjach nie mozna zagwarantowa¢ pomysinego przeprowadzenia procedury:

- Zejscie ponizej minimalnej wymaganej grubosci

- Opracowywanie mechaniczne blokow w niekompatybilnym systemie CAD/CAM

- Krystalizacja w nieautoryzowanym i nieskalibrowanym piecu

- Mieszanie IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades and Stains z innymi materiatami ceramicznymi, takimi jak (IPS Ivocolor Glaze, Shades
and Essences).

- Licowanie innymi materiatami niz IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Zastosowanie w jamie ustnej

- Zastosowanie na uzupetnienia z IPS e.max CAD, jesli zostaty licowane IPS e.max Ceram.

- Uzupetnienia, ktérych powierzchni wewnetrznych nie mozna niezawodnie i doktadnie pokry¢ IPS Object Fix Putty / Flow (np. inlay)

Wymagania systemowe
IPS e.max CAD musi by¢ przetwarzany w autoryzowanym systemie CAD / CAM. &2

Skutki uboczne
Nieznane sa skutki uboczne.

Interakcje
Nieznane sq interakcje.

Korzysci kliniczne
- Przywrdcenie funkcji zucia
- Przywrocenie estetyki

Sktad

Ceramika szklana dwukrzemowolitowa

Po procesie produkcji ceramiki szklanej tworzy sig stabilna, wewnetrzna sie¢ uformowana z réznych elementow potaczonych ze sobg
mostkami tlenowymi. Sktad ten jest okreslany jako tlenki.

Tlenki wt.%
Si02 570-80.0
Li,0 11.0-190
K;0 00-130
P,0s 00-11.0
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Al,03 00-50
Mg0 00-50
Tlenki barwiace (Ce0y Mn0y, V40, Th,05 Ery03, La,03) 00-80
2 Aplikacja

Techniki przetwarzania i kompatybilne materiaty
- Niebieskie uzupetnienie
- Technika polerowania (samo glazura): np. z OptraGloss® lub innym narzedziem polerskim, a nastepnie wypalanie krystalizacyjne bez
charakterystyki powierzchniowej i glazurowania
- Technika malowania
a) Glazurowanie za pomoca IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, a nastegpnie szybka krystalizacja (szybka krystalizacja i wypalanie
glazury w jednym etapie)
b) Malowanie i glazurowanie za pomoca IPS emax CAD Crystall / Glaze Paste / Fluo, a nastepnie krystalizacja i wypalanie farb/ glazury
w jednym etapie
¢) Malowanie i glazurowanie za pomoca IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, a nastepnie krystalizacja i napalanie farb/ glazury
w jednym etapie
- Uzupetnienie w kolorze zgba
a) Technika malowania: Charakteryzacja / glazurowanie uzupetnien w kolorze zebdw za pomoca materiatow IPS e.max CAD Crystall./
lub IPS Ivocolor
b) Technika cut-back Wypalanie brzegu siecznego przy pomocy IPS e.max Ceram Malowanie / glazurowanie za pomoca IPS Ivocolor

¢) Technika naktadania warstw: Wypalanie dentyny/brzegu siecznego przy pomocy IPS e.max Ceram Malowanie / glazurowanie za
pomoca IPS Ivocolor

Nalezy przestrzegac¢ odpowiednich instrukcji uzytkowania.

See Instructions
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Koncepcja bloku

Wielkos¢ Technika przetwarzania Typy uzupetnien
bloku /
kolory
Technika Technika Technika Technika
polerowania malowania cut-back naktadania o >
warstw < 'g 2
2 & <
o 5 7 S
z =« g 5 ¢ g
£E £ |5 3| 2| 2|¢°
Stopien % S 3 B S S g
translucencji = S & = 2 2 =
112, C14,
H B40,B40L 0] o @ o @)
dostepne w
T 20 kolorach
C14,
M dostepne w [d] [d] [d] [d] [d]
T 7 kolorach
u 6,2
] [d] [d] [d] 0]
ow w20
ranslucency | oorache
C14, [l
w MO 0-41
C14
w01i02
& Technika cut-back nie moze by¢ stosowania w przypadku licdwek i naktaddw
& Tylko do drugiego przedtrzonowca jako zab filarowy
I Do drugiego przedtrzonowca
[ Max. 2 punkty przy zastosowaniu IPS Speed Crystallization Tray
1 Zakres kolorow moze sig rézni¢ w zalezno$ci od poziomu przeziernosci/frozmiaru bloczkéw lub maszyny CAD/CAM.
Kompatybilne metody cementowania
Kompatybilne cementy Cementowanie adhezyjne Cementowanie
e.9. Variolink® Esthetic, €.9. SpeedCEM® Plus konwencjonalne
Multilink® Automix np. Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement
Wymagania dot. opracowania Preparacja nieretencyjna Preparacja retencyjna Preparacja retencyjna

Licowki - -

Inlay, onlay (np. Licdwki okluzyjne,
korony czesciowe)

Korony minimalnie inwazyjne - -
- Korony

Mosty trzypunktowe do drugiego

przedtrzonowca tacznie jako zab

filarowy

W celu uzyskania dodatkowych informacji, zapoznaj sig z rozdziatem ,Przygotowanie i cementowanie”

Wybér koloru

Przed okresleniem odcienia nalezy oczysci¢ zeby. Okresl kolor na podstawie wysuszonego, nieopracowanego zeba lub zgba sasiadujacego.
Okresl kolor opracowywanego zeba na podstawie najwiekszej przebarwionej powierzchni preparaciji. Aplikacja IPS e.max Shade Navigation
App pomoze w wyborze najodpowiedniejszego bloku..
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Przygotowanie

Przygotuj zab zgodnie z wytycznymi dotyczacymi uzupetnien petnoceramicznych i przestrzegaj minimalnych grubosci warstw:

- Brak ostrych katow i krawedzi

~ Preparacja z zaokraglonym stopniem typu shoulder i/lub stopniem typu chamfer

- Podane wymiary odzwierciedlajg minimalng grubos¢ uzupetnien IPS e.max CAD.

~  Grubosé krawedzi preparowanego zeba, szczegdlnie w odcinku przednim, powinna wynosi¢ co najmniej 1,0 mm, aby zapewnic
optymalne przetwarzanie w maszynie CAD / CAM.

Minimalnie inwazyjna Minimalnie inwazyjna Inlay Onlay Cienka licowka
korona w odcinku korona w odcinku
bocznym (obowiazkowe = przednim (obowigzkowe
cementowanie) cementowanie)
10 10 6°
\ W o0
| 10
—10 10-
- 10
. “y 1,0-1'0 . .
| 10 «05
Licowka Korony i mosty boczne w = Korony i mosty w Naktady Korona czesciowa
obszarze odcinku przednim
przedtrzonowcow
15 15 10 10 10 10
\ e Ve Vo
15 | =15 10% 1w~ I 0 0t |
~06 6° 127 9012
~07 I 15

Srednicaw mm

Minimalna grubosé¢ warstwy uzupetnienia przy zastosowaniu malowania

Cementowanie Obowigzkowe cementowanie adhez Opcjonalne cementowanie adhezyjne,

samoadhezyjne lub konwencjonalne

Korona Most
g €
[} =
& g§2g
o o = =S 0
& o o c o9
] S X —~BTa = = = =
8 PR 2 O = = g k= =
= gc3 £33 E = 8 S 8
© ] [ =7 = = =
£ z 358 £8§ 2 E : :
Typy uzupetnier & = §¥S =8s = = = =
Minimalna grubos¢ warstwy IPS e.max CAD - Technika szlifowania
Minimalna grubosé warstwy IPS e.max CAD — Technika malowania
Brzeg sieczny/ 10
9 W 05 Gtebokose 10 10 15 15 15 15
powierzchnia zujaca
bruzdy
10
Okreznie 04 Szerokosé 10 10 12 15 12 15
szozeliny
. . 16 mm?
Przekrdj tacznika Ogdlnie: wysoko$¢ = szerokosé

Konstrukcja powierzchni taczacych powinna by¢ wydtuzona w pionie, a nie w poziomie.
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Technika cut-back i naktadania warstw

Podczas korzystania z techniki cut-back lub naktadania warstw, zredukowana podbudowa wspierajaca ksztatt zgba jest budowana do
petnego konturu przy uzyciu materiatéw do naktadania warstw IPS e max Ceram.

Przy wykonywaniu uzupetnien czesciowo lub catkowicie licowanych, dostepna ilo$é miejsca powinna by¢ uzupetniona materiatem IPS
e.max CAD o wysokiej wytrzymatosci (a nie IPS e.max Ceram)(patrz ponizej).

Cementowanie Obowiazkowe cem i j j wanie adhezyjne, samoadhezyjne lub

konwencjonalne

Typy uzupetnien Licowka Inlay Onlay Korona Korona Most
Czascioha Odcinek Odcinek Odcinek Odcinek Odcinek
przedni przedtrzonowy  trzonowy przedni przedtrzonowy

Minimalna grubo$¢ warstwy IPS e.max CAD - Technika cut-back

Incisal/occlusal 04 - - 13 08 10 13 08 10
Okreznie 06 - - 15 12 15 15 12 15
Przekrdj tacznika B _ 16 mm?

Ogélnie: wysokos¢ = szerokosc

Minimalna grubos¢ warstwy IPS emax CAD - Technika warstwowania

Incisal/occlusal - - - - 08 10 _ B B
Okreznie - - - _ 08 08 _ B B
Ksztatt - - _ _ Wspomaganie B _ -

ksztattu zeba

IPS e.max CAD jest materiatem o wysokiej wytrzymatosci i dlatego musi zawsze stanowi¢ co najmniej 50% catkowitej grubosci warstwy
uzupetnienia. Catkowita grubo$¢ warstwy uzupetnienia (w zaleznosci od Typy uzupetnien) jest kombinacja:

Catkowita grubos¢ uzupetnienia 08 10 12 15 18 20 25 30
Minimalna grubo$¢ podbudowy z IPS e max CAD 04 05 06 08 10 13 13 16
EA:rEsr)T/Wmalna grubos¢ warstwy licujacej z IPS emax 04 05 06 07 08 09 12 14

Srednica w mm

Wykoriczenie

Podczas wykonczenia i konturowania uzupetnienia nalezy przestrzegac zalecanych narzedzi do obrobki™ i minimalnych grubosci warstw .
Korekty przez obrobke nalezy przeprowadzac, gdy odbudowa jest nadal w stanie wstepnie krystalizowanym (niebieskim), przy niskiej
predkosci, wywierajac niewielki nacisk, aby zapobiec rozwarstwieniu i odpryskom na brzegach. Nalezy unikaé przegrzania ceramiki.
Wygtadz punkt mocowania bloku, zwracajac szczegolng uwage na punkty styczne. W razie potrzeby dokonaj indywidualnych korekt
ksztattu. Wykoncz obszary funkcjonalne (powierzchnie okluzyjne) uzupetnienia drobnym diamentem, aby wygtadzi¢ strukture powierzchni
utworzona w procesie CAD/CAM. Nie nalezy "oddzielaé" tacznikéw ram mostowych. Nie nalezy pogtebiac¢ separacji pomiedzy punktami
uzupetnienia Moze to spowodowac peknigcie w obszarach, gdzie byta dokonana korekta. Jesli to konieczne, w celu dostosowania okluzji,
mozna ostroznie przymierzy¢ uzupetnienie w stanie niebieskim w ustach. Przed krystalizacja nalezy zawsze poddac uzupetnienia
czyszczeniu w ultradzwigkowej tazni wodnej lub oczyscic je strumieniem pary wodnej. Upewnij sig, Ze uzupetnienie zostato doktadnie
oczyszczone, a wszelkie pozostatosci po szlifowaniu w maszynie CAD / CAM zostaty usuniete przed dalszym przetwarzaniem. Pozostatosci
po frezowaniu pozostajace na powierzchni moga powodowac problemy taczenia i przebarwienia. Uzupetnienia nie wolno piaskowac Al,0,
ani szklanymi peretkami.

Wykoriczenie

- Technika polerowania (samoglazurowania) na niebieskim uzupetnieniu
Podczas polerowania nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych narzedzia do szlifowania™. Unikaj przegrzania uzupetnienia. Do
polerowania wstepnego uzywaj diamentowych gumek™, a do polerowania na wysoki potysk gumy o do polerowania na wysoki potysk.
Po wypolerowaniu nalezy poddac uzupetnienie czyszczeniu w ultradzwigkowej tazni wodnej lub wyczyscic je za pomoca strumienia pary
wodnej. Nastepnie umiesé uzupetnienie na pinie do krystalizacji, jak opisano w rozdziale ,Umieszczanie uzupetniert CAD IPS e.max CAD
na podstawce do krystalizacji". Umies¢ uzupetnienie na IPS Speed Tray lub na IPS e.max CAD Crystalization Tray i umies¢ podstawke na
$rodku pieca. Program wypalania zostanie wybierany na podstawie uzytego materiatu i stosowanej podstawki (patrz ,Parametry
krystalizacji i wypalania").

- Technika malowania niebieskiego uzupetnienia
a) Glazurowanie za pomoca IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, a nastepnie szybka krystalizacja (szybka krystalizacja i wypalanie

glazury w jednym etapie).

Umies¢ uzupetnienie zgodnie z opisem w czesci Umieszczenie uzupetnien na pinie do krystalizacji CAD IPS emax CAD". Energicznie
wstrzasnij IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray bezposrednio przed uzyciem, az kulka mieszajaca w pojemniku bedzie sie swobodnie
poruszaé (okoto 20 sekund). Jesli spray nie jest wystarczajaco wstrzasniety, tylko propelent bedzie uwalniany w sprayu. W rezultacie
uzupetnienie nie zostanie wystarczajaco pokryte glazura w proszku. Zachowaj odlegtosé 10 cm migdzy dysza a powierzchnia, ktdra
ma by¢ natryskiwana. Podczas natryskiwania trzymaj pojemnik z aerozolem mozliwie jak najbardziej pionowo. Spryskaj uzupetnienie
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ze wszystkich stron obracajac je, aby rownomiernie roztozy¢ warstwy. Wstrzasnij puszke migdzy kolejnymi etapami spryskiwania.
Spryskaj uzupetnienie ze wszystkich stron obracajac je, aby réwnomiernie roztozy¢ warstwy. Wstrzasnij puszke migdzy kolejnymi
etapami spryskiwania. Poczekaj az warstwa glazury wyschnie i osiagnie biatawy kolor. Powierzchnie niedokfadnie pokryte nalezy
ponownie spryskac. Nastepnie umies¢ maks. 2 uzupetnienia na podstawce IPS Speed Tray i przeprowadz szybkie wypalanie
krystalizacyjne, stosujac okreslone parametry (bieg) wypalania. W przypadku uzupetnien w kolorze zgba, krystalizacja bez
wykorzystania materiatow Podczas korekty przestrzegaj instrukcji Wypalanie korekcyjne”

b) Malowanie i glazurowania za pomocq IPS e max CAD Crystall / Glaze Paste / Fluo, a nastepnie krystalizacja i wypalanie farb/ glazury
w jednym etapie
Umies¢ uzupetnienie zgodnie z opisem w czgsci ,Umieszczenie uzupetnien na IPS e.max CAD Crystalization Pin". Nastepnie za
pomoca pedzelka nalezy rownomiernie natozyé IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo na zewngtrzne powierzchnie uzupetnienia.
Jesli kanieczne jest rozcienczenie gotowej glazury, mozna ja zmieszaé z niewielka iloscia IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Nie
nalezy naktadac zbyt grubej warstwy glazury. Unikaj "taczenia", szczegdlnie na powierzchni okluzyjnej. Zbyt cienka warstwa glazury
moze prowadzi¢ do niezadowalajacego potysku. Jesli konieczna jest charakteryzacja, mozna jq wykonac za pomoca IPS e.max CAD
Crystall./Shades i / lub IPS e.max CAD Crystall./Stains przed wypalaniem krystalizujgcym. Wycisnij ze strzykawki gotowe do uzycia
farby i doktadnie je wymieszaj. Farby mozna lekko rozcienczy¢ za pomoca IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid. Przestrzegaj
wskazowek ,Jak postgpowac po wypalaniu”. Natoz wymieszane farby bezposrednio na niewypalong warstwe glazury za pomoca
matego pedzelka.
Nastepnie umies¢ uzupetnienie na srodku IPS e.max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktéw na podstawce do krystalizacji i
przeprowadz wypalanie krystalizujace, stosujac okreslone parametry wypalania dla odpowiedniej translucencji. W przypadku
uzupetnien w kolorze zeba, krystalizacja bez wykorzystania materiatdw Podczas korekty przestrzegaj instrukeji Wypalanie
korekcyjne"

¢) Malowanie i glazurowanie przy zastosowaniu IPS e max CAD Crystall./Glaze Spray, w trakcie krystalizacji i wypalania farbek/glazury
w jednym etapie.
Umies¢ uzupetnienie zgodnie z opisem w czgsci ,Umieszczenie uzupetnien na IPS e.max CAD Crystalization Pin". Konsystencja
powinna by¢ lepka. Natéz wymieszane farby bezposrednio na niebieskie uzupetnienie za pomocq matego pedzelka. Farby mozna
lekko rozcienczy¢ za pomoca IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Przestrzegaj wskazowek ,Jak postepowac po wypalaniu”. Podczas
korekty przestrzegaj instrukcji Wypalanie korekcyjne" Wypalanie korekeyjne Jesli po krystalizacji wymagana jest dodatkowa
charakteryzacja lub korekta, mozna przeprowadzi¢ wypalanie korekcyjne przy uzyciu IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains and
Glaze. Uzyj rowniez IPS e.max CAD Crystallization Tray do korekcyjnego wypalania.
Nastepnie umies¢ uzupetnienie na srodku IPS e.max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktow na podstawce do krystalizacji
i przeprowadz wypalanie krystalizujace, stosujac okreslone parametry wypalania dla odpowiedniej translucenciji. W przypadku
uzupetnien w kolorze zeba, krystalizacja bez wykorzystania materiatow Podczas korekty przestrzegaj instrukcji Wypalanie korekeyjne"
Wypalanie korekcyjne
Jesli po krystalizacji wymagane sq dodatkowe charakterystyki lub korekty, mozna przeprowadzi¢ wypalanie korekcyjne z wykorzystaniem
IPS e.max CAD Crystall./Shades oraz Stains i Glaze. Do cyklu wypalania korekcyjnego nalezy réwniez uzy¢ tacki krystalizacyjnej IPS e.max
CAD. Nalezy uzywac IPS e.max CAD Crystall./Add-On wraz z odpowiednig ciecza mieszajaca do wykonania drobnych korekt ksztattu
(np. proksymalnych punktéw kontaktowych). Korekty mozna przeprowadzac zarowno w fazie krystalizacji, jak i napalania korekeyjnego.

Na uzupetnieniach w kolorze zgba, krystalizacja bez uzycia materiatow

a) Technika malowania: Wypalanie farb/glazury przy uzyciu materiatéw IPS e.max CAD Crystall./ lub IPS Ivocolor.
Umies¢ uzupetnienie zgodnie z opisem w czesci Umieszczenie uzupetnien na IPS emax CAD Crystalization Pin". Do charakteryzacji i
glazurowania nalezy uzywac farb IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (patrz punkt b w czesci "Wypalanie korekeyjne/
malowanie/glazurowanie") lub IPS Ivocolor.

Przy zastosowaniu IPS Ivocolor: Aby zapewnic lepsze zwilzenie, mozna lekko wetrzeé niewielkq ilo$¢ ptynu IPS Ivocolor Mixing Liquid
w obszar, ktdry ma by¢ charakteryzowany. Wymieszaj IPS Ivocolor Shades and Essences do pozadanej konsystencji przy uzyciu
odpowiednich ptyndw IPS Ivocolor Liquids. Aby osiagnaé wysoki poziom potysku, unikaj rozcienczania glazury i/lub natéz wigcej
materiatu. Do imitacji obszaru siecznego i uzyskania efektu translucencji na koronie zgba w czesci siecznej i okluzyjnej uzyj
preparatu IPS Ivocolor Shades Incisal. Wypustki i bruzdy mozna dostosowac¢ do wtasnych potrzeb za pomoca IPS Ivocolor Essence.
Nastepnie umiesc¢ uzupetnienie na srodku IPS e.max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktow na podstawce do krystalizacji
i przeprowadz wypalanie krystalizujace, stosujac okreslone parametry wypalania dla odpowiedniej translucencji.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze oraz IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze nie moga by¢ mieszane ze sobg ani naktadane
jedna po drugiej. Nalezy przestrzega¢ wskazéwek podanych w punkcie "Jak postgpowac po wypaleniu”.

b) i ¢) Technika cut-back i uktadania warstw: przy uzyciu materiatéw IPS e.max Ceram. Malowanie / glazurowanie za pomoca
IPS Ivocolor
Podczas stosowania techniki cut-back nalezy przestrzega¢ minimalnych grubosci warstw podbudowy. Patrz punkty "Wykanczanie" i
“"Minimalne grubosci warstw" oraz postepuj zgodnie z opisem w punkcie "Mocowanie uzupetnienia na IPS e.max CAD Crystalization
Pin". Nastepnie umies¢ uzupetnienie na srodku IPS e.max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktéw na podstawce do
krystalizacji i przeprowadz wypalanie krystalizujace, stosujac okreslone parametry wypalania dla odpowiedniej translucencji. Nalezy
przestrzegac wskazowek podanych w punkcie "Jak postgpowac po wypaleniu”.

Opcja A: Wypalanie gruntujace przy uzyciu IPS e.max Ceram: Jesli dostepna jest wystarczajaca ilos¢ miejsca, nalezy przeprowadzic¢
wypalanie z uzyciem wymaganego materiatu IPS e.max Ceram Transpa Incisal i / lub Impulse. Do rozrobienia materiatéw nalezy uzy¢
ptynu IPS Build-Up Liquid allround lub soft. Zastosuj cienka warstwe wash na zewnetrznej powierzchni podbudowy.

Opcja B Wypalanie gruntujace przy uzyciu IPS Ivocolor: Jezeli nie ma wystarczajacej ilosci miejsca do osiagniecia gtebi i koloru,
mozna uzy¢ IPS Ivocolor Shade, Essence i Glaze. Wymieszaj paste lub proszek z ptynem IPS Ivocolor Mixing Liquid allround lub longlife
aby uzyskaé porzadana konsystencje i natoz cienka warstwe na podbudowe.

Opcja C: Wypalanie gruntujace przy uzyciu IPS Ivocolor i IPS e.max CERAM (technika posypywania): Jesli przestrzen jest ograniczona
lub w celu wzmocnienia efektu gtebi nasycenia, mozna uzyc¢ techniki posypywania. Zastosuj IPS Ivocolor Shade, Essence i Glaze
zgodnie z opisem w opcji B. nastepnie posyp odpowiedni materiat IPS np. max CERAM (np. Dentin) na uzupetnieniu za pomoca
suchego pedzelka. Ostroznie usui nadmiar powietrzem i/lub postukujac uzupetnieniem.

Dla obu opcji: Wypalanie gruntujace musi by¢ przeprowadzone przed kolejnymi etapami warstwowania. Umie$¢ podstawe typu
plaster miodu w piecu i przeprowadz wypalanie gruntujace wykorzystujac odpowiednie paramentry wypalania.



1/2 Wypalanie dentynowe i brzegéw siecznych: Uzycie materiatu IPS emax Ceram pozwala na wykonanie uzupetnienia w
anatomicznym ksztatcie o indywidualnych cechach. Materiaty warstwowe IPS e.max Ceram mozna mieszac z uniwersalnym ptynem
IPS Build-Up Liquid allround lub soft. Jesli to konieczne, nalezy przeprowadzi¢ drugie wypalanie.

Malowanie / glazurowanie za pomoca IPS Ivocolor

Przygotowanie do wypalania farb i glazury. Wykoncz uzupetnienie przy pomocy wiertet diamentowych nadajac mu naturalny ksztatt
i fakture powierzchni, taka jak linie wzrostu oraz zagtebienia. Powierzchnie, ktdre powinny mie¢ wysoki potysk, po etapie glazurowania
moga by¢ wygtadzone przy pomocy silikonowych gumek. Jesli proszek ztoty lub srebrny zostat uzyty do kontroli powierzchni,
uzupetnienie powinno by¢ oczyszczone przy pomocy pary. Aby zapobiec przebarwieniom, nalezy upewnic sie, ze na uzupetnieniu nie
zostaty pozostatosci proszku.

Wypalanie farb przeprowadza sie przy uzyciu IPS Ivocolor Shades i / lub Essences, a wypalanie glazury przeprowadza si¢ przy uzyciu
IPS Ivocolor Glaze Powder / Fluo lub Paste / Fluo. W zaleznosci od sytuaciji etapy wypalania mozna przeprowadzi¢ razem lub osobno.
Parametry wypalania sq identyczne.

Oczys¢ uzupetnienie strumieniem pary i osusz sprezonym powietrzem bezolejowym. Wymieszaj IPS Ivocolor Shades and Essences do

pozadanej konsystencji za pomocga odpowiednich ptynéw IPS Ivocolor Liquids. Aby utatwic rozprowadzanie farb i glazury na
powierzchni, delikatnie zwilz powierzchnig ptynem IPS Ivocolor Mixing Liquid. Nastepnie na catg odbudowe natéz glazure
rownomierng warstwa. Ucharakteryzuj szczyty guzkéw i bruzdy za pomocg IPS Ivocolor Essence. Wykonaj drobne poprawki

doktadajac glazure IPS Ivocolor Shades. Bardziej intensywny kolor mozna uzyskac poprzez wielokrotne natozenie i wypalenie farbek,
nie nalezy naktadac jednorazowo zbyt grubej warstwy farbek. Stopien potysku powierzchni glazurowanej jest kontrolowany poprzez

konsystencje IPS Ivocolor Glaze oraz ilo$¢ natozonej masy, a nie poprzez temperature wypalania. Aby osiagna¢ wysoki poziom
potysku, unikaj rozcienczania glazury i/lub natéz wiecej materiatu. Wypalanie farb i glazury nalezy przeprowadzi¢ w piecu do

wypalania ceramiki na odpowiedniej podstawce typu plaster miodu, stosujac okreslone parametry wypalania dla techniki cut-back

i naktadania warstw (wypalanie farb za pomoca IPS Ivocolor).

Umieszczenie uzupetnienia na IPSe.max CAD Crystallization Pin

1 Wybierz mozliwie najwigkszy pin do krystalizacji CAD IPS e.max CAD (S, M, L), ktdry najlepiej wypetnia” wnetrze uzupetnienia, ale nie
styka sie z otaczajacymi scianami korony.

2 Nastepnie wypetnij wnetrze uzupetnienia IPS Object Fix Putty lub Flow az do obrzeza korony. Po wycisnieciu materiatu, zabezpiecz
strzykawke IPS Object Fix Putty / Flow. Po wyjeciu z aluminiowej torby strzykawke idealnie przechowuje sie w zamykanej plastikowej
torbie lub pojemniku utrzymujacego wilgoc.

3 Wecisnij wybrany IPS e.max CAD Crystallization Pin gtgboko w materiat wypetniajacy korone IPS Object Fix Putty lub Flow, aby byt
odpowiednio zabezpieczony.

4 Wygtadz nadmiary wycisnigtej pasty za pomoca plastikowej szpatutki, aby bolec byt bezpiecznie na swoim miejscu, a obrzeza
uzupetnienia byty optymalnie zabezpieczone.

5 Zapobiegac¢ przywieraniu pozostatosci IPS Object Fix do zewnetrznej powierzchni uzupetnienia. Ewentualne zanieczyszczenia usunac
za pomocaq pedzelka zwilzonego wodq i wysuszy¢.

Wazne: W przypadku krystalizacji uzupetnien IPS e max CAD nie wolno umieszcza¢ bezposrednio na IPS e.max CAD Crystallization Tray/
IPS Speed Tray and Pins tj. bez dodatkowej pasty do wypalania.

Jak postgpowa¢ po wypaleniu

Po zakonczeniu cyklu wypalania usun uzupetnienie z pieca (poczekaj na sygnat akustyczny urzadzenia) i pozwol mu ostygnaé do
temperatury pokojowej w miejscu chronionym przed przeciagiem. Goracych przedmiotéw nie wolno dotyka¢ metalowymi szczypcami.
Usun uzupetnienie ze stwardniatego IPS Object Fix Putty / Flow. Usun wszelkie pozostatosci w myjce ultradzwigkowej lub za pomoca
strumienia pary. Pozostatosci nie wolno usuwac ani poprzez piaskowanie Al,05 ani szklanymi peretkami do polerowania. Jesli uzupetnienie

wymaga korekty przez szlifowanie?, upewnij sig, ze nie nastapi przegrzanie ceramiki. Na koniec wypoleruj obrabiane powierzchnie na wysoki

potysk.

Tabela kombinacji koloréw
W celu charakteryzacji i dopasowania koloru uzupetnien IPS e.max CAD, stosuje sig IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains lub IPS Ivocolor
Shades and Essences.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Do stosowania na uzupetnieniach IPS e max CAD w kolorze niebieskim i kolorze zgba
IPS Ivocolor Shades, Essences: Do stosowania na uzupetnieniach IPS e.max CAD w kolorze niebieskim i kolorze zgba

Nalezy przestrzegac tabeli kombinacji.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
IPS e.max CAD Crystall./

Shade 0 ! 2 .
IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal n n n G
IPS emax CAD Crystall./ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
Stains

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
IPS rocolor 00 501 02 SEREEEY 05 06 07
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s Sz §3

E0 £02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09

white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E1 E16 £ £18 E19
Essence cappuccino £Spresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose

EN £22 £22
basic red basic yellow basic blue



Parametry krystalizacji i wypalania
Nie powinno sie uzywaé piecow do wypalania ceramiki nieposiadajacych kontrolowanej (przedtuzonej) funkcji chtodzenia. Piec do
wypalania ceramiki nalezy skalibrowac przed pierwsza krystalizacja, a nastepnie regularnie co szes¢ miesigcy. W zaleznosci od trybu pracy

moze by¢ wymagana czestsza kalibracja. Przestrzegaj wskazéwek producenta.

Krystalizacja MO, Impulse, LT, MT, HT

z lubbez aplikacji materiatéw IPS e.max CAD Crystall./

Piece Temperatura
Programat spoczynkowa
B

[°c]
P300
P500 403
P700
P310
P510 403
P710
cs/cs2/
€s3/Cs4/
CSé6

Krystalizacja LT, MT, HT
Z lubbez aplikacji materiatéw IPS e.max CAD Crystall./

Piece Temperatura
Programat spoczynkowa
B

[°c]
P300
P500 403
P700
P310
P510 403
P710
cs/cs2/
€S3/Cs4/
CS6

Cras

zamykania*

N
[min]

6:00

6:00

Cras

2amykania™

S
[min]

6:00

6:00

Prayrost

temperatury

t”
[°¢/min]

60

60

Prayrost

temperatury

t”
[°C/min]

90

90

Temperatura

wypalania
n
[l

770

780

Temperatura

wypalania
m
[ecl

820

830

Szybka krystalizacja (patrz koncepcja blokéw)
Max. 2 punktyz lubbez aplikacjilPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray na IPS Speed Tray

Piece Temperatura
Programat spoczynkowa
B

[°c]
P300
P500 403
P700
P310
P510 403
P710
cs/cs2/
€S3/Cs4/
CS6

Cras
zamykania*
S
[min]

100

0:30

Przyrost
temperatury
t”
[°C/min]

10

120

Temperatura
wypalania
n
[ecl

800

850

Wypalanie korekcyjne/wypalanie farb/glazury
za pomocq IPS e.max CAD Crystall./

Piece Temperatura
Programat spoczynkowa
B

[°c]
P300
P500 403
P700
P310
P510 403
P710
Cs/cs2/
€S3/Cs4/
CS6

150

Czas
zamykania*
S
[min]

6:00

6:00

Przyrost
temperatury
t”
[°C/min]

90

90

Temperatura
wypalania
n
[ecl

820

830

Czas

przetrzymania

H
[min]

010

010

Prayrost t

t”
[°C/min]

30

30

Temperatura

wypalania
n
[ecl

850

860

Czas

przetrzymania

H2
[min]

10:00

10:00

Select the corresponding program

Czas

przetrzymania

H
[min]

010

010

Przyrost t

t”
[°C/min]

30

30

Temperatura

wypalania
n
[°cl

840

850

Cras

przetrzymania

H2
[min]

7.00

7.00

Select the corresponding program

Czas
przetrzymania
H
[min]

0:00

0:00

Przyrost t

t”
[°C/min]

50

70

Temperatura
wypalania
n
[°c]

850

870

Cras
przetrzymania
H2
[min]

3:00

3:30

Select the corresponding program

Czas
przetrzymania
H
[min]

010

010

Przyrost t

t”
[°C/min]

30

30

Temperatura
wypalania
n
[°c]

840

850

Czas
przetrzymania

H2

[min]

3:00

3:00

Select the corresponding program

Pronia 1
n
1
[l

550/770

550/780

Préznia 1
n
12
[ecl

550/820

550/830

Préznia 1
n
12
[ecl

690/800

690/850

Préinia 1
n
12
[ecl

550/820

550/830

Proznia 2
il
2
[°c]

770/850

780/860

Prdinia 2
il
2
[°c]

820/840

830/850

Prdinia 2
n
2
[°c]

800/850

850/870

Prdinia 2
n
2
[°c]

820/840

830/850

Powolne
chtodzenie
L
[°cl

700

710

Powolne
chtodzenie

L
[°cl

700

710

Powolne
chtodzenie
L
[°c]

700

705

Powolne
chtodzenie
L
[°c]

700

710

Szybkosé
schtadzania
tl
[°¢/min]

Szybkost
schtadzania
tl
[°C/min]

Stybkosé
schtadzania
tl
[°C/min]

40

Szybkosé
schtadzania
tl
[°C/min]



Parametry wypalania dla techniki barwienia
z uzyciem IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura Czas zamykania*  Przyrost temperatury  Temperatura Czas Préznia 1 Préznia 2 Powolne Szybkosé:
spoczynkowa wypalania przetrzymania chtodzenie schtadzania
B[°C] § [min] 7 [°C/min] TL°e] H [min] vileel v2[°c] L[ec] tl [°C/min]
Wypalanie fabeki 405 R1/ 60 70 100 450 709 0 0
glazury 6:00

*IRT tryb normalny
** Informacja: Jesli grubos¢ warstwy przekracza 2 mm, wymagane jest przedtuzone studzenie do 500 °C.

Uwaga: Ze wzgledu na swoj ksztatt uzupetnienia moga by¢ roznej grubosci. Gdy wypalane obiekty ostygna, rozne predkosci chtodzenia w
obszarach o réznych grubosciach moga powodowaé wzrost napiecia wewnetrznego. W najgorszym przypadku te wewnetrzne napiecia
moga powodowad peknigcia obiektdw ceramicznych. Stosujac powolne chtodzenie (L), napigcia te mozna zminimalizowaé. W przypadku
uzupetnien monolitycznych (technika malowania) o grubosci warstwy wigkszej niz 2 mm nalezy zastosowaé dtugotrwate chtodzenie L.

Parametry wypalania dla techniki cut-back i techniki naktadania warstw
7 IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura Czas Przyrost Temperatura Czas Przyrostt  Temperatura (Czas Préznia 1 Préznia 2 Pawolne Szybkose
zamykania* D y wypalania i wypalania | przetrzymania n n chtodzenie | schtadzania
B S t il H t Y] H2 12 2 L tl
[c] [min] [°C/min] [c] [min] [°C/min] [c] [min] [c] [°c] [°c] [°C/min]
Wypalanie gruntujace . 403 UT_B/O 90 650 00:00 20 730 02:00  400/650 @ 650/729 0 0
Pierwsze wypalanie R/
dentynowe i brzegdw 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
siecznych |
Drugie wypalanie IRT/
dentynowe i brzegdw 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
siecznych |
Barwienie 2 IRT/ . _ _ _
PS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Glaze firing using IRT/ ¥ _ _ _
PS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-Onzwppalaniem | 455 | RV gy g | g0 | - - - 50 709 0 0
glazury 06:00
IRT/ ¥
Add-0n po glazurze 403 06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

*IRT tryb normalny

3 Informacje dotyczace bezpieczerstwa

- W przypadku powaznych incydentow zwiazanych z produktem, prosimy o kontakt z Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan / Liechtenstein, strona internetowa: www.ivoclar.com oraz z odpowiednim wtasciwym organem.

—  Aktualne instrukcje uzytkowania sg dostepne w sekcji pobierania na stronie Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

- Podsumowanie bezpieczenstwa i wynikdw klinicznych (SSCP) mozna znalez¢ w Europejskiej Bazie Danych o Wyrobach Medycznych
(EUDAMED) pod adresem https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Podstawowe UDI-DI: 76152082ACERAO0TEQ

Ostrzezenia

- IPS Natural Die Material Separator zawiera heksan. Heksan jest wysoce tatwopalny i szkodliwy dla zdrowia. Unika¢ kontaktu materiatu
ze skorg i oczami. Nie wdychac¢ opardw i trzymac z dala od Zrédet ognia.

- Nie wdycha¢ pytu ceramicznego podczas wykanczania. Uzyj wyciagu ekstrakcyjnego i zatéz maske na twarz.

~ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: Nie wdychac rozpylonej mgty. Pojemnik jest pod cisnieniem. Chroni¢ przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych i temperaturg powyzej 50 °C. Nie otwierac na site ani nie pali¢ puszki, nawet po jej catkowitym
oproznieniu.

- Profesjonalne srodki wybielajace na bazie nadtlenkow (nadtlenek karbamidu; nadtlenek wodoru), a takze fluorki fosforanowe o
kwasnym odczynie, stosowane w profilaktyce prochnicy, w przypadku czestego lub dtugotrwatego stosowania moga sprawic,
ze powierzchnia istniejacych uzupetnien IPS e.max CAD stanie si¢ szorstka i matowa.

—  Karty charakterystyki (SDS - Safety Data Sheet) dostepne sa w sekcji pobierania na stronie Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

Utylizacja
Pozostate zapasy i usuniete uzupetnienia nalezy zutylizowac zgodnie z odpowiednimi krajowymi wymogami prawnymi.

Zagrozenie resztkowe
Uzytkownicy powinni by¢ swiadomi, ze wszelkie zabiegi dentystyczne w jamie ustnej sq zwigzane z pewnymi zagrozeniami. Czgs¢ tych
zagrozen opisano ponizej:
~ Odpryski / rozwarstwienia / odcementowanie uzupetnienia moze prowadzi¢ do potknigcia / aspiracji materiatu, a tym samym
do koniecznosci leczenia stomatologicznego
— Nadmiar cementu moze prowadzi¢ do podraznienia tkanki migkkiej / dzigsta. Moze wystapic utrata kosci a zapalenie przyzebia moze
rozwijac sig w miare postepu stanu zapalenia.



4 Okres waznosci i przechowywanie
Ten produkt nie wymaga przestrzegana specjalnych warunkdw przechowywania.

5 Informacje dodatkowe

Trzymac z dala od dzieci!
Nie wszystkie produkty s dostepne we wszystkich krajach.

Materiat zostat opracowany do wytacznie w iie materiatu powinno odbywac sig scisle wedtug instrukeji stosowania. Nie mozna przyjac odpowiedzialnosci za szkody wynikajace
il instrukeji lub idzi obszary ia. Uzytkownik jest 7 iie materiatow pod katem ich Sci i iaw iek celu ni §
wyranie w Instrukcjach,

[

PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Petna lista jest dostepna na stronie www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire nie sa markami handlowymi lvoclar Vivadent AG.

np. Programat CS6, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Asortyment koloréw jest uzalezniony od stopnia translucencji wybranego bloku i jego rozmiaru oraz rodzaju maszyny CAD/CAM
Schemat Ivoclar Vivadent ,Zalecane narzedzia do szlifowania do stosowania wewnatrzustnie i poza ustami pacjenta”.

1 OptraGloss®

r
r

[
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1 Predvidena uporaba

Predvideni namen

Restavracije enega zoba v sprednjem in zadnjem obmocju, restavracija zob z mosticki iz 3 enot do drugega li¢nika kot konéni opornik
Ciljne skupine pacientov

Pacienti s stalnimi zobmi

Predvideni uporabniki/posebno usposabljanje

- Zobozdravniki (izdelava restavracij na mestu obravnavanja; klini¢ni postopek)

- Laboratorijski zobotehniki (izdelava restavracij v laboratoriju)

Posebno usposabljanje ni potrebno.

Uporaba
Samo za uporabo v zobozdravstvu.

Opis

IPS emax CAD je preizkusen blok iz steklokeramike iz litijevega disilikata (LS,) za izdelavo fiksnih sprednjih in zadnjih restavracij.

Izdelek IPS e max CAD je v odobrenem stroju CAD/CAM™ mogoGe obdelati v vmesni kristalni obliki (= 130 MPa). Po mokri obdelavi bloka se
restavracija kristalizira v kerami¢ni pe¢i.?

Tehni¢ni podatki

Lastnost Specifikacija Obigajna povpreéna vrednost
CTE (25-500°C) [10°K'] 101+05 -

Upogibna trdnost (biaksialna) [MPa] =360 5307

Kemi&na topnost [ug/em?] <100 -

Tip/razred Tip Il/razred 3 -

Skladno s standardom IS0 6872:2015
"I povprecna biaksialna upogibna trdnost, ocenjena v 10 letih merjenja kakovosti

Indikacije
- Manjkajoca zobna struktura pri sprednjih in zadnjih zobeh
- Delna brezzobost v sprednjem in zadnjem obmogju

Vrste restavracij:

- Prevleke

= Inleji

~ Onleji (npr. okluzalne previeke, delne krone)

- Krone

- Mosticki iz treh enot do drugega li¢nika kot kon¢ni opornik

Kontraindikacije
- Eacienti z znatno zmanjsano koli¢ino preostalega zobovja
- Ceje znano, da je pacient alergi¢en na katero koli od sestavin izdelka, odsvetujemo njegovo uporabo.

Omejitve uporabe

~ Inleji, previsni mosticki in mosticki Maryland

~ Hibridni oporniki in hibridne oporne krone (za te vrste restavracij uporabite resitve za opornike IPS e.max CAD)
- Sirina vmesnega ¢lena: sprednje obmogje > 11 mm, obmogje lignikov > 9 mm

- Zatasno cementiranje

- Popolno nanasanje prevlek na krone za kocnike

- Zelo globoke subgingivalne preparacije

- Nezdravljeni bruksizem (uporaba opornice je indicirana po zdruZitvi)

- ® Ni za ponovno uporabo

Do not re-use
Dodatne omejitve uporabe za minimalno invazivne krone:
- Debeline slojev pod 1mm
- Preparacije z ostrimi robovi
- Preparacije, ki niso anatomsko podprte in imajo razlicne debeline plasti
- Obicajno in samolepilno cementiranje
- Nakopi¢en material, ki ni kompozitna smola
- Odsotnost podo¢niskih vodil
- Krone na vsadkih
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Omejitve pri obdelavi

V naslednjih okoli$¢inah ni mogoce zagotoviti uspesnega postopka:

- Neupostevanje zahtevanih minimalnih debelin

- Rezkanje blokov v nezdruZljivem sistemu CAD/CAM

- Kristalizacija v neodobreni in neumerjeni kerami¢ni peci

— Mesanje izdelkov IPS emax CAD Crystall./Glaze, Shades in Stains z drugo zobno keramiko (npr. IPS Ivocolor® Glaze, Shades in Essences).
— Slojevanje s keramiko za previecenje, ki ni IPS e.max Ceram

Razprsilo IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:
- Intraoralna uporaba

- Uporaba pri restavracijah IPS e.max CAD, Ge jih boste prevlekli z izdelkom IPS e.max Ceram

- Restavracije, pri katerih ne morete zanesljivo in natanéno prekriti notranjih povrsin z izdelkom IPS Objekt Fix Putty/Flow (npr. inleji)

Sistemske zahteve

Izdelek IPS e.max CAD je treba obdelati z odobrenim sistemom CAD/CAM.1
NeZeleni uéinki

NezZeleni ucinki do zdaj niso znani.

Medsebojno ucinkovanje
Medsebojno uginkovanje do zdaj ni znano.

Kliniéni prednosti
- Rekonstrukcija zvecilne funkcije
- Restavracija estetike

Sestava

Steklokeramika iz litijevega disilikata

Po procesu proizvodnje steklokeramike se oblikuje stabilna in neaktivna mreza, v katero se vkljucijo razli¢ni elementi prek kisikovih mostov.
Sestava je dolocena kot oksidi.

Oksid Masni odstotek
Si0, 570-80,0
Li,0 110-190
K,0 00-130
P,05 00-110
2r0, 0,0-80
Zn0 0,0-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Oksidi za barvanje (Ce0,, Mn0,, V,0s, Tb,05 Er,0,, La,05) 0,0-80
2 Uporaba

Tehnike obdelovanja in zdruZljivi materiali
- Na modri restavraciji
~ Tehnika poliranja (samodejno glaziranje): npr. z izdelkom OptraGloss® ali polirniki za uporabo v zobnem laboratoriju, ¢emur sledi
kristalizacijsko pecenje brez posamezne karakterizacije in glaziranja
- Tehnika barvanja
a) glaziranje z razprsilom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, ki mu sledi hitra kristalizacija (hitra kristalizacija in peenje glazure v
enem koraku)
b) barvanje in glaziranje z izdelkom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, ki mu sledi kristalizacija in pe¢enje barv/glazure v enem
koraku
¢) barvanje in glaziranje z razprsilom IPS e max CAD Crystall./Glaze Spray, ki mu sledi kristalizacija in pecenje barv/glazure v enem
koraku

= Na restavraciji v barvi zob
a) tehnika barvanja: Karakterizacija/petenje glazure restavracij v barvi zob z materiali IPS e.max CAD Crystall./ ali IPS Ivocolor
b) tehnika izrezovanja: Incizalno pecenje z materiali IPS e.max Ceram. Pegenje barv/glazure z materiali IPS Ivocolor
¢) tehnika slojevanja: Petenje dentina/incizalno pecenje z materiali IPS e.max Ceram. Pecenje barv/glazure z materiali IPS Ivocolor

Upostevajte ustrezna navodila za uporabo.

See Instructions



Zasnova blokov

Velikosti/ Tehnika obdelave Vrste restavracij
odtenki
blokov

Tehnika Tehnika Tehnika Tehnika

poliranja barvanja izrezovanja | slojevanja % = ‘é
g | 2 = | E =
o o ) o X
£ a e = ] ©
. 4 ) ° ° © @ S
Stopnja 2 = ? @ < s g
translucence o= = a = a M =
112, C14, B40,
H B40L,na 1 1 1 1 1
T voljov 20
odtenkih™
M C14 navoljo 1 ta ta ta ta
T v 7 odtenkih
T
112,C14, C16,
ow B32v 20 [d] [d] [d] 10}
ranslucency  ggtenkih®
(Nizka translucenca)
C14,vMO [c]
074[f]
C14vO0lin
02
& Tehnike izrezovanja ne smete uporabljati pri izdelavi tankih sprednjih in okluzalnih previek.
© Samo do drugega li¢nika kot kon&ni opornik
" Do drugega li¢nika
" Najve¢ 2 enoti, e uporabljate pladenj za kristalizacijo IPS Speed Tray
1 Razpon odtenkov se lahko razlikuje glede na stopnjo translucence/velikost bloka ali stroj CAD/CAM.
Zdruzljive metode cementiranja
Cementiranje z lepilom, Samolepilno cementiranje, Konvencionalno cementiranje,
npr. Variolink® Esthetic, npr. SpeedCEM® Plus npr. Vivaglass® CEM,
Multilink® Automix ZirCAD® Cement
Zahteve za preparacijo NezadrZevalna preparacija ZadrZevalna preparacija ZadrZevalna preparacija

Previeke - -

Inleji, onleji (npr. okluzalne previeke,
delne krone)

Minimalno invazivne krone - -
Krone

Mosticki iz treh enot do drugega licnika
kot kon&ni opornik

Za dodatne informacije glejte diagram »Predhodna obdelava in cementiranje«.

Izbira odtenka

Pred dolocitvijo odtenka zobe ocistite. DoloCite odtenek na podlagi vlaznega in neprepariranega zoba ali sosednjih zob. Odtenek
prepariranega zoba dologite na podlagi najvecjega razbarvanega obmocja preparacije. Aplikacija IPS e.max Shade Navigation App vam
pomaga pri izbiri najprimernejsega bloka.
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Preparacija

Zob preparirate na podlagi smernic za polno kerami¢ne restavracije, pri Gemer morate upostevati najmanj$e debeline slojev:

- Brez kotov ali ostrih robov

- Preparacija ramena z zaobljenim notranjim kotom in/ali izrazitim orodjem za posnemanje

— Prikazane mere pomenijo najmanjse debeline za restavracije IPS e.max CAD.

- Debelina incizalnega roba preparacije, zlasti pri sprednjin zobeh, mora znasati najmanj 1,0 mm, da se zagotovi optimalna obdelava v
stroju CAD/CAM.

Minimalno invazivna Minimalno invazivna Inlej Onlej Tanka prevleka
zadnja krona (nujno je sprednja krona (nujno je
cementiranje z lepilom) = cementiranje z lepilom)

10 10 6°
10 10 10
1 10, ‘
107 40=10 . 05
|m .05
Previeka Zadnja krona/ogrodje Sprednja krona/ogrodje | Okluzalna previeka Delna krona
mostitka v obmogju mosti¢ka v sprednjem (povrina mize)
liénikov obmodju
15 15 10 10 10 10
\ 5| \ 10 \m,
15~ ‘ — 15 10 10 ~ | -10 10— I
- 06 6° 127 1912
~07 I 15

Mere v mm

Najmanjsa debelina slojev restavracij pri uporabi tehnike barvanja

Cementiranje Obvezno cementiranje z lepilom Izbirno cementiranje z lepilom, samolepilno
ali konvencionalno cementiranje

Krona Mosticek
o 2 @ £
£g SE>S
[ N 8T
£ SE R o )
2 S £ 905 3 2 g @
F == © g ©° = ’S £ g
g Bg £25 5 E 5
] P} £ ol = e = e
= 5 o > =c £ = = = 2,
M [= o2 =0 £ 67T Z S e S
Vrste restavracij ) = Sa =SE8 & I S i
Najmanjsa debelina sloja IPS e.max CAD - tehnika poliranja
Najmanjsa debelina sloja IPS e max CAD - tehnika barvanja
Incizalno/okluzalno 05 . 10 10 10 15 15 15 15
Globina razpok
- 10
KroZno 04 PO 10 10 12 15 12 15
Sirina zoZitve
Mera povezovalnega _ _ _ _ _ _ 16 mm?
dela Splogno: visina = Sirina

Oblika povezovalnih delov mosti¢ka mora biti podaljisana v navpicni in ne v vodoravni smeri.
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Tehnika izrezovanja in tehnika slojevanja

Pri uporabi tehnike izrezovanja ali slojevanja se izdela zmanjsano ogrodje, ki podpira obliko zoba, in sicer do polne oblike, z materiali za
slojevanje IPS e.max Ceram.

Priizdelavi prevlecenih ali delno previecenih restavracij mora biti razpoloZljivi prostor v velikih preparacijah zapolnjen z ustreznim
dimenzioniranjem komponente IPS e.max CAD z visoko stopnjo jakosti in ne z dodajanjem e ve¢ materiala za slojevanje IPS e.max Ceram
(glejte spodaj).

Cementiranje Obvezno cementiranje z lepi Izbirno cementiranje z lepilom, samolepilno ali

konvencionalno cementiranje

Vrste restavracij Previeka Inlej Onlej Delna Krona Mosticek
fiona Sprednje Obmotje Obmotje Sprednje Obmotje
obmotje licnikov koGnikov obmotje licnikov

Najmanjsa debelina slojev IPS e.max CAD - tehnika izrezovanja

Incizalno/ 04

okluzalno - - 13 08 10 13 08 10
Krozno 06 - - 15 12 15 15 12 15
Mera _ _ _ _ _ _ _ 16 mm?
povezovalnega dela Splosna: visina = Sirina
Najmanjsa debelina slojev IPS e.max CAD - tehnika slojevanja

Incizalno/ _ _ _ _ _ _ _
okluzalno 08 10

Krozno - - - - 08 08 - - -
Vrsta oblikovanja - - - - Podpiranje oblike zoba - - -

IPS e.max CAD je zelo moéna komponenta restavracije in mora zato vedno predstavljati vsaj 50 % celotne debeline sloja restavracije.
Skupna debelina sloja restavracije (odvisno od vrste restavracije) vkljuéuje naslednje:

Skupna debelina sloja restavracije 08 10 12 15 18 20 25 30

Najmanjsa debelina ogrodja IPS e.max CAD 04 05 06 08 10 11 13 16

Najvecja debelina sloja previeke IPS e.max Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14
Mere v mm

Zakljuéna obdelava

Pri zaklju¢ni obdelavi in oblikovanju kerami¢nih struktur upostevajte priporogila za instrumente za brudenje! ter najmanjse debeline
slojev. Prilagoditve z brudenjem je treba opravljati, ko je restavracija $e vedno v stanju pred kristalizacijo (modro stanje), pri nizki hitrosti in
z uporabo le rahlega pritiska, da prepredite delaminacijo in krusenje na robovih. Prepreciti morate pregrevanje keramike. Zgladite tocko
pritrditve bloka, pri ¢emer bodite pozorni zlasti na proksimalne stike. Po potrebi izvedite posamezne prilagoditve oblike. Funkcionalna
obmocja (okluzalne kontaktne povrsine) restavracije zaklju¢no obdelajte s finim diamantom, da zgladite strukturo povrsine, ustvarjene s
procesom CAD/CAM. Ne izvajajte »naknadnega loGevanja<« povezovalnih delov ogrodja mosti¢ka. To lahko povzrogi nezelene predhodno
dologene totke preloma, ki bodo posleditno ogrozile stabilnost polno keramitne restavracije. Ce Zelite, lahko restavracijo preizkusite intra-
oralno v modrem stanju, da bi prilagodili okluzijo/artikulacijo. Restavracijo pred kristalizacijo vedno sonicirajte v ultrazvocni vodni kopeli ali
jo oCistite s parnim curkom. Pred nadaljnjo obdelavo se prepricajte, da restavracija ne vsebuje nobenih ostankov dodatka za brusenje
enote za brudenje CAD/CAM. Ostanki dodatka za brusenje, ki ostanejo na povrsini, lahko povzrogijo teZave pri vezavi in razbarvanost.
Restavracije ne smete peskati z Al,0; ali steklenimi polirnimi kroglicami.

Dokonéanje

- Tehnika poliranja (samodejno glaziranje) na modri restavraciji
Pri poliranju upostevajte priporocila glede instrumenta za brusenje'®. Preprecite pregrevanje restavracije. Uporabite gumijaste
polirnike diamantov® za predhodno poliranje in visoko sijajne gumijaste polirnike' za visoko sijajno poliranje. Po poliranju sonicirajte
restavracijo v ultrazvo¢ni vodni kopeli ali jo ogistite s parnim curkom. Nato pritrdite restavracijo na zati¢ za kristalizacijo, kot je opisano
v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zatic za kristalizacijo IPS e.max CAD«. Kerami¢no strukturo postavite na pladen;j za kristalizacijo
IPS Speed Tray ali na pladenj za kristalizacijo IPS e.max CAD ter postavite pladenj v sredis¢e peci. Program peke se izbere glede na
uporabljeni material in pladenj za peko (glejte razdelek »Parametri kristalizacije in peke<).

- Tehnika barvanja na modri restavraciji
a) Glaziranje z razprsilom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, ki mu sledi hitra kristalizacija (hitra kristalizacija in peka glazure v enem

koraku).
Restavracijo postavite, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zati¢ za kristalizacijo IPS e.max CAD«. Neposredno pred
uporabo mogno pretresite razprsilo IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, dokler se kroglica za mesanje v vsebniku ne zatne prosto
premikati (priblizno 20 sekund). Ce razprsila ne pretresete dovolj, se pri prienju sproZa v glavnem potisni plin. Rezultat je nezadostna
prevlecenost restavracije s prahom za glaziranje. Med $obo in povrsino, ki jo boste poprsili, mora biti 10 cm razdalje. Med prsenjem
drzite ploGevinko razprsila ¢im bolj pokonci. Restavracijo poprsite z vseh strani s kratkimi pritiski, pri ¢emer hkrati obracajte
restavracijo, da ustvarite enakomeren prekrivni sloj. Med posameznimi prienji znova pretresite plocevinko. Nato restavracijo Se
enkrat poprsite z vseh strani s kratkimi pritiski, pri ¢emer hkrati obracajte restavracijo, da ustvarite enakomeren prekrivni sloj. Med



posameznimi prienji znova pretresite plo¢evinko. Nekoliko poCakajte, da se sloj glazure posusi in postane belkaste barve. Obmocja,
na katerih ne opazite enakomernega sloja, morate znova poprsiti. Nato postavite najvec dve restavraciji na pladenj za kristalizacijo
IPS Speed Tray in izvedite hitro peko s kristalizacijo s predpisanimi parametri peke (hitra kristalizacija). Upostevajte navodila v
razdelku "Kako nadaljevati po peki". Za prilagoditve glejte informacije v razdelku "Korektivna peka".

b) Barvanije in glaziranje z izdelkom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, ki mu sledi kristalizacija in peka barv/glazure v enem
koraku.
Restavracijo postavite, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zati¢ za kristalizacijo IPS e.max CAD«. Nato s krtaco
enakomerno nanesite sredstvo IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo na zunanje povriine restavracije. Ce morate glazuro, ki je
pripravljena na uporabo, razredgiti, jo lahko zme3ate z majhno koli¢ino tekocine IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Glazure ne nana3ajte
preve¢ na debelo. Izogibajte se »prekomerni porabi sredstva, zlasti na okluzalni povrsini. Pretanek sloj glazure lahko povzroci
nezadovoljiv sijaj. Ce zelite karakterizacije, lahko restavracijo pred peko s kristalizacijo prilagodite po meri z izdelki IPS e.max CAD
Crystall./Shades in/ali IPS e.max CAD Crystall./Stains. Odtenke in barve, pripravljene na uporabo, iztisnite iz brizge in jih temeljito
premesajte. Odtenke in barve lahko rahlo razredGite s sredstvom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Vendar pa mora tekstura
ostati enaka pasti. Zmesane odtenke in barve nanesite neposredno na nepeceni sloj glazure s fino krtaco.
Restavracijo nato postavite na sredino pladnja za kristalizacijo IPS e.max CAD ali postavite najve¢ 6 enot na pladenj in izvedite peko s
kristalizacijo s predpisanimi parametri peke za posamezno translucenco. UpoStevajte navodila v razdelku "Kako nadaljevati po peki'.
Za prilagoditve glejte informacije v razdelku "Korektivna peka".

¢) Barvanije in glaziranje z razprsilom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, ki mu sledi kristalizacija in peka barv/glazure v enem koraku.
Restavracijo postavite, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zati¢ za kristalizacijo IPS e.max CAD«. Odtenke ali barve,
pripravljene za uporabo, iztisnite iz brizge in jih temeljito premesajte. Odtenke in barve lahko rahlo razred¢ite s sredstvom IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Liquid. Vendar pa mora tekstura ostati enaka pasti. Zmesane odtenke in barve nanesite neposredno na modro
restavracijo s fino krtaco. Restavracijo z vseh strani poprsite z razprsilom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, da jo premazete z
enakomernim slojem. Nadaljujte skladno z navodili pod to¢ko a).
Restavracijo nato postavite na sredino pladnja za kristalizacijo IPS e.max CAD ali postavite najve¢ 6 enot na pladenj in izvedite peko
s kristalizacijo s predpisanimi parametri peke za posamezno translucenco. Upostevajte navodila v razdelku "Kako nadaljevati po
peki". Za prilagoditve glejte informacije v razdelku "Korektivna peka".

Korektivna peka

Ce so po kristalizaciji potrebne dodatne karakterizacije ali prilagoditve, lahko izvedete korektivno peko z odtenki, barvami in glazuro
IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains in Glaze. Pri ciklu korektivne peke uporabljajte tudi pladenj za kristalizacijo IPS e.max CAD. Za
manjse prilagoditve oblike (npr. to¢ke proksimalnega stika) uporabite dodatek IPS e.max CAD Crystall./Add-on, vklju¢no s
pripadajoco tekoGino za mesanje. Prilagoditve lahko izvedete tako v zaporedju kristalizacijske kot korektivne peke.

Na restavraciji v barvi zob, kristalizacija brez uporabe materialov

a) tehnika barvanja: Peka barv/glazure restavracij v barvi zob z materiali IPS e.max CAD Crystall./ ali IPS Ivocolor.
Restavracijo postavite, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zati¢ za kristalizacijo IPS e.max CAD«. Za karakterizacijo
in glaziranje uporabite izdelke IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (glejte tocko b v razdelku »Korektivna peka barv/
glazure«) ali IPS Ivocolor.

Pri uporabi izdelka IPS Ivocolor: Ce Zelite zagotoviti bolj$o navlazenost, lahko majhno koligino tekogine za me3anje IPS Ivocolor
Mixing Liquid rahlo vtrete na obmocje, ki ga morate karakterizirati. Izdelke IPS Ivocolor Shades in Essences zmesajte na Zeleno
konsistenco z ustreznimi teko¢inami IPS Ivocolor Liquids. Intenzivnejse odtenke doseZete s ponavljanjem postopka barvanja in
peke, ne z nanasanjem debelejsih slojev. Z izdelkom IPS Ivocolor Shades Incisal posnemajte incizalno obmocje in ustvarite ucinek
translucence na kroni v incizalni in okluzalni tretjini. Zobne vrsicke in razpoke lahko prilagodite po meri z izdelki Essences.
Restavracijo nato postavite na sredino pladnja za kristalizacijo IPS e.max CAD ali postavite najve¢ 6 enot na pladenj in izvedite peko
s kristalizacijo s predpisanimi parametri peke za posamezno translucenco.

Izdelkov IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze in IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ne smete mesati med seboj ali
nanasati drugega za drugim. Upostevajte navodila v razdelku "Kako nadaljevati po peki".

b) in ¢) tehnika izrezovanja in slojevanja: uporaba materialov IPS e.max Ceram. Peka barv/glazure z materiali IPS Ivocolor.
Pri izvajanju izrezovanja morate upostevati najmanjse debeline ogrodja. Glejte tocki »Zaklju¢na obdelava« in »Najmanjse debeline
slojev« ter opis v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zati¢ za kristalizacijo IPS e.max CAD«. Restavracijo nato postavite na sredino
pladnja za kristalizacijo IPS e.max CAD ali postavite najve¢ 6 enot na pladenj in izvedite peko s kristalizacijo s predpisanimi
parametri peke za posamezno translucenco. Upostevajte navodila v razdelku "Kako nadaljevati po peki".

Moznost A: Peka premaza z izdelkom IPS e.max Ceram: Ce je na voljo dovolj prostora, peko premaza izvedite z zahtevanim
materialom IPS e.max Ceram Transpa Incisal in/ali Impulse. Za mesanje uporabite tekoCine IPS Build-Up Liquids allround ali soft.
Premaz nanesite na celotno ogrodje v obliki tanke previeke.

Moznost B: Peka premaza z izdelkom IPS Ivocolor: Ge je prostor omejen ali Ge je treba izbolj3ati uginek poglobliene krome, lahko
peko premaza opravite z izdelki IPS Ivocolor Shade, Essence in Glaze. Pasto ali prah zmesajte s teko€ino IPS Ivocolor Mixing Liquid
allround ali longlife, da doseZete Zeleno konsistenco, in ga nanesite na celotno ogrodije v obliki tanke previeke.

Moznost C: Peka premaza z izdelkoma IPS Ivocolor in IPS e.max Ceram (tehnika 3kropljenja): Ce je prostor omejen ali Ge je treba
izbolj$ati ucinek poglobliene krome, lahko uporabite tehniko Skropljenja. Nanesite izdelke IPS Ivocolor Shade, Essence in Glaze, kot je
opisano v moznosti B. Nato s suho krtato po3kropite restavracijo z materialom IPS e.max Ceram (npr. Dentin). S pihanim zrakom in/
ali pritiski pazljivo odstranite odvecno snov.

Naslednje velja za vse moznosti: Premaz (osnovo) morate peéi pred zadetkom dejanskega postopka slojevanja. Pladenj za peko v
obliki satovja postavite v pe¢ in izvedite peko premaza (osnove) z ustreznimi parametri.

1./2. peka dentina/incizala: Z materiali za slojevanje IPS e.max Ceram dokonGate anatomsko obliko in doseZete estetski videz po
meri. Materiale za slojevanje IPS e.max Ceram lahko zmesate s tekocino IPS Build-Up Liguid allround ali soft. Po potrebi izvedite
drugo peko.

Peka barv/glazure z materiali IPS Ivocolor

Priprava na peko barv in glazure: Restavracijo zakljuéno obdelajte s finimi diamantnimi instrumenti ter ji dajte naravno obliko in
teksturo povrsine, na primer linije rasti ter konveksna/konkavna obmocja. Obmogja, ki morajo po peki glazure imeti vegji sijaj, lahko
zgladite in predhodno polirate s silikonskimi diski. Cesteza vizualizacijo teksture povrsine uporabili zlat in/ali srebrn prah,



morate restavracijo temeljito oCistiti s parnim curkom. Poskrbite za odstranitev vsega zlatega ali srebrnega prahu, da se izognete
razbarvanju.

Peka barv se izvaja z izdelki IPS Ivocolor Shades in/ali Essences, peka glazure pa z izdelki IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo ali Paste/
Fluo. Odvisno od primera lahko zaporedja peke izvajate skupaj ali loceno. Parametri peke so enaki.

Restavracijo temeljito oGistite s parnim curkom in jo posusite z nemastnim zrakom. Nato izdelke IPS Ivocolor Shades in Essences
zmesajte na Zeleno konsistenco z ustreznimi teko¢inami IPS Ivocolor Liquids. Za navlaZitev materialov za barvanje in glaziranje rahlo
navlaZite povrsino s tekocino IPS Ivocolor Mixing Liquid. Material za glaziranje nato nanesite na celotno restavracijo v enakomernem
sloju. Zobne vr3icke in razpoke prilagodite po meri z izdelkom IPS Ivocolor Essence. Z izdelkom IPS Ivocolor Shades nanesite manjse
prilagoditve odtenka na uporabljen material za glaziranje. Intenzivnejse odtenke doseZete s ponavljanjem postopka barvanja in
peke, ne z nanasanjem debelejsih slojev. Stopnja sijaja na glazirani povrsini je nadzorovana s konsistenco izdelka IPS Ivocolor Glaze in
naneseno koli¢ino, ne s temperaturo peke. Ce Zelite dosedi visjo stopnjo sijaja, se izogibajte pretiranemu redéenju glazure in/ali
nanesite ve¢ materiala za glaziranje. Peka barv in glazure izvajajte v kerami¢ni pedi na ustreznem pladnju v obliki satovja, pri Gemer
uporabite predpisane parametre peke za tehniko izrezovanja in slojevanja (peka barv z izdelkom IPS Ivocolor).

Pritrjevanje restavracije na zati¢ za kristalizacijo IPS e.max CAD
1

Izberite najvetji mozni zati¢ IPS emax CAD Crystallization Pin (S, M, L), ki najbolje »zapolni« notranjost restavracije, vendar ne pride v
stik s sosednjimi stenami krone.

Nato zapolnite notranjost restavracije s sredstvom IPS Object Fix Putty ali Flow, ki naj sega do roba restavracije. Po iztiskanju materiala
takoj znova zatesnite brizgo z izdelkom IPS Object Fix Putty/Flow. Ko brizgo odstranite iz aluminijaste vrecke, je najbolje, da jo hranite v

plastiéni vrecki, ki jo je mogoce zapreti, ali vsebniku z vlazno atmosfero.

w

Izbrani zati¢ IPS e.max CAD Crystallization Pin potisnite globoko v material IPS Object Fix Putty ali Flow, da ga ustrezno pritrdite.

4. Razmazano pomozno pasto za peko zgladite s plasti¢no lopatico, tako da bo zati¢ trdno zaskoGen na mesto in bodo robovi restavracije

optimalno podprti.

5. Prepredite, da bi se ostanki sredstva IPS Object Fix prilepili na zunanjo povrsino restavracije. Vse ostanke odstranite s krtaco, navlazeno

zvodo, in nato pustite, da se posusi.

Pomembno: Pri kristaliziranju restavracij IPS e.max CAD ne smete postaviti neposredno na pladenj in zati¢e za kristalizacijo IPS e.max CAD

Crystallization Tray/IPS Speed Tray and Pins brez pomozZne paste za peko.

Kako nadaljevati po peki

Ko je cikel peke dokon&an (potakajte na zvoéni signal pedi), odstranite restavracijo iz peci in po¢akajte, da se ohladi na sobno temperaturo na
mestu, zas¢itenem pred prepihom. Vro¢ih predmetov se ne smete dotikati s kovinskimi prijemalkami. Odstranite restavracijo s strjenega
izdelka IPS Object Fix Putty/Flow. Morebitne ostanke odstranite v ultrazvo¢ni vodni kopeli ali s parnim curkom. Ostankov ne odstranjujte s
peskanjem z Al,05 ali steklenimi polirnimi kroglicami. Ce morate restavracijo prilagoditi z brusenjem™, pazite, da ne pride do pregrevanja

keramike. Na koncu polirajte zbrusene povrsine do visokega sijaja.

Tabela kombinacij odtenkov

Za karakterizacijo in prilagajanje odtenka restavracij IPS e.max CAD uporabite izdelke IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ali IPS Ivocolor

Shades, Essences.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Za uporabo pri restavracijah IPS e.max CAD v modri barvi in barvi zob

- IPS Ivocolor Shade, Essence: Za uporabo pri restavracijah IPS e.max CAD v barvi zob
Upostevati morate tabelo kombinacij.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3
IPS e.max CAD Crystall./

C4 D2 D3 D4

Shade 0 ! . !
IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal n 2 n 4
\SPS_e.max CAD Crystall/ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
tains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 C4 D2 D3 D4
IPS ocolor $D0 501 $02 03 S04 7 6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s Siz
E01 £02 E03 E04 E£05 E06 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel terracotta mahogany
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E15 E16 E19 £20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire rose coral
ENn E22

basic red basic yellow



Parametri kristalizacije in peke

Keramitnih pedi brez nadzorovane (dolgotrajne) funkcije hlajenja ne smete uporabljati. Kerami¢no pe¢ morate umeriti pred prvo
kristalizacijo in nato redno vsakih Sest mesecev. Glede na nacdin delovanja bo morda potrebno bolj pogosto umerjanje. Upostevajte

navodila proizvajalca.

Kristalizacija MO, Impulse, LT, MT, HT

z ali brez uporabe materialov IPS e.max CAD Crystall./

Pedi Temperaturav | Cas zapiranja* Hitrost Temperatura fas drianja Hitrost Temperatura fas Vakuum 1
Programat stanju segrevanja peke segrevanja peke drianja
pripravljenosti n
B S t” n [l t n H2 n
[°c] [min] [°C/min] [°c1 [min] [°C/min] [°c] [min] [°c]
P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00 550/780
P710
cs/cs2/
CS3/cs4/ Izberite ustrezni program
CSé
Kristalizacija LT, MT, HT
z ali brez uporabe materialov IPS e.max CAD Crystall./
Pedi Temperaturav | Cas zapiranja* Hitrost Temperatura {as drianja Hitrost Temperatura (as Vakuum 1
Programat stanju segrevanja peke segrevanja peke drianja
pripravijenosti 1
B s t” n [ t n H2 n
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°c] [min] [ecl
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7:00 550/820
P700
P310
P510 403 6:.00 90 830 010 30 850 7.00 550/830
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ Izberite ustrezni program
CS6

Hitra kristalizacija (upoStevajte zasnovo blokov)
Najve& 2 enoti z ali brez uporabe razprsila IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray na pladnju IPS Speed Tray

Peci Temperatura v | as zapiranja® Hitrost
Programat | Staniu segrevanja
pripravijenosti
B H t

[°c] [min] [°C/min]
P300
P500 403 1.00 110
P700
P310
P510 403 0:30 120
P710
cs/cs2/
€S3/Cs4/
CS6

Korektivna peka/peka barv/peka glazure
z materiali IPS e.max CAD Crystall./

Peci
Programat

P300
P500
P700
P310
P510
P710

Cs/cs2/
€S3/Cs4/

CS6

Temperatura v tas zapiranja*

stanju
pripravljenosti
B
[°c]

403

403

S
[min]

6:00

6:00

Hitrost

segrevanja

t”
[°C/min]

90

90

Temperatura
peke

il
[ecl

800

850

Temperatura
peke

il
[ecl

820

830

{as drianja

H
[min]

0:00

0:00

{as drianja

H
[min]

010

010

Hitrost Temperatura (as Vakuum 1
segrevanja peke drianja
n
t” 1 H2 17
[°C/min] [l [min] [°cl
50 850 3:.00 690/800
70 870 3:30 690/850
Izberite ustrezni program
Hitrost Temperatura (as Vakuum 1
segrevanja peke drzanj;
n
t V] H2 17
[°C/min] [°c1 [min] [°cl
30 840 3.00 550/820
30 850 3:.00 550/830

Izberite ustrezni program

Vakuum 2

7
7
[°c]

770/850

780/860

Vakuum 2

n
b/J
[°c]

820/840

830/850

Vakuum 2

n
/)
[°c]

800/850

850/870

Vakuum 2

n
2
[°c]

820/840

830/850

Dolgotrajno
hlajenje

L
[°cl

700

710

Dolgotrajno
hlajenje

L
[°cl

700

710

Dolgotrajno
hlajenje

L
[°c]
700

705

Dolgotrajno
hlajenje

L
[°c1
700

710

Hitrost hlajenja

tl
[°¢/min]

Hitrost hlajenja

tl
[°C/min]

Hitrost hlajenja

tl
[°C/min]

40

Hitrost hlajenja

tl
[°C/min]



Parametri peke za tehniko barvanja z izdelki IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura v (as zapiranja* Hitrost segrevanja | Temperatura peke Cas drianja Vakuum 1 Vakuum 2 Dolgotrajno Hitrost hlajenja
stanju hlajenje**
pripravijenosti
B[°C] S [min] 7 [°C/min] T[°C] H [min] vi[ec] v2[°c] L[°c] tl [°C/min]
Peka barvin 403 IRT/ 60 710 100 450 709 0 0
glazure 6:00

* Oméajrli nadin IRT
** Pozor: Ce debeline slojev presegajo 2 mm, je potrebno dolgotrajno hlajenje na temperaturo 500 °C.

Opomba: Zaradi svoje geometrije imajo restavracije lahko razli¢ne debeline slojev. Ko se predmeti po ciklu peke hladijo, lahko razlicne
hitrosti hlajenja na obmogjih z razli¢no debelino povzrogijo kopicenje notranje napetosti. V najslabsem primeru lahko te notranje napetosti
povzro&ijo prelom restavracije. S pogasnim hlajenjem (dolgotrajno hlajenje L) lahko te napetosti zmanj$ate. Pri monolitnih restavracijah
(tehnika barvanja) z debelinami slojev nad 2 mm morate uporabljati dolgotrajno hlajenje L.

Parametri peke za tehniko izrezovanja in slojevanja
zizdelki IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura v | Cas zapiranja* Hitrost Temperatura | Cas drianja Hitrost Temperatura Gas Vakuum 1 Vakuum 2 Dolgotrajno  Hitrost hlajenja
stanju segrevanja peke segrevanja peke drianja hlajenje
pripravljenosti n n
B S t mn [l t n [ ) 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [ecl [ecl [°c] [°C/min]
Peka premaza IRT/ . y
(osnova) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 = 650/729 0 0
Loskadentinain - yqp | RV on 450 | omo0 | 20 730 | 0200 | 400450 650/729 O 0
incizala 04:00
Lyskadentinain 405 RV 19y 450 op00 20 | 730 | 0200 400450 650/729 O 0
incizala 04:00
Peka barv z IRT/ y _ _ _
idebom PShocolor -~ % og00 | ©0 | G I L .
Peka glazure z IRT/ . B _ _
izdelkom IPS Ivocolor 408 06:00 60 710 0700 450 709 0 0
padlileias w3 | RV g M0 oto0 | - - - 50 709 0 0
glazuro 06:00
Peka dodatka po ws | RV g 700 o0 | - - - 450 699 0 0
glazuri 06:00

* QObiGajni nacin IRT

3 Varnostne informacije

-V primeru resnih neprijetnosti, povezanih z izdelkom, se obrnite na podjetje Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lihtenstajn, spletno mesto: www.ivoclarcom in odgovorne pristojne organe.

- Trenutna navodila za uporabo so na voljo v razdelku za prenos na spletnem mestu podjetja Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).
— Trenutno veljavna razli¢ica Povzetka o varnosti in kliniéni uginkovitosti (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) je na
voljo v evropski bazi podatkov za medicinske pripomotke (EUDAMED) na spletnem mestu https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Osnovni UDI-DI: 761562082ACERAO01EQ

Opozorila

- lzdelek IPS Natural Die Material Separator vsebuje heksan. Heksan je zelo vnetljiv in Skodljiv za zdravje. Preprecite stik materiala s koZo
in z oémi. Ne vdihujte hlapov in hranite stran od virov vZiga.

- Med zakljuéno obdelavo ne vdihujte kerami¢nega prahu. Uporabljajte enoto za odsesavanje in nosite obrazno masko.

~ Razprsilo IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: Ne vdihujte meglice razprsila. Vsebnik je pod tlakom. Za3gitite pred neposredno sonéno
svetlobo in temperaturami nad 50 °C. Ploevinke ne odpirajte na silo ali zazigajte, niti kadar je povsem izpraznjena.

~ 0b pogostem nanasanju ali nanosu za dalj3e obdobje lahko profesionalna belilna sredstva na peroksidni osnovi (karbamid peroksid,
vodikov peroksid) in tudi acidulirani fosfatni fluoridi, ki se uporabljajo za prepregevanje kariesa, povzrotijo, da postane povrsina
obstojecih restavracij IPS e.max CAD hrapava in matirana.

- Upostevajte varnostni list (SDS) (na voljo v razdelku za prenos na spletnem mestu druZbe Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com)).

Informacije o odstranjevanju
Preostalo zalogo ali odstranjene restavracije je treba odstraniti skladno z ustrezno drZavno zakonodajo.

Preostala tveganja

Uporabniki morajo upostevati, da vsakrsni zobozdravstveni posegi v ustni votlini vkljuCujejo doloGena tveganja. Nekatera od teh tveganj so

navedena v nadaljevanju:

— Zaradi okruskov/razpok/decementiranja materiala za restavracijo lahko pride do zauZitja/aspiracije materiala in dodatnega dentalnega
zdravljenja.

~ Ostanki cementa lahko povzrogijo drazenje mehkega tkiva/dlesni. Z napredovanjem vnetja lahko pride do izgube kostnine in
parodontitisa.
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4 Rok uporabnosti in shranjevanje
Za shranjevanje tega izdelka niso potrebni nobeni posebni pogoji.

5 Dodatne informacije

Shranjujte nedosegljivo otrokom!
Nekateri izdelki niso na voljo v vseh drzavah.

Material je bil razvit izkljutno za uporabo v zobozdravstvu. Obdelavo je treba izvajati strogo v skladu z navodili za uporabo. Za $kodo, ki nastane zaradi neupostevanja navodil ali dolotenega podrotja uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti. Za preizkusanje ustreznosti in uporabe materiala za kakrsen koli namen, ki i izrecno naveden v navodilih, je odgovoren uporabnik sam.

" Npr. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Celoten seznam je na voljo na spletnem mestu www.ivoclarcom.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire niso registrirane blagovne znamke druzbe Ivoclar Vivadent AG.

Npr. Programat CS6, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire.

RazpoloZljivost odtenkov se lahko razlikuje glede na stopnjo translucence/velikost bloka ali stroj CAD/CAM.
Diagram podjetja Ivoclar Vivadent »Priporoceni instrumenti za brusenje za ekstraoralno in intraoralno uporabo«.
1 OptraGloss®

2

3
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1 Predvidena uporaba

Predvidena namjena

Prednji i straZnji jednoclani nadomjesci, nadomjesci s tro¢lanim mostovima do drugog pretkutnjaka koji sluZi kao krajnji abutment
Ciljna skupina pacijenata

Pacijenti s trajnim zubima

Predvideni korisnici / posebna obuka

- Doktori dentalne medicine (izrada nadomjestaka u ordinaciji; klinigki tijek rada),

- Dentalni tehnigari (izrada nadomjestaka u dentalnom laboratoriju)
Nije potrebna posebna obuka.

Primjena
Samo za stomatolosku primjenu.

Opis

IPS e.max CAD provjereni je i testirani blok litij-disilikatne staklokeramike (LS,) za izradu fiksnih prednjih i straznjih nadomjestaka.
IPS e.max CAD moZe se obraditi u odobrenom CAM/CAD stroju’ u kristalnom medustanju (= 130 MPa). Nakon mokre obrade bloka,
nadomijestak se kristalizira u peci za keramiku.””!

Tehnicki podaci

Svojstvo Specifikacija Tipi€na srednja vrijednost
Koeficijent toplinskog Sirenja (25-500°C) _

[10¢K1] 101+ 05

Savojna ¢vrstoéa (biaksijalna) [MPa] =360 53017

Kemijska topljivost [g/cm?] <100 -

Tip/klasa Tip Il / klasa 3 -

Prema normi ISO 6872:2015
U srednja biaksijalna savojna ¢vrstoca izmjerena tijekom 10 godina mjerenja kvalitete

Indikacije
- Nedostatak strukture zuba na prednjim i straznjim zubima
- Djelomi¢na bezubost u prednjoj i straznjoj regiji

Vrste nadomjestaka:

- ljuskice

= inleji

~onleji (npr. okluzalne ljuskice, djelomiéne krunice)

- krunice

— tro¢lani mostovi do drugog pretkutnjaka kao krajnji abutment.

Kontraindikacije
- pacijenti sa znatno smanjenom preostalom denticijom
- Primjena proizvoda kontraindicirana je ako je pacijent alergi¢an na bilo koji sastojak materijala.

Ograniéenja pri uporabi

= inlej, priviesni i Maryland mostovi

- hibridni abutmenti i hibridne abutment krunice (koristite IPS e max CAD rjeSenja za abutmente za takve vrste nadomjestaka)
— Sirina tijela mosta: prednji dio > 11 mm, regija pretkutnjaka > 9 mm

- privremeno cementiranje

- potpuno oblaganje krunica na kutnjacima

- vrlo duboke subgingivne preparacije

- nelije¢eni bruksizam (uporaba udlage odredena je nakon ugradnje)

- ® nemojte ponovno koristiti

Do not re-use
Dodatna ograni¢enja uporabe za minimalno invazivne krunice:
- debljine sloja manje od 1mm
preparacije s ostrim rubovima
- preparacije bez anatomske potpore i s razli¢itim debljinama sloja
- konvencionalno i samoadhezijsko cementiranje
- materijali za nadogradnju osim kompozitne smole
- nemogucnost vodenja o¢njakom
- krunice na implantatima.
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Ogranicenja pri izradi

U situacijama u nastavku uspjesnost postupka nije zajaméena:

— debljina manja od potrebne minimalne debljine

- glodanje blokova u nekompatibilnom CAD/CAM sustavu

- kristalizacija u neodobrenoj i nekalibriranoj peci za keramiku

- mije3anje materijala IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades i Stains s ostalim dentalnim keramikama (npr. IPS Ivocolor® Glaze, Shades i
Essences).

- slojevanje keramikom za oblaganje koja nije IPS e.max Ceram

Sprej IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- intraoralna primjena

- nanosenje na IPS e.max CAD nadomjestke ako ih treba oblagati IPS e.max Ceram keramikom

~ nadomjesci Cije se unutarnje povrsine ne mogu pouzdano i precizno prekriti materijalom IPS Objekt Fix Putty/Flow (npr. inleji)

Zahtjevi sustava
IPS e.max CAD mora se obradivati s pomoc¢u odobrenog CAD/CAM sustava.t”

Nuspojave
Dosad nema poznatih nuspojava.

Interakcije
Dosad nema poznatih interakcija.

Klini¢ka korist
- rekonstrukeija funkcije Zvakanja
- restauracija estetike

Sastav

Litij-disilikatna staklokeramika

Nakon procesa izrade staklokeramike, formira se stabilna i inertna mreZa u koju se ugraduju razli¢iti elementi preko mostova kisika. Sastav
se odreduje kao oksidi.

Oksid u % masenog udjela
Sio, 570-80.0
Li,0 11.0-190
K;0 00-130
P,0s 00-11.0
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Al,03 00-50
Mg0 00-50
Oksidi za bojanje (Ce0,, Mn0y,, V40, Th,05 Er,03, La,05) 00-80
2 Primjena

Tehnike obrade i kompatibilni materijali
- Na plavom nadomjestku
- Tehnika poliranja (samo glaziranje): npr. s OptraGloss® sustavom ili polirerima iz dentalnih laboratorija, nakon ¢ega slijedi
kristalizacijsko pe¢enje bez individualne karakterizacije i glaziranja
- Tehnika bojanja
a) glaziranje s pomocu spreja IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, nakon ¢ega slijedi brza kristalizacija (brza kristalizacija i pecenje
glazure u jednom koraku)
b) bojanje i glaziranje s pomoc¢u materijala IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, nakon ¢ega slijede kristalizacija i pe¢enje boja/
glazure u jednom koraku
¢) bojanje i glaziranje sprejom IPS e max CAD Crystall./Glaze Spray, nakon ¢ega slijede kristalizacija i pe¢enje boja/glazure u jednom
koraku

- Na nadomjestku boje zuba
a) tehnika bojanja: karakterizacija / pecenje glazure nadomjestaka u boji zuba materijalom IPS e.max CAD Crystall./ ili IPS Ivocolor
b) tehnika reduciranja (cut-back): Incizalno pecenje s pomocu materijala IPS e.max Ceram. PeGenje boje/glazure s pomocu materijala
IPS Ivocolor
¢) tehnika slojevanja: Dentinsko/incizalno pecenje s pomocu materijala IPS e.max Ceram. Pecenje boje/glazure s pomoéu materijala
IPS Ivocolor

Morate se pridrZavati odgovaraju¢ih uputa za uporabu.

See Instructions



Koncept blokova

Veli¢ine/boje Tehnika obrade

blokova
Stupanj
translucencije
112, C14,
H B40,B40L
T dostupan u
20 boja™
C14,
3 dostupanu
LI 7 boja
r 12, 14,
ow C16,B32
ranslucency  dostupanu
(Niska translucencija) | 20 boja™
C14,in MO
0 - 4[?]
C14u01i
02

Tehnika
poliranja

Tehnika
bojanja

Tehnika
reduciranja

© Samo do drugog pretkutnjaka kao krajnji abutment

" Do drugog pretkutnjaka

Kompatibilni naéini cementiranja

Zahtjevi za preparaciju

Ljuskice

Inleji, onleji (npr. okluzalne ljuskice,

djelomitne krunice)
Minimalno invazivne krunice
Krunice

Tro¢lani mostovi do drugog

pretkutnjaka kao krajnji abutment

Adhezijsko cementiranje
npr. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Neretencijska preparacija

Tehnika
slojevanja

Vrste nadomjestaka

Okluzalna ljuskica ™
Tanka ljuskica™

Ljuskica

[d] [d]

[d]

Nemojte koristiti tehniku reduciranja (cut-back) kod izrade tankih prednjih ljuskica i okluzalnih ljuskica.

Maks. 2 ¢lana ako se upotrebljava IPS Speed Tray — podloZak za brzu kristalizaciju
Raspon boja moZe varirati ovisno o razini translucencije / veli¢ini bloka ili CAD/CAM stroju.

Samoadhezijsko cementiranje
npr. SpeedCEM® Plus

Retencijska preparacija

Dodatne informacije potrazite u dijagramu tijeka ,Predobrada i cementiranje”.

Odredivanje boje

Inlej, onlej
Djelomiéna krunica
Krunica

tro¢lani most

g
=
=

[d] [d] [d]

[d] [d] [b]

[e]

Konvencionalno cementiranje
npr. Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement

Retencijska preparacija

Prije odredivanja boje ogistite zube. Boju odredite prema vlaznom i neprepariranom zubu ili susjednim zubima. Boju prepariranog zuba
odredite na temelju najveceg diskoloriranog podrucja preparacije. Aplikacija IPS e max Shade Navigation pomaze vam pri odabiru

najprikladnijeg bloka.

165



Preparacija

Preparirajte zub na temelju smjernica za nadomjeske od potpune keramike i obavezno se pridrZavajte minimalnih debljina slojeva:

- bezkutova i ostrih rubova

~ preparacija stepenice sa zaobljenim unutarnjim kutom i/ili zaobljena stepenica

- navedene dimenzije odrazavaju minimalnu debljinu IPS e.max CAD nadomjestaka.

- debljina incizalnog ruba preparacije, narocito kod prednjih zubi, treba biti najmanje 1,0 mm kako bi se osigurala optimalna obrada u
CAD/CAM stroju.

Minimalno invazivna Minimalno invazivna Inlej Onlej Tanka ljuskica
straznja krunica prednja krunica
(obavezno adhezijsko (obavezno adhezijsko
cementiranje) cementiranje)
10 10 6°
\ W o0
‘ 10
—10 10- e
- 10
. “y 1,0-1'0 . .
|w «05
Ljuskica Abutment za straznju Abutment za prednju Okluzalna ljuskica Djelomiéna krunica
krunicu/most u regiji krunicu/most u prednjoj = (table top)
pretkutnjaka regiji
15 15 10 10 10 10
\msl \ 10 ] \m ,
15 | =15 10% 1w~ I 0 0t |
~06 6° 127 9012
~07 I 15

Dimenzije u mm

Minimalna debljina sloja nadomjestaka pri uporabi tehnike bojanja

Cementiranje Obavezno adhezijsko cementiranje Opcionalno adhezijsko, samoadhezijsko ili

konvencionalno cementiranje

Krunica Most
S o [ -
< 2 =
3 $8 £33
k- TE 558 o = o =
= 58T 2 s = S = ‘S
= S cm ® © .S o £ o =
© =S [N = = = =
) = T %5 ES¢E S g 5 g
Vrste nadomjestaka = = S2E S £ = £ =
Minimalna debljina sloja materijala IPS e.max CAD — Tehnika poliranja
Minimalna debljina sloja materijala IPS e.max CAD — Tehnika bojanja
; 10
Incizalno/okluzalno 05 e 10 10 15 15 15 15
Dubina fisura
. 10
Cirkularno 04 PO 0 10 12 15 12 15
Sirina istmusa
Dimenzije spojnog _ _ _ _ B _ 16 mm?
mjesta Opéenito: visina = Sirina

Dizajn spojnih mjesta za mostove potrebno je produZiti okomito, a ne vodoravno.



Tehnika reduciranja (cut-back) i slojevanja

Kod tehnika reduciranja (cut-back) ili slojevanja, reducirana konstrukcija koja podupire oblik zuba nadograduje se do punog oblika
materijalima za slojevanje IPS e.max Ceram.

Priizradi obloZenih ili djelomi¢no obloZenih nadomjestaka, raspoloZiv prostor mora se popuniti odgovarajué¢im dimenzioniranjem
IPS e.max CAD komponenata visoke ¢vrstoce, a ne dodavanjem dodatnog materijala za slojevanje IPS e.max Ceram.

Cementiranje Obavezno adhezijsko Opcionalno adhezijsko, samoad:

konvencionalno cementi

Vrste Ljuskica Inlej Onlej Djelomiéna Krunica Most
EREESES Ric Prednja Regija Regija Prednja Regija
regija pretkutnjaka kutnjaka regija pretkutnjaka

Minimalna debljina sloja materijala IPS e.max CAD - Tehnika reduciranja (cut-back)

Incizalno/ _ _
okluzalno 04 13 08 10 13 08 10
Cirkularno 06 - - 15 12 15 15 12 15

Dimenzije spojnog

. 16 mm?
mjesta - - - - - -

Opcenito: visina = $irina

Minimalna debljina sloja materijala IPS e.max CAD - Tehnika slojevanja

Incizalno/ _ _ _ _ _ _ _
okluzalno 08 10

Cirkularno - - - - 08 08 - - -
Vrsta dizajna - - - - Podupire oblik zuba - - -

IPS e.max CAD je komponenta nadomjestka visoke Evrstoce i stoga uvijek mora giniti najmanje 50 % ukupne debljine sloja nadomjestka.
Ukupna debljina sloja nadomjestka (ovisno o vrsti nadomjestka) sastoji se od sljedeéeg:

Ukupna debljina sloja nadomjeska 08 10 12 15 18 20 25 30
Minimalna debljina IPS e.max CAD konstrukcije 04 05 06 08 10 11 13 16
Minimalna debljina sloja IPS e.max Ceram ljuskice 04 05 06 07 08 09 12 14

Dimenzije u mm

Zavr$na obrada

Pri zavrsnoj obradi i oblikovanju keramickih struktura pridrZavajte se preporuka za brusni instrument™* i minimalne debljine sloja.
Prilagodbe brusenjem treba provesti dok je nadomjestak jo3 u pred-kristaliziranom (plavom) stanju, pri maloj brzini i uz primjenu tek
laganog pritiska kako bi se sprijecilo raslojavanje i otkrhnuéa na rubovima. Morate izbjegavati pregrijavanje keramike. Izgladite spojno
mjesto bloka, posvecujuci posebnu paznju aproksimalnim kontaktima. Po potrebi provedite individualne prilagodbe oblika. Zavrsno
obradite funkcijska podrugja (okluzalne kontaktne povrsine) nadomjestka preciznim dijamantom kako biste izgladili povrsinsku

strukturu stvorenu CAD/CAM postupkom. Nemojte ,naknadno razdvajati” spojna mjesta konstrukcije mosta. To moZe rezultirati neZeljenim
unaprijed odredenim to¢kama loma, Sto e ugroziti stabilnost nadomjeska od potpune keramike. Ako Zelite, nadomjestak moZzete pazljivo
isprobati intraoralno u plavom stanju kako biste prilagodili okluziju/artikulaciju. Prije kristalizacije uvijek oCistite keramicke strukture ultra-
zvukom u vodenoj kupelji ili uredajem s parnim mlazom. Obavezno temeljito uklonite sve ostatke aditiva za glodanje CAD/CAM jedinice za
glodanje prije daljnje obrade. Ostaci aditiva za glodanje koji ostaju na povrsini mogu dovesti do problema s povezivanjem i do promjene
boje. Nadomjestak se ne smije pjeskariti s pomocu Al,05 ili staklenim perlicama za poliranje.

Zavrsetak

- Tehnika poliranja (samo glazura) na plavom nadomjestku
Kad je u pitanju poliranje, pridrZavajte se preporuka za brusni instrument™. Izbjegavajte pregrijavanje nadomjestka. Za predpoliranje
upotrijebite dijamantne gumene polirere®, a za poliranje do visokog sjaja gumene polirere za visoki sjaj®®. Nakon poliranja, oCistite
nadomjestak ultrazvukom u vodenoj kupelji ili uredajem s parnim mlazom. Nakon toga pri¢vrstite nadomjestak na kol¢i¢ za
kristalizaciju kao $to je opisano u odjeljku ,Fiksacija nadomjestaka na IPS e.max CAD kolCi¢ za kristalizaciju". Postavite keramicku
strukturu ili na IPS Speed Tray ili na IPS e.max CAD podloZak za kristalizaciju i stavite podloZak u srediSte peci. Program pecenja bira se
na temelju materijala i podloska za pecenje koji se upotrebljavaju (pogledajte odjeljak ,Parametri kristalizacije i pecenja”).

- Tehnika bojanja na plavom nadomjestku
a) glaziranje s pomocu spreja IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nakon ¢ega slijedi brza kristalizacija (brza kristalizacija i pecenje

glazure u jednom koraku).
Postavite nadomjestak kao $to je opisano u odjeljku ,Fiksacija nadomjestaka na IPS e.max CAD kolGi¢ za kristalizaciju”. Energi¢no
tresite sprej IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray neposredno prije uporabe dok se kuglica za mijesanje u spremniku ne potne
slobodno kretati (oko 20 sekundi). Ako sprej ne protresete dovoljno, pri raspriivanju ée izaci uglavnom potisno sredstvo. Kao rezultat
toga nadomjestak nece biti u dovoljnoj mjeri prekriven prahom za glaziranje. PridrZavajte se udaljenosti od 10 cm izmedu mlaznice i
povrsine na koju raspriujete. Tijekom rasprsivanja drzite limenku spreja $to je uspravnije moguce. Nadomjestak poprskajte sa svih
strana u kratkim naletima i u isto vrijeme okrecite nadomjestak tako da se stvori ravnomjeran pokrovni sloj. Limenku ponovno
protresite izmedu pojedinih rasprsivanja. Nakon toga drugi put poprskajte nadomjestak sa svih strana u kratkim naletima i u isto



vrijeme okrecite nadomjestak tako da se stvori ravnomjeran pokrovni sloj. Limenku ponovno protresite izmedu pojedinih
rasprsivanja. Sacekajte kratko dok se sloj glazure ne osusi i ne poprimi bjelkastu boju. Podrucja na kojima sloj nije ravhomjeran
moraju se ponovno poprskati. Zatim postavite maks. 2 nadomjestka na IPS Speed Tray te provedite brzo kristalizacijsko pec¢enje uz
navedene parametre pecenja (brza kristalizacija). PridrZavajte se uputa iz odjeljka ,Postupak nakon pegenja”. Vezano uz prilagodbe,
pridrZavajte se informacija navedenih u odjeljku ,Korektivno pecenje”.

b) bojanje i glaziranje s pomocu paste IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, nakon ¢ega slijede kristalizacija i pe¢enje boje/glazure
u jednom koraku.
Postavite nadomjestak kao $to je opisano u odjeljku ,Fiksacija nadomjestaka na IPS e.max CAD kol¢i¢ za kristalizaciju". Nakon toga
kistom ravnomjerno nanesite IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo na vanjske povrsine nadomjeska. Ako je gotovu glazuru
potrebno razrijediti, moZe se pomijeati s malom koli¢inom tekucine IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Nemojte nanijeti predebeli sloj
glazure. Izbjegavajte "nakupljanje materijala“, posebice na okluzalnoj povrsini. Pretanak sloj glazure moZe dovesti do
nezadovoljavajuceg sjaja. Ako su pozeljne karakterizacije, nadomjestak se moze individualizirati koristenjem materijala
IPS e.max CAD Crystall./Shades i/ili IPS e.max CAD Crystall./Stains prije kristalizacijskog pe¢enja. Istisnite gotove materijale Shades i
Stains iz Strcaljke i temeljito ih promijesajte. Shades i Stains materijali mogu se blago razrijediti s pomocu tekucine IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid. Medutim, konzistencija i dalje treba zadrZati strukturu paste. PromijeSane materijale Shades i Stains finim
kistom nanesite izravno na nepeceni sloj glazure.
Nakon toga postavite nadomjestak u sredinu IPS e.max CAD podloska za kristalizaciju ili na podloZak stavite maksimalno 6 ¢lanova i
provedite kristalizacijsko pecenje uz parametre pecenja navedene za odgovarajuéu translucenciju. PridrZavajte se uputa iz odjeljka
JPostupak nakon pecenja". Vezano uz prilagodbe, pridrZavajte se informacija navedenih u odjeljku ,Korektivno pecenje”.

¢) bojanje i glaziranje s pomocu spreja IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nakon ¢ega slijede kristalizacija i pecenje boje/glazure u
jednom koraku.
Postavite nadomjestak kao $to je opisano u odjeljku ,Fiksacija nadomjestaka na IPS e.max CAD kolGi¢ za kristalizaciju". Istisnite
gotove materijale Shades ili Stains iz Strcaljke i temeljito ih promijesajte. Shades i Stains materijali mogu se blago razrijediti s
pomocu tekuéine IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Medutim, konzistencija i dalje treba zadrZati strukturu paste. Promije3ane
materijale Shades i Stains finim kistom izravno nanesite na plavi nadomjestak. Nadomjestak sa svih strana poprskajte sprejom
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray kako biste ga prekrili ravnomjernim slojem. Nastavite prema uputama pod a).
Nakon toga postavite nadomjestak u sredinu IPS e.max CAD podloska za kristalizaciju ili na podloZak stavite maksimalno 6 ¢lanova i
provedite kristalizacijsko pec¢enje uz parametre pecenja navedene za odgovarajucu translucenciju. PridrZzavajte se uputa iz odjeljka
JPostupak nakon pecenja". Vezano uz prilagodbe, pridrZavajte se informacija navedenih u odjeljku ,Korektivno pecenje".

Korektivno pecenje

Ako su nakon kristalizacije potrebne dodatne karakterizacije ili prilagodbe, moZe se provesti korektivno pec¢enje s pomocu materijala
IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains i Glaze. Za ciklus korektivnog pecenja upotrijebite i IPS e.max CAD podloZak za kristalizaciju. Za
manije prilagodbe oblika (npr. tocke aproksimalnih kontakata) upotrijebite IPS e.max CAD Crystall./Add-0n, uklju¢ujuci odgovarajuéu

tekucinu za mijesanje. Prilagodbe se mogu provesti i u ciklusima kristalizacije i u ciklusima korektivnog pecenja.

Na nadomjestku boje zuba, kristalizacija bez nano$enja materijala

a) tehnika bojanja: PeGenje boje/glazure nadomjestaka u boji zuba s pomo¢u materijala IPS e.max CAD Crystall./ ili IPS Ivocolor.
Postavite nadomjestak kao $to je opisano u odjeljku ,Fiksacija nadomjestaka na IPS e.max CAD kolGi¢ za kristalizaciju". Za
karakterizaciju i glaziranje upotrijebite ili IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (pogledajte b u odjeljku ,Korektivno pecenje /
petenje boja/glazure") ili IPS Ivocolor.

Pri uporabi materijala IPS Ivocolor: Kako bi se zajamcilo bolje mocenje, mala koli¢ina tekucéine za mijesanje IPS Ivocolor Mixing
Liquid moZe se lagano utrljati u podrucje koje je potrebno karakterizirati. Pomijesajte IPS Ivocolor Shades i Essences s
odgovarajucim tekuc¢inama IPS Ivocolor dok ne postignete Zeljenu konzistenciju. Intenzivnije boje postizu se ponavljanjem postupka
bojanja i pecenja, a ne nanosenjem debljih slojeva. Upotrijebite materijal IPS Ivocolor Shades Incisal kako biste imitirali incizalno
podrucje i stvorili efekt translucencije na krunici u incizalnoj i okluzivnoj trecini. KvrZice i fisure mogu se prilagoditi s pomocu
materijala Essences. Nakon toga postavite nadomjestak u sredinu IPS e.max CAD podloska za kristalizaciju ili na podloZak stavite
maksimalno 6 ¢lanova i provedite kristalizacijsko pecenje uz parametre pecenja navedene za odgovarajuéu translucenciju.

Materijali IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze i IPS lvocolor Shades, Essence, Glaze ne smiju se medusobno mije3ati niti
nanositi jedan nakon drugoga. PridrZavajte se uputa iz odjeljka ,Postupak nakon pecenja".

b) i ¢) tehnika reduciranja (cut-back) i tehnika slojevanja: s pomocu materijala IPS e.max Ceram. Petenje boje/glazure s pomocu
materijala IPS Ivocolor.
Pri reduciranju (cut-back) morate se pridrZavati minimalne debljine sloja konstrukcije. Pogledajte tocke ,Zavrina obrada" i
.Minimalne debljine slojeva" i kao $to je opisano u odjeljku ,Fiksacija nadomjestka na IPS e.max CAD kolGi¢ za kristalizaciju". Nakon
toga postavite nadomjestak u sredinu IPS e.max CAD podloska za kristalizaciju ili na podloZak stavite maksimalno 6 ¢lanova
i provedite kristalizacijsko pecenje uz parametre pec¢enja navedene za odgovarajuéu translucenciju. PridrZavajte se uputa iz odjeljka
JPostupak nakon pecenja".

Moguénost A: Pegenje opakera (wash) s pomo¢u materijala IPS e.max Ceram: Ako ima dovoljno prostora, peenje opakera (wash)
provedite s pomocu potrebnog materijala IPS emax Ceram Transpa Incisal i/ili Impulse. Za mije3anje materijala uporabite tekuéinu
IPS Build-Up Liquid allround ili soft. Nanesite tanki temeljni sloj "wash" na cijelu konstrukciju.

Moguénost B: Pegenje opakera (wash) s pomoéu materijala IPS Ivocolor: Ako imate ograni¢en prostor ili Zelite poboljSati dubinski
uginak boje, pecenje opakera (wash) mozete provesti s pomoéu materijala IPS Ivocolor Shade, Essence i Glaze. Pomijesajte pastu ili
prah s teku¢inom za mijesanje IPS Ivocolor Mixing Liquid allround ili longlife kako biste dobili Zeljenu konzistenciju i u tankom sloju
nanesite materijal na cijelu konstrukciju.

Moguénost C: Pegenje opakera (wash) s pomoéu materijala IPS Ivocolor and IPS e.max Ceram (tehnika posipanja): Ako je prostor
ogranicen ili da bi se naglasila dubinska chroma, moZe se primijeniti tehnika posipanja. Nanesite IPS Ivocolor Shade, Essence and
Glaze kao 3to je opisano u mogucénosti B. Suhom &etkicom raspriite IPS e.max Ceram materijal (npr. Dentin) na nadomjestak.
PaZljivo rasprsite visak zrakom ili ga otresite.

Sljedeée vrijedi za sve moguénosti: Temeljni sloj (wash) mora se pedi prije zapoginjanja samog postupka slojevanja. Stavite sagasti
podloZak za pecenje u peé i provedite pecenje opakera (temeljnog sloja) s pomocu odgovarajucih parametara.



1/2. dentinsko/incizalno peéenje: IPS e max Ceram materijalima za slojevanje dovrsava se anatomski oblik i postiZe prilagodena
estetika. Materijali IPS e.max Ceram mogu se mijesati s pomocu tekudine IPS Build-Up Liquid allround ili soft. Po potrebi se provodi
drugo pecenje.

Peéenje boje/glazure s pomocu materijala IPS Ivocolor

Priprema za pecenje boje i glazure: Obradite nadomjestak dijamantnim brusnim instrumentima te mu dajte prirodan oblik i
povrsinsku teksturu kao $to su linije rasta te udubljenja i izbocenja. Podrucja koja bi trebala biti sjajnija nakon pecenja glazure mogu
se zagladiti i prethodno ispolirati silikonskim diskovima. Ako je za vizualizaciju povrsinske teksture koristen zlatni i/ili srebrni prah,
nadomijestak je potrebno temeljito odistiti mlazom pare. Vazno je ukloniti sav zlatni ili srebrni prah da ne bi doslo do promjene boje.

Pecenje boje provodi se s pomocu materijala IPS Ivocolor Shades i/ili Essences, a pecenje glazure s pomoc¢u materijala IPS Ivocolor
Glaze Powder/Fluo ili Paste/Fluo. Ovisno o situaciji, ciklusi pe¢enja mogu se provoditi istodobno ili odvojeno. Parametri pedenja su
identicni.

Temeljito oCistite nadomjestak parom i osusite ga zrakom bez primjese ulja. Nakon toga pomijesajte IPS Ivocolor Shades i Essences
s odgovarajuc¢im tekucinama IPS Ivocolor dok ne postignete Zeljenu konzistenciju. Kako biste ubrzali mogivost materijala za bojanje i
glaziranje, lagano navlaZite povrsinu teku¢inom za mijesanje IPS Ivocolor Mixing Liquid. Nakon toga nanesite ravnomjeran sloj
materijala za glaziranje na cijeli nadomjestak. KvrZice i fisure moZete prilagoditi s pomocu materijala IPS Ivocolor Essence. Na
naneseni materijal za glaziranje s pomoc¢u materijala IPS Ivocolor Shades izvrSite manje prilagodbe boje. Intenzivnije boje postizu se
ponavljanjem postupka bojanja i pecenja, a ne nanosenjem debljih slojeva. Stupanj sjaja glazirane povrsine odreduje se
konzistencijom materijala IPS Ivocolor Glaze i nanesenom koli¢inom, a ne temperaturom pecenja. Kako bi se postigao veci stupanj
sjaja, nemojte previse razrijediti glazuru i/ili nanesite vise materijala za glaziranje. PeGenje boja i glazure provedite u peci za
keramiku na odgovarajuéem sacastom podlosku uz uporabu navedenih parametara pecenja za tehniku reduciranja (cut-back) i
slojevanja (pedenje boja s pomocu materijala IPS Ivocolor).

Fiksiranje nadomjestka na IPS e.max CAD kol¢i¢ za kristalizaciju

1. Odaberite najve¢i moguci IPS emax CAD kolCi¢ za kristalizaciju (S, M, L) koji najbolje ,ispunjava" unutradnjost nadomjeska, ali ne dolazi
u kontakt s okolnim stijenkama krunice.

2. Nakon toga ispunite unutrasnjost nadomjeska pastama IPS Object Fix Putty ili Flow do ruba nadomjeska. Nakon istiskivanja materijala
odmah zatvorite Strcaljku IPS Object Fix Putty/Flow. Nakon $to je izvadite iz aluminijske vrecice, Strealjku po mogucnosti spremite u
plastiénu vrecicu koja se moze ponovno zatvoriti ili u spremnik s viaznom atmosferom.

3. Utisnite odabrani IPS e.max CAD kolCi¢ za kristalizaciju duboko u materijal IPS Object Fix Putty ili Flow tako da je na odgovarajuci nacin
fiksiran.

4. lzgladite istisnutu pomoc¢nu pastu za pecenje s pomocu plasti¢ne lopatice tako da kol¢i¢ bude ¢vrsto pozicioniran, a rubovi
nadomjestka imaju optimalnu potporu.

5. Pazite da ostaci materijala IPS Object Fix ne dospiju na vanjsku povrsinu nadomjeska. Uklonite sve ostatke kistom namoc¢enim u vodu i
osudite..

Vazno: Kad je u pitanju kristalizacija, IPS e.max CAD nadomjestci ne smiju se postavljati izravno na IPS e.max CAD podloZak/IPS Speed Tray i
kol€ice za kristalizaciju, tj. bez pomocne paste za pecenje.

Postupak nakon peéenja

Nakon $to ciklus pecenja zavrsi, izvadite nadomjestak iz peéi (pricekajte zvuéni signal peéi) i pustite da se ohladi na sobnu temperaturu na
mjestu zasticenom od propuha. Vruce predmete ne smijete dodirivati metalnim klijestima. Skinite nadomjestak sa stvrdnute paste

IPS Object Fix Putty / Flow. Uklonite sve ostatke ultrazvukom u vodenoj kupelji ili uredajem s parnim mlazom.. Ostaci se ne smiju uklanjati
pjeskarenjem s pomodu Al,05 ili staklenim perlicama za poliranje. Ako nadomjestak treba prilagoditi brusenjem, pobrinite se da ne dode
do pregrijavanja keramike. Na kraju ispolirajte izbrusena podrucja do visokog sjaja.

Tablica kombinacija boja

Za karakterizaciju i prilagodbu boje nadomjestaka IPS e.max CAD, upotrebljavaju se IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ili IPS Ivocolor
Shades, Essences.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Za uporabu na plavim IPS e.max CAD nadomjestcima i onima u boji zuba
- IPS Ivocolor Shades, Essences: Za uporabu na IPS e.max CAD nadomjestcima u boji zuba
Obavezno se pridrZavajte tablice s kombinacijama.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
IPS e.max CAD Crystall./

Shade 0 1 2 3 4
IPS e.max CAD Crystall./

Shade Incisal n 12 i 12

‘sptiiig]ax CAD ystal/ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3

IPS Ivocolor Shade 0o SD1 SD2 3 SD4 NIE) SD6 NIl NI
IPS Ivocolor Shade Incisal NI SI2 SI3
E01 £02 £03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
EN E12 E13 E14 E15 E16 E17 £18 £19 E20
IPS Ivocolor Essence ; : .
cappuccino £Spresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral

il £22 E23
basic red basic yellow basic blue



Parametri kristalizacije i peenja

Peci za keramiku bez funkcije za kontrolirano (dugotrajno) hladenje ne smiju se upotrebljavati. Prije prve kristalizacije i redovito svakih Sest
mjeseci nakon toga pec za keramiku mora se kalibrirati. Ovisno o nac¢inu rada, moZe biti potrebna ¢esc¢a kalibracija. PridrZavajte se uputa

proizvodaca.

Kristalizacija MO, Impulse, LT, MT, HT
s nano3enjem ili bez nanosenja materijala IPS e.max CAD Crystall./

Pedi Temperatura u Vrijeme Brzina Temperatura | Vrijeme drZanja Brzina Temperatura Vrijeme
Programat stanju zatvaranja* | zagrijavanja pedenja Tagrijavanja petenja drianja
pripravnosti
B N t n W t n H2

[°c] [min] [°C/min] [c] [min] [°C/min] [°c] [min]
P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00
P710
cs/cs2/
CS3/cs4/ Odaberite odgovarajuci program
CSé6

Kristalizacija LT, MT, HT
s nanosenjem ili bez nano$enja materijala IPS e.max CAD Crystall./

Pedi Temperatura u Vrijeme Brzina Temperatura | Vrijleme drZanja Brzina Temperatura Vrijeme
Programat stanju atvaranja* | zagrijavanja petenja 28grijavanja petenja drianja
pripravnosti
B S t m H t” n H2

[°c] [min] [°C/min] [ecl [min] [°C/min] [°cl [min]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7:00
P700
P310
P510 403 6:.00 90 830 010 30 850 7.00
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ Odaberite odgovarajuci program
CS6

.Speed" brza kristalizacija (pridrZavajte se koncepta bloka)

Vakuum 1

n
7
[°c]

550/770

550/780

Vakuum 1

n
12
[ecl

550/820

550/830

Maks. 2 &lana s primjenom spreja ili bez primjene spreja IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray na IPS Speed Tray

Pedi Temperatura u Vrijeme Brzina Temperatura | Vrijeme drZanja Brzina Temperatura Vrijeme
Programat stanju zatvaranja* | zagrijavanja pecenja zagrijavanja pecenja drianja
pripravnosti
B S t n H t7 n H2

[°c] [min] [°C/min] [°e1 [min] [°C/min] [°c] [min]
P300
P500 403 1.00 110 800 0:00 50 850 3:.00
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ Odaberite odgovarajuci program
CS6

Korektivno peéenje / pecenje boja / pecenje glazure
materijalima IPS e.max CAD Crystall./

Pedi Temperatura u Vrijleme Brzina Temperatura | Vrijeme drzanja Brzina Temperatura Vrijeme
Programat stanju zatvaranja* | zagrijavanja pecenja zagrijavanja petenja drianja
pripravnosti
B S t n H t n H2

[°c] [min] [°C/min] el [min] [°C/min] [°c] [min]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3.00
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ Odaberite odgovarajuci program

CS6

Vakuum 1

n
12
[ecl

690/800

690/850

Vakuum 1

n
12
[ec

550/820

550/830

Vakuum 2

7
7
[°c]

770/850

780/860

Vakuum 2

n
b/J
[°c]

820/840

830/850

Vakuum 2

n
/)
[°c]

800/850

850/870

Vakuum 2

n
2
[°c]

820/840

830/850

Dugotrajno
hladenje

L
[°cl

700

710

Dugotrajno
hladenje

L
[°cl

700

Dugotrajno
hladenje

L
[°c]

700

Dugotrajno
hladenje

L
[°c1
700

710

Brzina hladenja

tl
[°¢/min]

Brzina hladenja

tl
[°C/min]

Brzina hladenja

tl
[°C/min]

40

Brzina hladenja

tl
[°C/min]



Parametri pecenja za tehniku bojanja
s IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essences, Glaze materijalima

*

IRT standardni nagin

** Napomena: Ako je debljina sloja ve¢a od 2 mm, potrebno je dugotrajno hladenje na 500 °C.

Napomena: Zbog svoje geometrije nadomjestci mogu imati razlicite debljine slojeva. Kad se objekti hlade nakon ciklusa pecenja, razlicite
brzine hladenja u podrugjima razli¢itih debljina mogu dovesti do stvaranja unutarnjeg naprezanja. U najgorem slucaju, ta unutarnja
naprezanja mogu uzrokovati pucanje nadomjestaka. Polaganim hladenjem (dugotrajno hladenje L) naprezanja moZete svesti na najmanju
mogucu mjeru. Za monolitne nadomjestke (tehnika bojanja) s debljinom sloja ve¢om od 2 mm potrebno je dugotrajno hladenje L.

Parametri peenja za tehniku bojanja, reduciranja (cut-back) i slojevanja
s IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze materijalima

Temperatura u Vrijeme Brzina Temperatura | Vrijeme drZanja Brzina Temperatura Vrijeme Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno  Brzina
stanju zatvaranja* | zagrijavanja pecenja zagrijavanja pecenja drianja hladenje
pripravnosti n n
B S t” il H1 t” i1 H2 12 2 L tl
[c] [min] [°C/min] [c] [min] [°C/min] [c] [min] [c] [°c] [°c] [°¢/min]

Pegenje temeljnog IRT/ ' .
sloja (wash) 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
IAHER] ws " o0 g0 oooo | 20 730 | 0200 | 400/650 650/729 O 0
incizalno pecenje 04:00
L dentinsloi ws R o0 g0 oooo | 20 730 | 0200 | 400/650 650/729 O 0
incizalno pecenje 04:00
Pecenje boje s IRT/
pomocu materijala 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
IPS Ivocolor :
Pecenje glazure s IRT/
pomocu materijala 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
IPS Ivocolor :
MHAMSIESIED | g 1 60 710 | 0100 - - - 450 709 0 0
glazure 06:00
Add-On nakon ws " s 0 om0 - - - 50 699 0 0
pecenja glazure 06:00

*IRT standardni nacin

Sigurnosne informacije

U slucaju ozbiljnih incidenata vezanih za proizvod, obratite se tvrtki Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
internetska tranica: www.ivoclarcom i odgovornom nadleznom tijelu.

VaZece upute za uporabu dostupne su u odjeljku za preuzimanja na internetskoj stranici (www.ivoclarcom) tvrtke

Ivoclar Vivadent AG.

SaZetak o sigurnosnoj i klinitkoj uginkovitosti dostupan je u Europskoj bazi podataka za medicinske proizvode (EUDAMED) na
https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Osnovni UDI-DI: 76152082ACERAQ01EQ

Upozorenja

IPS Natural Die Material Separator sadrZava heksan. Heksan je visoko zapaljiva tvar Stetna po zdravlje. Izbjegavajte kontakt materijala s
kozZom i o¢ima. Nemojte udisati pare i drZite podalje od izvora zapaljenja.

Tijekom zavr$ne obrade nemojte udisati keramicku prasinu. Upotrijebite jedinicu za usisavanje i nosite masku za lice.

Sprej IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: Nemojte udisati maglicu nastalu raspr3ivanjem. Spremnik je pod tlakom. Drzite podalje

od izravne sunceve svjetlosti i temperature preko 50 °C. Nemojte otvarati na silu niti paliti limenku, ¢ak ni kad je potpuno prazna.

Ako se upotrebljavaju Sesto ili tijekom duZeg razdoblja, profesionalna sredstva za izbjeljivanje na bazi peroksida (karbamidov peroksid,
vodikov peroksid) kao i kiselkasti fosfatni fluoridi koji se upotrebljava za spre¢avanje karijesa mogu dovesti do toga da povriina
postojecih IPS e.max CAD nadomjestaka postane gruba i mat.

PridrZavajte se sigurnosno-tehnickog lista (STL) (dostupan u odjeljku za preuzimanja na internetskoj stranici tvrtke Ivoclar Vivadent AG
(wwwivaclarcom)).

Informacije o odlaganju
Ostatak zaliha ili uklonjene nadomjeske morate zbrinuti u skladu s odgovarajucim nacionalnim pravnim propisima.

Preostali rizici
Korisnici trebaju biti sviesni da svaka stomatoloska intervencija u usnoj supljini uklju¢uje odredene rizike. Neki od tih rizika navedeni su u
nastavku:

Odlamanja / napuknuéa / decementiranje materijala za restauraciju moZe dovesti do gutanja ili usisavanja materijala i time ponovljeni
stomatoloski tretman.

Visak cementa moze dovesti do nadraZivanja mekog tkiva / gingive. MoZe do¢i do gubitka kostiju i moZe se razviti parodontitis uslijed
napretka upale.

Temperatura u | Vrijeme zatvaranja * | Brzina zagrijavanja Temperatura pecenja  Vrijeme drZanja Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno Brzina hladenja
stanju pripravnosti TI°C] hladenje**
B[°C] § [min] 7 [°C/min] H [min] vileel v2[°c] L[ec] tl [°C/min]
Pecenje StaniGlaze 4o R1/ 60 710 100 450 709 0 0
materijala 6:00

hladenja



4 Rok valjanosti i skladiStenje

Ovaj proizvod ne zahtijeva posebne uvjete skladistenja.

5 Dodatne informacije

Cuvajte izvan dohvata djece!
Nisu svi proizvodi dostupni u svim zemljama.

Materijal je namijenjen iskljucivo za stomatolosku primjenu. Smije se obradivati iskljucivo prema uputama za uporabu. Proizvodac ne preuzima odgovornost za Stete koje su rezultat nepridrZavanja uputa ili navedenog
podrutja primjene. Korisnik je odgovoran za ispitivanje prikladnosti materijala i njihovog koriStenja u bilo koju svrhu koja nije izricito navedena u uputama.

" npr. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Cjeloviti popis dostupan je na www.ivoclarcom.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire nisu registrirani zastitni znakovi tvrtke Ivoclar Vivadent AG.

npr. Programat CSé, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Dostupnost boja moZe varirati ovisno o stupnju translucencije / veli¢ini bloka ili CAD/CAM stroju.

Dijagram tijeka tvrtke Ivoclar Vivadent ,Preporuceni brusni instrumenti za ekstraoralnu i intraoralnu primjenu”.
1 OptraGloss®

2

3

[



1 Uréené pouZiti
Uréeny ucel
S6lo nahrady ve frontalnim a distalnim Useku, zubni nahrady s tfi¢lennymi mlstky aZ po druhy premolar coby koncovy pilif

Cilové skupiny pacientt
Pacienti s trvalym chrupem

Ur&eni uZivatelé / specialni 3koleni

~  Zubni lékafi (vyroba nahrad v zubni ordinaci; klinicky pracovni postup)
~  Zubni technici (vyroba nahrad v zubni laboratofi)

Bez pozadavku na specidlni Skoleni.

PouZiti
Pouze pro pouZiti ve stomatologii.

Popis
IPS e.max CAD je odzkouseny a otestovany sklokeramicky blok na bazi lithium disilikatu (LS,) uréeny pro vyrobu fixnich ndhrad ve
frontainim a distalnim tseku.

IPS emax CAD Ize zpracovavat v autorizovaném CAD/CAM frézovacim zafizeni™ v pfechodném krystalickém stavu (= 130 MPa). Po
vyfrézovani bloku za mokra se ndhrady krystalizuji pomoci pece na keramiku.”

Technické udaje

Vlastnost Specifikace Typicka stiedni hodnota
CTE (25-500°C) [10° K'] 101+05 -
Pevnost v ohybu (biaxiaIni) [MPa] =360 530
Chemicka rozpustnost [pg/cm?] <100 -

Typ/ttida Typ I/ tfida 3 -

Podle IS0 6872:2015
Ustiedni biaxidlni pevnost v ahybu vyhodnocena na zakladé méreni kvality y po dobu delsi nez 10 let

Indikace
- @hybéjl’ci struktura zubu ve frontalnim a distalnim useku chrupu
- Castecny edentulismus ve frontalnim a distalnim Useku chrupu

Typy ndhrad:

- Fazety

- Inleje

~ Onleje (napf. okluzalni fazety, Castecné korunky)

- Korunky

~ Tri¢lenné mstky aZ po druhy premoldr coby koncovy pilif

Kontraindikace
- Pacienti s vyznamné redukovanym zbytkovym chrupem
— Pouziti produktu je kontraindikovano, pokud je u pacienta znama alergie na kteroukoliv z jeho slozek

Omezeni pouZiti
~ Inlejové, mUstky s volnym meziclenem a Marylandské mistky
~ Hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky (pro tyto typy nahrad pouzijte IPS e max CAD Abutment Solutions)
- Sitka mezitlenu ve frontalnim Useku >11 mm, $ifka mezitlenu v premolarové oblasti >9 mm
- Provizorni cementace
- Celkové fazetované korunky na moldrech
— Velmi hluboké subgingivaini preparace
- Nelégeny bruxismus (po integrovani je indikovana dlaha)
- ® Znovu nepouzivejte
Do not re-use
Dalsi omezeni pouZiti pro minimalné invazivni korunky:
- Tloustky vrstev pod 1 mm
~ Preparace s ostrymi hranami
- Preparace, které nejsou anatomicky podepfeny a vyznaduji se proménlivou tloutkou vrstev
- Konvenéni a samo-adhezivni cementace
— Jiné dostavbové materialy nez kompozitni pryskyrice
— Absence $pi¢akového vedeni
- Korunky na implantatech
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Omezeni zpracovani

V nasledujicich situacich nelze zajistit Uspésny postup:

- NedosaZeni poZzadovanych minimalnich tlousték

— Frézovani blokl v nekompatibilnim systému CAD/CAM

— Krystalizace v neschvalené a nekalibrované keramické vypalovaci peci

~ Miseni IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shade a Stain s jinymi dentalnimi keramickymi materialy (napf: IPS Ivocolor® glazury, Shade a
Essence).

- Vrstveni pomoci jiné fazetovaci keramiky nez IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Intraoralni aplikace

- Aplikace na nahrady z IPS e.max CAD, pokud se maji fazetovat pomoci IPS e.max Ceram.

- Nahrady, jejichZ vnitini povrchy nelze spolehlivé pokryt materialem IPS Objekt Fix Putty/Flow (napf: inleje)

Systémové poZadavky
IPS e.max CAD se musi zpracovavat pomoci schvaleného systému CAD/CAM.

Vedlejsi uginky

K dnesnimu dni nejsou znamy zadné vedlejsi Gginky.
Interakce

K dnesnimu dni nejsou znamy Zadné interakce.
Klinicky pfinos

- Obnoveni Zvykaci funkce

- (Obnova estetiky

Slozeni

Sklokeramika na bazi lithium disilikatu

Po zhotoveni nahrady ze sklokeramiky vznikne stabilni a inertni sit, do niZ jsou zaglenény riizné prvky pres kyslikové mistky. SloZeni je
urceno jako oxidy.

Oxid vhm. %
Si0, 570-80,0
Li,0 1,0-190
K,0 00-130
P,0s 00-10
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Al,05 00-50
Mg0 00-50
Barvici oxidy (CeQy, MN0,, V405, Tb,05 Er,05 La,05) 00-80
2 Aplikace

Techniky zpracovani a kompatibilni materialy
- Namodré nahradé
- Technika lesténi (samoglazovani): napfiklad pomoci OptraGloss® nebo laboratornich lesticich nastrojd, nasledovano krystalizaénim
palenim bez individuaini charakterizace a glazury
- Technika dobarvovdni
a) glazovani pomoci IPS e max CAD Crystall./Glaze Spray, nasledovano rychlou krystalizaci (rychlé krystalizaéni a glazovaci paleni v
jednom kroku)
b) dobarvovani a glazovani pomoci IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, nasledovano krystalizaénim a dobarvovacim/glazovacim
palenim v jednom kroku
¢) dobarvovani a glazovani pomoci IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nasledovano krystalizacnim a dobarvovacim/glazovacim
palenim v jednom kroku

- Nanahradé v barvé zubu
a) Technika dobarvovdni: Charakterizaéni/glazovaci paleni nahrad v barvé zubu s materialy IPS e.max CAD Crystall./ nebo IPS Ivocolor
b) Technika cut-back: Doplnéni incizni ¢asti ndhrady pomoci material(i IPS e.max Ceram. Dobarvovaci/glazovaci paleni s pouZitim
materiald IPS Ivocolor
¢) Technika vrstveni: Dentinové/incisaini paleni s pouZitim material( IPS emax Ceram. Dobarvovaci/glazovaci paleni s pouZitim
materiald IPS Ivocolor

Musi se dodrZet pislusny navod k pouZiti.

St Instuctions



Koncept blokii

Velikosti/ Technika zpracovani
odstiny
blokd
Technika Technika Technika
leténi | dobarvovéni | cut-back
Stupen
translucence
112, C14,
B40,B40L
H dostupné
T ve 20
odstinech™
C14, k
M dispozici v
i 7 odstinech
112, C14, C16,
LT : 014, U1,
B32
ow dostupné
ranslucency ¢ 20
(nizké translucence) odstinech ®
M C14, v MO
0 0-4
(stiedni opacita)
C14v
provedeni
01a02

O]

© Pouze po druhy premoldr coby koncovy pilif

Po druhy premolar
Maximalné 2 korunky, pokud se pouZije IPS Speed Tray

el
[d]
[G]

Kompatibilni metody cementace

Adhezivni cementace
napt. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix
PoZadavky na preparaci Nerentetivni preparace
Fazety

Inleje, onleje (napf: okluzalni fazety,
gastedné korunky)

Minimalng invazivni korunky
Korunky

3¢lenné mlstky aZ po druhy premolar
coby koncovy pilif

Typy nahrad

Vrstvici
technika

OkluzaIni fazeta
Tenka fazeta™
Fazeta

Inlej, onlej
Caste¢na korunka
Korunka

[d] [d] [d] [d] [d]

[d] [d] [d]

[e]

Technika cut-back se nesmi pouZivat pro zhotovovani tenkych frontalnich fazet a okluzalnich fazet

Rozsah odstin se mZe lisit v zavislosti na Urovni translucence / velikosti bloku nebo na pouzivaném CAD/CAM zafizeni.

Samo-adhezivni upeviiovani
napf. SpeedCEM® Plus

Konvenéni upeviiovani
napr. Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement

Retentivni preparace Retentivni preparace

Dalsi informace naleznete v postupovém schématu ,Pfedbézna Uprava a cementace”.

Vybér odstinu

Pred stanovenim odstinu provedte Cisténi zubl. Stanovte odstin na zakladé vihkého a nepreparovaného zubu nebo sousednich zubd.
Stanovte odstin preparovaného zubu na zakladé nejvétsi zabarvené plochy preparace. Nejvhodnéjsi blok vam pomaZe vybrat aplikace

IPS e.max Shade Navigation.

3&lenny mulstek

[b]
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P

reparace
reparujte zub na zakladé pokyn pro celokeramické nahrady, pficemz dbejte na dodrZeni minimalnich tlousték vrstev:
74dné ostré dhly nebo hrany
Schlidkova preparace s oblymi vnitinimi hranami a/nebo zesikmena preparace
Uvedené rozméry zohledriuji minimalni tloustku nahrad z IPS e.max CAD.
Tloustka incisalniho okraje nahrady, zvasté u frontalnich zubd, musi ¢init nejméng 1,0 mm, aby bylo zarueno optimalni zpracovani ve
zafizeni CAD/CAM.

Minimalné invazivni Minimalné invazivni Inlej Onlej Tenka fazeta
distaIni korunka frontalini korunka
(adhezivni cementace je = (adhezivni cementace
povinna) je povinna)
10 10 6°
\ 0 W o0
‘ 10
10~ —10 10-
- 10
| 10 «05
Fazeta DistdlIni korunka / opéra = Frontalni korunka / Okluzalni fazety (table Casteéna korunka
mistku v oblasti opéra mlstku ve top)
premolaru frontalni oblasti chrupu
15 15 10 10 10 10
\1.5 , \ 10 ] \1,0 ,
15 | =15 10% 1w~ I 0 0t |
~06 . 6° 127 9012
~07 I 15
Rozméry v mm
Minimalni tloustka stény nahrady pfi pouZiti techniky dobarvovani
Cementace Povinna adhezivni cementace Volitelna adhezivni, samo-adhezivni nebo konvenéni
cementace
Korunka Mistek
- o3
= EE 2
Se SES = 2 = S
2.5 © 55 = = = =
© o == 2 S I} S
b ] E& 3 o o
] = ‘o @3 2 = 8 Z
Sl 850 T £ g2 S = S =
= S g¥ EEE = = = =
2 T g3 £3F £ = E =
Typy néhrad = = See £83 2 = g =
Minimalni tloustka stény IPS e.max CAD - Lestici technika
Minimalni tloustka stény IPS e.max CAD - Dobarvovaci technika
IncisaIni/okluzalni 05 10 10 10 15 15 15 15
' Hloubka fisur ' ! ! ! ! !
. 10
Obvodova 04 0 10 12 15 12 15

Sitka ztzeni

16 mm?

Rozmér konektoru - - - - - B Obecné: viska = $ifka

Konstrukce konektort mistku musi byt rozsifena ve svislém sméru spise nez ve vodorovném sméru.



Cut-back a technika vrstveni

Pri pouzivani techniky cut-back a vrstveni se vybuduje redukovana podpérna konstrukce ve tvaru zubu do rozsahu Uplné kontury

s vyuZitim vrstvicich materialC IPS e max Ceram.

Pri pripravé fazetovanych nebo ¢astecné fazetovanych nahrad se musi dostupny prostor ve velkych nahradach vyplinit spravnym
nadimenzovanim podpurné konstrukce z IPS e.max CAD, a nikoli pfidavanim dalsiho vrstviciho materialu IPS e.max Ceram (viz nize).

Cementace Povinna adhezivni Volitelna adhezivni, samo-adhezivni nebo konvenéni
cementace
Typy nahrad Fazeta Inlej Onlej Castedna Korunka Mustek
RoRkS Frontaini Oblast Oblast Frontalni Oblast
oblast chrupu  premolaru moldru oblast chrupu  premoldru

Minimalni tloustka stény IPS e.max CAD - Technika cut-back

Incisalni/okluzalni 04 - - 13 08 10 13 08 10
Obvodova 06 - - 15 12 15 15 12 15
Rozmér konektoru B 16 mm?

Obecné: vyska = $itka

Minimalni tloustka stény IPS e.max CAD - Technika vrstveni

Incisalni/okluzalni - - - - 08 10 - - -
Obvodova - - - - 08 08 - - -
Typ konstrukce - - - - Podpora tvaru zubu - - -

IPS e.max CAD je vysokopevnostni slozka nahrady, a musi proto tvofit nejméné 50 % celkové tloustky nahrady. Celkova tloustka nahrady
(v zavislosti na typu nahrady) se sklada z nasledujicich ¢asti:

Celkova tloustka nahrady 08 10 12 15 18 20 25 30
bCA/LrE]\malnl tlouStka nosné konstrukce z IPS e.max 04 05 06 08 10 11 13 1%
Maximalni tloustka fazety z IPS e.max Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14

Rozméry v mm

Dokonéeni

Pri dokonCovacich krocich a konturovani keramickych nahrad dodrzujte doporucent ohledné brusnych nastrojd™ a minimalni tloustky
vrstev. Upravy brousenim je tieba provadét v dobg, kdy je nahrada stale jesté v nevykrystalizovaném (modrém) stavu, a to pfi nizkych
otackach a pfi plsobeni jen mirného tlaku k zamezeni odstipani a chippingu na okrajich nahrady. Musi se pfedchazet prehfati keramiky.
Vyhlad'te ndhradu v mist& napojeni konektoru, pfitemz vénujte zvlastni pozornost proximalnim kontakt(m. Podle potfeby proved'te
individuIni Upravy tvaru. Dokoncete Upravu funkénich oblasti (okluzalni sty¢né plochy) ndhrady pomoci jemného diamantového nastroje,
kterym vyhlad'te povrchovou strukturu vytvofenou procesem CAD/CAM. Neprovadéjte ,dodategnou separaci” konektor nosné konstrukce
mustku.

Dusledkem toho mUze byt vznik nezadoucich pfedem uréenych bodl zlomu, které by nasledné negativné ovlivnily stabilitu celokeramické
nahrady. V pfipadé potieby Ize nahradu v modrém stavu opatrné vyzkouset intraoralné za Utelem nasledné Upravy okluze/artikulace. Vidy
pred krystalizaci gistéte nahradu ultrazvukem ve vodni lazni nebo parni Cistickou. Pred dalSim zpracovanim se ujistéte, Ze je vypln zcela
zbavena zbytkd frézovacich pfisad z frézovaci jednotky CAD/CAM. Zbytky aditiva pro frézovani na povrchu mohou vést k problémam s
upeviovanim a ke zménam barvy. Nahrada se nesmi piskovat pomoci Al,05 ani sklenénymi lesticimi perlami.

Dokonéeni

- Technika lesténi na modré nahradé
P¥i lesténi dodrZujte doporugeni ohledné brusnych nastrojd”. Pfedchazejte pfehfati nahrady. Pro pfedbézné ledténi pouZijte
diamantové gumoveé lestici nastroje™ a pro vylesténi do vysokého lesku pouZijte gumové lestici nastroje™ uréené k dosazeni vysokého
lesku. Po lesténi vyCistéte nahradu ultrazvukem ve vodni 1azni nebo parni GistiGkou. Nasledné nahradu upevnéte na krystalizacni pin, jak
je popsano pod ¢lankem ,Upeviovani nahrad na IPS e.max CAD Crystallization Pin". Umistéte keramickou nahradu na desticku
IPS Speed Tray nebo IPS e.max CAD Crystallization Tray a tu umistéte do stfedu vypalovaci pece. Vypalovaci program se vybird na
zakladé pouzitého materidlu a pouzité vypalovaci podlozky (viz Krystalizace a parametry vypalovani®).

- Technika dobarvovani na modré ndhradé
a) Glazovani pomoci IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nasledovano rychlou krystalizaci (rychlé krystalizagni a glazovaci paleni v

jednom kroku)
Umistéte nahradu, jak je popsano pod ¢lankem ,Upeviiovani nahrad na IPS e.max CAD Crystallization Pin". Tésné pred pouzitim
materidlu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray jej intenzivné protiepejte, aby se michaci kulicka v nddobce volné pohybovala
(pfiblizné 20 sekund). Pokud se sprej neprotiepe dostatedné, pfi stfikani bude z trysky vychazet pfevazné hnaci médium. V disledku
toho dojde k nedostate¢nému pokryti ndhrady glazovacim praskem. DodrzZujte vzdalenost 10 cm mezi tryskou a povrchem, na néjz
se material nandsi. BEéhem strikani drzte plechovku spreje pokud mozno co nejvice svisle. Nastfikejte nahradu ze viech stran
kratkymi stfiky, pficemzZ nahradou soucasné otacejte tak, aby byla vytvorena rovnomeérna kryci vrstva. Mezi jednotlivymi stfiky



@

plechovku opét protrepavejte. Nasledné nastrikejte nahradu podruhé ze vsech stran kratkymi stiky, pficemz ndhradou sougasné
otacejte tak, aby byla vytvorena rovnomérna kryci vrstva. Mezi jednotlivymi stfiky plechovku opét protifepavejte. Kratce pockejte,
nez vrstva glazury zaschne a nabyde bélavé barvy. Plochy, které se nebudou jevit jako rovnomérna vrstva, se musi nastfikat znovu.
Poté umistéte max. 2 nahrady na desticku IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray a proved'te rychlé krystalizacni paleni s vyuZitim
uvedenych parametr( vypalovani (rychld krystalizace). Dodrzte pokyny uvedené pod &lankem ,Jak postupovat po vypaleni”. Ohledné
Uprav respektujte informace pod ¢lankem korekéni paleni”.

b) Dobarvovani a glazovani pomoci IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, nasledovano krystalizatnim a dobarvovacim/glazovacim
palenim v jednom kroku.
Umistéte nahradu, jak je popsano pod ¢lankem ,Upeviiovani nahrad na IPS e.max CAD Crystallization Pin". Nasledné naneste IPS
e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo rovnomérné na vnéjsi povrchy nahrady pomoci $tétce. Pokud je potieba glazuru pfipravenou k
primému pouZiti zfedit, Ize ji smisit s malym mnoZstvim IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Glazuru nenanasejte v pfilis silng vrstve.
Zamezte tvorbé ,louziGek”, zvIasté na okluzalnich plochach. Prilis tenka vrstva glazury mlze vést k neuspokojivému lesku. Pokud
jsou pozadovany charakterizace, nahradu Ize pied krystalizagnim palenim individuaIng upravit pomoci materialli IPS e.max CAD
Crystall./Shades nebo IPS e.max CAD Crystall./Stains. Vytlacte Shade a Stain pfipravené k pfimému pouZiti ze stfikacky a dikladné je
promichejte. Odstiny (shades) a barvy (stains) Ize mirmng nafedit pomoci IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Konzistence by vak
méla zGstat pastovitd. Naneste rozmichané odstiny (shades) a barvy (stains) pfimo na nevypalenou vrstvu glazury pomoci jemného
Stétce.
Poté umistéte ndhradu do stiedu desticky IPS e.max CAD Crystallization Tray nebo na tuto desticku umistéte maximalné 6 korunek
a provedte krystalizaGni paleni s vyuZitim uvedenych parametr( vypalovani pro pfislusnou translucenci. Dodrzte pokyny uvedené
pod ¢lankem ,Jak postupovat po vypaleni”. Ohledné Uprav respektujte informace pod ¢lankem ,korekéni paleni”.

¢) Dobarvovani a glazovani pomoci IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, nasledovano krystalizatnim a dobarvovacim/glazovacim
palenim v jednom kroku
Umistéte nahradu, jak je popsano pod ¢lankem ,Upeviiovani nahrad na IPS e.max CAD Crystallization Pin". Vytlacte Shade a Stain
pripravené k pfimému pouZiti ze stikatky a dikladng je promichejte. Odstiny (shades) a barvy (stains) Ize mirné nafedit pomoci
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Konzistence by viak méla zUstat pastovita. Naneste rozmichané shades a stains pfimo na
modrou nahradu pomoci jemného $tétce. Nastikejte ndhradu ze viech stran materiadlem IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray tak,
aby byla pokryta rovnomérnou vrstvou. Postupuijte podle pokynl pod bodem a).
Poté umistéte nahradu do stfedu desticky IPS e.max CAD Crystallization Tray nebo na tuto desticku umistéte maximalné 6 korunek
a provedte krystalizacni paleni s vyuZitim uvedenych parametr( vypalovani pro pislusnou translucenci. DodrZte pokyny uvedené
pod ¢lankem ,Jak postupovat po vypaleni”. Ohledné Uprav respektujte informace pod ¢lankem korekéni paleni”.

Korekéni paleni

Pokud jsou po krystalizaci pozadovany dalsi charakterizace nebo Upravy, je mozné proveést korekéni paleni s materidly IPS e.max CAD
Crystall./Shades, Stains a Glaze. Pro cyklus korekéniho paleni také pouZijte desticku IPS e.max CAD Crystallization Tray. PouZijte IPS
e.max CAD Crystall /Add-On véetné pfislusné misici tekutiny k provedeni mensich Uprav tvaru (napf: proximalni kontaktni body). Upravy
Ize provadét v ramci postupl krystalizatniho i korekéniho paleni.

Na nahradé v barvé zubu, krystalizace bez naneseni material

a) Technika dobarvovani: Dobarvovaci/glazovaci paleni u ndhrady v barvé zubu s materialy IPS e.max CAD Crystall./, nebo IPS Ivocolor.
Umistéte ndhradu, jak je popsano pod ¢lankem ,Upeviovani nahrad na IPS e.max CAD Crystallization Pin". Pro charakterizaci a
glazufe pouZijte bud' IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (viz bod b pod &lankem "korekéni paleni / dobarvovaci/glazovaci
paleni"), nebo IPS Ivocolor.

P¥i poufZiti IPS Ivocolor: Pro zajisténi lepsi smacivosti Ize vetrit malé mnoZstvi tekutiny IPS Ivocolor Mixing Liquid na oblast, kterou je
tfeba charakterizovat. Namichejte IPS Ivocolor Shades a Essences na poZzadovanou konzistenci s vyuzitim prislusnych tekutin IPS
Ivocolor Liquids. IntenzivngjSich odstint se dosdhne opakovanim postupu barveni a vypalovanim, nikoli nanasenim silngjsich vrstev.
Pouzijte material IPS Ivocolor Shades Incisal k imitaci incisaIni oblasti a vytvoreni efektu translucence na korunce v incisalni nebo
okluzalIni tfetiné. Hrbolky a fisury Ize individudIng upravit pomoci materiall Essences. Poté umistéte nahradu do stiedu desticky
IPS e.max CAD Crystallization Tray nebo na tuto desticku umistéte maximalné 6 jednotlivych ndhrad a provedte krystalizacni paleni
s vyuZitim uvedenych parametrd vypalovani pro pfislusnou translucenci.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze a IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze se nesmi vzajemné misit ani nanaset postupné na
sebe. Dodrzte pokyny uvedené pod ¢lankem ,Jak postupovat po vypaleni.

b) a ¢) Technika cut-back a vrstveni: pomoci material(i IPS e.max Ceram materials. Dobarvovaci/glazovaci paleni s pouZitim materiald
IPS Ivocolor.
P¥i provadéni techniky cut-back se musi dodrZet minimalni tloustky stén nosné konstrukce. Viz body ,Dokonceni” a ,Minimalni
tloustky vrstev" a dal3i pokyny popsané v kapitole ,Upeviiovani nahrady na pin IPS e.max CAD Crystallization Pin". Poté umistéte
nahradu do stfedu desticky IPS e.max CAD Crystallization Tray nebo na tuto desticku umistéte maximalné 6 jednotek a proved'te
krystalizagni paleni s vyuZitim uvedenych parametrd vypalovani pro prislusnou translucenci. Dodrzte pokyny uvedené pod ¢lankem
Jak postupovat po vypaleni”.

MozZnost A: Wash paleni pomoci materialu IPS e.max Ceram: Pokud je k dispozici dostatek mista, provedte wash péleni s pislusnym
materidlem IPS e.max Ceram Transpa Incisal nebo Impulse. Pro rozmichani material( pouZijte tekutiny IPS Build-Up Liquids Allround
nebo Soft. Naneste tenkou kryci vrstvu na celou nosnou konstrukei.

MoZnost B: Wash paleni pomoci materidlu IPS Ivocolor: Pfi nedostatku mista, nebo za Uc¢elem zesileni efektu hloubky chroma lze
provést wash paleni s pouZitim materiald IPS Ivocolor Shade, Essence a Glaze. Rozmichejte pastu nebo prasek s tekutinou

IPS Ivocolor Mixing Liquid Allround nebo Longlife k dosaZeni poZzadované konzistence a naneste tenkou kryci vrstvu hmoty na celou
nosnou konstrukei.

Moznost C: Wash paleni pomoci materidlu IPS Ivocolor a IPS e.max Ceram (technika zapraseni): Pri nedostatku mista nebo za
Ucelem zesileni efektu hloubky chroma Ize pouZit techniku zapraseni. Naneste IPS Ivocolor Shade, Essence a Glaze podle popisu v
moznosti B. Poté naneste piislusny material IPS e.max Ceram (napfiklad Dentin) na nahradu pomoci suchého kartacku. Prebytek
opatrné odstraite proudem vzduchu a/nebo jej odklepnéte.

Nasledujici pokyny plati pro vdechny moznosti: Wash (zaklad) se musi vypalit pied zahajenim viastniho postupu vrstveni. Umistéte
plastvovou vypalovaci destitku do pece a provedte wash paleni (zakladni paleni) s vyuZzitim pfislusnych parametrd.



1./2. Dentin / Incisal paleni: Pomoci vrstvicich materialC IPS emax Ceram se vytvari anatomicky tvar i se jimi dosahuje individualné
prizplisobeného estetického vzhledu. Vrstvici materidly IPS e.max Ceram Ize rozmichavat s tekutinami IPS Build-Up Liquid Allround
nebo Soft. Podle potfeby se provede druhé paleni.

Dobarvovaci/glazovaci péleni s pouZitim materiald IPS Ivocolor

Priprava pro dobarvovaci a glazovaci paleni: Provedte kone¢nou Upravu nahrady pomoci diamantovych brusnych nastrojl a dejte ji
prirozeny tvar a texturu povrchu, jako napfiklad rlstové linie a konvexni/konkavni oblasti. Oblasti, které by po glazovacim paleni mély
vykazovat vyssi lesk, se mohou vyhladit a pfedbézné vylestit pomoci silikonovych lesticich kotouckd. Pokud se k vizualizaci povrchové
textury pouZil zlaty a/nebo stiibrny prach, ndhrada se musi dikladné ogistit parou. Dbejte na odstranéni veskerého zlatého nebo
st¥ibrného prachu, aby se predeslo barevnym zménam.

Dobarvovaci paleni se provadi s pouZitim materiald IPS Ivocolor Shades nebo Essences, zatimco glazovaci paleni se provadi s
pouZitim IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo nebo Paste/Fluo. V zavislosti na dané situaci mohou byt sekvence péleni provadény
spolecné nebo oddélené. Parametry vypalovani jsou shodné.

Nahradu dikladné vyGistéte parni tryskou a vysuste vzduchem bez primési oleje. Nasledné namichejte IPS Ivocolor Shades a
Essences na poZadovanou konzistenci s vyuzitim prisludnych tekutin IPS Ivocolor Liquids. Pro zlep$eni smacivosti dobarvovacich a
glazovacich material(i povrch mirné navihgete tekutinou IPS Ivocolor Mixing Liquid. Nasledné naneste glazuru na nahradu v
rovnomérné kryci vrstvé. Proved'te individualni Upravu hrbolkd a fisur pomoci IPS Ivocolor Essence. Provedte mensi Upravy odstinu
na naneseném glazovacim materidlu pomoci IPS Ivocolor Shades. Intenzivnéjsich odstinC se dosahne opakovanim postupu
dobarveni a vypalovanim, nikoli nanasenim silngjsich vrstev. Stuper lesku na glazovaném povrchu je fizen konzistenci materialu
IPS Ivocolor Glaze a mnoZstvim naneseného materialu, nikoli prostfednictvim vypalovaci teploty. Aby se dosahlo vyssiho stupné
lesku, vyhnéte se nadmérnému fedéni glazury nebo naneste vétsi mnozstvi glazovaciho materialu. Provedte dobarvovaci a
glazovaci paleni v keramické peci na pfislusné plastvove desticce s vyuzitim uvedenych parametrd vypalovani pro techniku cut-
back a vrstveni (dobarvovaci paleni pomoci IPS Ivocolor).

Upevriovani ndhrady na krastalizaéni pin IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Zvolte nejvétsi mozny pin IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L), ktery nejlépe ,vypIni vnitiek nahrady, ale nebude prichazet do
kontaktu s okolnimi sténami korunky.

Nasledné vyplnte vnitfek ndhrady materidlem IPS Object Fix Putty nebo Flow aZ po okraj ndhrady. Po vytladeni materidlu stikacku s
IPS Object Fix Putty/Flow okamZité opét tésné uzaviete. Po vyjmuti z hlinikového sacku je idedini stiikacku skladovat v uzaviratelném

plastovém sacku nebo v nadobé s vihkou atmosférou.

3. Zatlacte vybrany IPS e.max CAD Crystallization Pin hluboko do materidlu IPS Object Fix Putty nebo Flow, aby v ném byl dostatec¢né

zajistén.

4. Vyhlad'te vytlaGenou pomocnou vypalovaci pastu pomoci plastové $pachtle tak, aby pin byl bezpeéné upevnén a okraje nahrady byly

optimalné podepreny.

5. Zabrafite ulpivani zbytkl pripravku IPS Object Fix na vngjsim povrchu nahrady. Odstrafite ulpélé zbytky a znecisténi pomoci Stétce

navih¢eného vodou a poté nahradu osuste.

DuleZité: Pro Ucely krystalizace se nahrady z IPS e.max CAD nesmi umistovat pfimo na desticku a piny IPS e.max CAD Crystallization Tray/

IPS Speed Tray, tj. bez pomocné vypalovaci pasty.

Jak postupovat po vypaleni

Po dokongeni vypalovaciho cyklu vyjméte nahradu z pece (pockejte na akusticky signal pece) a ponechte ji vychladnout na pokojovou
teplotu na misté chranéném pred prdvanem. Horkych objektd se nesmite dotykat kovovymi klestémi. Sejméte nahradu z vytvrzeného
materidlu IPS Object Fix Putty / Flow. Odstrarite pfipadné zbytky ultrazvukem ve vodni lazni nebo parni gistickou. Zbytky se nesmi
odstranovat opiskovanim pomoci Al,05 ani sklenénymi lesticimi perlami. Pokud je tfeba provést Upravy ndhrady brousenim', dbejte na to,

abyste predesli prehrati keramiky. Nakonec vylestéte obrousené oblasti do vysokého lesku.

Kombinacni tabulka odstin(i

Na charakterizaci a Upravu odstinu ndhrad z IPS e.max CAD se pouZzivaji materialy IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains nebo IPS Ivocolor

Shades, Essences.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: k pouZiti na modrych nahradach a nahradach v barvé zubu z materialu IPS emax CAD

~ IPS Ivocolor Shades, Essences: k pouZiti na nahradach v barvé zubu z materialu IPS e.max CAD
Musi se dodrZovat kombinaéni tabulka.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3

IPS e.max CAD Crystall./

C4 D2 D3 D4

Shade 0 1 2 3 4
IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal n 2 n "
\PS_e.max CAD Crystal/ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
Stains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
1PS ocolor 00 01 02 SEREEEY 05 06 07 6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s Sz 518
E0 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E15 E16 £ E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
EN £22 E23
basic red basic yellow basic blue



Krystalizace a parametry vypalovani

Keramické pece bez funkce Fizeného (dlouhodobého) chlazeni nelze pouzit. Keramicka pec se musi zkalibrovat pred prvni krystalizaci a

poté pravidelné vZdy po Sesti mésicich. V zavislosti na reZimu provozu mohou byt vyZadovany ¢astéjsi kalibrace. Dodrzujte pokyny od

vyrobce.

Krystalizace MO, Impulse, LT, MT, HT
s nebo bez naneseni materiald IPS e.max CAD Crystall./

Pece Pohotovostni  Doba uzaviréni * | Rychlost ohfevu|  Teplota

Programat teplota vypalovéni
B S t m
[°c] [min] [°C/min] [c]

P300

P500 403 6:00 60 770

P700

P310

P510 403 6:00 60 780

P710

cs/cs2/

€s3/Cs4/

Csé6

Krystalizace LT, MT, HT
s nebo bez naneseni materiall IPS e.max CAD Crystall./

Pece Pohotovostni | Doba uzavirni *| Rychlost ohfevu  Teplota

Programat teplota vypalovéni
B S t T
[°c] [min] [°C/min] [ecl

P300

P500 403 6:00 90 820

P700

P310

P510 403 6:00 90 830

P710

cs/cs2/

€S3/Cs4/

CSé6

Rychla krystalizace (respektujte koncept bloki)

Max. 2 korunky s nanesenim nebo bez naneseni materiald IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray na desti¢ce IPS Speed Tray

Pece Pohotovostni | Doba uzavirdni *| Rychlost ohfevu  Teplota
Programat teplota vypalovani
B S t n

[°c1 [min] [°C/min] [c]

P300

P500 403 1.00 110 800

P700

P310

P510 403 0:30 120 850

P710

Cs/cs2/

€S3/Cs4/

CSé

Paleni korekénich materialti / barev / glazur
s materialy IPS e.max CAD Crystall./
Pece Pohotovostni  Doba uzavirani *| Rychlost ohfevu  Teplota
Programat teplota vypalovani
B S t n

[°c] [min] [°C/min] [c]

P300

P500 403 6:00 90 820

P700

P310

P510 403 6:00 90 830

P710

Cs/cs2/

€S3/Cs4/

CSé

180

Doba wdrze na | Rychlost ohfevu

teploté
H
[min]

010

010

Doba vydrie na | Rychlost ohievu

teploté
H
[min]

010

010

Doba vydrze na | Rychlost ohfevu

teploté
H
[min]

0:00

0:00

Doba wydrze na | Rychlost ohievu

teploté
H
[min]

010

010

Teplota
vypalovani
t v
[°C/min] [ecl
30 850
30 860

Zvolte prislusny program

Teplota
vypalovani
t 7
[°C/min] [°cl
30 840
30 850

Zvolte prislusny program

Teplota Doba vydrie na
vypalovéni teploté
t7 n H2
[°C/min] [°c] [min]
50 850 3:.00
70 870 3:30
Zvolte prislusny program
Teplota Doba vydrie na
vypalovani teploté
t n H2
[°C/min] [°c] [min]
30 840 3.00
30 850 3:.00

Zvolte prislusny program

Doba vydrie na

teploté
H2
[min]

10:00

10:00

Doba vydrie na

teploté
H2
[min]

7.00

7.00

Vakuum 1
n
1
[l

550/770

550/780

Vakuum 1
n
12
[ecl

550/820

550/830

Vakuum 1
n
12
[ecl

690/800

690/850

Vakuum 1
n
12
[ecl

550/820

550/830

Vakuum 2
il
2
[°c]

770/850

780/860

Vakuum 2
il
2
[°c]

820/840

830/850

Vakuum 2
n
2
[°c]

800/850

850/870

Vakuum 2
n
2
[°c]

820/840

830/850

Dlouhodobé
ochlazovani
L
[°cl

700

710

Dlouhodobé
ochlazovani

L
[°cl

700

710

Diouhodobé
ochlazovani
L
[°c]

700

705

Diouhodobé
ochlazovani
L
[°c]

700

710

Rychlost
ochlazovéni
tl
[°¢/min]

Rychlost
ochlazovéni
tl
[°C/min]

Rychlost
ochlazovéni
tl
[°C/min]

40

Rychlost
ochlazovéni
tl
[°C/min]



Parametry vypalovani pro techniku dobarvovani
s IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Pohotovostni Doba uzavirani * Rychlost ohfevu | Teplota vypalovani | Doba vydrie na Vakuum 1 Vakuum 2 Dlouhodobé Rychlost
teplota teploté ochlazovani ** ochlazovani
B[°C] § [min] 7 [°C/min] TL°e] H [min] vileel v2[°c] L[ec] tl [°C/min]
Dobanvovacia 403 R1/ 60 70 100 450 709 0 0
glazovaci paleni 6:00

* IRT - normalni rezim
** Poznamka: Pokud tloustky vrstev prekro¢i 2 mm, je vyZzadovano dlouhodobé ochlazovani na teplotu 500 °C.

Poznamka: V dlisledku své geometrie mohou nahrady mit proménlivé tloustky vrstev. KdyZ objekty po vypalovacim cyklu chladnou, rizné
rychlosti chladnuti mohou zplisobovat pnuti v oblastech s riiznymi tloustkami materidlu. V nejhorsim mozném pfipadé mohou tato vnitini
pnuti zpdsobit trhliny v keramickych nahradach. Pomoci pomalého ochlazovani (dlouhodobé ochlazovani L) Ize tato pnuti minimalizovat.
U monolitickych nahrad (technika dobarvovani) s tloustkami stén pfes 2 mm se dlouhodobé ochlazovani L musi pouZit.

Parametry vypalovani pro techniky dobarvovani, cut-back a vrstveni
s pouZitim IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Pohotovostni | Doba uzavirani | Rychlost Teplota | Dobawjdriena|  Rychlost Teplota | Dobawydriena|  Vakuum 1 Vakuum 2 Dlouhodobé Rychlost
teplota * ohievu vypalovéni teploté ohfevu vypalovani teploté 1 n ochlazovéni | ochlazovani
B S t” il H1 t” i1 H2 12 2 L tl
[c] [min] [°C/min] [c] [min] [°C/min] [c] [min] [c] [°c] [°c] [°C/min]
Wash paleni 403 UIE'B/O 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
1 dentinovéfinisdini| 05| RV g gsg | oooo | 20 730 | 0200  400/650 650/729 O 0
péleni 04:00
2 dentinové/ 403 RT/ 90 650 | 0000 20 730 0200 | 400/650 | 650/729 O 0
incisalni paleni 04:00
Dobarvovaci paleni RT/
pomoci materidlu 403 ) 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
6:00
IPS Ivocolor
Glazovaci palent RT/
pomoci materidlu 403 ¥ 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
6:00
IPS Ivocolor
IS ws | RV g 0 o0 - - - 50 709 0 0
vypalovanim glazury 6:00
dadDnpowpalovinl g5 | IRV g 700 o000 - - - 50 699 0 0
glazury 6:00

* IRT - normalni rezim

3 Bezpecnostni informace

-V pfipadé vaznych nehod souvisejicich s produktem kontaktujte spolecnost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstejnsko, webove stranky: www.voclar.com, a své mistni vefejné zdravotnické Urady.

- Aktudini ndvod k pouZiti je k dispozici v ¢asti s dokumenty ke staZeni na webovych strankach spolecnosti Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

- Souhrn Udajli 0 bezpeénosti a klinické funkei (Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) je k dispozici v Evropské databazi
zdravotnickych prostfedkd (European Database on Medical Devices) (EUDAMED) na webu https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
Z3kladni UDI-DI: 76152082ACERAQ01EQ

Varovani

- IPS Natural Die Material Separator obsahuje hexan. Hexan je vysoce hoflavy a zdravotné Skodlivy. Zamezte kontaktu materialu s kGzi a
o¢ima. Nevdechuijte vypary a udrzujte material v dostate¢né vzdalenosti od zdrojd vzniceni.

~ Nevdechujte keramicky prach b&éhem dokoncovacich krok{. PouZivejte odsavaci zafizeni a Ustenku.

~ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: Nevdechujte rozpra$enou mihu. Nadoba je pod tlakem. Chrafite pfed pfimym slune¢nim svétlem a
teplotami pres 50 °C. Plechovku neotevirejte nasilim ani nevhazujte do ohng, a to ani po jejim Uplném vyprazdnéni.

- Profesionalni bélici prostfedky na bazi peroxidu (karbamid peroxid; peroxid vodiku) a rovnéz kyselé fluorofosforeénany pouzivané pro
prevenci kaz( mohou zdrsnit a zmatnit povrch stavajicich nahrad z PS e.max CAD.

- Dodrzujte bezpe&nostni list (SDS) (je k dispozici v ¢asti s dokumenty ke staZeni na webovych strankach spolegnosti Ivoclar Vivadent AG
(wwwivaclarcom)).

Informace k likvidaci produktu
Zbytky materidlu nebo nahrad se musi likvidovat v souladu s pfislu$nymi narodnimi predpisy.

Zbytkova rizika

UZivatelé si musi byt védomi skutecnosti, Ze jakykoliv stomatologicky zakrok v Ustni duting zahrnuje urgita rizika. Nasledujici prehled uvadi

néktera z téchto rizik:

- Chipping / fraktury / decementace nahrady mdze vést k pozieni / vdechnuti materialu a tedy k dalsimu zubnimu osetieni.

- Prebytek cementu miZe vést k podrazdéni mékké tkané/gingivy. MiZe dojit k fidnuti kosti a s postupujicim zanétem se mize vyvinout
periodontitida.



4 Skladovani a doba pouZitelnosti
Tento produkt nevyZaduje Zadné zvlastni podminky skladovani.

5 Dalsi informace

Skladujte mimo dosahu déti!
Ne v3echny vyrobky jsou dostupné ve viech zemich.

Materidl byl vyvinut wlugng k pouZiti v zubnim Iékafstvi. Je nutné pouZivat ho vyhradné podle ndvodu k pouiti. Neneseme odpovédnost za $kody zplisobené nedodrZenim névodu nebo uvedené oblasti aplikace. Uzivatel
nese odpovédnost za otestovani materidld z hlediska jejich vhodnosti a pouZiti pro jakykoli dcel, ktery neni wyslovné uveden v ndvodu k pouZiti.

1 NapF. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Uplny seznam je k dispozici na strankach www.ivoclarcom.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire nejsou registrované ochranné znamky spole¢nosti Ivoclar Vivadent AG.
Napf. Programat CS6, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Dostupnost odstint se mGZe lisit v zavislosti na stupni translucence / velikosti blok{ nebo na zafizeni CAD/CAM.
Blokové schéma Ivoclar Vivadent ,Doporu¢ené brusné nastroje pro extraordini a intraordini pouZziti".

1 OptraGloss®

2

3

[



1 Zamysl'ané pouzitie
Ugel poutzitia
Predné a zadné jednozubé nahrady, ndhrady zubov s trojprvkovymi mostikmi po druhy premolar ako terminaina opierka

Ciel'ové skupiny pacientov
Pacienti s trvalym chrupom

Zamysl'ani pouzivatelia/Specidlne $kolenie

~  Zubni lekari (vyroba nahrad ,pri zubarskom kresle"; klinicky postup),

- Technici zubnych laboratorif (zhotovovanie zubnych ndhrad v laboratoriu)
Specialne 3kolenie nie je potrebné.

Pouzitie
Len na poufZitie v dentdinej oblasti.

Popis
IPS e.max CAD je osved&eny a odskusany sklokeramicky blok z kremigitanu litneho (LS,) na vyrobu pevnych prednych a zadnych zubnych
nahrad.

IPS e.max CAD sa da spracovavat v autorizovanom stroji CAD/CAM™ v prechodnom kry3talickom stave (= 130 MPa). Po spracovani bloku za
mokra sa nahrada vykrystalizuje v keramickej peci®”

Technické udaje

Vlastnost Specifikacia Typicka stredna hodnota
CTE (25-500°C) [10° K'] 101+05 -

Pevnost v ohybe (biaxidlnom) [MPa] =360 530
Chemicka rozpustnost [ug/cm?] <100 -

Typ/trieda Typ Il/trieda 3 -

Podl'a normy IS0 6872:2015
Upriemerna biaxidlna pevnost v ohybe na zaklade 10 rokov merani kvality

Indikacie
- Chybajdca Struktura prednych a zadnych zubov
- Ciasto¢ny edentulizmus v prednej a zadnej oblasti

Typy vyplni:

- Fazety

- Inlaye

~ Onlaye (napr. okluzalne fazety, delené korunky)

- Korunky

— Trojprvkové mostiky aZ po druhy premolar ako termindlna nadstavba na implantat

Kontraindikacie
- Pacienti s podstatne redukovanym rezidualnym chrupom
— Poufzitie vyrobku je kontraindikované pri preukazanej alergii pacienta na niektoré z jeho zloZiek.

Obmedzenia pouZzitia
~ Inlaye, konzolové mostiky a mostik Maryland
~ Hybridné opierky a korunky s hybridnou opierkou (na tieto typy nahrad pouZite riedenie IPS e.max CAD Abutment Solutions)
- Sirka pontiku; prednd oblast > 11 mm, premolarna oblast > 9 mm
- Docasnd cementacia
- Uplné fazetovanie molarovych koruniek
- Vel'mi hlboké subgingivalne preparacie
- Nelie¢eny bruxizmus (po osadeni je vhodné pouzit dlahu)
- ® NepouZivajte opakovane
Do not re-use
Dalsie obmedzenia pouZivania minimalne invazivnych koruniek:
— Hrubka vrstvy pod 1mm
— Prepardcie s ostrymi okrajmi
- Prepardcie bez anatomickej opory s réznymi hribkami vrstiev
- Konvenéna cementdcia a cementdacia samolepiacou hmotou
— Iné navrstvovacie materidly ako kompozitova Zivica
- Absencia vedenia o¢ného zuba
- Korunky na implantatoch
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Obmedzenia spracovania

V nasledujucich situdciach sa nedd zabezpedit Uspesny postup:

- Nedosiahnutie poZadovanych minimalnych hribok

~ Frézovanie blokov v nekompatibilnom systéme CAD/CAM

- Krystalizcia v neschvalenej a nekalibrovanej keramickej peci

- Mieanie glazury, odtiefiov a farieb IPS emax CAD Crystall. s inou dentalnou keramikou (napr. glazura, odtiene a esencie IPS Ivocolor®).
- Navrstvovanie inou fazetovacou keramikou ako IPS emax Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Intraoralna aplikacia

- PouZiva sa na ndhrady s IPS e.max CAD, ak sa majui fazetovat s IPS e.max Ceram.

- Néhrady, ktorych vnitorné povrchy sa nedaju spolahlivo a precizne pokryt s IPS Objekt Fix Putty/Flow (napr. inlaye)

Systémové poZiadavky
Na spracovanie IPS e.max CAD sa musi pouZivat autorizovany systém CAD/CAM.1

Vedl'ajsie uginky

V sticasnosti nie su zname Ziadne ved!ajsie Ucinky.
Interakcie

V sugasnosti nie st zndme Ziadne interakcie.

Klinicky prinos
- Rekonstrukcia Zuvacej funkcie
— Obnova estetiky

ZloZenie

Litium-disilikdtova sklokeramika

Po postupe vyroby sklokeramiky sa vytvori stabilna a inertna siet, v ktorej s jednotlivé prvky zaglenené prostrednictvom kyslikovych
mostikov. Jej zloZenie je definované ako oxidy.

Oxid vhm. %
Sio, 570 - 800
Li,0 10 -190
K,0 00 -130
P20s 00 - 10
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Farbiace oxidy (Ce0y Mn0Oy, V,05, Tb,05 Er,05 La,05) 00-80
2 Aplikacia

Techniky spracovania a kompatibilné hmoty
- Na modrej ndhrade
- Technika lestenia (samoglazovanie): napr. s OptraGloss® alebo s laboratornymi lesticmi, a nasledné krystalizacné vypalovanie bez
individualnej charakterizacie a glazovania
- Technika farbenia
a) glazovanie so sprejom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nasledované rychlou krystalizaciou (rychlou krystalizaciou a
vypalovanim farby/glazury v jednom kroku).
b) farbenie a glazovanie so sprejom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, nasledované krystalizaciou a vypalovanim farieb/
glazury v jednom kroku
¢) farbenie a glazovanie so sprejom IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, nasledované krystalizaciou a vypal'ovanim farieb/glazdry v
jednom kroku

- Nanahrade s farbou zuba
a) technika farbenia: Vypalovanie/charakterizacia glazury ndhrad vo farbe zuba s hmotami IPS e.max CAD Crystall./ alebo IPS Ivocolor
b) technika podrezania (cut-back): Incizalne vypalovanie s hmotami IPS emax Ceram. Vypalovanie farieb/glazury s hmotami
IPS Ivocolor
¢) Technika navrstvovania: Dentinové/incizalne vypalovanie s hmotami IPS e max Ceram. Vypalovanie farieb/glazury s hmotami
IPS Ivocolor

Musia byt dodrzané prisludné navody na pouZite.

See Instructions



Blokova koncepcia

Vel'kosti/ Technika spracovania
odtiene
blokov
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(Nizka priesvitnost)
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Iba po druhy premoldr ako terminalna opierka
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Technika podrezania (cut-back) sa nesmie pouZivat pri zhotovovani tenkych a okluzalnych faziet.

" Rozsah odtieriov zavisi od Urovne priesvitnosti/velkosti bloku alebo stroja CAD/CAM.

Kompatibilné metddy cementacie

Cementdcia |

o £ (PR P

Delend korunka

[d]

[d]

Korunka

[d]

[d]

[e]

3-prvkovy mostik

[b]

napr. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix
Poziadavky na pripravu Neretenéna priprava
Fazety

Inlaye, onlaye (napr. okluzne fazety,
delené korunky)

Minimalne invazivne korunky
Korunky

Trojprvkové mostiky aZ po druhy
premolar ako terminalna opierka

prostriedkom
napr. SpeedCEM® Plus

Retencna preparacia

Dal3ie informacie — pozri postupovy diagram ,Predbe?né spracovanie a cementacia”.

Vyber odtiefa

14 cementacia

napr. Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement

Retencna preparacia

Pred stanovenim farby zuby vygistite. Odtien urite podla vihkého a preparovaného zuba alebo pod!a susediaceho zuba. Podla najvacsej
sfarbenej oblasti ndhrady urgite odtief preparovaného zuba. Najvhodnejsi blok vam poméZe ndjst aplikacia IPS e.max Shade Navigation.
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Priprava

Zub preparujte podla pravidiel pre celokeramické nahrady a dbajte na dodrzanie minimalnych hribok vrstvy:

- Ziadne uhly ani ostré hrany

- Priprava boku so zaoblenym vnutornym kitom alebo s vyraznym skosenim

- Uvedené rozmery predstavuju minimalnu hrabku nahrad z IPS e.max CAD.

— Hrubka incizdlneho okraja preparovaného zuba, najma prednych zubov, musi byt najmenej 1,0 mm, aby sa zaistilo optimalne
spracovanie strojom CAD/CAM.

Minimalne invazivna Minimalne invazivna Inlay Onlay Tenka fazeta
zadnd korunka (s prednd korunka (s
povinnou cementaciou povinnou cementdaciou
lepidlom) lepidlom)
10 10 6°
\ 0 Lo
‘ 10
10 —10 10-
- 10
| 10 «05
Fazeta Opierka zadnej korunky/ ~ Opierka prednej OkluzéIna fazeta (vrch Delena korunka
mostikovy oporny skelet  korunky/mostikovy tabul'ky)
v premolarnej oblasti oporny skelet v prednej
oblasti
15 15 10 10 10 10
\1.5 , \ 10 ] \1,0 ,
15 | =15 10% we I o0 0t |
~06 6° 127 9912
~07 I 15

Rozmery v mm

Minimalna hrabka vrstvy nahrady pri pouZiti techniky farbenia

Cementacia Povinna cementdcia lepidlom Alternativna moZnost cementdcie lepidlol

samolepiacou hmotou alebo konvenénou cementaciou

~ Korunka Mostik
i)
g5 e
~; o = O
22 35 ._
© ° & E28
@ = ° 22 o - o -
£ g8 £33 2 z : ]
) > e ES® =] 2 e g
n < i =N ES5T B S B2 =
Typy ndhrad 2 = &8 =88 £ = E g
Minimalna hribka vrstvy IPS e.max CAD - technika leStenia
Minimalna hrdbka vrstvy IPS e max CAD - technika farbenia
Incizalny/okluzalny 05 10 10 10 15 15 15 15
! Hibka fistir ' ! ! ! ! !
Kruhovy 04 10 10 10 12 16 12 15
4 ' Sirka istmu ' ! ! ! ! !
Rozmery spojovacieho _ _ _ _ _ _ 16 mm?
prvku Vseabecne plati: vyska = Sirka

Navrh spojovacich prvkov mostika by mal byt rozsireny skér vo zvislom ako vo vodorovnom smere.



Technika podrezania a navrstvovania

Pri pouZiti techniky podrezania alebo navrstvovacej techniky sa vybuduje skelet podporujlci tvar zuba aZ do Uplného konturu pouZzitim
navrstvovacich hmot IPS e.max Ceram.

Pri vyrobe fazetovanych alebo Ciastoéne fazetovanych nahrad musi byt dostupny priestor vo velkych preparaciach vyplneny vhodnym
dimenzovanim vysokopevnej zlozky IPS e.max CAD, nie pridanim d'alSieho navrstvovacieho materidlu IPS e.max Ceram.

Cementdcia i ici i Alternativna moZnost cementécie lepidlom, samolepi
hmotou alebo konve: ementaciou
Typy nahrad Fazeta Inlay Onlay Delena Korunka Mostik
RoRkS Prednd Premoldrna Moldrma Prednd Premolérna
oblast oblast oblast oblast oblast

Minimalna hribka vrstvy IPS e.max CAD - technika podrezania

Incizlny/okluzalny 04 - - 13 08 10 13 08 10
Kruhovy 06 - - 15 12 15 15 12 15
Rozmery_ 16 mm
spojovacieho - - - - - - _ nm°

prvku VSeobecne plati: vska = Sirka

Minimalna hrdbka vrstvy IPS e.max CAD - technika navrstvovania

Incizalny/okluzalny - - - - 08 10 - - -
Kruhovy - - - - 08 08 - - -
Typ navrhu - - - - Podporuje tvar zuba - - -

IPS e.max CAD je vysokopevna zloZka nahrady, preto musi vidy tvorit najmenej 50 % celkovej hrdbky vrstvy nahrady. Celkova hrdbka
vrstvy nahrady (v zavislosti od typu ndhrady) zahffia:

Celkova hrubka vrstvy nahrady 08 10 12 15 18 20 25 30
Minimalna hrdbka skeletu z IMS e.max CAD 04 05 06 08 10 11 13 16
Maximalna hrubka vrstvy fazety z IPS e. Max Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14

Rozmery in mm

Finalizacia

DodrZujte odporucania pre vyber brusneho nastroja™ a minimalne hribky vrstvy pri dokongovani a kontdrovani keramickej konstrukcie.
Upravy brisenim by sa mali vykonavat, kym je nahrada stale v predkrystalizovanom (modrom) stave, nizkou rychlostou a pdsobenim len
I'ahkého tlaku, aby sa predislo delaminacii a Stiepaniu na okrajoch. Musite sa vyvarovat prehriatiu keramiky. Vyhlad'te miesto upevnenia
bloku. Osobitnu pozornost venujte proximalnym kontaktom. V pripade potreby individudlne upravte tvar. Na finalnu Gpravu funkénych
povrchov (okluzne kontaktné povrchy) nadhrady pouzivajte jemny diamant, ktorym sa vyhladi Struktura povrchu vytvorend postupom
CAD/CAM. Spojovacie prvky mostika ,dodatogne neoddelujte”. Mohlo by to spsobit neziaduci lom na preduréenych miestach, a nasledne
aj zniZenie stability celokeramickej nhrady. Pokial je to Ziaduce, nahrada sa dd starostlivo odsku3at intraoralne v modrom stave na dUpravu
skusu/artikulacie. Nahradu pred krystalizaciou vzdy vyCistite v ultrazvukovom vodnom kupeli alebo ich vyistite pradom pary. Pred dalsim
spracovanim sa uistite, Ze na vyplni nie st Ziadne zvysky frézovacich prisad z frézovacej jednotky CAD/CAM. Zvysky pridavného materidlu
frézy zostavajuice na povrchu mézu mat za nasledok problémy pri lepeni a zmenu sfarbenia. Nahrada sa nesmie opieskovat pouzitim Al,05
ani sklenenych koralkov.

Dokonéovacie Upravy

- Technika lestenia (samoglazovanie) na modrej ndhrade
Pri lesteni dodrZiavajte odportcania pre vyber brisneho nastrojat®. Vyvarujte sa prehriatiu nahrady. Predlestite gumovymi lesticmi®,
vysoky lesk dosiahnete gumovymi vysokolesklymi lestiémi®’. Po vylesteni nahradu vygistite v ultrazvukovom vodnom kupeli alebo
prudom pary. Nahradu upevnite na krystalizatnom ape podla popisu v Easti Fixacia ndhrad na krystalizaénom Gape IPS e.max CAD)".
Keramicku konstrukciu dajte na misku na krystalizaént misku IPS Speed Tray alebo na krystalizaént misku IPS e.max CAD Crystallization
Tray a misku poloZte do stredu pece. Viypal'ovaci program sa vybera podla pouZitej hmoty a vypal'ovacej misky (pozri Parametre
krystalizacie a vypalovania").

- Technika farbenia na modrej ndhrade

a) Glazovanie so sprejom IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, nasledované rychlou krystalizaciou (rychlou kry3talizaciou a vypal'ovanim
farby/glazury v jednom kroku).
Nahradu umiestnite podla opisu v Casti ,Fixacia ndhrad na krystalizatnom ¢ape IPS e.max CAD". Bezprostredne pred pouZzitim
dokladne pretrepte Sprej IPS e.max CAD Crystall./Glaze, kym sa miesacia gul6¢ka v nddobe nebude volne pohybovat (priblizne
20 sekund). Ak sprej dostatoGne nepretrepete, streknutim sa vypusti najma hnaci plyn. V désledku toho bude nahrada nedostatotne
potiahnuta glazovacim praskom. DodrZujte vzdialenost 10 cm medzi dyzou a postrekovanym povrchom. Pocas postreku drzte
plechovku so sprejom ¢o najblizsie k zvislej polohe. Nahradu postriekajte zo vietkych stran kratkymi strekmi, pricom nahradu
sucasne otacajte, aby sa vytvorila rovnomerna prekryvna vrstva. Plechovku medzi jednotlivymi postrekmi pretrepte. Nahradu potom
postriekajte zo vSetkych stran po druhy raz kratkymi strekmi, pricom nahradu su¢asne otacajte, aby sa vytvorila rovnomerna



prekryvna vrstva. Plechovku medzi jednotlivymi postrekmi pretrepte. Chvilu pockajte, kym vrstva glazury uschne a nenadobudne
belavu farbu. Oblasti, kde vrstva nie je rovnomernd, sa musia znova prestriekat. Na kry3talizaénu misku IPS Speed Tray uloZte

2 ndhrady a vykonajte rychle krystalizadné vypalovanie s predpisanymi vypalovacimi parametrami (rychla krystalizacia). Dodrzujte
pokyny uvedené v asti ,Ako postupovat po vypal'ovani®. V suvislosti s Upravami dodrZiavajte informacie v Casti Korekéné
vypal'ovanie”.

b) farbenie a glazovanie pouZitim IPS e.max Crystall./Glaze Paste/Fluo, nasledované krystalizaciou a vypal'ovanim farieb/glazdry v
jednom kroku
Nahradu umiestnite podla opisu v ¢asti ,Fixacia ndhrad na krystalizatnom ¢ape IPS e.max CAD". Nasledne rovnomerne naneste
Stetcom na vonkajsie povrchy nahrady IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo. Ak sa ma glazdra pripravend na priame pouZzitie
nariedit, mdZe sa zmiesat s malym mnoZstvom tekutiny IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Glaziru nenana3ajte v prili§ hrubej
vrstve. Vyvarujte sa ,zlievaniu’, najma na okltznom povrchu. Pri prilis tenkej glazovacej vrstve moZe byt lesk neuspokojivy. Ak
poZadujete charakterizaciu, nahradu méZzete pred krystalizaénym vypalovanim individualizovat odtiefimi IPS e.max CAD Crystall./
Shades alebo farbami IPS e.max CAD Crystall./Stains. VytlaGte zo striekaCky odtiene a farby, pripravené na priame pouZitie, a
dokladne ich premiesajte. Farby a odtiene sa mézu mierne nariedit pouzitim kvapaliny IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Konzistencia by
aj nadalej mala zostat pastovita. Jemnym Stetcom naneste priamo na nevypalenu glazovaciu vrstvu namiesané odtiene a farby.
Nahradu potom umiestnite do stredu kryStalizaénej misky IPS e.max CAD, alebo uloZte na misku maximalne 6 prvkov a vykonajte
krystalizacné vypal'ovanie pouZzitim predpisanych vypal'ovacich parametrov na dosiahnutie prislusnej priesvitnosti. DodrZujte pokyny
uvedené v Casti ,Ako postupovat po vypalovani”. V stvislosti s Upravami dodrZiavajte informdacie v Gasti ,Korekéné vypalovanie”.

c) farbenie a glazovanie pouzitim IPS e max CAD Crystall./Glaze Spray, nasledované krystalizaciou a vypal'ovanim farby/glazry v
jednom kroku.
Nahradu umiestnite podla opisu v ¢asti ,Fixacia ndhrad na krystalizaGnom ¢ape IPS e.max CAD". VytlaGte zo striekacky odtiene
alebo farby, pripravené na priame poufZitie, a dokladne ich premiesajte. Farby a odtiene sa mézu mierne nariedit pouzitim kvapaliny
IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Konzistencia by aj nadalej mala zostat pastovita. Jemnym Stetcom naneste priamo na modru ndhradu
namie$ané odtiene a farby. Ndhradu postriekajte IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray zo v3etkych stran, aby sa pokryla rovnomernou
vrstvou. Postupujte podla pokynov bodu a).
Nahradu potom umiestnite do stredu krystalizacnej misky IPS e.max CAD, alebo uloZte na misku maximalne 6 prvkov a vykonajte
krystalizacné vypalovanie pouzitim predpisanych vypal'ovacich parametrov na dosiahnutie prislusnej priesvitnosti. Dodrzujte pokyny
uvedené v Casti ,Ako postupovat po vypalovani”. V stvislosti s Upravami dodrziavajte informdacie v asti Korekéné vypalovanie”.

Korekéné vypal'ovanie

Ak po krystalizacii budu potrebné dalsie charakterizacie alebo Upravy, na korek&né vypal'ovanie sa mozu pouZit odtiene, farby a glazira
IPS e.max CAD Crystall. Pri cykle korekéného vypal'ovania pouZite tiez krystalizacnt misku IPS e.max CAD Crystallization Tray. Na mensie
Upravy tvaru (napr. proximalnych kontaktnych bodov) pouZite hmotu IPS e.max CAD Crystall./Add-0n aj s prislu$nou mie3acou
kvapalinou. Upravy st mozné v sekvencii krytalizacie i korekéného vypalovania.

Na nahrade s farbou zuba, krystalizicia bez aplikdcie hmot

a) technika farbenia: Vypal'ovanie farieb/glazury nahrady vo farbe zuba s hmotami IPS e.max CAD Crystall./ alebo IPS Ivocolor.
Nahradu umiestnite podla opisu v Casti ,Fixacia ndhrad na krystalizatnom Cape IPS e.max CAD". Na charakterizaciu a glazovanie
pouZite niektort z hmét IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (pozri b v 8asti ,Vypalovanie korekéné/farieb/glaziry") alebo
IPS Ivocolor.

Pri poutZiti IPS Ivocolor: Na zabezpecenie lepsieho zmacania sa malé mnoZstvo tekutiny IPS Ivocolor Mixing Liquid moZe zIahka
votriet do oblasti, ktord sa ma charakterizovat. Namie3ajte odtier a esenciu IPS Ivocolor s poZadovanou konzistenciou pouZitim
prislusnych tekutin IPS Ivocolor Liquid. Intenzivnejsie odtiene dosiahnete opakovanim postupu farbenia a vypal'ovania, nie
nanasanim hrubsich vrstiev. Na imitaciu incizalnej oblasti a dosiahnutie efektu priesvitnosti na korunkach v incizélnej alebo
okluzalnej tretine pouZite incizalne farby. Hrbolgeky a fistry sa daju Individualne dotvarovat s Essences. Nahradu potom umiestnite
do stredu krystalizacnej misky IPS e.max CAD, alebo uloZte na misku maximalne 6 prvkov a vykonajte krystalizacné vypalovanie
pouzitim predpisanych vypalovacich parametrov na dosiahnutie prislusnej priesvitnosti.

Hmoty IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze a IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze sa nesmu zmieavat ani nanasat jedna po
druhej. DodrZujte pokyny uvedené v Gasti ,Ako postupovat po vypalovani”.

b) a c) technika podrezania a navrstvovania: s hmotami IPS e.max Ceram. Vypal'ovanie farieb/glaztry s hmotami IPS Ivocolor.
Pri vykonavani podrezania sa musi dodrZat minimalna hribka vrstvy skeletu. Pozri body ,Dokon&ovanie” a ,Minimalna hribka vrstvy"
a popis v ¢asti ,Upevnenie nahrady na kryStalizacnom ¢ape IPS e.max CAD". Nahradu potom umiestnite do stredu kryStalizacnej
misky IPS e.max CAD, alebo uloZte na misku maximalne 6 prvkov a vykonajte krystalizacné vypalovanie pouzitim predpisanych
vypalovacich parametrov na dosiahnutie prisludnej priesvitnosti. DodrZujte pokyny uvedené v ¢asti ,Ako postupovat po vypalovani”.

MoZnost A: Vypal'ovanie wash s IPS e.max Ceram: Ak je k dispozicii dostatok miesta, vykonat vypalovanie Wash s poZzadovanymi
hmotami IPS e.max Ceram Transpa Incisal alebo Impulse. Na miesanie hmot pouzivajte tekutiny IPS Build-Up Liquid allround alebo
soft. Cely skelet pokryte tenkou vrstvou Wash.

MozZnost B: Vypal'ovanie Wash s IPS Ivocolor: Pri obmedzenom priestore alebo na zlep$enie hibkovej sytosti sa na vypal'ovanie Wash
mbZe pouZit IPS Ivocolor Shade, Essence a Glaze. Pastu alebo prasok zmiesajte s tekutinou Ivocolor Mixing Liquid allround alebo
longlife, aby sa dosiahla poZadovana konzistencia, a aplikujte ju v tenkej vrstve na cely skelet.

Moznost C: Vypal'ovanie Wash pouzitim IPS Ivocolor a IPS e.max Ceram (kropiaca technika): pri obmedzenom priestore alebo na
zlep3enie efektu hibkovej sytosti sa moZe pouzit kropiaca technika. Naneste IPS Ivocolor Shade, Essence a Glaze podla opisu v
Moznosti B. Prislusnd hmotu IPS e.max Ceram potom pokropte (napr. Dentin) na nahradu suchou kefkou. Prebytotné mnozstvo
opatrne odstrante ofuknutim vzduchom alebo poklepanim.

Pre vSetky moZnosti plati: Zaklad sa musi vypalit pred zaGatim samotného postupu navrstvovania. VloZte vostinovu vypalovaciu
misku do pece, vykonajte vypal'ovanie wash s prislusSnymi parametrami.

1./2. dentinové a incizalne vypal'ovanie: Navrstvovacimi hmotami IPS emax Ceram sa dokon&i anatomicky tvar a dosiahne sa
individudIny esteticky vzhlad. Navrstvovacie hmoty IPS e.max Ceram sa daju mie3at s tekutinou IPS Build-Up Liquid allround alebo
soft. V pripade potreby sa vykona druhé vypalovanie.



Vypal'ovanie farieb/glazary s hmotami IPS Ivocolor

Priprava na vypal'ovanie farieb a glazury: Vykonajte kone¢nu Upravu ndhrady diamantovymi bridsnymi nastrojmi a dodajte jej
prirodny tvar a texturu povrchu, ako s rastové linie a konvexné/konkavne oblasti. Oblasti, ktoré by mali mat vy3si lesk po vypéleni
glaztry mdzu byt vyhladené a predlestené silikdnovymi kotUuémi. Pri pouZiti zlatého alebo strieborného prachu na vizualizaciu
textury povrchu sa ndhrada musi dokladne vyGistit pradom pary. Kvdli vylieniu akychkolvek zmien sfarbenia skontrolujte, &i sa
odstranil vietok zlaty alebo strieborny prach.

Na vypal'ované farby sa pouZiva IPS Ivocolor Shades alebo Essences, na vypalované glaziry zasa IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo
alebo Paste/Fluo. Podla situdcie sa vypal'ovacie sekvencie daju vykonavat spolotne alebo samostatne. Parametre vypal'ovania su
zhodné.

Nahradu dékladne vyCistite prudom pary a vysuste vzduchom bez oleja. Potom namiesajte odtiene IPS Ivocolor Shade a Essence na
pozadovanu konzistenciu pouZitim prislusnych tekutin IPS Ivocolor Liquid. Na zlepsenie zmacania farbiacich a glazovacich hmét
zl'ahka navihéite povrch tekutinou IPS Ivocolor Mixing Liquid. Celt ndhradu potom pokryte rovnomernou vrstvou hmoty glazury.
Individuaine dotvarujte hrbolGeky a fisury s IPS Ivocolor Essence. Na nanesenu glazovaciu hmotu naneste drobné Gpravy pouZitim
odtieflov IPS Ivocolor. IntenzivnejSie odtiene dosiahnete opakovanim postupu farbenia a vypal'ovania, nie nanasanim hrubsich
vrstiev. — Stupen lesku glazovaného povrchu je urGovany konzistenciou glazury IPS Ivocolor Glaze a aplikovanym mnozstvom, nie
teplotou vypal'ovania. Aby ste dosiahli vyssich stupriov lesku, vyvarujte sa nadmernému riedeniu glazdry alebo naneste viac
glazovacej hmoty. Farbu a glazuru vypalujte v keramickej peci na prislusnej vostinovej miske pri predpisanych vypalovacich
parametrov pre techniku podrezania a navrstvovania (vypalovanie farby s IPS Ivocolor).

Upevnenie nahrady na krystalizaénom ¢ape IPS e.max CAD

1. Vyberte najvacsi mozny krystalizaény Gap IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L), ktory najlepsie ,vypIni" vnitro nahrady, ale nepride
do kontaktu s okolitymi stenami korunky.

2. Vnutro nahrady potom vypliite hmotou IPS Object Fix Putty alebo Flow aZ po okraj nahrady. Po vytladeni hmoty striekacku s IPS Object

Fix Putty/Flow okamZite pevne uzavrite. Po vybrati z hlinikového vrecka je idealne uloZit striekatku do plastového vrecka alebo nadoby

s vihkou atmosférou.

Krystalizacny ¢ap IPS e.max CAD hiboko zatlacte do hmoty IPS Object Fix Putty alebo Flow tak, aby sa dostato¢ne zaistil.

4. Plastovou Spachtl'ou vyhladte vytlaGent pomocnu vypalovaciu pastu, aby bol ¢ap pevne na svojom mieste a okraje nahrady optimalne
podopreté.

5. Nedovolte, aby na vonkajsi povrch nahrady prifnuli akékolvek zvysky IPS Object Fix. Stetcom namo&enym do vody odstraiite prifnuté
zvysky a vysuste.

w

DéleZité upozornenie: Pri kry3talizacii sa ndhrady s IPS e.max CAD nesmu ukladat priamo na kry3talizaénu misku a ¢apy IPS e.max CAD/
IPS Speed Tray, t. j. bez pomocnej vypal'ovacej pasty.

Ako postupovat po vypal'ovani

Nahradu po ukongeni vypal'ovacieho cyklu vyberte (potkajte na zvukovy signal pece) a nahrady nechajte vychladnut pri izbovej teplote,
chranené proti prievanu. Kovovou pinzetou sa nesmiete dotykat hordcich predmetov. Nahradu vyberte z vytvrdnutého IPS Object Fix Putty/
Flow. Zvysky odstrafite v ultrazvukovom vodnom kupeli alebo pomocou prudu pary. Zvy3ok sa nesmie odstraiiovat Al,0; ani sklenenymi
koralikmi. Ak je potrebné prebrusenie nahrady™, keramika sa nesmie prehriat. Nakoniec vylestite brisené povrchy na vysoky finalny lesk.

Tabul'’ky farebnych kombinacii

Na charakterizaciu a Upravu odtiefia ndhrad IPS e max CAD sa pouZivaju odtiene a esencie IPS e.max CAD Crystall. alebo odtiene a esencie
IPS Ivocolor.

- IPS emax CAD Crystall. /odtiene, farby: Na pouZitie na modré nahrady a nahrady z IPS emax CAD vo farbe zuba
- IPS Ivocolor Shade, Essence Na pouZitie na nadhrady z IPS e max CAD vo farbe zuba
Musi sa dodrZiavat tabulka farebnych kombindcii.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD Crystall./

shade 0 1 2 3 4
IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal n 0 n "
\SPSVe.maX CAD Crystall./ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
tains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS rocolor 00 501 502 03 S04 05 06 07| 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s siz S8
E01 £02 £03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E15 E16 E17 £18 £19 E20
Essence cappuccino £Spresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
EN £22 E23
basic red basic yellow basic blue



Parametre krystalizacie a vypal'ovania

Nesmu sa pouzivat keramické pece bez funkcie riadeného (dihodobého) chladenia. Keramicka pec sa musi nakalibrovat pred prvou

krystalizaciou a dalej pravidelne kaZdych Sest mesiacov. V zavislosti od prevadzkového reZimu méZe byt potrebna dastejsia kalibracia.

DodrZiavajte pokyny vyrobcu.
Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT

s alebo bez pouZitia materidlov IPS e.max CAD Crystall./

Pece Teplotav | Casuzavretia* | Rychlost | Teplota wpalu
Programat pnhnlmynstnmm zahrievania

refime

B S t m

[°cl [min] [° C/min] [°cl
P300
P500 403 6:00 60 770
P700
P310
P510 403 6:00 60 780
P710
cs/cs2/
€s3/Cs4
CSé6

KryStalizacia LT, MT, HT
s alebo bez pouzitia hm6tIPS e.max CAD Crystall./

Pece Teplota v {as uzavretia* Rychlost | Teplota wpalu
Programat pnhnlnxustnmm zahrievania

refime

B S t m

[°cl [min] [° C/min] [°cl
P300
P500 403 6:00 90 820
P700
P310
P510 403 6:.00 90 830
P710
cs/cs2/
€S3/Cs4
CS6

Rychla krystalizacia (dodrZujte blokovu koncepciu)

Max. 2 prvky s pouZitim alebo bez pouZitia spreja IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray na krystalizacnej miske IPS Speed Tray

Pece Teplotav | Cas uzavretia* Rychlost  Teplota wpalu
Programat pohotovastnom zahrievania

refime

B S t n

o [min] [° ¢/min] [°cl
P300
P500 403 1.00 110 800
P700
P310
P510 403 0:30 120 850
P710
Cs/cs2/
€S3/Cs4
CS6

Cas vydrie

H
[min]

010

010

Cas vydrie

H
[min]

010

010

Cas wdrie

H
[min]

0:00

0:00

Rychlost | Teplota wpalu
zahrievania
t v
[° C/min] [°cl
30 850
30 860

Vyberte prislusny program

Rychlost | Teplota vypalu
1ahrievania
t 7
[° C/min] [°cl
30 840
30 850

Vyberte prislusny program

Rychlost | Teplota vypalu
1ahrievania
t i}
[° C/min] [°cl
50 850
70 870

Vyberte prislusny program

Korekéné vypal'ovanie/farbiace vypal'ovanie/glazovacie vypal'ovanie

s hmotami IPS e.max CAD Crystall./

Pece Teplotav {as uzavretia* Rychlost | Teplota wpalu
Programat pohotovostnom zahrievania

rezime

B S t n

[°cl [min] [® ¢/min] [ocl
P300
P500 403 6:00 90 820
P700
P310
P510 403 6:00 90 830
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4

CS6

Gas vydrie

H
[min]

010

010

Rychlost | Teplota vypalu
zahrievania
t il
[° ¢/min] [°c]
30 840
30 850

Vyberte prislusny program

Cas
vydrie
H2

[min]

10:00

10:00

Cas
wydre
H2

[min]

7.00

7.00

Cas
vydrie

H2
[min]

3:00

3:30

Cas
vydrze

[min]

3:00

3:00

Vékuum 1

n
7
[°cl

550/770

550/780

Vakuum 1

n
12
[l

550/820

550/830

Vakuum 1

n
12
el

690/800

690/850

Vakuum 1

n
12
[°cl

550/820

550/830

Podtlak 2

7
7
el

770/850

780/860

Podtlak 2

n
7
el

820/840

830/850

Podtlak 2

n
/)
el

800/850

850/870

Podtlak 2

n
2
[l

820/840

830/850

Dihodobé
chladenie

L
[°cl

700

710

Dlhodobé
chladenie

L
[°cl

700

Dihodobé
chladenie

L
[°c]

700

705

Dihodobé
chladenie

L
[°c]

700

710

Rychlost
chladenia

tl
[° G/min]

Rychlost
chladenia

tl
[° ¢/min]

Rychlost
chladenia

tl
[° C/min]

40

Rychlost
chladenia

tl
[° C/min]



Parametre vypal'ovania pre techniku farbenia s IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Teplota v pohoto- (as uzavretia*  Rjchlost zahrievania  Teplota vjpalu (as wdrie Vékuum 1 Podtlak 2 Dihodobé Rychlost
vostnom rezime TI°C] chladenie** chladenia
B[°C] S [min] 7 [° C/min] H [min] vi[ec] v2[°c] L[°c] tl [° C/min]
Dpalowiefaried |40 IRT/ 60 710 100 450 709 0 0
a glazlry 6:00

* IRT Normalny rezim
** Poznamka: Ak su hrdbky vrstvy vacsie ako 2 mm, vyZaduje sa dlhodobé chladenie na 500 °C.

Poznamka: V zavislosti od geometrie mdzu mat nahrady premenlivé hribky vrstvy. Po vychladnuti predmetov po vypalovacom cykle mozu
rozdiely rychlosti chladnutia oblasti s réznymi hribkami spdsobit vznik vnutornych pnuti. V najhor$om pripade méZu tieto vnitorné pnutia
sposobit lomy nahrady. Pouzitim pomalého chladenia (dlhodobé chladenie) sa tieto pnutia daju minimalizovat. Pri monolitickych
nahradach (technika farbenia) s hrubkou vrstvy viac ako 2 mm sa musi pouZit dihodobé chladenie.

Parametre vypal'ovania pre techniku farbenia, podrezania a vrstvenia s IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Teplotav | Cas uzavretia® | Rychlost | Teplotawjpalu | Cas drie Rychlost | Teplota vipalu {as Vakuum 1 Podtlak 2 Dlhodobé Rychlost
pohotovostnom: zahrievania zahrievania vydrie chladenie chladenia
rezime n il
B s t il [l t n 2 i 2 L tl
[°cl [min] [° ¢/min] [°cl [min] [° C/min] [°cl [min] el [l [ecl [° C/min]
Vypalovanie Wash IRT/ . ;
(zAKladly) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 = 650/729 0 0
Ldentinoba ygp 1 RV og 450 | om00 20 730 0200 | 400450 650/729 O 0
incizlne vypalovanie 04:00
Lentinowéa | yep o RV g ggg | 0000 | 20 730 | 0200 | 400/650 650/729 0O 0
incizdlne vypalovanie 04:00
Vypalovanie farieb s IRT/ ’ _ _ _
1PS vocolor 403 0600 60 710 01:00 450 709 0 0
Vypalovanie glazury s IRT/ ) _ _ _
1PS vocolor 403 0600 60 710 01:00 450 709 0 0
RSyl ws | RV g 0 ot0 | - - - 50 709 0 0
vypalovani glazdry 06:00
Prisada powpdlen’ |4 R1/ 50 700 | 0100 - - - 450 699 0 0

glaztry 06:00
*IRT Normalny rezim

3 Informacie o bezpeénosti

- Prizavaznych incidentoch suvisiacich s tymto vyrobkom sa obratte na spolognost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lichtenstajnsko, webové sidlo: www.ivoclarcom, a miestne Urady verejného zdravotnictva.

- Aktudlne ndvody na pouZitie st k dispozicii v sekcii siborov na prevzatie na webovom sidle spoloc¢nosti Ivoclar Vivadent AG
(wwwivoclarcom).

— Suhrn bezpeénostnych a klinickych parametrov (SSCP) moZno ziskat z Eurdpskej databazy zdravotnickych pomécok
https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Zakladny UDI-DI: 76152082ACERACOTEQ

Upozornenia

— Hmota IPS Natural Die Material Separator obsahuje hexan. Hexan je vysoko horl'avy a zdraviu Skodlivy. Vyvarujte sa kontaktu materialu s
pokozkou a o¢ami. Nevdychujte vypary a nepribliZzujte sa k zdrojom vznietenia.

- Pocas opracovavania nevdychujte prach z keramiky. PouZite digestor a tvarovi masku.

~ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: Nevdychujte rozpra$ent hmlu. Nadoba je pod tlakom. Chraite pred priamym sine¢nym Ziarenim
a teplotami nad 50 °C. Plechovku neotvarajte nasilim a nespalujte ani po Upinom vyprazdneni.

— Profesiondlne bieliace prostriedky na baze peroxidov (karbamid peroxid; peroxid vodika), ako aj okyslené fosfatové fluoridy pouzivané
na prevenciu zubného kazu mozu pri Sastej alebo dihodobej aplikacii sposobit zdrsnenie a zmatnenie povrchu existujucich
keramickych nahrad z hmoty IPS e.max CAD.

- Dodrziavajte aktualnu Kartu bezpe¢nostnych udajov (SBS) (k dispozicii v ¢asti na stiahnutie na webovom sidle spolo¢nosti
Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

Informacie o likvidacii
Zvy$né zasoby alebo odstranengé vyplne sa musia zlikvidovat v stlade s prislusnymi vnitrodtatnymi pravnymi poZiadavkami.

2Zvyskové rizika

PouZivatelia by si mali byt vedom!, Ze akykolvek dentalny zakrok v Ustnej dutine je spojeny s urgitymi rizikami. Niektoré z tychto rizik su:

- Odlomenie/lom/destrukcia materialu zubnej ndhrady méze viest k prehltnutiu alebo vdychnutiu materialu, a tym aj k nutnosti
op&tovného osetrenia chrupu.

- Nadbytok cementu méZe spdsobit podrazdenie makkeho tkaniva/dasien. Postup zapalu méZe sposobit Ubytok kostnej hmoty a moze
sa vyvinut parodontitida.



4 Cas pouzitel'nosti a skladovatel'nost

Tento vyrobok nevyZaduje osobitné podmienky uchovavania.

5 Dalie informacie
Uchovavajte mimo dosahu deti!
Nie v3etky vyrobky su dostupné vo vietkych krajinach.

Tato hmota bola vyvinuté len na pouZitie v zubnom lekarstve. Spracovanie by sa malo uskutognit prisne v stlade s ndvodom na pouZitie. Vyrobca nepreberé Ziadnu zodpovednost za $kody, ktoré vzniknd v ddsledku
iného pouitia alebo neodborného spracovania. Za odskusanie vhodnosti hmoty a za kazdé poufitie, ktoré nie je vyslovne uvedené v ndvodoch, zodpovedé pouZivatel.

" napr. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Kompletny zoznam je na adrese www.ivoclarcom.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire su neregistrované ochranné znamky Ivoclar Vivadent AG.

napr. Programat CSé, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Dostupnost odtieriov mdZe zavisiet od Urovne priesvitnosti/velkosti bloku alebo od stroja CAD/CAM.
Postupovy diagram Ivoclar Vivadent ,0dporicané brusne nastroje na extraordlne a intraoralne pouZitie".
1 OptraGloss®

2

3

[



1. Rendeltetésszerii hasznalat
Javasolt felhasznalas
Anterior és posterior sz616 fogpdtlasok, valamint haromtagu hidak készitése a masodik kisérlig (premoldris), mint utolsé felépitményig

Célcsoport
Maradd fogazatu paciensek

Javasolt felhasznaldk / specidlis képzés

- Fogorvosok (egytlésben torténé [chairside] fogpotlaskészités; klinikai munkafolyamat)
- Fogtechnikusok ((restaurdciok készitése fogtechnikai laborban)

Nincs sziikség specidlis képzésre.

Felhasznalas

Csak fogaszati célu felhasznalasra.

Leiras

Az IPS emax CAD egy kiprobalt litium-diszilikat Gveg-kerdmia blokk (LS,), amely front és 6rl6 fix fogpotldsok keészitésére alkalmas.

Az IPS e.max CAD feldolgozhatd hatdsagilag bevizsgalt CAD/CAM gépben!, kézepesen kristalyos allapotban (= 130 MPa). A blokk nedves
eljarassal torténé megmunkaldsa utan a fogpotlast kerdmiaégetd kalyhaban kristalyositani kell.”

Miiszaki adatok

Tulajdonsagok Adatok Jellemz6 atlagértek
CTE (h6taguldsi egyitthatd) (25-500°C) _
[0+ K] 101+05
Hajlitoszildrdsag (biaxidlis) [MPa] =360 5307
Vegyi oldhatésag [ng/em?] <100 -
Tipus/ osztaly Il tipus / 3. osztély -
1S0 6872:2015 alapjan

1310 éven at tartd mindségellendrzé mérések dtlagabol szamitva a kéttengelyl hajlitdszilardsag

Javaslatok
- Foganyagvesztés anterior és posterior régioban
- Részleges fogvesztés anterior €s posterior régioban

Restaurdcidk tipusai:

- Héjak

= Inlay-k

- Onlay-k (pl. ragdfelszini héjak, részleges koronak)

- Koronadk

- Haromtagu hidak a masodik kis6rl8ig (premolaris) mint terminalis abutmentig

Ellenjavallatok
- Ha a paciens maradd fogazata erésen hianyos
- Atermék hasznalata nem javasolt, ha ismert, hogy a paciens allergids annak barmely dsszetevéjére.

A felhasznalast érint6 korlatozasok
- Hainlay-t, cantilevert (lengdtagot) és Maryland hidakat alkalmaz
~ Hibrid felépitmények és hibrid felépitmény koronak (ilyen tipust potlasoknal hasznaljon IPS e.max CAD Abutment Solutions-t)
- Ha a hidelem szélessége: anterior régid >11 mm, premolaris régio > 9 mm
- Haideiglenesen ragasztja be
~ Moldrisok teljes leplezésénél
- Ha nagyon mély (szubgingivalis) preparacict végez
~ Kezeletlen bruxizmus esetén (betiltetést kovetSen harapasemeld sin hasznalata javasolt)
- ® Ne hasznalja djra
Do not re-use
A minimalinvaziv koronak felhasznaldsat érinté egyéb korlatozasok:
- Ha arétegvastagsag nem éri el az 1 mm-t
- Ha a preparalas soran éles szegélyek keletkeztek
- Haa preparalas anatémiailag nem tamogatott, illetve ha a rétegvastagsag valtozo
- Hahagyomanyos és énadheziv beragasztas tortént
- Ha a felépitmény készitéséhez nem kompozitot hasznalt
- Ha hidnyoznak a szemfogak
- Ha korona van az implantatumon
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A felhasznalas korlatai

Az aldbbi helyzetekben nem biztos a megmunkalas sikeressége:

— Hanem éri el a minimalisan elGirt vastagsagot

~ Ha a termékkel nem kompatibilis CAD/CAM-ben marja a blokkokat

- Ha hatdsagilag nem jovahagyott, illetve nem kalibralt kemencében végzi a kristalyositast

- AzIPS emax CAD Crystall/ Glaze, Shades és Stains keverése mas fogdszati keramiakkal (pl. IPS Ivocolor Glaze® Shades és Essences).
- Ha az alabbiaktdl eltérd leplezé keramiat hasznalt: IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Intraordlis alkalmazas

- AzIPS emax CAD fogpatlasokon torténd alkalmazas, ha IPS e.max Ceram-mal leplez.

- QOlyan fogpdtlasok, amelyek belsd felszinét nem lehet megbizhatdan és precizen befedni az IPS Object Fix Putty/Flow-val (pl. inlay-k)

A rendszerrel kapcsolatos kovetelmények
Az IPS e.max-et hatdsagilag engedélyezett CAD/CAM rendszerben kell feldolgozni.”

Mellékhatdsok
Jelenleg nem ismeriink mellékhatdsokat.

Kolesonhatasok
Jelenleg nincsenek ismert kélcsonhatasok.

Klinikai elényok
— Ragofunkeid helyreallitdsa
—  Esztétikai fogpotlas

Osszetevsk

Litium-diszilikat Gveg-keramia

Az Gvegkeramiak el6allitasi folyamata utan stabil és inert haldzat képzédik, amelyben a kiilonbozé elemeket oxigénhidak kotik 6ssze. A
folyamat végén oxidok keletkeznek.

Oxidok mennyisége tomeg%-ban
Si0, 570-80,0
Li,0 1,0-190
K,0 00-130
P,05 00-10
2r0, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Szinez6oxidok (CeQ, Mn0,, V405, Th,05, Er,03, La,03) 00-80

2 Alkalmazas

Feldolgozasi mddok és kompatibilis anyagok
- Kék fogpdtlasokon
— Polirozds: pl. OptraGloss®-szal vagy fogtechnikdban hasznalt polirozokkal, majd kristalyositd égetés egyedi
karakterizacid és glazur nélkal
- Festés
a) Glazurozas az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray-el, majd gyors kristalyositas (gyors kristalyositas és a fényégetés egylépésben)
b) Festés és glazur az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo-val, majd kristélyosftas és festés/fényégetés egylépésben
c) Festés és glazur az IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray-el, majd kristalyositas és festés/fényégetés egylépésben

- Fogszin(i restauraciokon
a) Festés: Karakterizalas/fényégetés fogszinl restauraciokon IPS e.max CAD Crystall vagy IPS Ivocolor-ral
b) Cut-back: Incizalis égetés IPS e max Ceram-mal. Festék/fényégetés IPS Ivocolor-ral
c) Leplezés: Dentin/incizalis égetés IPS e.max Ceram-mal. Festék/fényégetés IPS Ivocolor-ral

A termékre vonatkozo utasitasokat be kell tartani.

St Instuctions
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Blokkok koncepcidja

Blokk Megmunkalasi technikdk
méretei/
arnyalata

Polirozés Festés Cut-back
Transzlucencia
(4ttetszoség)
mértéke
112, C14, B40,
H B40L 20
T arnyalatban
érhetdk el
M [;14 7
T arnyalatban
érhetd el
O 112, C14, C16,
ow B3220
ranslucency  4rnyalatban
(Mlacsony érhetdk el
Transzlucencia )
C14 MO
0 - 4[!]
C1401¢és
02-ben

Csak a masodik kisérldig (premolaris), mint utolso felépitményig
A masodik kis6rl6ig (premolarisig)
IPS Speed Tray hasznélata esetén, legfeljebb 2 objektum

Kompatibilis beragasztasi médok

Adheziv beragasztas
pl. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Utmutaté a preparalashoz Nem retentiv (nem megtarto)

prepardlas
Héjak
Inlay, onlay (pl. ragéfelszini héjak,
részleges koronak)
Minimalinvaziv koronak

Koronak

Haromtagu hidak a masodik kisérl6ig
(premolaris) mint termindlis abutmentig

Tovabbi informacidt az ,ElGkészités és beragasztas” cimi folyamatabran talal.

Arnyalat valasztas

Leplezés

Restauraciok tipusai

~

&

2|2

= =

E 2

g T

S .

o g ==
[d] [d]
[d] [d]

[d]

Vékony anterior héjak és ragofelszini héjak készitésekor tilos alkalmazni cut-back technikat.

On-adheziv beragasztas
pl. SpeedCEM® Plus

Retentiv (megtart)
preparalas

©
> =
& [3
5 2
5 8 2
=
: & 2 3
> N =] S
2 8 S bt
3 < 4 ™
[d] [d] [dl
[d] [d] [d]
[al [dl bl

[e]

Az drnyalatok a transzlucencia mértékétél/ a blokk méretétdl, illetve a CAD/CAM géptdl fliggéen valtozé skaldn mozoghatnak.

Hagyomanyos beragasztas
pl. Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement

Retentiv (megtarto)
prepardlas

Aszindrnyalat kivdlasztasa el6tt tisztitsa meg a fogakat. A szint alapvetden a nedves és nem elékezelt fog, illetve a szomszédos fogak
arnyalata hatdrozza meg. A csonkszint a legjobban elszinezédott preparalt terllet drnyalata hatdrozza meg. Az IPS e.max Shade

Navigation App segit a legmegfelelébb blokk kivalasztasaban.
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Preparalas

Prepardlja a fogat a fémmentes potlasok hasznalati Utmutatasaban leirtak szerint és Ggyeljen a minimalis rétegvastagsag betartasara:

- Ne legyenek szogletek vagy éles szélek

- Képezzen véllat legémbolyitett belsé szoglettel és/vagy kifejezett vajattal (chamfer)

- Ajavasolt dimenzidk az IPS e.max CAD fogpdtlasok minimalisan el6irt vastagsagat tikrozik.

~ Apreparalas széle legalabb 1,0 mm vastag legyen (kiléndsen fontos ez frontfogak esetében), ez biztositja a CAD/CAM optimalis
mikodését.

Minimali iv hatso Minimali iv front- Inlay-k Onlay-k Vékony héjak
korona (adheziv korona (adheziv
beragasztas kételezd) beragasztas kételezd)
&
10 10
10, ‘
107 40=10 . 05
| 10 .05
Héj Hatso korona/hid Front korona/hid Ragéfelszini héj (a Részleges korona
felépitmény a felépitmény az anterior = tablazat tetején)
premoldris régiéban régioban
15 15 10 10 1,0 10
\ s (WA | \ o |
15~ ‘ — 15 10+ 10 ~ | -10 10— I
- 06 6° 127 1912
~07 I 15

Méretek milliméterben megadva

A potlasok minimalis rétegvastagsaga festés esetén

Kételezé adheziv beragasztas Vélaszthato adhezi

Korona Hid
— ]
ET 5§
@9 S &
28 o8
x o9 Ng >
5 T o S L. - - 2
£ 23 £25 & b5 e
2 % =8 EEE = = = =
S > & = ) = 5 = 5
A — = & =& ERlQ I 3 2 3
A fogpotlasok tipusai < E §2 =R8 g £ z £
IPS e.max CAD minimalis rétegvastagsaga - Polirozas
IPS e.max CAD minimalis rétegvastagsaga — Festés
Incizalis/okkluzalis ,1‘0 .
L P 05 Afissurdk 10 10 15 15 15 15
(ragofelszini) P
mélysége
10
Korkoros 04 Azisthmus 10 10 12 15 12 15
szélessége

16 mm?

Konnektor dimenziok - - - - - Altalaban: magassag = szélesség

A konnektorok fliggélegesen nagyobb kiterjedésliek legyenek, mint vizszintesen.



Cut-back technika és leplezés

Cut-back vagy leplezés esetén egy redukalt vazat kell felépiteni egészen a teljes konturig; hasznaljon IPS e.max Ceram rétegezé
anyagokat.

Teljes vagy részleges leplezések esetén, a nagy elokészitéseknél a rendelkezésre alld teret a magas szildrdsagu IPS e.max CAD komponens
megfelelé méretezésével kell kitélteni, nem pedig tovabbi IPS e.max Ceram réteganyag hozzaadasaval (Iasd lent).

o ziv vagy hagyoma
beragasztas

Beragasztas o dheziv beragasztas

A fogpotldsok Héj Inlay-k Onlay-k  Részleges Korona Hid
thusal Kolers Anterior Premoldris Molaris Anterior Premoléris
16gi6 16gi6 1égio régio régio

IPS e.max CAD minimalis rétegvastagsaga — Cut-back technika

Incizalis/okkluzalis 04 - - 13 08 10 13 08 10
Korkoros 06 - - 15 12 15 15 12 15
Konnektor _ _ _ _ _ _ _ 16 mm?
méretek Altaléban: magassdg = szélesség

Az IPS e.max CAD minimalis rétegvastagsag - Leplezés

Incizalis/okkluzalis - - - - 08 10 - - -
Korkoros - - - - 08 08 - - -
Atervezés tipusa - - - - Fogforma tamogatasa - - -

Az IPS e.max CAD a fogp6tlas nagy er6sségli alkotorésze, ezért minden esetben a fogpotlas teljes rétegvastagsaganak legalabb 50%-t
ennek az anyagnak kell kitennie. Restaurdcio teljes rétegvastagsaga (pétlas tipusatol fliggéen) a kivetkezékbél tevédik dssze:

Afogpatlas teljes rétegvastagsaga 08 10 12 15 18 20 25 30
IPS e.max CAD vaz minimalis rétegvastagsaga 04 05 06 08 10 11 13 16
IPS e.max Ceram héj maximalis rétegvastagsaga 04 05 06 07 08 09 12 14

Méretek milliméterben megadva

Finirozas

Restauraciok finirozasa és konturozasa soran tartsa be a csiszoldberendezésre vonatkozd utasitasokat!”, valamint Ggyeljen a

minimalis rétegvastagsagra is. A sziikséges igazitasokat még a kristalyositas elétt (,kék" allapotban) végezze el; a csiszoldst alacsony
sebességgel és csak akkorra nyomassal végezze, hogy az élek ne csorbuljanak és ne kdvetkezzen be réteglevalas. Ugyeljen ra, hogy a
kerdmia ne melegedjen tul. Simitsa el az érintkezési pont teriletét a blokkon; kdzben fokozottan vigyazzon a proximalis érintkezésekre.
Sziikség esetén végezzen egyedi alakitasokat a forman. Finom szemeséjli gyémanteszkozzel finirozza a funkciondlis felszineket (okkluzalis
kontaktfelszinek); és ezaltal simitsa el a CAD/CAM eljaras soran létrejott feltletet. Ne “valassza szét utdlagosan” a hidszerkezet konnektorait
elemeit. Ennek nemkivanatos kévetkezményeként a jov6ben az anyag bizonyos részein téréspontok jelentkezhetnek, és ezaltal séril a
kerdmia fogp6tlas stabilitasa. lgény szerint a kék fazishan levd fogpotlast Gvatosan beprébalhatja a szajba, hogy a megfeleld okklUzid/
artikulacio érdekében elvégezze a szlikséges igazitdsokat. Kristalyositas el6tt mindig tisztitsa meg a potlast ultrahangos vizfirdében, vagy
gézborotvaval. Tovabbi megmunkalas elétt ellendrizze, hogy minden, a CAD/CAM gépbél szarmazo tormeléket alaposan eltdvolitott-e a
potlas felletérdl. Ezek a mardshol visszamaradt anyagok ragasztasi problémat, valamint elszinezédést is okozhatnak. Ne homokfujja a
restauraciot (Al,05-dal) vagy polirozd tivegszemesekkel.

Befejez6 Iépések

- Kék fogpétlas polirozasa
Polirozas sordn tartsa be a csiszoldeszkdzre vonatkozo utasitasokat'. A restaurdcio ne melegedien tul. Gyémantgumival® végezze el az
el6polirozast; magasfény( polirozashoz magasfényl gumipolirozot®™ hasznaljon. Polirozast kévetden tisztitsa meg a restauraciot ultra-
hangos kadban vagy gézborotvaval. Ezutan rogzitse a fogpdtlast a kristalyosito tiskén; a folyamat leirasat ,A fogpdtlas rogzitése az
IPS e.max CAD Crystallization Pin-nen" cim(i részben taldlja. Helyezze a keramiapdtlast az IPS Speed Tray vagy az IPS emax CAD
Crystallization Tray-re, majd helyezze azt a kemence kdzepébe. Az égetbprogramot a felhasznalt anyagoknak és az éget6talcanak
megfelel6en valassza ki (Iasd ,Kristalyosito és égetési paraméterek”).

- Kék fogpotlasok festése
a) Glazdr az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray-el, majd gyors kristalyositas (gyors kristalyosité és fényégetés egylépésben)

Afogpotlast A fogpotlas rogzitése az IPS e.max CAD Crystallization Pin-nen” cim fejezetben leirtak szerint pozicionalja.
Kézvetlendl a felhasznalds el6tt alaposan rdzza fel az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray-t; razza addig, amig a flakonban talalhatd
kever6labda mozgasa akadalytalanna valik (kérilbelll 20 masodpercig). Ha nem razta fel eléggé, akkor a vivéanyag nagy része
egyetlen fuvassal tavozni fog. lgy a glazdr sem lesz megfeleld. A lefujni kivant feliilet és a flakon fivokaja kozott tartson 10 cm-es
tavolsagot. Lehetdség szerint fujas kdzben tartsa felfelé a flakont. Révidnyomasokkal minden oldalrdl fujja le a fogpdtlast, kozben
forgassa, hogy egyenletes bevonatot kapjon. Az egyes fujasok kozétt razza fel a flakont. Ezutdn masodszorra is fujja le a potlast
réviden minden oldalrdl, kézben forgassa, hogy egyenletes bevonatot kapjon. Az egyes fujasok kozott razza fel a flakont. Varjon egy
keveset, amig a zomanc megszarad és fehéres arnyalatot 6It. A nem egyenletes réteget mutato terileteket Ujra kell fujni. Ezt
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kovet6en helyezzen legfeljebb 2 objektumot az IPS Speed Tray-re majd végezze el a gyors kristalyositd égetést; tartsa be az égetési
paramétereket (gyors kristalyositas). Kévesse ,Az égetést kvetd lépések” cim( részben taldlhatd utasitdsokat. Az igazitasokra
vonatkozdan tovabbi informacidkat taldl a ,Korrekcios égetés” cimti részben.

b) Festés és glazurozas IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo-val, majd kristalyositas és festék/fényégetés egylépésben
A restaurdciot ,A fogpdtlas rogzitése az IPS e.max CAD Crystallization Pin-nen” cimi fejezetben leirtak szerint pozicionadlja. Ezt
kévetden ecsettel egyenletesen oszlassa el az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo pasztat a fogpatlas kils felszinein. Ha a
felhasznalasra kész glazurt higitani kivanja, akkor hasznaljon kis mennyiség(i IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid-et. Ne vigye fel tul
vastagon a glazurt. Az objektumnak nem szabad "aznia" a glaztrban; ez fokozattan érvényes a ragofelszin esetében. Tul vékony
glazurnal eléfordulhat, hogy a kész fogpotlas nem lesz elég fényes. Ha karakterizaciot kivan végezni, hasznaljon IPS e max CAD Crystall/
Shades és/vagy IPS e-max CAD Crystall /Stains-t kristalyositd égetés elétt. Nyomja ki a felhasznalasra kész arnyalatokat és festékeket
a fecskendéhdl, majd alaposan keverje ket dssze. Az drnyalatokat és festékeket az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid-del kis
meértékben higithatja. Az dllaga azonban maradjon pépes. Vékony ecsettel kdzvetlenil a még nem kiégetett glazurra vigye fel az
Osszekevert arnyalatot és a festéket.
Ezutan helyezze a fogpotlast az IPS e.max CAD Crystallization Tray kézepére vagy tegyen a talcara maximum 6 objektumot, és a
megadott égetési paraméterek betartasaval végezze el a kristalyosito égetést a kivant transzlucencia (attetszéség) elérése
érdekében. Kévesse ,Az égetést kovetd Iépések” cim(i részben taldlhato utasitasokat. Az igazitasokra vonatkozdan tovabbi
informaciokat taldl a,Korrekcios égetés” cim(i részben.

c) Festés és glazurozas IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray-vel, majd kristalyositd és festék/fényégetés egylépésben.
A restauraciot ,A fogpdtlas rogzitése az IPS e.max CAD Crystallization Pin-nen"” cimi fejezetben leirtak szerint pozicionalja. Nyomja
ki a felhasznalasra kész drnyalatokat vagy festékeket a fecskendébdl, majd alaposan keverje 6ket ssze. Az drnyalatokat és festékeket
az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid-del kis mértékben higithatja. Az dllaga azonban maradjon pépes. Vékony ecsettel kzvetlendl
a kek felszinre vigye fel a kikevert dryalatot és festéket. Minden iranybal fujja le a fogpotlast az IPS emax CAD Crystall./ Glaze
Spray-el, hogy egyenletes bevonatot kapjon. Az eljarast az a) pontban leirtak szerint végezze el.
Ezutan helyezze a potlast az IPS e.max CAD Crystallization Tray kdzepére vagy tegyen a talcara maximum 6 egységet, és a megadott
égetési paraméterek betartasaval végezze el a kristalyosito égetést a kivant transzlucencia (dttetszéség) elérése érdekében.
Kovesse ,Az égetést kovetd Iépések” ciml részben taldlhatd utasitdsokat. Az igazitasokra vonatkozéan tovabbi informaciokat taldl a
Korrekcios égetés” cimU részben.

Korrekcids égetés

Ha a kristalyositas utan tovabbi karakterizaciot vagy egyéb igazitast kivan végezni, korrekcids égetésre van sziikség; IPS e.max CAD
Crystall./Shades és Stains és Glaze hasznalataval. A korrekcids égetési ciklus soran is az IPS e.max CAD Crystallization Tray-t hasznalja.
Az IPS e.max CAD Crystall /Add-On és a megfeleld keveréfolyadek segitségével végezze el a kisebb igazitasokat a fogpdtlas formajan
(pl. a proximalis kontaktpontok tertletén). Az igazitasokat akar a kristalyositd, akar a korrekcios égetés alatt is elvégezheti.

A fogszinli restauraciokon, kristalyositds barmilyen anyag alkalmazasa nélkiil

a) Festés: Fogsziny potlasok festése/glazurozasa vagy IPS e.max CAD Crystall./ vagy IPS Ivocolor-lal.
Arestauraciot A fogpotlas rogzitése az IPS e.max CAD Crystallization Pin-nen" cim fejezetben leirtak szerint pozicionalja.
Karakterizaldshoz és glaztrozashoz haszndlja a kovetkezéket: IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (Iasd a b) részt a Festék
vagy glazur korrekcids égetése” cimti fejezetben) vagy IPS Ivocolor.

Ha IPS Ivocolor-t hasznal: A karakterizalandd felliletbe dorzs6ljon be egy keveset az IPS Ivocolor Mixing Liquid-bdl; igy a felllet
kell6képpen nedves lesz. A kivant allag eléréséhez a megfeleld IPS Ivocolor Liquids felhasznalasaval keverje Gssze az IPS Ivocolor
Shades és Essence-ket. Az intenzivebb arnyalatok a festés és az égetés megismétlésével érhetdk el, nem pedig vastagabb rétegek
felhordasaval. Az IPS Ivocolor Shades Incisal-lal utdnozza az éli teriiletet, valamint keltsen ttetszo hatast a korona incizalis és
ragofelszini (okkluzalis) harmadaban. A csticskoket és a fissurdkat az Essences-kel individualizalhatja. Ezutan helyezze a fogpdtlast
az IPS e.max CAD Crystallization Tray kdzepére vagy tegyen a talcara maximum 6 objektumot, és a megadott égetési paraméterek
betartasaval végezze el a kristalyositd égetést a kivant transzlucencia elérése érdekében.

Az IPS e.max CAD Crystal./Shades, Stains, Glaze és IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze-t nem szabad egymassal keverni vagy egymas
utan felvinni. Tartsa be ,Az égetést kovetd lépések” cim( részben taldlhato utasitasokat.

b) és c) Cut-back technika és leplezés: IPS e.max Ceram-mal:. Festék/fényégetés IPS Ivocolor-ral.
Cut-back technikanal Ggyeljen a vaz minimalis rétegvastagsagara. Lasd a ,Finirozas" és a ,Minimalis rétegvastagsag” pontokat,
tovabba a Fogpotlas rogzitése IPS e.max CAD Crystallization Pin-nen” cimdi részt. Ezutan helyezze a fogpotlast az
IPS e.max CAD Crystallization Tray kézepére vagy tegyen a talcara maximum 6 objektumot, és a megadott égetési paraméterek
betartasdval végezze el a kristalyositd égetést a kivant transzlucencia elérése érdekében. Tartsa be ,Az égetést kovetd Iépések”
cim részben taldlhatd utasitasokat.

A" Mosdégetés; IPS e.max Ceram-mal: Elegendd hely esetén, végezzen mosoégetést; hasznaljon IPS e.max Cream Transpa Incisal
és/vagy Impulse-t. Bekeveréshez ajanlott az IPS Build-Up Liquids allround vagy soft. A vaz teljes tertletét vékony rétegben
nedvesitse be.

.B": Mos6égetés; IPS Ivocolor-ral: Korldtozott hely esetén, vagy a chroma fokozasa érdekében, elvégezheti a mosoégetést; ehhez az
IPS Ivocolor Shade, Essence és Glaze ajanlott. A kivant dllag elérése érdekében alaposan és hosszan keverje el a pasztat vagy a port
az IPS Ivocolor Mixing Liquid-del, majd vékony rétegben boritsa be vele a vaz teljes terlletét.

.C": Mosdégetés IPS Ivocolor és IPS e.max Ceram-mal (szorasos technika): Korlatozott hely esetén, vagy a chroma fokozasa
érdekében, szorasos technika hasznalhato. Hasznaljon IPS Ivocolor Shade, Essence és Glaze-t a ,B" lehetdségnél felsoroltak alapjan.
Majd vigye fel a megfeleld IPS e.max Ceram-ot (pl. Dentin) szaraz ecsettel.. Ovatosan tavolitsa el a felesleget levegével és/vagy
torolje szarazra.

A kovetkezd pontok mindkét lehetdségre vonatkoznak: Helyezze a méhsejtes talcat a kemencébe és égesse ki az alapozast; az
égetés soran tartsa be az erre vonatkozo paramétereket.

1/2 Dentin / Incizalis égetés: Az IPS e.max leplez6 keramiaval megfelel§ anatémiai forma és esztétikai
megjelenés egyarant elérhetd. IPS e.max Ceram bekeveréséhez hasznaljon allround vagy soft IPS Build-Up Liquid-et. Sziikség esetén
egy masodik égetést is elvégezhet.



Festék/fényégetés IPS Ivocolor-al

Festés és fényégetés eldkészitése: Finirozza a restauraciot gyémant csiszoloeszkozokkel, és adjon neki élethl format és fellleti
texturat, példaul fénytérélécek, dombort/konkav terliletek. Amennyiben magasabb fényességet szeretne bizonyos tertleteken
fényégetés utan, simithatok és eldpolirozhatok szilikon korongokkal. A felszini texturat arany- vagy eziistpasztaval kente le, a
fogpdtlast alaposan tisztitsa meg g6zborotvaval. Az elszinezGdés elkerllése érdekében ellendrizze, hogy minden arany- vagy

ezlistszemcsét eltavolitott-e.

A festék égetéséhez IPS Ivocolor Shades és/vagy Essence-et hasznaljon, fényégetéshez pedig IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo vagy
Paste/Fluo-t. Az égetéseket a helyzettdl figgéen egyltt vagy kilon-kilon is el lehet végezni. Az égetésre ugyanazok a

paraméterek vonatkoznak.

Végezzen alapos goztisztitast a fogpdtlason, majd szaritsa meg olajmentes levegdvel. Ezt kvetben keverje dssze az IPS Ivocolor
Shades és Essences-t a kivant allagtra a megfeleld IPS Ivocolor Liquids-el. A festék és glazur higitasat segitheti, ha a felszint
finoman benedvesiti az IPS Ivocolor Mixing Liquid-del. A glazurt egyenletes rétegben vigye fel a potlas teljes felszinére. A csticskoket
és a fissurdkat individualizalja IPS Ivacolor Essence-el. Az IPS Ivocolor Shades-el kis mértékben madosithatja a mar felvitt glazar
arnyalatat. Az intenzivebb drnyalatok a festési eljards és az égetés megismétlésével érhetdk el, nem pedig vastagabb rétegek

felhordasaval. A glazur felszin fényessége az IPS Ivocolor Glaze allagatdl és a felvitt mennyiségtdl fligg; az égetési

hémeérséklet nem befolyasolja. Ha fényesebb fellletet szeretne, ne higitsa tul a glazurt, és/vagy vastagabb rétegben vigye fel.
Festék és glazurégetés méhsejtes égetdtalcan; rétegezési és cut-back technikanal eldirt égetési paraméterekkel (festékégetés

IPS Ivocolor-al).

Rogzitse a fogpotlast egy IPS e.max CAD Crystallization Pin-nen

1. Valassza ki a legnagyobb méret( IPS e.max CAD Crystallization Pin-t (méretek: S, M,L), amelyik a legjobban ,kit6lti" a fogpotlast

belsejét, de még nem érintkezik a korona falaval.

2. Ezutan IPS Object Fix Putty vagy Flow-val téltse ki a fogpotlas belsejét egészen a széléig. Miutan kinyomta az anyagot az IPS Object Fix
Putty/Flow fecskend6bél, azonnal zérja le ismét. Miutan kivette az aluminium zacskébdl, a legjobb, ha a fecskendét visszazarhato

mianyag tasakban vagy nedves levegdjl tartéedényben tarolja.

w

Nyomja az IPS e.max CAD Crystallization Pin-t mélyen az IPS Object Fix Putty vagy Flow-ba, hogy kell6képpen stabil legyen.

4. MUanyag spatulaval simitsa el a felesleges égetdpasztat, hogy a tiske biztonsagosan alljon a helyén, tovabba a fogpotlds éleinek
megtamasztasa is optimalis legyen. Az IPS e.max CAD Crystallization Pin-t behelyezheti kozvetlendl is; ehhez hasznaljon egy kevés

IPS Object Fix Flow-t.

5. Ugyelien ra, hogy a potlas kiilso felszine ne szennyezédjék az IPS Object Fix-el. Megnedvesitett ecsettel tavolitson el réla minden

szennyezOdést, majd szaritsa meg.

Fontos: Kristalyositas soran az IPS e.max CAD potlasokat tilos kdzvetlendl, égetdpaszta nélkil, az IPS e.max CAD Crystallization Tray/

IPS Speed Tray és Pins-re helyezni.

Egetest kovetd lépések

Egetés befejezése utan (ezt hangjelzés adja a tudtara), vegye ki a restaurciot a kemencébdl, majd szobahémérsékleten, huzattdl védett
helyen hagyja kihdini. Tavolitsa el a keramiapotlast a megkeményedett IPS Object Fix Putty / Flow-rdl. Ultrahangos kadban vagy
gdzborotvaval gondosan tavolitson el minden visszamaradt szennyez8dést. Nehomokfujja a felszint (Al,0;-dal vagy polirozd
liveggydngyokkel). Amennyiben tovabbi csiszolds sziikséges™, bizonyosodjék meg réla, hogy a keramia nem melegszik tul. Végiil polirozza

magasfény(ire a bazalis terlleteket.

Szinkombinacids tablazat

IPS e.max CAD potlasok karakterizaldsahoz és a tovabbi igazitasokhoz hasznaljon IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains vagy IPS Ivocolor

Shades, Essences-ket.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Hasznalata kék és fogszinl IPS e.max CAD restauraciokhoz

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Hasznalata fogszinl IPS e.max CAD restauraciokhoz
Vegye figyelembe a szinkombindacids tablazat informacidit.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3
IPS e.max CAD Crystall./

Shade 0 ! ?
IPS e.max CAD Crystall./ " P "
Shade Incisal
\SPS_e.max CAD Crystall/ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
tains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3
IPS Ivocolor Shade D0 D1 SD2 3 S04
IPS Ivocolor Shade Incisal NI SI2
E0 £02 E03 E04 E05 E06
white creme lemon sunset copper hazel
EN E12 E13 E14 E15 E16
IPS Ivocolor Essence . ’
cappucino  espresso terra profundo ocean sapphire
EN £22

basic red basic yellow

C4 D2 D3 D4

C4 D2 D3 D4

NIl D6
E09 E10
terracotta  mahagony
£19 E20
rose coral



Kristalyosito és égetési paraméterek
Kontrollalt (lassu) hiitéfunkcioval nem rendelkezé kalyha hasznalata tilos. A kalyhat az elsé kristalyositas el6tt kalibralni kell, majd ezt
rendszeresen, félévente meg kell ismételni. A mikodtetés madjatal fliggéen akar gyakoribb kalibraldsra is sziikség lehet. Kovesse a gyarto

utasitasait.

Kristalyositas MO, Impulse, LT, MT, HT IPS e.max CAD Crystall./

anyagokkal vagy anélkdl

Programat | Készenléti | Zarddasiidd *
kalyhak homerséklet
5 s

rel [perc]
P300
P500 403 6:00
P700
P310
P510 403 6:00
P710
cs/cs2/
€s3/Cs4/
CSé

Melegitési
sebesség
t”
[°C/perc]

60

60

Fgetési
hémérséklet
n
[l

770

780

Kristalyositas LT, MT, HT IPS e.max CAD Crystall./

anyagokkal vagy anélkul

Programat | Késtenléti | Zérédasiids *
kalyhak homérséklet
B s
rel [perc]
P300
P500 403 6:00
P700
P310
P510 403 600
P710
cs/cs2/
€S3/Cs4/
CS6

Melegitési
sebesség
t”
[°C/perc]

90

90

Fgetési
homérséklet
m
[ecl

820

830

Tartdsi idd Melegitési Fgetési Tartdsi
sebesség hémérséklet idd
H t” n H2
[perc] [°C/perc] [°c] [perc]
010 30 850 10:00
010 30 860 10:00

Vélassza ki a megfelelé programot

Tartdsi idd Melegitési Fgetési Tartési
sebesség hémérséklet idd
H t” n H2
[perc] [°C/perc] [°c] [perc]
010 30 840 7:00
010 30 850 7.00

Valassza ki a megfelel6 programot

Gyors kristalyositas (vegye figyelembe a blokk tulajdonsagait)
Egy IPS Speed Tray-re legfeljebb 2 elem tehetd IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray hasznalataval vagy anélkil

Melegitési
sebesség
t”
[°C/perc]

10

120

Fgetési
homérséklet
n
[ecl

800

850

Tartasi idd Melegitési Fgetési Tartési
sebesség hémérséklet idd
H t7 n H2
[perc] [°C/perc] [°c] [perc]
0:00 50 850 3:.00
0:00 70 870 3:30

Valassza ki a megfeleld programot

Korrekcids égetés/festékégetés/fényégetés IPS e.max CAD Crystall./

Programat | Késtenléti | Zérédasiids *
kalyhak himérséklet
B s
rel [perc]
P300
P500 403 100
P700
P310
P510 403 0:30
P710
Cs/cs2/
€S3/Cs4/
CSé
anyagokkal
Programat | Keszenléti | Zarddasi idd *
kalyhak hémérséklet
B N
rel [perc]
P300
P500 403 6:00
P700
P310
P510 403 6:00
P710
Cs/cs2/
€S3/Cs4/

CS6

Melegitési
sebesség
t”
[°C/perc]

90

90

Egetési
hémérséklet
n
[ecl

820

830

Tartdsi idd Melegitési Fgetési Tartési
sebesség hémérséklet idd
H t n H2
[perc] [°C/perc] [c] [perc]
010 30 840 3.00
010 30 850 3:.00

Valassza ki a megfeleld programot

Vékuum 1
n
1
[l

550/770

550/780

Vakuum 1
1
12
[ecl

550/820

550/830

Vakuum 1
n
12
[ecl

690/800

690/850

Vakuum 1
n
12
[ecl

550/820

550/830

Vakuum 2 Lasst hiités |Hlitési sebesség
il
2 L tl
[ecl [°c] [°C/perc]
770/850 700 0
780/860 710 0
Vékuum 2 Lasst hiités  Hitési sebesség
il
2 L tl
[ecl [°c] [°C/perc]
820/840 700 0
830/850 710 0
Vékuum 2 Lasst hiités |Hiitési sebesség
n
2 L tl
[°cl [°c1 [°C/perc]
800/850 700 40
850/870 705 0
Vékuum 2 Lasst hiités Hiitési sebesség
n
2 L tl
[°c] [°c] [°C/perc]
820/840 700 0
830/850 710 0



Egetési paraméterek festéshez
IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze-el

Keészenléti Tarodasiidé * | Melegitési sebesség Fgetési Tartdsi idd Vakuum 1 Vékuum 2 Lasst hiités ** Hiltési sebesség
homérséklet homérséklet
B[°C] S [perc] 7 [°C/min] TL°e] H [perc] vileel v2[°c] L[ec] tl [°C/perc]
Festés és glazdr 403 R1/ 60 70 100 450 709 0 0
égetés 6:00

*IRT normal izemmod
** Megjegyzés: Ha a rétegvastagsdg meghaladja a 2 mm-t, akkor lassu hités 500°C-ig szlikséges.

Megjegyzés: A fogpdtlasok geometridjabol kévetkezik, hogy egyes terlleteik eltérd vastagsaguak lehetnek. Mikdzben az objektumok
lehlinek az égetési ciklust kovetden, a belsejikben feszlltség keletkezhet; az eltérd vastagsagu teriletek ugyanis mas-mas sebességgel
hilnek le. A legrosszabb esetben ezek a belsd fesziiltségek a restaurdcio téréséhez vezethetnek. Lasst (L) hiitéssel ezek a fesziiltségek
minimalisra csokkentheték. Monalitikus (festés), 2 mm-nél vastagabb potlasok esetében lassu hiitést (L) kell alkalmazni.

Egetési paraméterek festés, cut-back és rétegezé technikakhoz
IPS Ivocolor e.max Ceram/ IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze termékekkel

Készenléti | Zarodasiids* = Melegitési Egetési Tartédsi idd Melegitési Egetési Tartési Vakuum 1 Vakuum2 | Lassi hiités Hiitési
hamérséklet sebesség | hamérséklet sebesség | hdmérséklet idd 1 n sebesség
B s t il H t” n H2 ) 2 L tl
[l [perc] [°C/perc] [l [perc] [°C/perc] [l [perc] [°c] [l [l [°C/perc]
MosGégetés 04IRT/ . .
(alapozds) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
1 Dentinésioizdis | 4o5 | OMRT g gsg opoo | 20 730 | 0200  400/650 650/729 O 0
égetés 04:00
Lbentinésiniziis - yq5  OAR gy 650 0000 20 730 | 0200 | 400/650 650/729 O 0
égetés 04:00
Festés IRT/ . _ _ _
1PS Ivocolor-ral 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Fényégetés IRT/ . _ _ _
Wocolor-ral 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Adc-0n IRT/ ; _ _ _
Anyégetéssel 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Mdd-Onfemégetés | o0 RV gy 700 | 0100 - - - 450 | 699 0 0

utén 06:00
* IRT normal izemmod

3 Biztonsagi tudnivalok

- Ha barmilyen komoly incidens mer(lne fel a termékkel kapcsolatban, kérjik, Iépjen kapcsolatba az Ivoclar Vivadent AG-vel:
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, weboldal: www.ivoclarcom, valamint a kompetens hatdsaggal is.

— Atermék érvényes Hasznalati Utmutatodja letélthetd az Ivoclar Vivadent AG weboldalarol: (www.ivoclarcom).

~ Abiztonsagra és a klinikai teljesit6képességre vonatkozd Gsszefoglald (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) lekérhet6
az orvostechnikai eszkdzok eurdpai adatbazisabol (EUDAMED): https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Basic UDI-DI: 76152082ACERAO01EQ

Figyelmeztetések

- Az IPS Natural Die Material Separator hexant tartalmaz. A hexan er6sen gyulékony anyag, tovabba karos az egészségre. Kerilje az
anyag érintkezését a bérrel és a szemmel. Ne Iélegezze be a g6zoket, és tartsa tavol gydjtoforrastol.

- Ne Iélegezze be a finirozas soran keletkezd kerdmiaport. Hasznaljon elszivast és viseljen maszkot.

~ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: Ne lélegezze be a permetet. A flakonban tulnyomas uralkodik. Ne tegye ki kdzvetlen napfénynek, sem
pedig 50 °C feletti hdmérsékletnek. Ne nyissa fel er6szakkal vagy égesse el a dobozt, még akkor sem, ha teljesen kitrdlt.

— Ha gyakran vagy hosszabb ideig alkalmazzak, a peroxidalapu professzionalis fehéritészereket (karbamid-peroxid; hidrogén-peroxid),
valamint a fogszuvasodas megel6zésére hasznalt savas foszfat-fluoridokat érdessé és matta tehetik a meglévé IPS e.max CAD
restaurciokat.

- Vegye figyelembe a Biztonsagi Adatlapot (SDS), amely letélthetd az Ivoclar Vivadent AG weboldalardl: www.ivoclarcom)..

Hulladékkezelés
A termékek maradékat és az eltavolitott restaurdtumokat a vonatkozd nemzeti jogszabalyi kovetelményeknek megfelelden kell
artalmatlanitani.

Jarulékos kockazatok

Atermék felhasznaldjanak tudataban kell lennie, hogy barmilyen, a szajlregben végzett fogdszati beavatkozas hordoz bizonyos

kockazatokat. Tébbek kozt az alabbi komplikaciok fordulhatnak eld:

- Forgacsolddas / térés/ a ragasztdcement kioldddasa soran a fragmentumok lenyelése / belélegzése fordulhat eld, ezaltal tovabbi
fogaszati kezelésre lehet szlikség.

- Acementfelesleg a lagyszévetek/gingiva irritaciojahoz vezethet. Csontvesztés és fogagybetegség alakulhat ki a gyulladas
eldrehaladtaval.



4 Eltarthatdsag és tarolas
Ez a termék nem igényel semmilyen kil6nleges taroldsi modot.

5 Tovabbi megjegyzések
Gyermekektdl tavol tartando!
Atermékek nem feltétlendl érhetdék el minden orszagban.

Ezt a terméket kizardlag fogaszati céld felhasznaldsra fejlesztették ki. A feldolgozast szigortan a Hasznalati Gtmutatdban leirtak szerint kell elvégezni. Nem véllalhat feleldsség a karért és karosodasért, ha nem
tartottak be a hasznalati Gtmutatoban szerepld utasitdsokat vagy ha az elfirttdl eltért alkalmazasban hasznaljak a terméket. A felhasznald felelds a termék alkalmazhatdsdganak ellendrzéséért, és minden, jelen
Haszndlati Gtmutatdban nem kifejezetten emlitett célra vald felhaszndldséért.

[

pl. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. A teljes lista elérhetd a www.voclar.com cimen.

A CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire az Ivoclar Vivadent AG-nak nem bejegyzett védjegyei.

pl. Programat CS6, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Az drnyalatok elérhet8sége az attetsz6ség meértékétdl/blokkméretétdl vagy a CAD/CAM géptél fliggden valtozhat.
Ivoclar Vivadent folyamatabra ,Szajuregen kivili és azon bellli hasznalatra javasolt csiszoloeszkdzok".

1 OptraGloss®

2

3

[



1 MNpepBuheHa HaMeHa

MpensuheHa HaMeHa
AHTEPUOPHE 1 NOCTEPUOPHE PecTaypaLuje jeaHor 3yba, pectaypaLivja 3yba ca TpOUNaHMM MOCTOBMMA A0 APYror NpeTkyTHaka kao
Kpajrber abaTMeHTa

LiMrbHe rpyne naumjeHata
MaumjeHTt ca cTanHum 3ybuma

KoprcHUUM KojuMa je Npon3Boa HaMerbeH / nocebHa 0byka

- Cromatonosw (M3paaa pectaypaumja y opamMHaumjv, KMHWYKa npoLeaypa)
~  3y6Hu TexHnyapu (3pada pecTaypaumja y nabopatopujn)

Hema notpebe 3a nocebHOM 06yKoM.

MpuMeHa
CaMmo 3a CTOMATONOLLUKY ynoTpeby.

Onmnc
IPS e.max CAD je McnpobaHu v TECTUPaHM IMTHjyM AMCUIVKAT CTaknokepaMuuki 610k (LS,) 3a n3pay GUKCHUX aHTEPUOPHMX 1
NoCTePVOPHMX pecTaypaLmja.

IPS e.max CAD Moxe fa ce 06paaw y onobpeHoj CAD/CAM MawwmHm™ y cpearbe KpuctanucaHom ctarsy (= 130 MPa). HakoH Mokpe o6paae
610Ka, pectaypaumja ce kpuctanumayje y nehu 3a kepamuky.”

TexHUuKM noaaum

CBojcTBO Cneundukaumja TununyHa cpegtba BpeaHoCT
CTE (25-500°C) [10* K] 10105 -
®nekcypanta cHara (6uakcvjanta) [MPal =360 530

Xemujcka pacToprbmeocT [ug/em?] <100 -

Tun/knaca Tun Il / knaca 3 -

Mpema ctanaapay IS0 6872:2015
U cpentba brudnekcypanHa cHara npouerbeHa TokoM 10 roavMHa Mepetrba KBanuTeTa

WHamnkaumje
- HepnocTajyha cTpyKTypa Npearux 1 3aamux 3yba
- [lenumunyHa Kpe3ybocT y aHTEPUOPHOM W MOCTEPUOPHOM PErvoHY

Tunosu pecTaypauwmja:

- Buhupmn

- WHneju

= OHneju (HNp. OKNy3anH1 BUHMPY, AENUMUYHE KPYHWLE)

= KpyHuue

— TpounaHu MOCTOBM [0 APYror MPETKYTHaka Kao Kpajtber Hocaua

KoHTpauHauKaumje
- TaunjeHTn ca cybToTanHoM kpe3sybowwhy
- TpuMeHa Npon3BoAa KOHTPAUHAMKOBAHA je ako je N03HATO [a je NaunjeHT aneprnyaH Ha 6UNo Koju HEeros cacTojak.

OrpaHuyerba y Be3u ca ynotpe6om

= WHNej, KpUNHM M MEPUNEH MOCTOBM

~  XvbpuaHM abaTMEHTH W KpyHWLE xnbpuaHmx abatMeHTa (kopucTuTe IPS emax CAD Abutment Solutions 3a oBe TUNoBe pecTaypauivja)
- LUnpwuHa BewwTaukor 3y6a: aHTepuopHo nodpydje > 11 mm, npemonapHo nodpydje > 9 mm

- [lpvBpeMeHo LieMeHTUparbe

- KomnneTHo daceTuparbe KpyHULA KyTHaka

- Beoma ayboke cybruHrvBanHe npenapauuje

~ HeTtpeTvpaHu 6pykcusam (ynoTpeba cnnmHTa MHAMKOBAHa je HakoH npeaaje)

- ® HeMojTe NoHoBO KOpPUCTUTH

Do not re-use
[lonaTHe orpaHuyerba ynoTpedbe 3a MUHIMANHO UHBA3MBHE KPYHULIE:
- [ebrbuHa cnoja Makba 04 1 mm
- Tlpenapauwje ca oWwTpuM MBMLAMA
- Tpenapauvje 6e3 aHATOMCKOT OC/IOHLLA W Pa3NNunTUM AebrbiHaMa crnojeBa
= YobuyajeHo 1 caMoaaxe3viBHO LieMEHTUPaHbE
- Martepujanu 3a HagorpaaHe 0CUM KOMMO3UTHE CMOne
- HenocTojatbe okny3uje BONEHE 04rbaKoM
~  KpyHuLie Ha uMnnaHTUMa
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OrpaHuuerba Npu 06pagu

Y cnepehum cutyaumjaMa Huje Moryhe ocurypaTyt yeneLUHy npoLeaypy:

Marba MUHWUManHa Aeb/brHa of NoTpebHe

Dpe3oBatbe 6/10K0Ba Y HekoMnaTubunHom CAD/CAM cuctemy

KpucTanusauwja y HeonobpeHoj n HekanmbpuncaHoj neh 3a kepamuky

Mewatbe cpeactasa IPS emax CAD Crystall./Glaze, Shades v Stains ca apyrum BpcTama cToMatonoLuke kepamuike (Hrp. PS Ivocolor
Glaze, Shades v Essences).

- W3pana cnojesa ca kepamMmnkoM 3a daceTnparbe Koja Huje IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- WHTpaopanHa npuMeHa

HaHoluerse Ha IPS e max CAD pecTaypaLmje ako je noTpebHo dhaceTuparbe ca cpeactsoM IPS emax Ceram

PecTaypauuje uvje ce yHyTpaLlHbe NOBPLUMHE HE MOrY NOY3AaHo W NpeursHo NpekpuTy cpeacTeoM IPS Objekt Fix Putty/Flow (Hnp.
uHnejn)

3axTeBM y BE3U Ca CUCTEMOM
IPS e.max CAD mopa aa ce o6pahyje onobpernum CAD/CAM cructemom !

HexerbeHa fejcTBa
3a Cafla HEMa NO3HATUX HEXEIbEHUX ,D,EjCTaBa,

WUHTepakumje
3a Cafla HeMa No3HaTux VIHTE‘DaKLlVIja.
KnuHuuke KopucTun

PekoHCTpyKUMja DYHKLMjE KBaKaHa
Moborbluarbe ecTeTnke

Cacras

CTakno-kepaMuka og NMTUjyM-aUCUNMKATA

HakoH npoueca NpoM3BoaHe CTakno-kepamuke, GopMmUpa ce CTabuHa 1 MHEPTHa MpeXXa Y Kojy ce yrpahyjy pasnuuntv enNeMeHTv nyTem
KMCEOHNYKMX MOCTOBaA. CaCTaBJe OﬂpeﬁeH Kao okcmnau.

Okeup % Y Macu
Sio, 570-80,0
Li,0 10-190
K,0 00-130
P,05 00-10
2r0, 00-80
Zn0 00-80
A0y 00-50
Mg0 00-50
Okeway 3a 6ojerbe (Ce0y, Mn0,, V505, Tb,0; Ery03, La,05) 00-80
2 MpumeHa

TexHuke obpage M KOMNATUGUNHM MaTepujanu
- Ha nnaBoj pectaypauuju
— TexHuka nonmparsa (Camorasypa): Hip. ca cpeactsoM OptraGloss® nian CTOMATONMOLLIKMM CPeACcTBMAMA 3a NOMMPAkbE, HAKOH Yera
cneau neyerbe paam KpUcTanvsauwmje 6e3 nojeavHayHe KapakTepusaumje v rmasvparba
- TexHuka 6ojerba
a) masvpatbe ca cpeacteoM IPS emax CAD Crystall /Glaze Spray, HakoH yera cnean 6p3a kpuctanusaumja (Neverbe paav 6pse
KpUCTanM3aLmje 1 Masvpatba y je/HOM Kopaky)
6) 6ojerbe v Masmparbe ca cpenctsoM IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, HakoH Yera cneam neyerbe paau KpucTanusaumje n
60jerba/masmvparba y jeaHoM Kopaky
B) bojerbe v rMasvparbe ca cpeacTsom IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, HakoH Yera cneau nederse paay KpUctanusaumje v
6ojerba/masnparba y jeaHoM Kopaky

- Ha pecraypauumju 6oje 3y6a
a) TexHuka 6ojerba: Meverbe pectaypaumje y 6oju 3yba paam kapakTepusaumje/masvparba ca cpeactsom IPS emax CAD Crystall./ unm
Matepwujanuma IPS Ivocolor
6) Cut-back TexHuka: HUM3aNHO neyerbe ca MaTepujaniMa IPS e.max Ceram. Meverbe paam 60jerba/masnparba ca MaTepujanuma
IPS Ivocolor
B) TeXHVKQ M3paze c/10jesa: HUM3anHo nederbe/neyerse eHTHa nomohy MaTepujana IPS emax Ceram. Meverbe paau 6ojerba/
rnasvparba ca Matepwjanuma IPS Ivocolor

Mpuapxasajte ce oaroBapajyhux ynyTcrasa.

See Instructions

,\‘
=)
=



KoHuenT 6noka

Benuuune/  TexHuka o6page

HujaHce
6noka
Texsuka Texwuka Cut-back
nonupama Gojera TeXHuKa cnojesa
Crenex
TpaHcnyLeHuUmje
112, C14,
B40,B40L
H LOCTYMHO Y
T 20
HujaHcu™
C14,
M [OCTYNHO Y
T 7 HWjaHeK
T 112, C14,
C16,B32y
ow
ranslucency  \apcy™
C14,y MO
O - 4[f]
C14y0ln
02

Camo [0 Apyror NpeTkyTHaka Kao KpajHber abaTMeHTa
" [lo Apyror NpeTkyTHaka
HajBuwe 2 unaHa ako ce kopvcTi nocyaa IPS Speed Tray

KoMnatnbunxu Metoam LieMeHTMpatba

AnXe3MBHO LiEMeHTUpatbe
Hp. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix
3axTeBy y BE3V ca npenapaLyjoM HepeTeHuUMoHa npenapaumja
BuHupu

WHnejn, oHnejnv (HNp. okny3antm
BUHVPY, AENMMUYHE KPYHWLIE)

MWHWManNHO MHBAa3MBHE KpyHuue
KpyHuue

TpounaH1 MOCTOBM 0 Apyror
NPeTKyTHaKa Kao Kpajrber Hocaua

Texuuka u3page

TunoBw pectaypaumja

Okny3anHu Bunmp
TaHky BuHMp™

Bunup

[d] [d]

[d]

Cut-back TexHuka He CMe [1a Ce KOPWUCTM NPU U3Paam TaHKMX aHTEPUOPHUX W OKNY3aNHUX BUHMPA.

Camoapxe3nBHo
LieMeHTUpatbe
HNp. SpeedCEM® Plus

PeTeHunoHa npenapauuja

Buwe nHdopmauuja notpaxwte y Tabenw ,[IpeTX0AHN TPETMAH U LEMEHTUPAHE".

W360p HujaHce

=
o
‘T c o g
= I
z T s © =
° 3% Z s
T & = 3
ER z 32
= = = =
[d] [d] [d]
[d] [d] [d]
[d] [d] [b]

[e]

ManeTta HUjaHCK MOXE [ Ce Pa3NuKyje 3aB1CHO O HMBOA TPaHCAyLeHUMje / BennumHe 6noka unu CAD/CAM MalumHe.

Yo6uuajeHo LeMeHTUparbe
Hp. Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement

PeTeHumoHa npenapauuja

OumncTunTe 3ybe npe ogpennBakba HKjaHCe. HujaHey oapeamTe Ha BNaXkKHOM M HENPUNPEMIBLEHOM 3yby Unv cyceqHuM 3ybrma. HujaHey
npunpemsrbeHor 3yba oapeanTe Ha OCHOBY Hajeher noapyyja auckonopaumje npenapaumje. IPS e.max Shade Navigation App he Bam

nomohu Aa nsabepeTe HajadekBaTHUjW 610K.
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Mpenapauuja

Mpunpemute 3y6 y cknaay ca CMepPHMLEAMa 3a NOTRYHO KEPaMUUKe pecTaypaLivie 1 NoLUTyjTe M UHUManHe Ae6rbuHe cnojesa:

- be3yrnoBa v oWTPMX MBMLA

~ Tpenapauuja AeMapKaumje ca 3306/beHNM MHTEPHWM YITIOM U/MAN HarnaLleHnM Xne6oM

- HasHauyeHe AMMeEH3Mje NpeacTaBbajy MUHUMaNHy AebrbyHy 33 pectaypaumje uspahere nomohy IPS e.max CAD.

- [ebrbMHa MHUM3ANHE MBULE Npenapaumje, HApoUMTO Koa Npearx 3y6a, Mopa A4a M3Hocw HajMarbe 1,0 mm kako 61 ce 06e3beanna
onTuManHa o6panay CAD/CAM maLumHm.

M M Whnej OHnej TaHKu BUHMD
NocTepMopHa KpyHULA aHTepUOpHa KpYHULIA
(apxe3nBHo (apxesnBHo
LiEMEHTUPatbE je LIEMEHTUPatbE je
06aBe3H0) 06aBe3HO)
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MuHumanHa ne6rbuHa cnoja pectaypaumja npu kopuiuhersy TexHuke 6ojerba
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MunumanHa aebruHa cnoja IPS emax CAD — TexHuka nonupakba
MuHuManHa aebsbuHa cnoja IPS emax CAD — TexHuka 6ojerba
MHUM3anHo/okny3anHo 05 10 0 10 15 15 15 15
! [lybuna ducypa ! ! ! ! " !
UvpkynapHo 04 10 10 10 12 15 12 15
pynap ! [Lnputa uctMyca ! ! ! ! ! !
16 mm?
[luMeH3mja KoHekTopa - - - - - - OnwwTe rmefaHo:

BUCWHA = LUMPUHE

[l13ajH KOHeKTOpa MoCTa 61 TPEHANo NPOAYXABATU Y BEPTUKANHOM, HE Y XOPWU30HTANHOM CMEpY.



TCut-back TexHMKa M TEXHUKa M3paae cnojeBa

Kapna ce kopucTu cut-back TexHMKa UM TexH1Ka U3page Cojesa, peaykoBaHa noTrnopHa ocHoBa y 06nnky 3y6a uspahyje ce Ao nyHe
KOHTYpe noMohy MaTepujana 3a u3pagy cnojesa IPS emax Ceram.

Mpu n3paam haceTupaHmx Unn AenNNMUIHO GaceTpaHnx pecTaypaumja, AOCTYNaH NPOCTOP Y BENMKMM npenapauyjamMa Mopa Aa ce
MonyHW aAekBaTHOM BENMUYMHOM KOMMNOHeHTe IPS e.max CAD Benvike jaunHe, a He A04aBaHeM MaTepwjana 3a n3paay cnojesa IPS emax
Ceram (nornenajre y HacTaBky).

LieMeHTUpatbe 06aBe3HO aAXE3VBHO LIEMEHTVPAFLE OnLMOHO 3/IXe3VBHO, CAMOAXE3UBHO UMW YObUYajeHo
LieMEHTUParbe

Tunosu Butmp Whnej OHnej [JlenMuyna Kpyhuua Moct

pectaypauvja Kyhia AuTepuopHu  Mpemonaphm MonapHu Autepuophn  lpemonaphu
perviox PETHOH PErMoH PErMoH pervoH

MuHumanHa aebrouHa cnoja IPS e.max CAD — Cut-back TexHuka

WNHum3anHo/ _ _

OKIY3ANHO 04 13 08 10 13 08 10

LinpkynapHo 06 - - 15 12 15 15 12 15

. m?

Anversnja - - - - - - - OnwTe rnepaxo:

KOHeKTopa BYICHA = LUMPHHA

MuHumanHa aebrouHa cnoja IPS emax CAD — TexHuka u3page cnojeBa

NHum3anHo/ _ _ _ _ _ _ _

0K/y3anHo 08 10

LinpkynapHo - - - - 08 08 - - -
OcnoHal, 3a 061K

Tun n3page - - - - - - -

3y6a

IPS e.max CAD je koMnoHeHTa pecTaypaLuje BENUKe CHare v cTora yBek Mopa Aa NpefcTaB/ba HajMare 50% ykynHe ae6rbuHe cnoja
pectaypauuje. YkynHa fie6rbuHa cnoja pectaypauuje (y 3aBUCHOCTM o TUMa pecTaypaLiuje) cacToju ce oa:

YkynHa aebrouHa cnoja pectaypaunje 08 10 12 15 18 20 25 30
MuHMManHa aebrbmHa ocHoBse IPS e.max CAD 04 05 06 08 10 1 13 16
MuHumanHa aebrouHa BrHMpa IPS emax Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14

[lumeH3mnje y mm

OuHnwmpatbe

MowTyjTe Nnpenopyke 3a MHCTPYMeHTE 3a bpylerbet n MrHUManHy AebrbuHy cnoja kada 06aBrbaTe GUHULLMPAHLE U KOHTYPUCaHE
KepaM1uKx cTpyKTypa. lpunarohasatba bpyLuersem by Tpebano cnpoBecTM 40K je pecTaypaLvja joLL YBEK Y NPeTKpUCTan30BaHoM
(NnaBom) CTarby, NPY HACKO] BP3UHM 1 MPUMEHOM BP/IO MAnor NMPUTKCKA, Kako 611 CE CIPEYMIO PACojaBakbe W Of1aMatbe Ha MBULAMA.
HemojTe aa nperpesate kepamuky. M3paBHajTe Tauky npuyspLUhrBarba 3a 6110k, 06pahajyhu nocebHy naxrby Ha NPOKCUMANHe KOHTAKTE.
Ykonuko je notpe6Ho, nogecuTe nojeamHadHe obnmke. QUHMLLIMPAjTE GyHKUMOHAMHA noapyyja (0Ky3anHe KOHTAKTHE NOBPLUMHE)
pecTaypaumje GUHUM O1jaMaHTCKAM UHCTPYMEHTOM [1a 61CTe U3PaBHAMM NOBPLUMHCKY CTPYKTYpY HacTany CAD/CAM npouecom. Hemojte
,HaKHa[IHo [a ofBajaTe" KOHEKTOpe 0CHOBE MOCTa. To MOXe [a [oBe/e [0 HEXEIbEHNX NPETX0AHO 0peNeHNX Tauaka Npenoma, LWTo
MOXE HakHa[HO Aa Yrpo3u CTAabMAHOCT NOTMYHO KEPaMUUKMX pecTaypaLivja. YKONMKo XenuTe, pectaypaLivjy MoxeTe Nax/bieo Aa
1cnpobaTe y yCHOj Aynyby Y N1aBOM CTakby, Kako GUCTe MoAecunv oky3ujy/apTukynaumjy. 06aBe3Ho ouncTuTe pectaypaumjy
YNTPa3BYKOM Yy yNTPa3BYyYHOj BOAEHO] KyMKW MV napouncTayeM npe KprcTanusaumje. Ysepute ce Aa cTe NoTMyHO YKIOHWM CBE 0CTaTKe
aauTvBa 3a Gpe3oBatbe o CAD/CAM jeaunnuue 3a Gpe3oBatbe Npe Aarbe 06page. OcTatak aamT1Ba 33 Gpe30Batbe Ha MOBPLUMHI MOXe
[a u3a3oBe npobneme ca 6oHAMParbeM 1 AMckonopauujy. Pectaypaunja He cMe aa ce npoaysaBa ca Aly0; HUTW ca CTakneHuM nepnama.

[loBpLiaBare

- TexHuka nonuparba (camMornasypa) Ha NnaBuM pecTaypaumjamMa
Koa nonvparba NoLwTyjTe Npenopyke y Be3un ca UHCTPYMEHTUMA 3a bpywerbe'™. HemojTe Aa nperpesaTte pectaypaumjy. Kopuctute
[MjaMaHTCKE TYMEHEe MHCTPYMEHTE 3a Nonmpabe™ 3a nocTynak NpeTnonmnpatba U ryMeHe MHCTPYMEHTE 3a MOMMparbe BUCOKOT cjajal®!
3a NonMparbe BUCOKOT cjaja. HakoH nonvparba 0uncTUTe pecTaypaLivje yNTpa3ByKoM Y yNTPa3ByyHOj BOAEHO] Kynku Unn
napouncTayem. [lpuyBpCTUTE pecTaypaLmjy Ha M H 3a KpUCTanu3aLmjy Kao LUTO je onvcaHo y oaerbky ,Dukcuparbe pectaypaumja Ha
nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin”. MoctaBuTe Kepamuuky cTpykTypy y nocyay IPS Speed Tray unwm IPS e.max CAD Crystallization
Tray 1 nocyay noctasute y cpeavHy nehu. lMiporpam neyersa ce 61pa Ha 0CHOBY MaTepujana 1 ynoTpebrbeHe Nocyae 3a neyerbe
(npouuTajTe operbak MlapameTpu kpucTanusaumje v nederba").

- TexHuka 60jerba Ha NNaBUM pecTaypaLmjaMa
a) rnasupatbe ca cpeactsom IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, HakoH Yera cneam 6p3a kpuctanusauuja (neverse paay 6pse

KpUCTanu3aumje 1 rmasmnparba y jeqHoM Kopaky).

MocTaBuTE pecTaypaLujy Kao LWTO je 0N1caHo y oderbky ,Dukecuparse pectaypaumja Ha nuH IPS exmax CAD Crystallization Pin”.
CHaxHo TpecwTe cpeacTso IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray HenocpeaHo npe ynoTpebe, Tako Aa Ce Kyrnua 3a Melarbe y
nocyav cnoboaHo kpehe (NpubnuxHo 20 cekyHam). AKo ce pacnpLuvMBay He NPOTPEce A0BOSBbHO, Y Masy PacrpLunBarba he ce
ocno6oanTyv HajuLe akTusaTop. locneauua Tora je HefoBo/bHO 0bnarake pecTaypaumje Npaxom 3a rasuparbe. 0apxasajTe
pacTojarbe 04 10 cm 13Mehy MNa3HULE M NOBPLUMHE HA KOjy ce pacnpLuyje. TOKOM pacnpLUMBakba, IMMEHKY Ca PacnpLIMBaYeM
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LpXuTe WTO je Moryhe ycnpaBHuje. McnpekajTe pectaypaLiviy ca CBUX CTPaHa, Y KpaTkvuM noTe3nMa, 40K CToBpeMeHo okpeheTe
pecTaypaLmjy, Tako 4a HacTaHe yjeaHaueH npekpusajyhu cnoj. Vi3amehy ABa npckakba NOHOBO NPOTPECKTE NIMMEHKY. HakoH Tora
jOLU jenHOM MenpeKajTe pecTaypaLmjy ca CBUX CTPaHa, y KpaTkuM NoTe3nMa, Lok UCTOBPEMEHO OkpeheTe pecTaypaLujy, Tako Aa
HacTaHe yjeaHaueH npekpusajyhu cnoj. Mameny Asa npckarba NOHOBO NPOTPECKTE NMMeHKy. CauekajTe Mano oK ce Coj rasype
He ocyLuM 1 He fobuje bennyacTy 60jy. Moapyyja Koja HeMajy yjelHauYeHwv Cnoj Mopajy ce oneT nenpekaty. [oToM CTaBuTe HajBULLE
2 pectaypaumje y nocyay IPS Speed Tray n 06aBvTe nocTynak neyera paam b6p3e kpucTanusaumje kopuctehn HaseaeHe
napameTpe neyetba (6p3a kpuctanusauuja). NpounTajte ynyTeTBa y oerbky LUTa YMHWTU HAKOH neverba”. M3MeHe noTpaxure y
MHGOPMaLMjaMa HaBEAEHNM Y OferbKy ,KOPEKTUBHO neyetse”.

6) 6ojerbe u rnasuparbe nomohy cpeactsa IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, HakoH yera crneau nederse paan
KpucTanusauuje 1 6ojerba/rnasuparba y jeaHOM Kopaky.
MocTaBuTE pecTaypaumjy Kao WTOo je on1caHo y oaesrbky ,Dukecuparse pectaypaumja Ha nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin”.
HakoH Tora, YeTKMLOM paBHOMEPHO HaHecuTe cpeacTso IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo Ha cnosballibe NoBpLIMHE
pecTaypaumje. AKo je NoTpebHo pa3bnaxuTi Beh NpUNpemMrbeHy rnasypy, MOXeTe je NOMELLATH Ca MafioM KONMUYMHOM TEYHOCTM
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. HemojTe oa HaHocwTe rmasypy y cysuiue aebenom cnojy. 36erasajTe ,Hakyribatbe", HapounTo
Ha 0Kny3anHoj NoBpLUMHW. [peTaHKKM cnoj rasype Moxe Aa Npov3Beae He3a40B0o/baBajyhu cjaj. Ykonmko nocToju notpeba 3a
KapaKTepK3aLmjoM, pecTaypaLivja MoXe Npe neyerba paav KpUcTanusalvje oa ce uHansmayanmsyje nomohy cpeactasa IPS e.
max CAD Crystall./Shades u/mnu IPS e.max CAD Crystall./Stains. UcTUCHWTE NPETXOAHO NPUNPEMbEHE HUjaHCe 1 60je 13 LNpuLa v
TEMESBbHO WX NoMmeLuajTe. HujaHce v Goje je Moryhe 6naro pa3tnaxuTit noMohy TeuHocTu IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid.
MehyTuMm, HrjaHce 1 6oje 1 Aarbe Mopajy [a VMajy KOH3UCTEeHUM]y nacTe. DUHOM YeTKULIOM HAaHECKTe NOMeLLaHe HujaHce 1 boje
[IMPEKTHO Ha HEMeYeH croj rmasype.
MoToM nocTaBwTe pectaypaumjy y cpeavty nocyae IPS emax CAD Crystallization Tray unu noctaBuTe HajBuLLe 6 jeanHULA HA
nocyzy, na crpoBeaunTe Neverbe Paay KpUcTanusalvje ca HaBeaeHUM NapaMeTprMa neverba 3a 0Arosapajyhy TpaHcnyLeHUMjy.
MpoynTajTe ynyTcTBa Y 0Aesbky ,LLUTa YUMHUTK HakoH Neverba”. i3mMeHe noTpaxuTe y MHPOopMaLMjaMa HaBEAEHWM Y O[E/bKY
.KopekTnsHo neverve".

B) 6ojerbe M rnasmparbe ca cpeacTsoM IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, HakoH Yera crey nedyerbe paam KpucTtanusauuje 1
60jerba/masmparba y jeaHOM Kopaky.
MocTaBuTE pecTaypaLujy Kao LWTO je 0N1caHo y oaesrbky ,Dukeuparse pectaypaumja Ha nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin”.
VcTUCHWUTE NPETX0AHO NPUNPEMIbEHE HMjaHCE MK 6oje U3 LINPULA U TEMESbHO MX NoMeLwlajTe. HujaHce 1 6oje je Moryhe bnaro
pa36naxwtu nomohy TeuHocTy IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. MehyTum, Hujarce v 60je 1 farbe Mopajy 4a uMajy
KOH3MCTeHLMjy nacTe. DMHOM YETKMLIOM HaHECUTE NOMELLAHE HWjaHce v 60je AMPEKTHO Ha Nnasy pecTaypauujy. Micnpekajte
pecTaypaumjy cpeacteom IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray ca cBux cTpaHa Aa bucTe je 0610K1u yjeAHaueHnM CrojeM.
HacTasuTe y cknafy ca ynyTcTBUMA Nof TaYKOM a).
MoToM nocTaBwTe pectaypaumjy y cpeavty nocyae IPS emax CAD Crystallization Tray unv noctaBuTe HajBuLLE 6 jeanHULA HA
nocyzy, na crpoBeauTe nevyerbe Paau KpUcTanusalyje ca HaBedeH!M NapamMeTprma neverba 3a 0Arosapajyhy TpaHcnyLeHUmjy.
MpoumnTajTe ynyTcTBa Y 0AerbKy LUTa UMHUTY HakoH Neversa”. VI3MeHe noTpaxuTe y nHdopMaumjaMa HaBeAeHUM Y OferbKy
KopekTueHo neverse".

KopeKTuBHO neyerbe

YKOMMKO Cy HakOH KpucTanusaumje notpebHe LoAaTHE kapakTepy3aLuje uin U3MeHe, MOXeTe [1a 00aBIUTe KOPEKTUBHO NEYErbEe
nomohy cpeactsa IPS emax CAD Crystall./Shades v Stains 1 Glaze. 3a KOpeKTUBHM UMK/YC Neyetrba Takohe KopucTuTe nocymy

IPS e.max CAD Crystallization Tray. 3a Marbe 13MeHe 0671Ka (HMp. NPOKCKMMasHE KOHTAKTHE Tauke) ynoTpebute cpeactso IPS e.max
CAD Crystall/Add-0n ca ogrosapajyhom TeuHoLwhy 3a MeLuarbe. M3mere Mory aa ce 06aBe 1y OKBMPY KPUCTANM3aLmje 1y okBUpy
KOPEKTUBHOT Nevetba.

Ha pecraypauumju 6oje 3y6a, KpucTanusaumja 6e3 HaHoLLeHa MaTepujana

a) TexHuka 6ojerba: Meyerbe pecTaypauuje y 60ju 3y6a paau 6ojerba/masmparba ca cpeactsom IPS e.max CAD Crystall./ unm
Matepujanuma IPS Ivocolor.
lMocTaBuTE pecTaypaLmjy Kao LWTO je 0MMCcaHo y oderbky ,Dukeuparbe pectaypaumja Ha nuH IPS exmax CAD Crystallization Pin”. 3a
KapakTepu3aumjy 1 rmasuparbe Kopuctute cpeacTea IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (npouuTajte Tauky 6) y ooerbky
Neuerbe paav Kopekumje/6ojersa/rna3snparba) vnm IPS Ivocolor.

Kapa kopuctute IPS Ivocolor: [1a 6vcTe nocTvrnv 60rbe BNaxerse, HEXHO YTP/bajTe Masy KOMMUYMHY TEYHOCTM 33 MeLLaHe

IPS Ivocolor Mixing Liquid y nogpyujy koje je noTpebHo kapaktepvcat. Mewwajte cpeactso IPS Ivocolor Shades and Essences ca
oarosapajyhom TeyHowhy IPS Ivocolor Liquids A0K HE NOCTUrHETE XXerbeHy KOH3UCTEeHUM)Y. VIHTEH3MBHWM]E HWjaHCEe Ce MOCTUXY
noHaB/batbeM 6ojerba v Nevetba, He NpUMeHoM Oebrbux cnojesa. Ynotpebute cpencTso IPS Ivocolor Shades Incisal na 6ucte
MMWUTUPAU MHUM33NHO NoApyydje v nocTurv eekaTt TPAHCNYLEHLUME Ha KPYHULIM HA MHLWM3a/HOj U 0KNY3anHoj TpehnHM.
Kspxwue v ducype Mory aa ce npunaroge kopvuetehu cpeactso Essences. [10ToM nocTasuTe pectaypauujy y cpeamHy nocyae IPS
e.max CAD Crystallization Tray nnv noctaBuTe HajBULE 6 jeAMHMLA HA NOCY/Y, Na CNPOBEAUTE NEYEHE Paan KpucTanmusaumje ca
HaBe[eH\M NapaMeTpuMa neverba 3a oAroBapajyhy TpaHcnyLeHUmjy.

Cpencrsa IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze u IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze He cMejy ce MeRycoBHO MeLaTh HATK
HaHOCWTM jeHO HakoH Apyror. [pounTajTe ynyTcTBa Y 0aerbky LUTa UnHUTY HakoH neverba”.

6) 1 B) cut-back TexHWKa 1 TexHWKa u3page cnojesa: nomohy Matepujana IPS e.max Ceram. MNeyerbe paau 6ojerba/masmparba ca
Matepwjanuma IPS Ivocolor.
Kog cut-back TexHuke, NoLwTyjTe MUHUManHy AebrbuHy coja ocHose. [pounTajte cTaske ,DuHULWIMParbe” U MUHMManHa aebrbuHa
cnojesa” HaBeaeHe y oferbky ,Dukcupare pectaypauuja Ha nuH IPS emax CAD Crystallization Pin”. MoToM noctasute
pecTaypauujy y cpeamty nocyae IPS emax CAD Crystallization Tray nnv noctaBuTe HajBuLLE 6 jeAMHULLA HA Nocyay, Na cnpoBeanTe
neyerbe paan KpucTanu3auuje ca HaBeAeHUM NapamMeTpyuMa neyersa 3a o4rosapajyhy TpaHcnyLeHumjy. lpounTajTe ynyTeTBa Y
oferbky ,LUTa UnMHUTY HakoH neverba”.

Onuwuja A: Neyerbe KOPEKTMBHOT MaTepujana nomohy cpeactea IPS e.max Ceram: YKonvko MMaTe 4OBOSbHO NPOCTOPa, 06aBuTE
neyerbe KOPEeKTUBHOr MaTepujana ca noTpebHM MaTepujanoM IPS emax Ceram Transpa Incisal w/mnm Impulse. 3a MeLuarbe,
KopucTuTe TeuyHocTw IPS Build-Up Liquids allround nnu soft. KopekTueHM MaTepwjan HaHECUTE y TAHKOM C/10jy NPEKO Liene 0CHOBE.

Onuwja b: Meyerse kopekTUBHOT MaTepujana noMohy cpepctsa IPS Ivocolor: Ako je npocTop orpaHvyeH unu aa bucte
nobosbluany AybuHCKM MHTEH3MTET 60je, MOXeTe Aa 06aBUTe NeYeHe KOPEKTUBHOT MaTepujana nomohy cpeactasa IPS Ivocolor
Shade, Essence v Glaze. MoMewwajte nacTy nnum npax ca TeuHowwhy IPS Ivocolor Mixing Liquid allround nnu longlife oa bucte
NOCTUIIN XKESbEHY KOH3MCTEHLM)Y, Na HAHECWTE CMECY Y TAHKOM C0jy MPEKO Liene 0CHOBE.



Onuuija B: Neuetbe KopeKTMBHOr MaTepujana nomohy cpeactsa IPS Ivocolor v IPS e.max Ceram (TexHuka npckarba): Ao je
NPOCTOP OrPaHNYEH UK Aa BUCTe N06OsbLIANM OYGUHCKU MHTEH3WTET 60je, MOXe [a Ce KOPUCTY TexHMka npckarba. Hanecnte
cpencTso IPS Ivocolor Shade, Essence v Glaze, kao LLTO je onncaHo y onumju b. 3aTuM HanpckajTe oarosapajyhu matepujan IPS e.
max Ceram (Hnp. Dentin) Ha pecTaypaLivjy KopucTehu cyBy YeTkuLy. NaxrbuBO YKMOHWTE BULLIAK [lyBarbeM Ba3ayxa nmnu ra
CKMHUTE.

Cnenehe ce ooHocu Ha cBe onuuje: KopekTusHW MaTepujan (0CHOBA) MOPa Aa Ce MCMeye Npe HEro LUTO Ce 3aroyHe CTBapHH
NocTynak nocTaB/bakba crojesa. CTaBuTe nocy/y 3a neyerbe y 061nKy KoWwHLE y neh 1 06aBuTe Neyerbe KopeKTMBHON
matepujana (0cHOBE) ca 0aroBapajyniM napameTpuma.

1./2. vHUM3anHo neyetbe / never-e AEHTUHA: Y3 MaTepujane 3a uspaay crojesa IPS emax Ceram, Moryhe je nocTuhm 1 aHaTOMCKM
067K 1 NpunaroneHn ecTeTckn n3rnen. Matepujanu 3a u3pagy cnojesa IPS emax Ceram Mory fa ce noMelwuajy ca TedHowny IPS
Build-Up Liquid allround nnu soft. Ykonuko je notpe6Ho, 06aBMTE ApYro nevetrbe.

Neuetbe pagy 6ojerba/rnasupatba ca Matepujanuma IPS Ivocolor

Mpunpema 3a neverbe paav 6ojerba v rmasype: [loBpLIMTE pecTaypauyjy NoMohy AMjaMaHTCKMX MHCTPYMeHaTa 3a bpyllere 1
[ajTe joj NpUpoaaH 06/MK 1 MOBPLUMHCKY TEKCTYPY, Kao LLITO Cy NIMHMje pacTa 1 KOHBEKCHe/koHKaBHe o6nacTu. Moapyyja Koja
Mopajy ia UMajy BULLIM Cjaj HAaKOH Neyerba Paav rMasvparba Mory [ja Ce yrnayajy v NPeTXo4HO MCNonupajy CUMKOHCKAM
[IMCKOBMMA. AKO CTE KOPWUCTWAY 3MaTHY U/Mnu CPebpHy MpaLLmHY 3a BK3yanu3aLujy NOBPLUMHCKeE TEKCTYPE, TEMESBHO 0UNCTUTE
pecTaypaumjy Mna3om nape. 06aBe3HO ykNoHUTE CBY 3M1aTHY 1nW cpebpHY NPaLLMHY Kako He 6y AOoLLA0 A0 NpoMeHe 6oje.

Meyerse paau 6ojerba 06aB/ba ce ca cpeacToM IPS Ivocolor Shades umnu Essences, a neuerbe paay masnparba ca CPeaCcTBOM
IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo nnw Paste/Fluo. 3aBrcHO of cHTyaLmje, HU30BU Neverba MOTy A Ce 06aBrbajy MCTOBPEMEHO MK
3ace6Ho. lapaMeTpu Neyerba Cy NOSHTUYHU.

TeMerbHO 0YMCTUTE pecTaypaLvjy MIa3oM Nape 1 ucylwmnTe BazayxoM 6e3 npuMeca yrba. 3aTum MeLlajte cpeacTsa IPS Ivocolor
Shades u Essences ca oarosapajyhom teunowwhy IPS Ivocolor Liquids 4ok He nocTUrHeTe XerbeHy KoH3ucTeHuUmjy. Kako buete
onakLanu Bnaxeke Matepujana 3a bojere 1 rasunparbe, 61aro HaBnaxuTe NoBpLwmMHy TeyHowhy IPS Ivocolor Mixing Liquid.
loToM HaHecKTe rnasypHy MaTepujan y paBHOMEPHOM CrIojy Ha Lieny pectaypauvjy. llogecute kBpxuLe 1 dpucype nomohy
cpencTsa IPS Ivocolor Essence. M3BpLUnTE Makbe M3MEHE HUjaHCK Ha HAHETOM Ma3ypHOM MaTepujany noMohy cpeacTsa

IPS Ivocolor Shades. UHTEH3MBHMjE HWjaHCE Ce NOCTVXY NOHAB/baHeM bojerba 1 Neyerba, He NpuMeHoM Aebrbux cnojesa. CTeneH
cjaja 6oje rna3vpaHe NOBPLUMHE Ce KOHTPOULLE KOH3UCTEHLMOM U HAHETOM KonnymHoM cpeacTsa IPS Ivocolor Glaze, a He
MerbatbeM TeMMnepaType neverba. [la 61cTe NocTVMKM BULLIM CTENEH Cjaja, HEMOjTe MPEKOMEPHO Aa pa3bnaxyjeTe rmasypy HATU Aa
HaHoCcWTe BULUE ra3ypHor MaTepujana. Neverbe paan bojerba U rnasype y kepamuukoj nehu obasuTe y ogroBapajyhoj nocyamy
06NMKy KOLUHMLE KOPUCTENM HABEAEHE NapaMETPe NeYerba 3a cut-back TexHWKy 1 TEXHUKY u3paae cnojesa (neyerbe paan
6ojerva y3 cpenctso IPS Ivocolor).

Dukeupatbe pectaypaumje Ha nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. W3abepure Hajsehn moryhu nvH IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) koju Haj6orbe ,McryrbaBa" yHYTPaLIH0CT pecTaypaumje,
anv He [0Ma3n y AOAVP Ca OKOMHMM 3MA0BMMA KPYHWLIE.

2. [0TOM HanmyHWTE YHYTPaLWHOCT pecTaypaumje cpeacTtsom IPS Object Fix Putty nnu Flow go pyba pectaypauwje. 0aMax HakoH

UCTUCKMBatba MaTepujana noHoso 3ateopuTe IPS Object Fix Putty/Flow wnpuul. HakoH WTo ce 13Baay 13 anyMuHujymcke spehuue,

wnpwu 6y Tpebano YyBatu y NNACTUYHOj BpehuLwm Mnm nocyam Koje je Moryhe NOHOBO 3aTBOPUTH, Ca BAAKHUM OKPYXXEHEM.

[ly6oko yTcHuTe nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin y maTepujan IPS Object Fix Putty unwm Flow kako 61 ce 4obpo npuyspcTyo.

4. V3paBHajTe M3MeLTeHy NOMONHY NacTy 3a Nevyerse NNACTUYHOM LUNATYNOM, Kako 61 urna 6una HemnoMmnyYHa, a pybosw pectaypaumje
MManu onTManHu 0croHaLl.

5. CnpeuwnTe Oa ce octaum cpeactsa IPS Object Fix 3anene 3a cnosbHy NOBPLUKMHY pecTaypaumje. YKNoHWTe CBe 3anensbeHe 0cTaTke
YETKOM HaBMaX€EHOM BOZOM, Na NOTOM 0CYyLUMTE.

w

BaxHo: IPS emax CAD pecTtaypaLyje ce He CMejy paay KpUcTanmu3aumje nocTaBuTi AMpekTHo Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray/
IPS Speed Tray 1 Pin, ogHocHo 6e3 nomMohHe nacTe 3a neyerse.

LLITa YMHMTM HAKOH Neyerba

HakoH neverba n3BaamTe pectaypauvjy u3 nehn (cadekaje Aa ce 0rnacy 3By4YHu cUrHan nehn) 1 cadekajTe Aa ce CTPYKTypa oxnaau Ao
cobHe TeMnepaType Ha MecTy Koje je 3alwTuheHo of cTpyjakba Basayxa. HemojTe [oavpyBaTy Bpene npeaMeTe MeTariHOM M1HLETOM.
W3BaanTe pectaypauujy n3 ouspcnor cpeactsa IPS Object Fix Putty / Flow. YKnoHWTe cBe 0CTaTKe Y YNTPa3ByyHOj BOAEHO] KyMKu 1N
nomohy Mnasa nape. Hemojte fa yknarate ocTaTke NpoayBaBarbeM ca Al,0; HATY cTakneHnM nepnama. Ako je notpebHo nogecute
pecTaypauuje bpylwersem™, nasute Aa He aohe 40 NperpeBarba kepamuke. Ha kpajy, ncnonvpajte 6pyLieHe NoBpLUMHE A0 BUCOKOT Cjaja.

Tabena koM6MHaumja HWjaHCK

3a kapakTepu3aLmjy v nofeLlaBarbe HijaHce pecTaypauuja IPS emax CAD kopucTe ce cpeacTsa IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains
unu IPS Ivocolor Shades, Essences.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: 3a kopuiherbe Ha NnasuM pectaypaumjama IPS e.max CAD v pecTaypauvjama y 6oju 3y6a

- IPS Ivocolor Shades, Essences: 3a kopuiwherse pectaypaumjama IPS emax CAD y 6oju 3yba

MowTyjTe Tabeny ca koMbUHaUMjama.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD Crystall./

Shade 0 1 2 3 s
IPS e.max CAD Crystall./

Shade Incisal n 12 n P

gzi?smax CAD rstal/ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany



BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3
IPS Ivocolor Shade D0 1 SD2 3 D4 Db Do
IPS Ivocolor Shade Incisal NI SI2 SI3
E0 £02 E03 E04 E05 E06 07 E08
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki
EN E12 E13 E14 E1 E16 E17 E18
IPS Ivocolor Essence . . .
cappuccino £Spresso terra profundo ocean sapphire anthracite black
EN £22 E23
basic red basic yellow basic blue

MapaMeTpy KpUcTanusauumje 1 neyera

Huje no3sorbeHa ynotpeba nehn 3a kepamuky 6e3 koHTponncare (oyrotpajHe) dyHKuMje xnaherba. KepaMuuka neh Mopa fa ce
KanubpwLLie Npe NPBOT NPOLIECca KpUCTanu3aLmje 1 pefoBHO Ha CBaKMX LLECT MECELM HaKoH Tora. 3aBUCHO 0/ HauWHa pada, Moxaa he

61T NoTpebHa yelwha kanubpauwja. MowwTyjTe ynyTcTBa Npov3Bohava.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT
ca unu 6e3 HaHolwerba MaTepujana IPS e.max CAD Crystall./

Mehu Temnepatypa y Bpeme bpauHa rpejara  Temnepatypa | Bpee papa bpauta Temnepatypa Bpeme Bakyym 1 Bakyym 2
Programat | "PATP3BHOCTI | 2aTBapatea * neverba rpejaba neyerba paga 1 n
B S t m H t” m H2 12 2
[°cl [min] [° C/Mun] [ [min] [° C/mnn] [°cl [min] el el

P300

P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770 | 770/850
P700

P310

P510 403 6:.00 60 780 010 30 860 10:00 550/780 | 780/860
P710

cs/cs2/

CS3/Ccs4/ W3abepuTe oaroBapajyhu nporpam

CSé

Crystallization LT, MT, HT
ca wnu 6e3 HaHolerba MaTepujana IPS e.max CAD Crystall./

Mehu Temnepatypa y Bpeme bpauta rpejatba  Temnepatypa | Bpeme papga bpauta Temnepatypa Bpeme Bakyym 1 Bakyym 2
Programat | "PATP3BHOCTI | 2aTBapatea * neverba rpejatba neyerba paga 1 n
B s t” il [l t n H2 n 2
[°cl [min] [° C/mun] [°cl [min] [° C/Mun] [°c] [min] [°cl [°cl

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7.00 550/820 = 820/840
P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7:00 550/830 | 830/850
P710

cs/cs2/

CS3/Cs4/ W3abepuTe oarosapajyhu nporpam

CS6

Bp3a kpuctanusaumja (nowTyjTe KoHuenT 6110ka)
HajsuLue 2 unaHa ca unm 6e3 HaHolera MaTepujana IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray Ha nocyan IPS Speed Tray

Mehu Temnepatypa y Bpeme bBpaua rpejatba Temnepatypa | Bpeme paja bpauta Temnepatypa Bpeme Bakyym 1 Bakyym 2
Programat | "PATP3BHOCTH | 2aTBapated * nevetba rpejatoa neYerba paga 1 n

B S t m H t v H2 12 2

[°cl [min] [° C/mun] [°cl [min] [° C/mun] [°c] [min] el 53}

P300
P500 403 1.00 110 800 0:00 50 850 3:.00 690/800 | 800/850
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ W3abepuTe ogroBapajyhu mporpam

(5N

C4 D2 D3 D4
07 Do
E09 E10
terracotta  mahogany
E19 E20
10se coral
TyroTpajHo bpauta
Xnahetse xnahera
L tl
[°cl [°C/min]
700 0
710 0
flyrotpajHo bpaua
xnahere xnahera
L tl
[°c] [°C/min]
700 0
710 0
flyroTpajo bpaua
xnahere xnahera
L tl
[°c] [°C/min]
700 40
705 0



Meuetrbe paan Kopekumja/HujaHcuparba/rmasnparba L
kopucTehu matepujane IPS e.max CAD Crystall./ =]

Mehu Temnepatypa y Bpeme Bpauwa rpejatba Temnepatypa | Bpeme paja bpauta Temnepatypa Bpeme Bakyym 1 Bakyym 2 [lyroTpajHo bpauta
Programat | "PATP3BHOCTI | 2aTBapatea * nevetba Tpejatea neyerba paga 1 n xnahere xnahera
B s t” il [l t n H2 n 2 L tl

[°cl [min] [° C/mnn] [l [min] [° C/mun] [°c] [min] el el [°cl [°C/min]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3:.00 550/820 = 820/840 700 0

P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830 | 830/850 710 0

P710

cs/cs2/

CS3/Cs4/ W3abepute oarosapajyhu mporpam

CSé

MapameTpu neyerba Kof TEXHUKA 6ojetba
y3 cpeactea IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temnepatypa y Bpeme bpaua rpejatba Temneparypa Bpeme papa Bakyym 1 Bakyym 2 [lyroTpajio bpauta xnahera
NpUNPaBHoOCTH 3aTBapaba * neveta xnaherbe **
B[°C] $ [min] 7 [°C/min] Tl°c] H [min] vilecl v2[°c] L[c] i [° C/mnn]
Meyetbe 6oje u IRT/
icise oje 403 RY/ 60 710 100 450 709 0 0
fnasype 6:00

*IRT HOpManaH pexwmm
** HanomeHa: Ako aebrbuHe cnojesa npemaluyjy 2 mm, noTpebHo je ayrotpajHo xnaherse Ao 500 °C.

HanomeHa: Ycnen mopdonorwje, pectaypauuje Mory Aa MMajy pasnuunte gebrouHe crnojeBa. Kaga ce npeaMeTy xnane HakoH umknyca
neyerba, pasnunumnTe 6p3uHe xnaherba y NoapyYjMa ca PasnnuMTM febrbuHama Mory 4a y3pokyjy Hakynbakbe YHyTpaLler
Hanpesarba. Y Hajropem Cnyuajy, To yHyTpallke Hanpesarbe Moxe Aa [oBe/e 40 Npenoma pecTtaypaumje. Kopuiwherbem cnopor
xnaherba (ayrotpajHo xnahetse L) To ce Hanpesarbe CBOAM Ha MUHUMYM. Kol MOHONUTHMX pecTaypauuja (TexHuka bojerba) ca
nebrbrHama cnojesa BehvM 0g 2 mm 06aBe3Ho je Kopulwherbe ayroTpajHor xnahera L.

MapameTpu neyerba Kod cut-back TEXHUKE M TEXHUKE U3paae crnojeBa
ca cpeacteuma IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temnepatypa y Bpeme bpaua | Temneparypa = Bpeme pana bpaua | Temnepatypa | Bpeme pana Bakyym 1 Bakyym 2 [lyroTpajio bpauta
NpUNPaBHOCTH ~ 38TBAPaKA * Tpejatba neyera Tpejatba neyera n N xnahere xnahetba
B S t il H t ] 2 12 2 L tl
[°cl [min] [° G/Mun] [°cl [min] [° G/Mun] [°c] [min] [°cl °cl el [°C/min]
Mleeret kopekrvesor 40 IR/ 1 g 50 | 0000 20 730 | 0200 | 400650 650/729 0 0
marepujana (ocHose) 04:00
IMBELBABITIEL  qg R1/ 90 650 0000 20 730 0200  400/650 650/729 O 0
UHLM3ANHO Neverbe 04:00
. neveres Tk N 45 R1/ 90 650 0000 20 730 | 0200  400/650 650/729 O 0
WHLM3ANHO NeYetbe 04:00
Meyerse 6oje ca IRT/ " _ _ _
1PS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
levetse masype ca IRT/ " _ _ _
1PS lvozolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
IV ws M 0 oo - - - 50 709 0 0
MeYetbeM Mmasype 06:00
Roara ko w3 RV 5 0 o0 - - - 50 699 0 0
neyetba masype 06:00

* |RT HopManaH pexum

3 bes6epnHocHe MHbOpMaLmje

- Y cnyyajy 036UbHMX MHUMOEHATa y BE3M Ca NPOM3BOA0OM, 06paTuTe ce kKoMnaHuju Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Be6-nokauuja: www.ivoclarcom v 04roBapajynM HafnexHUM opraHuMa.
— Baxeha ynyTcTBa 3a ynotpeby Cy AOCTYMNHa y 0Oe/bKy 3a Npey3uMarbe Be6-nokauvje koMmnarwje Ivoclar Vivadent AG (wwwivoclarcom).
- Pe3uMe 6e36e4HOCTM 1 KNUHMUKMX nepdopmMaHen (SSCP) Moxe aa ce npey3me 13 EBponcke 6a3e nogartaka 3a MeauUMHCKa
cpenctea (EUDAMED) Ha agpecw https//ec.europa.eu/tools/eudamed. OcHosru UDI-DI: 76152082ACERAQ01EQ

Ynosopewa

- IPS Natural Die Material Separator cagp>w xekcaH. XekcaH je 13y3eTHO 3anarbye W LWTEeTaH No 3apassbe. M36eraBajte KOHTAKT Tor
MaTepujana ca KoxoMm v oumMa. HemojTe fa yanlweTe vcnapera 1 ApkuTe ce Nofarbe 0f 13Bopa Narbetba.

- HemojTe Aa yavieTe KepaMuuKky NpaLLvHy TOKOM GUHULLIMParba. KopucTuTe onpemy 3a acnupaumjy U HOCUTE MACcKy Ha NLy.

~ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: Hemojte ga yaumwieTe pacnpuieH cnpej. locyaa je nog nputuckoM. 3aliTUTUTe 04 AMPEKTHE
CYyHYEBE CBETNOCTM U TeMnepaType Buwe of 50 °C. HemojTe Ha cuny [a 0TBapaTe NoCcyay, HATU 43 je CnarbyjeTe, Yak v HakoH LUTO ce
NOTMYHO UCMPa3HK.
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— AKO C€ NpUMeHbYjy YECTO MK Y [y>XEM Neprogy, NPOGECHOHaNHW U3berbinBadn Ha 6a3u nepokcuaa (kKapbamua Nepokeua; XMaporeH
nepoKema) Kao 1 kucenu hochatHr Gnyopuam Koju ce KOPUCTE 3a CNPEeYaBarbe Kapujeca Mory 4a y4uHe Aa NoBpLUMHa nocTojehe
IPS e.max CAD pecTaypauuje noctaHe rpyba v Mat.

- MocTynajTe y cknaay ca MHGOpMaLmMjaMa HaseaeHnM y 6e36eaHocHoM nucTy (SDS) (mocTynaH je y oferbky 3a npeysnMarbe
Be6-nokaumje komnanuje Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

Opnaratbe y oTnag
[peocTane 3anuxe v yknokeHe pectaypaLmje Mopajy Ce 04N0XKMTV Y 0TNaA Y CKNaAy Ca 0AroBapajyhuM HaUMOHANHWUM 3aKOHCKUM
3axTeBnMa.

3aocTanu pusunum

KopucHuum Mopajy Aa vMajy Ha yMy [ia CBE CTOMATOMOLIKE MHTEPBEHUME Y YCHOj Ayn/by noapa3ymeBajy oapeneHe pusvike. Heku o Tix

pY3VIKa CY HaBEAEHM Y HACTaBKy:

~ Oanamarbe/bpakType/rybuTak LieMeHTa MaTepujana pectaypauvje MoxXe 4a A0BEAe A0 ryTakba UMW yaycarba Matepujana 1 TuMe 4o
[00aTHOr CTOMATOMOLLKOT MOCTYNKa.

~  BuLaK UeMeHTa MOXe [1a M33a30B€ MPUTaLM]y MEKOT TKMBA/MMHIBE. MoXe Aohu [0 ry6UTKa KOLWTaHEe Mace v pa3soja
Nep1oLOHTATIICA Kako yriana Hanpeayje.

4 PoK Tpajatba M CKNaguwuTee
3a 0Baj Npov3B0o[ HKCY NOTPEOHM NOCE6HM YCNOBW CKMNaaMLITEHA.

5 [lopaTHe uHdopMaumje

YysajTe BaH AoMallaja AeLle!
Hucy cBu Npov3BoaM [OCTYMNHM Y CBUM 3EM/baMa.

0Baj MaTepujan je passujeH vCkrby4Bo 3a ynoTpeby y cTomaronorju. 06pana Mopa ia ce 06aBrb>a y3 CTPOT0 NPWADXaBatbe yyTCTBa 3a ynoTpedy. N1pou3Bohay He peyauMa OATOBOPHOCT 38 WTETE Koje MOry A
HacTaHy 3601 HENOLITOBaA YNYTCTaBA MN HABEMEHE 0BNaCTH NpAMeEHE. KOPUCHKK je AYXaH A3 UCNMTa NOIECHOCT MATEDHjana i CHOCH OATOBOPHOCT 3 yNOTPEGy MaTepujana y uno Kojy CBPXY Koja Hitje u3puanTo
HaBefigHa y ynyTcTy 3a ynorpecy.

" Hnp. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Lienokyn+a nucTa je AocTtynHa Ha agpecu www.voclar.com.

CEREC/inLab, PlanMill u CEREC SpeedFire HWcy pervcTpoBaHu Xurosy koMmnauje lvoclar Vivadent AG.

HNp. Programat CS6, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

[locTynHOCT HUjaHCK MOXKe [1a 3aBWCU 0/ CTeneHa TpaHenyueHumnje/senuuuHe 6noka nav CAD/CAM MalumHe.

Ivoclar Vivadent rpacdukoH Toka ,llpenopyyeHn MHCTPYMEHTU 33 bpyLUerbe 33 eKCTPAOPaNnHy v MHTPAopanHy ynotpeby”.
OptraGloss®
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1 MNpepBugeHa ynotpe6a

MpeasuaeHa HaMeHa
KOpoHKM BO aHTEPUOHATa M NOCTEPMOPHATA PEMUja, MOCTOBM KOHCTPYKLIMM Of} TPW UNIEHa [0 BTOPUOT NPEAKATHMK Kako NocneaeH Hocay

LlenHa rpyna Ha nauueHTn
MaumeHTn co TpajHK 3abu

Np wm/Cneuyj obyka

- Ctomatonosm (chairside u3paboTka Ha pecTaBpaLMK; KNMHUYKA NOCTanKa)

~ CtomatonoLuku nabopatopucki TexHndapy (M3paboTka Ha pecTaBpaLmm Bo Nabopatopuja)
He e noTpebHa creuwjanHa obyka.

Ynotpeba
Camo 3a cToMaTosnoLka ynoTpeba.

Onuc
IPS e.max CAD e 1cnpobaH 1 TECTUPaH NMTUYM AUCUNWKATEH CTaKMo KepaMuyku 610k (LS,) 3a M3paboTka Ha GUKCHW aHTEPUOPHY 1
NOCTEPUOPHM PECTABPALIMM.

IPS e.max CAD Moxe fia ce 06paboTyBa B0 0406peHa MalumHa CAD/CAM™ Bo cpeaHaTa kpucTanta cocTtoj6a (= 130 MPa). Mo BnaxHata
06paboTka Ha B10KOT, pecTaBpaLMjaTa ce KPUCTanM3mpa Bo Kepammyka nevka.”

TexHUUKM NoaaToLm

CBojcTBO Cneundukauumn BoobuyaeHa cpegHa BpeaHoCT
CTE (25-500°C) [10° K'] 101+05 -

E)h;r;l;?HOCT Ha nekcvja (6uakcujanta) 360 530

Xemwcka pactsopnmeocT [g/cm?] <100 -

Tun/Knaca Tun Il /Knaca 3 -

CornacHo IS0 6872:2015
I cpeaHa brakcmjanHa UBPCTMHA Ha BUTKarbe 04 10-TOAULIHWTE Meperba Ha KBANuTeTOT

Wnaukauum
- HepocTaTtok Ha Aen of 3ab0T Ha aHTEPUOPHM 1 MOCTEPVOPHY 3aby
- [lenymHa 6e33a60CT BO aHTEPMOPHMOT U NMOCTEPUOPHMOT PErMOH

Tunosw pecTaBpaumm:

- NlamuHatn

= WHnen

~ Onnew (Ha Np,, OKY3UCKM NAMUHATY, ENYMHU KOPOHKW)

- KopoHku

— MocCToBY CO TP EANHULV 10 BTOPMOT NPETKATHWUK KaKo KpaeH Hocay

KoHTpanHanKauum
—  TIaUMEHTY CO 3HAUNTENHO HAMANEHA PE3N/AYaNHa AEHTULMA
~ YnoTpebaTta Ha NPOM3BOAOT & KOHTPAWMHAMLMPaHA JOKOMKY € NO3HATO AeKa NaLUMEHTOT e aNepriieH Ha HEKoja O COCTOJKUTE.

OrpaHuyyBatba Ha ynotpebata

- WHnew, kpunuu 1 Maryland-mMocToBu

~  XvbpwaHM abaTMEHTH 1 KOPOHKM 3a xmbpuaHu abatmenTy (kopucTete IPS e.max CAD Abutment Solutions 3a oBve T1noswm
pecTaBpauun)

- npoumnHa Ha BELUTAYKMOT 3a6: aHTEPVOPEH PerroH > 11 mm, npemonapeH peruoH > 9 mm

- [lpuBpeMeHo LemMeHTVparbe

- LlenocHo 06noxyBar-e Ha MONapuTe CO KOPOHKM

— MHory anabokv noArMHrBanHu npenapaummn

~ HeTpeTvpaH 6pykcu3am (ynotpe6aTa Ha LuMHa Ce UHAMLMPA N0 BrpajyBatbe)

- @ﬂa He ce ynotpebyBa NOBTOPHO

Do not re-use
[lononHWTENHM OrpaHnyyBakba BO yNoTpebaTa 38 MUHMMANHO MHBA3MBHY KOPOHKM:
- [e6enuna Ha cnojot nog 1Tmm
- T[lpenapauwmm co ocTpu pabosu
- Tlpenapaumu WTOo He ce aHAaTOMCKM NOAAPXKAHN U UMAAT NPOMEHNMBA AebenvHa Ha cnojoT
—  KOHBEHLIMOHAIHO 1 CaMOaTXe31BHO LIEMEHTUPare
- Martepujanu 3a Hagrpagba ocBeH KOMMO3WTHa CMona
- 0TcycTBO Ha BoAeHe 0f] necjak
—  KopoHKM Ha UMNNaHTK
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OrpaHuuyBara 3a o6paboTkaTa

Bo cnenHuTe CUTYaLwmK, He MOXE A3 CE rapaHTVpa yCreLlHa nocTanka:
HevcnonHysarbe Ha noTpe6HaTa MUHUManHa febenuHa

— [nopatbe Ha 6110KOBUTE BO HEKOMMNATUOMNEH cuctem CAD/CAM

- KpwcTanvsaumja Bo HeogobpeHa 1 HekannbpypaHa kepaMyyka nevka

— Melwuatbe Ha IPS emax CAD Crystall./Glaze, Shades v Stains co apyra aeHTanHa kepamuka (Ha np, IPS Ivocolor® Glaze, Shades
Essences).

- [locTaByBarbe CNoeBM CO Kepamyika 3a NaMnHaTK WTo He e IPS emax Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- WHTpaopanHa npuMeHa

- HaHxecyBatrbe Ha IPS e.max CAD pecTtaBpaLmu, ako Tue Tpeba fAa ce naMmHmpaar co IPS emax Ceram

—  PecTaBpaumy YumM BHATPELLHM NMOBPLUMHM HE MOXAT CUIYPHO M MPeLn3Ho aa ce nokpujat co IPS Objekt Fix Putty/Flow (Ha np., Hnewn)

CucteMcku 6aparba
IPS e.max CAD mopa aa ce 06paboTysa co ono6peH cuctem CAD/CAM.L

Hecakanu edektu
[locera He ce N03HaTK HecakaHW ePEKTH.

WHTepakuum
[locera He ce No3HaT! MHTEPAKLIMN.

KnuHnuka nosonHocT
—  PekoHcTpyKUMja Ha yHKUMjaTa 3a LiBaKakbe
- PecTaBpauja Ha ecTeTvKaTa

Cocras

JIUTMYM AMCUNMKATHA CTAKO KepaMmKa

Mo npoLecoT Ha NPOM3BOACTBO HA CTakKN0-KepamMuKaTa, ce GopMmMpa CTabuHa U MHEPTHA MPEXXa BO KOja PA3NINYHITE ENIEMEHTM Ce
Brpa/lyBaaT Npeky KUCNopoaH1 MOCToBM. COCTaBOT € 0Ape/aeH Kako OKCUaN.

Okcup BO Wt.%
Sio, 570-800
Li,0 11.0-190
K,0 00-130
P,05 00-110
710, 00-80
n0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Boeukn okenan (Ce0, MOy, V,0s, Th,0; Er,05, Lag05) 00-80

2 HaHnecyBamwe

TexHWKM 33 06paboTKa M KOMNATUBUHW MaTepujanu
- Ha cuHaTa pectaBpaumja
— TexHuka 3a nonmparee (CamMorasnparbe): Ha np., co OptraGloss® unv AeHTanH1 NabopaTopucku NOAMPaYUY, MPOCIEAEH0 CO
neverbe 3a kpucTanusaumja bes uHAMBMaOYyanHa kapakTepy3almja v rmasvparbe
- TexHuka Ha boerbe
a) Mnaswparbe co IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, npocneneHo co 6p3a kpucTanusaumja (6p3a KpycTanusaumja 1 neyerbe Ha
rna3ypaTa Bo efeH YeKop)
6) boerbe 1 masuparbe co IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, npocneneHo co KpucTanusaumja 1 neyerbe Ha 6oute/masypara
BO efeH YeKop
B8) boetbe v rmasupatbe co IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, npocneagHo co KpucTanusauwja v neyerbe Ha 6onte/masypara Bo
efleH uekop

- Ha pectaBpauujata 060€eHa Kako 3a6
a) TexHuka Ha 6oerse: KapakTepusaumja/neyerbe Ha rasypaTta Ha pecTaBpaummTe 060eHu Kako 3a6 unu co Matepujany IPS e.max
CAD Crystall./ unu co matepujanu IPS Ivocolor
6) TexHMKa Ha HaMasyBarbe: VIHMLMjanHOTO Neyerse co kopucTerse Matepujany IPS emax Ceram. Meyerse Ha 6ojaTa/masypara co
KopucTere Matepujanm IPS Ivocolor
B) TexHumka Ha crioesu: MNeverbe Ha AEHTUHOT/MHUM3WjaTa co KopucTerse Matepujani IPS e.max Ceram. Meverbe Ha 6ojata/masypaTa
co kopucTerse MaTepujanu IPS Ivocolor

Mopa fia ce NounTyBa COOABETHOTO YNaTCTBO 3a ynoTpeta.

See Instructions



KoHuenT Ha 6nokoT

fonemuun/  TexHuka Ha 06paboTka Tunoswu pectaBpaumm
HUWjaHCKM Ha
6nokoBuTe
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TexHuKaTa Ha HaMarlyBakbe He CMee [1a Ce KOPUCTY Npu 13paboTka Ha TeHKM aHTEPUOPHM NaMUHATY 1 OKNY3WUCKM NaMUHATA.
Camo [0 BTOPVOT NpeakaTHUK Kako KpaeH abaTMeHT

I [lo BTOPMOT NpeaKaTHNK

Makc. 2 eamHuum ako ce kopuctu IPS Speed Tray

0nceroT Ha HWjaHcaTa MoXe Aa Bapypa BO 33BUCHOCT O/ HUBOTO HA NPOSMPHOCT/FONEMUHATA Ha 6I0KOT UNKW 04 MaLuMHaTa CAD/CAM.

KoMnaTnbunHm Metoam Ha LieMeHTUpatbe

ATXE3MBHO LieMEHTUpatbe CaMoaTxe3uBHO KoHBEHUMOHaNHO
Ha np., Variolink® Esthetic, LeMEeHTUpatbe LeMeHTUpare
Multilink® Automix Ha np., SpeedCEM® Plus Ha np., Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement
baparba 3a npenapauyja HepeTeHTMBHa NpenapaLuja PeTeHTMBHa NpenapaLmja PeTeHTUBHa npenapauuja

JlamuHaTn

WHnew, oHneu (Ha np, oKny3uckw
NaMUHaTV, AENYMHIU KOPOHKM)

MWHMMaNHO MHBA3MBHM KOPOHKM
KopoHkw

MoCTOBM CO TPV EAMHWLW [0 BTOPHOT
NPEAKATHMK KaKo KpaeH abaTMeHT

3a noseke MHGOPMaLMK, BUAeTe ro rpadvkoHoT ,[IPEATPETMAH 1 LeMeHTaumja".

W360p Ha 60ja

WcumcTeTe rv 3abute npea onpeaenyBakbe Ha bojata. 0apeneTe ja HMjaHcaTa 6p3 0CHOBA Ha BNAXHOCTA M HEMPENapy1paHvoT 3ab unn
cocenHnoT 3a6. 0gpeaeTe ja HWjaHcaTa Ha NPenapypaHMoT 3ab BP3 0CHOBA Ha Hajronemata obe3boeHa 06n1acT Ha NpenapaumjaTta.
Annukauujata IPS e.max Shade Navigation nomara 8o 1360p0T Ha HajnoroaAHMOT 610K.
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Mpenapauuja

MpenapvpajTe ro 3a60T BP3 0CHOBA Ha YNaTCTBaTa 3a LIEIOCHO KePaMUUKITE PECTaBPaLIMW 1 MOrpykeTe Ce a ja nounTysate

MWHVMManHaTa febenvHa Ha cnojot:

- besamw unu octpy pabosu

~ Tpenapaunja Ha 3a60T CO 3306/1EH BHATPELLIEH aron U/Mnu n3pasuT xneb

- HaBedeHWTe AMMEH3MM ja 0[pa3yBaaT MMHUManHaTa aebenvHa 3a pectaspaumute IPS e.max CAD.

- [ebenvHaTta Ha MHUM3anHMOT pab Ha NpenapauwmjaTa, 0cobeHo Kaj aHTepuopeH 3ab, Tpeba Aa buae HajManky 1,0 mm 3a aa ce
o6e3beay onTManHa obpaboTka 8o MalumHaTa CAD/CAM.

M M WHBa3uBHa | WHnej OHnej TeHok namuHaT
nocTepuopHa KOpoHKa aHTepUopHa KOpoHKa
(3apomxutenHo (3apomxutenHo
aTXE3MBHO LIEMEHTUPAtbE) ATXE3WBHO LIEMEHTMPatbE)
10 6°
0 10
| 10
—10 10-
- 10
. 107 40=10 *08
| 10 <05
JNlamMuHat MocTepuopeH abaTMeHT =~ AHTepUOpeH abaTMEHT 0Kny3uCKM NaMuHaT [LenyMHa KOpoHKa
€O KOpPOHKa/MocT Bo €O KOPOHKa/MocT BO (ropeH pen Ha
npefMONapHUOT PEFMOH = AHTEPUOPHMOT PErmoH Tabenara)
15 10 10 10 10
10 | 10
—15 10- we I o0 0t |
—10 "y
~06 6° 127 99=12
~07 I 15

[MMeH3MM Bo mm

MuHMManHa fe6ennHa Ha cnojoT Ha pecTaBpaLMUTe NPY KOPUCTEHE Ha TEXHUKATa Ha 6oetbe

ueMeHTlﬂpal‘be 3a10MKMTENHO aTXE3VBHO LUEeMEeHTMPaHe ONLUMOHANHO aTXe3MBHO, CAMOATXE3MBHO UM

KOHBEHLIMOHA/HO LIeMEHTUPakbe

© T Koponka Moct
H g
5~ @ 5
I © © o
s X @ S o = =
= =5 E4 - o = S = S
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I ac 2 o ST = 3 = ]
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Tunosu pecTaBpaLmm = = Sda =258 = =] = (=]
MunumanHa aebennHa Ha cnojot IPS emax CAD - TexHuKa HA nonuparbe
MuHumanHa aebennHa Ha cnojot IPS emax CAD - TexHUKa Ha 6oerbe
10
MHUM3anHo/okny3anHo 05 [InabounHa Ha 10 10 15 15 15 15
Gucypute
10
Kpy>xeH 04 LUnpura Ha 10 10 12 16 12 16
UeTMyCOT
LnmeHsnm Ha _ _ _ _ _ _ 16 mm*
KOHEKTOPOT 0NLUTO: BUCOUMHA = LIMPOYMHA

,ﬂVBajHOT Ha KOHEKTOPpUTE Ha MOCTOT Tpeﬁa Aa ce NpoAo/IXY BO BEPTUKA/IHa HAaCOKa HaMeCTo BO XOPM30HTaIHa HacokKa.



TexHMKa Ha HaManyBakb€ U TEXHUKA Ha CNOEBU

Mpu KOPUCTEHE HA TEXHWKATA Ha HaManyBakbe UM TEXHWKATA Ha CM0EBM, CE rPay HaManeHa paMka 3a noTkpena Bo GopMa Ha 3ab oo
LIeNocHa KOHTYpa CO KOPUCTErE Ha MaTepujanuTe 3a cnoesw IPS e.max Ceram.

Mpu NpaBerbeTo Ha NaMUHMPaHN UK AENYMHO NAMUHMPAHN PecTaBpaLmy, PacMoNoXWBMOT MPOCTOP BO roNemMiTe NpenapaLmi Mopa Aa
C€ HaMO/HW CO COOABETHO AMMEH3VOHMPatbe HA BUCOKOOTNOPHATA KOMMOHEHTA Ha IPS e.max CAD HamMecTo co AofaBarbe
[ononHUTeNeH Matepujan 3a cnoesu IPS emax Ceram (B1am nogony).

LlemeHTMpaH:e 3a10MK1TENHO aTXE3VBHO LUEeMEHTUPaHE ONUMOHANHO aTXe3MBHO, CaMOATXE3MBHO U

KOHBEHLIMOHAMHO LEMEHTMPAHE

Tunosu JlamuHat WHnej OHnej [LenyMHa KopoHka Moct

pectaspauin KopoHka AuTepuoped  [peamonaped  Monapet AuTepuoper  lpenMonapen
perviox PETHOH PErMoH PErMoH pervoH

MuHumanHa aebenunHa Ha cnojot IPS e.max CAD - TexHUKa Ha HaManyBakbe

WNHumsanHo/ _ _

OKY3aHO 04 13 08 10 13 08 10

Kpy>xeH 06 - - 15 12 15 15 12 15

[lnmeHsnm Ha 16 mm?

KOHEKTOPOT - - - - - - -
0nLUTO: BUCOYMHA = LIMPOYMHA

MuHuManHa aebenuHa Ha cnojot IPS emax CAD - TeXHWKa Ha cnoesu

WNHum3anHo/ _ _ _ _ _ _ _
0Ky3anHo 08 10
KpysxeH - - - - 08 08 - - -

) ~ B _ _ Ja nonapxysa _ _ -
Tnn Ha au3ajH copmaTa Ha 3aboT

IPS e.max CAD e BUCOKOOTMOPHATa KOMMOHEHTa Ha pecTaBpaLujaTa U 3aToa MOPa CEKOrall 4 yYecTBYyBa CO HajManky 50% of
BKYNHaTa Ae6ennHa Ha cnojoT Ha pectaBpaumjaTa. BkynHata aebenuHa Ha cnojot Ha pectaBpaumjata (Bo 3aBUCHOCT OF, TUMOT Ha
pecTaBpauujaTa) ce COCTOM of;:

BkynHa nebenvHa Ha cnojoT Ha pecTaBpaumjaTa 08 10 12 15 18 20 25 30
EAAMSMManHaTa nebennHa Ha pamkarta IPS e.max 04 05 06 08 10 17 13 16
MuHrManHa aebenvHa Ha cnojoT Ha NamMUHaToT 04 05 06 07 08 09 12 14

IPS e.max Ceram

[uMeH3Mm BO mm

OuHnwmparbe

lMounTyBajTe M NPEnopaku1Te 3a MHCTPYMEHTOT 3a bpycerbe!” v MUHMManHaTa AebenvHa Ha cnojoT Npy GUHULLMPAHETO U
06/11KyBarbETO Ha KepaMuUykiTe CTPYKTypw. prnarodyBatba co 6pycerse Tpeba [a ce M3BpLUaT JoAeka pecTaBpaLmjaTa e ceé yLuTe BO
npeTkpucTanuanpaHa (cuHa) cocToj6a, Npy Hrcka BP3UHA Y NPUMEHYBA]KM CaMO Masl MPUTUCOK 3a Aa Ce CrPeyYn PacrojyBakbe v
NoTKPLUyBakbe Ha pabosuTe. Mopa Aa ce n3berHysa nperpesarbe Ha kepamukaTa. M3masHeTe ja ToukaTa Ha NoBp3yBatbe Ha 611oKoT
NOCBETYBajKM 0COHEHO BHUMaHWE Ha NPOKCUMANHMTE KOHTaKTW. [IOKOMKY e NOTPEebHO, U3BPLLETE MHAUBWAYANHW NPUNAroayBarba Ha
opmaTa. ODUHULLMPajTE 1 DYHKLMOHANHUTE 0611aCTH (OKY3MCKMUTE KOHTAKTHM MOBPLUMHW) Ha PECTaBpaLMjaTa co GUH AMjaMaHT 3a fa
ja M3Ma3HWTE CTPYKTYpaTa Ha NoBpLUMHATA Co3a4aaeHa co npouecoT CAD/CAM. He rv ,00BOjyBajTe 0TNOCE" KOHEKTOPUTE Ha PaMKaTa Ha
MocToT. Toa MOXe Aa pe3ynTupa co HemocakyBaHu NpeaoapeaeHn TOUKM Ha KpLUEH:E, LLITO NOCNeA0BaTeNHo Ke ja 3arpo3un cTabunHocta
Ha LieNoCcHO kepamMuykaTa pecTaBpauyja. [Jokornky ce caka, pecTaBpaLmjaTa MoXe BHAMATENHO Aa ce Npoba MHTPaopasiHo BO CUHa
coCToj6a 33 Aa Ce Npunaroay okmysujata/apTukynaumjata. Cekoralu COHMPajTe ja pecTaBpaLMja BO yNTpa3ByyHa BoAeHa barba nnn
uncTeTe ja co MNa3 of Napea npef KprcTanusaumja. MorpuxeTe ce pecTaBpaumjaTa [1a € TeMENHO UCUMCTeHa 0/ kakos 6110 0CTaToK 0/
[100aTOKOT 3a Bpycerbe 04 ypeaoT 3a 6pycerse CAD/CAM npes noHaTaMolLHa 06paboTka. 0CTaTok 04 404aTOKOT 3a 6pycerbe Ha
NOBPLUVHATa MOXe a3 Pe3ynTvpa co npobnemu Npy noBp3yBarbeTo M NpebojyBarbe. PecTaBpauyjata He cMee Aa ce neckapu co Al,Oy
1NV CO 3pHa 3a NoNMpakse CTakro.

3aBpLuyBare

- TexHuKa 3a nonupatbe (caMmornasupatbe) Ha CUHaTa pecTaBpalnja
3a NoNMParETo, MOYNTYBAJTE M1 NPENOPAKMTE 33 MHCTPYMEHTOT 3a 6pycerbe'”. V36erHyBajte nperpesarbe Ha pecTaBpauvjaTa.
KopvcTeTe avjaMaHTCKM ryMeHy nonvpayn™ 3a npeanonvparbe M ryMeHm nonvMpaym 3a BUCOK Cjaj® 3a Nonvparse co BUCOK Cjaj. Mo
nonmMparbe, COHMPaJTe ja pecTaBpaLvjaTa BO yNTpa3ByyHa BofeHa barba Wi uncTeTe ja co Mnas of napea. lMocnenosartenHo,
NoBp3€Te ja pecTaBpaLMjaTa co UMaTa 3a KprcTanu3aLmja Kako LWTo e onuwaHo Bo ,DuKerparse Ha pecTaBpaLmmTe Ha IPS e.max
CAD Crystallization Pin". MocTaBeTe ja kepamuykaTa cTpykTypa unm Ha IPS Speed Tray unm Ha IPS emax CAD Speed Crystallization Tray
1 NocTaBeTe ro ca[0T BO LIEHTapoT Ha neykata. [lporpamata 3a neyerse ce 61pa BP3 0CHOBa Ha MaTep1janoT 1 cafoT 3a neyere
wTo ce kopucTart (Buaete Bo [lapamMeTpu 3a KPUCTaNM3aumja 1 neverse").

- TexHuka 3a 6oetbe Ha CUHaTa pecTaBpaLyja
a) Tnasupatbe co IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, npocrneaeHo co 6p3a kpuctanu3auuja (6p3a KpucTanM3aLmja v nederbe Ha
rnasyparta BO efeH Yekop).
MocTaBeTe ja pecTaBpaLmjaTa kako LWTO e onuLiaHo Bo ,Dukcuparbe Ha pectaBpauuuTe Ha IPS e.max CAD Crystallization Pin".
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EnepruuHo npotpeceTe ro IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray HenocpeaHo npen yrotpe6aTa AoAeka TOMYeTo 3a MeLlarbe Bo
Ca[0T He NoYHE fa ce AWM cnoboaHo (npubnmxHo 20 cekyHam). [oKonKy pacnpekyBayoT He € [LOBOMHO NPOTPECEH, IMaBHO
racoT ce UcMyLUTa Co PacnpcKyBayko nykatbe. Kako pe3ynTaT, pectaBpaLmjaTa He ce 06/10XyBa A0BOHO CO MPaB 3a [Ma3npatbe.
0apxyBajTe pacTojaHue o4 10 cm Mery MasHWLaTa M NOBPLUMHATA LWITO Tpeba fa ce npcka. [lpxeTe ja nMMeHKaTa Ha
pacnpckyBayoT KoKy LUTO MOXeTe NoVMCrnpaBeHo Npu NpckarbeTo. VicnpekajTe ja pecTaBpaumjaTa o cUTe CTPaHM CO KpaTku
npckakba MCTOBPEMEHO POTMPAjKV ja pecTaBpaLvjaTa 3a Aa MOXe [a Ce CO30a/e eaHakoB NokpuBeH croj. [lpotpeceTe ja
NIMMeHKaTa NoBTOPHO Mery NoeanHeYHUTe Npckakba. [locnenoBaTenHo, UCnpekajTe ja pecTaBpaLyjaTa no BTOp naT of cuTe
CTPaHM CO KPaTKW Npckakba MCTOBPEMEHO POTMPAjKV ja pecTaBpaLvjaTa 3a Aa MOXe [a Ce CO30a/e eAHAKOB NMOKPUBEH C10j.
MpoTpeceTe ja NMMeHKaTa NOBTOPHO Mery NoeAMHeYHUTE Npckarba. KpaTko noyekajte 4OAEKA HE CE MCyLUM CojoT 0f rMasypaTa 1
[nofeka He nocTurHe 6enysnaea 60ja. 06nacT1Te WTO He NOKaXKyBaaT e4HAKOB CNoj Tpeba MOBTOPHO Aa ce ucnpckaart. MoToa,
nocTaBeTe MaKCUManHo 2 pectaBpaumnm Ha IPS Speed Tray 1 n3BpLueTe ro 6p30T0 Neyerbe 3a KPUCTanM3aLmja co KOPUCTEHE Ha
NPOnULIAHNTE NapaMeTpy 3a nevetbe (6p3a KpucTanusaumja). Cneaete r HacokuTe Bo ,Kako 4a ce NPOAoIKM Mo neverseTo". 3a
npucnocobyBatba, cnemete rv nHGopMaummTe Bo ,Mederse 3a kopekumja”.

6) boetbe U rnasupatbe co koprcTerbe IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, npocnefeHo co KprcTanu3aumja v neverbe Ha
6ojata/rasypata BO efeH Yekop.
MocTaBeTe ja pecTaBpaLmjaTa Kako WTO e onuiiaHo Bo ,Dukcuparbe Ha pectaBpauuuTe Ha IPS emax CAD Crystallization Pin".
MocnenosatenHo, HaHeceTe paMHoMepHo IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo Ha HaABOPELLHWATE NOBPLUMHMU Ha
pecTaBpaLMjaTa Co KOPUCTeHE YeTka. AKO Fa3ypaTa LUTO e NoAroTBeHa 3a KopucTerbe Tpeba [a ce pa3pean, Moxe Aa ce
M3MeELLa CO Mana KonuumHa TeuHocT IPS exmax CAD Crystall./Glaze. He ja HaHecyBajTe masyparta BO NpeMHory aeben cnoj.
M36erHyBajTe ,co34aBakbe N0YkM", 0CO6EHO HA OK/Ty3aHaTa NOBPLUKMHA. [peMHOry TEHOK Coj rMa3ypa MoXe Aa AoBede 40
He3anoBonuTeneH cjaj. [lokonky ce nocakyBaaT kapakTepy3aLuy, pecTaBpaumjata Moxe Aa Ce MHAMBMAYanM3upa co KopucTere
IPS e.max CAD Crystall./Shades n/mnu IPS e.max CAD Crystall./Stains npeq neuereTo 3a Kpuctanusauuja. IcTUCHETE T HUjaHeuTe
1 BouTe LUTO Ce MOATOTBEHM 33 KOPUCTEHE 0f LINPULIOT U U3MELLIAJTE TV TEMENHO. HujaHcuTe 1 6ouTe Moxe Manky Aa ce
paspenart co kopucTerbe IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid. Cenak, ryctvHaTa Tpe6a Aa octaHe nennusa. HaHecete rm
M3MELLAHNTE HUjaHCK 1 60V IPEKTHO Ha HEMCMEUYEHWOT CNOj [Masypa Co KOPUCTErE BUHA YETKA.
oToa, NocTaBeTe ja pecTaBpauymjaTa Bo LeHTapoT Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray nnv nocTaBeTe MakCuMyM 6 eAMHULIM HA
Caf0T Vi M3BPLUETE O NeYeHeTo 3a KpKCcTanm3aLmja co KOPUCTEHE Ha MPOMYLLIAHNTE NapaMeTPU 3a Neyerbe 3a COOABETHATA
nposvpHocT. Cneaete rvi HacoknTe Bo ,Kako 4a ce MpoaonXy no neyerbeTo". 3a npuenocobysarsa, cnefete rn MHGopMaLmumnTe Bo
JMNeyerbe 3a kopekupmja“.

8) Boerbe 1 rnasupatse co kopucTerse IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, npocnefieHo co KprcTanusaumja v nederbe Ha 6ojata/
rna3ypaTta Bo efeH YeKop.
MocTaBeTe ja pecTaBpaLmjaTa Kako LTO e onuLuaHo Bo ,Dukcuparbe Ha pectaBpaumuuTe Ha IPS emax CAD Crystallization Pin".
NeTvcHeTe ru HyjaHeouTe M 6ouTe LITO ce NOArOTBEHM 3@ KOPUCTEHE 0/ LWMNPULIOT M M3MeLLajTe rv TeMenHo. HujaHeuTte 1 boute
MOXE Mafiky [a ce pa3penart co kopucTetse IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Cenak, rycTuHaTa Tpeba aa ocTaHe nensvsa.
HaHeceTe rvi uamMeLLaH1Te HUjaHeH 1 6oM AMPEKTHO Ha CMHATa PECTaBpaLMja Co KopucTere drHa YeTka. McnpekajTe ja
pecTaBpauujata co IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray o cvTe cTpaHu 3a fa ja 0610XwuTe Co eAHaKoB cnoj. MpodonxeTe cnopeq
yNaTcTBOTO AAEHO BO TOYKA ).
[oToa, nocTaBeTe ja pecTaBpaLyjaTa Bo LeHTapoT Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray nnv nocTaBeTe MakeuMyM 6 eAVHULIM HA
Cafl0T V1 M3BPLUETE 0 NeYeH-ETo 3a KPVCTanM3aLnja co KOPUCTEHE Ha MPOMYLLIAHINTE NAapaMEeTPU 3a Neyerbe 3a CO0BETHATA
nposvpHocT. CneaeTe rv HacokuTe Bo ,Kako 4a ce Mpoaonxu no neyerseTo". 3a npuenocobysarba, cnegere rv MHGopMaLmunTe Bo
JMeyverbe 3a kopekumja”.

KopekTuBHO neyerbe

[lokonky ce NoTpebH AOMNONHUTENHW KapaKTePU3aLMV WK NPUIarodyBakba Mo KprcTanusawmjaTa, Moxe Aa Ce U3BPLLM KOPEKTUBHO
neuetbe co kopucTerbe IPS e.max CAD Crystall./Shades u Stains 1 Glaze. KopucteTe ro 1 IPS e.max CAD Crystallization Tray 3a unknycot
Ha KopekTMBHO neyetbe. KopucteTe ro IPS emax CAD Crystall./Add-0n BknydyBajku ja 1 cO0ABETHATA TEUHOCT 33 MELLAHE 33 BPLLEHE
Manu Npunaroaysakba Ha dopmata (Ha Np., NPOKCUMANHUTE KOHTAKTHM TOUKM). MpunaroayBarbaTa MOXe Aa Ce BPLUAT U Kaj H13nTe
Ha KPMCTaNn3auuja 1 kaj HU3UTE Ha KOPEKTUBHO NeyeHse.

Ha pecraBpauujaTta o6oeHa kako 3ab, kpucTtanusauuja 6e3 HaHecyBakbe MaTepujanu

a) TexHuka Ha 6oerve: Meyerse Ha 6ojaTa/Masypata Ha pecTaBpaLumnTe 060eHM Kako 3ab unv co Matepujanu IPS e.max CAD
Crystall./ unu co matepujanu IPS Ivocolor.
MocTaBeTe ja pecTaBpaLmjaTa Kako LUTO e onuLiaHo Bo ,Dukcuparse Ha pectaBpaumuTe Ha IPS e.max CAD Crystallization Pin". 3a
KapakTepu3auuja v rmasuparbe, kopucterte unu IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (Bnaete ja Touka 6 80 ,KOpekTMBHO
neverbe/neyerbe Ha 6oja/rmasypa”) wu IPS Ivocolor.

Mpu kopucTetrbe IPS Ivocolor: 33 fa 06e36eanTe Noaobpo BnaxHere, Mana konnunHa o IPS Ivocolor Mixing Liquid Moxe necHo
[a ce BTpWe Bo 06n1acTa Wto Tpeba aa ce kapakTepuaupa. Mamewwajte ru IPS Ivocolor Shades n Essences oo nocakyBaHaTa
rycTVHa Co KopucTerbe Ha cooaseTHuTe IPS Ivocolor Liquids. MOMHTEH3WMBHM HjaHCK Ce MOCTUIHYBAaT CO NMOBTOPYBakbE Ha
npoueaypaTa 3a 60ere 1 Co Nevetrbe, HAMECTO CO HaHecyBarbe noaebenu cnoesu. Mickopwmetete ro IPS Ivocolor Shades Incisal 3a
13 ja IMUTVPaTe MHLM3anHaTa 06nacT 1 Aa co3aaneTe edekT Ha MPOSUPHOCT Ha KOPOHKATa BO MHLM3aIHaTa U 0Ky3anHaTa
TpeTuHa. TybepuTe 1 hrcypuTe MOXe [1a Ce NPUNarofat co kopucTerbe Essences. MoToa, nocTaseTe ja pectaBpaumjaTa BO
LieHTapoT Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray uav noctaBeTe MakCMMyM 6 eAMHWLM H3 Ca[0T U U3BPLUETE 0 NEYEHETO 33
KpMCTanu3aumja co KOPUCTEHE Ha MPOMMLLIAHMTE MapaMeTpy 3a Nevetbe 3a COOABETHATA MPOSUPHOCT.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze v IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze He cMeaT Aa ce MeLLaaT e[Ho CO APYro HUTY 4a
ce HaHecyBaaT eaHo no apyro. Cnepete ru HacokuTe BO ,Kako Aa ce Mpofomku No neyerbeTo”.

6) 1 B) TexHMKa Ha HaManyBakb€ M TEXHUKA HA CMOEBM: CO KopucTerse MaTepujany IPS e.max Ceram. Meyerbe Ha 60jaTa/mmasypaTa co
KopucTere Matepwjany IPS lvocolor.
Mpw BpLUEHE Ha HaManyBarbeTo, MOPa Aa CE MOYNTYBa MUHWUMarHaTa AebennHa Ha cojoT Ha paMkaTa. Buaete rv Toukute
,3aBpLUYyBakbe" U MUHMMaNHa aebenrHa Ha cnojoT" 1 Kako WTo e onuLaHo 8o ,Dukcuparbe Ha pecTaBpaumjaTa Ha IPS e.max CAD
Crystallization Pin". MoToa, nocTaBeTe ja pecTaBpaumjaTa BO LieHTapoT Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray nnu noctasete
MaKCUMyM 6 eAMHULM HA Caf0T M M3BPLLETE 0 NEYeHETO 33 KPUCTaNM3aLmja co KOPUCTEHE HA NPOMULLAHUTE NapaMeTpu 33
neyerbe 3a cooABETHaTa NPosUPHOCT. CreaeTe rn HacokuTe Bo ,Kako a ce Npoaoy Mo nevereTo”.

Onuwja A: Meyetbe Ha nognorata co kopucTetse IPS e.max Ceram: [Jokonky “Ma [JOBOMHO MPOCTOP Ha pacrnonarakbe, 3BeaeTe ro
NeyeH-eTo Ha NoasIoraTa co noTpebH1oT Matepwujan IPS e.max Ceram Transpa Incisal u/nun Impulse. Kopuctete ru IPS Build-Up
Liquids allround nnw soft 3a MeLwarbe Ha MaTepujanuTe. HaHeceTe ja no4norata Bo TEHOK CMOj Ha LienaTta pamka.



Onuwja b: Meyerbe Ha nognorata co kopucterse IPS Ivocolor: Ako NPocTopOT € orpaHuyeH U 3a Aa ce 3acunu ehekToT Ha
nnaboka 6oja, NeyereTO Ha NoanoraTa MoXe Aa ce U3BpLUK co kopucTerse IPS Ivocolor Shade, Essence v Glaze. U3MmewTajTe ja
nacTaTa unm npaLuokoT co IPS Ivocolor Mixing Liquid allround unu longlife 3a oa ce NocTUrHe nocakyBaHaTa rycTuHa v HaHeceTe
1 BO TEHOK C/10j Ha LieNaTta pamka.

Onumija C: Neyerbe Ha noanorata co kopuctetrbe IPS Ivocolor u IPS e.max Ceram (TexHuKa Ha npckarbe): AKO NpocTopoT e
OrpaHMYeH 1K 33 4a ce 3acunm ePekToT Ha A1aboka 6oja, MOXe Aa Ce MPUMEHW TeXHUKATa co nNpckarbe. HaHeceTe IPS Ivocolor
Shade, Essence v Glaze kako WwTo e onuwaro 8o Onuuja B. MoToa nocvnete ro coonseTHKoT IPS e.max Ceram Matepwjan (Ha np.,
Dentin) Ha pecTaBpaLjaTa Co MOMOLL Ha CyBa YeTka. BHMATENHO OTCTPAHETE rO BULLOKOT CO yBarbe BO3AYX /MK Co AonMpatbe.

CnenHoTo Baxu 3a cuTte onuwu: Mognorata (OCHOBBTB) MOpa Aa Cce ucneye npen BCyLWHOCT Aa 3anoYHe npoueaypaTta 3a
nocTaByBatbe CMOEBU. MNocTaBeTe ro cafot co nperpanu 3a nevyerbe BO NevkaTa M M3BPLUETE Mo NeYerbeTo Ha noanorata
(OCHOBaTa) CO KOpWCTeH€e Ha COOABETHUTE NMNAapaMeTpu.

17/2* neyetbe Ha Dentin / Incisal: Co MaTepujanute 3a cnoesw IPS emax Ceram, ce 3aBpLUyBa v aHaToMckaTa hopma 1 ce
MocTWUrHyBa NpMnarofdeH ecteTcku narnea. Matepujanute 3a cnoesu IPS e.max Ceram Moxe Aa ce Mewaat unw co IPS Build-Up
Liquid allround nnw co soft. [lokonky e noTpe6Ho, ce BpLUM BTOPO NEYeHE.

Neuetbe Ha 6ojata/rnasypara co kopucTerbe Matepujanm IPS Ivocolor

MoaroToBka 3a neyerse Ha bouTe 1 rnasypata: GUHMLLIMPA]TE ja pecTaBpaLMjaTa co KOPUCTEHE AMjAMAHTCKU MHCTPYMEHTU 38
CTPY>XEHE W [3jTe M MpUpoaHa HOPMa 1 TEKCTYPa Ha MOBPLLIMHATA, KaKo LUTO CE JIMHWM Ha PAcT U KOHBEKCHW/KOHKaBHM 06M1acTy.
06nacTute WTO TPEba Aa MMAAT NOrONEM Cjaj MO NEYEHETO HA IM1a3ypaTa MOXE [1a Ce M3MA3HAT W NPETNONMPaaT Co CUNKOHCKM
avckosu. [1oKOMKy e KOpUCTeHa 3naTHA M/mnu cpebpeHa NpaLLMHa 3a BU3YENM3Mpatbe Ha TEKCTYPATa Ha NMOBPLUMHATA,
pecTaBpaLyjaTa Tpeba TeMenHo Aa Ce MCUMCTM co MN1a3 o/ napea. [orpyxkeTe ce [a ja 0TCTPaHWUTE LienaTta 3naTHa unm cpebpera
npalmrHa 3a aa ce u3berHe kakBo 6vno 06e360jyBarbe.

MNeuerbeTo Ha 6ojaTa ce Bpwy co kopucTetse IPS lvocolor Shades nmnu Essences, a neyereTo Ha rnasypata ce BpLuu co
kopucTerse IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo nnu Paste/Fluo. Bo 3aBUMCHOCT 01 CUTYaLMjaTa, HU3UTE Ha NEYEHETO MOXE [1a Ce BpLaT
3aeHo Unu nocebHo. lapaMeTpuTe 3a Neyerse Ce MOEHTUUHM.

TeMenHo vicuncTeTe ja pecTaBpaLvjaTa co M1a3 o[ Napea 1 1CyLLETE ja co BO3AyX 6e3 npuMecu Ha Macso. [locnenoBaTenHo,
n3mewwajte rv IPS Ivocolor Shades v Essences fo nocakyBaHaTa rycTMHa Co KopucTere Ha cooaseTHuTe IPS Ivocolor Liquids. 3a na
ce NoTKpenu BNaXxHer-eTo Ha MaTepujanuTe 3a 6ou 1 rMasypa, Manky HaBnaxHeTe ja noBpLUKHATa co IPS Ivocolor Mixing Liquid.
MocnenosartenHo, HaHeCeTe o MaTePWjaroT 3a IMa3uparbe BO 8HAKOB C10j Ha LienaTa pectaspaumja. lMpyunaroaete rv Tybepure
n ducypwTe co kopucterse IPS Ivocolor Essence. 3BpLueTe Many npunarodyBarba Ha HWjaHCATa Ha HAHECEHWOT MaTepuWjan 3a
rnasypa co kopucterse IPS Ivocolor Shades. MoMHTEH3MBHM HWjaHCK Ce MOCTUrHYBAAT CO MOBTOPYBakbe HA NpoLeaypaTa 3a boere
11 CO Neyerbe, HAMECTO CO HaHecyBatbe noaebenit cnoesu. CTENEHOT Ha CjajHOCT Ha Ma3npaHaTa NoBPLLMHA CE KOHTPOMMPA Npeky
rycTuHata Ha IPS Ivocolor Glaze 1 HaHeceHaTa KonmumnHa, @ He Co MOMOLLI Ha TeMMepaTypaTa Ha nevetbe. 3a 4a e NoCTUrHe MoBUCOK
CTEMeH Ha CjajHOCT, N36€erHyBajTe NpeKyMepHO pa3peayBatbe Ha rMasypaTa u/mnv HaHeceTe NoBeKe MaTepujan 3a rmasypa.
M3BpLUeTe ro neyer-eTo Ha HojaTa v rMasypaTa BO KepaMWUuka neyka Ha COOABETHUOT Caf, CO NPErPaay Co KOPUCTEHE Ha
NPONULLAHNATE NaPaMETPY 33 NEYeH-E 3a TEXHWKATA Ha HaMaryBakbe W TEXHWKATA Ha cnoesw (neyerse Ha 6ojaTa Co KopUCTEHE
IPS Ivocolor).

(Dukcupatbe Ha pecTaBpauujata Ha IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. M3beperte ja Hajronemata MoxHa IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) LwTo Hajao6po ja McnonHysa" BHATPeLHOCTa Ha
pecTaBpaLujaTa, HO He [Joara BO KOHTAKT CO SUJ0BWTE Ha OKOMHaTa KOPOHKa.

2. locnenoBaTenHo, HAaNoOMHETE ja BHATPELLHOCTA Ha pecTaBpauwjaTa co IPS Object Fix Putty nnv Flow no pabot Ha pectaBpauwjata.
BeaHaLw 3anevateTe ro wnpyuor IPS Object Fix Putty/Flow no uctucHyBarbeTo Ha Matepujanot. 0TKako Ke ce U3Baay Of anyMyHIYMCKaTa
TOp6MYKa, LUMPULIOT MAearnHo ce cknaaupa Bo NnacTMyHa Topbruka LLITO MOXeE [1a Ce 3aneyaTyBa U Bo Cafl Co BIaXHa aTMocdepa.

3. TMpwutucHeTe ja n3bpaHaTa IPS e.max CAD Crystallization Pin anaboko Bo maTepujanoT IPS Object Fix Putty unu Flow 3a aa ce 3auspctu
CO0ABETHO.

4. W3ma3HeTe ja pa3MecTeHaTa NOMOLLHA NacTa 3a Neyerbe CO KOPUCTEHE NNACTMYHA LWNaTy/a 3a a Ce 3aLiBPCTM UrNaTa Ha MecTo v
paboBuTe Ha pecTaBpaLvjaTa Aa ce ONTUMAanHO NOTKPENeHN.

5. He no3BonyBajte ocTatoum oa IPS Object Fix Aa ce 3anenaT Ha HaABOPELLHATA NOBPLUMHA Ha pecTaBpaumjaTa. OTCTpaHeTe Cekakau
MOXHM 0CTaTOLM CO YeTKa HaBNaXHeTa Co BOAA U UCYLLETE..

BaxHo: 3a KpucTanusauujata, pectaspaumnTe IPS emax CAD He cMeaT [a ce CTaBaaT AMPeKTHO Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray/
IPS Speed Tray 1 Pin, T.e. 6€3 NOMOLLUHA NacTa 3a neyerbe.

Kako Aa ce NnpoAomku no neyereTo

OTCTpaHeTe ja pecTaBpaumjaTa o/ Neykara 0TKaKo Ke 3aBPLUM LMK/YCOT Ha nederbe (MOYEKajTe ro 3By4HNOT CHrHa Ha neykara) u
[103BO/eTe Aa Ce U3naav 4o cobHa TemMnepaTypa Ha MEecTo 3alLTUTEHO 0/ NPOBeB. KeLUKUTe NPeAMETU He CMeaT [a Ce Jon1paaT co
meTanHu knewTu. OTcTpaHeTe ja pecTaBpaumjata of ctepaHaToTo IPS Object Fix Putty / Flow. OTcTpaHeTe ro cekoj 0cTaTok BO
YNTPa3ByyYHa BodeHa batba 1nv co Mna3 of napea. 0cTaTouyTe He CMeaT [ja Ce OTCTPaHyBaaT co neckapetrse co Al,03 unn co 3pHa 3a
nonupatrbe cTakno. [lokonky pectaBpauvjaTa Tpeba fa ce npunaroau co 6pycerse'”, norpuxeTe ce Aa He 40jA€ A0 NPErPeBarbe Ha
KepamukaTa. KOHeYHo, Mcnonunpajte rn n3bpyceHuTe 061acTi 00 3aBpLUHa $a3a co BUCOK Cjaj.

Tabenu co KOMBUHALMM HA HUjaHCH

3a kapaKTepw3aLmja 1 NpUNaroayBarbe Ha HujaHcaTa Ha pectaspaumnTe IPS emax CAD, ce kopucTart IPS emax CAD Crystall./Shades,
Stains unu IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: 3a ynotpe6a Ha CvHU PECTaBpaLMmW U PECTaBpaLMy 060eHH kako 3a6 IPS e.max CAD

- IPS Ivocolor Shades, Essences 3a ynoTpeba Ha pectaBpaLmm 060eHmM kako 3a6 IPS e max CAD

Mopa aa ce cneaw Tabenata co KOMOUHAUMKTE.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD Crystall./

Shade 0 1 1 3 s
IPS e.max CAD Crystall./

Shade Incisal n 12 " 2

‘szzi?gmx P st white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany



BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3
IPS Ivocolor Shade D0 1 SD2 3 D4 Db Do
IPS Ivocolor Shade Incisal NI SI2 SI3
E0 £02 E03 E04 E05 E06 07 E08
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki
EN E12 E13 E14 E1 E16 E17 E18
IPS Ivocolor Essence . . .
cappuccino £Spresso terra profundo ocean sapphire anthracite black
EN £22 E23
basic red basic yellow basic blue

MapaMeTpy 3a KpUCTanu3aLmja 1 neverbe

C4 D2

E09
terracotta

E19
rose

D3
SD7

D4
D6

E10

mahogany

E20
coral

He Moxe [ia ce ynoTpebyBaaT Kepamuuku neukun 6e3 GyHKUMja 3a KOHTPoNMpaHo ([onroTpajHo) Nadetbe. KepamuukaTta neyka Mopa Aa
ce kanubpuvpa npeg npeaTta KpUCTann3aumja v PeAOBHO Ha CEKOW LIECT MECEeLM NoToa. Bo 3aBMCHOCT 0/ PEXUMOT Ha paboTa, MOXe [a €
noTpebHa noYecTa kanubpaumja. Crenete rv ynatcTaara Ha NPoOM3BOAUTENOT.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT
co unu 6e3 HaHecyBarbe MaTepujanu IPS e.max CAD Crystall./

Meykw Temnepatypa B0, Bpeme Ha bpauta Ha | TemnepatypaHa  Bpeme Ha bpansa a | TemnepatypaHa — Bpeme Ha Bakyym 1 Bakyym 2
Programat | MWPyBake 3aTBOpAIE * | 3arpeBatbe NeYete | 3a[PXYBAlE | JarPeBalbE neYerbe 330PXYBakE 1 n
B S t m H t V] H2 17 2
[°c] [min] [°C/min] [ecl [min] [°C/min] [ecl [min] [ecl [°c]
P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770 | 770/850
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00 550/780 | 780/860
P710
cs/cs2/
CS3/cs4 M36epeTe ja cooaBeTHaTa Nporpama
CSé
Crystallization LT, MT, HT
co unu 6e3 HaHecyBarbe MaTepujanu IPS e.max CAD Crystall./
Meuku Temneparypa B0, Bpeme Ha bpautaHa TemnepatypaHa — Bpeme Ha bpauvata | TemnepartypaHa — Bpeme Ha Bakyym 1 Bakyym 2
Programat | MWPyBake 3aTBOpaKe * | 3arpesarbe MeYere | 3afpXYBaeE | JarpeBare neverse 33PXYBaKE 1 n
B S t m H t v H2 12 2
[°c] [min] [°¢/min] [ec1 [min] [°C/min] [ecl [min] [0] [°cl
P300
P500 403 6:.00 90 820 010 30 840 7.00 550/820 = 820/840
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830 | 830/850
P710
Cs/cs2/
CS3/Cs4 W36epeTe ja cooaBeTHaTa Nporpama
CS6
Bp3a kpucTanusaumja (cneaere ro KOHUENTOT Ha 6r10koT)
Makc. 2 eanHnuM co unm 6e3 HaHecysarbe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray Ha IPS Speed Tray
Meykw Temnepatypa o Bpeme Ha bpana a | Temnepatypa Ha  Bpeme Ha bpantatia Temneparypata — Bpeme Ha Bakyym 1 Bakyym 2
Programat | MMPYBaise | sateopare’ - garpesare MeYere | 3a[pXYBare | 3arpeBare neverse 33[PXYBaKE 1 n
B S t m H t m H2 17 2
[°c] [min] [°c/min] [ecl [min] [°C/min] [ecl [min] [c] [°cl
P300
P500 403 1:.00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4 V36epeTe ja cooABETHATa NPoOrpamMa

CS6

220

[lonroTpajHo
nafere

L
[°c]

700

710

[lonroTpajko
naperse

L
]

700

710

[lonroTpajko
nagetbe

L
]

700

705

bp3uta Ha

napetbe
tl

[°C/min]

bpautia Ha

naperbe
tl

[°C/min]

bp3uta Ha

napetbe
tl

[°C/min]

40



Meyerbe 3a Kopekumja/HujaHca/rmazypa
co Matepujanu IPS e.max CAD Crystall./

Meukn TemnepatypaBo  Bpeme Ha bpausaHa TemnepatypaHa — Bpeme Ha bpausa Ha | TemnepatypaHa — Bpeme Ha
Programat | MWPYBakE | 3aTBoparee * | sarpesaie NeYete | 3a[PXYBAlE | 3arPeBalbe neYerbe 33PXYBaIE
B S t n H t” n H2

[°c] [min] [°C/min] el [min] [°C/min] [°c] [min]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3:.00

P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00

P710

cs/cs2/

CS3/cs4 /36epeTe ja cooABeTHaTa Nporpama

CSé

MapameTpyu Ha neyetbe 3a TeXHUKATa Ha 6oerbe
co IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

TeMneparypa 8o

MUDYBabE
B[°C]

Meuerse 6on u
masypa

403

*

HopmaneH pexum IRT

Bpeme Ha

3aTBOparke *
§ [min]

IRT/

6:00

bpauHa Ha
3arpesate
7 [°C/min]

60

Temneparypa Ha Bpeme Ha Bakyym 1
nevere 33PXyBaKE
T[°C] H [min] vireel
710 1:00 450

Bakyym 1 Bakyym 2 [NlonroTpajHo
1 n naferbe
1 n L
rocl rel rel
550/820 = 820/840 700
550/830 | 830/850 710
Bakyym 2 Tlonrotpajo
naperbe **
v2[°c] L[°c]
709 0

** HanomeHa: [lokonky gebennHaTta Ha cnojot HaaMuHysa 2 mm, NnoTpebHo e 4oNroTpajHo nagerse co 500 °C.

bpauta Ha

naere
tl

[°C/min]

bpauta Ha
naperoe
tl [°C/min]

HanomeHa: I'Iopa,um HMBHATa FeDMBTpMJa, pecTaBpaumMnTe MOXe [a MMaaT NpoOMeHNMBa ,D,EGGI'IVIHB Ha Cl'leOT. Kora npeagMeToT ce naau no
LUMKNYCOT Ha NeYerbe, pa3nnyHute 6[)3VIHM Ha nager-e BO obnactuTe co Pa3nnyHa ueﬁenMHa MOXE [la pe3ynTnpaar co 3roneMyBare Ha
BHATPELLHMOT NPUTMUCOK. BO HajNoLW cnyYaj, 0B1E BHATPELLHM NPUTMUCOLM MOXE [a Pe3ynTnpaaT co nykHaTWHa Ha pecTaBpaunjata. Co

ynotpeba Ha 6aBHo nagetrse (IoNroTpajHo naaerse L), 0BMe NPUTUCOLM MOXKE [1a Ce MYHUMM3MPAAT. 33 MOHOMMTHY PecTaBpaLmm
(TexHwKa Ha 6oerbe) kov MMaaT aebennHa Ha CnojoT NorofeMa of 2 mm, Mopa [1a Ce KOPMUCTU 4OoNroTpajHo naderse L.

MapameTpy 3a neyetbe 3a TEXHUKaTa Ha HaManyBatbe W TEXHUKATa Ha CrIoeBU
co IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temnepatypa BO
MUpYBatbe
B

[°c]
Neverse Ha 403
nognorara (0cHoBa)
- neyerbe Ha
Dentin  Incisal Al
2-" neverbe Ha
Dentin  Incisal 408
Meyetbe Ha bojata co
KopucTere 403
IPS Ivocolor
Mevetbe Ha
Masypata co
KopUCTEHe 408
IPS Ivocolor
Add-on co nevetbe
Ha rmasypata 4
Add-On no nevetse 403

Ha masypata

* HopMmaneH pexum IRT

Bpewe Ha
33TBOPaKbE *
S
[min]

IRT/
04:00
IRT/
04:00
IRT/
04:00

IRT/
06:00

IRT/
06:00

IRT/
06:00

IRT/
06:00

WHdopmaumum 3a 6e36egHocT

bpauta Ha

3arpesate
t”

[°C/min]

90

90

90

60

60

60

50

Temnepatypa | Bpeme Ha bpauhata | Temmepatypa = Bpeme Ha
Hameyere | JaNpKYBale | 3arDeBakE | HAMEuewe | 3afpXyBatbe
n H t” il H2
[oc] [min] [°C/min] [°c] [min]
650 00:00 20 730 02:00
650 00:00 20 730 02:00
650 00:00 20 730 02:00
710 01:00 - - -
710 01:00 - - -
710 01:00 - - -
700 01:00 - - -

Bakyym 1
n
1
[°cl

Bakyym 2
n
2
[°c]

400/650 | 650/729

400/650 | 650/729

400/650 | 650/729

450 709
450 709
450 709
450 699

9494 Schaan/Liechtenstein, Be6-CTpaHMLa: WWW.ivOCIar.com v BalLMOT OArOBOPEH CTPYYEH OpraH.

ypeav (EUDAMED) Ha https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Ocrosen UDI-DI: 76152082ACERAQ01EQ

Mpeaynpepysatba

MaTepwjanoT Co KoxaTa 1 ounTe. He BAMLLYBAjTE ja NapeaTa v YyBajTe ro Nodaneky o4 U3BOPU Ha OraH.

[Lonrotpajto
naperbe

L
[°c]

0

Bo cnyyaj Ha CEPMO3HM MHUMAEHTM NOBP3aHM CO MPOW3BOLOT, KOHTAKTMPajTe co Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,

IPS Natural Die Material Separator conp>wu xekcaH. XeKcaHoT e MHOTY 3ananuB 1 LWTeTeH 3a 34pasjeTo. M36erHyBajTe KOHTAKT Ha

He BauLLYyBajTe ja kepamuyukaTa NpaLLMHa Npy GUHMLLIMPar-eTo. KopueTeTe ypes 3a M3BMeKyBakbe 1 HOCETE Macka 3a fuLie.
IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: He BaumwwyBajTe ja Marnata oa pacnpckyBayot. CafoT e nog nputucok. [la ce 3awtum og

bpawHa Ha

naperbe
tl

[°C/min]

0

TeKoBHOTO YNaTCTBO 3a yroTpeba e [0CTarnHo Bo [eNoT 3a Npe3eMatbe Ha Be6-cTpaHuLaTa Ha Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).
Pe3nmMeTo Ha 6e36eaHOCT U KnHUUKa n3Benba (SSCP) Moxe aa ce npeseme o EBponckaTa 6a3a Ha NOAATOLM 3@ MEANLIMHCKM

[OMPEKTHA COHYeBa CBETNMHA v TemnepaTypy Haa 50 °C. He oTBOpajTe ja NMMeHKaTa Co CMNna U He ropeTe ja, Aypy U 0TKaKo LeNoCHO

Ke ce ucnpasHu.



~ AKO C€ HaHeCyBaaT YecTo WM NOAONT BPEMEHCKM NEpHoL, NPOGECHOHANHUTE areHcu 3a Generbe Ha 6a3a Ha nepokena (kapbamua
NepoOKCMA; BOAOPOAEH NEPOKCUA), KaKO 1 KUCENMHCKITE hoCdaTHM hyopuay LUTO Ce KOPMCTAT 33 NPEeBEHLMa Ha KapUEC MOXE fa
ja HanpaBaT NoBPLUKHATA Ha NocToeYkunTe pectaspaumm IPS e.max CAD rpy6a u MaT.

~ TounTyBajTe ro NMCTOT co 6e3beaHocHu nogatoum (SDS) (mocTaneH Bo AeN0T 3a NPe3eMarbe Ha BE6-CTPaHMLATa Ha
Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

WHdopmaumm 3a dpnatbe BO oTnag,
lpeocTaHaTuTe 3aMKX1 UK OTCTPAHETWTE PecTaBpaLii Mopa [a ce GPnaT cropeL COOABETHUTE HALMOHAMHM 3aKOHCKM Bapatba.

OcTaHaTh pUsuLmM

KopucHuumTe Tpeba a 61aaT CBECHM [EeKa KakBa b1 CTOMATONOLLKA UHTEPBEHLIM]A BO YCHATa NPA3HUHA BKIY4yBa 0APEAEHU PU3ULN.

Heko of1 0BYE pU3NLKM CE HaBeLEHW NOAONY:
MoTkpLLyBatbe / GPakTypa / AELEMEHTUPAHE HA MATEPU]ANOT Ha PECTaBPaLMjaTa MOXE [1a A0BEAE [0 FONTake UMW BAMLLYBAHE Ha
MaTepwjan 1 co T0a A0 NOBTOPEH CTOMATOMOLLKW TPETMAH.

—  BWLWOKOT LIEMEHT MOXe Aa [0Bee A0 MpUTaLmMja Ha MEKOTO TK1BO / TUHIMBaTA. MoXe Aa A0j4e A0 ryGerbe Ha Kocka U MOXe fAa ce
pa3Byie NEPUOAOHTUTHC KaKo LUTO HaNpeayBa BOCNANEHUETO.

4 Pok Ha ynotpeb6a u uyBatbe

3a Npov3B040B He ce NOTPEOHM NOCEBHM YCMIOBM 33 UyBaHbE.

5 [lononHuTeNnHn uHdopMaLumm

[a ce yyBa Haagop oa Aodat Ha aeua!
He ce cvTe Npon3BoaM AOCTAMNHY BO CUTE 3EM]U.

Matepujanar e pasewex uckny4uBo 3a ynotpeda 8o cromatonorvjara. 06paGorkata Tpeda 4a ce u3BeayBa CTPOrO Cropes YnaTeToTo 3a ynoTpeSa. Hema fa ce NPUOATM OATOBOPHOCT 33 WTETA ITO Pe3ynTHpana of
Heyenex [ ce CeAn YnaTeTeoTo N OfF HEYCIEX Aa Ge 3anasit 3aLTaHaTa 06NaCT Ha HaHecyBakbe. KODHCHMKOT & 0MXeH 8 10 TECTIDa NPOHSBOAOT BO OAHOC HA HTOBATE COOJBETHOCT W MOXHOCTA 38 ynoTpeta
38 LIENV LUTO He CEe HaBEfJeHH BO yNaTCTBOTO.

% Ha np, PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. LlenocHWOT cnivcok e gocTaneH Ha www.ivoclar.com.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire He ce pervcTpupaHmy Tproscku Mapku Ha Ivoclar Vivadent AG.
" Ha np., Programat CSé, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire
' [locTanHoCTa Ha HWjaHCKTE MOXeE [a Bapupa BO 3aBUCHOCT Of CTEMEHOT Ha MPOSUPHOCT/MoNeMMHaTa Ha 6110KOT UK MaLLMHATA
CAD/CAM.
[padukoH Ha Ivoclar Vivadent ,[penopayaHi MHCTPYMEHTM 3a BpyCeHbe 3a eKCTPaoparnHa 1 MHTPaopanHa ynotpeta".
OptraGloss®
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1 MNpepBugeHa ynotpe6a

HpenHasHaueHwe
Bb3cTaHOBABaHUSA Ha €AMHWUYHM 3b6M BbB ¢DDHTE] W UCTaNHO, 3-4NeHHN MOCTOBU Bb3CTaHOBSABAHMSA BbpXy 3b6U B npemMonapHata
06M1acT 40 BTOPUS NPEMOnap KaTo KpaeH MOCTOHOCKTEN
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™
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©
[
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MNauueHTcKy LeneBu rpynu
MaLmeHTV ¢ NOCTOAHHM 36K

Llenesu notpe6butenu / CneumanHo obyueHne

~ Jlekapv no aeHTanHa MeanumHa (M3paboTka Ha Bb3CTaHOBABAHWSA B KABUHETA; KNMHMYHA NPOLedypa),
- 3bboTexHMUM (M3paboTka Ha Bb3CTAHOBABAHMS B 1a6OPATOPUATA)

Be3 HeobxoaMMOCT 0T CNELManHo 0byyeHue.

Ynotpeba
Camo 3a geHTanHa ynotpeba.

Onucanue
IPS e.max CAD e 6rokye 0T u3npo6BaHa 1 TeCTBaHa NUTWEBO-ANCUMKATHA CTbKokepamuka (LS,) 33 M3paboTBaHe Ha HecHeMaeMu
Bb3CTaHOBABAHUA BbB d)DOHTaﬂHMTE W ONCTANHUTE y4acTbUN.

IPS e.max CAD Moxe fia ce 06paboTea 8 oTopusmpaH CAD/CAM anapat' B MexanHHa kpucTanHa dasa (= 130 MPa). Cnen 06paboTka Ha
610KyeTO noa BoAa, Bb3CTAHOBABAHETO CE KPUCTANU3MPA B MELL 33 KepaMMKa.“‘

TexHUYeckn AaHHU

CBoiicTBO Cneundukaums TunuyHa cpeHa CToMHOCT
(25-500°C) [10° K] 101+ 05 -

flkocT Ha orbBaHe (6nakcwanto) [MPal =360 5301
Xumnyecka pasTeopumocT [ug/ecm?] <100 -

Tun/Knac Tun ll/Knac 3 -

CornacHo IS0 6872:2015
" cpeqiHaTa B1aKcManHa AKOCT Ha OrbBaHE, aHa/M3MpaHa 3a noseve 0T 10 roAvHK Upe3 KauecTBEHM N3MEPBaHNA

MNoka3aHus
= JIuncealm 3b6HW CTPYKTYpY Ha GPOHTANHM U AUCTaNHN 3b6m
- YacTnyHo 06e33bbsBaHe BbB PPOHTaNHaTa v AnctanHata 06nact

Bu0BE Bb3CTAHOBABAHUS:

- Oacetn

- WHnen

= OHnew (Hanp. okny3anHy GaceTy, YacTUYHU KOPOHI)

- KopoHu

~ TpU4neHHN MOCTOBE [0 BTOPWS NPEMONAP KaTo KPaeH MOCTOHOCUTEN

MpoTMBONOKa3aHus
- naLlVlEHTVI CbC CUTHO peayumpaHo OCTaTbYHO cb3bbue
- YI'\OTpeﬁaTa Ha NpoayKTa e NPOTUBOMNOKAa3aHa, ako MNauneHTbT MMa N3BECTHU aneprum KbM HAKOM OT HEFTOBUTE CbCTaBKK

OrpaHuyeHus npu ynotpe6a

- MocToBe C MHNE, C KOH30MHO Tno 1 MepuneHa-MocToBe

~  XWMBpWUaHM HAACTPOWKM U XBPUAHW KOPOHM-HAACTpoiikv (M3non3saiite IPS emax® CAD Abutment Solutions 3a Te3n Tunose
Bb3CTaHOBABAHWA)

- LUnpuHa Ha MOCTOBOTO TAM0: PPOHTaNHA 061acT > 11 MM, IpemMonapHa 06n1acT > 9 Mm

- BpeMeHHO UMMeHTUpaHe

- LianocTHo NokpuTHe ¢ kepaMmnka Ha KOPOHKM Ha Moapu

= MHoro obnbokm cybrmHrvBaniv npenapaumm

- HenekyBaH bpykcusbM (ynoTpebaTa Ha LiHa € Noka3aHa Ces LMMEHTUPAHE Ha Bb3CTaHOBABAHETO)

- ®ﬂa He Ce M3M0N138a NOBTOPHO
Do not re-use

[loNbAHUTENHW OTpaHUYEHUS NPY yNoTpeta 33 MUHUMATHO UHBA3UBHU KOPOHW:

- [ebenvHa Ha cnoeseTe nog 1 mm

- Tpenapaumu ¢ ocTpu prbose

- [penapaumu, KOUTO He Ca C aHaTOMWUYHa OMopa W Ce XapakTepU3MPaT ¢ pasfnuHu Ae6ennHu Ha crioeBeTe

—  KOHBEHLIMOHAIHO ¥ CaMOa[Xe3UBHO LIMEHTUPaHE

— HekoMno3WTHM MaTepuany 3a nsrpaxaaxe

- Jlunca Ha KaHMHOBO BOAEHE

— KopoHu Bbpxy MMNNaHTKH
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OrpaHuyeHus npu o6paboTka
B cnefHWTe CUTYaLMK He MOXE [a Ce rapaHTVpa ycreLlHa npoueaypa:

IPS

HefmocTvr Ha Heo6xoaMMaTa MUHUManHa Ae6enuHa Ha cnos

(Mpe3oBaHe Ha 6nokyeTaTta B HecbBMecTuMa CAD/CAM crcTema

KpvicTanusmpaHe B HeogobpeHa nu HekanmbpurpaHa netw 3a kepamuka

CMecBaHe Ha MMasypara, UBeTHUTE Macy 1 6omykuTe IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades v Stains ¢ Apyrv CTOMaTONOrMuHM
kepamukm (Hanp. IPS Ivocolor Glaze, Shades u Essences).

MocnoiHo HaHacsHe Ha kepaMmuika 3a haceTupaHe, pa3nuyHa ot IPS emax Ceram

e.max CAD Crystall./Glaze Spray (cnpen):

MHTpaopanHo Npunoxexue

HaHacsHe Bbpxy Bb3cTaHoBABaHMA oT IPS e.max CAD, ako Te e 6baaT daceTpaHuy nocnoito ¢ IPS e.max Ceram.
Bb3CTaHOBﬂBaHWR, YMUTO BBTPELLHM MOBBbPXHOCTU HE MOraT Aa 6bﬂaT HaeXaHO 1 TOYHO NOKPUTK C TeCTOI'IO,ElOﬁEH/TeHﬂI/IB
maTepuan 3a dukempate IPS Objekt Fix Putty/Flow (Hanp. nnen)

U3nckBaHusa KbM cucteMata

IPS

e.max CAD Tpsibsa aa ce 06paboTsa ¢ oTopusmpaHa CAD/CAM cuctema.™”

CTpaHWyHu edekTn

o

TO3W MOMEHT HE Ca U3BECTHWN CTPAHNYHN SCbEKTVL

B3aumopeiictus

o

TO3W MOMEHT HE Ca U3BECTHN BBBMMOJJEIZCTBMH.

KnnHuynm nonsmn

Bb3cTaHoBABaHE Ha AbBKaTeNHaTa dJyHKLMﬂ
Bb3cTaHoBsABaHE Ha ecTeTvKaTa

CveTas
meeso-nwcwnnkama CTbK/MOKepaMuka
CI'IELl npoueca Ha Npon3BOACTBO Ha CTbK/IOKEPAMMKATA Ce (DO[)MVIDa cTabunHa n WHEePTHA MPEeXa, B KOATO Pa3/INYHUTE ENNIEMEHTU CE

BK/IHOYBAT YPE3 KMCMOPOAHM MOCTOBE. CbCTaBbT Ce 0npeaens Kato OKCUau.
Okena B TEINOBHU %
Sio, 570-800
Li,0 1.0-190
K0 00-130
P,0s 00-110
70, 00-80
n0 00-80
AlO; 00-50
Mg0 00-50
OuseTasaiuwm okenam (Ce0,, Mn0,, V,0s, Tb,05 Er,05, La,05) 00-80

2 Npunoxexue

TexHuKa 3a 06paboTKa 1 CbBMECTUMM MaTepuanu

See st

Bbpxy ,CMHLOTO" Bb3CTaHOBSABaHE

— TexHuka ¢ nonmpare (camornazmpanre): Hanp. ¢ 0ptraGloss® nim 3b6OTEXHUYECKM FYMIUYKM, MOCNEABAHO OT M3MMYaHE 33
KpUCTanu3mpaHe 6€3 MHAMBMAYANHO XapakTepu3npaHe v rasnpaqe

— TexHuKa C 0LBeTABAHE:

a) Mnaswpane c IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nocnefsaHo 0T yCKOPeHo KpucTanuavpae (yckopeHa KpucTanu3aums u
M3MWyYaHe Ha rMasypaTa B eauH eTan)

b) OuseTaBaHe 1 rasupaxe ¢ nacta IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, nocneasaHu 0T KpUCTANM3MPaHE W M3MUYaHE Ha
ouBeTsABaHe/rMasypa B e4vH eTan

¢) OuseTsiBaHe v masypa ¢ IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nocnensaHy oT U3nn4aHe 3a KPUCTANM3MpaHe 1 ouBeTABaHe/masypa
B eAVMH eTan

Bbpxy Bb3CTAaHOBABAHETO C LiBETA Ha 3b6a

a) TexHMKa ¢ OLUBETABAHE: MI3NnyaHe 3a KpUCTaNnn3MpaHe/Masypa Ha Bb3CTaHOBABAHUA C LBETA Ha 3b6a 1 ¢ IPS e.max CAD
Crystall./, unu ¢ Matepuanure IPS lvocolor

b) TexHuka ¢ 0THeMaHe: 3nnyaHe Ha MHLM3aHW MacK C M3NoNn3BaHe Ha MaTepuany IPS e.max Ceram. U3nudaHe Ha ouseTssaHe/
rnasypa ¢ u3non3saHe Ha Matepuanu IPS Ivocolor

¢) TexHMKa C MOC/0MHO HaHAcsIHe: VI3nnyaHe Ha AeHTUHOBW/MHLIM3ANHM MacK ¢ M3Mon3saHe Ha Matepuany IPS e max Ceram
M3nuuaHe Ha ouBeTaBaHe/Masypa ¢ n3non3sare Ha Matepuany IPS Ivocolor

TpsibBa 43 ce cbbAaaBaT CbOTBETHUTE MHCTPYKLMK 33 ynoTpeba.
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KoHuenuusa Ha 6nokuyeTaTta

Pazmepu/ TexHuka Ha o6paboTka
LBETOBE Ha
6nokyerara
Texinkasa | TexuukaHa | Texuukac | TexHukac
MONMPAHE | OLUBETABAHE = OTHEMAHE | HACMOABAHE
CreneH Ha
TPaHCNyLeHTHOCT
(cBenonponycknusocT)
112, C14,
H B40, B40L
T HarnmyeH B
20
HroaHca!”
M C14,ce
T npeanara
B 7 UBATa
b 112, C14,
ow C16,B328
ranslucency 20
(Hucka HioaHca!”
TpaHcnyueHTHoCT)
C14,8 MO
0 - 4[!]
C14801n
02

CaMo [0 BTOPYSt NPEMONAp KaTo AUCTaNeH MOCTOHOCUTEN
[o BTopua npemonap

CbBMecTUMU MeToam Ha UMMEHTUpaHe

Anxe3vBHO UMMEHTUPaHe

BunoBe Bb3cTaHOBABaHMS:

©

C £ -
© S (=3 )
B °
© 8 2 £ z
= c S g T
ge| & e S F e 2
2o e [y > = z @
=9 4 3 3 = ] 2
S 3 G Iz 8 S 7
(S - e = > B4 ™

[d] [d] [d] [d] [dl

[d] [d] [d] [d] [d]
[d] [al [dl bl

[e]

TexHvkaTa ¢ 0THEMaHE He TpﬂﬁBa Aa ce n3nonsea 3a M3paﬁOTKaTa Ha TbHKKN d)pOHTal'IHVI d)acew W1 oKnysanHu d)ace‘rw.

MocTaBeTe Hal-MHOMO 2 Bb3CTAHOBSABAHMS B CpefaTa Ha NOAM0XKATA 3a YCKOpeHo KpucTanusupare IPS Speed Tray
[amaTa OT LUBETOBE MOXE [1a BapMPa B 33BMCHMOCT OT CTENEHTa Ha TPAHCyLUEHTHOCT/pa3Mepa Ha 6nokdeTo nnv CAD/CAM anapara.

CamoanxesunsHo KoHBeHLMOHanHo

Hanpumep Variolink® Esthetic, LMMEHTUPaHE LMMEHTUPaHe
Multilink® Automix Hanpumep SpeedCEM® Plus Hanpumep Vivaglass® CEM,

ZirCAD® Cement

VIHCTpyKLUMK 33 NpenapaumaTa HepeTeHUMoHHa npenapauus
(Macetn

NHneu, onen (Hanp. okny3anHm
aceTu, YaCTUUHM KOPOHKM)

MWHMMaNHO MHBA3MBHM KOPOHN
KopoHu

Tpl’l‘-l!'IEHHl/I MOCTOBE [10 BTOPWUA
NpemMosap KaTo KpaeH MOCToHOCUTEN

PeTeHumoHHa npenapauns

PeTeHUMOHHa Npenapaums

3a noseye nHbOPMaLWs, MOS, BWXTE NPOTOKONA [lpeasapuTenta 06paboTtka n UMMEHTUpaHe".

WU360p Ha uBAT

Mpeav onpenensHe Ha LBeTa nouncTeTe 3b6uTe. OnpeaeneTe LUBeTa Ha BNaXeH W HenpenapupaH 3b6 UNu Ha CbCeaHNTe 3bou.
OnpegeneTe LBETa Ha NpenapupaHus 3b6, KaTo ce N030BaBaTe Ha Halt-NpeoLBeTEHaTa 30Ha Ha NpenapauvaTa. lpUnoxeHneTo

IPS e.max Shade Navigation App nomara 3a 1360p Ha Halt-noaxoAsALLO BroKye.
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Mpenapauusa

MpenapvipaiiTe 3b6a, BOAENKM Ce OT HACOKUTE MPY U3LAN0 KEPAMUYHW Bb3CTAHOBSIBAHWSA U CE YBEPETE, Ye Ca CMa3eHN MUHUMATHUTE

nebenuHn Ha croeseTe:

— bes octpu brm nnm prbose

~ Tpenapauus ¢ NpaBobrbaeH npar T1n ,shoulder” cbc 3a06/1eH BBTPELLEH brbi MMM M3paseH AbrosuaeH npar tmn chamfer”

- TlocouyeHunTe pa3Mepn 0TPa3ABaT MUHMMANHaTa AebenvHa 3a Bb3cTaHoBABaHWA ¢ IPS e.max CAD.

- [lebenuHaTta Ha pexeLLms pbb Ha NpenapaumaTa, 0cobeHo Npy GPOHTaNHM 366K, TpA6Ba Aa e Hall-Manko 1,0 MM, 3a Aa Ce ocUrypu
onTuManHo dpesosare B CAD/CAM anaparta.

M M WHneit OHneit TobHka daceta
[OMCTanHa KOpoHa dpoHTanHa KopoHa
(3apbnxuTenHo (3agbmxuTento
a[IXE3MBHO LIUMEHTMPAHE) aXE3NBHO LIUMEHTUPAHE)

10 6°

' 10 10

10
—10 10-
- 10
. W7 gm0 *08
| 10 «05
Daceta MbHYe 3a anucTanHa MbHyYe 3a ppoHTanHa Okny3anHa daceta YacTuyHa KopoHa
KopoHa/MocT B KOpoHa/MocT BbB (abBKaTenHa
npemonapHata o6nact dpoHTanHata o6nact NOBbPXHOCT)
15 10 10 10 10
10 | 10
—15 10% we I o0 0t |
—10 s
~06 6° 127 99=12
~07 I 15

Pa3mepu B mm

MuHumanHa ne6envnHa Ha cnoeseTe NPy Bb3CTAHOBABAHWA C M3MON3BaHE HA TEXHUKATa C OLBETABaHE C 60MuKM

LiumeHTnpaHe 3aAb/MKUTENHO 3AXE3VMBHO LIMMEHTMPAHE Mo n360p aaxe31BHO, CaMOAAXE3NBHO UK

KOHBEHLIMOHA/THO UMMEHTMPaHEe

© KopoHa Moct
E =
s~
£ & &
I -] [
o [ 5 g
N = -
I} 299 ognk5w g 3 £ 2
=3 c 2 Zoazxh =} M = S
[ r I © S o T © S @ =
=3 R a a = = = <
QT sofPE = 2 = 2
p £ = LS sIE® <] = 2 s
Bunose 3 g 82E E33E = 5 g =
5 5
Bb3CTaHOBABAHMS A z 328 Seg8= = = =3 2
MunumanHa aebenunHa Ha cnost IPS e.max CAD — TexHUKa ¢ nonupaHe
MwvHumanHa nebenvta Ha cnos IPS emax CAD — TexHuKa ¢ ouBeTsBaHe
10
MHUM3anHo/okny3anHo 05 [Tbnbounta Ha 10 10 15 15 15 15
Gucypute
10
Mo nepudepwaTta 04 LUnpunHa Ha 10 10 12 15 12 15
uctMyca
Pasmepu Ha 16 mm?
KOHEKTOpUTE _ _ _ _ - . -
(cbeamHUTeNnHUTE [puHUMNHO:
el'IeMeHTl/I) BUCOYMHA = LINPUHE

,ﬂVBaPIHbT Ha CbeanHuTennTe (KDHEKTODVITB) 3a MocToBE TDﬂGBa A3 Ce pa3swpaBa BbB BEPTNKA/IHA, @ HE B XOPN30HTa/IHa NOCOKa.



T coTl ne VIHO HaHacsiHe

Mpu TeXHWKATa C OTHEMAHE VUMW C MOCMOMHO HAHACSHE CKENETBT C peayLMpaHi 3b6HM GOpPMU Ce U3rpaxaa A0 MbleH aHaTOMUYEH
KOHTYP Ha 3bOU1TE C MOMOLLTA Ha MaTEPUanM 3a NOCMONHO HaHacsHe IPS emax Ceram.

Mpu ronemu npenapaumyt 3a U3paboTBaHe Ha Bb3CTaHOBABAHWA C GaceTpaHe MK YacTUYHO GaceTpaHe, HaNMYHOTO CBO6OAHO
NPOCTPAHCTBO TPSIOBA [4a Ce KOMMEHCMPA CbC CbOTBETHUTE PA3MEPH HA KOMMOHEHTA C BMCOKa sikocT — oT IPS e.max CAD, a He ¢
MaTepwuana 3a nocnoiHo HaHacsaHe IPS e.max Ceram.

LiumeHTMpaHe 3a[ib/MKMTENHO 3AXE3VBHO LIMMEHTMPaHE Mo 1360p a/1Xe31BHO, CaMOAAXE3UBHO UMM KOHBEHLIMOHAMHO
LMMEHTVpaHe

Bupose Dacera WUnnen OHnen Yactnuna Kopona Moct
Bb3CTaHOBABaHMS KOpOHa

OponTanta  lpemMonapHa MonapHa OponTanta  MpemonapHa

obnact obnact obnact obnact o6nact
MuHMManHa aebenuHa Ha cnos IPS e max CAD — TexHMKa ¢ OTHEMaHe
Wunsanso/ 04 - - 13 08 10 13 08 10
0K/y3aHO ' ' g ! ! ’ '
Mo nepudepuata 06 - - 15 12 15 15 12 15
Pasmepu Ha 16 mm?
KOHEKTOPUTE _ _ _ _ _ _ _ .
(CbeanHUTENHATE puno:
€NnemMeHTU BYCOUMHA = LWVPUHE
MuHrmanHa aebennHa Ha cnos IPS e.max CAD — C MOC/IONHO
WNHum3anHo/ _ _ _ 08 10 _ _ _
0K/1y3asHo
0KONOBPBLCTHM - - - 08 08 - - -
Mooavpxallo

Tun au3saiH - - - - - - -
A dopmMaTa Ha 3bba

IPS e.max CAD e KOMMOHEHTBT C BUCOKa AIKOCT BbB Bb3CTaHOBABAHETO M 3aToBa TPAbBa BUHArM Aa cbCTaBNsBa noHe 50% oT oblwaTa
nebenuHa Ha HerosuTe croese. 06LLaTa Ae6ennHa Ha cnoeBeTe Ha Bb3CTaHOBABAHETO (B 3aBUCMMOCT OT BUAA Ha Bb3CTAHOBABAHETO)
ce CbCToM OT:

06wa nebennHa Ha cnoeseTe Ha

08 10 12 15 18 20 25 30
Bb3CTaHOBSABAHETO
EAAMSMManHa nebenuHa Ha ckeneta ot IPS e.max 04 05 06 08 10 17 13 16
MakcumanHa febenvHa Ha cnos Ha NokpUTUETo OT 04 05 06 07 08 09 12 14

IPS e.max Ceram

Pasmepu B MM

OuHnpaHe

Cna3BaiiTe NPenopbK1Te OTHOCHO MUAUTENNUTEY U MUHMMANHAaTa AebenvHa Ha CroeBeTe, KOraTo GUHMPaTe U KOHTYpUpaTe KEpaMnyHnuTe
KOHCTPYKLMK. KopekuunTe Upes usnunssaHe TpsibBa a Ce OCbLLECTBABAT, A0KATO Bb3CTaHOBABAHETO € BCE OLLE B
npeakpucTanu3aumorHara (cuHs) hasa, Ha HUCKM 060POTY W C YNIPAXKHABAHE CaMO Ha ek HATUCK, 33 [1a Ce M36erHe Pa3cnossaHe uin
oTntocneaxe no pbooseTe. MperpsBaHe Ha kepammnkaTa TPAbBA Aa ce U3bsarsa. 3arnaaeTe ToUkaTa Ha NPYKpensHe Ha 6NokYeTo, KaTo
06bpHETE 0COBEHO BHMAHWE Ha aNPOKCUMANHNUTE KOHTAKTW. AKO & He0BX0AVMO, HaNPaBETe MHAVBWAYANHU KOPeKLMW Ha dopMarTa.
DuH1paiiTe GYHKUMOHANHUTE 30HM (MOBBPXHOCTUTE C OKMY3aMHU KOHTAKTM) Ha Bb3CTAHOBABAHETO C GWH AMaMaHTEH Gopep 3a
3arnax/aaHe Ha NOBbPXHOCTHATa CTPYKTYPa, Cb3aaaeHa oT CAD/CAM obpaboTkaTta. He ,0TcenapupaiTe NocneasaLlo” KOHeKTOpUTE Ha
MOCTOBWOHMS ckeneT. ToBa MOXe [1a A0BeAE A0 HEXENaTeHn TOUKU Ha NPeaBapUTENHO OTUyNBaHe, KOUTO B NOCNEACTBYE LLe HapyLaT
CTabUHOCTTa Ha U3LANO KepaMUUHaTa KOHCTPYKLMA. [Py M3PUYHO KenaHWe, Bb3CTaHOBABAHETO MOXKE BHUMATENHO Aa Ce 13npobBa
MHTPAOPasnHo B CUHATA 11 ha3a, 33 1 C& HAHECAT KOPEKLW N0 OTHOLLIEHUE Ha OKNY3usTa/apTukynauusTa. Butarv obpaboTsaiite
Bb3CTAHOBSIBAHETO C YNTPa3BYK B YNITPA3BYKOBA BaHA UMW M NOYMCTBAMTE C NapHa CTPys Npeau KpUcTanusauus. YBepeTe ce, ye ca
OTCTPAHEHM LLATENHO BCAKAKBM AOMbBHUTENHM 0CTaTbLM 0T Gpe3oBaLms CAD/CAM anapart. AKo BbpXy MOBbPXHOCTTA MMa 0CTaHaM
oTNUNKK OT HPE30BaHeTo, Te MOraT Aa Cb3AaAaT Npobnemu Npu CBbP3BaHETO W 4a 0BEAAT 40 HeXenaHo ouBeTaBaHe. Hykora He
NOYNCTBAITE Bb3CTAHOBABAHETO CbC CTPYA OT Al,03 UMW CTHKNEHM NEP/N 33 MonvpaHxe.

3aBbpLUBaHE

- T c paHe (camors ) Ha CUHLOTO Bb3CTaHOBABaHE
3a nonmpaHe cnasBaiTe NPenopbkuUTe 0THOCHO NuAnTenuTe'™. He fonyckaiTe nperpsBaHe Ha Bb3CTaHOBABAHETO. M3non3BaiiTe
ryMUYKY C AMaMaHTeH npax'® 3a npeaBapyTeiHO NonMpaHe U ryMUyKy 3a IMaHLoBo nonvupaHe'® 3a nocTuraHe Ha BUCOKa CTeneH Ha
6nacbk. Cnen nonvpakeTo 06paboTBaliTe Bb3CTaHOBABAHETO C YNTPa3ByK B YNITPa3BykoBa BaHa UMW M1 MOYMNCTBAITE C YCTPOIMCTBO
33 NapoCTPYMHO NoYMCTBaHe Npeau KprcTanusaums. Cnef ToBa 3akpeneTe Bb3CTaHOBABAHETO BbPXY LUMGT 3a KpUCTANM3MPaHe,
KaKTO e onucaHo BbB ,DrKCMpaHe Ha Bb3CTaHOBABAHWA BbPxy LUMAT 3a kpuctanusmpate IPS e.max CAD Crystallization Pin".
MocTaBeTe KepaMWyHaTa KOHCTPYKLUMS Ha NOANOXKATA 3a YCKopeHo kpucTanuampate IPS Speed Tray vy Bbpxy NoanoxkaTa 3a
KpucTanusupare IPS e.max CAD Crystallization Tray 1 no3uumnoHupaiiTe NnoanoxkaTa B cpeata Ha newlTa. IporpaMata 3a usnuyaHe
ce 1361pa B 33BMCMMOCT OT MAaTEPUANa 1 M3Mon3BaHaTa NoAnoxka 3a nsnndaxe (BUXTe KpUcTanu3aums v napamMeTpu 3a
u3nuyaHe").




TexHWKa Ha OLBETSIBaHe BbPXY CUHbOTO Bb3CTaHOBAIBaHE

a) Mnasupane c IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, nocneagaHo 0T yCKOPEHo KpucTanusupae (yeckopeHa KpucTanmsaums u
M3MUYaHe Ha rMasypaTa B eauH eTan)
MocTaBeTe Bb3CTAHOBABAHETO, KAKTO € 0NMCaHO BbB ,DMKCKPaHe Ha Bb3CTAHOBABAHUSA BbPXY WMAT 3a KpucTanmusaums IPS emax
CAD Crystallization Pin". ®nakoHbT ¢ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray Tpsi6Ba [a Ce Pa3kiaTv EHEPrUYHO HEMOCPEACTBEHO
npeav ynotpe6a, 40KaTo TONYeTO 33 Pa36bpKBaHe B Cb/a 3anoyHe 4a ce asuxm csoboaHo (0kono 20 cekyHam). AKo GNakoHbT He
€ 1o6pe pasknaTeH, Npu NpbCkaHe ce 0CBO60X/1aBa [MaBHO MPOMeNnaHT. B pe3ynTaT Ha TOBa, Bb3CTaHOBABAHETO He € A0CTaTbUHO
[no6pe NokpumTo ¢ masypeH npax. MoaabpxanTe 10 cm pa3cTosHWe Mexay Ar3aTa M 06paboTBaHaTa NoBbPXHOCT. [IpbXTe
(hnakoHa Bb3MOXHO Hal-BEPTVKAHO, [OKATO NMpbekaTe. HanpbeKaliTe Bb3CTaHOBABAHETO OT BCUUKYM CTPAHW Ha KPaTKM
NPbCKaHMS, KaTo CbLLEBPEMEHHO 0 3aBbpTaTe, 3a [1a Ce NO/yyy PaBHOMEPEH NOKPUBALL, Croit. PasknallaiiTe 0THOBO GnakoHa
MeX[y OTAeNHUTE NPbeKaHus. HanpbekaliTe Bb3CTaHOBABAHETO MOBTOPHO OT BCWYKM CTPAHM Ha KPaTKM MPbCKaHWs, KaTo
CbLLEBPEMEHHO 0 3aBbPTaTe, 33 Aa CE MOMy4n PaBHOMEPEH MOKPVBALL Col. PasknalliaiiTe 0THOBO driakoHa Mexdy OTAenH1Te
npbckaHus. M34akaiiTe Manko, 40KATO [Ma3mpaLLMAT Croi U3cbXHe W Npuaobue 6enesHnkas LBAT. Ako ce 3abens3sat 06nactv ¢
HepaBHOMEPEH Cr10i, Te TPsI6Ba Aa Ce HanpbckaT 0THOBO. Cref TOBa NOCTaBETE MAKCUMYM 2 Bb3CTaHOBABAHMS BbPXY
NoANoXKKaTa 3a yeKopeHo kpucTanusnpate IPS Speed Tray v NpoBeAeTe M3MMYAHETO 3@ YCKOPEHA KPUCTANM3aLus ¢ M3Mon3BaHe
Ha OnpeAeneHnTe NapaMeTpy 3a nsnnuaxe (yckopeHo kprctanusmnpane). Cnassaiite ykasaHnsTa ot Kak Aa npoueavpame cnen
n3nnyaHeTo". Npy aXyCcTUPAHETO, MO, CNA3BaNTe MHCTPYKUMUTE OT paszaen ,Kopurnpaiwo nnuyaHe”.

b) OugeTsBaHe 1 rNasupaHe C M3Mo3BaHe Ha NacTa 3a MasvpaHe ¢ GnyopecueHuys IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo,
NOCNENBaHM OT U3MMUAHE 33 KPUCTANM3MPaHE U OLBETABaHe/Ma3upaHe B eavH eTar.
locTaBeTe Bb3CTaHOBABAHETO, KAKTO € 0MMCaHO BbB ,DMKCHPaHe Ha Bb3CTaHOBABaHMS BbPXY LUMGT 3a kprcTanusaums [PS emax
CAD Crystallization Pin". Cneg ToBa HaHeceTe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo paBHOMEPHO MO UAMaTa BbHLWHA NOBBPXHOCT
Ha Bb3CTaHOBSIBAHETO, KaTO V3M0MI3BaTe YeTka. AKO MMa Hy>X[a 0T pa3pexaaHe, roTOBUAT 3a ynoTpeba rasupall MaTepuan Moxe
[1a Ce CMecH C Manko KonnyecTso TeuHocT IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid. He HaHacsiiTe masuvpalumsa MaTepran B MHOMO
neben cnow. U36areaiiTe ,cTpynBaHe" Ha MaTepuasn, 0co6eH0 BbPXY OK/y3anHaTa MOBbPXHOCT. AKO ra3vpaLLMAT Co € MHOTO
TbHbBK, BIACHKLT MOXE Aa Ob/e He3340BONUTENEH. AKO MMa HyX/a 0T XapakTepu3vpaHe, Bb3CTaHOBABAHETO MOXE [a Ce
MHOMBUOYaNU3mMpa ¢ uBeTHu Macu IPS emax CAD Crystall./Shades nnu 6omukm IPS e.max CAD Crystall./Stains npeay n3nnyaHeTo 3a
KpucTanuamnpaHe. EKCTpyavpaiiTe oTLLNpMLATa roToBuTeE 3a ynoTpeba LBETHU Mack U 6ouuku v rv pa3bbpkaiiTte nobpe. LiBeTHute
Macu 1 6oMYKM MOraT [1a Ce pa3pexaaT neko ¢ TeuHocT IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. KoHcucTeHumaTa obaue Tpsbsa ga
oCTaHe NacToo6pasHa. HaHeceTe pa3bbpkaHWTE LBETHU MACcH 1 GOWYKM AMPEKTHO B HEM3MEYEHNS Ma3MPaLL| COM C TbHKA YeTKa.
Cnep ToBa NocTaBeTe Bb3CTAHOBABAHETO B CPeAaTa Ha NOAN0XKaTa 3a kpuctanusmpare IPS e.max CAD Crystallization Tray unm
MaKCWMyM 6 KOHCTPYKLIMM W NPOBEAETe KPMCTANN3aLMOHHOTO N3MUYaHE, KaTo U3Mon3BaTe OnpeaeneHnTe napamMeTpy 3a
CbOTBETHaTa TPaHCNyLeHTHOCT. Cna3BaiTe ykasaHusTa oT Kak [a npoueanpame cnef n3nnyareTo". [pu axycTpaHeTo, Mors,
Cra3sBaliTe MHCTPYKLUMMTE OT pa3aen ,Kopurupatwo usnuyaxe”.

c¢) OuseTsiBaHe 1 rnasumpaHe c IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, nocneasaHu 0T M3nM4YaHe 3a KpUCTaN13auma 1 3a ouseTasaHe/
rnasvipaHe B eQuH eTan.
lMocTaBeTe Bb3CTaHOBABAHETO, KAKTO € 0NMCaHO BbB ,DMKCHPaHe Ha Bb3CTaHOBABAHMS BbPXY LUMGT 3a kprcTanusaums [PS e.max
CAD Crystallization Pin". EkcTpyampaiiTe 0T WNpuULaTa roToBMUTE 3a ynoTpeba LBETHM MacK U 6OMYKM 1 T pa3bbpkaiTe oobpe.
LiBeTHUTE Macw 1 BOMYKM MOraT [a Ce Pa3pexaaT Neko ¢ TeuHocT IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. KoHcucTeHumMATa obave
TpsiIbBa Aa 0CTaHe nacToobpasHa. HaneceTe pa3bbpkaHWTE LIBETHM MAacH 1 BOMYKY APEKTHO BbPXY CMHLOTO Bb3CTaHOBABAHE C
TbHKa YeTka. HanpbekaliTe Bb3CTaHOBABAHETO OT BCHYKM CTPaHu ¢ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray Taka, Ye Aa ce nonyum
paBHOMEPEH NOKPYMBALL, Coi. [POLeaNpaliTe CbINACHO MHCTPYKUMUTE B TOUKA a).
Cnep ToBa NocTaBeTe Bb3CTaHOBABAHETO B CPEAATA HA NOANOXKATA 3a kpuctanmsmpare IPS e.max CAD Crystallization Tray nnum
MaKCHMyM 6 KOHCTPYKLIAM W NPOBEAeTe KPUCTANN3aLMOHHOTO M3MMUaHE, KaTo M3MoN3BaTe ONpeaeneHnTe napamMeTpy 3a
CbOTBETHATA TPaHCNYLUEeHTHOCT. Cna3BaiiTe ykasaHwaTa oT ,Kak Aa npoueavpame cned nsnuyaHeTo". lpu axycTUpaHeTo, Mons,
Cra3BaiiTe MHCTPYKLWMTE OT pa3aen ,KopurupaLwo usnuyaxe”.

Kopurupaluo nsnuuaxe

AKo ca HeobxoaArM1 AOMbAHUTENHN XapakTePU3MPaHWUA UK KOPEKLMM Cref KpUCTaNM3MPaHeTo, MOXe [a Ce U3BbPLUM KOPUTMPaLLIo
M3NMYaHe ¢ UBETHW Macy 1 6ouykn IPS e.max CAD Crystall./Shade, Stain 1 Glaze. Kopuripallioto u3nuyaHe cblio TpA6Ba Aa ce
0CbLLECTBSABA BbPXy NoAnoXkKaTa 3a kpuctanuanpaHe IPS e.max CAD Crystallization Tray. 3a apebHu kopekuumn no dopMaTta
(HanpuMep Ha anpPOKCUMATHIUTE KOHTAKTHM TOUKM) ce 13non3sa IPS emax CAD Crystall /Add-0n, BKIIOUUTENIHO U CbOTBETHA TEYHOCT
33 cMecBaHe. KopekummTe MoXe [1a Ce 0CbLLECTBAT W NPy ABETE NOCNEA0BATENHOCTY OT M3MWUYAHETO 33 KPUCTANM3MPAHE U
KOPUTMPALLOTO U3NUYaHe.

BbpXy Bb3CTaHOBABAHETO C LIBAT Ha €CTECTBEH 3b6, KpUCTanu3mupaHe 6e3 HaHacsiHe Ha MaTepuani

a) TexHuKa c ouBeTABaHe: /13nnyaHe C OLBETABaHE/Ma3ypa Ha Bb3CTaHOBABAHETO C LBAT HA ECTECTBEH 3b6 UMW ¢ MaTepuanu
IPS e.max CAD Crystall./ unu IPS Ivocolor.
lMocTaBeTe Bb3CTaHOBSABAHETO, KAKTO € 0MMCaHO BbB ,DUKCHPaHe Ha Bb3CTaHOBABAHMS BbPXY LUMGT 3a kprcTanusaums IPS emax
CAD Crystallization Pin". U3non3ssaite Matepuanm IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (BuxTe b 8 ,Kopurupatuo n3nuyaqe/
3a ouseTaBaHe/ 3a ma3supaHe”) unu IPS Ivocolor 3a xapakTepusnpaHua v mMasupaHe.

Korato nsnonzeare IPS Ivocolor: 3a nogobpeHo OMOKpsSHE NPU HAHACAHETO, Manko Konn4ecTso TeyHocT IPS Ivocolor Mixing Liquid
MOXE NeKo [ ce BTpMeE B 0611acTTa 3a XxapakTepusmnpare. CmeceTe MaTepuanute IPS Ivocolor Shades 1 Essences cbe cboTBETHUTE
TeyrocTu IPS Ivocolor Liquids 4o nocTuraHe Ha enaHata KoHCUCTeHUMA. [10-HaCUTeHW LIBETOBE C& MOCTUraT C HEeKONIKOKPaTHO
NoBTapsiHe Ha NpoLieaypaTa C OLBETABAHE W MOBTOPHO M3MWYaHe, a He C HaHacsHe Ha No-Aebeny cnoese. 3a MUTaLMA Ha
MHLM3anHaTa 06n1acT 1 3a npecb3aaBake Ha edekTa Ha TPAHCMYLEHTHOCT Ha KOPOHKATa B MHLIM3arHaTa v 0K/y3asHaTta TpeTa
Moxe fa ce n3non3sea IPS Ivocolor Shades Incisal. TybepkynuTte 1 GucypuTe MOraT Aa ce MHAMBUOYANM3MPaT C MaTepuani
Essences. Cneq ToBa NoCTaBeTe Bb3CTAHOBABAHETO B CPeAATa Ha MOAMOXKATA 3a kpucTanusupane IPS emax CAD Crystallization
Tray Ui MakcuMyM 6 KOHCTPYKLW U NPOBEAETe KPUCTANM3aLMOHHOTO U3NUYaHe, KaTo M3Mon3BaTe onpeaeneHuTe napaMeTpu 3a
CbOTBETHATa TPAHCYLIEHTHOCT.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze v IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze He TpabBa HUTO @ CE& CMECBAT NMOMEX.Y UM,
HWTO @ Ce HaHaCAT eavH Bbpxy Apyr. Cna3BaliTe ykasaHusTa oT Kak fa npoleavipaMe cnep n3nuyaHeTo".
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1 ¢) TeXHMKa C OTHEMAHE M C NOCNOMHO HAHACAHE: C 13M0N3BaHe Ha MaTepuany IPS e.max Ceram. V3nuuyaHe Ha ouseTsBaHe/
rnasypa c u3nonseaHe Ha matepmanu IPS Ivocolor.

KoraTo ce u3non3sa TexHuka ¢ OTHeMaHe, TpsibBa [ia Ce CMa3BaT M1HMManHWUTe AebennHu Ha CroeBeTe Ha ckeneTa. Buxre
pasgenut ,DuHnpare” v, MuHUManHu ebennHn Ha cnoeseTe”, u KakTo € onucaHo BbB ,D1KCUpaHe Ha Bb3CTaHOBABAHMS BbPXY
wmndT 33 kpuctanusaums IPS e.max CAD Crystallization Pin". Cnen ToBa nocTaBeTe Bb3CTaHOBABAHETO B CPeaaTa Ha NoanoXkaTa



3a kpuctanmsmvpaxe IPS e max CAD Crystallization Tray unv MakcuMym 6 KOHCTPYKUMW U NPOBEAETE KPUCTANM3ALUMOHHOTO
13MKYaHe, KaTo M3MO3BaTE ONPEAENEHNTE NAapaMeTPU 3a CbOTBETHATA TPAHCYLIEHTHOCT. Cna3galiTe yka3aHuaTa oT Kak aa
npoueaMpame cnef u3nuyaHeTo".

BapwuaHT A: "Wash" nanmuane Ha IPS e.max Ceram: Ako MMa OCTaTb4yHO NPOCTPAHCTBO, M3BbpLUETE Wash" n3nuuaxe ¢
Heobxoaumua MaTepuan IPS e.max Ceram Transpa Incisal u/mnu nMnync-maca Impulse. 13non3saiite TeYHOCTHTE 33 U3rpaxaaHe
IPS Build-Up Liquid allround (yHusepcanHa) unu soft (Meka) 3a cMecsaHeTo Ha MaTepuanuTe. HaHeceTe onakepa (wash) B TbHbK
NOKPUBALL, C/10/1 M0 LIENMS CKENeT.

BapwuanT B: "Wash" nsnuuare ¢ IPS e.max Ceram: Ako MACTOTO € HeOCTaTbYHO UK 33 noacuneaxe edekTa "chroma" B
Obn604mHa, "wash" nanuuare Moxe aa ce n3BbpLuyv ¢ Matepvanu IPS Ivocolor Shade, Essence u Glaze. CMeceTe nacTaTa unm npaxa
¢ TeuHocTTa IPS Ivocolor Mixing Liquid allround (yHuBepcanta) unw longlife (gbnrotpaitHa) 1o HE06X0AMMATa KOHCUCTEHLMS 1
HaHeceTe MaTepuana KaTo TbHbK NOKPUBALL, C/I0M MO LIENUS CKENET.

BapuaHT C: Wash" (BogHo) usnuuaHe Ha IPS Ivocolor 1 IPS e.max Ceram (TexHuKa ¢ nopbcBaHe): AKo MPOCTPAHCTBOTO €
OrpaHWYeHO WK, 3a [1a Ce YBENMUM ePEKTLT Ha HACMTEHOCT Ha LiBeTa B AbN60UMHA, MOXe Aa bb/e U3Non3BaHa TexHMKaTa ¢
nopbesare. Hanecete IPS Ivocolor Shade, Essence v Glaze kakTo e onucaHo Bbs BapuaHT b (Option B). Cnea Tosa nopbcete
CbOTBETHWA MaTepuan ot IPS emax Ceram (Hanp. Macata Dentin (JleHTUH) BbPXY Bb3CTAHOBABAHETO, C NOMOLLTA Ha Cyxa YeTKa.
BHUMATEIHO OTCTPAHETE U3NMULLIHWA MAaTEPMAN C Bb3AYLIHA CTPYA UMK ro N3TPbCKaTe.

CneaHoTo e BanMaHO 3a BCUUKM BapuaHTy: BoaHo (wash) n3nuuane (Ha ocHosaTa) Tpsabea [a Ce 0CbLLECTBM, NPean 4a 3anoyHe
npoLeypaTa no CbLUMHCKOTO NOCNOMHO HaHacsHe. MocTaBeTe NOAN0XKKaTa 33 U3NMYaHE TN ,BOCHYHA NUTA" B NELLTa U
nposefeTe ,wash” uannyaHeTo (Ha 0OCHOBATA), KATO U3MON3BATE CHOTBETHUTE NAPAMETPU.

1%/2* u3nuuaHe Ha Macu [leHTH u WHUM3an: C MaTepuanuTe 3a NocnoiHo HaHacsHe IPS emax Ceram ce 3aBbpLuBa
aHaTOMMyYHaTa GOPMa 1 Ce NOCTUra MHAMBUIYANHUAT ECTETUYEH BbHLLEH BU. MaTepuanuTe 3a NocnoitHo HaHacsHe IPS e.max
Ceram MoraT f1a Ce CMecBaT C TeYHOCTUTE 3a u3rpaxaare IPS Build-Up Liquid allround (yHusepcanHa) nnw soft (Meka). Ako e
HeobxoAMMo, Ce NpoBexAa BTOPO U3MMYaHE.

U3nuuaHe Ha ouseTaBaHe/mMasypa ¢ u3nonssaHe Ha Matepuanu IPS Ivocolor

MoaroToBka 3a U3NMYaHe Ha OLBETABaHE C 6OMYKM 1 rMasypa: DWMHUPaliTe Bb3CTaHOBABAHETO C ANaMaHTEHV NMUIUTENN, 3a fa
npuaaneTe ectecTseHa GopMa U NOBbPXHOCTHA TEKCTYPa — HANPUMEP NMHWM Ha PeTUMyC 1 U3MbkHanW/BANbOHaTV 06nacTu.
06nacTuTe, KOMTO TPSAGBA Aa MMAT NO-CUNEH BIACHK Cef U3NMYaHe Ha rMasypaTa, MoraT Aa Ce 3arnaasT v nonmpat
NpeBapUTENHO CbC CUNNKOHOBM AVCKOBE. AKO € U3MOM3BaH 3naTeH W/mnu cpebbpeH Npax 3a BU3yann3auns Ha NOBbPXHOCTHATa
TEKCTypa, TPA6Ba [1a Ce HanpaBu LLATENHO NapoCTPYIMHO MOYNCTBAHE Ha Bb3CTaHOBABAHETO. 3NaTHUAT UMK CPEBbPHUAT Npax
TpsibBa A1a Ce NOUMCTM U3LIANO, 3@ [1a Ce NPefoTBPaTH HEXXENaHO OLBETABAHE.

M3n1yaHeTo Ha OLBETABAHETO Ce M3BbPLWBa ¢ MaTepuany IPS Ivocolor Shades u/nu Essences, a U3NMYaHETo Ha rMasypaTta - ¢
IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo (npax) unu Paste/Fluo (nacTa). B 3aBUCKMOCT OT KOHKPETHATA CUTYaLMS, LMKINTE Ha U3NNYaHe
MOraT A1a Ce U3Mb/HABAT eAHOBPEMEHHO WM NO0TAENHO. [lapaMeTpUTe Ha U3MMYaHETO Ca eAHAKBU.

/3BbpLUETE UANOCTHO NapOCTPYHO NOYMCTBaHE Ha PECTaBpaLMATa v u3cyLueTe ¢ obe3macneH Bb3ayx. Cnep ToBa cMeceTe
Mmatepwuanute IPS Ivocolor Shades v Essences cbe cboTBeTHWUTE TedHocTw IPS Ivocolor Liquids 4o nocTuraHe Ha xenaHata
KOHCMCTEHUMS. 3a NOCTUraHe Ha No-A06po OMOKPSIHE Ha MaTepUanuTe 3a OLBETABAHE W [Ma3vpaHe, NEKO HaBNaxHeTe
MoBbPXHOCTTA ¢ TeyHocT IPS Ivocolor Mixing Liquid. Mocne HaHeceTe rNa3upaLlma MaTepuan B pPaBHOMEPEH Cov o LUANoTo
Bb3CTaHOBABaHe. TybepkynuTe u GucypuTe MoraT a ce MHanBMayanu3vpat ¢ Mmatepuanu IPS lvocolor Essence. Hanecete
MUHUMAaIHN KOPEKLIMM Ha LiBeTa BbPXY HaHeCeHWa MaTepuan 3a rmasupaxe ¢ IPS Ivocolor Shades. Mo-HacuTerw LBeToBe ce
NOCTWraT C HEKONKOKPATHO NOBTapsiHE Ha MPoLieypaTa C OLBETABAHE Vi MOBTOPHO V3MWYaHe, a He C HaHacsHe Ha no-aebenut
cnoese. CTeneHTa Ha 6N1ACHK Ha rMa3vpaHaTa NoOBbPXHOCT Ce KOHTPONMPA Ype3 KoHcUcTeHumsTa Ha IPS Ivocolor Glaze n
HAHECEHOTO KONMMYECTBO, @ He Upe3 TeMnepaTypaTta Ha u3nuyare. 3a 4a ce NOCTUrHe No-BUCOKA CTeMeH Ha bnsckbk, TpsbBa fAa ce
136rBa NPEKOMEPHOTO PA3PeXAaHE Ha Ma3ypaTa 1M HaHACAHETO Ha NoBeYe rMasupaLy MaTepuan. lpoBeaeTe U3NUYaHETo
Ha OLBETABAHETO M Ma3ypaTta B NeLl 33 KepaMmnka Bbpxy NoaAMN0XKKaTa 3a U3NUYaHe T1Mn ,BOCbYHA nuTa" ¢ U3Non3BaHe Ha
YKa3aHWTe NapaMeTpy Ha U3MUYaHETO 3a TEXHWKA C OTHEMAHE W C MOCMOHO HaHacsHe (M3MMYaHe Ha OLBETABaHETO C IPS
Ivocolor).

(DuKcupaHe Ha Bb3CTAHOBABAHETO BbpXY LUMAT 33 kpucTanusauus IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. M36epeTe Bb3MOXHO Hal-ronemus WMdT 3a kprctanusupare IPS emax CAD Crystallization Pin (S, M, L), KoitTo Halt-go6pe 13nbnsa”
BbTPELUHOCTTA HA Bb3CTaHOBABAHETO, HO HE ONMPa B OKOMIHWTE CTEHU HA KOPOHKATA.

2. Mocne 3anb/HeTe BLTPELLHOCTTA Ha Bb3CTaHOBABAHETO [0 HEroBus pbb ¢ Maca 3a dukcupare IPS Object Fix Putty (tectonono6Ha)
vnm Flow (Teunvea). HesabasHo 0THOBO 3anedaTaiiTe wnpuuata IPS Object Fix Putty/Flow cnen ekcTpyavpaHe Ha MaTepuana. Cnen
KaTo Ce U3Baau OT anyMUHMEBATa ONAKoBKa, LLNpULIaTa e Hall-[obpe [a ce CbxpaHsiBa B 3aTBapsLL CE MacTMaCcoB MWK UK Cbl C
BNaXHa aTMocdepa.

3. MpuTucHeTe M3bpaHMa WMDT 3a KpucTanuampaHe IPS e.max CAD Crystallization Pin abn6oko B MaTeprana 3a ¢ukcupaHe IPS Object
Fix Putty unm Flow, Taka Ye Toi fa e Aobpe 3akpeneH.

4. 3arnapeTe M3NWLLIbKA OT NacTa 3a U3NMYaHe C N1acTMacoBa LUNaTyna Taka, Ye WdTbT Aa bbae 4o6pe 3akpeneH Ha MACTO U
pbboBeTe Ha Bb3CTaHOBABAHETO [a Ca OMTUMAIHO MOAMNIATEH.

5. MpenoTBpateTe nonenBaHeTo Ha ocTaTbuy 0T IPS Object Fix Mo BbHLIHATA NOBBPXHOCT Ha Bb3CTAHOBABAHETO. MoUNCTETE BCUYKM
3aMbpCSABaHNA C YETKA, HABNAXHEHA C BOA, 1 NOCMNE NOACYLLETE.

BaxkHo: 3a KpMCTanM3MpaHeTo, Bb3cTaHoBsABaHUA oT IPS e.max CAD He TpabBa a ce NOCTaBAT AMPEKTHO BbPXY NOAMN0XKKATA 33
KpucTanusupare IPS emax CAD Crystallization Tray/IPS Speed Tray n wmndToBeTe, Te, 683 AOMbIHWTENHA NACcTa 3a U3NUYaHe.

Kak na np! cnen TO

Cneq NPUKNIOYBaHE Ha LMKba Ha U3nuyaHe (M34akaiiTe 3BYKOBWS CUrHAM HA NELLTA), M3BAAETE Bb3CTAHOBABAHETO OT MELLTa U 1o
OCTaBETE [1a Ce 0X/1a/ay 10 CTaliHa TeMnepaTypa Ha MsCTO, 3alLMTEHO 0T TeueHue. [opeLLnTe enemMeHTV He brBa fa ce [OKOCBaT ¢
METanH1 NHceTU. V3BafeTe Bb3CTaHOBABAHETO OT BTBbpAEHaTa Maca 3a dwkcupane IPS Object Fix Putty/Flow. MouncTeTe Bouykm
0CTaTbLM B YNTPa3BYKOBA BaHa WM NapoCTPYMHO. HUKOra He NouncTBalTe 0CTaTbLMTE N0 Bb3CTAHOBABAHETO CbC CTPys 0T Al,03 nnu
CTBK/EHW NEPM 3@ NoNMpaHe. AKo ca HE0BX0AVMM KOPEKLMM N0 Bb3CTAHOBABAHETO YPE3 U3NWNABaHe', BHUMaBalTe Aa He Ce Nomyun
nperpsiBaHe Ha KepamukaTa. Hakpas nonupainTe KopuripaxuTe 061acTu [o BUCOKA CTENeH Ha bnsachk.



Tabnuua 3a KOM6UHMPaHe Ha LBETOBE

3a xapaKTepu3upaHe 1 KOPeKLMM Ha LIBETa Ha Bb3CTaHoBABaHMA oT IPS e.max CAD ce n3nonssat Matepuanu IPS emax CAD Crystall./

Shades, Stains unw IPS Ivocolor Shades u Essences.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains (Kpuctanusauus/ LiseTHu Macy, Bonukm): 3a U3Mon3BaHe Bbpxy ,CUHN" Bb3CTaHOBABAHUA W

Bb3CTAHOBABAHWSA C LIBETA HA 3bba oT IPS e.max CAD
- IPS Ivocolor Shades, Essences 3a n3non3eaHe npu Bb3cTaHoBsiBaHusA oT IPS e.max CAD ¢ uBeTa Ha 3bba
TpabBa Oa ce cna3sa TabnvuaTa 3a KOMOVHMPAHE Ha LIBETOBETE.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3
IPS e.max CAD Crystall./

Shade 0 ! ! s
IPS e.max CAD Crystall./ " I "
Shade Incisal
\PS_e.max GAD Crystall/ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
Stains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3

IPS trocolor $00 01 02 SEREEEY 05 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal sn si2 518

E0 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08

white creme lemon sunset copper hazel olive khaki
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E15 E16 £ E18
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black

EN £22 E23
basic red basic yellow basic blue

MNapaMeTpy 3a KPUCTANNU3MPAHE M U3NUYAHE

Cc4 D2

C4 D2

NIl

E09
terracotta

£19
rose

Mewwy 3a kepammka 6e3 GyHKUMSA 33 KOHTPONMPaHo (MPOABAXMTENHO) OXNaXAAHE He MOraT fia Ce 13non3eart. peav MbpeoTo
KPUCTANM3MpaHe v Ha BCEKM LUECT MECEeLa Ceq TOBa NeLLTa 3a KepaMuka Tpsibsa [a ce Kanubpupa. B 3aBUCMMOCT OT pexxyMa Ha

13Mon3BaHe, MOXe [1a e HeobxoaMMo NeLLTa fa ce Kanwﬁpwpa no-yecto. Cnasgaire WHCTPYKUMMTE Ha Npon3BoauUTeNs.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT
CbC UK 6e3 HaHacaHe Ha MaTeprany IPS e.max CAD Crystall./

Newwy Temnepatypa Ha  Bpeme Ha CkopocT Ha  Temnepatypasa,  Bpeme Ha CkopocT Ha  Temnepatypa3a  Bpeme Ha Bakyym 1 Bakyym 2
Programat | OTOBKOCT | sareapse * | sarpAsate U3NMyaHe | 3aibpXate | 3arpABaHe uanMyaHe U34aKBaHe 1 n
S t n H t i} H2 17 2

[°c] [min] [°C/min] [ec1 [mnk] [°C/min] [°c] [min] [°c1 [°c]
P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770 | 770/850
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00 550/780 | 780/860
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ N36epeTe cbOTBETHATA MPOrpaMa
CSé

Crystallization LT, MT, HT
cbC Unu 6e3 HaHacaHe Ha MaTepuanyt IPS e.max CAD Crystall./

Newm Temnepatypa Ha  Bpeme Ha CkopocT Ha  Temnepatypa3a,  Bpeme Ha CkopocT Ha | Temnepatypa3a  Bpeme Ha Bakyym 1 Bakyym 2
Programat | OTOBHOCT | sareapse * | sarpsate UNMYaHe | 3afbpXae | 3arpABaHe UnMYaHe U34aKBaHe 1 n
B S te m H t v H2 12 2

[oc] [min] [°C/min] [ecl [mnk] [°C/min] [ecl [min] [ecl [°¢]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7.00 550/820 = 820/840
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830 | 830/850
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ W36epeTe CbOTBETHATA MPOrpaMa

CS6

basto
oxXnaxaae
L
[ec]

700

710

basto
OXnaxaae
L
[°c]

700

710

D3 D4

D3 D4
Do

E10
mahogany

E20
coral

Ckopoct Ha
OIaxpaKe
tl
[°C/min]

CkopocT Ha
OaxpaKe
tl
[°C/min]



YcKopeHo KpucTanusupaHe (cnasBaiiTe KoHLENUMATa 3a 6nokyetara)
Hali-MHOr0 2 Bb3CTaHOBABaHMSA ChC UMK 663 HaHacsHe Ha IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray Bbpxy NoA/0XKaTa 3@ yCKOPEHO

Newwy Temnepatypa Ha  Bpeme Ha CkopocTHa  Temnepatypa3a,  Bpeme Ha CkopocT Ha  TemnepaTypa3a — Bpeme Ha Bakyym 1 Bakyym 2 basHo CkopocT Ha
Programat | OTOBKOCT | sareapse * | sarpAsate U3NMYaHe | 3aibpXae | 3arpABaHe UunndaHe U34aKBaHe 1 n OXNaxgaHe | OXMaXzaHe
S t n H t n H2 1n 2 L tl

[°c] [min] [°C/min] [l [wn] [°C/min] [ecl [min] [°cl [°c] [°cl [°C/min]

P300

P500 403 1.00 110 800 0:00 50 850 3:.00 690/800 | 800/850 700 40

P700

P310

P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0

P710

cs/cs2/

CS3/Cs4/ W36epeTe cbOTBETHATA MPOrpaMa

CSé

Kopurupaluo nsnuuaHe/c 601ukn/3a rnasmpaxe =
¢ matepuanu/IPS e.max CAD Crystall./ |

Newy Temnepatypa Ha  Bpeme Ha CkopocTHa  Temnepatypasa,  Bpeme Ha CkopocT Ha | Temnepatypa3a  Bpeme Ha Bakyym 1 Bakyym 2 basHo CkopocT Ha

Programat | OTOBHOCT | sareapse * | sarpsate WNMYaHE | 3afbpXae | 3arpABaHe u3nMYaHe U34aKBaHe 1 n OXNaxgaHe | OXMaXzaHe
B S t m H t v H2 12 2 L tl

[°c] [min] [°C/min] [l [nn] [°C/min] [ecl [min] [l [°c] [°c] [°C/min]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3.00 550/820 = 820/840 700 0

P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830 | 830/850 710 0

P710

cs/cs2/

CS3/Cs4/ W36epeTe cbOTBETHATA MPOrpaMa

CSé

MapameTpy Ha M3NKUYaHe 33 TEXHMKATA Ha OLBETABaHE, U3PS3BaHE WU NOC/NOHO HaHacsAHe
¢ IPS e.max Ceram/ IPS Ivocolor Shade, Essences, Glaze

Temnepatypa Bpeme Ha CkopocT Ha Temnepatypa 3a Bpewme Ha Bakyym 1 Bakyym 2 basHo CkopocT Ha
Ha r0TOBHOCT 3aTBapAHe * 3arpABaHe U3HYaHe 3a[IbpKaHe OXnaxgaHe™* OnaKfiaHe
B [°C] N 7 [°C/Muk] T[°c] H [Mun] vi[eel v2[°c] L[ecl t[°C/min]
Nannuane w
STmaKe fo IRT/

0LBETABAHETO 403 60 710 1:00 450 709 0 0

It Ha MagypaTa

6:00
*  |RT HopManeH pexmm
** 3abenexka: Ako fiebennHaTa Ha cnos e noseye oT 2 MM, e HeobXxoavMo NPOAbIKMTENHO oxnaxaaHe Ao 500 °C.

3abenexka: Bb3cTaHOBABaHWATA MOXE na Ce pa3nnyaBaT no ,D.Eﬁeﬂl/lHaTa Ha CMI0EBETE B PE3yNTaT Ha TAXHATa reoMeTpus. Korato
KOHCTPYKUMUTE Ce OXNaAAT cned unkb/ia Ha U3nn4aHe, PasnnyHnTe CKOPOCTU Ha OXNaxXdaHe B obnactuTe ¢ Pa3nNYHn ﬂeﬁenw—m morat
[1a NPean3BMUKaT BBTPELLHO HanpexeHwe. B Hai-noLuma criyyai Te3u BbTPELUHM HanpexeHWs MoraT a npean3sukat GpakTypu B
KEpaMUYHUTE Bb3CTAHOBABAHUA. l-{DSS 13M0n3BaHe Ha 6aBHO oxnaxaaHe (HDOLL'D]'\)KMTBHHO oxnaxnaHe L). Te3W HanpeXXeHna Morat aa
6baaT cBeaeHn Ao MUHUMYM. ﬂDO,D,bﬂ)KMTeI'IHO oxnaxgaaHe L e Heo6xoaMMo 3a MOHONUTHK KOHCTPYyKUMK (TBXHMKB c OLLBeTRBaHe) C
nebenvHa Ha cnos Hag, 2 MM,

MapameTpu Ha M3NKUYaHe 33 TEXHMKATA C OLIBETABaHE, OTHEMaHe 1 MOCMONHO HaHacsiHe
¢ IPS e.max Ceram/ IPS Ivocolor Shade, Essences, Glaze

Temnepatypa | Bpeme Ha CkopocT Ha Temneparypa3a  Bpeme Ha CkopocT Ha Temnepatypa3a  Bpeme Ha Bakyym 1 Bakyym 2 bagHo CkopocT Ha
Ha T0TOBHOCT | 3aTBapAHE * 3arpABaHe u3nuyaxe 3adbpxate 3arpABaHe W3nu4axe 3anbpxaxe 1 n oxnaxnaxe oxnaxpaxe
B S t m H t Y] H2 12 2 L tl
[l [min] [°C/min] [l [nn] [°C/min] [l [min] [l [ecl [c] [°C/min]
BoaHo u3nudaHe Ha IRT/ . !
onakep (0cH0a) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
% u3nuuane Ha IRT/ ' .
e | 408 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
2" u3nuuane Ha IRT/ ) .
wacu Dentin n Incisal .~ 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 = 650/729 0 0
Wannuate Ha RT/
oLBETABALLY BHonuKki 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
IPS Ivocolor :
W3nuuare Ha masypa IRT/ . B _ _
¢ PS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Maca Add-on ¢ IRT/ . _ _ _
WaniaKe Hamazypa 109 06:00 c 7 0100 450 709 0 0
Maca Add-on cnep IRT/ ' _ _ _
U3NMYGHE Ha Masypa 403 06:00 50 700 0100 450 699 0 0

* IRT HopManeH pexum




3 Und 3

~ B cnyyait Ha cepro3eH MHUMOEHT BbB Bpb3Ka C NpoayKTa, Mons, CBbpxeTe ce ¢ Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, ye6caiT: www.ivoclar.com 1 0TroBOPHWTE KOMMNETEHTHW MHCTUTYLIAN.

— AKTyanHwTe VHCTpyKuMM 3a ynoTpeba ca HanuyHv B pasaen M3ternaHe Ha nHdopMauma” Ha yebealTa Ha Ivoclar Vivadent AG
(wwwivaclarcom).

~ 0606LieHMETO Ha 6830MaCHOCTTa U KNUHMYHKTE pesyntatu (SSCP) Moxe na 6bae nonydyeHo ot EsponelickaTta 6a3a [aHHM 33
MeanumnHekmte usnenusa (EUDAMED) Ha agpec https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Basic UDI-DI: 76152082ACERAQ0O1EQ

MpepynpexaeHus

- W30nvpalumaT Matepuan 3a nbHYeTa IPS Natural Die Material Separator cbabpka XekCaH. XeKCaHbT € CUMHO 3ananuM v BpeaeH 3a
30paBeTo. V36arBaiiTe KOHTAKT Ha MaTepuana ¢ koxarta 1 ounTe. He BAMLLBANTE U3NapeHNaTa 1 APbXTe Aaney 0T U3TOUHULM Ha
3anansaHe.

- [la He ce BOMLUBA KepaMuYeH Npax no BPEME Ha HUHMPaHe. 13non3BaiiTe acnypaLvoHHa ypeata v HOCETe Macka Ha MLETo.

~ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray (cnpeit): He BoMLBaiATe aep0o30NHIUTE M3NapeHus. KOHTENHEPBT e Noa Hanarake. [la He ce u3nara
Ha Npsika cnbHYeBa cBeTMHA U TemnepaTypu Hag 50 °C. [1a He ce 0TBaps HACWICTBEHO MW 1@ HE Ce M3raps METANHATa OMakoBka,
[10pU ¥ cnef KaTo € HaMmb/IHO U3Npa3HeHa.

— Ako ce npunarat YecTo UMK 3a NPOABL/KMTENEH NEPUOL OT BPeME, NPOPECcUOHaNHNTE 13benBalLy cpeacTsa Ha 6a3aTa Ha nepokeus
(kapbamup Nepokema; BOAOPOLAEH NEPOKCUA), KAKTO M NOAKUCENEHU GochaTHU Gryopuan, U3non3saHu 3a npodunakTika Ha
Kapuvec, MOraT [a HanpaBAT NOBbPXHOCTTA HA CbLLECTBYBALLMTE Bb3CTaHOBABaHMA 0T IPS e.max CAD rpy6a u MaToBa.

~ CnasBsaitte MHbOpMaUMoHHWA n1cT 3a 6e3onacHocT (SDS) (HanuyeH B pasaen M3TernsHe Ha nHbopMauns” Ha yebeaiita Ha
Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).).

WHdopMaLma 0THOCHO 06e3BpeXxaaHeTo Ha 0TNaabLyY
OcTaTbyHaTa CK/Ma0Ba HANMYHOCT UMW CBaNEHUTE Bb3CTaHOBABaHMSA TPAOBA Aa ce AenOHMPaT 3a 0TNaAbLM CbINAaCHO HaLMOHANHUTeE
3aKOHOBW pa3nopenou.

OcTaTbyHM pUCKOBE

I'Impef)menwe TDﬂﬁBa a3 3HaAT, Ye BCAKA AEeHTaNHa MHTEPBEHLNA B YCTHATA KyXMHA KpUe onpeaeneHn puckose. Cnucbk Ha Tesmn

pucKoBe € NoCoYeH No-aony:

- OTnroanaHe/dJpaKTypa/pazuMMeHmpaHe Ha MaTephana 3a Bb3CTaHOBABaHE MOXe [a AoBeae A0 HOI’ﬂbLLlaHS/aCFIMDMDaHe Ha
MaTepuana 1 Taka Aa ce NoBTOPU AEHTANTHOTO NeYeHune.

= U3nuwbKeT OT UMMEHT MOXe fa Aoseae A0 Apa3HEHE Ha MEKUTE TbKaHU / ruHrusata. Moxe N3 HaCTbNKM KOCTHa 3ary6a npaace
Pa3Bue MapoaoHTUT NPW HanpeBaHe Ha Bb3ManeHneTo.

4 CpoK Ha roAHOCT U CbXpaHeHue
To3 NpO/yKT He Hanara cneLMantu yeroBus 3a CbxpaHeHue.

5 [lonbnHUTeNnHa MHpopMauus

CbXpaHsaBaiTe Ha MACTO, HEAOCTHMHO 3a Aeual
He Bcnukn npoayKTn ce npeanarat BbB BCUYKM CTPAHW.

MarepuantT e paapaboTen camo 3a aenTana ynotpeba. O6patoTkata TpaGea na ce U3BLPLUBA NPH TO4HO CNA3BAHE Ha MHCTRYKLMMTE 3a ynoTpeBa. He ce noema 33 WweTw, Np or
Ha MHCTPYKUANTE WM NPEABIIEHaTa 0BnacT ka ynoTpeta. HoeH 33 NPOBEPK H Ta Ha DK YNOTPEGA 38 LENH, KOMTO HE Ca UIPUIHO ONUCAHM B UHCTDYKLMHTE.

U nanpumep PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. TbNHMAT CNMCBK € HanMyeH Ha www.voclar.com.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire He ca perMcTpupaHmy TbproBcky Mapku Ha Ivoclar Vivadent AG.

Hanpwmep Programat CS6, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

[amaTa 0T LIBETOBE MOXE /13 & Pa3INYHA B 3aBMCMMOCT OT CTEMEHTa Ha TPAHCYLIEHTHOCT/pa3Mepa Ha 6nokyeto v CAD/CAM anaparta.
Bnok cxema Ha Ivoclar Vivadent ,[lpenopbuntenHm nuanTeny 3a eKCTpaopasnHa v MHTPaopanHa ynotpeba”.

OptraGloss®
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1 Pérdorimi i synuar

Qéllimi i synuar
Restaurime dhémbi té vetém anterior dhe posterior, restaurim i dhémbéve me ura me 3 njési deri né premolarin e dyté si koloné fundore

Grupet e synuara té pacientéve
Pacientét me dhémbé té pérhershém

Pérdoruesit e synuar / trajnim i posagém

- Dentistét (krijim restaurimesh gjaté punés né poltrong; procedura klinike)
- Teknikét e laboratoréve dentaré (krijim i restaurimeve né laborator)

Nuk nevojitet trajnim i posagém.

Pérdorimi
Vetém pér pérdorim stomatologjik.

Pérshkrimi
"IPS e.max CAD" éshté njé bllok i provuar dhe i vértetuar geramike-xhami disilikati litiumi (LS,) pér fabrikimin e restaurimeve fikse té
pérparme dhe té pasme.

"IPS e.max CAD" mund té pérpunohet né njé makineri té autorizuar CAD/CAM!™ ng gjendje té ndérmjetme té kristalté (= 130 MPa). Pas
pérpunimit né gjendje té lagur té bllokut, restaurimi kristalizohet né njé furré geramike.”

Té dhénat teknike

Atributi Specifikimi Vlera mesatare tipike
CTE (25-500°C) [10° K'] 101+05 -
Rezistenca né pérkulje (biaksiale) [MPa] =360 530
Tretshméria kimike [ug/cm?] <100 -
Lloji/klasa Tipi Il/kategoria 3 -

Sipas IS0 6872:2015
“rezistenca mesatare né pérkulje biaksiale e vierésuar gjaté 10 viteve matjesh cilésie

Indikacionet
- Mungesé strukture té dhémbit te dhémbét e parmé dhe té pasmé
- Edentulizém i pjesshém né regjionin anterior dhe posterior

Llojet e restaurimeve:

- Faseta

- Inleje

~ Onleje (p.sh. fasetat okluzale, kéllEfét e pjesshém)

- Kellefet

- Urat me tre njési deri né paradhémballén e dyté si koloné terminale

Kundérindikacionet
- Pacientét me dhémbé té mbetura té pakésuara sé tepérmi
- Pérdorimi i produktit kundérindikohet nése dihet se pacienti éshté alergjik ndaj ndonjé prej pérbérésve té tij.

Kufizimet e pérdorimit
- Uratinlej, me fund té liré dhe Maryland
- Kolonat hibride dhe kélléfét me koloné hibride (pérdorni "IPS e.max® CAD Abutment Solutions" pér kéto tipa restaurimesh)
- Gjerésia e trupit té urés: regjioni anterior (i pérparmé > 11 mm, regjioni paradhémballg > 9 mm
- Cementimi i pérkohshém
— Lustrimi i ploté i kélléféve t& dhémballéve
- Parapérgatitjet shumé té thella subgingivale
~  Bruksizém i patrajtuar (pérdorimi i njé splinti indikohet pas vendosjes)
- ® Mos e ripérdorni
Do not re-use
Kufizimet shtesé té pérdorimit pér kélléfét minimalisht invazivé:
- Trashésité e shtresave nén 1mm
- Pérgatitjet me cepa té mprehté
- Pérgatitjet gé nuk mbéshteten né ményré anatomike dhe pérmbajné trashési té ndryshme shtresash
- Cementimi tradicional dhe veténgjités
- Materialet e akumulimit ndryshe nga rezina kompozite
- Mungesa e udhézuesit té dhémbit kanin
- Kellgfét mbiimplanté
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Kufizimet e pérpunimit

Né situatat e méposhtme nuk mund té garantohet njé proceduré e suksesshme:

— Mangésia né trashésité e kérkuara minimale

- Frezimiibllogeve né sisteme t& papérputhshme CAD/CAM

- Kristalizimi né furré geramike té pamiratuar dhe té pakalibruar

~ Pérzierja e "IPS emax CAD Crystall./Glaze, Shades" dhe "Stains" me geramika té tjera dentare (p.sh. "IPS Ivocolor Glaze, Shades" dhe
"Essences").

— Shtresimi me geramiké lustrimi ndryshe nga "IPS e.max Ceram"

"IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray":

= Aplikimi intraoral

—  Aplikimi né restaurime "IPS e.max CAD", nése do té lustrohen me "IPS e max Ceram"

~ Restaurimet sipérfaget e brendshme té té cilave nuk mund té mbulohen né ményré té sigurt dhe precize me "IPS Objekt Fix Putty/
Flow" (p.sh. inleje)

Kérkesat e sistemit
"IPS e.max CAD" duhet té pérpunohet me njé sistem té autorizuar CAD/CAM.1

Efektet anésore
Deri mé sot nuk ka efekte anésore té njohura.

Bashkéveprimi
Deri mé sot nuk bashkéveprime té njohura.

Pérfitimet klinike

- Rikonstruktim i funksionit té té pértypurit

- Restaurim estetik

Pérbérja

Qeramiké-xham disilikati litiumi

Pas procesit té prodhimit té geramikés-xham, krijohet njé rrjet i g€ndrueshém inert né té cilin elemente té ndryshme trupézohen pérmes
urave té oksigjenit. Pérbérja pércaktohet si okside.

Oksid né wt.%
Sio, 570-80,0
Li,0 1,0-19,0
K;0 00-130
P,05 00-110
2r0, 00-80
Zn0 0,0-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Okside ngjyrosjeje (Ce0,, MNOy, V405, Th,05 Ery05, Lag05) 00-80

2 Aplikimi

Pérpunimi i teknikave dhe materialeve té pérputhshme
- Mbi restaurimin blu
~ Teknika e [émimit (veté-glazura): p.sh. me OptraGloss® ose lustrues laboratori dentar, e ndjekur nga djegia me kristalizim pa
karakterizim individual dhe glazuré
- Teknika e ngjyrosjes
a) Glazura me "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray", e ndjekur nga kristalizimi i shpejté (kristalizimi i shpejté dhe djegia me glazuré né
njé hap)
b) Ngjyrosja dhe glazura me "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Flua", e ndjekur nga kristalizimi dhe djegia me ngjyrosje/glazuré né
njé hap
¢) Ngjyrosja dhe glazura me "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray", e ndjekur nga kristalizimi dhe djegia me ngjyrosje/glazuré né njé hap

- N& restaurimin me ngjyrén e dhémbit
a) Teknika e ngjyrosjes: Karakterizimi/djegia me glazuré e restaurimeve me ngjyré dhémbi me materiale "IPS e.max CAD Crystall./" ose
"IPS Ivocolor"
b) Teknika e reduksionit: Pjekja incizale duke pérdorur materiale "IPS e.max Ceram". Ngjyrosja/pjekja me glazuré duke pérdorur
materiale "IPS Ivocolor"
¢) Teknika e shtresimit: Djegia e dentinés/incizale duke pérdorur materiale "IPS e.max Ceram”. Ngjyrosja/pjekja me glazuré duke
pérdorur materiale "IPS Ivocolor"

Ndigni udhézimet pérkatése té pérdorimit.

See Instructions




Koncepti i bllogeve

Pérmasat/  Teknika e pérpunimit Llojet e restaurimeve
nuancat e
bllogeve

Teknika e Teknika Teknika e Teknika e

lustrimit | e ngjyrosjes | reduksionit | shtresimit <) £
8 2 7
3 o 7] @
3 = 5 £ =}
— — = o ™
£ £ @ 5 — [
s s ® = ho) £
Shkalla e ] 7 a T = ©
tejdukshmé 2 2 g = g 5
112, C14,
B40,B40L
H ofrohen né [d] [d] [d] [d] [d]
T 20
ngjyrime'”
Cl4e
M disponueshme [d] [d] [d] [d] [d]
i né 7 nuanca
T
112, C14, C16,
ow B32 né 20 [d] [d] [d] b
ranslucency  ngjyrime!”
(tejdukje e ulgt)
C14,né MO [l
O - 4[f]
C14ng 01
dhe 02
1 Teknika e reduksionit (cut-back) nuk duhet pérdorur pér krijimin e lustrave té holla anteriore dhe té lustrave okluzale.
B Vetém deri te premolari i dyté si koloné fundore
I Deri né paradhémballén e dyté
@ Maks. 2 njési nése pérdoret IPS Speed Tray
1 Gama e nuancave mund té variojé sipas nivelit té tejdukshmérisé/madhésisé sé bllokut ose makinerisé CAD/CAM.
Metodat e pérputhshme té cementimit
Cementimi ngjités Cementimi veténgjités Cementimi konvencional
p.sh. Variolink® Esthetic, p.sh. SpeedCEM® Plus p.sh. Vivaglass® CEM,
Multilink® Automix ZirCAD® Cement
Kérkesat e pérgatitjes Pérgatitje jo-mbajtése Pérgatitja mbajtése Pérgatitja mbajtése

Fasetat - -

Inlejet, onlejet (p.sh. fasetat okluzale,
kellsfét e pjesshém)

Kellefét minimalisht invazivé - _
Kellgfet
Urat me tre njési deri né

paradhémballén e dyté si koloné
terminale

Pér informacion té métejshém, referojuni grafikut "Paratrajtimi dhe cementimi”.
Zgjedhja e nuancés
Pastrojini dhémbét pérpara pércaktimit té nuancés. Pércaktoni nuancén bazuar né dhémbin e lagur dhe té€ papérgatitur ose dhémbin

ngjitur. Pércaktoni nuancén e dhémbit té pérgatitur bazuar né zonén mé té madhe té gngjyrosur té pérgatitjes. Aplikacioni "IPS e.max
Shade Navigation App" ndihmon té zgjidhni bllokun mé té pérshtatshém.
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Pérgatitja

Pérgatisni dhémbin bazuar né udhézimet pér restaurimet plotésisht geramike dhe sigurohuni té respektoni trashésing minimale té

shtresés:

- Pakénde ose ané té mprehta

~ Pérgatitja e supeve me kénd té rrumbullakét té brendshém dhe/ose smuso té theksuar

- Pérmasat e indikuara pasqyrojné trashésiné minimale pér restaurimet "IPS e.max CAD".

- Trashésia e anés incizale té pérgatitjes, veganérisht né dhémbin e pérparmé, duhet té jeté té paktén 1,0 mm pér té siguruar
pérpunimin optimal né makinering CAD/CAM.

Kellgfi posterior Kellgfi i pérparmé Inlej Onlej Lustrimi i hollé
minimalisht invaziv minimalisht invaziv
(cementimi ngjités i (cementimi ngjités i
detyrueshém) detyrueshém)
10 10 6°
\ 0 W o0
| 10
—10 10- e
- 10
102 19=10 o5
|m <05

Faseta K&llgfi posterior/ Kelléfi anterior/ Lustrimi okluzal (tryezé) = K&lléf i pjesshém

mbéshtetésja e urésné  mbéshtetésja e urés né

regjionin regjionin anterior

paradhémballor

15 15 10 1,0 1,0 10
\ms 10 | 10 ,
15 | =15 0% 1w~ I 210 0t |
- 06 6° 127 1012
~07 I 15

Pérmasat né mm

Trashésia minimale e shtresés sé restaurimeve kur pérdoret teknika e ngjyrosjes

Cementimi i é Cementim opsional n: veténgjités ose i
zakonshém
Kelefi Ura
=
o=
T 5
g k5%
© &S 58 _ _
=) 5= £ 0o s 2 s 2
£ S 2 == £ = 5 = 5
= 9 2o Ews s £ 5 2
= Sug E'c o = g = 3
E R =28 < = = =
= . 28G BRNE = 5 S S
' ) g ) £28 FE£ S S S )
Llojet e restaurimeve 3 = Ssa LES = 2 ] £
Trashésia minimale e shtresés "IPS e.max CAD" - Teknika e Iémimit
Trashésia minimale e shtresés "IPS e.max CAD" - Teknika e ngjyrosjes
10
Incizal/okluzal 05 Thellgsité e 10 10 15 15 15 15
plasaritjeve
10
Rrethore 04 Gjerésia e 10 10 12 15 12 15
istmusit
16 mm?
Pérmasa e konektorit - - - - - - NE pérgjithési:

lartésia = gjerésia

Projektimi i konektoréve té urés duhet té zgjatet né drejtim vertikal dhe jo né drejtim horizontal.

)
@
o



Teknika e reduksionit dhe shtresimit

Kur pérdoret teknika e reduksionit ose shtresimit, ndértohet njé strukturé mbéshtetése e reduktuar, né formé dhémbi me kontur té ploté,
duke pérdorur materialet e shtresimit "IPS e max Ceram".

Né fabrikimin e restaurimeve me lustér té pjesshme ose té ploté, hapésira e disponueshme né pérgatitjet e médha duhet té mbushet
duke dimensionuar né ményré té pérshtatshme komponentin me forcé té larté "IPS e.max CAD" dhe jo duke shtuar material shtresues
shtesé "IPS emax Ceram" (shihni mé poshté).

Cementimi Cementim ngjités i detyrueshém Cementim opsional ngj éngjités ose i zakonshém

Llojet e Faseta Inlej Onlej Kellef i Kelefi Ura
AT RI=Sel Regjioni Regjioni Regjioni Regjioni Regjioni
anterior  paradhémballé  dhémballé anterior  paradhémballg

Trashésia minimale e shtresés "IPS e.max CAD" - Teknika e reduksionit

Incizal/okluzal 04 - - 13 08 10 13 08 10
Rrethore 06 - - 15 12 15 15 12 15
Pérmasa e

konektorit - - - - - - _ 16 mm?

NE pérgjithési: lartésia = gjerésia

Trashésia minimale e shtresés "IPS e max CAD" - Teknika e shtresimit

Incizal/okluzal - - - - 08 10 _ _ B
Rrethore - - - - 08 08 _ _ B
Lloji i dizajnit - _ _ _ Mbéshtet formén e _ _ B

dhémbit

"IPS e.max CAD" éshté komponenti me forcé té larté i restaurimit dhe prandaj duhet gjithmoné té pérbéjé té paktén 50% té trashésisé
totale té shtresés sé restaurimit. Trashésia totale e shtresés sé restaurimit (né varési té llojit té restaurimit) pérbéhet nga:

Trashésia totale e shtresés sé restaurimit 08 10 12 15 18 20 25 30

Trashésia minimale e strukturés sé "IPS e.max CAD" 04 05 06 08 10 " 13 16

Trashésia maksimale e shtresés sé fasetés sé "IPS

) 04 05 06 07 08 09 12 14
e.max Ceram

Pérmasat né mm

Lémimi

Respektoni rekomandimet e instrumentit t& gérryerjes” dhe trashésiné minimale té shtresés gjaté lémimit dhe konturimit té strukturave
geramike. Rregullimet me gérryerje duhet té krynen ndérkohé qé restaurimi éshté ende né gjendje té parakristalizuar (blu), me shpejtési
té ulét dhe duke ushtruar vetém presion té lehté pér té parandaluar delaminimin dhe ciflosjen e anéve. Mbinxehja e geramikés duhet
shmangur. Lémoni majén e bashkimit té bllokut, duke marré né konsideraté né veganti kontaktet proksimale. Nése kérkohet, kryeni
rregullime individuale té formés. Lémoni sipérfaget funksionale (sipérfaget okluzale té kontaktit) me njé diamant té imét pér té lémuar
strukturén e sipérfages té krijuar nga procesi CAD/CAM. Mos kryeni "post-ndarje" té konektoréve té strukturés sé urés. Kjo mund té sjellé
pika té paracaktuara té padéshiruara, té cilat do té cenojné né vijim géndrueshmériné e restaurimit térésor prej geramike. Nése
déshirohet, restaurimi mund té provohet me kujdes né ményré intraorale né gjendje blu pér té rregulluar okluzionin/artikulimin.
Sonifikojeni gjithnjé restaurimin né banjé uji ultrasonike ose pastrojini me avull me avull me presion pérpara kristalizimit. Sigurohuni gé
restaurimi té jeté plotésisht pa ndonjé mbetje aditive frezimi nga njésia e frezimit CAD/CAM pérpara se ta procesoni mé tej. Mbetjet e
aditivit té frezimit né sipérfage mund té rezultojné né probleme lidhjeje dhe gngjyrosje. Restaurimi nuk duhet té& bombardohet me Al,05
ose rruaza lustrimi xhami.

Pérfundimi

- Teknika e Iémimit (veté-glazimit) né restaurimin blu
Pér Iemim, respektoni rekomandimet pér instrumentet gérryese'. Shmangni mbinxehjen e restaurimit. Pérdorni lustrues gome
diamanti® pér paralustrimin dhe lustrues gome me shkélgim té larté™ pér lustrimin me shkélgim té larté. Pas polirimit, sonifikojeni
restaurimin né njé banjé me ujé ultrasonike ose pastrojeni me avull me presion. Mé pas, bashkoni restaurimin me kunjin e kristalizimit
si¢ pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né IPS e.max CAD Crystallization Pin". Vendoseni strukturén geramike né "IPS Speed Tray" ose
"IPS e.max CAD Crystallization Tray" dhe pozicionojeni vasketén né gendér té furrés. Programi i djegies zgjidhet né bazé té materialit
dhe vasketés sé djegies qé pérdoret (shikoni "Parametrat e kristalizimit dhe djegies").

- Teknika e ngjyrosjes né restaurimin blu
a) Glazura me "IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray", e ndjekur nga kristalizimi i shpejté (kristalizimi i shpejté dhe djegia me glazuré né

njé hap).
Poziciononi restaurimin sig pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né IPS e.max CAD Crystallization Pin". Tundeni "IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Spray" me forcé menjéheré pérpara se pérdorimit derisa sfera miksuese né kontejner té |gvizé lirshém (rreth
20 sekonda). Nése spérkatési nuk tundet mjaftueshém, me spérkatje shkarkohet kryesisht Iénda shtytése. Si rezultat, restaurimi nuk
mbulohet mjaftueshém me pluhur glazure. Respektoni njé distancé prej 10 cm mes grykézés dhe sipérfages qé do té spérkatet.
Mbajeni kuting e spérkatjes sa mé drejt gé té jeté e mundur gjaté spérkatjes. Spérkateni restaurimin nga té gjitha anét me



)

spérkatje té shkurtra duke e rrotulluar restaurimin né ményré qé té krijohet njé shtresé mbuluese e njétrajtshme. Tundeni kuting
pérséri mes spérkatjeve individuale. Mé pas, spérkateni restaurimin pérséri nga té gjitha anét me spérkatje té shkurtra duke e
rrotulluar

restaurimin né ményré gé té krijohet njé shtresé mbuluese e njétrajtshme. Tundeni kutiné pérséri mes spérkatjeve individuale. Prisni
pak derisa shtresa e glazurés té jeté tharé dhe té keté marré njé ngjyré té bardhé. Zonat gé nuk shfagin njé shtresé té njétrajtshme
duhet té spérkaten pérséri. Mé pas poziciononi maks. 2 restaurime né gendér té IPS Speed Tray ose kryeni djegie té shpejté
kristalizimi duke pérdorur parametrat pérkatés té djegies (shpejtésia e kristalizimit). Respektoni udhézimet né "Si té vazhdojmé pas
djegies". Pér rregullime, ju lutemi respektoni informacionin te "Djegia korrigjuese".

b) Ngjyrosja dhe glazura me "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo", e ndjekur nga kristalizimi dhe djegia me ngjyrosje/glazuré né
njé hap.
Poziciononi restaurimin sig pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né IPS e max CAD Crystallization Pin". M& pas, aplikoni “IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo" né ményré té njétrajtshme né zonat e jashtme té restaurimit duke pérdorur njé furgé. Nése duhet té
hollohet glazura e gatshme, ajo mund té pérzinet me njé sasi té vogél "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid". Mos e aplikoni glazurén
shumé trashé. Shmangni "grumbullimin”, veganérisht mbi sipérfagen okluzale. Njé shtresé tepér e hollé mund té sjellé shkélgim té
pakénagshém. Nése déshirohen karakterizime, restaurimi mund té individualizohet duke pérdorur "IPS e.max CAD Crystall./Shades"
dhe/ose "IPS e.max CAD Crystall./Stains" pérpara djegies sé kristalizimit. Pérhapni nuancat dhe ngjyrosjet e gatshme nga shiringa
dhe pérziejini ato plotésisht. Nuancat dhe ngjyrosjet mund té jené disi té holluara duke pérdorur "IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Liquid". Megjithatg, konsistenca duhet t& mbetet né formé paste. Aplikoni nuancat dhe ngjyrosjet e pérziera direkt né shtresén e
glazurés sé padjegur duke pérdorur njé furgé té imét.
Mé pas vendosni restaurimin né gendér té "IPS e.max CAD Crystallization Tray" ose vendosni njé maksimum prej 6 njésish né vasketé,
dhe kryeni djegien e kristalizimit duke pérdorur parametrat e pjekjes pér tejdukshmériné pérkatése. Respektoni udhézimet né "Si té
vazhdojmé pas djegies”. Pér rregullime, ju lutemi respektoni informacionin te "Djegia korrigjuese”.

¢) Ngjyrosja dhe glazura me "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray", e ndjekur nga kristalizimi dhe djegia me ngjyrosje/glazuré né njé
hap.
Poziciononi restaurimin sig pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né IPS e.max CAD Crystallization Pin". Pérhapni nuancat ose
ngjyrosjet e gatshme nga shiringa dhe pérziejini ato plotésisht. Nuancat dhe ngjyrosjet mund té jené disi té holluara duke pérdorur
"IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid". Megjithaté, konsistenca duhet té mbetet né formé paste. Aplikoni nuancat dhe ngjyrosjet e
pérziera direkt né restaurimin blu duke pérdorur njé furgé té imét. Spérkateni restaurimin me "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray"
nga té gjitha anét pér ta mbéshtjellé me njé shtresé té njétrajtshme. Vijoni sipas udhézimeve té pérdorimit sipas a).
Mé pas vendosni restaurimin né gendér té "IPS e.max CAD Crystallization Tray" ose vendosni njé maksimum prej 6 njésish né vasketé,
dhe kryeni djegien e kristalizimit duke pérdorur parametrat e pjekjes pér tejdukshmériné pérkatése. Respektoni udhézimet né "Si té
vazhdojmé pas djegies". Pér rregullime, ju lutemi respektoni informacionin te "Djegia korrigjuese".

Djegia korrigjuese

Nése kérkohen karakterizime ose rregullime shtesé pas kristalizimit, mund té kryhet njé djegie korrigjuese duke pérdorur "IPS e.

max CAD Crystall./Shades" dhe "Stains". Pérdorni gjithashtu "IPS e.max CAD Crystallization Tray" pér ciklin e djegies korrigjuese. Pérdorni
"IPS emax CAD Crystall./Add-On" duke pérfshiré Iéngun pérkatés miksues pér té kryer rregullime té vogla té formés (p.sh. pikat
proksimale té kontaktit). Rregullimet mund té kryhen né sekuencat e kristalizimit dhe té djegies korrigjuese.

Né restaurimin me ngjyrén e dhémbit, kristalizimi pa aplikimin e materialeve

a) Teknika e ngjyrosjes: Ngjyrosja/pjekja me glazuré e restaurimit me ngjyré dhémbi me materiale "IPS e.max CAD Crystall./" ose
"IPS Ivocolor".
Poziciononi restaurimin sig pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né IPS e.max CAD Crystallization Pin". Pér karakterizim dhe
glazurg, pérdorni "IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze" (shikoni b te "Djegia korrigjuese/ngjyrosje/glazuré") ose "IPS
Ivocolor.

Kur pérdoret "IPS Ivocolor": Pér té garantuar lagie mé té miré, njé sasi e vogél "IPS Ivocolor Mixing Liquid" mund té férkohet lehté né
zonén qé ka nevojé té karakterizohet. Pérzieni “IPS Ivocolor Shades" dhe “Essences” sipas konsistencés sé déshiruar duke pérdorur
“IPS Ivocolor Liquids" pérkatése. Ngjyrat mé intensive mund té realizohen me proceduré ngjyrosjeje dhe pjekjeje té pérséritur, dhe jo
duke aplikuar shtresa mé té trasha. Pérdorni "IPS Ivocolor Shades Incisal" pér té imituar zonén incizale dhe pér té krijuar efektin e
tejdukshmeérisé né kéllef né té tretén incizale dhe okluzale. Gungézat dhe fisurat mund té personalizohen duke pérdorur "Essences".
Mé pas vendosni restaurimin né gendér té "IPS e.max CAD Crystallization Tray" ose vendosni njé maksimum prej 6 njésish né vasketé,
dhe kryeni djegien e kristalizimit duke pérdorur parametrat e pjekjes pér tejdukshmériné pérkatése.

"IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze" dhe "IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze" nuk duhet té pérzinen me njéra-tjetrén ose té
aplikohet njéra pas tjetrés. Respektoni udhézimet né "Si té vazhdojmé pas djegies".

b) dhe c) teknika e reduksionit dhe shtresimit: duke pérdorur materiale "IPS e.max Ceram". Ngjyrosja/pjekja me glazuré duke
pérdorur materiale "IPS Ivocolor".
Kur kryhet reduksioni, duhet té respektohen trashésité minimale té shtresés sé strukturés. Shikoni pikat "Lémimi" dhe "Trashésité
minimale té shtresés" dhe sig pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né IPS e.max CAD Crystallization Pin". Mé pas vendosni
restaurimin né gendér té "IPS e.max CAD Crystallization Tray" ose vendosni njé maksimum prej 6 njésish né vasketg, dhe kryeni
pjekjen e kristalizimit duke pérdorur parametrat e pjekjes pér tejdukshmériné pérkatése. Respektoni udhézimet né "Si té vazhdojmé
pas djegies".

Opsioni A: Pjekja me larje duke pérdorur "IPS e.max Ceram": Nése ka hapésiré té mjaftueshme, kryeni pjekjen me larje me
materialin e kérkuar "IPS e.max Ceram Transpa Incisal' dhe/ose "Impulse". Pérdorni "IPS Build-Up Liquids" té gjithanshme ose té buta
pér té pérzier materialet. Aplikoni larjen né shtresé té holl€ né té gjithé strukturén.

Opsioni B: Pjekja me larje duke pérdorur "IPS Ivocolor": Nése ka hapésiré té kufizuar ose pér ta pérforcuar mé thellé efektin krom,
mund té kryhet pjekja me larje duke pérdorur "IPS Ivocolor Shade, Essence" dhe "Glaze". Pérzieni pastén ose pluhurin me

“IPS Ivocolor Mixing Liquid" té gjithanshme ose té me jetégjatési té larté pér té arritur konsistencén e déshiruar dhe aplikojeni né
njé shtresé té hollé né té gjithé strukturén.

Opsioni C: Pjekja me larje duke pérdorur "IPS Ivocolor" dhe "IPS e.max Ceram" (teknika me spérkatje): Nése ka hapésiré té kufizuar
ose pér ta pérforcuar efektin e kromés sé thellg, mund té pérdoret teknika e spérkatjes. Vendosni “IPS Ivocolor Shade", "Essence”
dhe "Glaze" sipas pérshkrimit né opsionin B. Pastaj spérkatni materialin pérkatése "IPS e max Ceram" (p.sh. dentinén) né restaurim
duke pérdorur njé furgé té thaté. Largoni me kujdes teprité me fryrje ajri dhe/ose goditeni lehté pér ta hequr.



Vlen sa mé poshté pér té gjitha opsionet: Larja (baza) duhet té digjet pérpara se té niset procedura aktuale e shtresimit. Vendoseni
vasketén e pjekies né formé hojesh né furré dhe kryeni pjekjen me larje (bazé) duke pérdorur parametrat pérkatés.

Djegia e 17%/2% Dentin / Incisal: Me materialet e shtresezimit "IPS emax Ceram", realizohet forma anatomike dhe arrihet njé pamje
estetike e personalizuar. Materialet e shtresezimit "IPS e.max Ceram" mund té pérzihen me "IPS Build-Up Liquid" té gjithanshme ose
té buta. Nése kérkohet, kryhet njé pjekje e dyté.

Ngjyrosja/pjekja me glazuré duke pérdorur materiale "IPS Ivocolor"

Pérgatitja pér ngjyrosje dhe glazuré: Pérfundoni restaurimin duke pérdorur instrumente gérryese prej diamanti dhe jepini njé formé
dhe teksturé sipérfageje natyrale, si p.sh. linja rritjeje dhe zona té lugéta/té myséta. Zonat qé duhet té paragesin njé shkélgim mé té
larté pas pjekjes me glazuré mund té lEmohen dhe lustrohen paraprakisht duke pérdorur disge silikoni. Nése éshté pérdorur pluhur
ari dhe/ose argjendi pér té vizualizuar teksturén e sipérfages, restaurimi duhet té pastrohet plotésisht me avull me presion.
Sigurohuni gé té higni té gjithé pluhurin e arit ose argjendit pér t€ shmangur gngjyrosjen.

Pjekja me ngjyrosje kryhet duke pérdorur "IPS Ivocolor Shades" dhe/ose "Essences", dhe pjekja me glazuré kryhet duke pérdorur
"IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo" ose "Paste/Fluo". Né varési té situatés, sekuencat e pjekjes mund té kryhen sé bashku ose té ndara.
Parametrat e pjekjes jané identiké.

Pastrojeni miré restaurimin me avull me presion dhe thajeni me ajér té€ kompresuar pa pérmbajtje vaji. Mé pas, pérzieni "IPS Ivocolor
Shades" dhe "Essences" sipas konsistencés sé déshiruar duke pérdorur “IPS Ivocolor Liquids" pérkatése. Pér té promovuar lagien e
materialeve té ngjyrosjes dhe glazurés, njomni lehté sipérfagen me "IPS Ivocolor Mixing Liquid”. Mé pas, vendoseni materialin e
glazurimit né njé shtresé té njétrajtshme mbi té gjithé restaurimin. Personalizoni gungézat dhe fisurat duke pérdorur "IPS Ivocolor
Essence". Aplikoni rregullime té vogla té nuancés mbi materialin e aplikuar té glazurimit duke pérdorur "IPS Ivocolor Shades".
Ngjyrat mé intensive mund té realizohen me proceduré ngjyrosjeje dhe pjekjeje té pérséritur, dhe jo duke aplikuar shtresa mé té
trasha. Niveli i shkélgimit té sipérfages sé glazuruar kontrollohet me koherencén e "IPS Ivocolor Glaze" dhe sasiné e aplikuar, dhe jo
pérmes temperaturés sé pjekjes. Pér té arritur njé shkallé mé té larté shkélgimi, shmangni hollimin e tepért té glazurés dhe/ose
aplikoni mé shumé material glazurimi. Kryeni djegien me ngjyrosje dhe glazurim né njé furré geramike né vasketén pérkatése né
formé hojesh duke pérdorur parametrat e pércaktuar té pjekjes pér reduksionin dhe teknikén e shtresezimit (pjekja me ngjyrosje
duke pérdorur "IPS Ivocolor").

Fiksimi i restaurimit né njé "IPS e.max CAD Crystallization Pin"

1. Zgjidhni "IPS emax CAD Crystallization Pin" mé té madhe té mundshme (S, M, L) gé "mbush" mé miré pjesén e brendshme té
restaurimit, por gé nuk bie né kontakt me muret rrethuese té kélléfit.

2. Mé pas, mbushni pjesén e brendshme té restaurimit me "IPS Object Fix Putty" ose "Flow" deri né marzhin e restaurimit. Riizolojeni
menjéheré shiringén "IPS Object Fix Putty/Flow" pas nxjerrjes sé materialit. Pas hegjes sé geses prej alumini, shiringa né ményré ideale
ruhet né njé gese plastike ose kontejner té€ rimbylishém me atmosferé té lagésht.

3. Shtypni "IPS e.max CAD Crystallization Pin" té zgjedhur né materialin e "IPS Object Fix Putty" ose "Flow" né ményré té tillé qé té jeté e
siguruar né ményré té mjaftueshme.

4. Lémojeni pastén dytésore té zhvendosur té ndezjes duke pérdorur njé spatulé plastike né ményré qé kunji té sigurohet né vend dhe
marzhet e restaurimit té mbéshteten né ményré optimale.

5. Parandaloni mbetjet e mundshme té "IPS Object Fix" nga ngjitja né sipérfagen e jashtme té restaurimit. Higni ¢farédo mbetjeje té
ngjitur me njé furgé té njomur me ujé dhe thajeni.

Me réndési: Pér kristalizimin, restaurimet me "IPS e.max CAD" nuk duhet té vendosen direkt né "IPS e.max CAD Crystallization Tray/
IPS Speed Tray" dhe "Pins", pra pa pastén ndihmése té djegies.

Si té vazhdojmé pas djegies

Higni restaurimin nga furra pasi té keté pérfunduar cikli i pjekjes (prisni pér sinjalin akustik té furrés) dhe Iéreni té ftohet né temperaturé
dhome né njé vend té mbrojtur nga korrentet e ajrit. Objektet e nxehta nuk duhet té preken me masha metalike. Higni restaurimin nga
"|PS Object Fix Putty / Flow" e forcuar. Higni gfarédo mbetjeje né njé banjé uji ultrasonike ose me avull me presion. Mbetjet nuk duhet té
higen me bombardim me Al,03 ose rruaza lustrimi xhami. Nése restaurimi ka nevojé té pérshtatet duke gérryer”, sigurohuni gé té mos
ndodhé mbinxehja e geramikés. Né fund, lustroni zonat e gérryera me lustér me shkélgim té larté.

Tabela e kombinimeve té nuancave

Pér karakterizimin dhe rregullimin e nuancés sé restaurimeve me "IPS emax CAD", pérdoren "IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains" ose
"IPS Ivocolor Shades, Essences".

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: P&r pérdorim né restaurimet blu dhe me ngjyré dhémbi "IPS e.max CAD"

= IPS Ivocolor Shades, Essences: Pér pérdorim né restaurimet me ngjyré dhémbi “IPS e.max CAD"

Duhet té respektohet tabela e kombinimeve.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD Crystall./
shade 0 1 2 3 4
IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal n n n G
IPS emax CAD Crystall./ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
Stains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor Shade D0 D1 SD?2 3 SD4 Db SD6 SD7 o6
IPS Ivocolor Shade Incisal NI SI2 SI3
E0 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
EN E12 E13 E14 E15 E16 E17 £18 E19 £20
IPS Ivocolor Essence . : .
cappuccino £spresso terra profundo ocean safir anthracite black rose coral

EN £22 E23
basic red basic yellow basic blue



Parametrat e kristalizimit dhe té djegies
Nuk mund té pérdoren furrat e geramikés pa funksionin e kontrolluar (afatgjaté) té ftohjes. Furra e geramikés mund té kalibrohet pérpara
kristalizimit té paré dhe mé pas rregullisht ¢do gjashté muaj. Né varési té regjimit té pérdorimit, mund té kérkohet kalibrim mé i shpeshté.
Respektoni udhézimet e prodhuesit.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT
me ose pa vendosjen e materialeve té IPS e.max CAD Crystall./

Furrat Temperaturané ~ Kohae
Programat gjendje pasive = mbylljes *
B S

[°c] [min]

P300

P500 403 6:00

P700

P310

P510 403 6:00

P710

cs/cs2/

€s3/Cs4/

CSé6

Crystallization LT, MT, HT

Norma e nxehjes Temperatura e Koha Norma Temperatura e Koha
piekjes e mbajtjes e nxehjes pjekjes & mbajties
t n H t n H2
[°¢/min] [l [min] [°C/min] [ecl [min]
60 770 010 30 850 10:00
60 780 010 30 860 10:00

Zgjidhni programin korrespondues

me ose pa vendosjen e materialeve IPS e.max CAD Crystall./

Furrat Temperatura né Koha e
Programat gjendje pasive | mbylljes *
B 3

[°c] [min]

P300

P500 403 6:00

P700

P310

P510 403 6:.00

P710

cs/cs2/

€S3/Cs4/

CS6

Norma e nxehjes Temperatura e Koha Norma Temperatura e Koha
piekjes e mbajtjes e nxehjes pjekjes & mbajtjes
t m H t” n H2
[°C/min] [ecl [min] [°C/min] [°cl [min]
90 820 010 30 840 7:00
90 830 010 30 850 7.00

Zgjidhni programin korrespondues

Kristalizimi i shpejté (respektoni konceptin e bllokut)
Maks. 2 njési me ose pa aplikimin e materialeve "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray" né njé "IPS Speed Tray"

Furrat Temperaturané ~ Kohae
Programat gjendje pasive  mbylljes *
B S

[°c] [min]

P300

P500 403 1.00

P700

P310

P510 403 0:30

P710

Cs/cs2/

€S3/Cs4/

CS6

Norma e nxehjes Temperatura e Koha Norma Temperatura e Koha
piekjes e mbajtjes e nxehjes pjekjes & mbajtjes
t n H t7 n H2
[°C/min] [°e1 [min] [°C/min] [°c] [min]
110 800 0:00 50 850 3:.00
120 850 0:00 70 870 3:30

Zgjidhni programin korrespondues

Djegie korrigjuese/ngjyrosjeje/glazurimi
me materiale IPS e.max CAD Crystall./ materials

Furrat Temperatura ng Koha e
Programat gjendje pasive  mbylljes *
B S

[°c] [min]

P300

P500 403 6:00

P700

P310

P510 403 6:00

P710

cs/cs2/

€S3/Cs4/

CS6

Norma e nxehjes Temperatura e Koha Norma Temperatura e Koha
piekjes e mbajtjes e nxehjes piekjes. € mbajtjes
t n H t n H2
[°C/min] el [min] [°C/min] [°c] [min]
90 820 010 30 840 3.00
90 830 010 30 850 3:.00

Zgjidhni programin korrespondues

Vakuum 1
n
1
[l

550/770

550/780

Vakuum 1
n
12
[ecl

550/820

550/830

Vakuum 1
n
12
[ecl

690/800

690/850

Vakuum 1
n
12
[ecl

550/820

550/830

Vakuum 2
il
2
[°c]

770/850

780/860

Vakuum 2
il
2
[°c]

820/840

830/850

Vakuum 2
n
2
[°c]

800/850

850/870

Vakuum 2
n
2
[°c]

820/840

830/850

Ftohja
afatgjaté
L
[°cl

700

710

Ftohja
afatgjaté
L
[°cl

700

710

Ftohja
afatgjaté
L
[°c]

700

705

Ftohja
afatgjaté
L
[°c]

700

710

Norma
e ftohjes
tl
[°¢/min]

Norma
e ftohjes
tl
[°C/min]

Norma
e ftohjes
tl
[°C/min]

40

Norma
e ftohjes
tl
[°C/min]



Parametrat e pjekjes pér teknikén me ngjyrosje me IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura Koha e mbyllies* | Norma e nxehjes Temperatura e Koha e mbajtjes Vakuum 1 Vakuum 2 Ftohja Norma e ftohjes
né gjendje pasive pjekjes afatgjaté **
B[°C] S [min] 7 [°C/min] T[°C] H [min] vi[ec] v2[°c] L[°c] tl [°C/min]
Piekja mengiyosie | 4o IRT/ 60 710 100 450 709 0 0
dhe glazuré 6:00

*  Modaliteti normal IRT
** Shénim: Nése trashésia e shtresés tejkalon 2 mm, kérkohet ftohje afatgjaté né 500°C.

Vini re: Pér shkak té gjeometrisé sé tyre, restaurimet mund té pérmbajné trashési té ndryshme shtresimi. Kur ftohen objektet pas ciklit té
pjekjes, shpejtésité e ndryshme té ftohjes né zona me trashési t&€ ndryshme mund té rezultojné né akumulim té tensionit té brendshém.
N& rastin mé té keq, kéto tensione té brendshme mund té rezultojné né frakturé té restaurimit. Duke pérdorur ftohjen e ngadalté (ftohja
afatgjaté L), kéto tensione mund té minimizohen. Pér restaurime monolitike (teknika e ngjyrosjes) me trashési shtresimi prej mé shumé se
2 mm, duhet té pérdoret ftohje afatgjaté L.

Parametrat e pjekjes pér teknikén me ngjyrosje, reduksion dhe shtresim
me IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura né Koha e Normae  Temperatura e Koha Norma Temperatura e Koha Vakuum 1 Vakuum 2 Ftohja Norma
giendje pasive | mbylljes * nxehjes piekjes e mbajtjes e nxehjes piekjes € mbajtjes n n afatgjaté e ftohjes
B S t il H t Y] H2 12 2 L tl
[c] [min] [°C/min] [c] [min] [°C/min] [c] [min] [c] [°c] [°c] [°C/min]

Piekje me larje IRT/ ' .
(baza) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
HEDERTE0 w3 | RV g 650 | 0000 20 730 | 0200 | 400/650 650/729 O 0
dentinés dhe incizale 04:00 : .
Piekja e dyté e IRT/ ' '
dentinés dhe incizale 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 = 650/729 0 0
Pjekja me ngjyrosje IRT/
duke pérdorur 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
“IPS Ivocolor" :
Pjekja e glazurés IRT/
duke pérdorur 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
"IPS Ivocolor" :
Modul pér piekjen e IRT/ " _ _ _
glazurés 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Modul pas piekjes se IRT/ ¥ _ _ _
glazurés 403 06:00 50 700 01:00 450 699 0 0

* Modaliteti normal IRT

3 Informacionet e sigurisé

- Neérastincidentesh té rénda né lidhje me produktin, kontaktoni me "lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein”, fagja né internet: www.ivoclarcom dhe autoritetin tuaj pérgjegjés kompetent.
- Udhézimet aktuale té pérdorimit ofrohen né seksionin e shkarkimeve té faqes sé internetit té "lvoclar Vivadent AG" (www.ivoclarcom).
- Pérmbledhja pér siguriné dhe performancén klinike (SSCP) mund té gjendet nga baza evropiane e té dhénave pér pajisjet mjekésore
(EUDAMED) né fagen https://ec.europa.eu/tools/eudamed. UDI-DI bazé: 76152082ACERAQ01EQ

Paralajmérime

- "IPS Natural Die Material Separator" pérmban hekzan. Hekzani éshté material shumé i ndezshém dhe démton shéndetin. Shmangni
kontaktin e materialit me lékurén dhe syté. Mos i thithni avujt dhe mbajeni larg burimeve té ndezjes.

- Mos i thithni pluhurat e geramikés gjaté Iémimit. PErdorni njé njési nxjerrjeje dhe mbani njé maske fytyre.

~ "IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray": Mos e thithni vesén e spérkatéses. Ena éshté nén presion. Mbrojeni nga drita e drejtpérdrejté e
diellit dhe temperaturat mbi 50°C. Mos e hapni me forcé ose digjni kuting, edhe nése éshté zbrazur plotésisht.

- Nése vendoset shpesh ose pér periudha té zgjatura kohe, agjentét zbardhues profesionalé me bazé peroksidi (peroksid karbamidi;
peroksid hidrogjeni), si dhe fluoruret e fosfatit t& aciduluar té pérdorur pér parandalimin e kariesit mund ta béjné sipérfagen e
restaurimeve ekzistuese "IPS e.max CAD" té ashpér dhe pa shkélgim.

~  Zbatoni dokumentin e té dhénave té sigurisé (SDS) (gjendet te seksioni i shkarkimit i fages sé internetit té "lvoclar Vivadent AG",
www.ivoclarcom).

Informacion i hedhjes

Stoget ose restaurimet e mbetura duhet té hidhen sipas kérkesave ligjore kombétare pérkatése.

Rreziget né vijim

Pérdoruesit duhet té diné se ¢do ndérhyrje dentare né gojé pérmban rrezige té caktuara. Disa prej kétyre rrezigeve listohen mé poshté:

- Ciflosja / krisja / decementimi i materialit t& restaurimit mund té sjellé gélltitjen / thithjen me frymé té materialit dhe késisoj njé
trajtim té ri dentar.

— Teprica e cementit mund té shkaktojé acarim té indeve té buta/gingivave. Mund té ndodhé pakésim i kockés dhe té zhvillohet
periodontit me avancimin e inflamacionit.

4 Jetégjatésia né paketim dhe magazinimi

Ky produkt nuk kérkon ndonjé kusht té posagém magazinimi.
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5 Informacion i métejshém

Ruajeni né njé vend ku nuk arrihet nga fémijét!
Jo té gjitha produktet ofrohen né té gjitha shtetet.

Materiali éshté zhvilluar vetém pér pérdorim né stomatologji. Pérpunimi duhet té kryhet duke ndjekur rreptésisht Udhézimet e pérdorimit. Nuk mbajmé pérgjegjési pér démet e shkaktuara nga mosrespektimi i
udhgzimeve apo i fushés sé pércaktuar té pérdorimit. Pérdoruesi éshté pérgjegjés pér testimin e materialeve né lidhje me pérshtatshméring dhe pérdorimin e tyre pér géllime qé nuk pércaktohen shprehimisht tek
udhézimet

' p.sh. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Lista e ploté disponohet né www.ivoclarcom.
"CEREC/inLab", "PlanMill" dhe CEREC SpeedFire" nuk jané marka té regjistruara té "lvoclar Vivadent AG".
2 p.sh. Programat CS6, CS4, CS3, CS, CEREC SpeedFire
& Disponueshméria e nuancave mund té variojé sipas shkallés sé madhésisé sé tejdukshmérisé/bllokut ose makinerisé CAD/CAM.
Grafiku "Instrumentet e rekomanduara té gérryerjes pér pérdorim ekstra- dhe intraoral* nga “lvoclar Vivadent".
OptraGloss®

[
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1 Domeniu de utilizare

Scopul prevazut

Restaurdri unidentare anterioare si posterioare, restaurari dentare pentru punti cu 3 elemente pana la al doilea premolar folosit ca bont

terminal

Grupuri tinta de pacienti

Pacienti cu dinti permanenti

Utilizatori vizati / Instruire speciald

~ Medici dentisti (fabricarea restaurdrilor in cabinet; procedura clinicd)
- Tehnicieni dentari (fabricarea restaurdrilor in laboratorul dentar)

Nu este necesard instruire speciald.

Utilizare
Numai pentru uz stomatologic.

Descriere
IPS e.max CAD este un bloc din ceramica vitroasd pe baza de disilicat de litiu (LS,), probat si testat, destinat fabricdrii restaurdrilor
anterioare si posterioare fixe.

IPS e.max CAD poate fi prelucrat intr-o unitate CAD/CAM™ autorizatd in starea cristaling intermediara (= 130 MPa). Dupa prelucrarea
umeda a blocului, restaurarea este cristalizatd intr-un cuptor pentru ceramica.”’

Date tehnice

Proprietate Specificatie Valoarea medie tipica
CTE (25-500°C) [10* K] 10105 -
Rezistenta la incovoiere (biaxiald) [MPa] =360 530
Solubilitatea chimicd [ug/em?] <100 -

Tip/clasd Tip ll/clasa 3 -

Conform ISO 6872:2015
Urezistenta medie la incovoiere biaxiald determinatd prin masurarea calitdtii pe o perioada de 10 ani

Indicatii
- Lipsa structurii dentare in dintii anteriori si posteriori
- Edentatie partiald pe zona frontald si laterald

Tipuri de restaurdri:

- Fatete

- Inlay-uri

~  Onlay-uri (de ex. fatete ocluzale, coroane partiale)

- Coroane

— Punti cu trei elemente pand la al doilea premolar folosit ca bont terminal

Contraindicatii

- Pacientjii cu dentitie reziduald extrem de redusa

- Utilizarea acestui produs este contraindicatd dacd pacientul are o alergie cunoscuta la oricare dintre substantele din compozitia
acestuia.

Limitari in utilizare

= Inlay-uri, punti in consold si punti Maryland

~ Bonturi hibride si coroane hibride (utilizati IPS e.max CAD Abutment Solutions pentru aceste tipuri de restaurari)
- Latimea corpului de punte: regiunea anterioard > 11 mm, regiunea premolard > 9 mm

- Cimentarea temporard

- Fatetarea completd a coroanelor pe molari

- Preparatii subgingivale foarte adanci

- Bruxism netratat (este indicatd utilizarea unui splint dupd incorporare)

- ® Nu refolositi

Do not re-use
Limitari suplimentare ale utilizarii pentru coroane minim invazive:
- Grosimi ale stratului sub Tmm
- Preparatii cu muchii ascutite
- Preparatii fara sprijin anatomic si cu grosimi diferite ale straturilor
- Cimentarea conventionald si autoadeziva
- Alte materiale de reconstituire de bont decat rasina compozita
- Lipsa ghidajului canin
- Coroane pe implanturi
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Restrictii ale prelucrarii

Tn urmétoarele situatii nu poate fi garantata reusita procedurii:

— Nerespectarea grosimilor minime specificate

- Frezarea blocurilor intr-un sistem CAD/CAM necompatibil

- Cristalizarea intr-un cuptor pentru ceramicd neaprobat si necalibrat

~ Amestecarea IPS e max CAD Crystall./Glaze, Shades si Stains cu alte ceramici dentare (de ex. IPS Ivocolor Glaze, Shades si Essences).
- Stratificarea cu alta ceramica de fatetare decat IPS e max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Aplicarea intraorald

— Aplicarea pe restaurdrile IPS e.max CAD, dacd urmeaza a fi fatetate cu IPS emax Ceram

~ Restaurdrile ale caror suprafete interioare nu pot fi acoperite in mod fiabil si precis cu IPS Objekt Fix Putty/Flow (de ex. inlay-uri)

Cerinte privind sistemul
IPS e.max CAD trebuie prelucrat folosind un sistem CAD/CAM autorizat.t”

Efecte secundare
Nu existd efecte secundare cunoscute pana in prezent.

Interactiuni
Nu existd interactiuni cunoscute pand in prezent.

Beneficiul clinic
- Restaurarea functiei de masticatie
- Restaurarea esteticd

Compozitie

Ceramica vitroasa pe bazd de disilicat de litiu

Dupd procesul de fabricatie pentru ceramica vitroasa, se formeaza o retea stabild si inerta in care diferitele elemente sunt incorporate
prin punti de oxigen. Compozitia este determinata ca oxizi.

Oxid n procente de masa
Sio, 570 -800
Li,0 110-190
K,0 00-130
P20s 00-10
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Al,04 00-50
Mg0 00-50
Colorarea oxizilor (Ce0, M0y, V,05, Tb,0; Er,05 La,05) 00-80
2 Aplicare

Tehnici de prelucrare si materiale compatibile
- Perestaurarea albastra
- Tehnica de lustruire (autoglazurare): de ex. cu OptraGloss® sau agenti de lustruire pentru laboratoarele dentare, urmata de arderea
pentru cristalizare fara caracterizare individuala si glazurare
- Tehnica de machiaj
a) Glazurare cu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, urmata de cristalizare rapida (cristalizare rapidd si arderea glazurii intr-o singurd

etapd)

b) Machiaj si glazurare cu IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, urmate de cristalizare si arderea machiajului/glazurii intr-o singura
etapd

¢) Machiaj si glazurare cu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, urmate de cristalizare si arderea machiajului/glazurii intr-o singurd
etapa

- Pe restaurarea in nuanta dintelui
a) Tehnica de machiaj: Caracterizarea/arderea glazurii restaurdrilor in nuanta dintelui cu materialele IPS e.max CAD Crystall./ sau
IPS Ivocolor
b) Tehnica de reducere incizald (cut-back): Arderea materialului incizal folosind materialele IPS e.max Ceram. Arderea machiajului/
glazurii folosind materialele IPS Ivocolor
¢) Tehnica stratificdrii: Arderea dentinei/materialului incizal folosind materialele IPS e.max Ceram. Arderea machiajului/glazurii
folosind materialele IPS Ivocolor

Trebuie respectate instructiunile de utilizare corespunzatoare.

See Instructions



Conceptul blocului

Dimensiunile/ Tehnica de prelucrare

nuantele

blocurilor
Tehnica de
lustruire

Grad de

transluciditate

112, C14,
B40,B40L

H disponibile

T in 20 de
nuante™”
C14

] disponibil

i n 7 nuante
112, C14,

o C16,832
ow disponibile
ranslucency  in 20 de

nuante”
C14,1n MO
074[f]
C14in 01si
02

Doar pana la al doilea premolar

Metode de cimentare compatibile

Cerinte privind preparatia
Fatete

Inlay-uri, onlay-uri (de ex. fatete
ocluzale, coroane partiale)

Coroane minim invazive

Coroane

Punti cu trei elemente pana la al doilea
premolar folosit ca bont terminal

Tehnica de
pigmentare

Max. 2 unitati daca se foloseste IPS Speed Tray
Gama de nuante poate varia in functie de gradul de transluciditate/dimensiunea blocului sau de unitatea CAD/CAM.

Tehnica cut-
back

Cimentarea adeziva

de ex. Variolink® Esthetic,

Multilink® Automix

Preparatie neretentiva

Tehnica

stratificrii

Tipuri de restaurari

<3
2
i 5
2 - o
5 5 & g
3 5 ) o e
] @ = ol >© 3
> > g ® S S P
® ® ® > o o £
2 2. =8 T s s 5
g fid i = o o a
[d] [d] [d] [d] [d]
[d] [d] [d] [d] [d]
[d] [d] [d] [b]

[e]

Tehnica cut-back nu trebuie utilizata pentru realizarea fatetelor anterioare subtiri si fatetelor ocluzale.
Doar pana la al doilea premolar folosit ca bont terminal

Cimentare autoadeziva

Cimentare conventionala
de ex. SpeedCEM® Plus

de ex. Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement

Preparatie retentiva Preparatie retentiva

Pentru informatii suplimentare, consultati diagrama de flux ,Tratamentul prealabil si cimentarea".

Alegerea nuantei de culoare

Tnainte de a stabili nuanta, curdtati dintii. Determinati nuanta coloristicd pe baza dintelui umed si nepreparat sau a dintilor invecinati.
Determinati nuanta coloristicd a dintelui preparat pe baza celei mai mari zone de culoare modificata a preparatiei. Aplicatia IPS e.max
Shade Navigation ajutd la selectarea celui mai adecvat bloc.
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Prepararea

Preparati dintele pe baza recomandarilor pentru restaurdrile integral ceramice si asigurati-va cd respectati grosimile minime ale

straturilor:

- Fard unghiuri sau muchii ascutite

~ Prepararea pragului cu un unghi interior rotunjit si/sau o canelurd pronuntatd

— Dimensiunile indicate reflectd grosimea minima pentru restaurarile IPS e.max CAD.

- Grosimea unghiului ascutit incizal al preparatiei, in special pentru dintii anteriori, trebuie sa fie de cel putin 1,0 mm pentru a permite
prelucrarea optima in unitatea CAD/CAM.

Coroand posterioard Coroand anterioard Inlay Onlay Fatetd subtire
minim invaziva minim invaziva
(cimentare adeziva (cimentare adeziva
obligatorie) obligatorie)
10 10 6°
\ o o
10— | =10 10-
- 10
1'0’ 1'0-1'0 ' . ; 05
| 10 <05
Fatetd Coroand laterald/bont Coroana frontald/bont Fateta ocluzala (table Coroana partiald
de punte in regiunea de punte in regiunea top)
premolara frontald
15 15 10 10 10 10
\1,5 , \ 10 ] \1,0 ,
15 | =15 10% we I o0 0t |
~06 6° 127 99=12
~07 I 15

Dimensiuni in mm

Grosimile minime ale straturilor restaurdrilor la folosirea tehnicii de machiaj

Cimentare Obligatoriu cimentare adeziva nal cimentare ade

conventionald

" Coroana Punte
il 'E
>
B o g @
85 =
o i) E 8 20 s 2o )
= X5 =5 = ® =] =l
a ° o =] = S = 5]
F L b= e k= 2 B
& T 0 5o T @@ = - = =
> Z® === 8 3 8 8
2 >80 8S5T® e 2 e e
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Tipuri de restaurdri i = S 88 S88= & & =l &
Grosimile minime ale stratului de IPS e.max CAD - tehnica de slefuire
Grosimile minime ale stratului de IPS e max CAD - tehnica de pigmentare
10
) Adancimea
Incizal/ocluzal 05 L 0 10 15 15 15 15
santurilor i
fosetelor
) 10
Circular 04 o . 10 10 12 15 12 15
L&timea istmului
Dimensiunea _ _ _ _ _ _ 16 mm?
conectorului In general: indltimea = latimea

Proiectarea conectorilor trebuie extinsd in directie verticald, nu in directie orizontald.



Tehnica cut-back si tehnica stratificarii

Tn tehnica cut-back sau tehnica stratificarii, structura de sustinere redusd, modelatd anatoform, se incarca cu materialele de stratificare
IPS e.max Ceram.

in realizarea restaurarilor fatetate sau partial fatetate, spatiul disponibil in preparatiile de dimensiuni mari trebuie umplut prin
dimensionarea corespunzatoare ale componentei IPS e.max CAD cu rezistentd mare si nu prin addugarea de material de stratificare

IPS e.max Ceram suplimentar (a se vedea mai jos).

Cimentare Obligatoriu cimentare adeziva Optional cimentare adeziva, autoadeziva sau conventionald

Tipuri de Fatetd Inlay Onlay Coroana Coroana Punte
restaurari partiala . X . N .
4 Regiunea Regiunea Regiunea Regiunea Regiunea
frontald premolara molard frontald premolard

Grosimile minime ale stratului de IPS e.max CAD - tehnica cut-back

Incizal/ocluzal 04 - - 13 08 10 13 08 10
Circular 06 - - 15 12 15 15 12 15
Dimensiunea 16 mm?

conectorului - - - - - - -

n general: ndltimea = ltimea

Grosimile minime ale stratului de IPS e.max CAD - tehnica stratificarii

Incizal/ocluzal - - - - 08 10 - - -
Circular - - - - 08 08 - - -
Tip de proiectare - - - - Sustine forma dintelui - - -

IPS e.max CAD este componenta cu rezistenta mare a restaurdrii realizate si, prin urmare, trebuie sa constituie cel putin 50% din
grosimea totald a restaurdrii. Grosimea totala a straturilor restaurarii (in functie de tipul de restaurare) include:

Grosimea totald a restaurdrii 08 10 12 15 18 20 25 30
Grosimea minima a suportului metalic din 04 05 06 08 10 Ir 13 16
IPS e.max CAD ' ! ' ! ! ! ! !

Grosimea maxima a ceramicii de fatetare 04 05 06 07 08 09 12 14

IPS e.max Ceram

Dimensiuni in mm

Finisare

La finisarea si conturarea structurilor de ceramicd, respectati recomandarile privind instrumentele de prelucrat' si grosimile minime ale
materialului. Ajustarile prin prelucrare trebuie efectuate atunci cand restaurarea se afld inca in starea pre-cristalizata (albastra), cu vitezd
scazutd si cu exercitarea unei presiuni usoare, pentru a preveni delaminarea si ciobirea marginilor. Evitati supraincélzirea ceramicii.
Neteziti punctul de atasare al blocului, acordand o atentie deosebita contactelor proximale. Daca este necesar, efectuati ajustari
individuale ale formei. Finisati zonele functionale (suprafetele de contact ocluzale) ale restaurdrii cu un instrument diamantat fin pentru
a netezi structura suprafetei create cu CAD/CAM. Nu ,separati ulterior” conectorii puntii. Aceasta ar putea avea ca rezultat puncte de
fisurare predeterminate nedorite, care ulterior vor compromite stabilitatea restaurdrii din ceramicd integrald. Dacd doriti, puteti efectua
cu atentie proba intraorald a restaurdrii in stare albastrd, pentru ajustarea ocluziei/articulatiei. Tnainte de cristalizare, curatati intotdeauna
restaurarea intr-o baie de apd cu ultrasunete sau cu jet de abur. Inainte de a continua prelucrarea, asigurati-va cd ati curdtat complet de
pe restaurare orice reziduuri aditive de slefuire din unitatea de frezare CAD/CAM. Reziduurile de slefuire ramase pe suprafata pot
determina probleme de adeziune si stabilitate a culorii. Nu este permisd sablarea restaurdrii cu Al,05 sau cu bile pentru lustruire din sticla.

Finalizare

- Tehnica de lustruire (autoglazurare) pe restaurarea albastra
Pentru lustruire, respectati recomandarile privind instrumentul de prelucrat™. Evitati supraincalzirea restaurarii. Utilizati instrumente
de lustruit din cauciuc diamantate®™ pentru prelustruire si instrumente de lustruit din cauciuc pentru un grad ridicat de luciu® pentru
a obtine un grad ridicat de luciu. Dupa lustruire, curdtati restaurarea intr-o baie de apa cu ultrasunete sau cu jet de abur. Dupa aceea,
fixati restaurarea pe un pin de cristalizare, conform descrierii din paragraful ,Fixarea restaurdrilor pe IPS e.max CAD Crystallization Pin".
Asezati restaurarea ceramica in suportul de cristalizare IPS Speed Tray sau IPS e.max CAD Crystallization Tray si pozitionati suportul in
centrul termic al incintei cuptorului. Selectati programul de ardere in functie de materialul si suportul de ardere utilizate (consultati
JParametrii de cristalizare si ardere").

- Tehnica de machiaj pe restaurarea albastra
a) Glazurare cu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, urmata de cristalizare rapida (cristalizare rapidd si arderea glazurii intr-o singurd

etapa).
Fixati restaurarea conform descrierii din paragraful ,Fixarea restaurdrilor pe IPS e.max CAD Crystallization Pin". Agitati puternic
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray imediat inainte de utilizare, pana ce bila de amestecare din recipient se miscd liber
(aproximativ 20 de secunde). Dacd nu agitati suficient tubul de spray, la pulverizare va fi eliminat mai mult gaz propulsor. Drept
rezultat, restaurarea va fi insuficient acoperita cu pulbere de glazurare. Respectati o distanta de 10 cm intre duza si suprafata care
trebuie pulverizatd. Atunci cand pulverizati, tineti tubul de spray in pozitie verticald, in masura in care este posibil. Pulverizati



restaurarea din toate directiile, in etape scurte, in timp ce o rotiti simultan, pentru a obtine un strat de acoperire uniform. Agitati
din nou tubul de spray inainte de a pulveriza din nou. Dupa aceea, pulverizati restaurarea a doua oara din toate directiile, in etape
scurte, in timp ce o rotiti simultan, pentru a obtine un strat de acoperire uniform. Agitati din nou tubul de spray inainte de a
pulveriza din nou. Asteptati putin pana ce stratul de glazurare se usuca si capdtd o culoare albicioasd. Zonele care nu prezinta un
strat uniform trebuie pulverizate din nou. Dupa aceea, asezati cel mult 2 restaurdri pe IPS Speed Tray si efectuati arderea pentru
cristalizare rapida folosind parametrii de ardere specificati (cristalizare rapidd). Respectati indicatiile din paragraful ,Ce trebuie sa
faceti dupa ardere". Pentru ajustdri, consultati paragraful ,Ardere de corectie”.

b) Machiaj si glazurare cu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, urmate de cristalizare si arderea machiajului/glazurii intr-o
singurd etapa.
Fixati restaurarea conform descrierii din paragraful ,Fixarea restaurdrilor pe IPS e max CAD Crystallization Pin". Dupd aceea, aplicati
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo in mod uniform pe suprafata exterioard a restaurarii, folosind o pensuld. Daca materialul
pentru glazurare gata de utilizare trebuie diluat, 1l puteti amesteca cu o cantitate mica de IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid. Nu
aplicati stratul de glazurd prea gros. Nu I3sati lichidul s& se ,acumuleze”, in special pe suprafata ocluzald. Un strat de glazurd prea
subtire poate duce la obtinerea unui luciu nesatisfacdtor. Dacd se doreste caracterizarea, puteti individualiza restaurarea cu
IPS e.max CAD Crystall./Shades si/sau IPS e.max CAD Crystall./Stains inainte de arderea pentru cristalizare. Extrageti pastele de
Shade si Stain gata de utilizare din seringa si amestecati-le bine. Pastele de Shade si Stain pot fi diluate usor cu IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid. Cu toate acestea, consistenta trebuie sa ramand pastoasd. Aplicati pastele de Shade si Stain amestecate
direct pe stratul de glazurd nearsa, cu o pensuld find.
Dupd aceea, asezati restaurarea in centrul suportului de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Tray sau asezati cel mult 6 unitati
pe suport si realizati arderea pentru cristalizare conform parametrilor de ardere specificati pentru transluciditatea respectiva.
Respectati indicatiile din paragraful ,Ce trebuie sa faceti dupa ardere". Pentru ajustari, consultati paragraful ,Ardere de corectie”.

¢) Machiaj si glazurare cu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, urmate de cristalizare si arderea pigmentului/glazurii intr-o singurd
etapa.
Fixati restaurarea conform descrierii din paragraful ,Fixarea restaurdarilor pe IPS e.max CAD Crystallization Pin". Extrageti pastele de
Shade sau Stain gata de utilizare din seringd si amestecati-le bine. Pastele de Shade si Stain pot fi diluate usor cu IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid. Cu toate acestea, consistenta trebuie sd ramand pastoasd. Aplicati pastele de Shade si Stain amestecate
direct pe restaurare, cu o pensuld find. Pulverizati restaurarea cu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray din toate directiile, pentru a
obtine un strat de acoperire uniform. Urmati instructiunile de la punctul a).
Dupé aceea, asezati restaurarea in centrul suportului de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Tray sau asezati cel mult 6 unitati
pe suport si realizati arderea pentru cristalizare conform parametrilor de ardere specificati pentru transluciditatea respectiva.
Respectati indicatiile din paragraful ,Ce trebuie sa faceti dupd ardere". Pentru ajustdri, consultati paragraful ,Ardere de corectie”.

Arderea de corectie

Dacd dupa cristalizare sunt necesare caracterizari sau ajustari suplimentare, se poate efectua o ardere de corectie cu

IPS emax CAD Crystall./Shades si cu materialele Stains si Glaze. Ciclul de ardere de corectie se efectueazd, de asemenea, pe suportul
de cristalizare IPS emax CAD Crystallization Tray. Pentru ajustdri minore ale formei (de ex. puncte de contact proximale), folositi IPS
emax CAD Crystall./Add-On, impreund cu lichidul de amestecare respectiv. Ajustdrile pot fi efectuate atat in etapa de cristalizare, cat
siin etapa de ardere de corectie.

Pe restaurarea in nuanta dintelui, cristalizare fara aplicarea de materiale

a) Tehnica de machiaj: Machiajul/arderea glazurii restaurarii in nuanta dintelui cu materialele IPS e.max CAD Crystall./ sau
IPS Ivocolor.
Fixati restaurarea conform descrierii din paragraful ,Fixarea restaurdrilor pe IPS e max CAD Crystallization Pin". Pentru caracterizare
si glazurare, utilizati fie IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (consultati punctul b) de la ,Arderea de corectie/arderea
pigmentului/arderea glazurii"), fie IPS Ivocolor.

Atunci cand utilizati IPS Ivocolor: Pentru a asigura o umezire mai bung, se poate utiliza o cantitate mica de IPS Ivocolor Mixing
Liquid, frecand-I usor pe zona care urmeaza a fi caracterizata. Amestecati IPS Ivocolor Shades si Essences cu IPS Ivocolor Liquid
corespunzdtor pand obtineti consistenta doritd. O colorare mai intensiva se obtine prin repetarea operatiunilor de pigmentare si
ardere, nu prin aplicarea de straturi mai groase. Pentru a imita zona incizala si pentru a crea efectul de transluciditate a coroanei in
treimea incizald si ocluzald, folositi IPS Ivocolor Shade Incisal. Cuspizii, santurile si fosetele pot fi personalizate utilizénd Essences.
Dupd aceea, asezati restaurarea in centrul suportului de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Tray sau asezati cel mult 6 unitati
pe suport si realizati arderea pentru cristalizare conform parametrilor de ardere specificati pentru transluciditatea respectiva.

Produsele IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze si IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze nu trebuie amestecate unul cu altul si
nu trebuie aplicate unul dupa altul. Respectati indicatiile din paragraful ,Ce trebuie s& faceti dupa ardere".

b) si ¢) Tehnica cut-back si tehnica stratificarii: folosind materialele IPS e.max Ceram. Arderea pigmentului/glazurii folosind
materialele IPS Ivocolor.
Tn tehnica cut-back, trebuie respectate grosimile minime ale straturilor suportului metalic. Consultati punctele ,Finisare" si ,Grosimi
minime ale stratului” si descrierea din paragraful ,Fixarea restaurdrilor pe IPS e.max CAD Crystallization Pin". Dupd aceea, asezati
restaurarea in centrul suportului de cristalizare IPS emax CAD Crystallization Tray sau asezati cel mult 6 unitati pe suport si realizati
arderea pentru cristalizare conform parametrilor de ardere specificati pentru transluciditatea respectiva. Respectati indicatiile din
paragraful ,Ce trebuie s faceti dupa ardere”.

Optiunea A: Arderea wash folosind materialele IPS e.max Ceram: Daca existd spatiu suficient disponibil, efectuati arderea wash cu
materialele necesare IPS e max Ceram Transpa Incisal si/sau Impulse. Utilizati IPS Build-Up Liquids allround sau soft pentru a
amesteca materialele. Aplicati materialul wash intr-o peliculd subtire, care sa acopere structura de sustinere.

Optiunea B: Arderea de spalare folosind materialele IPS Ivocolor: Dacd exista un spatiu limitat sau pentru a imbundtati efectul
cromatic de profunzime, arderea de wash poate fi efectuatd cu IPS Ivocolor Shade, Essence si Glaze. Amestecati pasta sau pulberea
cu IPS Ivocolor Mixing Liquid allround sau longlife pand la consistenta doritd si aplicati materialul intr-o peliculd subtire, care sa
acopere intregul suport metalic.

Optiunea C: Arderea de spélare folosind materialele IPS Ivocolor si IPS e.max Ceram (tehnica stropirii): Daca spatiul este limitat
sau daca doriti sd amplificati efectul cromatic In profunzime, puteti aplica tehnica stropirii. Aplicati IPS Ivocolor Shade, Essence si
Glaze conform descrierii din Optiunea B. Dupa aceea, cu 0 pensuld uscata, stropiti restaurarea cu materialul IPS e max Ceram
respectiv (de ex. Dentin). Eliminati cu atentie excesul cu jet de aer si/sau prin atingere.

3)



Pentru toate optiunile, se aplicd urmatoarele: Materialul wash (foundation) trebuie ars inainte de a se incepe procedura de
stratificare propriu-zisa. Introduceti in cuptor suportul de ardere de tip fagure si efectuati arderea wash (foundation) respectand
parametrii respectivi.

Prima/a doua ardere a Dentin si Incisal: Prin utilizarea materialelor de stratificare IPS emax Ceram, se finalizeaza forma anatomica

si se obtine aspectul estetic individualizat. Materialele de stratificare IPS e.max Ceram pot fi amestecate cu IPS Build-Up Liquid
allround sau soft. Dacd este necesar, se poate efectua a doua ardere.

Arderea de Stain/glazurd folosind materialele IPS Ivocolor

Pregdtirea pentru arderea materialelor de pigmentare si a glazurilor: Finisati restaurarea cu instrumente de slefuire diamantate si
oferiti-i un aspect natural si o texturd de suprafatd, cum ar fi linii de crestere si zone convexe/concave. Zonele care ar trebui sa
prezinte un luciu mai puternic dupd arderea glazurii pot fi netezite si pre-lustruite utilizand discuri din silicon. In cazul in care
pentru vizualizarea texturii suprafetei a fost utilizatd pulbere de aur si/sau argint, restaurarea trebuie curdtatd minutios cu abur.
Pentru a evita decolorarea, asigurati-va cd toata pulberea de aur sau de argint a fost indepartata.

Arderea pigmen}u\ui se efectueaza cu IPS Ivocolor Shades si/sau Essences, iar arderea glazurii cu IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo
sau Paste/Fluo. In functie de situatie, etapele de ardere pot fi efectuate impreund sau separat. Parametrii de ardere sunt identici.

Curatati restaurarea cu jet de abur si uscati cu aer comprimat fara ulei. Dupa aceea, amestecati IPS Ivocolor Shades si Essences cu

IPS Ivocolor Liquid corespunzdtor pand obtineti consistenta dorita. Pentru a facilita umezirea materialelor de pigmentare si
glazurare, umeziti usor suprafata cu IPS Ivocolor Mixing Liquid. Dupd aceea, aplicati glazura pe intreaga restaurare intr-un strat
uniform. Individualizati cuspizii, santurile si fosetele utilizand IPS Ivocolor Essence. Utilizati IPS Ivocolor Shades pentru a realiza
ajustari minore ale nuantei pe materialul de glazurare aplicat. O colorare mai intensiva se obtine prin repetarea operatiunilor de
pigmentare si ardere, nu prin aplicarea de straturi mai groase. Gradul de luciu al suprafetei glazurate depinde de consistenta

IPS Ivocolor Glaze si de cantitatea aplicatd, nu de temperatura de ardere. Pentru a obtine un grad de luciu mai ridicat, evitati
diluarea excesiva a glazurii si/sau aplicarea unei cantitati mai mari de material de glazurare. Efectuati arderea pigmentului si
glazurii pentru tehnica cut-back si tehnica stratificarii (arderea pigmentului cu IPS Ivocolor) in cuptorul pentru ceramicd, folosind
suportul de ardere de tip fagure corespunzator pentru cuptorul respectiv.

Fixarea restaurarii pe un pin de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Pin
1. Selectati cel mai mare pin de cristalizare posibil IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) care ,umple" cel mai bine interiorul
restaurdrii, insd nu vine Tn contact cu peretii coroanei.

2. Dupd aceea, umpleti interiorul restaurdrii cu IPS Object Fix Putty sau Flow pand la marginea restaurdrii. Resigilati imediat seringa

IPS Object Fix Putty/Flow dupd extragerea materialului. Dupd scoaterea din punga de aluminiu, seringa se pastreaza ideal intr-o punga

de plastic resigilabild sau un recipient cu atmosfera umeda.

3. Apasati pinul de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Pin selectat pentru a patrunde adanc in materialul IPS Object Fix Putty sau
Flow, astfel incat sa fie securizat in mod adecvat.

4. Neteziti pasta auxiliard pentru ardere care a depdsit marginile cu ajutorul unei spatule din plastic, astfel incat pinul s& fie fixat bine si
marginile restaurdrii sustinute optim.

5. Evitati ca reziduurile de IPS Object Fix sa adere la suprafata exterioara a restaurarii. Curdtati orice posibile reziduuri cu o perie umezita

cu apa si apoi uscati.

Important: In scopul cristalizérii, restaurarile IPS e.max CAD nu trebuie asezate direct pe suportul de cristalizare sau pe pinii de cristalizare

IPS e.max CAD Crystallization Tray/IPS Speed Tray, respectiv Pins, fard pasta auxiliard pentru ardere.

Ce trebuie sa faceti dupa ardere

Dupa incheierea ciclului de ardere (asteptati semnalul sonor al cuptorului), scoateti restaurarea din cuptor si ldsati-o sa se rdceasca la
temperatura camerei, intr-un loc ferit de curenti de aer. Nu atingeti obiectele fierbinti cu clesti din metal. Extrageti restaurarea din

IPS Object Fix Putty/Flow intdrit. Eliminati toate reziduurile in baie de apd cu ultrasunete sau cu jet de abur. Reziduurile nu trebuie
eliminate prin sablarea cu Al,0; sau cu bile pentru lustruire din sticld. Dacd restaurarea necesita ajustarea prin prelucrare'”, asigurati-vd
ca ceramica nu este supraincdlzita. La final, lustruiti zonele prelucrate pana la obtinerea unui grad ridicat de luciu.

Tabel cu combinatii de nuante

Caracterizarile individuale si ajustarile nuantelor restaurdrilor IPS e.max CAD se realizeaza cu IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains sau
IPS Ivocolor Shades, Essences.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Destinate utilizarii pe restaurdrile IPS e max CAD albastre si in nuanta dintelui

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Destinate utilizarii pe restaurdrile IPS e.max CAD in nuanta dintelui

Tabelul cu combinatii de culori trebuie respectat.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD Crystall./
Shade 0 1 2 3 4
IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal n 2 n "
\PS_e.max CAD Crystal/ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
Stains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor Shade D0 D1 SD2 D3 SD4 D5 SD6 SD7 Do
IPS Ivocolor Shade Incisal NI SI2 SI3
E01 £02 £03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
EN £12 E13 E14 E15 E16 E17 £18 £19 E20
IPS Ivocolor Essence } . .
cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral

ENn E22 E23
basic red basic yellow basic blue
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Parametrii de cristalizare si ardere

Nu se pot utiliza cuptoare de ceramicd fara functie de racire contArolaté (de lunga durata). Cuptorul de ceramica trebuie calibrat inainte
de prima cristalizare si ulterior cu regularitate, o datd la sase luni. In functie de modul de functionare, se pot impune calibrdri mai

frecvente. Respectati instructiunile producdtorului.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT
cu sau fdrd aplicarea materialelor IPS e.max CAD Crystall./

Cuptoare | Temperaturade  Timpde  Ratd deinclzire Temperaturd e Timp de Ratdde  Temperaturdde — Timpde
Programat asteptare inchidere * ardere mentinere incalzire ardere mentinere
B N t n H t n H2

[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [ecl [min]

P300

P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00

P700

P310

P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00

P710

cs/cs2/

CS3/cs4/ Selectati programul corespunzator

CSé

Crystallization LT, MT, HT
cu sau fdrd aplicarea materialelor IPS e.max CAD Crystall./

Cuptoare Temperaturade . Timpde | Ratd de incalzire Temperaturd de | Timp de Ratdde  Temperaturdde |  Timpde
Programat asteptare inchidere * ardere mentinere ‘incélzire ardere mentinere
B S t m H t” n H2

[°c] [min] [°C/min] [ecl [min] [°C/min] [°cl [min]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7:00

P700

P310

P510 403 6:.00 90 830 010 30 850 7.00

P710

cs/cs2/

CS3/Cs4/ Selectati programul corespunzator

CS6

Cristalizarea rapida (respectati conceptul blocului)

[l

550/770

550/780

[ecl

550/820

550/830

Vid 2 Racire pe termen Ratd de récire
7 lung

2 L tl

[°cl [°c] [°C/min]
770/850 700 0
780/860 710 0

Vid 2 Récire pe termen Rat3 de rdcire
7 lung

2 L tl

[ecl [°c] [°C/min]
820/840 700 0
830/850 710 0

Max. 2 unitti cu sau fdrd aplicarea materialelor IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray pe un suport de cristalizare IPS Speed Tray

Cuptoare Temperaturade . Timpde  |Ratd de incalzire Temperaturd de | Timp de Ratdde  Temperaturdde |  Timpde
Programat asteptare inchidere * ardere mentinere ‘incélzire ardere mentinere
S t n H t7 n H2

[°c] [min] [°C/min] [°e1 [min] [°C/min] [°c] [min]

P300

P500 403 1.00 110 800 0:00 50 850 3:.00

P700

P310

P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30

P710

cs/cs2/

CS3/Cs4/ Selectati programul corespunzator

CS6

Arderea de corectie/arderea machiajului/arderea glazurii
cu materialele IPS e.max CAD Crystall./

Cuptoare | Temperatuade  Timpde  Ratd deincélzire Temperaturd de  Timp de Ratade  Temperaturdde — Timpde
Programat asteptare inchidere * ardere mentinere incélzire ardere mentinere
B S t n H t n H2

[°c] [min] [°C/min] el [min] [°C/min] [°c] [min]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3.00

P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00

P710

cs/cs2/

CS3/Cs4/ Selectati programul corespunzator

CS6

Vid 1
n
12

[ecl

690/800

690/850

[ecl

550/820

550/830

Vid 2 Récire pe termen Rat3 de récire
n lung

2 L tl

[°cl [°c1 [°C/min]
800/850 700 40
850/870 705 0

Vid 2 Récire pe termen Ratd de récire
il lung

2 L tl

[°c] [°c] [°C/min]
820/840 700 0
830/850 710 0



Parametrii de ardere pentru tehnica de mahiaj
cu IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura Timp de inchidere | Rata de incélzire Temperaturd de Timp de Vid1 Vid 2 Racire Rata de récire
de asteptare * ardere mentinere pe termen lung ** tl
B[°C] § [min] 7 [°C/min] TL°e] H [min] vileel v2[°c] L[°c] [°C/min]
Arderea pigmentuli 4 R1/ 60 70 100 450 709 0 0
si glazurii 6:00

* IRT mod normal
** QObservatie: Dacd grosimea stratului este mai mare de 2 mm, se impune rdcirea pe termen lung pana la 500 °C.

Observatie: Datoritd geometriei lor, restaurdrile pot avea diverse grosimi. Atunci cand obiectele se racesc dupa ciclul de ardere, utilizarea
vitezelor de racire diferite in zone cu grosimi diferite poate cauza tensiuni interne. Tn cel mai rau caz, tensiunile interne pot provoca
fisurarea restaurdrii. Aceste tensiuni pot fi reduse la minimum dac3 se utilizeaza racirea lentd (rdcire pe termen lung L). R3cirea pe
termen lung L este necesara pentru restaurdrile monolitice (tehnica de pigmentare) cu o grosime a stratului de mai mult de 2 mm.

Parametrii de ardere pentru tehnica de tehnica cut-back si tehnica stratificarii
cu IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperaturade  Timp de Ratdde [Temperaturdde  Timp de Ratdde  [Temperaturdde  Timp de Vid1 Vid 2 Récire pe | Ratd de récire
asteptare | inchidere * incalzire ardere mentinere incalzire ardere mentinere 1 n termen lung
B N t” m H t” il H2 1 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [ecl [°c] [°c] [°C/min]

Arderea wash IRT/ ' y
(foundation) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
Prima ardere de IRT/ ' '
Dentin si Incisal 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
A doua ardere de IRT/ ' '
Dentin s ncisal 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02.00 | 400/650 = 650/729 0 0
Arderea de Stain cu IRT/ ¥ _ _ _
1PS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Arderea de glazurare IRT/ ¥ _ _ _
o0 PS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-On cuardereade| 5 | IRV/ 60 70 0100 - - - 450 | 709 0 0
glazurare 06:00
Add-On dupd arderea IRT/

de glazurare 408 06:00

*IRT mod normal

50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

3 Informatii privind siguranta

~ I cazul unor incidente grave asociate produsului, adresati-vd Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
site-ul web: wwwi.ivoclarcom, si autoritdtilor competente responsabile locale.

- Instructiunile de utilizare actualizate sunt disponibile in sectiunea de descarcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

- Rezumatul sigurantei si performantelor clinice (SSCP) poate fi descarcat din Baza de date europeand referitoare la dispozitivele
medicale (EUDAMED) la https://ec.europa.eu/tools/eudamed. UDI-DI de baza: 76152082ACERAOO1EQ

Avertizari

- IPS Natural Die Material Separator contine hexan. Hexanul este foarte inflamabil si nociv pentru sanatate. A se evita contactul
materialului cu pielea si ochii. A nu se inhala vaporii si a se pastra departe de sursele de foc.

- Anuseinhala praful ceramic degajat in timpul finisdrii. Utilizati o unitate de extractie si purtati o masca faciald.

— IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: A nu se inhala vaporii. Recipient sub presiune. A se proteja de lumina directd a soarelui si de
temperaturi peste 50°C. Nu deschideti fortat si nu ardeti recipientul, nici chiar dupa golirea completa.

~ Dacd se aplica frecvent sau pe o perioadd indelungatd de timp, agentii de albire profesionali pe baza de peroxizi (peroxid de
carbamida; peroxid de hidrogen), precum si fluorurile de fosfat acidulat utilizate pentru prevenirea cariilor pot duce la aspirarea si
matuirea suprafetei restaurarilor IPS e.max Press CAD existente.

~ Aserespecta Fisa cu date de securitate (SDS) (disponibild in sectiunea de descarcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclar.com).

Informatii privind eliminarea
Materialele rdmase sau restaurdrile indepdrtate trebuie eliminate conform reglementarilor legale nationale corespunzatoare.

Riscuri reziduale

Utilizatorii trebuie sa aiba in vedere faptul cd orice interventie dentard Tn cavitatea orald implicd anumite riscuri. Cateva dintre aceste

riscuri sunt specificate mai jos:

- Ciobirea/fisurarea/decimentarea materialului restaurdrii pot duce la ingerarea/aspirarea materialului si, astfel la tratamente dentare
suplimentare.

— Surplusul de ciment poate duce la iritarea tesutului moale/gingiei. Pe masurd ce inflamatia progreseaza, poate surveni pierderea
0s0asa si poate apdrea parodontoza.

)



4 Perioada de valabilitate si conditiile de depozitare
Acest produs nu necesita conditii speciale de depozitare.

5 Informatii suplimentare

Nu I3sati produsul la indemana copiilor!
Nu toate produsele sunt disponibile in toate tarile.

Materialul a fost dezvoltat exclusiv pentru utilizarea in domeniul stomatologic. Prelucrarea trebuie efectuaté in strictd ou tiunile de utilizare. Producétorul nu isi asuma i pentry
daunele rezultate Tn urma nerespectéri instructiunilor sau domeniului de utilizare stipulat. Utilizatorul are obligatia de a testa materialele in ceea ce priveste adecvarea si utilizarea acestora in orice alte scopuri
care nu sunt prezentate explicit in instructiunile de utilizare.

' de ex. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Lista complet este disponibild la adresa www.ivoclarcom.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire nu sunt marci comerciale inregistrate ale Ivoclar Vivadent AG.

de ex. Programat CS6, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Disponibilitatea nuantelor coloristice poate varia in functie de gradul de transluciditate/dimensiunea blocului sau de unitatea CAD/CAM.
Diagrama de flux Ivoclar Vivadent ,Instrumente de prelucrat recomandate pentru utilizare extra- si intraorald".

OptraGloss®
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LlinboBe NpusHayeHHsa
PecTaBpalii 0aHoro 3y6a hpoHTanbHOro i 6iuHoro BiaAinis, pectaspadii 3y6is i3 MOCTaMM i3 3 0AMHMLb 10 APYroro NpemMonapa sk
KiHLLeBOro abaTMeHTa

LlinboBi rpynu nauieHTis
MauieHTV 3 NocTiHUMU 3y6amMn

LlinboBi KopuUCTyBaui Ta cnewjanbHe HaBYaHHA

~ Cromatonoru (BUroToBMEHHA PecTaBpaLlii Ha Mici; poLeaypa B KiHikax).

— TexHiuHi cneuianicTvt 3y6oTexHiuHx nabopatopiit (BUroToBNEHHS PecTaBpaLliil y nabopatopii).
CneuianbHe HaBYaHHS He NOTPibHe.

BuKopucTaHHa
Tinbkv Anst CTOMATONOrYHOr0 BUKOPUCTaHHs!

Onmnc
IPS e.max CAD — e nepesipeHi i1 BUNpobyBaHi 6710ku 3i cknokepamiku Ha 6a3i ancunikaty nitito (LS,) ana Bupo6HULTBA dikCoBaHWX
nepeaHix i 3aHix pecTaBpaUitHUX KOHCTPYKLIN.

IPS e.max CAD MoxHa 06po6nsiTi B yxBaneHii MatumHi CAD/CAM™ y npomixHoMy kpucTaniyHoMy cTaHi (= 130 MMMa). Micns sonoroi
06p0o6km 6r10Kka pecTaBpaLiiHa KOHCTPYKLIA KPUCTaNi3yeTbCA B NeYi 415 Kepamiku'?,

TexHiyHi oaHi
BnacTusicTb TexHiuHi XapaKTepUCTUKN TunoBe cepeaHE 3HAUEHHS
CTE (25—500°C) [10* K] 10105 -
MiunicTb Ha BurvH (agi oci) [MMa] =360 5300
XiMiuHa po3unHHicTb [MKr/om?] <100 -
Tun/knac Tun I/ knac 3 -

BianosiaHo oo IS0 6872:2015
I cepeaHa MiLHICTb Ha ABOBICHWIA BUTMH OLIHIOETLCA 3a Nepiod 10 POKIB LLASAXOM BUMIPIOBaHHA AKICHUX BNaCTUBOCTEN

1l NS 3acTocy
—  BigcyTHa cTpyKTypa 3y6is GPOHTaNbHOro # 6iYHOro Biaadinis.
~  YacTKoBa BifACYTHICTb 3y6iB y GpoOHTaNbHOMY 1 BiuHOMY Bigainax.

Tvnu pecTaBpaLiviHMX KOHCTPYKLIM:

—  BiHipun

— Bknagku

- Haknamxy (AK-0T OK/MHO3iMHI BiHIpW, YaCTKOBI KOPOHKM)

- KopoHku

~  MOCTV 3 TPbOX OAMHML A0 APYroro NPemonapa ik TepMiHaNbHOro abaTMeHTa

MpoTunoKasaHHa
= TlauieHT i3 cyTTEBO 3MEHLLEHUM 3YOHWUM PALOM.
~ HasBHicTb y NauieHTa BigoMoi aneprii Ha Byab-AKUiA i3 KOMNOHEHTIB MaTepiany.

06MeXeHHs BUKOPUCTaHHS

—  Bknaaka, KOHCOMbHWI MOCTOMOAIBHMI NPOTE3 | MOCTONOAIBHMIA NPOTE3 TUMy «<MepineHa».

~  Ti6puaHi abaTMeHTH 1 ribpuaHi abaTMeHT-kopoHKM (NS TakuX TWMIB pecTaBpaii NoTpi6Ho BrkopucToByBaTH IPS e.max CAD
Abutment Solutions).

—  LUnpuHa NPOMIXHOT YaCTUHW MOCTOMOAIBHOrO NPOTE3a: NEpeaHs AinaHKa > 11 MM, NpeMonsapHa AiNsaHKa > 9 MM,

- TrMyacoBa LeMeHTaLis.

— TloBHe BiHipyBaHHA KOPOHOK MOMAPIB.

- [yxe rmnboke npenapyBaHHaA Nig ACHaMK.

~  HeBunikoBHWI BpyKcK3M (MOKa3aHO BUKOPMCTAHHS CMAIHTA NGNS BCTAHOBMEHHS).

- ® He BuKOpMCTOBYBATH NOBTOPHO.

Do not re-use
[lonaTKoBI 0BMEXEHHS A5 BUKOPUCTAHHS MiHIMAbHO iHBA3iMHWUX KOPOHOK:
- ToBLUMHA Wapy MeHLle T MM
- [penapyBaHHs 3 FOCTPUMM KpasiMm
- [lpenapyBaHHs, siki He MiATPUMYIOTbCA aHATOMIYHO i1 MaloTb HEOAHAKOBY TOBLLIVHY LUAPY
— 3BWYaiiHa i caMoadresvnBHa LieMeHTaLlisa
- Build-up MaTepianu, 0kpiM KOMMNO3UTHUX
- BigcyTHiCTb 0CbOBOro HaNPsAMKY ikNa
-~ KopoHku Ha iMnnaHTaTax.
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06MexXeHHs1 06po6Ku

HepoTpuMaHHs HaBeAEHX HUKYe BKa3iBOK NPU3BEAE A0 NOripLIeHHs Pe3ynbTaTis, ki 40CAraloTbes 3a onomoroto IPS e.max CAD:

— HepnocTaTHA MiHIManbHa TOBLUMHA.

— 06po6ka 6/10KiB 33 4OMNOMOrO CUCTEMM, He CyMicHOT 3 CAD/CAM.

- KpwcTanisauia B HeyxBaneHii i HeBiaKanibpoBaHii neuvi Ang kepamiku.

~  3miwysarHs IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades i Stains 3 iHLLMMM CTOMATONOTIYHUMM KEpaMiYHUMU MaTepianamm (sk-oT IPS
Ivocolor® Glaze, Shades Ta Essences).

- HawapyBaHHs 3 KepaMiyHUMK MaTepianamu Ana BiHipyBaHHs, BigMiHHWMMK Bia IPS e.max Ceram.

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

— |HTpaopanbHe 3acToCyBaHHs.

— HaHeceHHs Ha pecTaBpaLiiHi KOHCTPYKLi IPS e.max CAD, AKLLIO BOHM NiANAratoTh BiHIpyBaHHIO 3 BUKOpUCTaHHAM IPS e.max Ceram.

~  PecTaBpaUiiHi KOHCTPYKLLT, NOBEPXHI AKUX HEMOX/MBO HAAINHO 1 3 BMCOKOH TOYHICTIO NOKpUTU MaTepianoM IPS Objekt Fix Putty/Flow
(aK-0T BKNaKu).

CuctemHi BumMorn
IPS e.max CAD noTpi6Ho 06pobasTv 3@ 4ONOMOrot yxsaneHoi cuctemu CAD/CAM!,

Mo6iuHi edpextn
Mo6iuHi ecbekTn Hapasi HEBIAOMI.

B3aeMogis 3 iHWMMK NpenapaTamMn
IHbopMaLii Npo B3aeMofito 3apa3 HeMae.

KniHiuHi nepeBaru
—  BiHOBNEHHS XyBanbHOT GYHKLT.
— EcTeTnyHe BigHOBNEHHS.

Cknag

CknokepaMika 3 gucunikaty niTito y

Micna npouecy BUPOOHWLTBA 3i CKoKepaMikv yTBOPKETbCA CTabifbHa i iIHEPTHA MEPEXa, Y AIKY BK/HOYEHI Pi3Hi eNEMEHTH Yepes KUCHEBI
MicTku. Cknag BU3HAYaETbCS AK OKCUAN.

Okcug y % Bar.
Sio, 570—80.0
Li,0 10-190
K,0 00130
P,0s 0.0-10
7r0, 00-80
n0 0.0-80
A0, 00-50
Mg0 0.0-50
(Map6ysanbHi okenan (Ce0y, Mn0,, V,05, Tb,05 Er,03, La,05) 00-80

2 3acTocyBaHHf

TexHonorii 06po6KkK i cyMicHi MaTepianu
~ [Ina 6nak1THOI pecTaBpaLifHOi KOHCTPYKLT
= TexHororis nonipyBaHHs (CamMoria3ypyBaHHS): HaNPUKMaL, 3 BUKOPUCTaHHAM OptraGloss® abo AeHTanbHUX NabopaTopHKX Nonipis
i3 NodanbLIMM BUNanNoM AN KpucTanisauii, 6e3 CTBOPEHHSA XapakTepPHUX 0COBMBOCTEN i MasypyBaHHS.
— TexHornoris papbyBaHHS
a) MasypysaHHs 3a gonomoroto IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray i3 noaanbLLo NpUcKopeHoto kprcTanisauieto (NpuckopeHa
KPWCTani3aLlia Ta BUNANOBaHHA ANs [a3ypyBaHHS 0AHOYACHO).
6) DapbyBaHHA Ta rMasypyBaHHA 3 BUkopucTaHHAM IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo i1 noganblua KpucTanisauis 1a
BUNantoBaHHs hapbu/masypi oAHoYaCHO.
8) MapbyBaHHA Ta Ma3ypyBaHHaA 3 BUKopMCTaHHAM IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray i nofanblia KpUcTanisalia Ta BUNaoBaHHs
ap6u/rnasypi oaAHOYACHO.

- [lna pecTtaBpauiiHOi KOHCTPYKUIi Konbopy 3y6iB
a) TexHonoris pap6yBaHHs. CTBOPEHHSA XapaKTEPHVX 0COBMMBOCTEN / BUNAN 405 Ma3ypyBaHHs PECTaBPALIMHNX KOHCTPYKLN
KOMbopy 3y6iB 3 BUKOpKUCTaHHAM MaTepianis IPS e.max CAD Crystall./ a6o IPS Ivocolor.
6) TexHorioris Nigpi3aHHs. Bynan pisuesoi YacTUHM 3 BUKOPUCTaHHAM MaTepianis IPS e.max Ceram. Bunan dap6u/masypi 3
BMKOpUCTaHHAM MaTepianis IPS Ivocolor.
B8) TexHO/IOris HALIAPYBAHHS. BUnan AeHTUHHOI/PI3UEBOi YaCTUHM 3 BUKOPUCTaHHAM MaTepianis IPS emax Ceram. Bunan dapbu/
rnasypi 3 BUKOPUCTaHHAM MaTepianis IPS Ivocolor.

Heo6xiaHO OOTPKUMYBaTHCA BiANOBIAHWX IHCTPYKLM i3 BUKOPUCTAHHS.

See Instructions



bnokoBa KoHuenuia

Po3mipn/ Te i 06p Tunu pecTaBpaLiiiiHUX KOHCTPYKLIN
BiATIHKN
6nokis
Texxonorin | Texxonoria ~ TexHonoria | TexHonoris = ©
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Tinbkn 0o Apyroro NnpeMonspa sk KiHueBoro abaTMeHTa.
& [lo apyroro npemonsapa.
Make. 2 oanHuLj, sikLLo BUKopucToByeTbes IPS Speed Tray

CyMicHi MeToam ueMeHTauii

ApresuBHa dikcauis Camoafre3uBHa LeMeHTauia
Hanpwuknag, Variolink® Hanpuknag, SpeedCEM® Plus
Esthetic, Multilink® Automix
BvMoru oo npenapyBaHHs MpenapyBaHHa 6e3 [penapyBaHHs 3i
36epexxeHHsa 36epexXeHHAM
Binipn -

Bknapakw, Haknaaku (Ak-0T okHo3iliHi
BiHIpW, YACTKOBI KOPOHKM)

MiHIManbHO iHBA3iNHI KOPOHKM -
KopoHku

MoCT# 3 TPbOX 0AMHNLB [0 APYroro
npeMonApa sik TepMiHanbHoro abaTMeHTa

LLlo6 ai3HaTHcA binbLue, AMB. TEXHONOTiYHY cxemy «onepeaHs 06pobKa i LieMeHTaLis».

Bwub6ip BiaTiHKY

TexHonorito niapi3aHHA He MOXHa BUKOPUCTOBYBATW ANA BUrOTOBNEHHSA TOHKUX NEPEaHiX i OKMHO3iMHMX BiHIpiB.

[liana3oH BiATIHKIB MOXe 3MIHKOBATMCA 3a/1EXHO Bifl PIBHA CBITNONPOHWKHOCTI / po3Mipy 610ka abo MalumHu CAD/CAM.

3BMyaiiHa LleMeHTaLis
Hanpwknag, Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement

[penapyBaHHs 3i
36epexXeHHAM

Mepen BU3HAYEHHAM BIATIHKY CNif 04ncTUTK 3y6. BU3HaUTE BIATIHOK HA OCHOBI HalbinbL BOMOroro i HenpenapoBaHoro 3y6a abo
cyciaHix 3y6iB. BU3HauTe BiATIHOK NPenapoBaHoro 3yba Ha 0CHOBI HalbiNbLLOT 3He6apBeHoT 0bnacTi npenapysaHHs. IPS e.max Shade

Navigation App Aonomarae BU6paTh HanbinbLL NiaxoaaLLmiA 110K.
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MigrotoBka

MpenapyiTe 3y6 3riQHO 3 yKasiBkaMu A8 NOBHICTH KEPaMiYHUX PeCcTaBpaLLiiHMX KOHCTPYKLIN. 0608'A3K0BO 3a6e3neyTe MiHiManbHy

TOBLLWHY LLapY:

= He noBWHHO ByTH KyTiB aB0O FOCTPMX KPOMOK.

~ Tlneye cnig NpenapysaTy i3 3aKpyrMeHHAM BHYTPILUHBOTO KyTa 1/ab0 YiTKUM Na3oM.

~ Po3Mipy HaBedEeHO 3 ypaxyBaHHAM MiHIManbHOT TOBLUMHM ANS pecTaBpaLliiHMX KOHCTPYKUIK IPS e.max CAD.

~ ToBLUMHa Pi3LEBOro KPako NPenapyBaHHs, 0COBMMBO NepeaHix 3y6is, Mae 6yTy LWwoHaiMeHLwe 1.0 MM. Lie HeobxiaHo Ang onTUManbHoT
06p0o6Ky B MaLLHi CAD/CAM.

MiHiManbHo iHBa3ilHi MiHiManbHo iHBa3ilHi Bknapka Haknagka ToHKuI BiHip
KOPOHKM 3aAHix 3y6iB KOPOHKM NepeaHix 3y6is
(apresuBHa uemenTauis | (apgresvBHa LeMeHTaLisa

€ 060B'A3K0BO0) € 060B'A3KOBOI0)
10 10 6°
\ 0 T
1w~ | =10 10-
- 10
107 19~10 los
I 10 05

Binip KopoHkw 3agHix 3y6ie /  KopoHku nepefHix 3y6is | Oknto3iiHuii BiHIp YacTkoBa KOpOHKa

abaTMeHT MocTa B / abaTMeHT MocTa y (piBHa finaHKa)

npeMonsapHiit 06nacri dpoHTanbHOMy BigAini

15 15 1.0 10 10 1.0
15 , \ 10 | \ 10 ,
1Bm | =15 g 1w< | 10 et |
—10 us
~06 ' 6° 127 19=12
~07 I 15

Po3mipy B MM

MiHiManbHa TOBLUMHA LLApY PeCcTaBpaLiiHUX KOHCTPYKLIM 33 BUKOPUCTAHHA TexHonorii hapbyBaHHA

Heo6oB's3KkoBa afire3vBHa, CaMoaaresvBHa abo
3BMYalHa LieMeHTaLis

LiemenTaulis 0B'A3KOBA afre3nBHa LieMeHTaLlis

KopoHka Mict
Is
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MiHiManbHa ToBLLUMHA Wwapy IPS e.max CAD — TexHonoris nonipyBaHHs
MiHiManbHa ToBLMHA LWapy IPS e.max CAD — TexHonorisa dpap6yBaHHs
. . o 10
Pi3uesi/oknto3iiHi 05 ) 10 10 15 15 15 15
[nubuHa dicyp
10
Kono 04 LUnpura 10 10 12 15 12 15
nepeLumiika
16 MM?

Po3wmip 3'eaHyBava - - - - - -
P 3€aHy! 3aranoM: BACOTA = LIMPHHA

KoHCTpyKuUito 3'eaHYBaYiB MOCTa MOXHA NOAOBXKMTY Y BEPTVKANbHOMY HAMPSIMKY, @ HE B FOPU30HTANbHOMY.



TexHonorisi peyKyBaHHsi Ta HalLlApyBaHHs

Konw BMKOpUCTOBYETLCS TEXHOMOT IS NiAPI3aHHS Ta HALLAPYBaHHS, 3MEHLLIEHWIT Kapkac A4S NiATPUMKU GOPMM 3y6a HaKomMUyEeTbCs 10
NOBHOIO KOHTYPY 3 BMKOPUCTaHHAM MaTepianis HallapyBaHHs IPS e.max Ceram.

Mif Yac BUroTOBNEHHS PecTaBpaLiHNX KOHCTPYKLI i3 BiHipyBaHHAM ab0 YaCTKOBMM BiHIPYBaHHSAM BiflbHE MicLe Y BENMKUX
npenapyBaHHAX NOTPIBHO 3aMOBHIOBATK BUCOKOMILIHUM KOMMOHeHTOM IPS emax CAD npaBvabHOr0 po3mipy, a He 4oaaBaTv MaTepian
019 HalapyBaHHs IPS emax Ceram (aye. Hkue).

LleMeHTauis 060B'A3K0OBa are3vBHa LieMeHTaLlig Heo60B'A3K0Ba aare3veHa, caMoaare3nsHa abo 38MYaiHa
ueMeHTauis
Tunn BiHip Bknagka Haknagka YactkoBa KopoHka Mict
eCTaBpaLliiH1X KOPOHKa
o CEN » 0bnacTb 06nactb 06nacTb 06nactb 0bnactb

KOHCTPYKLi# L . ; o ;
SR nepentix 3y6is  npemonapia MONApiB  MepepHix 3y6is  npemonspis

MiHimManbHa ToBLmMHa Wwapy IPS e.max CAD — TexHonoria niapisaHHs

PisLeBi/oknio3inHi 04 - - 13 08 10 13 08 10
Kono 0.6 - - 15 12 15 15 12 15
Po3mip _ _ _ _ _ _ _ 16 MM?
3'edHyBava 3Jaranom: BUCOTA = WHPHHA

MiHiManbHa ToBwmMHa Wwapy IPS e.max CAD — TexHonoris HalapyBaHHS

Pi3uesi/oknto3inHi - - - - 08 10 - - -

Kono - - - - 08 08 - - -

B _ B B MiaTprMyBaHHA dopmu _ _ _
Tnn KoHCTPYKLi 3y6a

IPS e.max CAD — Le BUCOKOMILIHWI1 KOMMOHEHT pecTaBpaUifHOi KOHCTPYKLi, KM 060B'A3KOBO Ma€ CTAHOBUTU NPUHaNMHI 50 % Big
3aranbHoi TOBLUMHM LLIApy PecTaBpaLiiHoi KOHCTPYKLi. 3aranbHa TOBLUMHA LWapy pecTaBpaLiiiHoi KOHCTPYKLiT (3anexHo Big Tuny
KOHCTPYKL|ii) CKNAaAAETbCA 3 TaKUX BEMUUMH:

3aranbHa TOBLUVHA LAY PECTaBPALIiiHOI 08 10 12 15 18 20 25 30

KOHCTPYKLT

MiHimManbHa ToBLUMHA Kapkaca IPS e.max CAD 04 05 0.6 08 10 11 13 16

MakcmManbHa ToBLmMHa BiHipa IPS e.max Ceram 04 05 0.6 07 08 09 12 14
Po3mipy B MM

OcraToyHa 06pobka

[loTpumyiiTecs pekoMeHaaLii LLoAo WhidyBanbHOro iHCTpYMeHTaM™ i1 MiHIManbHOT TOBLLUMHM LLAPY Nig Yac 0CTaTOYHOI 06po6KM i
NpodiNtoBaHHsA KEPaMiUHMX KOHCTPYKUIN. CNif BUKOHYBATU KOPUIYBaHHS 3a A0NOMOrot0 WAidyBaHHs, MoKy pecTaBpaLliiHa KOHCTPYKLUIs
nonepeaHbo KpKcTanizoBaHa (61ak1THA), 3 HU3bKOIO LUBMAKICTIO Ta /ULLIE HE3HAYHOK NOAAYEHD, L6 YHUKHYTV PO3LLAPYBAHHS Ta
BiIKONIOBAHHSA Ha Kpasx. 3ab0pOHAETbCA NeperpiBaTv kKepamiky. 3rnaabTe Micue KpinneHHs 610ka, 3BepTarym 0cobnmy yBary Ha
KOHTAKTW NPOKCKUMarbHWX MOBEPXOHb CYCiaHIX 3y6iB. 3a HEOOXIAHOCTI BUKOHaWTE iHAMBIAYyanbHI KOPUryBaHHSA hopmMi. BukoHaitTe
0CTaTOYHY 06PO6KY DYHKUIOHANbHYX 06nacTein (OKMHO3iMHUX KOHTAKTHUX NOBEPXOHb) PECTaBPALLIMHOT KOHCTPYKLLT 3@ [1OMOMOroH
ANMa3HOro IHCTPYMEHTa Manol 3epHUCTOCTI, LLLOB 3rnaaunTi CTPYKTYPY NOBEPXHI, Siky 6yNo CTBOPEHO Mig Yac 06p06KM MALLMHOK
CAD/CAM. He BiknanaiiTe Bin'eAHaHHs 3'€4HYBAYIB Kapkaca MOCTa <«Ha noTiM». Lie Moxe NpU3BEecTy [0 NoABK HEBGAXaHWX TOYOK 3/1aMy,
LL{0 3r0/40M MOCTaBWTb Mif 3arpo3y CTIMKICTb CyLiNbHOKEPaMiYHOT pecTaBpaLii. KLLO NOTPiBHO, PECTaBPaLiHy KOHCTPYKLtO, KON BOHA
6N1aKNTHA, MOXHA 06EPEXXHO MPUMIPATY B POTOBIN NOPOXHWHI, LLIO6 CKOPUIyBaTH OKMIO3it0/apTUKyNALo. 3aBxan 06pobnsitTe
pecTaBpaLito yNbTPa3ByKOM Ha Y/bTPa3ByKOBIi BoAAHIM 6aHi ab0 Napoto, 04MLLANTE iX CTPYMEHEM Napu nepea KpUcTanisaLieto.

Mepen nofanbLLoto 06po6Kot NepekoHanTecs, LLO pecTaBpaLlis NOBHICTIO OUMLLIEHa Bif 3aMWLLKIB hpe3epHOi 106aBKM y Hpe3epHux
cucTeMax CAD/CAM. 3anuiukv dpe3epHoi 406aBKM HA NOBEPXHI MOXYTb NPU3BECTM [0 NPOBNEM 3i CKNEHOBAHHAM | 3HEGAPBNEHHS.
PecTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLiK HE MOXHa 06po6sTh cTpyMeHeM Al,0; 360 CKNSIHAMM NONIPYBANbHUMM KyNbKaMu.

3aBepLueHHsa

- TexHonoris nonipysaHHs (caMornasypyBaHHA) 6NakUTHOT pecTaBpaLiiHOi KOHCTPYKUIT
Mg Yac nonipyBaHHs LOTPUMYIMTECS PeKOMeHAALN LLoAo WNidyBanbHOro iHCTpyMeHTa". He fonyckaiiTe neperpisaHHs
pecTaBpaLiHoT KOHCTPYKUIT. BUKOpPUCTOBYTE anMasHi ryMoBi nonipv™ ans nonepeaHboro nonipyBaHHs, @ BUCOKOMSHLEBI F'yMOBI
nonipu®™ — ans nonipyBaHHs 40 BACOKOr0 MsHLL. Micns nonipyBaHHs 06pobnsitTe pecTaBpaLito yNbTPA3BYKOM Ha YbTPa3ByKOBIi
BOASAHIN 6aHi abo Napoto, ounLLaiTe ix cTpyMeHeM napw. MoTiM 3aKkpiniTe pecTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLIFO HA KprUcTani3auinHoMy Wi,
AK 0MUCaHO B po3aini «MikcyBaHHs pecTaBpaLliiH1X KOHCTPYKLUIM Ha KpucTanizauinHoMy WTudTi IPS emax CAD». Po3TaluyiTe
KepaMiyHy KOHCTPYKUIit Ha NoTKy abo IPS Speed Tray, abo IPS e.max CAD Crystallization Tray, a noTiM nocTaBTe N0TOK Y UEHTP nevyi.
Mporpamy Bunany BUGMPAIOT 3 ypaxyBaHHAM MaTepiany i N0TKa, Lo BUKOPUCTOBYETbCA (aMB. po3ain «MapaMeTpu kpucTanisauii ta
BUNany»).

- TexHonoris papbyBaHHs 611aKUTHOT pecTaBPaLinHOT KOHCTPYKLIT
a) TnasypyBaHHs 3a nornomoroto IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray i3 nonarnbLuoto NprckopeHoro KprcTanisatieto (npuckopeHa
Kp1CTanNi3aLlist Ta BUNanoBaHHS 415 Ia3ypyBaHHs OAHOYACHO).
Po3TaluyiiTe pecTaBpaLiiiHy KOHCTPYKLHO, Ik OMMcaHo B po3aini «DikcyBaHHS pecTaBpaLiiiHnX KOHCTPYKLiM Ha KpucTani3alitHoMy
wtndTi IPS e.max CAD Crystallization Pin>. [lo6pe notpyciTs IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray 6e3nocepeaHbo nepen



BIKOPUCTAHHAM, NOKM 3MiLLYBasbHa KyNbKa B KOHTEHEpI He NoYHe BinbHO pyxatucs (MprnbnmsHo 20 cekyHa). KLLO aepo30/b
HE0CTaTHLO CTPYCUTH, CTPYMiHb, LLIO BUXOAUTb, MICTUTUME B OCHOBHOMY [1it04y PEYOBMHY. YHACNIAOK LibOro pecTaBpaLiinia
KOHCTPYKList HELOCTATHBO NOKPUETHCA MOPOLLKOM A5 FMa3ypyBaHHs. Conno Mae 6yTu Ha BifcTaHi 10 M Bif NOBEPXHI, Ha sy
pO3nNMAAOTL PeYoBUHY. i Yac PO3NUNEHHS HAMAraiTeECs TPUMATH EMHICTb BEPTUKANbHO. PO3NUMOINTE PEYOBMHY Ha
pecTaBpaLiiiHy KOHCTPYKLtO 3 ycix BOKiB KOPOTKMMM NOPLISIMM, 0AHOYACHO NMOBEPTAtOYM PECTABPALLifHY KOHCTPYKLIHO, LLO6
YTBOPUBCSA PIBHOMIPHUIA LAP NOKPUTTA. CTPYLLYITE EMHICTb MiXK OKPEMUMM PO3MUKOBAHHAMM. [10TIM PO3NMUAANTE PEYOBUHY Ha
pecTaBpaLiiiHy KOHCTPYKLtO LLe Pa3 3 yCix 60KiB KOPOTKMMM NOPLIAMM, 0AHOYACHO NOBEPTaOUM PECcTaBpaLliiHy KOHCTPYKLI, W06
YTBOPUBCS PIBHOMIPHUI LLAP NMOKPUTTS. CTPYLLYITE EMHICTb MiX OKPEMVUMU PO3NUMIOBAHHAMM. 3a4eKaiiTe TPOXK, NOKK Lwap
rnasypi BUCOXHE 1 cTaHe 6inyBaTMM. AKLLO Ha AeAKUX OiNFHKAX HE BUAHO PIBHOMIPHOIO LLAPY, NOTPIBHO PO3NMUANTH Ha HIX
PeYoBMHy LLie pas. Micns Uboro po3TallyitTe Makce. 2 pecTaBpauiiHi KOHCTPyKUii Ha noTky IPS Speed Tray i BUKOHaTE LWBMAKICHE
BUMaMioBaHHS i3 KPVMCTANI3aLlierd 3 BUKOPUCTAHHSAM 333HAUEHMX NapaMETPIB BUNanioBaHHs (LBMAKICHWI Bunan). [loTpumyiiTecs
BKa3iBOK, HaBeLAEHMX y po3ini «[poueaypu nicns Bunany>. Mig yac KOpuryBaHHsa 6epiTb 40 yBarvi iHhpopmaLlito, HaBedeHy B
po3aini «KopuryBanbHuit BUnan».

6) QapbyBaHHs Ta rMa3ypyBaHHs 3 BUKOpPUCTaHHAM IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo 3 noganbLuyM 0AHOYACHUM
BUMantoBaHHAM Gapbu/masypi Ta kpycTanizauieto.
Po3TaluyiiTe pectaBpaLliiiHy KOHCTPYKLUtO, Ak 0nvcaHo B po3aini «MikcyBaHHA pecTaBpaLlifiHiX KOHCTPYKLIM Ha
KpucTanisauinHomy WwTmdTi IPS e.max CAD Crystallization Pin>. Micns uboro pisHOMipHO HaHeciTb IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Paste/Fluo Ha 30BHiLLUHI NOBEPXHi PECTABPALLIMHOT KOHCTPYKLLT 33 0NOMOroto NeH3NA. KL HeobxiaHO Po36aBUTM roToBY A0
BVKOPWCTAHHS r1a3yp, i MOXHA 3MILLATW 3 HEBENMKOH KinbKicTio pianHu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. He HaHociTb rmasyp
3aHAATO TOBCTMM LLAPOM. He 10MyCKaTE yTBOPEHHS <MNOTbOKIB>, 0COBMMBO Ha OKMHO3iMHI NOBEPXHI ribpWaHOT a6aTMEHT-
KOPOHKM. 3aHaTO TOHKWIA AP rNa3ypi MoXe Npu3BecTU 40 HEe3a40BiNbHOro 611CKy. KLLO NOTPIBHO CTBOPUTY iHAMBIAYaNbHI
0C06MMBOCTI, PECTaBPALiNHY CTPYKTYPY MOXHA KOpPUryBaTu 3a gonomoroto IPS e.max CAD Crystall./Shades i/a6o IPS e.max CAD
Crystall./Stains nepen BUNANoM ans KpUcTanisauii. BU4aBiTh roToBi 10 BUKOPUCTaHHA 6apBHUKM 1 hapbu 3i LWNPULA Ta PETENbHO
X nepemilLaiiTe. BapsHukM 1 hapbu MoxHa AeLlo po36asuTy 3a fonomoroto piauHu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Mpote
KOHCUCTEHLLS MAE 3aMu1LLIaTMCA NacTonodi6Hor. HaHeciTb 3MiLuaHi 6apBHWKK 11 hapbu 6e3nocepeaHbo Ha HEBMNANEHUI Wap
rna3ypi TOHKUM MeH3nem.
MoTiM po3TallyiTe pecTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLIKO B LLEHTPI NoTka ansa kpuctanisauii IPS e.max CAD Crystallization Tray a6o
MOKNafiTh Ha NI0TOK MAaKCUMyM 6 OAMHWLb | BUKOHAWTE BMUMan Ans KpUCTani3alii, 3acTocoByouM HeobxiaHi napaMeTpu ang
[N0CArHeHHs BiANOBiAHOI CBITNONPOHUKHOCTI. [I0TpUMyNTECA BKA3iBOK, HaBeaeHux y po3aini «[poueaypw nicna sunany>. Mg yac
KOpUryBaHHs 6epiTb 40 yBaru iHhopMaLlito, HaBedeHy B po3aini «KopuryBanbHuil Bunan.

8) MapbyBaHHsA Ta rasypyBaHHs 3 BUKOPUCTaHHAM IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray i nofanblua kpucTanisauia Ta BUNanioBaHHs
ap6u/rnasypi o4HOYACHO.
Po3TaluyiiTe pecTaBpauiinty KOHCTPYKLItO, IK onmncaHo B po3aini «MikcyBaHHSA pecTaBpaLliH1X KOHCTPYKUIA Ha
KpvcTanizauinHomy WwtmodTi IPS e.max CAD Crystallization Pin>. BuaasiTb roToi 10 BUKOpUCTaHHS BapBHWKM 11 hapbu 3i lunprua
Ta peTernbHo ix NepemiliaiTe. bapsHuKM i1 hapby MOXHa AeLlo po36aBnTy 3a 4oMnoMoroko pianHu IPS emax CAD Crystall./Glaze
Liquid. MpoTe KOHCWUCTEHLA MaE 3aNMLWATUCA NacTonoaibHO. HaHeciTb 3MiluaHi 6apBHUKM i1 hapbu 6e3nocepeaHbo Ha BNakuTHy
pecTaBpaLiiiHy KOHCTPYKLt0 TOHKMM NeH3neM. Po3nuniTb Ha pecTaBpaLliitHy KoHCTpyKLito IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray 3 ycix
60KiB, LLL06 NMOKPUTH PIBHOMIPHUM LLIAPOM. [IPOAOBXKYIATE AiATW BIANOBIAHO [0 NYHKTY a).
MoTiM po3TalLyiTe pecTaBpaLiiiHy KOHCTPYKUIHO B LEHTPI NoTKa Ansa kpuctanisauii IPS e.max CAD Crystallization Tray a6o
NOoKNafiTb Ha NOTOK MAKCUMyM 6 OAMHWL | BUKOHAWTE BUMan 4ns KpUCTanialii, 3acTocoByouM HEobXiaHI napaMeTpu aAng
[0CArHEHHs BiANOBIAHOI CBITNONPOHUKHOCTI. [IOTPUMYITECA BKa3iBOK, HAaBEAEHMX y Po3Aini «Mpoueaypw nicns sunany>. Mig yac
KOpUryBaHHs 6epiTb 0 yBaru iHhopMaLlito, HaseaeHy B po3aini «KopurysanbHuin Bunans.

KopuryBanbHuit Bunan

fIkLLi0 nicns KpUcTanisaLii NoTPibHO HaAATV [OAATKOBKX XapaKTEPHUX PUC ab0 CKOPUTyBaTH KOHCTPYKLIit0, MOXHA BUKOHATK
KOPUryBasnbHMI BUNAN i3 BUKOPUCTAHHAM BIiATIHKIB, Gap6 i rna3ypi IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains and Glaze. ins
KOPWryBanbHOro LMKNY BUMasy BUKOPUCTOBYITE NOTOK ANs KpucTanizauii IPS e.max CAD Crystallization Tray. BukopucTtoByitte

IPS e.max CAD Crystall./Add-0n BK/HOYHO 3 BiANOBIAHOK PIAVHOK ANS 3MiLLYBAHHS, W06 BUKOHYBATU HE3HAYHI PerynioBaHHsa hopMu
(Hanpuknag, NPOKCUMarbHi TOUYKM JOTUKY). PerynioBaHHs MOXHa BUKOHYBATM AK Mif Yac KpUCTani3auii, Tak i B npoueci
KOPWryBasibHOro BUMany.

Po60Ta 3 pecTaBpaLiiHO KOHCTPYKLIE KoMbopy 3y6iB, KpUCTani3auisa 6e3 HaHeceHHa MaTepianis

a) TexHonoris hap6yBaHHs. BrnantoBaHHsa hapbu/masypi pecTaBpaliiHux KOHCTPYKLIN KOMbopy 3y6iB i3 BUKOPUCTaHHAM MaTepianis
IPS e.max CAD Crystall./ a6o IPS Ivocolor.
Po3TaluyiiTe pectaBpaLliiiHy KOHCTPYKLUItO, K 0MmncaHo B po3aini «QikcyBaHHSA pecTaBpaLliiHiX KOHCTPYKLIM Ha
KpvcTanizauinHomy WwimndTi IPS e.max CAD Crystallization Pin>. [Ins cTBOPEHHS XapakTepHUX 0COBANBOCTEN i rNa3ypyBaHHs
BukopmcToByiTe IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (aus. nyHKT 6) y po3aini «Bunan ans kopurysaHHs/hapbysaHHs/
rnasypyBaHHs>) abo IPS Ivocolor.

BukopucTtaHHs IPS Ivocolor: 106 nokpalmTy 3MouyBaHHs, IPS Ivocolor Mixing Liquid MoxHa nerko BTepTv B AiNSHKY, Ha Al
noTPi6HO CTBOPUTM XapakTepHi ocobnmeocTi. 3MilwanTe IPS Ivocolor Shades i Essences [0 NoTpiGHOT KOHCUCTEHLIT 3 BiAMNOBIAHUMM
piavtamu IPS Ivocolor Liquid. binbw iHTEHCWBHI BiATIHKM CTBOPHOKTHCA 3@ PaXyHOK NOBTOPHYMX Npoleayp nodapbyBaHHs Ta
BUMNary, a He HaHEeCEHHs TOBCTILMX Wapis. BukopucTtosyiite IPS Ivocolor Shades Incisal ans iMiTauii pi3uesoi 06nacTi 1 CTBOPEHH:
edeKTy CBITNONPOHWMKHOCTI Ha KOPOHLi B Pi3LeBiit | 0KNO3iMHIN TpeTWHI. Byrpu i1 dicypy MOXHa iHOMBIAYaNi3yBaTh 338 4OMNOMOTOH
Essences. M0TiM po3TaLuyiiTe pecTaBpaLiiiHy KOHCTPYKLiO B LEHTPI N0TKa Ans kpucTanisauii IPS e.max CAD Crystallization Tray abo
NOKNaAiTb HA NOTOK MAKCUMyM 6 OAMHWUD | BUKOHAWTE BUMan 4Ns KPUCTanialii, 3acToCoBYOUM HEObXiAHI NnapaMeTpu Ang
[0CArHeHHs BiANOBIAHOI CBITNONPOHUKHOCTI.

Marepianm IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze i IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze He MoxHa 3MiLLyBaTV Mix co60t0 abo
HaHOCWTW 0AMH 33 oaHWM. [loTpUMyTeCA BKA3iBOK, HaBedeHVX y po3aini «[lpoueaypw nicnsd Bunany».

6) Ta B) TexHONOrisl peyKyBaHHA Ta HALLAPYBaHHS: BUKOPUCTaHHA MaTepianie IPS e.max Ceram. Bunan dapbw/masypi 3
BMKOpMCTaHHAM MaTepianis IPS Ivocolor.
Mio Yac pedykyBaHHA NOTPIGHO CTEXMTM 3@ TUM, LLIOB 3BEPEerTv MiHIManbHy TOBLLUMHY Wapy Kapkaca. [AnB. nyHKTW «0cTaTo4yHa
06p06Ka» | «MiHiManbHa TOBLUMHA LWapy>, @ TaKoX onuc y po3aini «MikcyBaHHsA pecTaBpaLLiiHnX KOHCTPYKLUIM Ha WTUDTI
IPS e.max CAD Crystallization>. [oTiM po3TaLLyiTe pecTaBpaLliiHy KOHCTPYKLIO B LIEHTPI N0TKa Ana kpucTtanisauii IPS e max CAD
Crystallization Tray a6o noknadiTb Ha NOTOK MakCUMyM 6 OAMHWLD | BUKOHAWTE BUMan ANs KpUCTanizalii, 3acToCoBYOUM HEOOXIAHI
napameTpy Ans A0CATHEHHs BiANOBIAHOI CBITNONPOHUKHOCTI. [LOTPUMYINTECS BKA3iBOK, HABEAEHMX y Po3Aini «Mpoueaypy nicns
BUNany».



BapiaHT A. Bunan onakoBoro wapy 3 BUKOPUCTaHHAM MaTepianis IPS e.max Ceram: SIKLL0 MicLA 4OCTATHbO, BUKOHaWTe BUNan
0MaKoBOro LWapy 3a 40NoMorot noTpibHoro Matepiany IPS e.max Ceram Transpa Incisal i/a6o Impulse. [1ns 3MiLLyBaHHs MaTepianis
BukopucToBywmTe piavHu IPS Build-Up Liguids allround a6o soft. HaHeciTb 0mak TOHKMM LLIAPOM Ha BECb KapKac.

BapiaHT b. Bunan onakoBoro wapy 3 BukopucTaHHaM IPS Ivocolor: dkio micle obmexeHe abo NoTpibHO 36iNbLUMTI FMBUHHY
HaCWYeHiCTb KOMbOopy, MOXHA BUKOHATV BMMa 0MakoBOro LLapy 3 BUKopucTaHHAM IPS Ivocolor Shade, Essence i Glaze. 3MilainTe
nacTy abo nopoLwok i3 piguHoto IPS Ivocolor Mixing Liquid allround abo longlife, 106 0ocArTM NOTPIGHOT KOHCUCTEHLT, | HAHECITb
TOHKWM LLAPOM Ha BECb KapKac.

BapiaHT B. Bunan onakoBoro Lapy 3 BUKOPUCTaHHAM MaTepianis IPS Ivocolor i IPS e.max Ceram (TexHonoris 066pn3KyBaHHs):
kLo Micue obMexeHe abo NOTPIBHO 36iNbLUMTY MUBUHHY HACUYEHICTb KONbOPY, MOXHA 33CTOCYBATV TEXHONOT 0
066pu3kyBaHHs. HareciTb IPS Ivocolor Shade, Essence i Glaze, ik onmncaHo y BapiaTi b. MoTiM 066pr3KaiiTe BiAnoBiaHMIA MaTepian
IPS e.max Ceram (Hanpuknap, Dentin) Ha pecTaBpalii 3@ 10NOMOroK Cyxoi LWiTki. 06epexHO BUOANITb HAAMMLLOK 3a [A0MOMOroH
NOTOKY NOBITPS i/a60 NOCTYKYBaHHS.

HaBe/eHi Hxue Npasuna CTOCYTbCA BCix BapiaHTis: Onak (0cHOBY) NOTPIGHO BUAANWTM 10 NOYATKY NPOLIEAYPU HALLAPYBAHHA.
Po3TaluyiTe coTONoAIGHMIA N0TOK 49 BUANAMY B NeYi i BUKOHaTe Bynan onaky (0CHOBM) 3 BUKOPUCTAHHSAM BifMNOBIAHNX
napameTpis.

1-i1/2-1 BUNan AeHTMHY/Pi3LeBoi MacK: 3 BUKOPUCTaHHAM MaTepiasis HallapyBaHHs IPS emax Ceram CTBOPHETLCA aHATOMIYHA
dbopMa i1 0CAraETbCA ECTETUYHMIM BUMNAA. MaTepiany Ans HalwapysaHHsa IPS e.max Ceram MoxHa 3MillyBaTu 3 pianHamu IPS
Build-Up Liquid allround a6o soft. 3a noTpe6u MoxHa BUKOHATV Apyriit BUnan.

Bunan ¢ap6u/rnasypi 3 BUKopucTaHHaM Matepianis IPS Ivocolor

NiaroTyBaHHs 4o Bunany hapbu i rmasypi: BUKoHaTe 0CcTaTo4HY 06p0o6KY PECTaBPALiMHOI KOHCTPYKLIT 33 AONOMOrOK afIMA3HOro
LWNiyBaNbHOrO IHCTPYMEHTA, HAAANTE i1 MPUPOAHOT GOPMM 1 TEKCTYPM NOBEPXHI, HANPUKNAL CTBOPITb MiHiT 3pOCTaHHA Ta OnyKni/
BBIrHyTi AinAHKuW. JinsHku, akuM noTpibHo HaaaTh Ginblue 6AMCKy Nicns BUNany rasypi, MoxHa BiaLwnidyBaTV i1 nonepeaHbo
BiANONipYBaTH CUNIKOHOBMMM OMCKaMU. SKLLO [N Bi3yani3allii TEKCTYpy NOBEPXHi BUKOPUCTOBYBABCA 30/10TUI i/abo CpibHMit nun,
pecTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLHO C/lif, PETENbHO 0YMCTUTI CTPyMeHeM napu. 060B'A3k0BO NOBHICTIO BAANITL 3010TuiM ab0 CpibHMIA
nVA, OB YHUKHYTW 3HEHAPBEHHS.

Bunan hap6bu BrkoHyeTbCA 3 BUKopucTaHHaM IPS Ivocolor Shades i/a6o Essences, a Bunan masypi — 3 BukopucTanHam IPS Ivocolor
Glaze Powder/Fluo a6o Paste/Fluo. Y nesHwx cuTyaLliax Bunan BUKOHYETLCA Pa30M abo OKpemo. NapaMeTpy BUNany ineHTUyYHi.

OuncTbTe pecTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLIK CTPYMEHEM Napy 1 BUCYLLITb CTUCHYTM NOBITPAM 6e3 AoMilok onii. MoTiM 3MilwaiiTe

IPS Ivocolor Shades i Essences no noTpibHoi KoHeMCTeHLUiT 3 BianosiaHMMuM pianHamu IPS Ivocolor Liquid. LLo6 kpalle 38010X1TH
MaTepiany dhapbu i1 rmasypi, 3nerka HaMouiTb NoBepxHto 3acoboM IPS Ivocolor Mixing Liquid. MoTiM HaHeciTb MaTepian rasypi
PiIBHOMIPHMM LLIAPOM Ha BCHO PecTaBpaLliiHy KOHCTPYKLIt0. HagaiTe iHAMBIAyanbHWX ocobnvBocTel byrpam i dicypam,
BuKopucToBytoun IPS Ivocolor Essence. HaHeciTb He3HauHy KinbKiCTb KOPUryBasbHOI hapbu Ha BUKOPUCTaHWIA MaTepian rnasypi,
BukopucToBytoun IPS Ivocolor Shades. binbl iHTEHCMBHI BiATIHKM CTBOPHOKTHCA 33 PaxXyHOK NMOBTOPHUX NpoLedyp nodapbyBaHHs
Ta BUMary, a He HAHECEHHs TOBCTILLMX LwapiB. CTyniHb 61MCKy ra3ypoBaHoi MOBEPXHi PEryniOETbCS HE TEMMEPATYPOro BUNany,
KoHewucTeHLieto IPS Ivocolor Glaze i HaHeceHo KinbkicTto. LLL06 36inbLUMTL MAHELb, YHUKANTe HAAMIPHOr0 po36aBneHHs rmasypi
Ta/abo HaHecITb Ginblue MaTepiany 4ns rMasypysaHHs. BukoHaliTe Bunan hapbu i rnasypi B nedi ans KepaMikv Ha BianosiaHoMy
COTOMO/IBHOMY 10TKY 3 BUKOPMCTAHHAM NapameTpiB BUNasy, 3a3HaYEHWX AN TEXHONOrT Niapi3aHHA Ta HalwapysaHHa (Bunan
apbu 3 BuKopucTaHHam IPS Ivocolor).

(DikcyBaHHA pecTaBpaLliiiHUX KOHCTPYKLiM Ha KpuUcTanizauiiHoMy wrndTi IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Bubepitb HalbinbLMi Moxnveui WTndT IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L), Akuit HalKpaLLe <3an0BHI0E> BHYTPILLHIO
YaCTUHY PecTaBpaLiiHOT KOHCTPYKLI, ane He TOPKAETbCA HABKOMMLLHIX CTIHOK KOPOHKM.

2. TloTiM 3aM0BHITb BHYTPILUHIO YaCTMHY pECcTaBpaLiHOl KOHCTPYKLitO 3aco60oM IPS Object Fix Putty a6o Flow oo mexi pectaspadii. lMicns

BMAABMNIOBAHHA MaTepiany noTpi6Ho Biapasy repMeTMyHo 3akpuTi Wwnpuu IPS Object Fix Putty/Flow. Micns BUAMaHHA 3 antoMiHieBoro

nakeTa LUNpwL Halkpallle 36epiraT B NNacTMKOBOMY NaKeT i3 3aCTi6KO abo B KOHTEMHEPI 3 BOMOro aTMochepoto.

BTucHiTb BUBpaHMin IPS e.max CAD Crystallization Pin rmboko B Matepian IPS Object Fix Putty a6o Flow ans HagiiHor dikcadii.

4. Po3rnaabTe 3MilLeHy AoNOMiXKHY NacTy AN BMNany 3a A0NOMOror N1acTMacoBoro Wnatens, wob windT HaaiHo 3adikcyBasesa Ha
MicLi, @ Mexi pecTaBpaLlii 0TPMManu HalkpalLly onopy.

5. YHuKaiTe npunikaHHs 3anuLkis MaTepiany IPS Object Fix 4o 30BHiLUHBOT MOBEPXHI PeCTaBPaLLiiHOT KOHCTPYKUIT. BuoaniTs Bei
NPUAMNAI 3aNMLLKK WITKOH, 3MOYEHOH BOAOHD, @ MOTIM BUCYLLITb.

@w

BaxnuBa iHbopmMauia! [1ns kpucTanizauii pectaBpauiiHi koHeTpyKuii IPS e.max CAD He MOXHa po3TaLloByBaTv 6e3nocepeaHbo Ha
notkax i wrndTax IPS e.max CAD Crystallization Tray/IPS Speed Tray, To6T0 6€3 404aTKOBOT MACcTv 4718 BUNANY.

Mpouenypw nicna Bunany

MNicns 3aBepLueHHs Lkny Bunany (Konu NPoNyHae 3BYKOBUIA CUrHaI) BUAMITH i3 Nedi pecTaBpaLliiHy KOHCTPYKLIHO Ta 3anmiite
0X0M0XKyBaTVCS 40 KIMHATHOI TEMMEPATYPU B MICLLi, 3aXMLLEHOMY Bi NPOTAriB. 3360POHSAETHCA TOPKATUCA rapsuvx NpeaMeTis
METANeBMMU LUMNUAMI. SHIMITb PECTaBPALNHY KOHCTPYKLHO i3 3aTBepainoro matepiany IPS Object Fix Putty/Flow. Buaanits yci 3anviku
YNbTPa3BYKOM Y BOASHIY BaHi b0 cTpyMeHeM napu. 3anmLuUku He MOXHa BUAANATU cTpyMeHeM Al,03 a60 CKNSIHUMM NoNipyBanbHUMM
KynbKamu. FKLLIO PECTaBpaLiiHy KOHCTPYKLO NOTPIBHO KOPUTyBaTK 3a A0NOMOroH WNidyBaHHA™, cTeXTe 3@ TUM, 06 kepaMika He
neperpinacs. HapewTi signonipyire sialwnidosaHi AiNAHKM 00 3HAYHOrO BAUCKY.

Tabnuusa kombiHaLil 6apBHUKIB

LLlo6 HaAaT1 xapakTepHi 0cO6IMBOCTI 1 CKOPUIyBaTK BiATIHOK pECTaBPaLLiMHUX KOHCTPYKLUIN IPS e.max CAD, BUKOPHUCTOBYHOTLCSA 3aC06M

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains a6o IPS Ivocolor Shades, Essences.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: ana BUKOPUCTAHHA 3 pecTaBpaLiiHiMM KOHCTPYKUiaMM IPS e.max CAD 611aku1THOTO 1 3y6HOro
KOMbOPIB.

— IPS Ivocolor Shades, Essences a1 BUKOPUCTaHHA 3 pecTaBpaLiiHiMm KoHeTpyKuiamu IPS e.max CAD 3y6HOro konbopy



Cnin A0TPMMYBATUCS BKa3iBOK, HABEAEHMX Y TabnuL KOMBIHALIN.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD Crystall./
Shade 0 1 2 3 4
IPS e.max CAD Crystall./ i P i
Shade Incisal
‘SPS,E'”‘GX CAD Crystall/ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
tains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor Shade S0 NN SD2 03 SD4 S5 SD6 Sn7 Do
IPS Ivocolor Shade Incisal NI SI2 SI3
E0 £02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
EN E12 E13 E14 E15 E16 £ E18 E19 E20
IPS Ivocolor Essence ; . .
cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
En E22 E23
basic red basic yellow basic blue
MapameTpyu KpucTanizalii Ta BUNanoBaHHA
Meyi Ans kepaMikv 6e3 GYHKLIT KOHTPONbOBAHOTO OXONOMKeEHHS (AOBrOTPMBANOr0) BUKOPUCTOBYBATY HE MOXHA. eui Ang kepamiki
noTpibHo BiAKanibpyBaTK Nepea NepLIO KpMCTanisauieto, a NoTiM KanibpyBaTy perynsapHo KOXHi WicTb MicauiB. Y pasi ekcnnyaTauii B
NEBHUX PEeXMMax KanibpyBaHHs Moxe 6yTu NOTPIBHO BMKOHYBATK YacTiLle. [JoTpuMyiATecs iHCTPYKLL BUPOBHMKa.
KpucTanizauis MO, Impulse, LT, MT, HT -
i3 3acTOCYBaHHAM abo 6e3 3acTocyBaHHsA MaTepianis IPS e.max CAD Crystall./ =] _
Meui Temnepatypa | Yac sakputra* | LUswupkicts | Temnepatypa | Yaceutpumku | ewupkicts | Temnepatypa Yac Bakyym 1 Bakyym 2 Nosrotpuane | BuakicTb
ngfamat UMiK‘/BEHNﬂ HGFD‘\BSHHQ Bunany Ha[DiBﬂHHﬂ Bunany BUTPUMKM 1 n OXONMOMXEHHS | OXONOMKEHHA
B S t n [l t n H2 2 2 L tl
[°c] [x8] [°C/xa] [ec1 [xe] [°C/xa] [°c1 [xe] [oc] [ecl [°c] [°C/xe]
P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00 | 550/780 @ 780/860 710 0
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ BubepiTb BiANoBiaHy Mporpamy
CSé
Kpuctanizauis LT, MT, HT =
i3 3aCTOCYBaHHAM ab0o 6e3 3acTocyBaHHsA MaTepianis IPS e.max CAD Crystall./ =] _
MNeyi Temnepatypa | Yac sakputra* | LUswpkicts | Temnepatypa | Yaceutpumku | eupkicTs | Temnepatypa Yac Bakyym 1 Bakyym 2 Tosrotpuane | UBuakicTb
ngfamat U‘{iK‘/B(’iHHH HarpiBaHHa Bunany HafDiBﬁHHR Bunany BUTPUMKM 1 n OXOMOMXEHHS | OXONOMXEHHA
B S t il H1 t” m H2 12 2 L tl
[°c] [x8] [°C/xs] [ec1 [xe] [°C/xs] [°c1 [xe] [ec1 [°c] [°c] [°C/xe]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7.00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830 | 830/850 710 0
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ BubepiTb BiaANOBIaHY NPorpamy
CS6
LsmnakicHa kpucTanizauis (QoTpuMyiTecs 6n10K0BOI KOHLEnNLi)
Makc. 2 oauHNLI i3 3aCTOCYBaHHAM abo 6e3 3acTocyBaHHs IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray Ha noTky IPS Speed Tray
Meyi Temnepatypa | Yac 3akputra* | LUswpkicts | Temnepatypa | Yaceutpumkn | LLBupkicTs | Temnepatypa Yac Bakyym 1 Bakyym 2 Tlosrotpueane | |UBuakicT
P[Dgfﬂmat U“iK‘/BGHHW Harp'\aam Bunany Narpiaaw Bunany BUTPUMKM 1 n OXOMOMXEHHA | OXONOMXEHHA
B s t m H t n H2 n 2 L tl
[°c] [xe] [°C/xe] [°c] [xe] [°C/xe] [°c] [xe] [ecl [l [°cl [°C/xe]
P300
P500 403 1:.00 110 800 0:00 50 850 3.00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
Cs/cs2/
CS3/Cs4/ BubepiTb BiANOBIAHY Nporpamy

CS6
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Bunan ans kopuryBaHHs/bap6byBaHHs/rmasypyBaHHs o
i3 3acTocyBaHHAM MaTepianis IPS e.max CAD Crystall./ =]

Meui Temnepatypa | Yac sakputra* | LUsupkicts | Temnepatypa | Yaceutpumku | eupkicts | Temnepatypa Yac Bakyym 1 Bakyym 2 Nosrotpusane | BuakicTb

Programat 04ikyBaKHA Harpisakhs Bunany HarpiBaHHA Bunany BUTDHMK 1 n OXOMOMXEHHS |~ OXONOMXEHHA
B S t m H t v H2 1n 2 L tl
[°c] [x8] [°C/xa] [ec1 [xe] [°C/xa] [°c1 [xe] [°c] [°cl [°c] [°C/xe]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3:.00 550/820 = 820/840 700 0

P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830 | 830/850 710 0

P710

cs/cs2/

CS3/Cs4/ BubepiThb BiAMOBIAHY MPOrpamMy

CSé

MapameTpu Bunany ansa TexHonorii dapbyBaHHs
i3 3acTocyBaHHsaM IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temnepatypa Yac sakputTa* (LnakicTs Temneparypa Yac BUTPUMKH Bakyym 1 Bakyym 2 [losrotpusane LUBmpkicTs
04ikyBaHHA HarpiBaHHA Bunany OXOMOPXEHHA™ OXONODXEHHA
B[°C] S[xe] 7 [°C/xe] Tl°c] H [xe] vilecl v2[°c] L[c] t[°C/xe]
Banan haptu i 403 IRT/ 60 710 100 450 709 0 0
rnasypi 6:00

* 3BUYalHUIN pexxuM IRT.
** TpuMiTKa. AKLLO TOBLLMHA LIAPY NEPEBULLYE 2 MM, 3H3A0BUTLCSA AOBroTPMBasne oxonoaxeHHsa Ao 500 °C.

NpuMiTka: ToBLUMHA LLAPIB pecTaBpaLliMHUX KOHCTPYKLI MOXe By TV Pi3HOI Ta 3aNeXMTb Bif reoMeTpUyHMX 0cobnmeocTei. Konu
06'EKTV 0X0NOOXKYHTHCA NICNSA UMKIY BUNANOBAHHS, LUBUAKICTb OXONOAXKEHHSA Ha Pi3HWX AinaHKax 6yae pi3HOK 3aneXHO Bif TOBLUMHM.
Lle Npn3BOANTD [0 HAKOMUUEHHS BHYTPILLHBOrO HAMPYXEHHS. Y HANripLLIOMy BUNAZKY Ui BHYTPILLHI HAMPY>XeHHs! MOXYTb CTaTH
NPWUYMHOIO TPILLIMHW B PECTaBPaLLi. BUKOPMUCTOBYHOUM MOBINbHE OXONOMXEHHS (0BrOTPUBANE OXONOMKEHHS L), MOXHa MiHIMi3yBaTV Taki
HanpyeHHs. [1na MOHONITHWX PecTaBpaUiHiX KOHCTPYKUI (i3 3acToCyBaHHAM TexHonorii nodapbyBaHHs) 3 TOBLUMHO Wapy NoHaa

2 MM [0BroTpMBane 0XonomkeHHs L e 060B'A3K0BKM.

MapameTpu BUnNany ansa texHonorii dap6yBaHHs, NiApi3aHHA Ta HaLapyBaHHS
i3 3acTocyBaHHaM IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temnepatypa | Yac sakputta® | LUsupkicto | Temnepatypa Yac eutpumku  LUBupkicts | Temnepatypa Yac Bakyym 1 Bakyym2  [losrotpusane  Lsuakicts
0YIKyBaHHA HﬂfDiBaHHﬂ Bunany HGFDiBSHHﬂ Bunany BUTPUMKH 1 n (OXONOMXEHHA | OXOMOMXEHHS
B S t” n H t” il H2 1 2 L tl
[ec1 [x8] [°C/xa] [ec1 [xe] [°C/xa] [°c1 [xe] [ecl [ecl el [°C/x8]

Bunan onakosoro IRT/ . !
wapy (ocHosn) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
1-# BUNAN AEHTUHHOT IRT/ ¥ ;
Ta pialiesoi YacTHH 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
2-i1 BUNAN [IEHTUHHOI IRT/ ' .
Ta piatesoi vacTHH 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
Bunan dapbu 3 IRT/
BUKOPUCTAHHAM 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
IPS Ivocolor :
Bunan rnaaypi 3 RT/
BUKOPUCTAHHAM 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
IPS Ivocolor :
Po3LIMPEHHA 3 IRT/ ’ _ _ _
BnANOM mazypi 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Posuwmpents nicna IRT/ " _ _ _
snany masypi 403 06:00 50 700 01:00 450 699 0 0

* 3BUYaitHMiA pexum IRT

3 IndopMauin wopao 6e3neku

~ Y pasi cepro3HuMX iHUMOEHTIB, MOB'A3aHMX i3 BMPOBOM, 3BEpHITLCA B KoMMaHito Ivoclar Vivadent AG 3a agpecoto Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein (JlixTeHLWTENH), CalT: www.ivoclar.com, a TakoX [0 BinoBiaHOro BIOBHOBAXEHOIo opraHa.

~  YuHHa IHCTPYKLIA 3 BUKOPWUCTaHHA [OCTYNHA B PO3AiNi 3aBaHTaXeHb Ha BebcaiTi lvoclar Vivadent AG: wwwi.ivoclarcom.

- AxTyanbHa Bepcis 3BiTy Npo 6e3neyHicTb Ta KNiHiuHy edekTrsHicTb (SSCP) nocTynHa B EBponechbkii 6a3i AaHnx MeaNYHUX BUPOGIB
(EUDAMED) 3a afpecoto https//ec.europa.eu/tools/eudamed. basosuit UDI-DI: 76152082ACERACO1EQ

Monepem>xeHHs

— IPS Natural Die Material Separator MicTUTb rekcaH. [ekcaH — Lie Nerko3aMm1cTa peyoBmHa, LWKIANMBa AN 300poB'a. YHUKanTe
KOHTAKTy MaTepiany 3i WKipot Ta oumMma. He BayxaiTe BUNapu i TpUManTecs Ha 6e3neyYHii BiACTaHi BiA AXepen BOTHH0.

~ He BAMXaiTe KepaMiYHUI MW Mif Yac 0CTATOYHOT 06POBKM. BUKOPUCTOBYIMTE BUTAXKKY i1 MACKY.

~ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: He BavxaitTe aepo30/bHUIM TyMaH. EMHICTb Mifl TUCKOM. 3aXULLANTE Bifl NPAMMUX COHSUHMX
npomeHis i TeMnepaTtypw BuLLe 50 °C. 3abopoHAETLCA CNaNtoBATU EMHICTb ab0 BiAKPMBATY ii 3 HAAMIPHO CKUMO HABITL Nicns
MOBHOMO BUMOPOXHEHHS.



- ¥ pasiuvacTtoro abo TpV1Banoro 3acTocyBaHHsa NpodeciitHi BiabinoBadi Ha 0cHoBi Nepekwmcy (Nepeknc kapbaify; Nepexkuc BoAHK), a
TaKoX niakucneHi docdatHi hTopuam aAng 3anobiraHHa Kapiecy MoXyTb 3p0BUTY MOBEPXHIO iICHYHUMX pecTaspaLliit IPS e.max CAD
LLIOPCTKOO Ta MATOBOH.

~ [otpuMyiiTeca suMor nacrnopta 6e3nexy (SDS) (ocTynHoro B po3aini 3aBaHTaxeHb Ha Be6cainTi lvoclar Vivadent AG wwwivoclarcom).

IHdopMaLis Wwoao yTunisauii
3anuwkosi 3anacu abo B1aaneHi pecTaspaLii NoTpibHO yTUAI3yBaTK 3riAHO 3 BiANOBIAHUMM BUMOraMmn HALIOHANbHOM0 3aKOHOAaBCTBA.

3anuLKoBi pusuku

KopucTtysayam cnif 3HaTw, Lo byab-sike CTOMATONOrYHE BTPYYAHHS B NOPOXHWHI POTA NOB'A3aHe 3 NEBHUMU py3nkamu. [leski 3 Takvx

PW3MKiB NepeniyeHi HuxXYe:

~  Bigkonu/TpilumHK/neueMeHTyBaHHA MaTepiany pecTaBpaLlii Moxe NPU3BECTM [0 KOBTaHHS abo BAMXaHHA MaTepiany Ta J0AaTKOBMX
CTOMATOMOrYHMX NpoLieayp.

—  HapnuLku LeMeHTY MOXyTb NPU3BECTM [0 NOAPA3HEHHS M'AKOT TKaHWHW / ACEH. Y pa3i NOCKNEHHS 3ananeHHs MOXE BUHUKHYTM
BTPaTa KICTKOBOT TKAHWHW 1 PO3BUHYTUCS NEPIOLOHTUT.

4 TepMiH npuaaTHOCTI 1 yMOBM 36epiraHHa
Lle# npoaykT He noTpebye 0CoBNMBMX YMOB 36epiraHHs.

5 [lopatkoBa iHdopMaLis

36epiraTv B HeAOCTYNHOMY ANa AiTen Micui!
MesHa npoayKkLuis Moxe 6yTV HeAOCTYNHOK B AEAKMUX KPaiHaX.

Marepian ii BUKNKUHO ANA B CTOMATONOri. TiNbKW BIANOBIAHO A0 iHOOPMALT A0 BUKOPHCTAHHS. BUPOBHUK He Hece BIANOBINANbHOCTI 38 36UTKH, LU0 BUKUKNN Yepe3
HEHANEXHE AOTPUMaHHS! IHCTDYKUT abo uepes Heuinbose BUKOPHCTaKHA MaTepiany. KOpueTyBaY Heoe BIANOBILaNbHICT, 3 Nepesipky MaTepianis Wofo ixHb0T NPURATHOCTI Ta BUKOPHCTaHHS 1A Bymb-AkiX Line,
AKi NPAMO He 333HaYEH B IHCTPYKUT.

[

Hanpwknag, PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. ToBHMI crincok ony6nikoBaHo Ha caiTi www.ivoclarcom.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire He € 3apeecTpoBaH1MU TOProBebHUMM Mapkamu lvoclar Vivadent AG.

Hanpuknap, Programat CS6, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire.

[locTynHiCTb BAPBHUKIB 3aN1EXWTb B CTYNEHH CBITNONPOHUKHOCTI / pO3Mipy 6r1oka abo MaLumH CAD/CAM.

TexHonoriyHa cxema Ivoclar Vivadent «Pekomer40BaHi LWNidyBanbHi iHCTPYMEHTY AN eKCTPAOPANbHOMO M iHTPAOPanbHOMo
BVKOPUCTaHHA>.

OptraGloss®
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1 Kasutusotstarve

Sihtotstarve
Eesmise voi tagumise ihe hamba restauratsioon, hammaste restauratsioon kolme tiksusega sillaga kuni teise silmahambani viimase
liitekohana

Patsientide sihtgrupid
Jadvhammastega patsiendid

Ettendhtud kasutajad / erikoolitus

~ Hambaarstid (restauratsioonide valmistamine toolis; kliinilised protseduurid)
- Hambaravi laboritehnikud (restauratsioonide valmistamine laboris)
Erikoolitus pole vajalik.

Kasutamine
Ainult hammastel kasutamiseks.

Kirjeldus
IPS e.max CAD on eelnevalt katsetatud ja kontrollitud liitiumdisilikaat-klaaskeraamika plokk (LS,) fikseeritud eesmiste ja tagumiste
restauratsioonide loomiseks.

IPS e.max CADi suisteemi saab to6delda lubatud CAD/CAM-seadmes!” keskmises kristallilises olekus (= 130 MPa). Parast ploki margtddtiust
kristalliseeritakse restauratsioon keraamikaahjus.””

Toimivusnaitajad

Omadused Spetsifikatsioon Tudpiline keskmine vaartus
CTE (25-500°C) [10* K] 10105 -
Paindetugevus (kahepoolne) [MPa] =360 5307

Keemiline lahustuvus [ug/cm?] <100 -

Taup/klass Taup 11/ Klass 3 -

1S0 6872:2015 kohaselt
710 aasta kvaliteedimootmiste keskmine kahepoolne paindetugevus

Naidustused
- Esi-ja tagahammaste puuduv hambastruktuur
- Osaline hambutus eesmises vdi tagumises piirkonnas

Restauratsioonide tilbid

- Viimistluskatted

- Taidised

~ Katted (nt malumispinna laminaadid, osalised kroonid)

- Kroonid

- Kolme Uksusega sillad kuni teise silmahambani viimase toendina

Vastunadidustused
- Markimisvaarselt vdhenenud hambumusega patsiendid
- Kui patsiendil esineb allergilisi reaktsioone mistahes koostisosade suhtes.

Kasutuspiirangud

- Taidis, konsool ja Marylandi sillad

- Hubriidlitematerjalid ja hiibriidlitekohaga kroonid (kasutage seda tliipi restauratsioonideks toodet IPS e.max CAD Abutment Solutions)
- Proteesi laius: eesmine osa > 11 mm, silmahamba osa > 9 mm

- Ajutine tsementimine

- Purihamba kroonide tdielik viimistluskattega katmine

- Vdga stigav igemealune ettevalmistus

- Ravimata bruksism (ndidustatud on splindi kasutamine parast inkorporatsiooni)

- @ Mitte korduskasutada

Do not re-use
Taiendavad kasutuspiirangud minimaalinvasiivsete kroonide korral
- Kihipaksus alla 1 millimeetri
- Teravate ddrtega preparatsioonid
- Anatoomilise toeta ja erineva kihipaksusega preparatsioonid
- Tavaparane ja iseliimuv tsementimine
- Ehitusmaterjalid peale komposiitvaigu
- Silmahamba juhiste puudumine
- Implantaatide kroonid
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Tootlemispiirangud

Jargnevast teabest mittekinnipidamine seab ohtu IPS e max CADi dokumenteeritud tulemuste saavutamise.

— Noutud minimaalse paksuse mittesaavutamine

~  Plokkide lihvimine mittethilduva CAD/CAM-stisteemiga

- Heaks kiitmata ja kalibreerimata keraamikaahjus kristalliseerimine

- Tootesarja IPS e.max CAD Crystall. glasuuri, toonide ja varvide segamine teiste hambakeraamika toodetega (nt IPS Ivocolor®-i glasuuri,
toonide ja essentsidega).

- Teistsuguse viimistluskatte keraamikaga kui tootega IPS e.max Ceram katmine

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Suusisene kasutamine

- IPS e.max CADi restauratsioonide kasutamine, kui neid tuleb katta viimistluskattega IPS e max Ceram

- Restauratsioonide puhul, mille sisepindu ei saa usaldusvaarselt ja tapselt katta tootega IPS Objekt Fix Putty/Flow (nt taidised)

Siisteemi néuded
IPS e.max CADi tooteid tuleb téddelda lubatud CAD/CAM-siisteemiga.t”

Kdrvaltoimed
Seni puuduvad teadaolevad kdrvaltoimed.

Koostoimed
Seni puuduvad teadaolevad koostoimed.

Kliiniline kasu
- Malumisfunktsiooni rekonstrueerimine
- Esteetiline restauratsioon

Koostis

Liitiumdisilikaat-klaaskeraamika

Parast klaaskeraamika tootmisprotsessi moodustub stabiilne ja inertne vdrgustik, millesse eri elemendid seotakse hapnikusildadega.
Koostis maaratletakse oksiididena.

Oksiid Massiprotsenti
Sio, 570-80,0
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Al,04 00-50
Mg0 00-50
Varvivad oksiidid (Ce0, Mn0,, V0, Tb,05 Ery05 La,05) 0,0-80

2 Kasutamine

Tootlemistehnikad ja Gihilduvad materjalid
- Sinisel restauratsioonil
- Poleerimistehnika (isekanduv glasuur): nt t66tlus tootega OptraGloss® voi hambalabori poleerimisseadmetega, millele jérgneb
kristalliseerimispdletamine ilma eraldi kohandamise ja glasuurimiseta
- Vdrvimistehnika
a) glasuurimine IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray spreiga, millele jargneb kiirkristalliseerimine (kiirkristalliseerimine ja glasuuri
pdletamine (he etapina)
b) IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo pastaga varvimine ja glasuurimine, millele jargneb kristalliseerimine ja varvi/glasuuri
poletamine Uhe etapina
¢) IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray spreiga varvimine ja glasuurimine, millele jargneb kristalliseerimine ja varvi/glasuuri péletamine
Uhe etapina

- Hamba vérvi restauratsioonil
a) Virvimistehnika. Hamba varvi restauratsioonide kohandamine/glasuuri poletamine kas sarja IPS e.max CAD Crystall./ vdi IPS Ivocolor
materjalidega
b) Kérpimistehnika. Léikepinna pdletamine IPS e.max Cerami materjalidega. Varvi/glasuuri péletamine IPS Ivocolori materjalidega
¢) Kihitehnika. Dentiini/Idikepinna p&letamine IPS e.max Cerami materjalidega. Varvi/glasuuri pdletamine IPS Ivocolori materjalidega
Jargida tuleb vastavaid kasutusjuhiseid.

See Instructions
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Ploki kontseptsioon

Ploki Todtlemistehnika Restauratsioonide tiilibid
suurused/
toonid
Poleerimis-  Vérvimise Karpimis- | Kihitehnika
tehnika tehnika tehnika EU _
o S E&) o}
aQ wn w ]
a3 £ 2
EBZ ¢8 &
Poollabipaistvuse 2E 32 E £
0 .= £ .= k=
aste =5 ©75 >
112, C14,
H B40,B40L [d] [d]
T saadaval 20
toonis™
M C14,
T saadaval [d] [d]
7 toonis
T
112,C14
ow R
[d]
ranslucency C1e, '_332 20 d
(madal toonis'”
poollébipaistvus)
C14,
MO 0-4
C1401ja
02

Ainult kuni teise silmahambani kaugema liitekohana
I Kuni teise simahambani
Kuni 2 Uksust, kui kasutatakse IPS Speed Tray alust

Uhilduvad limained

Adhesiivne tsementimine
nt Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Ettevalmistuse néuded Mittepusiv ettevalmistus
Viimistluskatted

Taidised, katted (nt malumispinna
viimistluskatted, osalised kroonid)

Minimaalinvasiivsed kroonid
Kroonid

Kolme tiksusega sild kuni teise
silmahambani viimase liitekohana

Lisateavet vt vooskeemist ,Eeltddtlus ja tsementimine”.

Tooni valimine

Iseliimuv tsementimine
nt SpeedCEM® Plus

Pusiv ettevalmistus

A=
= e
o 8 o
2 S 3
T 3 o
x © ©v
g £ < 2
b=} ] 8 =
= 3 e i
[ o b4 ™
[d] [d] [d]
[d] [d] [d]
[d] [d] [b]

[e]

Karpimistehnikat ei tohi kasutada 6hukeste eesmiste viimistluskatete ja malumispinna viimistluskatete valmistamisel.

Toonide vahemik vdib varieeruda olenevalt poolldbipaistvuse astmest/ploki suurusest véi CAD/CAM-seadmest.

Tavapdrane tsementimine
nt Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement

Plsiv ettevalmistus

Enne tooni valimist tuleb hambad puhastada. Madrake toon, mis pohineb niiskel ja eeltddtluseta hambal voi kdrval olevatel hammastel.
Mé&éarake ettevalmistatud hamba toon, mis pohineb ettevalmistuse kdige suuremal varvimuutusel. IPS e.max Shade Navigationi rakendus

aitab koige sobivama ploki valikul.
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Ettevalmistus

Valmistage hammas koigi keraamiliste restauratsioonide juhiste kohaselt ette ja veenduge, et minimaalne kihipaksus on saavutatud.

- Eiole nurki ega teravaid aari

- 0la ettevalmistus Gmarate sisemiste nurkadega ja/vdi esilekerkivate servadega

- Esitatud mdotmed naitavad minimaalset IPS e.max CADi restauratsioonide paksust.

- Ettevalmistuse I8ikeseina paksus, eriti esiosa hammaste korral peab olema vahemalt 1,0 mm, et tagada optimaalne tootlus
CAD/CAM-seadmes.

Minimaalinvasiivne Minimaalinvasiivne Taidis Kate Ohuke viimistluskate
tagumine kroon eesmine kroon
(adhesiivne tsementimine =~ (adhesiivne tsementimine
on kohustuslik) on kohustuslik)
10 10 6°
\ W o0
| 10
—10 10- tegene
- 10
107 19=10 .05
hp «05
Viimistluskate Tagumine kroon/sild Eesmine kroon/sild Malumispinna Osaline kroon
liitekohaga silmahamba | liitekohaga eesmises viimistluskatted (kattev)
piirkonnas piirkonnas
15 15 10 10 10 10
15 \ w0 | 10

e | Nu X

6° 127 9012

~07 I 15

=06

Mo66tmed millimeetrites

Minimaalne restauratsiooni kihipaksus kasutades varvimistehnikat

Tsementimine Kohustuslik adhesiivne tsementimine Valikuline adhesiivne, iseliimuv voi tavaparane

tsementimine

Kroon Sild
2o o
2 £ o= B
g 3 gE%
= E® X
B 38 8 .2:= = = = ]
2 bl EE= = = z =
= Eg £5g = = £ =}
3 Eg. B8% s 2 s s
Restauratsioonide x 4 °F § g §35 = 5 £ €
tiidibid S = ] St e & & & &
IPS e.max CADi minimaalne kihipaksus — Poleerimistehnika
IPS e.max CADi minimaalne kihipaksus — Varvimistehnika
Lbike-/malumispind o W0 10 10 15 15 15 15
Lhede siigavus
- 10
Ringjas 04 Koerib laius 10 10 12 15 12 15
16 mm?

Uhenduse ma&tmed - - - - - B Uldiselt: kbrgus = laius

Silla Ghendused peaksid olema pikendatud vertikaalses suunas ja mitte horisontaalselt.



Karpimis- ja kihitehnika

Karpimis- vdi kihitehnika puhul ehitatakse Ules vahendatud, hamba kuju toetav taiskontuur raamistik kasutades IPS e.max Ceram
kihistamise materjale.

Viimistluskattega vi osalise viimistluskattega restauratsioonide loomisel tuleb vaba ruum suuremanhulise ettevalmistuse puhul taita,
jagades laiali IPS e.max CADi tugevat komponenti, ja mitte IPS e.max Cerami kihistamise materjali juurde lisamisega (vt allpool).

Tsementimine Kohustuslik adhesiivne tse: i Valikuline adhesiivne, iseliimuv voi tavap

Restauratsioonide Viimistlus- Taidis Kate Osaline Kroon Sild

GOE R Keen Eesmine Silmahamba  Purihamba Eesmine Silmahamba

piirkond piirkond piirkond piirkond piirkond

IPS e.max CADi minimaalne kihipaksus — karpimistehnika

Loike-/ _ -

malumispind 04 13 08 10 13 08 10
Ringjas 06 - - 15 12 15 15 12 15
Uhenduse B B B B B B B ~16mme?
mootmed Uldiselt: kdrgus = laius

IPS e.max CADi minimaalne kihipaksus - kihitehnika

Loike-/ _ _ _ B ~ ) B
malumispind 08 10

Ringjas - - - - 08 08 - - -
Disaini tlp - - - - Hamba kuju toetav - - -

IPS e.max CAD on restauratsiooni tugev komponent ja peab seega moodustama vahemalt 50% restauratsiooni kogu kihipaksusest.
Restauratsiooni kogu kihipaksus (olenevalt restauratsiooni tiiiibist) on:

Restauratsiooni kogu kihipaksus 08 10 12 15 18 20 25 30

IPS e.max CADi raamistiku minimaalne paksus 04 05 06 08 10 11 13 16

IPS e.max Cerami viimistluskatte maksimaalne

kihipaksus 04 05 06 07 08 09 12 14

Mo6tmed millimeetrites

Viimistlus

Jargige keraamiliste struktuuride viimistlemisel ja vormimisel lihvimisinstrumendi soovitusi®’ ning maksimaalset ja minimaalset kihipaksust.
Lihvimise teel tehtavad kohandused tuleks teha restauratsiooni kristalliseerimise-eelses (sinises) olekus, madalal kiirusel ja vaid kerge
surve rakendamisel, et valtida I6hastumist ja servade I8hestumist. Valtida tuleb keraamika Glekuumenemist. Tasandage plokiga
kinnituskoht podrates erilist tahelepanu Idhedalasuvatele kinnitusaladele. Vajadusel tehke eraldi kuju kohandused. Viimistlege
restauratsiooni funktsionaalsed alad (m&lumispinna Gihendusalad) peene teemantinstrumendiga, et tasandada CAD/CAM-protsessis
loodud struktuuri valispind. Arge ,eraldage peale toétlust” silla raamistiku Gihendusi. See vdib p8hjustada soovimatute eelmaaratletud
murdepunktide tekkimist, mis mdjutavad taiskeraamiliste restauratsioonide stabiilsust. Soovi korral vdib restauratsiooni sinises etapis
ettevaatlikult suusiseselt katsetada selleks, et kohandada oklusiooni/liigendust. Puhastage alati restauratsiooni kas ultraheliga vesivannil
Vi aurupesuriga enne kristalliseerimist. Veenduge, et restauratsiooni on p&hjalikult puhastatud ja kdik CAD/CAM-seadme lihvimisjaagid on
eemaldatud enne edasist todtlust. Valispinnale jaanud lihvimisjadgid voivad takistada kinnitumist ja pohjustada varvimuutust.
Restauratsiooni ei tohi téddelda Al,04 v&i klaasist poleerimiskuulidega.

Lépetamine

- Sinise restauratsiooni poleerimistehnika (isekanduv glasuur)
Jargige poleerimisel lihvimisinstrumendi soovitusi. Valtige restauratsiooni Glekuumenemist. Kasutage eelpoleerimiseks teemant-
kummipoleere'™ ja korgldike saavutamiseks korgldike kummipoleere?. Parast poleerimist puhastage restauratsiooni ultraheliga
vesivannis v8i puhastage auruga, kasutades aurupesurit. Seejarel kinnitage restauratsioon kristalliseerimistihvtile nagu on kirjeldatud
jaotises ,Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CAD Crystallization Pin". Asetage keraamiline struktuur kas IPS e.max CAD Speed
Crystallization Tray v8i IPS e.max CAD Crystallization Tray ja paigutage alus ahju keskossa. Pdletamisreziim valitakse vastavalt
materjalile ja péletamiseks kasutatavale alusele (vt Kristalliseerimis- ja p6letamisparameetrid").

- Sinise restauratsiooni varvimistehnika
a) Glasuurimine IPS e max CAD Crystall./Glaze Spray spreiga, millele jargneb kiirkristalliseerimine (kiirkristalliseerimine ja glasuuri

pdletamine Ghe etapina)
Paigaldage restauratsioon nagu on kirjeldatud jaotises ,Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CAD Crystallization Pin". Raputage
juliselt IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray spreid vahetult enne kasutamist kuni konteineris paiknev segamiskuul liigub vabalt
(ligikaudu 20 sekundit). Kui spreid ei raputata piisavalt, siis pritsitakse peamiselt pakendi taitegaasi. Selle tagajérjel ei kaeta
restauratsiooni piisava koguse glasuurimispulbriga. Hoidke konteineri otsiku ja spreitava pinna vahel 10 cm ruumi. Hoidke sprei purki
voimalikult pustises asendis pritsimise ajal. Pritsige restauratsiooni iga kilje pealt IGhikeste pursetena samal ajal restauratsiooni
ringi podrates, et saavutada véimalikult Ghtlane kattekiht. Raputage purkiiga purske vahepeal uuesti. Seejarel pritsige restauratsiooni
teistkordselt iga kilje pealt IUhikeste pursetena samal ajal restauratsiooni ringi péorates, et saavutada voimalikult Ghtlane kattekiht.
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Raputage purki iga purske vahepeal uuesti. Oodake veidi, kuni glasuurikiht on kuivanud ja votnud valkja varvuse. Alasid, mis pole
kaetud Uhtlase kihina, tuleb uuesti pritsida. Seejarel asetage kuni kaks restauratsiooni IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray ning
viige 1abi kiirkristalliseerimise p&letamine, kasutades ndutud péletamisparameetreid (kiirkristalliseerimine). Jargige jaotises ,Kuidas
toimida parast pdletamist” toodud juhiseid. Kohandamisel I&htuge jaotises ,Korrigeeriv poletamine” esitatud teabest.

b) IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo pastaga virvimine ja glasuurimine, millele jargneb kristalliseerimine ja varvide/glasuuri
pdletamine Uhe etapina.
Paigaldage restauratsioon, nagu on kirjeldatud jaotises ,Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CAD Crystallization Pin". Seejarel
kandke restauratsiooni vélispindadele (ihtlaselt peale pasta IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, kasutades harja. Kui
kasutusvalmit glasuuri on vaja lahjendada véib seda segada véikese koguse IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid vedelikuga. Arge
kandke glasuuri liiga paksult. Valtige glasuuri ,koondumist Ghte kohta", eriti malumispinnale. Liiga 6huke glasuuri kiht véib
pohjustada ebapiisavat Iaiget. Kui soovitakse kujundada viimistlust, siis saab restauratsiooni kohandada, kasutades IPS e.max CAD
Crystall./toone ja/vGi IPS emax CAD Crystall./varve enne kristalliseerimise pdletamist. Suruge kasutusvalmid toonid ja vérvid sustlast
vélja ja segage neid pohjalikult. Toone ja varve voib kergelt vedeldada kasutades IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid vedelikku.
Konsistents peab siiski jddma pastalaadseks. Kandke segatud toonimaterjal ja varvid otse pdletamata glasuurikihile, kasutades
peent harja.
Seejarel asetage restauratsioon IPS e.max CADi kristalliseerimisaluse keskele v&i asetage maksimaalselt 6 Ghikut alusele ning viige
kristalliseerimise péletamine labi kasutades vastava poollabipaistvuse saavutamiseks vajalikke pdletamisparameetreid. Jargige
jaotises ,Kuidas toimida pérast poletamist” toodud juhiseid. Kohandamisel Idhtuge jaotises ,Korrigeeriv poletamine" esitatud teabest.

¢) IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray spreiga vérvimine ja glasuurimine, millele jargneb kristalliseerimine ja varvi/glasuuri pdletamine
Uhe etapina.
Paigaldage restauratsioon nagu on kirjeldatud jaotises ,Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CAD Crystallization Pin". Suruge
kasutusvalmid toonid vdi varvid sstlast valja ja segage neid pohjalikult. Toone ja varve vdib kergelt vedeldada kasutades IPS e max
CAD Crystall./Glaze Liquid vedelikku. Konsistents peab siiski jadma pastalaadseks. Kandke segatud toonid ja varvid otse sinisele
restauratsioonile kasutades peent harja. Pritsige restauratsiooni igast kiiljest IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray spreiga, et katta
see Uhtlase kihiga. Jitkake, jargides kasutusjuhendit punktist a).
Seejarel asetage restauratsioon IPS e.max CADi kristalliseerimisaluse keskele vai asetage maksimaalselt 6 Ghikut alusele ning viige
kristalliseerimise pdletamine I3bi kasutades vastava poollabipaistvuse saavutamiseks vajalikke pdletamisparameetreid. Jargige
jaotises ,Kuidas toimida parast pdletamist” toodud juhiseid. Kohandamisel Iahtuge jaotises ,Korrigeeriv pdletamine” esitatud teabest.

Korrigeeriv pdletamine

Kui peale kristalliseerimist on vaja teha lisa kujundamist voi kohandusi, siis saab 13bi viia korrigeeriva poletamise kasutades IPS e.max
CAD Crystall./toone, varve ning glasuuri. Lisaks kasutage IPS e.max CADi kristalliseerimisalust korrigeeriva pdletamise tsiikliks. Kasutage
toodet IPS e.max CAD Crystall./Add-On, k.a vastavat segamisvedelikku kuju vaiksemateks kohandusteks (nt lahedalasuvate
ihenduspunktide jaoks). Kohandusi saab teha nii kristalliseerimise kui ka korrigeeriva péletuse tsiklis.

Hamba varvi restauratsiooni kristalliseerimine ilma materjalide pealekandmiseta

a) Varvimistehnika. Hamba vérvi restauratsiooni varvi/glasuuri pdletamine kas tootesarja IPS e.max CAD Crystall./ véi IPS Ivocolor
materjalidega.
Paigaldage restauratsioon, nagu on kirjeldatud jaotises ,Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CAD Crystallization Pin".
Kujundamiseks ja glasuurimiseks kasutage kas IPS e.max CAD Crystall./Shades toone, Stains vérve ja Glaze glasuure (vt b jaotises
Korrigeeriv/varvi/glasuuri pdletamine") vai IPS Ivocolori tooteid.

IPS Ivocolori tooteid kasutades: parema niisutamise tagamiseks vaib kujundamist vajavale alale kanda vaikese koguse IPS Ivocolori
segamisvedelikku. Segage IPS Ivocolori toonid ja essentsid vajamineva konsistentsini, kasutades sobivaid IPS Ivocolori vedelikke.
Intensiivsema tooni saavutamiseks korrake varvimise ja pdletamise protseduuri, mitte arge kandke paksumat tooni kihti. Kasutage
IPS Ivocolor Shades Incisal toodet I6ikepinna jdljendamiseks ja krooni 18ike- ja madlumispinna kolmandikus poolldbipaistva efekti
loomiseks. Sakke ja I6hesid saab kohandada kasutades essentse. Seejarel asetage restauratsioon IPS e.max CADi
kristalliseerimisaluse keskele voi asetage maksimaalselt 6 Ghikut alusele ning viige kristalliseerimise p&letamine 1abi, kasutades
vastava poolldbipaistvuse saavutamiseks vajalikke péletamisparameetreid.

IPS e.max CAD Crystall./Shades toone, Stains varve, Glaze glasuuri ja IPS Ivocolor Shades toone, Essence essentse, Glaze glasuuri ei
tohi omavahel segada ega kanda peale vaheldumisi. Jargige jaotises ,Kuidas toimida parast pdletamist” toodud juhiseid.

b) ja c) kirpimis- ja kihitehnika: kasutades IPS e.max Ceram materjale. Varvi/glasuuri pdletamine IPS Ivocolori materjalidega
Karpimisel tuleb jargida raamistiku minimaalset kihipaksust. Vt punkte ,Viimistlus" ja ,Minimaalne kihipaksus”, mis on kirjeldatud
jaotises ,Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CAD Crystallization Pin". Seejarel asetage restauratsioon IPS e.max CADi
kristalliseerimisaluse keskele voi asetage maksimaalselt 6 Ghikut alusele ning viige kristalliseerimise pdletamine Iabi kasutades
vastava poollabipaistvuse saavutamiseks vajalikke pdletamisparameetreid. Jargige jaotises ,Kuidas toimida parast pdletamist”
toodud juhiseid.

Valik A: pesulahusega pdletamine IPS e.max Ceram tootega: piisava ruumi olemasolul tehke pesulahusega pdletamine vastavate
IPS e.max Ceram Transpa Incisal ja/vi Impulse materjalidega. Kasutage IPS Build-Up Liquids vedelikke, et materjalid katvaks voi
pehmeks konsistentsiks segada. Katke kogu raamistik dhukese pesulahuse kihiga.

Valik B: pesulahusega pdletamine IPS Ivocolori toodetega: kui ruumi pole piisavalt voi soovitakse vdimendada varvuse stigavust,
vOib pesulahusega pdletamiseks kasutada IPS Ivocolori toone, essentse ja glasuuri. Segage pasta véi pulber IPS Ivocolori
segamisvedelikuga soovitud katva vdi pisiva konsistentsi saavutamiseks ja kandke see 6hukese kihina kogu raamistikule.

Valik C: pesulahusega pdletamine, kasutades tooteid IPS Ivocolor ja IPS e.max Ceram (pihustamise tehnika): kui ruumi pole
piisavalt v&i soovitakse suurendada varvuse siigavust, voib kasutada pihustamise tehnikat. Kasutage IPS Ivocolori toone, essentse ja
glasuuri, nagu on kirjeldatud valikus B. Seejarel pihustage vastav materjal IPS e.max Ceram (nt dentiin) restauratsioonile, kasutades
kuiva harja. Eemaldage ettevaatlikult Gleliigne materjal Ghuvooluga ja/vdi koputage maha.

Jargmine kehtib kdikide valikute korral. Pesulahus (aluskiht) tuleb pdletada enne kihistamise protseduuri alustamist. Asetage
kérgalus ahju ja tehke vastavate parameetritega pesulahuse (aluskihi) pdletamine.

1/2 dentiin / I6ikepinna péletamine: kihistamise materjalidega IPS e.max Ceram saavutatakse nii anatoomiline 16ppkuju kui ka
kohandatud esteetiline valimus. Kihistamise materjale IPS e.max Ceram saab segada vedelikuga IPS Build-Up Liquid kas katva voi
pehme konsistentsiga. Vajadusel voib teha teise pdletamise.



Varvi/glasuuri pdletamine IPS Ivocolori materjalidega

Varvi ja glasuuri péletamise ettevalmistamine: viimistlege restauratsiooni teemandist lihvimisinstrumentidega ja andke sellele
naturaalne kuju ning pinnatekstuur nagu kasvujooned ja kumerad/ndgusad alad. Alasid, mis peaksid peale glasuuri pdletamist
olema kdrgema laikega, voib tasandada ja eel-poleerida silikoon ketastega. Kui pinnatekstuuri visualiseerimiseks kasutati kulla voi
hobeda tolmu, siis tuleb restauratsiooni pdhjalikult auruga puhastada. Veenduge, et kogu kulla vai hdbeda tolm on eemaldatud, et
valtida varvimuutusi.

Varvi péletamine tehakse, kasutades IPS Ivocolori varve ja/vdi essentse, ning glasuuri péletamine tehakse, kasutades IPS Ivocolor
Glaze Powder/Fluo vGi Paste/Fluo tooteid. Olenevalt olukorrast vaib pdletamise etappe teha kas koos voi eraldi. Pdletamisparameetrid
on identsed.

Puhastage restauratsiooni pdhjalikult aurupesuriga ja kuivatage &livaba 8huga. Seejarel segage IPS Ivocolori toonid ja essentsid
vajamineva konsistentsini, kasutades vastavaid IPS Ivocolori vedelikke. Selleks et soodustada varvide ja glasuurimismaterjalide
margumist, niisutage pinda kergelt IPS Ivocolor Mixing Liquid vedelikuga. Seejarel kandke kogu restauratsioonile Gihtlane kiht
glasuurimismaterjali. Kujundage sakid ja I6hed, kasutades IPS Ivocolori essentsi. Rakendage vaiksemaid tooni kohandusi peale
kantud glasuurimismaterjalile, kasutades toone IPS Ivocolor Shades. Intensiivsema tooni saavutamiseks korrake varvimise ja
pdletamise protseduuri, mitte drge kandke paksumat tooni kihti. Glasuuritud pinna Idike tugevust saab muuta IPS Ivocolori glasuuri
konsistentsi ja peale kantud kogusega, mitte pdletamise temperatuuriga. KSrgema ldike saavutamiseks valtige glasuuri tleliigset
lahjendamist ja/vdi kandke peale rohkem glasuurimismaterjali. Tehke varvi ja glasuuri p&letamine keraamikaahjus vastaval
kargalusel karpimis- ja kihitehnika puhul ndutud péletusparameetritega (vérvi péletamine kasutades IPS Ivocolori tooteid).

Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Valige suurim saadaolev IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L), mis ,taidab" kdige paremini restauratsiooni sisemuse, kuid ei puutu
kokku Gmbritseva krooni seintega.

2. Seejarel taitke restauratsiooni sisemus IPS Object Fix Putty voi Flow kitiga kuni restauratsiooni piirini. Sulgege koheselt IPS Object Fix
Putty/Flow siistal peale materjali vélja pigistamist. Peale alumiiniumist kotikesest eemaldamist tuleks siistalt hoida niiske keskkonnaga
korduskasutatavas sulguriga plastikkotis voi konteineris.

3. Suruge valitud IPS e.max CAD Crystallization Pin stigavalt IPS Object Fix Putty v&i Flow materjali, et see oleks piisavalt kindlalt paiga.

4. Siluge Uleliigne taiendav pdletuspasta plastikust spaatliga nii, et tihvt oleks kindlalt paigas ja restauratsiooni piirid oleksid optimaalselt
toestatud.

5. Valtige restauratsiooni valispinna saastumist. Puhastage koik voimalikud saasteained vees niisutatud harjaga ja seejarel kuivatage.

Tahtis: kristalliseerimisel ei tohi IPS emax CADi restauratsioone asetada otse alustele IPS e.max CAD Crystallization Tray/IPS Speed Tray
ega tihvtidele, st ilma tdiendava podletuspastata.

Kuidas toimida parast pdletamist

Eemaldage restauratsioon ahjust peale pdletamiststkli Idpetamist (codake kuni p&letusahju helisignaalini) ja jahutage toatemperatuurini
tdmbe eest kaitstud kohas. Kuumi objekte ei tohi katsuda metallist tangidega. Eemaldage restauratsioon kévenenud IPS Object Fix Putty /
Flow kitist. Eemaldage kdik jadgid ultraheliga vesivannis vdi aurupesuriga. Jadke ei tohi eemaldada Al,05 voi klaasist poleerimiskuulidega.
Kui restauratsiooni tuleb kohandada lihvimisega™ veenduge, et keraamika ei kuumeneks dle. Ldpetuseks poleerige lihvitud alad
korglaikeks.

Toonikombinatsioonide tabel

IPS e.max CADi restauratsiooni tooni saavutamiseks ja kohandamiseks kasutatakse toote IPS e.max CAD Crystall./toone, varve voi
IPS Ivocolor toone, essentse.

~ Toote IPS e.max CAD Crystall./toonid, varvid: kasutamiseks sinistel ja hamba varvi IPS e.max CADi restauratsioonidel

— IPS Ivocolori toonid, essentsid kasutamiseks hamba varvi IPS e.max CADi restauratsioonidel

Jargida tuleb kombinatsioonide tabelit.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD Crystall./
shade 0 1 2 3 4
IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal n 0 " 4
\SPS'e.max CAD Crystall/ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
tains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor Shade D0 D1 SD2 3 SD4 Db SDo sD7 D6
IPS Ivocolor Shade Incisal NI SI2 SI3
E0 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
EN E12 E13 E14 E15 E16 £ E18 E19 E20
IPS Ivocolor Essence . . .
cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral

EN £22 E23
basic red basic yellow basic blue



Kristalliseerimis- ja pdletamisparameetrid

lima kontrollitud (pikaajalise) jahutusfunktsioonita keraamikaahje ei saa kasutada. Keraamikaahju tuleb enne esimest kristalliseerimist
kalibreerida ja seejarel regulaarselt iga kuue kuu tagant kalibreerida. Olenevalt kasutusreziimist vaib olla vajalik tihedam kalibreerimine.

Jérgige tootja juhiseid.

Kristalliseerimine MO, impulss, LT, MT, HT
koos tootesarja IPS e.max CAD Crystall./ materjalide pealekandmisega vdi iima nende pealekandmiseta

Ahjud Sailitus- Sulgemisaeg * | Kuumutusaste = Pdletamis- Hoidmisaeg | Soojendamise = Pdletamis- Hoidmisaeg Vaakum 1
Programat | temeeratuur temperatuur aste temperatuur 1
B S t” n [l t n H2 n
[°c] [min] [°C/min] [°cl [min] [°C/min] [°c] [min] [ecl
P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00 550/780
P710
cs/cs2/
Cs3/cs4 Valige asjakohane programm
CSé

Kristalliseerimine LT, MT, HT
koos tootesarja IPS e.max CAD Crystall./ materjalide pealekandmisega vdi iima nende pealekandmiseta

Ahjud Sailitus- Sulgemisaeg * | Kuumutusaste = Pdletamis- Hoidmisaeg | Soojendamise = Pdletamis- Hoidmisaeg Vaakum 1
Programat | temeeratuur temperatuur aste temperatuur 1
B s t” n [ t n H2 n

[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°c] [min] [ecl
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7:00 550/820
P700
P310
P510 403 6:.00 90 830 010 30 850 7.00 550/830
P710
cs/cs2/
Cs3/cs4 Valige asjakohane programm
CS6

Kiirkristalliseerimine (jérgige ploki kontseptsiooni)

Vaakum 2
il
2
[°c]

770/850

780/860

Vaakum 2
il
2
[°c]

820/840

830/850

Pikaajaline
jahutamine
L
[°cl

700

710

Pikaajaline
jahutamine

L
[°cl

700

710

Jahutamisaste

tl
[°¢/min]

Jahutamisaste

tl
[°C/min]

Kuni kaks tiksust koos IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray sprei pealekandmisega voi ilma selle pealekandmiseta alusel IPS Speed Tray

Ahjud Sailitus- Sulgemisaeg * | Kuumutusaste | Pdletamis- Hoidmisaeg = Soojendamise  Pdletamis- Hoidmisaeg Vaakum 1
ngmmat temperatuur temperatuur aste temperatuur 1n
B s t” il [l t n H2 n
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [ecl [min] [°cl
P300
P500 403 1.00 110 800 0:00 50 850 3:.00 690/800
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ Valige asjakohane programm
CS6

Korrigeeriv pdletamine / vérvi péletamine / glasuuri pdletamine
koos tootesarja IPS e.max CAD Crystall./ materjalidega

Ahjud Sailitus- Sulgemisaeg * | Kuumutusaste = Pdletamis- Hoidmisaeg = Soojendamise = Pdletamis- Hoidmisaeg Vaakum 1
ngramat temperatuur temperatuur aste temperatuur 1n
B s t” il [l t n H2 n
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [ecl [min] [°cl
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3.00 550/820
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ Valige asjakohane programm

CS6

Vaakum 2
n
2
[°c]

800/850

850/870

Vaakum 2
n
2
[°c]

820/840

830/850

Pikaajaline
jahutamine
L
[°c]

700

705

Pikaajaline
jahutamine
L
[°c]

700

710

Jahutamisaste
tl
[°C/min]

40

Jahutamisaste

tl
[°C/min]



Varvimistehnika pdletusparameetrid
koos tootesarja IPS Ivocolor varvide, essentside, glasuuriga

* aste Pdletamis- Hoidmisaeg Vaakum 1 Vaakum 2 Pikaajaline Jahutamisaste
temperatuur jahutamine ** tl
B[°C] § [min] 7 [°C/min] TL°e] H [min] vileel v2[°c] L[°c] [°C/min]
Varija gasuu 403 R1/ 60 70 100 450 709 0 0
pdletamine 6:00

* IRT normaalreziim
** Markus. Kui kihipaksused tletavad 2 mm, on vajalik pikaajaline jahutamine 500 °C kraadini.

Markus. Sdltuvalt kujust voib restauratsioonidel esineda erinev kihipaksus. Kui objektid jahtuvad parast pdletamistsiklit, vdib erinev
jahtumisaeg pohjustada erineva kihipaksusega aladel sisemisi pingeid. Halvimal juhul vivad need sisemised pinged pohjustada
restauratsiooni maranemise. Neid sisemisi pingeid saab minimeerida kasutades aeglast jahutamist (pikaajalist jahutamist L). Monoliitsete
restauratsioonide (varvimistehnika) korral, mille kihipaksus on Gle 2 mm, tuleb kasutada pikaajalist jahutamist L.

K&rpimis- ja kihitehnika pdletusparameetrid koos tootesarja IPS e.max Ceram vdi IPS Ivocolor varvi, essentsi, glasuuriga

Sailitus- | Sulgemisaeg * | Soojendamise | Poletamis- | Hoidmisaeg | Soojendamise = Pdletamis- | Hoidmisaeg Vaakum 1 Vaakum 2 Pikaajaline | Jahutamisaste

temperatuur aste temperatuur aste temperatuur 1 n jahutamine
B S t” m H t Y] H2 12 2 L tl
[ec] [min] [°C/min] [ec] [min] [°C/min] [°c] [min] [°c] [°c] [l [°C/min]

Pesulahuse poleta- IRT/ . §
mine (aluskint) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
1. dentiini ja ldike- IRT/ . ’
AE e 403 0400 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 = 650/729 0 0
Loatinijalike- 405 RV gy 650 0000 20 | 730 | 0200 400450 650/729 O 0

pinna pdletamine 04:00
Varvi pdletamine

PShocooritooteid | 403 RV 70 oo | - = - 450 709 0 0
06:00

kasutades

Glasuuri pdletamine R/

IPS Ivocolori tooteid 403 ¥ 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
06:00

kasutades

UHDSEET gy | W g 0 o0 - = - 450 | 709 0 0

pdletamisega 06:00

Add-On peale IRT/ . _ _ _

glasuur poletamist 403 06:00 50 700 01:00 450 699 0 0

*IRT normaalreziim

3 Ohutusteave

= Juhul kui selle toote kasutamisel esineb t@siseid intsidente, votke palun Ghendust ettevottega Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, veebisait: www.ivoclar.com ja kohaliku terviseametiga.

~ Praegused kasutusjuhised on saadaval ettevdtte Ivoclar Vivadent AG veebilehe (wwwivoclar. com) allalaadimiste jaotises.

~  Kehtiv ohutuse ja kliinilise toimivuse kokkuvdte (Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) on saadaval ettevdtte
Ivoclar Vivadent AG veebisaidi allalaadimisjaotises (www.ivoclarvivadent.com). Basic UDI-DI: 76152082ACERAOOEQ

Hoiatused

- Toode IPS Natural Die Material Separator sisaldab heksaani. Heksaan on vdga kergesti sittiv ja tervist kahjustav. Valtige materjali
kokkupuudet nahaga vi silmadega. Arge hingake aure sisse ja hoidke eemale siiteallikatest.

- Arge hingake viimistlemisel keraamikaaure sisse. Kasutage ekstraheerimisseadet ja ndomaski.

- IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: Arge hingake aerosooliaure sisse. Konteiner on surve all. Kaitske otsese paikesekiirguse ja le 50 °C
temperatuuri eest. Arge avage jouga ega péletage anumat isegi siis, kui see on taiesti tiihi.

~ Pikaajalise v8i sagedase kasutamise korral vBivad nii peroksiidipdhised professionaalsed valgendamisained (karbamiidperoksiid,
vesinikperoksiid) kui ka kaariese drahoidmiseks kasutatud hapestatud fosfaatfluoriidid teha olemasoleva IPS e.max Pressi
restauratsioonide pinna karedaks ja matiks.

- Jargige ohutuskaarti (SDS) (saadaval ettevétte Ivoclar Vivadent AG veebisaidi allalaadimisjaotises (www.ivoclarcom).

Utiliseerimisteave

Jarelejadnud materjalid voi eemaldatud restauratsioonid tuleb ara visata kohalikest digusaktidest tulenevate nduete kohaselt.

Jaakriskid

Kasutaja peab teadma, et iga hambameditsiinilise protseduuriga kaasnevad suudgnes teatud riskid. MGned nendest riskidest on loetletud

allpool.

~ Ldhenemine / mdra / restauratsiooni materjali detsementimine vdivad viia materjali allaneelamiseni/sissehingamiseni ja seega tingida
uue hambaravi vajaduse.

~ Uleulatuv tsement v&ib pdhjustada pehmete kudede / igemete arritust. Inflammatsiooni sivenemisel vib tekkida luuhdrenemine ja
peridontiit.

4 Sailivusaeg ja hoiustamine
See toode ei vaja erisdilitustingimusi.
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5 Lisateave
Hoidke materjali lastele kattesaamatus kohas!
Koik tooted ei ole kdikides riikides saadaval.

Materjal on valja tddtatud ainult hambaravis kasutamiseks. Todtlemisel tuleb tapselt jérgida kasutusjuhendit. Vastutus ei kehti kahjustuste korral, mis tulenevad juhiste véi ettenahtud kasutusala eiramisest. Kui
tooteid ei kasutata juhendi kohaselt, vastutab nende sobivuse ja kasutamise eest kasutaja.

[0

nt PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Taielik nimekiri on saadaval lehel www.ivoclar.com.

CEREC/inLab, PlanMill ja CEREC SpeedFire ei ole ettevdtte Ivoclar Vivadent AG registreeritud kaubamargid.

nt Programm CSé, CS4, CS3, CS, CEREC SpeedFire

Toonide saada olemine vdib varieeruda olenevalt poollabipaistvuse ulatusest/ploki suurusest voi CAD/CAM-seadmest..
Ivoclar Vivadenti vooskeem ,Soovituslikud lihvimisinstrumendid suuvaliseks ja -siseseks kasutamiseks".

OptraGloss®

3

[

5



1 Paredzéta lietosana

Paredzetais noluks
Priek$gjam un aizmuguréjam atseviska zoba restauracijam, zobu restauracijam ar 3 komponentu tiltiem [idz otrajam priek$dzeroklim ka
gala pamatne

Pacientu mérkgrupas
Pacienti ar pastavigajiem zobiem

Paredzétie lietotaji/ipasa apmaciba

— Zobarsti (restauraciju izgatavo3ana stomatologijas kabinet3; kliniska procedara)
~  Zobarstniecibas laboratoriju tehniki (restauraciju izgatavo3ana laboratorija)
Tpasa apmaciba nav nepiecie$ama.

Lietosana
Lietosanai tikai zobarstnieciba.

Apraksts

IPS e.max CAD ir ripigi testéts litija disilikata stikla keramikas bloks (LS,), kas paredzéts fiksétu priek$&jo un aizmuguréjo restauraciju
izveidei.

Bloku IPS e.max CAD var apstradat apstiprinata CAD/CAM iekarta™ videja kristaliskaja stavokii (= 130 MPa). Péc bloka mitras apstrades
restauracija ir jakristalizé keramikas krasni.”

Tehniskie dati
Tpasiba Specifikacija Tipiska videja vertiba
CTE (25-500 °C) [10* K] 101+ 05 -
Lieces izturiba (biaksiala) [MPa] =360 5307
Kimiska 3idiba [pg/cm?] <100 -
Tips/klase Il tips/3. klase -

Saskana ar standartu IS0 6872:2015
710 gadu laika veiktu kvalitates merjumu rezultata iegUtais videjais biaksialas lieces speks

Indikacijas
— Trlkstosa zoba struktlra priek$ejos un aizmuguréjos zobos
~ Dalgjs zobu trikums priek$gjo un aizmuguréjo zobu regiona

Restauraciju veidi:

- Venri

- Inlejas

~ Onlejas (pieméram, sakodiena veniri, daJ&ji kroni)

- Kroni

— Tris komponentu tilti l[dz otrajam priek$dzeroklim ka gala pamatne

Kontrindikacijas
— Pacienti ar ievérojami samazinatu atlikuso zobu skaitu
- lIzstradajuma izmanto$ana ir kontrindicéta, ja ir zinams, ka pacientam ir alergija pret jebkuru no izstradajuma sastavdalam

LietoSanas ierobeZojumi
= Inleju, konsoles un Maryland tilti
~ Hibridpamatnes un hibridpamatnu kroni (3ada veida restauracijam lietojiet IPS e.max CAD Abutment Solutions)
- Maksliga zoba platums: priek$gjais regions> 11 mm, prieksdzerok|a regions > 9 mm
- Pagaidu cementésana
- Pilna veniru liksana uz dzerok|u kroniem
- Loti dziJas subgingivalas sagataves
- Nearstéts bruksisms (péc iekJausanas indicéta zobu aizsargu lietoana)
- @ Nelietojiet atkartoti
Do not re-use
Papildu lietosanas ierobezojumi minimali invazivu kronu lieto$anai
- Slana biezums, kas ir mazaks par 1 mm
- Sagataves ar asam malam
- Sagataves, kas nav anatomiski atbalstitas un ir ar dazada biezuma slaniem
- Standarta un pasliméjosa saistosa cementésana
- lzveides materiali, kas nav kompozitsveki
- Neesosa acu zobu saskare
- Kroniuzimplantiem
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Apstrades ierobezojumi

Sekmigu procedUru nevar garantét talak minétajas situacijas.

- Minimala biezuma neievérosana.

~ Disku slipésana, izmantojot nesaderigu CAD/CAM sistému.

- Kristalizacija neapstiprinata un nekalibreta keramikas krasn.

~ Parklajuma, tonu un krasvielu IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades un Stains jauk$ana ar citiem zobarstniecibas keramiskajiem
materialiem (pieméram, IPS Ivocolor® Glaze, Shades un Essences).

- Slanu veido3ana ar veniru keramisko materialu, kas nav IPS e.max Ceram.

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- Intraorals lietojums.

- LietoSana uz IPS e max CAD restauracijam, ja uz tam paredzéts likt venirus IPS e.max Ceram.

~ Restauracijas, kuru iek3gjas virsmas nevar uzticami un precizi parklat ar nospiedumu materialu IPS Objekt Fix Putty/Flow (pieméram,
inlejas).

Sistémas prasibas
Bloks IPS e.max CAD ir jaapstrada, izmantojot apstiprinatu CAD/CAM sistému.t”

Blakusiedarbiba
Lidz Sim nav zinamas nekadas blakusparadibas.

Mijiedarbiba
Lidz Sim nav zinama nekada mijiedarbiba.

Kiiniskas prieksrocibas
- Kos|asanas funkcijas atjaunosana.
— Estétiskas formas atjaunosana.

Sastavs

Litija disilikata stikla keramika

P&c stikla keramikas razo$anas izveidojas stabils un inerts tikls, kura dazadie elementi tiek iekjauti caur skabekla tiltiem. Sis sastavs tiek
saukts par oksidiem.

Oksidi Masas %
Sio, 570-80,0
Li,0 1,0-19,0
K;0 00-130
P,05 00-110
2r0, 00-80
Zn0 0,0-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Krasosanas oksidi (Ce0,, M0y, V,0s, Th,0; Er,05, Lag05) 00-80

2 LietoSana

Apstrades metodes un saderigie materiali
- Darba ar zilas krasas restauraciju
- Pulésanas metode (pasparklajums): pieméram, ar OptraGloss® vai zobarstniecibas laboratorijas pulésanas rikiem, péc tam —
kristalizacijas apdedzinasana bez individualas papildinasanas un parklasanas
- lekrasoSanas metode
a) Parklasana ar aerosolu IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, péc tam — atra kristalizacija (atra kristalizacija un parklajuma
apdedzinasana viena darbiba)
b) lekraso3ana un parklasana ar keramiku, izmantojot idzekli IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, péc tam — kristalizacija un
krasvielu/parkiajuma apdedzinasana viena darbiba
¢) lekraso3ana un parklasana ar keramiku, izmantojot lidzekli IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, péc tam — kristalizacija un krasvielu/
parklajuma apdedzinasana viena darbiba

- Darba ar zobu krasas restauraciju
a) lekrasosanas metode. Zobu krasas restauraciju papildinajumu/parklajuma apdedzinasana, izmantojot materialus IPS e.max CAD
Crystall./ vai IPS Ivocolor
b) NogrieSanas metode. Augdmalas apdedzinasana, izmantojot materialus IPS e.max Ceram. Krasvielu/parklajuma apdedzinadana,
izmantojot IPS Ivocolor materialus
¢) Parklasanas metode. Dentina/augdmalas apdedzinasana, izmantojot materialus IPS e.max Ceram. Krasvielu/parklajuma
apdedzinasana, izmantojot IPS Ivocolor materialus

Jaievero noradijumi attiecigajas lietosanas instrukcijas.

See Instructions



Bloku princips

Bloku Apstrades metode
lielums/toni

Pulesanas | lekrasoSanas = NogrieSanas  Parklasanas
metode metode metode metode

Caurspidiguma

pakape
112, C14,
H B40,B40L
T pieejams
20 tonos™
C14,
M pieejams
i 7 tonos
T
112, C14,
0L 016,832
ranslucency (g tgnost®
(Neizteikts caurspidigums) !
C14,M0
U - 4[!]
C1401un
02

© Tikai lidz otrajam priek$dzeroklim ka gala pamatne.
1 |7dz otrajam prieksdzeroklim
@ Maks. 2 komponenti, ja tiek izmantots paliktnis IPS Speed Tray

" Tonu diapazons var mainities atkariba no caurspidiguma limena/bloka lieluma vai CAD/CAM iekartas.

Saderigas cementésanas metodes
Saisto$a cementésana
piem., Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix
Sagataves prasibas Nefikséjosa sagatave
Veniri

Inlejas, onlejas (pieméram, sakodiena
veniri, daJ&ji kroni)

Minimali invazivi kroni
Kroni

Tris komponentu tilti 1dz otrajam
prieksdzeroklim ka gala pamatne

Plasaku informaciju skatiet blokshema "PriekSapstrade un cementésana”.

Tona izvele

Sakodiena venirs @

Restauraciju veidi

Plans venirs®

[d]

NogrieSanas metodi nedrikst izmantot, veidojot planus priek$zobu venirus un sakodiena venirus.

Fiksgjosa sagatave
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Parasta cementéSana
piem.,, Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement

Fiksgjosa sagatave

3 komponentu tilts

[b]

Pirms tona noteikSanas notiriet zobus. Nosakiet toni, izmantojot mitru un nesagatavotu zobu vai blakus eso3os zobus. Nosakiet sagatavota
zoba toni, pamatojoties uz sagataves lielako zonu ar krasas izmainam. Piemeérotaka bloka izvelei var izmantot lietotni IPS e.max Shade
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Sagatave

Sagatavojiet zobu, ievéerojot noradijumus par keramikas materialu restauracijam, un obligati ieverojiet minimala slana biezuma prasibas:

- Bezizteiktiem lenkiem vai asam malam.

— Pleca sagatave ar noapalotu iek$&jo lenki un/vai izteiktu noskelumu.

- Noraditie izmeri atbilst IPS e.max CAD restauraciju minimalajam biezumam.

- Sagataves augdmalas biezumam (ipasi priek$éjiem zobiem) ir jabGt vismaz 1,0 mm, lai nodrosinatu optimalu apstradi CAD/CAM iekarta.
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Restauraciju slana minimalais biezums, izmantojot iekrasosanas metodi
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Slana minimalais biezums IPS e.max CAD — puléSanas metode
Slana minimalais biezums IPS e.max CAD — iekraso$anas metode
10
Augdmala/sakodiens 05 Spraugu 10 10 15 15 15 15
dzijums
10
Apals 04 Sauruma 10 10 12 15 12 15
platums
16 mm?

Savienotaja izmérs - - - - - S
Visparigi: augstums = platums

Tiltu savienotaju dizainam jabut pagarinatam vertikala, nevis horizontala virziena.



Nogrie$anas un parklasanas metode

Izmantojot nogriesanas vai parklasanas metodi, samazinats, zoba formu atbalstoss ietvars tiek izveidots lidz pilnam kontlram, izmantojot
parklaSanas materialus IPS e.max Ceram.

Izstradajot restauracijas ar pilniba vai dajeji uzliktiem veniriem, pieejama vieta lielas sagataves ir jaaizpilda, pareizi izvéloties izturiga

IPS e.max CAD komponenta lielumu, nevis pievienojot papildu parkladanas materialu IPS e.max Ceram (skatit talak).

Obligata saisto3a cementésana Neobligata saisto33, paslime

parasta cementéSana

Restauraciju veidi Venirs Inleja Onleja Dalejs Kronis Tilts

LS PriekSejais  PriekSdzeroklu ~ Dzeroklu PriekSejais  PriekSdzerokju

regions regions regions regions regions

Slana minimalais biezums IPS e.max CAD — nogrieSanas metode
Augdmala/ _ _
sakodiens 04 13 08 10 13 08 10
Apal$ 0,6 - - 15 12 15 15 12 15
Savienotaja _ _ _ _ _ _ _ 16 mm?
izmers Visparigi: augstums = platums
Slana minimalais biezums IPS e max CAD — parklasanas metode
Augsmala/ _ _ _ _ _ _ _
sakodiens 08 10
Apals - - - - 08 08 - - -
Dizaina tips - - - - Zoba formas atbalsts - - -

IPS e.max CAD ir restauracijas izturigais komponents, tadé| tam obligati javeido vismaz 50% no restauracijas kopéja slana biezuma.
Restauracijas kopéjais slana biezums (atkariba no restauracijas veida)

Restauracijas kopéjais slana biezums 08 10 12 15 18 20 25 30
IPS e.max CAD ietvara minimalais biezums 04 05 06 08 10 11 13 16
IPS e.max Ceram venira slana minimalais biezums 04 05 06 07 08 09 12 14
Izméri (mm)
Apstrade

Apstradajot keramiskas struktdras un veidojot to kontdru, ievérojiet ieteikumus attieciba uz slipésanas instrumentu™ un noradijumus par
minimalo slana biezumu. Pielago3ana slipgjot ir javeic, kameér restauracija vel ir pirmskristalizacijas (zilas krasas) stavokli, ar mazu atrumu
un veicot tikai nelielu spiedienu, lai novérstu slanosanos un robu veidosanos malas. Ir jaizvairas no keramikas parkarsanas. Nogludiniet
savienojuma vietu pie bloka, pieversot Tpasu uzmanibu proksimalajiem saskares punktiem. Ja nepieciesams, veiciet individualu formas
pielago3anu. Apstradajiet restauracijas funkcionalas zonas (sakodiena kontaktvirsmas) ar smalku dimantu, lai nogludinatu CAD/CAM
procesa izveidoto virsmas struktdru. Tilta ietvara savienotajus nedrikst “atdalit velak". Pretgja gadijuma var rasties nevajadzigi ieprieks
noteikti I0zuma punkti, kas nelabveéligi ietekmes pilntba keramiskas restauracijas stabilitati. Ja nepiecieSams, restauraciju var uzmanigi
intraorali piemeérit zilas krasas stavokli, lai pielagotu sakodienu/artikulaciju. Pirms kristalizacijas obligati notiriet restauraciju ar ultraskanu
Gdens vanna vai ar tvaika sprauslu. Pirms restauracijas talakas apstrades parliecinieties, vai jebkadi CAD/CAM iekartas frézésanas piedevu
atlikumi ir nopemti. No virsmas nenonemts liekais slipésanas piedevu materials var izraisit saistisanas problémas un krasas izmainas.
Restauraciju nedrikst apstradat ar Al,0; vai stikla pulésanas loditem.

Darba pabeigSana

- Pulésanas metode (pa3parklajums) darba ar zilas krasas restauraciju
Saistiba ar pulésanu ieverojiet ieteikumus par slipésanas instrumentiem'®. |zvairieties no restauracijas parkarsanas. zmantojiet
dimanta gumijas pulétajus® iepriek$gjai pulésanai un izteikta spiduma gumijas pulétajus® pulésanai lidz izteiktam spidumam. P&c
pulésanas notiriet restauraciju ar ultraskanu Gdens vanna vai ar tvaika sprauslu. Pec tam piestipriniet restauraciju pie kristalizacijas
tapas, ka aprakstits sadala "Restauraciju nofikseSana uz kristalizacijas tapas IPS e.max CAD Crystallization Pin". Novietojiet keramisko
struktdru uz kristalizacijas paliktna IPS Speed Tray vai IPS emax CAD Crystallization Tray un ievietojiet paliktni krasns centra. Atlasiet
apdedzinasanas programmu atkariba no izmantota materiala un apdedzinasanas paliktna (skatiet sadaju "Kristalizacijas un
apdedzinasanas parametri").

- lekraso$anas metode darba ar zilas krasas restauraciju
a) Parklasana ar aerosolu IPS exmax CAD Crystall./Glaze Spray, pec tam — atra kristalizacija (atra kristalizacija un parklajuma

apdedzinasana viena darbiba).
Novietojiet restauraciju, ka aprakstits sadala “Restauraciju nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPS e.max CAD Crystallization Pin".
RUpigi sakratiet aerosolu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray tiesi pirms lietoSanas, lidz konteinera esosa jauk$anas bumbina kustas
brivi (aptuveni 20 sekundes). Ja aerosols nebUs pietiekami sakratits, propelents tiks izsmidzints ar spécigu struklu. Tadgjadi
restauracija tiks nepietiekami parklata ar parklajuma pulveri. levéerojiet 10 cm attalumu starp sprauslu un apsmidzinamo virsmu.
Smidzinasanas laika turiet aerosolu maksimali vertikala stavoklt. Apsmidziniet restauraciju no visam pusém ar isiem smidzinasanas
intervaliem, vienlaikus grieZot restauraciju ta, lai izveidotu vienmerigu parklajuma slani. Pirms katras smidzinasanas reizes vélreiz



sakratiet aerosola konteineru. Péc tam vélreiz apsmidziniet restauraciju no visam pusém ar Tsiem smidzinasanas intervaliem,
vienlaikus grieZot restauraciju ta, lai izveidotu vienmeérigu parklajuma slani. Pirms katras smidzinasanas reizes vélreiz sakratiet
aerosola konteineru. Isi uzgaidiet, lidz parklajuma slanis nozdst un kjast balts. Zonas, kuras nav redzams vienmérigs slanis, ir
jaapsmidzina velreiz. Péc tam novietojiet ne vairak ka 2 restauracijas uz kristalizacijas paliktna IPS Speed Tray un veiciet atro
kristalizacijas apdedzinadanu, izmantojot noraditos apdedzinasanas parametrus (atra kristalizacija). leverojiet sadala "Péc
apdedzinasanas veicamas darbibas” sniegtos noradijumus. Informaciju par pielagosanu skatiet sadala "Korigéjosa apdedzinasana”.

b) lekraso3ana un parklasana ar keramiku, izmantojot lidzekli IPS e max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, péc tam — kristalizacija un
krasvielu/parklajuma apdedzinasana viena darbiba
Novietojiet restauraciju, ka aprakstits sadala “Restauraciju nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPS e.max CAD Crystallization Pin". PEc
tam ar otu vienmerigi uzkljiet pastu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo uz restauracijas aréjam virsmam. Ja lietosanai
gatavais parklajums ir jaatskaida, to var sajaukt ar nelielu daudzumu skidruma IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Neuzklgjiet
parklajumu parak bieza karta. Izvairieties no "sabiezinasanas’, ipasi uz sakodiena virsmas. Parak plana parklajuma slana sekas var
bt nepietiekams spidums. Ja ir vajadziga papildinasana, restauraciju var pielagot, pirms kristalizacijas apdedzinasanas izmantojot
tonus IPS e.max CAD Crystall./Shades un/vai krasvielas IPS e.max CAD Crystall./Stains. Izstumiet lietoSanai gatavos tonus un
krasvielas no $lirces un ripigi samaisiet. Tonus un krasvielas var nedaudz atskaidit, izmantojot $kidrumu IPS e.max CAD Crystall./
Glaze Liquid. Tomér vielam ir jabdt pastas konsistenceé. lzmantojiet smalku otinu, lai uzklatu tonu un krasvielu maisjjumu tiesi uz
neapdedzinata parklajuma slana.
Péc tam novietojiet restauraciju kristalizacijas paliktna IPS e.max CAD Crystallization Tray centra vai novietojiet ne vairak ka
6 komponentus uz paliktna un veiciet kristalizacijas apdedzinasanu, izmantojot attieciga caurspidiguma panaksanai noraditos
apdedzinasanas parametrus. levérojiet sadaja “Pec apdedzinasanas veicamas darbibas" sniegtos noradijumus. Informaciju par
pielagosanu skatiet sadala "Korigéjosa apdedzinasana".

c) lekraso3ana un parkladana ar keramiku, izmantojot lidzekli IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, péc tam — kristalizacija un
krasvielu/parklajuma apdedzinasana viena darbiba
Novietojiet restauraciju, ka aprakstits sadala “Restauraciju nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPS e.max CAD Crystallization Pin".
Izstumiet lietosanai gatavos tonus vai krasvielas no 8Jirces un rupigi samaisiet. Tonus un krasvielas var nedaudz atskaidit, izmantojot
Skidrumu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Tomér vielam ir jabat pastas konsistencé. lzmantojiet smalku otinu, lai uzklatu tonu
un krasvielu maisijumu tiesi uz zilas krasas restauracijas. Apsmidziniet restauraciju ar izsmidzinamo parklajumu IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Spray no visam pusém, lai to parklatu ar vienmeérigu slani. Pc tam rikojieties atbilstosi instrukcijam apak$punkta a).
Pec tam novietojiet restauraciju kristalizacijas paliktna IPS e.max CAD Crystallization Tray centra vai novietojiet ne vairak ka
6 komponentus uz paliktna un veiciet kristalizacijas apdedzinasanu, izmantojot attieciga caurspidiguma panaksanai noraditos
apdedzinasanas parametrus. levérojiet sadaja “Pec apdedzinasanas veicamas darbibas" sniegtos noradijumus. Informaciju par
pielagosanu skatiet sadaja "Korigéjosa apdedzinasana”.
Korig€josa apdedzinasana
Ja péc kristalizacijas ir nepieciesama papildinasana vai pielagosana, var veikt korigéjosu apdedzinasanu, izmantojot tonus, krasvielas
un parklajumu IPS e.max CAD Crystall./Shades/Stains/Glaze. Ari korigéjo3as apdedzinasanas cikla ir jaizmanto kristalizacijas paliktnis
IPS emax CAD Crystallization Tray. Izmantojiet papildpiederumu IPS e.max CAD Crystall./Add-On, tostarp atbilstoSo jauk3anas Skidrumu,
lai veiktu nelielus formas pielagojumus (pieméram, pielagotu proksimalos saskares punktus). Pielagojumus var veikt gan kristalizacijas,
gan korigéjosas apdedzinasanas posma.

Kristalizacija bez materialu uzklaSanas darba ar zobu krasas restauraciju

a) lekraso3anas metode. Zobu krasas restauracijas krasvielu/parklajuma apdedzinaana, izmantojot materialus
IPS e.max CAD Crystall./ vai IPS Ivocolor.
Novietojiet restauraciju, ka aprakstits sadala “Restauraciju nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPS e.max CAD Crystallization Pin". Lai
veiktu papildinasanu un parklasanu, izmantojiet tonus, krasvielas vai parklajumu IPS emax CAD Crystall./Shades/Stains/Glaze
(skatiet apak3punktu b) sadaa "Koriggjosa/krasvielu/parklajuma apdedzinaana") vai IPS Ivocolor.

Noradijumi par IPS Ivocolor izmanto3anu. Lai nodrosinatu labaku mitrinasanu, papildinamo zonu var nedaudz ierivét ar IPS Ivocolor
jaukSanas Skidrumu. Jauciet IPS Ivocolor tonus un esences, izmantojot atbilstoSos IPS Ivocolor Skidrumus, lidz iegustat vajadzigo
konsistenci. Lai iegUtu intensivaku toni, ir javeic atkartotas iekrasosanas proceduras un apdedzinasana, nevis jauzklaj biezaki slani.
Izmantojiet augSmalas tonu materialu IPS Shades Incisal, lai imitétu augsmalas zonu un raditu caurspidiguma efektu augdmalas un
sakodiena tresa zoba kront. §kautnes un spraugas var pielagot, izmantojot esences. Péc tam novietojiet restauraciju kristalizacijas
paliktna IPS e.max CAD Crystallization Tray centra vai novietojiet ne vairak ka 6 vienibas uz paliktna un veiciet kristalizacijas
apdedzinasanu, izmantojot attieciga caurspidiguma panaks$anai noraditos apdedzinasanas parametrus.

Tonus, krasvielas un parklajumu IPS e.max CAD Crystall./Shades/Stains/Glaze un IPS Ivocolor tonus, esences un parklajumu nedrikst
savstarpéji jaukt vai uzklat vienu péc otra. leverojiet sadala "Péc apdedzina$anas veicamas darbibas” sniegtos noradijumus.

b) un c) Nogrie3anas un parklasanas metode: IPS e.max Ceram materialu izmanto$ana. Krasvielu/parkiajuma apdedzinasana,
izmantojot IPS Ivocolor materialus
Veicot apgriesanu, ir jaievéro ietvara slanu minimalais biezums. Skatiet sadalas “Restauraciju nofiksésana uz kristalizacijas tapas
IPS e.max CAD Crystallization Pin" apakSpunktus "Apstrade” un "Minimalais slana biezums". Péc tam novietojiet restauraciju
kristalizacijas paliktna IPS e max CAD Crystallization Tray centra vai novietojiet ne vairak ka 6 vienibas uz paliktna un veiciet
kristalizacijas apdedzinasanu, izmantojot attieciga caurspidiguma panaksanai noraditos apdedzinasanas parametrus. leverojiet
sadala "Péc apdedzinasanas veicamas darbibas" sniegtos noradijumus.

A iespéja: kartas apdedzinasana, izmantojot IPS e.max Ceram. Ja ir pieejams pietiekami daudz vietas, veiciet kartas apdedzinasanu,
izmantojot nepieciesamo materialu IPS e max Ceram Transpa Incisal un/vai Impulse. Materialu jauk3anai izmantojiet IPS Build-Up
Skidrumus allround vai soft. Uzklajiet kartu plana slani uz visa ietvara.

B iespéja: kartas apdedzinasana, izmantojot IPS Ivocolor. Ja pieejama vieta ir ierobeZota vai vélaties uzlabot padzilinata hroméjuma
efektu, kartas apdedzinasanu var veikt, izmantojot toni, esenci un parklajumu IPS Ivocolor Shade, Essence un Glaze. Sajauciet pastu
vai pulveri ar jauksanas kidrumu IPS Ivocolor Mixing Liquid allround vai longlife, lai iegitu vajadzigo konsistenci, un uzklgjiet plana
karta uz visa ietvara.

C iespéja: kartas apdedzinasana, izmantojot IPS Ivocolor un IPS e.max Ceram (apbarsti$anas metode). Ja pieejama vieta ir
ierobeZota vai vélaties uzlabot padzilinata hroméjuma efektu, var izmantot apbarstisanas metodi. Uzklgjiet IPS Ivocolor Shade,
Essence un Glaze, ka aprakstits B iespgja. PEc tam uzbarstiet athilsto3o IPS e.max Ceram materialu (piem,, Dentin) uz restauracijas,
izmantojot sausu otu. Uzmanigi nonemiet lieko materialu, pGsot gaisu un/vai viegli uzsitot, lai nobirdinatu.



Talak mingétais attiecas uz visam iesp&jam. Pirms faktiskas parklasanas procediras sakuma karta (pamats) ir jaapdedzina. levietojiet
medus kares formas paliktni krasni un veiciet kartas (pamata) apdedzinadanu, izmantojot atbilsto3os parametrus.

1/2 dentina/aug3malas apdedzinasana. Izmantojot parklasanas materialus IPS emax Ceram, tiek ieglta gan anatomiska forma,
gan pielagotas estétiskas Tpasibas. Parklasanas materialus IPS e.max Ceram var sajaukt ar IPS Build-Up $kidrumu allround vai soft. Ja
nepiecieSams, veiciet otrreizéju apdedzinasanu.

Krasvielu/parkldjuma apdedzinadana, izmantojot IPS Ivocolor materialus

Gatavosanas krasvielu un parklajuma apdedzinasanai: apstradajiet restauraciju ar dimanta slipésanas instrumentiem un pieskiriet
tai dabisku formu un virsmas struktdru, izveidojot augsanas linijas un izliektas/ieliektas zonas. Zonas, kuras péc parklajuma
apdedzinasanas nepieciesams izteiktaks spidums, var nogludinat un iepriek$ nopulét, izmantojot silikona diskus. Ja virsmas
tekstUras vizualizacijai izmantoti zelta un/vai sudraba putekli, restauracija ir rapigi janotira ar tvaika straklu, izmantojot tvaika
sprauslu. Obligati nonemiet visus zelta vai sudraba putek|us, lai izvairitos no jebkadam krasas izmainam.

Krasvielu apdedzinasanu veic, izmantojot IPS Ivocolor tonus un/vai esences, savukart parklajuma apdedzinasanu veic, izmantojot
lidzek]us IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo vai Paste/Fluo. Atkariba no situacijas apdedzinasanas darbibas var veikt kopa vai atseviski.
Apdedzinasanas parametri ir identiski.

RUpigi notiriet restauraciju ar tvaika sprauslu un nosusiniet, izmantojot gaisu bez el|as piemaisijuma. Péc tam sajauciet IPS Ivocolor
tonus un esences, izmantojot atbilstosos IPS Ivocolor Skidrumus, Iidz iegstat vajadzigo konsistenci. Lai veicinatu krasvielu un
parklajuma materialu mitrinasanu, viegli samitriniet virsmu ar jaukSanas $kidrumu IPS Ivocolor Mixing Liquid. Pec tam uzklgjiet
parklajuma materialu vienmeriga slani uz visas restauracijas. Pielagojiet $kautnes un spraugas, izmantojot esenci IPS Ivocolor
Essence. Izmantojiet tonus IPS Ivocolor Shades, lai veiktu nelielas tona izmainas uzklataja parklajuma materiala. Lai iegutu
intensivaku toni, ir javeic atkartotas iekrasosanas proceddras un apdedzinasana, nevis jauzklaj biezaki slani. Parklatas virsmas
spiduma limeni kontrolg, izmantojot parklajuma materiala IPS Ivocolor Glaze konsistenci un uzklata materiala daudzumu, nevis
apdedzinasanas temperataru. Lai iegltu izteiktaku spidumu, izvairieties no parklajuma parmérigas atskaidisanas un/vai uzklajiet
vairak parklajuma materiala. Veiciet krasvielu un parklajuma apdedzinasanu keramikas krasni uz atbilsto$a medus kares formas
paliktna, izmantojot noraditos apdedzinasanas parametrus nogrie$anas un parklasanas metodei (krasvielu apdedzinasana,
izmantojot IPS Ivocolor).

Restauracijas nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. lzvélieties lielako iespgjamo kristalizacijas tapu IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L), kas vislabak “aizpilda" restauracijas iek$pusi,
tomeér nesaskaras ar apkart eso$ajam krona sieninam.

2. Pec tam aizpildiet restauracijas iekSpusi ar papildu apdedzinasanas pastu IPS Object Fix Putty vai Flow [idz restauracijas malam. Péc
materiala izstum3anas nekavéjoties atkartoti nosledziet IPS Object Fix Putty/Flow 3Jirci. Péc iznemsanas no aluminija iepakojuma 3lirci
irieteicams glabat atkartoti aizverama plastmasas maisina vai konteinera, kura ir mitrs gaiss.

3. lespiediet izvéleto kristalizacijas tapu IPS e.max CAD Crystallization Pin dzili nospieduma materiala IPS Object Fix Putty vai Flow, lidz
tapa ir pietiekami nostiprinata.

4. Nolidziniet lieko papildu apdedzinasanas pastu, izmantojot plastmasas lapstinu, lidz tapa ir drosi nostiprinata un restauracijas malas ir
optimali atbalstitas.

5. Nelaujiet IPS Object Fix parpalikumam pielipt pie restauracijas argjas virsmas. Notiriet visu pielipuso parpalikumu ar Gdeni samitrinatu
birstiti un péc tam nosusiniet.

Svarigi! Veicot kristalizaciju, IPS e.max CAD restauracijas nedrikst ievietot tiesi kristalizacijas paplaté IPS e.max CAD Crystallization Tray/
IPS Speed Tray un tapas bez papildu apdedzinasanas pastas.

Péc apdedzinasanas veicamas darbibas

Pé&c apdedzinasanas cikla beigam (sagaidiet krasns skanas signalu) iznemiet restauraciju no krasns un Jaujiet atdzist idz istabas
temperatUrai vietd, kur nav caurveja. Karstus priekSmetus nedrikst satvert ar metala knaiblém. Nonemiet restauraciju no sacietéjusa
nospieduma materiala IPS Object Fix Putty/Flow. Nonemiet visu lieko materialu, izmantojot ultraskanas vannu vai tvaika sprauslu. Lieko
materialu nedrikst nonemt, apstradajot virsmu ar Al,05 vai stikla puléSanas loditém. Ja restauracija ir japielago, veicot slipésanu'?, gadajiet,
lai keramika neparkarstu. Visbeidzot nopulgjiet noslipétas virsmas [1dz izteiktam spidumam.

Tonu kombinaciju tabula

IPS e.max CAD restauraciju tona papildinasanai un pielagosanai ir jaizmanto toni un krasvielas IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains vai
toni un esences IPS Ivocolor Shades, Essences.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: lietoanai ar zilas krasas un zobu krasas IPS e.max CAD restauracijam

~ IPS Ivocolor Shades, Essences: lietoSanai ar zobu krasas IPS e.max CAD restauracijam

Ir jaievero kombinaciju tabula sniegtie noradijumi.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD Crystall./

shade 0 1 2 3 4
IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal n n n G
IPS emax CAD Crystall./ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
Stains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor Shade D0 D1 SD?2 3 SD4 Db SD6 SD7 o6
IPS Ivocolor Shade Incisal NI SI2 SI3
E0 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
EN E12 E13 E14 E15 E16 E17 £18 E19 £20
IPS Ivocolor Essence . . .
cappuccino £spresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
EN £22 E23

basic red basic yellow basic blue

)



Kristalizacijas un apdedzinasanas parametri

Nedrikst izmantot keramiskas krasnis bez kontrolétas (ilgsto3as) dzesé3anas funkcijas. Keramikas krasns ir jakalibré pirms pirmas
kristalizacijas un péc tam — reizi seSos ménesos. Atkariba no darbibas reZima var bit nepiecieSama biezaka kalibracija. levérojiet razotaja

noradijumus.

Kristalizacijas MO, impulss, LT, MT, HT
ar vai bez materialu IPS e.max CAD Crystall./ uzkla$anas

Krasnis Gaidstaves ~ AizverSanas laiks ~ KarseSanas  ApdedzinaSanas — TuréSanas KarséSanas  ApdedzinaSanas ~ TuréSanas 1. vakuums 2.vakuums

Programma temperatira * atrums temperatura laiks atrums temperatura laiks 1n 7
B N t T H t i H2 17 n
[°c] [min] [°C/min] [°cl [min] [°C/min] [°c] [min] [ecl [°cl

P300

P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770 | 770/850

P700

P310

P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00 550/780 | 780/860

P710

cs/cs2/

CS3/cs4/ Atlasiet atbilsto$o programmu

CSé6

Kristalizacijas LT, MT, HT
ar vai bez materialu IPS e.max CAD Crystall./ uzkla$anas

Krasnis Gaidstaves ~ AizverSanas laiks  KarseSanas  ApdedzinaSanas —TuréSanas KarséSanas  ApdedzinaSanas| ~ TuréSanas 1. vakuums 2.vakuums
Programma temperatira * atrums temperatira laiks atrums temperatira laiks 1 7n
B S te n H t” n H2 12 2
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°c] [min] [ecl [°cl
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7:00 550/820 = 820/840
P700
P310
P510 403 6:.00 90 830 010 30 850 7.00 550/830 | 830/850
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ Atlasiet atbilstoso programmu
CS6

Atra kristalizacija (ievérot bloku principu)
Maks. 2 komponenti ar vai bez aerosola IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray uzklasanas uz paliktna IPS Speed Tray

Krasnis Gaidstaves ~ AizverSanas laiks  KarseSanas  ApdedzinaSanas —TuréSanas KarséSanas  ApdedzinaSanas| ~ TuréSanas 1. vakuums 2.vakuums
Programma temperatira * atrums temperatira laiks atrums temperatira laiks 1 n
B S t n H t7 v H2 12 2
[°c] [min] [°C/min] [ecl [min] [°C/min] [°c1 [min] [ecl [°c]
P300
P500 403 1.00 110 800 0:00 50 850 3:.00 690/800 | 800/850
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ Atlasiet atbilstoso programmu
CS6

Korigejo3a apdedzinasana/krasvielu apdedzinasana/parklajuma apdedzinasana
ar IPS e.max CAD Crystall./ materialiem

Krasnis Gaidstaves ~ AizvérSanas laiks ~ KarséSanas  ApdedzinaSanas — TuréSanas KarséSanas  ApdedzinaSanas ~ TuréSanas 1. vakuums 2.vakuums
Programma temperatira * atrums temperatira laiks atrums temperatira laiks 1 il
B S t m H t v H2 12 2
[°c] [min] [°C/min] [ecl [min] [°C/min] [ecl [min] [ec1 [°c]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3.00 550/820 = 820/840
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830 | 830/850
P710
cs/cs2/
CS3/Cs4/ Atlasiet atbilstoso programmu

CS6
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Apdedzinasanas parametri iekraso$anas metodei
ar IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Gaidstaves Aizversanas laiks | KarséSanas atrums | ApdedzinaSanas Turé$anas laiks 1. vakuums 2. vakuums llgstosa Dzesesanas
temperatlra * temperatira dzesgsana ** atrums
B[°C] § [min] 7 [°C/min] TL°e] H [min] vileel v2[°c] L[ec] tl [°C/min]
Krasvielu un RT/
parklajuma 403 600 60 710 1:00 450 709 0 0

apdedzinasana

* IRT parastais rezims
** Piezime: ja slana biezums parsniedz 2 mm, ir nepieciesama ilgstosa dzesesana lidz 500 °C temperatarai.

Piezime: restauraciju geometrijas dg| tajas var but dazada biezuma slani. Kad priekSmeti péc apdedzinasanas cikla atdziest, dazadais
atdziSanas atrums dazada biezumu zonas var izraisit iek$eja spraiguma uzkrasanos. Sliktakaja gadijuma sis ieks€jais spraigums var izraisit
restauracijas plisumus. $ada spraiguma izveido$anos var samazinat lidz minimumam, izmantojot Iénu dzesésanu (ilgsto3u dzesésanu L).
Darba ar monolitam restauracijam (iekrasosanas metode), kuru slanu biezums parsniedz 2 mm, ir jaizmanto ilgstosa dzesésana L.

Apdedzinasanas parametri nogrie$anas un parklasanas metodei ar IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Gaidstaves | AizverSanas | KarseSanas ApdedzinaSanas —TuréSanas KarseSanas ApdedzinaSanas TuréSanas laiks 1.vakuums | 2.vakuums ligstosa Dzesesanas
temperatira laiks * atrums temperatra laiks atrums temperatira H2 1 n dzeséSana atrums
B S t” m H t” n [min] 12 2 L tl
[ec] [min] [°C/min] [ec] [min] [°C/min] [°¢] [°c] [°c] [ocl [°C/min]
Kartas apdedzinasana IRT/ ' y
(pamatne) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
IUIEMERIIE g 1 90 650 0000 20 730 | 0200  400/650 650/729 O 0
las apdedzinasana 04:00 : .
Leentinawawgima- 400 RV 1 on 450 opgo 20 730 | 0200 400450 650/729 O 0
las apdedzinasana 04:00 : N
Krasvielas apdedzina- R/
$ana, izmantojot 403 . 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
06:00
IPS Ivocolor
Parklajuma apdedzi- R/
nasana, izmantojot 403 ¥ 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
06:00
IPS Ivocolor
Papildinajuma ar R/
parklajumu 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0

apdedzinasana

Papildinajuma pec

parklajuma 403
apdedzinasana

* |RT parastais rezims

IRT/

06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

3 Informacija par drosibu

— Jasaistiba ar izstradajumu notiek batisks negadijums, sazinieties ar uznémumu Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Lihtensteina, izmantojot $o timek|a vietni: www.ivoclar.com, vai ar attiecigajam vietéjam atbildigajam iestadem.

- Pasreizgjas lietosanas instrukcijas ir pieejamas lejupielades sadala Ivoclar Vivadent AG timek]a vietné (www.ivoclarcom).

~ DroSuma un kiiniskas veiktspéjas kopsavilkumu (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) var izgut no Eiropas medicinisko
ieriéu datubazes (Furopean Database on Medical Devices — EUDAMED) vietné https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
Pamata UDI-DI: 76152082ACERAO01EQ

Bridinajumi

- Materialu atdalitajs IPS Natural Die Material Separator satur heksanu. Heksans ir viegli uzliesmojosa viela, kas kaité veselibai. Izvairieties
no materiala saskares ar adu un acim. Neieelpojiet tvaikus un sargajiet materialu no aizdegsanas avotiem.

- Apstrades laika neieelpojiet keramikas putekjus. Izmantojiet ekstrakcijas ierici un valk3jiet sejas masku.

— IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray Neieelpojiet izsmidzinato miglu. Konteiners ir zem spiediena. Sargat no tiesiem saules stariem un
temperatdras, kas parsniedz 50 °C. Neatveriet konteineru ar spéku un nededziniet to arf péc tam, kad konteiners ir pilniba iztuk3ots.

- Lietojot bieZi vai ilgstosi, peroksidu saturosi profesionali balinasanas lidzek]i (karbamida peroksids; Gdenraza peroksids), ka ari fosfatu
skabinats fluorids, kuru izmanto kariesa profilaksei, var padarit esoso IPS e.max CAD
restauraciju virsmu raupju un matetu.

~ levérojiet drosibas datu lapas (DDL) informaciju, kas pieejama lejupielades sadala Ivoclar Vivadent AG timek|a vietné www.ivoclarcom).

Informacija par utilizaciju
Atlikusie uzkrajumi vai nonemtas restauracijas ir jautilize atbilstosi attiecigas valsts juridiskajam prasibam.

Atliku3ais risks

Lietotajiem janem verg, ka jebkada darbibu veik3ana ar zobiem mutes dobuma ir saistita ar noteiktiem riskiem. DaZi no Siem riskiem ir

uzskaititi talak.

- Restauracijas materiala robu un plisumu veido$anas vai decementacija var izraisit materiala norisanu/iekltsanu elpceos un [idz ar to
art atkartotu zobarstniecibas proceduru.

~ Cementa parpalikums var izraisit miksto audu/smaganu kairinajumu. lekaisuma progresésanas gadijuma var rasties kaulu masas
zudums un periodontits.
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4 Uzglabasana un uzglabasanas laiks

Sim izstradajumam nav nepieciesami nekadi ipasi glabasanas apstakli.

5 Papildu informacija

Glabat bérniem nepieejama vieta!
Izstradajumu pieejamiba dazadas valstis atskiras.

Sis materials ir izstradats tikai zobarstniecibas vajadzibam. Apstrade javeic tikai saskana ar lieto$anas instrukeijam. Razotajs neuznemsies nekadu atbildibu par bojajumiem, kas radusies, ja nav ievéroti lieto$anas
instrukeijas sniegtie noradijumi vai paredzétais izmantosanas noliks. Materialu lietotaja pienakums ir parbaudit materialu piemérotibu un lietot tos tikai instrukcijas paredzétajam merkim.

' piem., PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Pilns saraksts ir pieejams vietné www.ivoclar.com.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire nav Ivoclar Vivadent AG registrétas pre¢u zimes.

Pieméram, programma CSé, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Tonu pieejamiba var atskirties atkariba no caurspidiguma pakapes/bloka lieluma vai CAD/CAM iekartas.
Ivoclar Vivadent blokshéma “leteicamie slipésanas instrumenti ekstraoralai un intraoralai lietosanai”.
OptraGloss®
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1 Paskirtis

Paskirtis

Priekiniy ir galiniy danty vieno danties restauracijos, danty su 3 vienety tiltais iki antrojo kaplio kaip galinés atramos restauracijos.
Pacienty tikslinés grupés

Pacientai su nuolatiniais dantimis.

Naudotojai, kuriems skirta / specialus mokymas

- Odontologai (restauracijy gamyba odontologingje kédéje; klinikiné proceddra)

- Odontologijos laboratorijy technikai (restauracijy gamyba laboratorijoje)

Specialus mokymas nereikalingas.

Naudojimas
Skirta tik odontologijai.

Aprasas

LIPS emax CAD" yra iSbandytas liio disilikato stiklo keramikos blokas (LS,), skirtas fiksuoty priekiniy ir galiniy restauracijy gamybai.
LIPS e.max CAD" galima apdoroti patvirtintu CAD/CAM prietaisu', kai jis yra tarpinés kristalinés bsenos (=130 MPa). Atlikus 3lapig bloko
apdorojima, restauracija kristalizuojama keramikos krosnyje.”!

Techniniai duomenys

Savybé Specifikacija Tipiné vidutiné verté
CTE (25-500°C) [10 K] 101+05 -
Atsparumas lenkimui (dviasis) [MPa] =360 530
Cheminis tirpumas [ug/cm?] <100 -

Tipas / klasé Il tipas/ 3 klase -

Pagal standarta ISO 6872:2015
“vidutinis dviasis atsparumas lenkimui, jvertintas remiantis 10 m. trukmés kokybés matavimais

Indikacijos
- TrUksta priekiniy ir galiniy danty struktdros.
- Dalinis edentulizmas priekiniy ir galiniy dantuy srityje.

Restauracijy tipai

- Laminates

- |klotai

- Uzklotai (pvz, okliuzinés laminatés, daliniai vainikéliai)

- Vainikeéliai

- Trijy vienety tiltai iki antrojo kaplio kaip galinés atramos

Kontraindikacijos

- Pacientai, kurie turi nedaug danty.

- Sio gaminio naudojimas kontraindikuotinas, jei pacientas yra alergiskas bet kokioms jo sudétinéms dalims.

Naudojimo apribojimai

- |klotas, ,cantilever”ir ,Maryland" tiltai.

~ Hibridinés atramos ir hibridiniai atraminiai vainikéliai (3iy tipy restauracijoms naudokite ,IPS e.max CAD Abutment Solutions").
- Tarpineés dalies plotis: prieking sritis >11 mm, kaplio sritis >9 mm.

- Laikinas cementavimas.

- VisiSkas kruminiy danty vainikéliy laminavimas.

- Labai gilios po dantenomis esancios preparacijos.

- Negydomas bruksizmas (uZdéjus indikuojamas jtvaro naudojimas).

- Nenaudokite pakartotinai.

Do not re-use
Papildomi minimaliai invaziniy vainikéliy naudojimo apribojimai
- MaZesnis kaip 1 mm sluoksnio storis.
~ Preparacijos su astriais krastais.
- Anatomiskai neprilaikomos preparacijos, pasizymincios skirtingo storio sluoksniais.
- |prastinis ir lipnusis cementavimas.
- Kitos atkdrimo medziagos (ne sudétiné derva).
- lltiniy danty nebuvimas.
- Vainikéliai ant implanty.
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Apdorojimo apribojimai

Tol

iau nurodytose situacijose negalima uztikrinti sekmingos proceduros.

MaZesnis uZ reikalaujama maziausia storij.

Bloky frezavimas naudojant nesuderinama CAD / CAM sistema.

Kristalizavimas nepatvirtintoje ir nesukalibruotoje keramikos krosnyje.

LIPS emax CAD Crystall./Glaze, Shades and Stains" maisymas su kitomis danty keramikomis (pvz, ,IPS Ivocolor Glaze, Shades and Essences").
Sluoksniavimas naudojant kita dengimo keramika nei ,IPS e.max Ceram".

LIPS emax CAD Crystall./Glaze Spray"

Naudojimas burnoje.
Naudojimas su ,IPS e.max CAD" restauracijomis, jei jos bus dengiamos ,IPS e.max Ceram”.
Restauracijos, kuriy vidiniy pavir$iy negalima patikimai ir tiksliai uzdengti ,IPS Objekt Fix Putty/Flow" (pvz, jklotai).

Sistemos reikalavimai
LIPS emax CAD" reikia apdoroti naudojant patvirtintg CAD/CAM sistema."

Sal

utiniai poveikiai

Iki Siol nezinoma apie jokj Salutinj poveikj.

Saveikos
Iki Siol nezinoma apie jokias saveikas.

Klinikiné nauda

Kramtymo funkcijos atkdrimas
Estetinio vaizdo atkurimas

Sudétis

Li¢io disilikato stiklo keramika

UZbaigus stiklo keramikos gamybos procesa, suformuojamas stabilus ir inertiskas tinklas, kuriame skirtingi elementai jtraukiami deguonies
tiltais. Tokia sudétis laikoma oksidu.

Oksidas Svorio %
Sio, 570-80,0
Li,0 110-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Spalvinamieji oksidai (Ce0,, Mn0,, V05, Th,05 Er,03, La,05) 00-80
2 Naudojimas

Apdorojimo technikos ir suderinamos medziagos

See st

Mélyna restauracija

- Poliravimo technika (savaiminis glazdravimas): pvz., naudojant ,OptraGloss®” arba odontologinius laboratorinius poliravimo jrankius ir
tada atliekant kristalizavimo degima be atskiros charakterizacijos ir glaztravimo.

- DaZymo technika

a) Glazravimas naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray", tuomet atliekamas greitasis kristalizavimas (greitasis kristalizavimas
ir glazdravimo kepimas vienu veiksmu).

b) Dazymas ir glazdravimas naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo", tuomet atliekamas kristalizavimas ir dazymo /
glazdiravimo kepimas vienu veiksmu.

¢) DaZymas ir glazravimas naudojant ,IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray", tuomet atliekamas kristalizavimas ir dazymo /
glazlravimo kepimas vienu veiksmu.

Danties spalvos restauracija

a) DaZymo technika: danties spalvos restauracijy charakterizavimo / glazdravimo kepimas naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./* arba
LIPS Ivocolor" medziagas.

b) Sumazinimo technika: kandamojo krasto kepimas naudojant ,IPS e.max Ceram" medziagas. Dazymo / glazGravimo kepimas
naudojant ,IPS Ivocolor" medZiagas.

¢) Sluoksniavimo technika: dentino / kandamojo krasto kepimas naudojant ,IPS e.max Ceram" medZiagas. Dazymo / glazdravimo
kepimas naudojant ,IPS Ivocolor” medZiagas.

Butina laikytis atitinkamy naudojimo instrukcijy.
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Bloko koncepcija

Bloky dydZiai Apdorojimo technika

/ formos
Skaidrumo
laipsnis
112, C14,
H B40,B40L
T yra 20 ats-
palviy™
M C14,yra7
il atspalviy
L 12,614,
ow C16,B32
ranslucency Y13 20 ats-
(Mafai skaidrus) palviy™
C14,
MO 0-41
C14,01ir
02

I |ki antrojo kaplio.

Poliravimo
technika

Restauracijy tipai
Dazymo Sumazinimo Sluoksniavimo| =
technika  technika  technika 2 -
£ E]
5 £
g 5 %
N © c
= c =
= o
3 = =
[d] [d]
[d] [d]

' Daugiausia 2 vienetai, jei naudojamas ,IPS Speed Tray".

Suderinami cementavimo metodai

Reikalavimai preparacijoms
Laminates

|klotai, uzklotai (pvz, okliuzines
laminatés, daliniai vainikéliai)

Minimaliai invaziniai vainikéliai

Vainikéliai

Trijuy vienety tiltai iki antrojo kaplio kaip

galinés atramos

Adhezinis cementavimas
Pvz., Variolink® Esthetic",
Multilink® Automix"

Nerentenciné preparacija

[d]

Plonoms galiniy danty ir sakandzio laminatéms gaminti sumazinimo technikos naudoti negalima.
© - Tik iki antrojo kaplio kaip galinés atramos.

Atspalviy diapazonas gali skirtis priklausomai nuo skaidrumo lygio, bloko dydZio arba CAD/CAM prietaiso.

Limpantis cementavimas
Pvz., ,SpeedCEM® Plus"

Rentenciné preparacija

Daugiau informacijos ieskokite struktdrinéje schemoje ,Pasiruosimas procedrai ir cementavimas”.

Atspalvio parinkimas

g 2 w
] 2 £
3 c B
s =
A RO
v wv °
8| E | | 8
S T bl S
= 8 2 )

[d] [d] [d]

[d] [d] [d]

[d] [d] [b]

[e]

|prastas cementavimas
Pvz, Vivaglass® CEM",
,ZirCAD® Cement"”

Rentenciné preparacija

Prie$ nustatydami atspalvj, dantis nuvalykite. Atspalvj nustatykite pagal drégna ir neparuosta dantj arba gretimus dantis. Paruosto danties
atspalvj nustatykite pagal preparacijos didZiausig pakitusios spalvos sritj. Tinkamiausiq blokg iSsirinkti padés ,IPS e.max Shade Navigation

App".
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Paruosimas

Dantj paruoskite pagal keraminéms restauracijoms skirtas gaires, laikykités toliau nurodyty minimalaus sluoksnio storio reikalavimy.

- Negali blti kampy ar astriy krasty.

- Peties preparacija su suapvalintu vidiniu kampu ir (arba) aiskiai ireik$ta nusklembta briauna.

- Nurodyti matmenys atitinka minimaly ,IPS e.max CAD" restauracijy storj.

- Preparacijos kandamojo krasto storis, ypa¢ priekiniy danty, turi bati bent 1,0 mm, kad baty uZtikrintas optimalus apdorojimas CAD/CAM
prietaisu.

Minimaliai invazinis Minimaliai invazinis |klotas Uzklotas Plona laminaté
galiniy danty vainikélis priekiniy danty vainikelis
(privalomas adhezinis (privalomas adhezinis
cementavimas) cementavimas)
10 10 6°
\ W o0
‘ 10
—10 10-
- 10
| 10 «05
Laminate UZpakaliniy danty Priekiniy danty vainiké- = Okliuziné laminaté Dalinis vainikeélis
vainikélio / tilto atrama  lio / tilto atrama (stalas)
kapliy srityje priekiniy danty srityje
15 15 10 10 10 10
\ e Ve Voo
15 | =15 10% 1w~ I 0 0t |
~06 6° 127 9012
~07 I 15

Matmenys (mm)

Minimalus restauracijy sluoksnio storis dirbant dazymo technika

Cementavimas Privalomas adhezinis cementavimas Pasirenkamas adhezinis, limpantis arba jprastinis

© Vainikélis Tiltas
=
S 0w S .2
= EZ2F
£ ey Bug s = 5 2
= « 8RS TG > = S = S
Restauracijy tipai T = 582 =¢85 = 3 = 3
Minimalus ,IPS e.max CAD" sluoksnio storis — poliravimo technika
Minimalus ,IPS e.max CAD" sluoksnio storis — daZzymo technika
Kandamojo krasto / 05 10 10 10 15 15 15 15
okliuzinis Plysiy gylis
} 10
Ziedinis 04 Siauriausios 10 10 12 15 12 15
vietos plotis
Jungiamojo elemento _ _ _ _ B _ 16 mm?
matmenys Apskritai: aukstis = plotis

Tilto jungiamujy elementy konstrukcija turi buti nusitiesusi vertikalia, o ne horizontalia kryptimi.
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Sumazinimo ir sluoksniavimo technika

Dirbant sumazinimo arba sluoksniavimo technika, sumazintas, danties formos palaikomasis karkasas ,IPS e.max Ceram" sluoksniavimo
medZiagomis uztaisomas iki pilno kontdro.

Gaminant laminuotas arba i$ dalies laiminuotas restauracija, laisva dideliy preparacijy erdve turi bati uZpildoma atitinkamu kiekiu didelio
stiprumo ,IPS emax CAD" komponentu, o ne pridéjus papildomos ,IPS e.max Ceram" sluoksniavimo medziagos (r. toliau).

Cementavimas Privalomas adhezinis ce i Pasirenkamas adhezinis, limpantis arba jprastinis

cementavimas

Restauracijy tipai  Laminaté Iklotas UZzklotas Dalinis Vainikeélis Tiltas
vainikelis  poviniydanty  Kepliy  Kraminiydanty Prekiniydanty Keply
sritis sritis sritis sritis sritis

Minimalus ,IPS e.max CAD" sluoksnio storis — sumazinimo technika

Kandamojo _ _
kraito / okliuzinis 04 13 08 10 13 08 10
Ziedinis 06 - - 15 12 15 15 12 15
Jungiamojo D
elemento - - - - - _

Apskritai: aukstis = plotis
matmenys

Minimalus ,IPS e.max CAD" sluoksnio storis - sluoksniavimo technika

Kandamojo _ _ _ B ~ B B
krasto / okliuzinis 08 10

Ziedinis - - - - 08 08 - - -

Projektavimo tipas - - - _ Palaikoma danties B ~ -
forma

4IPS e.max CAD" yra didelio stiprumo restauracijos komponentas ir todél visada turi sudaryti bent 50 % bendro restauracijos sluoksnio
storio. Bendra restauracijos sluoksnio storj (atsizvelgiant j restauracijos tipa) sudaro:

Bendras restauracijos sluoksnio storis 08 10 12 15 18 20 25 30

Minimalus ,IPS e.max CAD" karkaso storis 04 05 06 08 10 11 13 16

Minimalus ,IPS e.max Ceram" laminateés sluoksnio

) 04 05 06 07 08 09 12 14
storis

Matmenys (mm)

Apdaila

Atlikdami keraminiy struktlry apdaila ir kontdry formavima, laikykités Slifavimo prietaiso naudojimo rekomendacijy'* ir minimalaus
sluoksnio storio nurodymuy. Koregavimus 3lifuojant reikia atlikti tol, kol restauracija néra susikristalizavusi (mélynos blsenos), mazu greigiu
ir naudojant tik maza spaudima, kad bty iSvengta krasty delaminacijos ir nuskilimy. Reikia stengtis neperkaitinti keramikos. Ilyginkite
tvirtinimo prie bloko taska, ypatinga démesj skirdami proksimaliniams kontaktams. Jei reikia, atlikite individualius formos koregavimus.
Svelniu deimantu atlikite restauracijos funkciniy sriiy (okliuziniy kontaktiniy pavir$iy) apdaila, kad sulygintumete CAD/CAM procesu
sukurta pavirsio struktira. Neatskirkite tilto karkaso jungiamujy elementu. Tai gali nulemti nepageidaujamus potencialius 1Gzimo taskus,
kurie pakenks keraminés restauracijos stabilumui. Jei pageidaujama, mélynos busenos restauracija galima atsargiai iSbandyti burnoje,
siekiant pakoreguoti pagal sakandj/ Zandikaulio judesius. Prie$ kristalizuodami, restauracija visuomet apdorokite ultragarso vandens
voneléje arba nuvalykite gary srove. Prie$ atlikdami tolesnj apdorojima, sitikinkite, kad nuo restauracijos pasalinti visi CAD/CAM jrenginio
frezavimo priedy likuiai. Ant pavirsiaus esantys frezavimo priedy likuciai gali sukelti suriSimo problemuy ir spalvos pakitimy. Restauracijos
negalima apdoroti sméliasraute su Al,05 arba stiklinémis poliravimo granulémis.

UZzbaigimas

- Meélynos restauracijos poliravimo technika (savaiminis glaziravimas)
Slifuodami laikykités rekomendacijy dél $lifavimo instrumenty'®. Stenkités neperkaitinti restauracijos. Ruosdamiesi poliruoti naudokite
deimantinius guminius poliruoklius®, o atlikdami labai blizgy poliravima — labai blizgius guminius poliruoklius®. Po poliravimo
restauracijq apdorokite ultragarso vandens voneléje arba nuvalykite gary srove. Tuomet pritvirtinkite restauracija prie kristalizavimop
kais¢io kaip apradyta dalyje ,Restauracijy fiksavimas ant ,IPS e max CAD Crystallization Pin". Uzdékite keraming struktdirg ant
LIPS Speed Tray" arba ant ,IPS e max CAD Crystallization Tray" ir padékite jq krosnies centre. Kepimo programa reikia pasirinkti pagal
naudojama medZiaga ir kepimo padékla (Zr. Kristalizavimo ir kepimo parametrai®).

- Meélynos restauracijos dazymo technika

a) Glazdravimas naudojant ,IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray", tuomet atliekamas greitasis kristalizavimas (greitasis kristalizavimas
ir glazdravimo kepimas vienu veiksmu).
Uzdékite restauracija kaip aprasyta dalyje ,Restauracijy fiksavimas ant ,IPS e.max CAD Crystallization Pin". Pries pat naudojima gerai
supurtykite ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray", kol talpykloje esantis maiSymo rutuliukas ims laisvai judéti (mazdaug 20 sek.). Jei
purskalas nepakankamai supurtomas, papurskus daugiausia issiskirs propelentas. Tad restauracija nebus pakankamai padengiama
glazdros milteliais. Tarp purkStuko ir pavirSiaus, ant kurio purskiama, turi bati 10 cm atstumas. PurkSdami talpykle laikykite kaip
imanoma staciau. Apipurkskite restauracijq i$ visy pusiy trumpais papurskimais, tuo pat metu restauracija sukdami, kad ji buty
padengiama tolygiai. Kiekviena karta purk$dami talpykla dar kartq papurtykite. Tuomet antrq kartq apipurkskite restauracijq is visy
pusiy trumpais papurskimais, tuo pat metu restauracija sukdami, kad ji bty padengiama tolygiai. Kiekviena karta purksdami



)

talpykla dar karta papurtykite. Siek tiek luktelékite, kol glaziiros sluoksnis nudZius ir taps baltos spalvos. Netolygiai padengtas vietas
reikia dar karta nupurksti. Tuomet ant ,IPS Speed Tray" padékite daugiausia 2 restauracijas ir atlikite greitajj kristalizavimo kepima
naudodami nustatytus kepimo parametrus (greitasis kristalizavimas). Laikykités nurodymuy, pateikty dalyje ,Kokiy veiksmy imtis
iskepus".
Norédami pakoreguoti, Zr. informacija dalyje ,Korekcinis kepimas".

b) DaZymas ir glaziiravimas naudojant ,IPS e max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo", po kurio atliekamas kristalizavimas ir dazymo /
glazuravimo kepimas vienu veiksmu.
UZdékite restauracija kaip aprasyta dalyje ,Restauracijy fiksavimas ant ,IPS e.max CAD Crystallization Pin". Tuomet teptuku ant
iSoriniy restauracijos pavirsiy tolygiai uzdékite ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo”. Jei paruosta naudoti glazirg reikia
atskiesti, ja galima sumaidyti su nedideliu kiekiu ,|IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid". NeuZtepkite per didelio glaztros sluoksnio.
Venkite ,perpildymo”, ypa¢ ant sakandZio pavirsiaus. Jei glazdiros sluoksnis per plonas, blizgumas gali biiti per mazas. Jei
pageidaujama tam tikry charakteristiky, pries atliekant kristalizavimo kepima restauracija galima pritaikyti pagal savo poreikius
naudojant ,IPS emax CAD Crystall./Shades" ir (arba) ,IPS e.max CAD Crystall./Stains". ISstumkite i$ SvirkSto paruo3tus naudoti
atspalvius ir daZus bei gerai juos sumaisykite. Atspalvius ir dazus galima Siek tiek suskystinti naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Liquid". Tagiau jie vis tiek turi buti pastos konsistencijos. SumaiSytus atspalvius ir daZzus smulkiu teptuku tepkite tiesiai ant neiskepto
glazdros sluoksnio.
Tuomet padeékite restauracija ,IPS e.max CAD Crystallization Tray" centre arba ant padéklo padékite daugiausiai 6 vienetus ir atlikite
kristalizavimo kepima naudodami atitinkamam skaidrumui nustatytus parametrus. Laikykités nurodymy, pateikty dalyje ,Kokiy
veiksmy imtis iSkepus". Norédami pakoreguoti, zr. informacijq dalyje ,Korekcinis kepimas”.

c) DaZymas ir glazdravimas naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray”, tuomet atliekamas kristalizavimas ir dazymo /
glazuravimo kepimas vienu veiksmu.
UZdékite restauracija kaip aprasyta dalyje ,Restauracijy fiksavimas ant ,IPS e.max CAD Crystallization Pin". I$stumkite i$ SvirkSto
paruostus naudoti atspalvius arba daZus bei gerai juos sumaiSykite. Atspalvius ir daZus galima Siek tiek suskystinti naudojant
LIPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid". Taciau jie vis tiek turi biti pastos konsistencijos. SumaiSytus atspalvius ir dazus smulkiu
teptuku tepkite tiesiai ant mélynos restauracijos. Nupurkskite restauracija ,|PS e.max CAD Crystall./Glaze Spray" i$ visy pusiu,
kad padengtumeéte tolygiu sluoksniu. Vadovaukités naudojimo instrukcijomis, pateikiamomis ties ,a" punktu.
Tuomet padekite restauracija ,IPS e max CAD Crystallization Tray" centre arba ant padéklo padékite daugiausiai 6 vienetus ir atlikite
kristalizavimo kepima naudodami atitinkamam skaidrumui nustatytus parametrus. Laikykités nurodymu, pateikty dalyje ,Kokiy
veiksmy imtis iskepus". Norédami pakoreguoti, zr. informacijq dalyje ,Korekcinis kepimas".

Korekcinis kepimas

Jei atlikus kristalizavima reikalingos papildomos charakteristikos arba pakoregavimai, galima atlikti korekcinj kepima naudojant
LIPS emax CAD Crystall./Shades and Stains and Glaze". Be to, korekcinio kepimo ciklui naudokite ,IPS e.max CAD Crystallization Tray".
Norédami atlikti nedidelius formos koregavimas (pvz., proksimaliniy kontaktiniy tasky), naudokite ,IPS e.max CAD Crystall./Add-0n"
kartu su atitinkamu maisymo skysgiu. Siuos koregavimus galima atlikti ir kristalizavimo, ir korekcinio kepimo etapuose.

Danties spalvos restauracijos kristalizavimas be medziagy taikymo

a) Dazymo technika: danties spalvos restauracijy dazymo / glazravimo kepimas naudojant ,,IPS e.max CAD Crystall.” arba
4IPS Ivocolor” medZiagas.
UZdeékite restauracija kaip aprasyta dalyje ,Restauracijy fiksavimas ant ,IPS e.max CAD Crystallization Pin". Norédami atlikti
charakterizavima ir glazravima, naudokite ,IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze" (Zr. dalyje ,Korekcinis, dazymo,
glazravimo kepimas" esantj ,b" punkta) arba ,IPS Ivocolor”.

Naudojant ,IPS Ivocolor”: norint uztikrinti geresnj drékinima, ant charakterizuojamos srities galima patrinti nedidelj kiekj

LIPS Ivacolor Mixing Liquid". Sumaisykite ,IPS Ivocolor Shades and Essences” su atitinkamais ,IPS Ivocolor" skysCiais, kad gautuméte
pageidaujama konsistencija. Ryskesniai atspalviai gaunami pakartotinai atlikus daZymo procedirg ir kepima, 0 ne tepant storesnius
sluoksnius. Norédami imituoti kandamaja sritj ir sukurti skaidrumo efekta vainikélio kandamajame ir sakandzio trecdalyje, naudokite
LIPS Ivocolor Shades Incisal”. Gumburus ir jskilimus individualizuoti galima esencijomis. Tuomet padékite restauracijq ,IPS e.max
CAD Crystallization Tray" centre arba ant padéklo padékite daugiausiai 6 vienetus ir atlikite kristalizavimo kepima naudodami
atitinkamam skaidrumui nustatytus parametrus.

LIPS emax CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze" ir ,IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze" negalima maisyti vieny su kitais ar taikyti
vienas po kity. Laikykités nurodymuy, pateikty dalyje ,Kokiy veiksmy imtis iSkepus".

b) ir ¢) SumaZinimo ir sluoksniavimo technika: naudojant ,IPS e.max Ceram" medZiagas. Dazymo / glaziravimo kepimas naudojant
LIPS Ivocolor" medZziagas.
Atliekant sumazinima reikia laikytis minimalaus karkaso sluoksnio storio reikalavimu, 7r. dalis LApdaila” ir ,Minimalaus sluoksnio storio
reikalavimai" ir tai, kas apradyta ,Restauracijy fiksavimas ant ,IPS e max CAD Crystallization Pin". Tuomet padékite restauracijq
LIPS emax CAD Crystallization Tray" centre arba ant padéklo padékite daugiausiai 6 vienetus ir atlikite kristalizavimo kepima
naudodami atitinkamam skaidrumui nustatytus parametrus. Laikykités nurodymu, pateikty dalyje ,Kokiy veiksmy imtis iSkepus".

A galimybé. Plovimo kepimas naudojant ,IPS e.max Ceram": jei yra pakankamai vietos, plovimo kepima atlikti naudodami reikalingg
LIPS emax Ceram Transpa" kandamojo krasto ir (arba) impulso medzZiaga. Medziagoms sumaisyti naudokite ,IPS Build-Up Liquids"
Lallround" arba ,soft”. Ant viso karkaso uztepkite plong plovimo medziagos sluoksni.

B galimybé. Plovimo kepimas naudojant ,IPS Ivocolor": Jei erdveé yra ribota arba jei norite sustiprinti nuodugny chromatinj efekta,
plovimo kepima galima atlikti naudojant ,IPS Ivocolor Shade, Essence and Glaze". Sumaisykite pastq arba miltelius su ,IPS Ivocolor
Mixing Liquid" ,allround" arba ,longlife", kad gautuméte pageidaujama konsistencijg, ir uztepkite plonu sluoksniu ant viso karkaso.

C galimybé. Plovimo kepimas naudojant ,IPS Ivocolor" ir ,IPS e.max Ceram" (barstymo metodas): jei erdvé yra ribota arba jei
norite sustiprinti nuodugny chromatinj efekta, galima taikyti barstymo metoda. Uztepkite ,IPS Ivocolor Shade, Essence and Glaze",
kaip apradyta B galimybéje. Tuomet sausu Sepetéliu ant restauracijos uzbarstykite atitinkamos ,IPS e.max Ceram" medziagos (pvz.,
Dentin®). Pertekliy atsargiai pa3alinkite oro srove ir (arba) nuvalykite.

Visoms galimybems taikomi 3ie reikalavimai. Plovimo medZiaga (pagrindas) turi biti iSkepama prie3 pradedant fakting
sluoksniavimo procedra. [dékite korio pavidalo kepimo padékla j krosnj ir atlikite plovimo (pagrindo) kepima naudodami
atitinkamus parametrus.

@



1%/2 dentino / kandamojo krasto kepimas: naudojant ,IPS e.max Ceram" sluoksniavimo medZiagas, uzbaigiama anatominé forma ir
pasiekiamas individualus estetinis vaizdas. ,IPS e.max Ceram" sluoksniavimo medziagas galima maisyti su ,IPS Build-Up Liquid”

Lallround” arba ,soft”. Jei reikia, atliekamas antrasis kepimas.

DaZymo / glaziravimo kepimas naudojant ,IPS Ivocolor" medZiagas.

Pasiruosimas dazymo ir glazravimo kepimui: deimantiniais Slifavimo instrumentais atlikite restauracijos apdailg ir suteikite jai
natdralia forma ir pavirSiaus tekstdra, pvz, augimo linijas ir iSgaubtas bei jgaubtas sritis. Sritis, kurios atlikus glazlravimo kepimo turi
bti labai blizgios, galima islyginti ir paruosti poliravimui silikoniniais diskais. Jei pavirSiaus teksturai iSryskinti buvo naudojamos
aukso ir (arba) sidabro dulkes, restauracija reikia kruop3ciai nuvalyti gary srove. [sitikinkite, kad nuvaléte visas aukso arba sidabro

dulkes, jog ivengtumeéte spalvos pakitimo.

Dazymo kepimas atliekamas naudojant ,IPS Ivocolor" atspalvius ir (arba) esencijas, o glaziravimo kepimas - ,IPS Ivocolor Glaze
Powder/Fluo” arba ,Paste/Fluo”. Priklausomai nuo situacijos, kepimo sekas galima atlikti kartu arba atskirai. Kepimo parametrai yra

identiski.

Kruopsgiai nuvalykite restauracijq gary srove ir isdziovinkite oru be aliejaus. Tuomet sumaisykite ,IPS Ivocolor Shades and Essences”
su atitinkamais ,IPS Ivocolor" skysciais, kad gautuméte pageidaujama konsistencija. Norédami paskatinti dazy ir glaztravimo
medZiagy sudrékinima, Siek tiek suslapinkite pavirsiy naudodami,IPS Ivocolor Mixing Liquid". Tuomet ant visos restauracijos tolygiai
uztepkite glaztravimo medZiagos. Naudodami ,IPS Ivocolor Essence” pritaikykite gumburus ir plySius. Naudodami ,IPS Ivocolor
Shades", Siek tiek pakoreguokite uzteptos glazuravimo medziagos atspalvj. Ryskesniai atspalviai gaunami pakartotinai atlikus
dazymo proceddra ir kepima, 0 ne tepant storesnius sluoksnius. Glazdruoto pavirSiaus blizgumas priklauso nuo ,IPS Ivocolor Glaze"
konsistencijos ir uztepto kiekio, 0 ne kepimo temperataros. Kad pavirsius labiau blizgéty, per daug neatskieskite glazaros ir (arba) jos
uzdékite daugiau. Dazymo ir glazravimo kepima atlikite keramikos krosnyje ant atitinkamo korio pavidalo padéklo naudodami

nustatytus sumazZinimo ir sluoksniavimo technikos parametrus (dazymo kepimas naudojant ,IPS Ivocolor").

Restauracijos pritvirtinimas ant ,,IPS e.max CAD Crystallization Pin"

1. Pasirinkite didZiausig ,IPS e.max CAD Crystallization Pin" (S, M, L), kuris geriausiai uZpildo restauracijos vidy, tagiau nesusilietia su

aplinkinémis vainikeélio sienelémis.

2. Tuomet uZpildykite restauracijos vidy su ,IPS Object Fix Putty" arba ,Flow" iki restauracijos krasto. ISstime medziaga, nedelsiant

uzdarykite ,IPS Object Fix Putty" / ,Flow" SvirkSta. ISimta i$ aliuminio maiselio $virksta reikéty laikyti pakartotinai uzdaromame

plastikiniame maiselyje arba drégnos atmosferos talpykloje.

3. Giliai {spauskite pasirinktq ,IPS e.max CAD Crystallization Pin" { ,IPS Object Fix Putty" arba ,Flow" medZiaga, kad jis gerai jsitvirtinty.
4. Plastikine mentele iSlyginkite pagalbing kepimo pasta, kad kaistis saugiai jsistatyty j vieta ir restauracijos krastai buty optimaliai

palaikomi.

5. Neleiskite ,IPS Object Fix" liku¢iams prilipti prie iSorinio restauracijos pavirsiaus. Vandeniu sudrékintu Sepetéliu nuvalykite bet kokius

prilipusius likucius ir isdZiovinkite.

Svarbu: atliekant kristalizavima, ,IPS e.max CAD" restauracijy negalima padeti tiesiai ant ,IPS e.max CAD Crystallization Tray" /

LIPS Speed Tray" ir ,Pin", t.y. nenaudojant papildomos kepimo pastos.

Kokiy veiksmy imtis iSkepus

Pasibaigus kepimo ciklui, iSimkite restauracija i$ krosnies (palaukite krosnies garsinio signalo) ir leiskite atvésti kambario temperatdroje,
vietoje, kur néra skersvejo. Karsty objekty negalima liesti metalinémis replémis. ISimkite restauracija i$ sukietéjusio ,IPS Object Fix Putty /
Flow". Utragarso vandens voneléje arba gary srove pasalinkite bet kokius liku¢ius. Liku¢iy negalima $alinti apdorojant sméliasraute su Al,0,
arba stiklinémis poliravimo granulémis. Jei restauracijq reikia koreguoti slifuojant™, keramikos neperkaitinkite. Galiausiai nupoliruokite

nuslifuotas sritis iki smarkaus blizgesio.

Atspalviy deriniy lentelé

LIPS emax CAD" restauracijy atspalvio charakterizavimui ir koregavimui naudojami ,IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains" arba

4IPS Ivocolor Shades, Essences".

— ,IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains": skirti naudoti su mélynomis ir danties spalvos ,IPS e.max CAD" restauracijomis.

- .IPSIvocolor Shades, Essences": skirti naudoti su danties spalvos ,IPS emax CAD" restauracijomis.
Reikia laikytis deriniy lenteléje pateikty reikalavimy.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1
IPS e.max CAD Crystall./

Shade 0 ! ?
IPS e.max CAD Crystall./ " P "
Shade Incisal
\SPS_e.max CAD Crystall/ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
tains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1
IPS Ivocolor Shade D0 D1 SD2 3 S04 D5
IPS Ivocolor Shade Incisal NI SI2 SI3
E0 £02 £03 E04 E05 E06 07
white creme lemon sunset copper hazel olive
EN E12 E13 E14 E15 E16 E17
IPS Ivocolor Essence . . .
cappuccino £Spresso terra profundo ocean sapphire anthracite
EN £22 E23
basic red basic yellow basic blue

C4 D2 D3 D4

C4 D2 D3 D4

NIl D6
E09 E10
terracotta  mahogany
£19 E20
rose coral



Kristalizavimo ir kepimo parametrai

Negalima naudoti keramikos krosniy be kontroliuojamo (ilgalaikio) vésinimo funkcijos. Prie3 pirmajj kristalizavima keramikos krosnj reikia
sukalibruoti, tai reikia kartoti reguliariai kas Sesis ménesius. Priklausomai nuo veikimo rezimo, kalibravima gali prireikti atlikti daZniau.
Laikykités gamintojo nurodymu.

Kristalizavimas MO, impulsas, LT, MT, HT 9
su ,IPS e.max CAD Crystall./" medZiagy taikymu arba be jo = | _

Krosnys Budéjimo  Uzdarymo laikas| ~ Kaitinimo Kepimo Laikymo Kaitinimo Kepimo Laikymo Tvakuumas | 2vakuumas ligalaikis ~ Vesinimo greitis

Programat” temperatira * greitis temperatura laikas greitis temperatura laikas. n 7 vesinimas

! B s t” il H t” n H2 1 n L tl
[°c] [min.] [°C/min.] [l [min.] [°C/min] [°c] [min.] [ [°cl [°c] [°C/min.]

P300

P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0

P700

P310

P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0

P710

cs/cs2/

cs3/cs4/ Pasirinkite atitinkama programa

CSé

Kristalizavimas LT, MT, HT 4
su ,IPS e.max CAD Crystall./" medZiagy taikymu arba be jo = | _

Krosnys Budejimo Uzdarymo Kaitinimo Kepimo Laikymo Kaitinimo Kepimo Laikymo 1vakuumas 2 vakuumas ligalaikis Vesinimo

Programat” temperatira laikas * greitis temperatira laikas greitis temperatira laikas 1 il vesinimas greitis

! B s t” n [ t n H2 n 2 L tl
[°c] [min.] [°C/min.] [l [min.] [°C/min] [°c] [min.] [ecl [°cl [°c] [°C/min.]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7:00 550/820 = 820/840 700 0

P700

P310

P510 403 6:.00 90 830 010 30 850 7.00 550/830 | 830/850 710 0

P710

cs/cs2/

cs3/cs4/ Pasirinkite atitinkama programa

CS6

Greitasis kristalizavimas (Zr. bloko koncepcija)
Daugiausia 2 vienetai su ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray" taikymu ant ,IPS Speed Tray" arba be jo

Krosnys Budgjimo Uzdarymo Kaitinimo Kepimo Laikymo Kaitinimo Kepimo Laikymo 1vakuumas 2 vakuumas llgalaikis Vésinimo

Programat” temperatra laikas * greitis temperatira laikas greitis temperatira laikas 1 n vesinimas greitis

! B s t” il [l t n H2 n 2 L tl
[°c [min]] [°C/min.] [°e1 [min] [°C/min.] [°c] [min.] [°c] [ecl [°c] [°C/min.]

P300

P500 403 1.00 110 800 0:00 50 850 3:.00 690/800 | 800/850 700 40

P700

P310

P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0

P710

cs/cs2/

CS3/Cs4/ Pasirinkite atitinkama programa

CS6

Korekceinis kepimas / dazymo kepimas / glaziiravimo kepimas 9
su ,IPS e.max CAD Crystall./* medZiagy taikymu =] _

Krosnys Budejimo Uzdarymo Kaitinimo Kepimo Laikymo Kaitinimo Kepimo Laikymo 1 vakuumas 2 vakuumas llgalaikis Vésinimo

Programat” temperatra laikas * greitis temperatira laikas greitis temperatira laikas 1 n vésinimas greitis

" B s t n # tr 7 H2 7 2 L t
[°c] [min]] [°C/min.] el [min] [°C/min.] [°c] [min.] [oc] [ecl [°c] [°C/min.]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3.00 550/820 = 820/840 700 0

P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830 | 830/850 710 0

P710

cs/cs2/

CS3/Cs4/ Pasirinkite atitinkama programa

CS6



Dazymo technikos kepimo parametrai
su ,IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze"

Budéjimo Uidarymo laikas * | Kaitinimo greitis Kepimo Laikymo laikas 1vakuumas 2vakuumas ligalaikis Vesinimo greitis
temperatura temperatura vésinimas ** tl
B[°C] S [min.] 7 [°C/min] TL°e] H [min] vileel v2[°c] L[°c] [°C/min.]
Dazymo ir R/
glaziiravimo 403 600 60 710 1:.00 450 709 0 0
kepimas :

* IRT jprastas rezimas
** Pastaba. Jei sluoksnio storis virsija 2 mm, batinas ilgalaikis vésinimas iki 500 °C.

Pastaba. Dél savo geometrijos restauracijos gali pasizymeéti skirtingu sluoksniy storiu. Kai objektai vésta atlikus kepimo ciklg, skirtingas
vesimo greitis skirtingy storiy srityse gali sukelti vidinés jtampos sankaupa. Blogiausiu atveju Sios vidinés jtampos gali sukelti restauracijos
jtrlkima, Atliekant Ietajj vesinima (ilgalaika vesinima L"), Sias jtampas galima sumazinti iki minimumo. Dirbant su monolitinemis
restauracijomis (daZymo technika), kuriy sluoksniy storiai yra daugiau kaip 2 mm, batina naudoti létajj vésinima L.

Sumazinimo ir sluoksniavimo technikos kepimo parametrai
su ,IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze"

Budgjimo Uzdarymo Kaitinimo Kepimo Laikymo Kaitinimo Kepimo Laikymo Tvakuumas 2 vakuumas ligalaikis Vésinimo
temperatira laikas * greitis temperatira laikas greitis temperatira laikas n n Vvésinimas greitis
B s t il [l t n 2 n 2 L tl
[ec] [min.] [°C/min.] [ec] [min.] [°C/min.] [ec] [min.] [ecl [ec] [°c] [°C/min]

Plovimo kepimas IRT/ ' .
(vagindas) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
T-asis dentino ir RT/
kandamojo krasto 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
kepimas |
2-asis dentino ir RT/
kandamojo krasto 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
kepimas |
Dazymo kepimas IRT/
naudojant 403 § 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0

" 06:00
4IPS Ivocolor’
Glazdravimo kepimas R/
naudojant 403 i 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0

" 06:00
LIPS Ivacolor
JAdd-0n" su IRT/ " _ _ -
glaziravimo kepimu 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
MO ey RV sy 00 om0 - - - 450 699 0 0
glazravimo kepimo 06:00

* |RT jprastas rezimas

3 Saugos informacija

—  |vykus rimtiems su gaminiu susijusiems incidentams, susisiekite su ,Ivoclar Vivadent AG", Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein
(Lichtensteinas), svetainé: www.ivoclarcom, arba su artimiausia atsakinga kompetentinga institucija.

- Siuo metu galiojandia naudojimo instrukcija galima rasti Ilvoclar Vivadent AG" svetainés (www.ivoclarvivadent.com) atsisiuntimy dalyje.

~ Saugos ir klinikiniy savybiy informacijos santrauka galima rasti Europos medicinos priemoniy duomeny bazéje (EUDAMED) adresu
https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Bazinis UDI-DI: 76152082ACERAC0TEQ

Ispéjimai

- ,IPS Natural Die Material Separator" sudétyje yra heksano. Heksanas yra labai degi ir sveikatai kenksminga medZziaga. Venkite
medZziagos saly¢io su oda ir akimis. Nejkvépkite gary ir laikykite toliau nuo uzsidegimo 3altiniu,

- Atlikdami apdaila nejkvépkite keramikos dulkiy. Naudokite siurblj ir veido kauke.

- ,IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray": Nejkvépkite purskalo dulksnos. Talpykla veikiama slégio. Saugokite nuo tiesioginés saulés sviesos
ir didesnés kaip 50 °C temperatdros. Nenaudokite jégos skardinei atidaryti ir jos nedeginkite, net jei ji visiskai tuscia.

- Daznai arba ilga laika naudojant profesionalias peroksidines balinamasias medziagas (karbamido peroksida, vandenilio peroksida) ir
partgstintus fosfato fluoridus, skirtus éduonies prevencijai, esamy ,IPS e.max CAD"
restauracijy pavirsius gali tapti SiurkStus ir matinis.

~  Perskaitykite saugos duomeny lapa (SDS) (jj galima rasti lvoclar Vivadent AG" svetainés www.ivoclar.com atsisiuntimy dalyje).

Informacija apie iSmetima,
Likusias atsargas arba pasalintas restauracijas reikia iSmesti laikantis atitinkamy nacionalinés teisés reikalavimy.

Liekamoji rizika

Naudotojai turi Zinoti, kad bet kuri danty intervencija burnos ertméje yra susijusi su tam tikromis rizikomis. Toliau iSvardytos kai kurios

rizikos.

~ Restauracijos medZiaga gali nuskilti / nulGzti arba atsiskirti, todél kyla rizika ja nuryti ar jkvépti - dél to gali prireikti papildomo danty
gydymo.

- Cemento perteklius gali sudirginti minkStuosius audinius / dantenas. Stipréjant uzdegimui galimas kauly masés netekimas arba
periodontito atsiradimas.



4 Tinkamumo laikas ir laikymas
Siam gaminiui nereikia jokiy specialiy laikymo salyguy.

5 Papildoma informacija
Saugoti nuo vaiky!
Kai kuriose Salyse gali nebati kai kuriy produkty.

§i medziaga skirta naudoti tik odontologijoje. Apdoroti galima grieztai tik pagal naudojimo instrukcija. Nesilaikant instrukeijy arba ignoruojant nurodyta naudojimo sritj, neprisiimame atsakomybes u? patirta 7ala.
Patikrinti, ar produktai tinkami ir gali buti naudojami bet kokiam tikslui, yra naudotojo

o pvz, PrograMill’, CEREC/inLab", ,PlanMill". Visa saraa galima rasti www.ivoclarcom.

L,CEREC/inLab", ,PlanMill" ir ,CEREC SpeedFire" néra registruotieji lvoclar Vivadent AG" prekiy Zenklai.

pvz,, ,Programat” CS6, CS4, CS3, CS2, CS, ,CEREC SpeedFire"

B Atspalviy prieinamumas gali skirtis priklausomai nuo skaidrumo laipsnio / bloko dydZio arba CAD/CAM jrenginio.

W Ivoclar Vivadent" struktdriné schema ,Rekomenduojami Slifavimo instrumentai, skirti naudoti burnos iSoréje ir burnoje”.
1 OptraGloss®”
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Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2 | 9494 Schaan | Liechtenstein
Tel. +423 235 35 35 | Fax +423 235 33 60

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.
1 -5 Overseas Drive | PO. Box 367 | Noble Park, Vic. 3174 | Australia
Tel. +613 9795 9599 | Fax +61 3 9795 9645

Ivoclar Vivadent GmbH
Tech Gate Vienna | Donau-City-Strasse 1| 1220 Wien | Austria
Tel. +431263 19110 | Fax: +43 1263 191111

Ivoclar Vivadent Ltda.

Alameda Caiapds, 723 | Centro Empresarial Tamboré |
CEP 06460-110 Barueri - SP | Brazil

Tel. +55 112424 7400

Ivoclar Vivadent Inc.
1-6600 Dixie Road | Mississauga, Ontario | L5T 2Y2 | Canada
Tel. +1 905 670 8499 | Fax +1 905 670 3102

Ivoclar Vivadent Shanghai

Trading Co,, Ltd. | 2/F Building 1, 881 Wuding Road, Jing An District |
200040 Shanghai | China

Tel. +86 21 6032 1657 | Fax +86 21 6176 0968

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520 | Bogotd | Colombia
Tel. +57 1627 3399 | Fax +57 1633 1663

Ivoclar Vivadent SAS
B.P. 118 | 74410 Saint-Jorioz | France
Tel. +33 450 88 64 00 | Fax +33 4 50 68 9152

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2 | 73479 Ellwangen, Jagst | Germany
Tel. +49 7961 889 0 | Fax +49 7961 6326

Ivoclar Vivadent Marketing (India) Pvt. Ltd.

503/504 Raheja Plaza | 15 B Shah Industrial Estate | Veera Desai
Road, Andheri (West) | Mumbai, 400 053 | India

Tel. +9122 2673 0302 | Fax +9122 2673 0301

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

The Icon | Horizon Broadway BSD | Block M5 No. 1| Kecamatan
Cisauk Kelurahan Sampora | 15345 Tangerang Selatan - Banten |
Indonesia

Tel. +62 213003 2932 | Fax +62 21 3003 2934

Ivoclar Vivadent s.r.l.
Via del Lavoro, 47 | 40033 Casalecchio di Reno (BO) | Italy
Tel. +39 051 6113555 | Fax +39 051 6113565

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo | Bunkyo-ku | Tokyo 113-0033 | Japan
Tel. +813 68011301 | Fax +813 5844 3657

ivoclar.com

Ivoclar Vivadent Ltd.

4F TAMIYA Bldg. | 215 Baumoe-ro | Seocho-gu | Seoul, 06740 |
Republic of Korea

Tel. +82 2 636 0714 | Fax +82 2 6499 0744

Ivoclar Vivadent S.A. de CV.

Calzada de Tlalpan 564, Col Moderna, Del Benito Juarez |
03810 México, D.F. | México

Tel. +52 (55) 50 62 10 00 | Fax +52 (55) 50 62 10 29

Ivoclar Vivadent BV
De Fruittuinen 32 | 2132 NZ Hoofddorp | Netherlands
Tel. +3123 529 3791 | Fax +31 23 555 4504

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Rosedale | PO Box 303011 North Harbour | Auckland
0751 | New Zealand

Tel. +64 9 914 9999 | Fax +64 9 914 9990

Ivoclar Vivadent Polska Sp. z 0.0.
Al. Jana Pawta Il 78 | 00-175 Warszawa | Poland
Tel. +48 22 635 5496 | Fax +48 22 635 5469

Ivoclar Vivadent LLC

Prospekt Andropova 18 korp. 6/office 10-06 | 115432 Moscow |
Russia

Tel. +7 499 418 0300 | Fax +7 499 418 0310

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Qlaya Main St. | Siricon Building No:14, 2 Floor | Office No. 204 |
PO. Box 300146 | Riyadh 11372 | Saudi Arabia

Tel. +966 11293 8345 | Fax +966 11293 8344

Ivoclar Vivadent S.L.U.

Carretera de Fuencarral n224 | Portal 1~ Planta Baja |
28108-Alcobendas (Madrid) | Spain

Tel. +34 91375 78 20 | Fax +34 9137578 38

Ivoclar Vivadent AB
Gustav IIl:s Boulevard 50 | 169 74 Solna | Sweden
Tel. +46 8 514 939 30 | Fax +46 8 514 939 40

Ivoclar Vivadent Liaison Office

: Tesvikiye Mahallesi | Sakayik Sokak | Nisantas' Plaza N0:38/2 |
Kat:6 Daire:24 | 34021 Sisli - Istanbul | Turkey

Tel. +90 212 343 0802 | Fax +90 212 343 0842

Ivoclar Vivadent Limited

Compass Building | Feldspar Close | Warrens Business Park |
Enderby | Leicester LE19 4SD | United Kingdom

Tel. +44 116 284 7880 | Fax +44 116 284 7881

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive | Amherst, NY. 14228 | USA
Tel. +1800 533 6825 | Fax +1716 6912285
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