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1 Intended use

Intended purpose
Single-tooth restorations in anterior and posterior teeth, 3-unit bridges up to the second premolar as the terminal abutment, implant-
supported hybrid restorations for the replacement of single teeth.

Patient target group
Patients with permanent teeth, adult patients with dental implants

Intended users
- Dentists (clinical procedure), dental laboratory technicians (fabrication of restorations in the laboratory)

Special training
The user learns how to apply a ceramic material during vocational training. No further special training is needed. The correct application
of the product is described in the resprective Instructions for Use.

Use
For dental use only.

Description
IPS emax® Press is a tried-and-tested lithium disilicate glass-ceramic ingot (LS,) for the fabrication of fixed anterior and posterior
restorations.

Technical data

Characteristics Value

CTE (25-500°C) [10¢/K] 105+05

Flexural strength (biaxial) [MPa] =360/ Typical average value: 470
Chemical solubility [pg/cm?] <100

Type/Class Type I1/Class 3

According to IS0 6872

Indications
Missing tooth structure in anterior and posterior teeth, partial edentulism in the anterior and posterior region

Types of restorations:

- Veneers

- Inlays

- Onlays (e.g. occlusal veneers, partial crowns)

- Crowns (on natural preparations and abutments)

- Abutment crowns

- Abutments

- Three-unit bridges up to the second premolar as the terminal abutment

Contraindications
- The use of the product is contraindicated if the patient is known to be allergic to any of its ingredients

Limitations of use

- Untreated bruxism

- Inlay bridges

- Cantilever bridges

- Adhesive bridges

- Restorations in the anterior region with a pontic width of > 11 mm
- Restorations in the premolar region with a pontic width of > 9 mm
- Temporary cementation of IPS e.max Press restorations

- Very deep sub-gingival preparations

- Layering with a veneering ceramic other than IPS e max Ceram

- Pressing of IPS e.max Press in the IPS Investment Ring System 300g
- Do not re-use.

Additional limitations of use for minimally invasive anterior and posterior crowns:

- Layer thicknesses below T mm

- Preparations with sharp edges

- Preparations that are not anatomically supported and feature varying layer thicknesses
- Conventional and self-adhesive cementation

- Build-up materials other than composite resin

- Absence of canine guidance

- Crowns on implants

Additional limitations of use for Abutment Solutions:
- Failure to observe the requirements of the implant manufacturer regarding the selected type of implant

See Istructions

- Failure to observe the manufacturer's instructions regarding the processing of the titanium bonding base

- Use of a luting composite other than Multilink Hybrid Abutment to adhesively cement IPS e.max Press to the titanium bonding base
- Intraoral cementation of the ceramic structures to the titanium bonding base

- Temporary cementation of the crown on the hybrid abutment



Side effects
There are no known side effects to date.

Interactions
There are no known interactions to date.

Clinical benefit
Reconstruction of chewing function, restoration of esthetics

Composition
Dental ceramic material
Type |1/ Class 3, according to 1SO 6872

After the manufacturing process of the glass-ceramic, a stable and inert network is formed in which the different elements are
incorporated via oxygen bridges. The composition is determined as oxides.

Oxide inwt.%

Sio, 57.0-80.0
Li,0 110-19.0
K,0 0.0-130
P,05 0.0-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
other oxides and ceramic pigments 00-10.0

2 Application

Applications and processing techniques

- Staining technigue: Stain/Glaze firing using IPS Ivocolor® materials.

- Cut-back technique: Incisal firing using IPS e.max Ceram materials. Stain/Glaze firing using IPS Ivocolor materials.

- Layering technique: Dentin/Incisal firing using IPS e.max Ceram materials. Stain/Glaze firing using IPS Ivocolor materials.

Ingot concept

IPS e.max Press ingots are offered as polychromatic Multi ingots in one size, and as monochromatic ingots in five levels of translucency
(HO, MO, LT, MT, HT) and in opalescent Impulse shades in two sizes. For reasons of esthetics and the dental-lab protocol, the following
processing techniques and types of restorations are recommended for the individual ingots depending on the degree of translucency.

Processing technique Types of restorations
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1) The cut-back technigue must not be used for thin and occlusal veneers.
2) Only up to the second premolar as the distal abutment




Recommended cementations methods

Occlusal veneers, thin veneers, veneers

Inl

IPS e.max Press

ays, onlays, partial crowns

Crowns

Minimally invasive anterior and posterior crowns

3-unit bridges up to the 2" premolar

Shade selection

Adhesive
cementation

The IPS e.max Shade Navigation App helps to select the most suitable IPS e.max Press ingot.

Preparation

Self-adhesive
cementation

Conventional
cementation

Prepare the tooth based on the guidelines for all-ceramic restorations and make sure to observe the minimum layer thicknesses:

No angles or sharp edges
Shoulder preparation with a rounded internal angle and/or pronounced chamfer
The indicated dimensions reflect the minimum thickness for IPS e.max Press restorations.
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Minimum layer thicknesses of IPS e.max Press restorations (dependent on the restoration) when using the staining technique
When the staining technique is used, no veneering material is applied to the IPS e.max Press restoration. The minimum layer thicknesses
relate to the layer thickness of IPS e.max Press.

Cementation

Types of
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Minimum layer thickness of IPS e.max Press —
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Cut-back and layering technique

When using the cut-back or layering technique, a reduced, tooth shape-supporting framework made from IPS e.max Press is built to full
contour using the IPS emax Ceram layering materials. The available space in large preparations must be filled by appropriately
dimensioning the high-strength IPS e.max Press component and not by adding additional IPS e.max Ceram layering material.

Cementation Mandatory adhesive cementation Optional adhesive, self-adhesive or conventional

cementation

Types of Occlusal  Thin Veneer Inlay Onlay Partial Crown Bridge
restorations veneer  veneer crown
Anterior  Premolar Molar Anterior  Premolar
region region region region region
Minimum layer thickness IPS e.max Press — Cut-back technique
Incisal/occlusal - - 04 - - 08 04 08 08 08 08
Circular - - 0.6 - - 15 12 15 15 12 15
Minimum layer thickness IPS e.max Press — Layering technique
Incisal/occlusal - - - - - - 06 08 08 08 08
Circular - - - - - - 0.6 08 08 08 08

Supporting the tooth shape

Design type - - - N - - lingual/palatal fully anatomical design
16 mm?
Connector _ _ _ _ _ _ _ _ _ Basically, the
dimensions following applies:
Height = width

Dimensions in mm

Note: IPS e.max Press is the high-strength component of the restoration and must, therefore, always make up at least 50% of the total
layer thickness of the restoration.

The total layer thickness of the restoration (dependent on the restoration) is a combination of:

Total layer thickness of the restoration 08 10 12 15 18 20 25 30
Minimum thickness of the IPS e.max Press 04 05 06 08 10 1 13 16
framework

Maximum layer thickness of the IPS e.max Ceram
veneer

04 05 06 07 08 09 12 14
Dimensions in mm

Minimum layer thicknesses of the ceramic portions of Abutment Solutions
= Hybrid abutment
- The wall thickness Wy, must be at least 0.5 mm.
— The hybrid abutment should be designed in a similar way as a prepared natural tooth:
- Circular epi-/supragingival shoulder with rounded internal angles or a chamfer
- In order for the crown to be cemented to the hybrid abutment using conventional or self-adhesive cementation methods,
retentive surfaces and an adequate "preparation height" must be created.
- Create an emergence profile with a right angle at the transition to the crown (see diagram).
— The crown width Bgq,, is limited to 6.0 mm from the axial height of the contour to the screw channel of the hybrid abutment.
- The implant manufacturer's instructions regarding the maximum height of the hybrid abutment and separate crown must
e be observed.
= Hybrid abutment crown
- The wall thickness Wi,y must be larger than 1.5 mm for the entire equatorial circumference.
- The opening of the screw channel must not be located in the area of contact points and areas with masticatory function. If this is
not possible, a hybrid abutment with a separate crown should be preferred.
- The width of the hybrid abutment crown By, is limited to 6.0 mm from the axial height of the contour to the screw channel.
- The maximum height of the hybrid abutment crown determines the lever effect and must be seen in relation to the bonding surface
(abutment - titanium base).
- The notes of the implant manufacturer must be observed.

Sea Instrustions



Width Width
Crown Bgoun = < 6.0 mm hybrid abutment crown By,c = < 6.0 mm

Wall thickness Wy, =
=05mm

Wall thickness Wyae
==16mm

Model and die preparation

We recommend applying a sealer to protect and strengthen the surface of the die. After that, apply a die spacer. For thin veneers,
veneers, occlusal veneers (table tops), partial crowns and single-tooth crowns, the spacer is applied in two layers up to max. 1 mm from
the preparation margin (spacer application per layer: 9-11 um). For inlays and onlays, the spacer is applied in up to 3 layers and up to the
preparation margin. Also apply two layers for bridge reconstructions. Apply an additional layer at the intercoronal surfaces of the
abutment (towards the pontic) to avoid friction. For restorations on abutments, the procedure is the same as that on natural preparations.

Build-up

To build up the restoration, only organic waxes must be used that burn out without leaving residue. The minimum layer thicknesses and
connector dimensions that apply to the different types of restorations and processing techniques must be observed. Ensure precise
contouring of the restorations, particularly in the area of the preparation margins.

Build-up of Abutment Solutions on the Viteo® Base Ti

Before creating the wax-up, check the implant position and inclination with regard to the position of the screw channel. Screw the
Viteo Base Ti onto the model analog with the corresponding screw. Place a suitable Viteo Base Press Sleeve (SD/MD) on the

Viteo Base Ti. Insert the Viteo screw channel pin to "seal" and "extend" the screw channel and isolate the Viteo Base Ti at the transition
to the Viteo Base Press Sleeve. Do not apply die spacer.

a) Procedure for hybrid abutments
Design the emergence profile by flooding the area between the gingival mask and the Viteo Base Press Sleeve with wax. Build up
the hybrid abutment to a reduced tooth shape in order to achieve the required layer thicknesses. Determine the marginal crown
margins in relation to the gingiva level. Design a chamfer on which the crown is subsequently seated. Next, check the emergence
profile and the transition to the Viteo Base Ti and make adjustments if necessary.

b) Procedure for hybrid abutment crowns
If required, insert the isolated Viteo screw channel pin into the screw channel and design the emergence profile by flooding the
area between the gingival mask and the Viteo Base Press Sleeve with wax. Build up the abutment crown to full contour and check it
in relation to the opposing dentition. Then remove the object together with the Viteo Base Ti from the model and check the
emergence profile and the transition to the Viteo Base Ti. If necessary, make adjustments.

Contouring of Abutment Solutions on a titanium bonding base

To prepare the wax-up, fabricate a resin coping for both hybrid abutments and hybrid abutment crowns. Carefully clean the titanium
bonding base with a steam cleaner and insert a suitable pin to “seal” and “extend” the screw channel. To isolate the titanium bonding
base, apply a small amount of isolation material in order to avoid uneven areas on the inner aspect of the pressed object. In order to
ensure a good accuracy of fit and facilitate the wax-up of the restoration, create a resin coping on the titanium bonding base and
completely cover it in wax. Remove the titanium bonding base from the model and eliminate possible over-contoured areas by means
of rubber polishers. Remove the resin coping from the titanium bonding base together with the pin and remove the pin by rotating the
resin coping. Screw the titanium bonding base onto the model analog again and re-position the resin coping on the titanium bonding
base. Next, check the fit and the dimensions.

a) Procedure for hybrid abutments
Before creating the wax-up, re-insert the isolated pin into the screw channel. Design the emergence profile by flooding the area
between the gingival mask and the resin coping with wax. Design the hybrid abutment with a reduced tooth shape and check it in
relation to the opposing dentition by means of the silicone key. Determine the marginal crown margins in relation to the gingiva
level. Then design a chamfer on which the crown is subsequently seated and check the emergence profile. Make adjustments if
necessary.

b) Procedure for hybrid abutment crowns
Insert the isolated pin into the screw channel. Design the emergence profile by flooding the area between the gingival mask and
the resin coping with wax. Then wax the abutment crown to full contour and check it in relation to the opposing dentition. Make
sure to take a slightly reduced occlusal relief into consideration, since the application of the stains and glazes results in a slight
increase in vertical dimension. Remove the object together with the titanium bonding base from the model and check the
emergence profile and the transition to the titanium bonding base. Make adjustments if necessary.

Securing with wax
When processing IPS e.max Press ingots, the respective processing accessories must be used.

Sprueing in conjunction with monochromatic ingots

Depending on the number of objects to be invested, either the 100-g or 200-g IPS Investment Ring System is selected. For bridges, only
the 200-g IPS Investment Ring System must be used. Before sprueing, weigh the investment ring base to calculate the wax weight.
Note: Since the different restorations (e.g. inlays, crowns, etc.) require different investment liquid concentrations, not all types of
restorations may be sprued and invested jointly.

Depending on the thickness and size of the objects, use a wax wire of 2.5 to 3 mm thickness and 3 to 8 mm length for sprueing. Always
attach the sprue in the direction of flow of the ceramic and at the thickest part of the wax-up. In the case of bridge restorations,
attach the sprues to the two bridge abutments. Attach the sprues to the ring base at an angle of approx. 45-60°. Observe a distance
of at least 10 mm between the wax objects and silicone ring. The maximum length / height (wax objects + sprue) of 16 mm must not



be exceeded. Attach the sprue to the edge of the ring base if possible. If you use the 100-g IPS Investment Ring System, use a steeper
sprue angle. Subsequently, check the correct sprueing of the objects to be pressed with the IPS Sprue Guide.

Sprueing in conjunction with polychromatic ingots

IPS Multi Wax Patterns Form A are used for larger restorations, such as maxillary anterior crowns, premolar crowns, molar crowns as
well as hybrid abutment crowns. IPS Multi Wax Patterns Form B are used for delicate restorations on thin preparations, such as
mandibular anterior crowns or veneers. Leave the wax-up on the model die during sprueing to avoid damaging the restoration
margins. Do not alter the geometry of the IPS Multi Wax Pattern by removing or adding wax. Apply a small drop of (soft) positioning
wax on one side of the IPS Multi Wax Pattern. Align the IPS Multi Wax Pattern with its small, conical side towards the occlusal/incisal
area and press against the wax object. Secure the IPS Multi Wax Pattern in the mesial or distal area of the restoration. Align the wax-up
vertically with the centre of the IPS Multi Wax Pattern. Align the longitudinal axes of the restoration and the IPS Multi Wax Pattern in
such a way that they are parallel. Align the sprueing of anteriors and premolars with the labial or buccal surface. For molar crowns,
place the sprue on the mesio-buccal surface. Use the IPS Multi Wax Pattern Form B for delicate restorations and align it with the labial
or buccal surface so that the inflowing ceramic does not impact the die directly. After aligning the IPS Multi Wax Pattern, close the
gap to the wax-up with a little modelling wax. Give the basal transition between the IPS Multi Wax Pattern and the wax-up a rounded
design so that no sharp investment material edges are produced during investment which could break when the restoration is
pressed. The IPS Multi Investment Ring Base 200 g must be used for investment. As the maximum wax weight for pressing IPS e.max
Press Multiis 1.0 g, the wax weight must be determined in the case of 3 large or even 4 wax objects. Seal the unused openings in the
investment ring base with wax and determine the weight of the ring base. Then, insert the IPS Multi Wax Pattern with the sprued
wax-up in the opening of the investment ring base. The incisal edge and/or occlusal surface of the wax-up must face the investment
ring base. Secure with a small drop of (soft) positioning wax.

Check the position of the wax object using the IPS Multi Sprue Guide 200 g and adjust, if necessary. The length of the IPS Multi Wax
Pattern between the wax-up and the IPS Multi Investment Ring Base must be at least 3 mm. Restorations with a width of more than

12 mm cannot be positioned in the defined area and may therefore not be pressed using IPS e max Press Multi. Close the gap between
the IPS Multi Wax Pattern and the IPS Multi Investment Ring Base with a little wax. Weigh the loaded investment ring base again and
calculate the wax weight from the difference between the empty and the loaded investment ring base.

Sprueing of Abutment Solutions

Depending on the number and size of the objects to be invested, either the 100-g or 200-g IPS Investment Ring System is selected.
Weigh the selected investment ring base to determine the wax weight later on. In the case of hybrid abutments, attach the sprue to a
circular area using a 2.5-mm wax wire. In the case of abutment crowns, attach the sprue either to the incisal edge or a cusp. Align the
wax wire as parallel as possible to the screw channel. The maximum length (object and sprue) of 16 mm must not be exceeded.
Observe a distance of at least 10 mm between the object and silicone ring.

Investing

Investing of restorations made from monochromatic ingots and Abutment Solutions

Investing is carried out with IPS PressVEST Premium using the corresponding IPS Silicone Ring with the matching ring gauge.
Determine the weight of the object before investing by weighing the investment ring base and the wax object. The difference
between the empty and the loaded ring base is the definitive wax weight.

Note: Do not spray the investment ring base and the wax object with separators, solvents or relaxants.

Small ingot Large ingot (L)
Wax weight Up tomax.075g Uptomax.17 g
Investment ring system 100gand 200 g Only200 g

Please refer to the Instructions for Use of the PressVEST Premium investment materials for more details on the processing
e parameters and liquid concentrations.
Perform fine investing of the cavity using a suitable instrument (e.g. a brush). Make sure that the wax margins are not damaged. Place
the IPS Silicone Ring on the IPS Investment Ring Base. Pour the investment material slowly into the investment ring, so that the
material can continuously fill the investment ring. Fill the investment ring up to the marking and position the IPS Ring Gauge. Press the
ring gauge on the IPS Silicone Ring until it stops. Excess investment material escapes through the opening. Allow the investment
material to set free from vibration.

Investing restorations made from polychromatic ingots

Apply a little investment material on the occlusal surface and/or the screw channel using a brush. Perform fine investment of the
cavity by using a suitable instrument (e.g. a brush).

Note: To prevent die fractures when pressing very delicate dies, the placement of a Zr0, pin in the cavity during investment is
recommended.

Carefully place the IPS Silicone Ring 200 g on the IPS Multi Investment Ring Base. Make sure that the ring is flush with the investment
ring base. Pour the investment material slowly into the investment ring. Fill the investment ring up to the marking and position the
IPS Ring Gauge. Excess investment material escapes through the opening. Allow the investment material to set free from vibration.

Preheating

Se Instuctions

Please refer to the Instructions for Use of IPS PressVEST Premium investment material for the detailed processing parameters.
After the stipulated setting time of the investment material, remove the IPS Ring Gauge with a turning movement and carefully
push the investment ring out of the IPS Silicone Ring. Remove the IPS Investment Ring Base with a turning movement. Remove
rough spots on the bottom surface of the investment ring and check the 90° angle. Investment material residue must not enter
the sprues. Place the investment ring in the pre-heating furnace with the opening facing down.

Pressing

Immerse the cold IPS Alox Plunger into the IPS Alox Plunger Separator before the preheating cycle has been completed.

Note: Make sure that the corresponding press program for the IPS e.max Press ingot and the respective investment ring size has been
selected on the press furnace (e.g. Programat EP 3010 or EP 5010).

Pressing of monochromatic ingots and Abutment Solutions
After completion of the preheating cycle, remove the investment ring from the preheating furnace and place the cold IPS e.max Press
ingot into the hot investment ring, with the rounded, non-imprinted side facing forward. Position the cold IPS Alox Plunger with the



side coated with powder in the investment ring. Place the loaded hot investment ring in the centre of the preheated press furnace
using investment ring tongs and start the press program. This step should be performed quickly to prevent the investment ring from
cooling down too much. At the end of the press cycle, remove the investment ring from the press furnace using investment ring tongs
and allow it to cool down in a place protected from draft. Speeding up the cooling is not recommended.

- Pressing of polychromatic ingots
After completion of the preheating cycle, remove the investment ring from the preheating furnace and place the cold IPS e.max Press
Multi ingot into the hot investment ring, with the rounded, non-imprinted side facing forward. Then position the cold IPS Multi One-Way
Plunger and finally the cold IPS Alox Plunger in the investment ring. Place the loaded investment ring in the centre of the preheated
press furnace using investment ring tongs and start the press program. This step should be performed quickly to prevent the
investment ring from cooling down too much. At the end of the press cycle, remove the investment ring from the press furnace using
investment ring tongs and allow it to cool down in a place protected from draft. Speeding up the cooling is not recommended.

Divesting of monochromatic and polychromatic ingots and Abutment Solutions

After cooling to room temperature (approximately 60 minutes), the investment ring may show cracks, which developed during the cooling
phase (immediately around the IPS Alox Plunger). Rough divestment is carried out with polishing jet medium at 4 bar (58 psi) pressure,
fine divestment with polishing jet medium at 2 bar (29 psi) pressure.

Note: Observe the blasting direction and distance to prevent damage to the object margins during divestment.

- Divesting of monochromatic ingots and Abutment Solutions
For divesting, mark the length of the Alox Plunger on the cooled investment ring and separate the investment ring at this marking
using a separating disc. Break the investment ring at this predetermined breaking point. Subsequently, perform rough and fine
divestment of the pressed objects as described above. Pull out the Alox Plunger with pliers from the separated segment using a
rotating movement. Remove possible ceramic residue by blasting with polishing jet medium.

- Divesting of polychromatic ingots
For divesting, mark the cooled-down investment ring at a distance of 30 mm from the bottom surface. If the restorations were
invested with a shift towards "more incisal", the marking has to be placed further towards the Alox Plunger. Separate the investment
ring at the marking using a separating disc. Break the investment ring at the predetermined breaking point. Then perform rough and
fine divestment using polishing jet medium, as described above.

Removing the reaction layer

When IPS PressVEST Premium is used, the reaction layer is usually easy to remove with a polishing jet medium. Use IPS e.max Press Invex
Liquid to remove the remaining reaction layer. Pour Invex Liquid into the insert of the PE plastic cup and immerse the pressed object in
the liquid. Clean the PE plastic cup together with the pressed object in an ultrasonic unit for min. 10 min and max. 30 min. Make sure that
the objects are completely covered with Invex Liquid. Use the sieve insert to remove the restoration from the Invex Liquid and clean the
object under running water and blow dry. Carefully remove the white reaction layer with type 100 Al,0; at max. 1-2 bar (15-30 psi) pressure.
Make sure that the reaction layer is completely removed, both on the cavity side and on the outer side.

Note: If the reaction layer is not completely removed, bonding problems may result between the framework and the layering or glazing
material.

Finishing

If unsuitable grinding instruments are used, chipping of the edges and local overheating may occur (see IPS e.max — Recommended
Grinding Instruments’). Adjustment by grinding of pressed IPS e.max Press restorations should be kept to a minimum. Observe low speed
and light pressure in order to avoid overheating of the ceramic. Note: Make sure that the minimum layer thickness of the restoration is
maintained during finishing.

= Finishing of restorations made from monochromatic and polychromatic ingots
Separate the sprue using a suitable separating disc. Avoid overheating in the process. Pay attention to the proximal contacts when
working on polychromatic restorations. Smooth out the attachment point of the sprue. Then remove the spacer from the die. Try the
restorations in on the dies and finish them carefully. Do not "post-separate” the bridge connectors with separating discs under any
circumstances, so as not to create any undesired predetermined breaking points. Then briefly blast the outer side of the restoration
with Al,0; type 100 at 1 bar (15 psi) pressure and clean with the steam cleaner.

= Finishing of Abutment Solutions
Check the fit of the abutment or abutment crown on the titanium bonding base before separating the sprue. Before fitting the object,
check the inner aspect of the object (screw channel) for bubbles in the ceramic. If required, remove the bubbles with suitable
instruments. Carefully position the abutment or abutment crown on the titanium bonding base. Remove any rough spots using
suitable grinding instruments to ensure an optimum fit between the titanium bonding base and the pressed object. Separate the
sprue using a separating disc and smooth out the attachment point of the sprue. Check the emergence profile and the fit on the
model. In the case of abutment crowns, additionally check the occlusion and articulation. Adjust by grinding, if necessary, and create
surface textures. To clean the abutment crown, briefly blast the outer side of the abutment crown with Al,05 type 100 at 1 bar (15 psi)
pressure and clean with the steam cleaner.

Completion
Depending on the processing technique chosen (cut-back or layering technique), veneering with IPS e.max Ceram is performed. Finally,
Stain and Glaze firing is conducted using IPS Ivocolor materials.

- Veneering with IPS e.max Ceram - Wash firing
a) Option A: Wash firing using IPS e.max Ceram
If enough space is available, conduct the Wash firing with the required IPS e.max Ceram Deep Dentin, Dentin, Transpa Incisal and/or
Impulse material. Use the IPS Build-Up Liquids to mix the materials. Apply the wash in a thin coat on the entire framework.

b) Option B: Wash firing using IPS Ivocolor
If space is limited or to enhance the in-depth chroma effect, the Wash firing can be conducted using IPS Ivocolor Shades and
Essences. Mix the paste or powder with the IPS Ivocolor Mixing Liquids to achieve the desired consistency and apply it in a thin coat
on the entire framework. Conduct the Wash firing on the honey-combed tray provided by the ceramic furnace manufacturer.
Note: Layering materials must not be applied on unfired wash layers (powders and pastes), since this will result in a delamination of
the layering ceramic. The wash (foundation) must be fired before the actual layering procedure is started.



- Veneering with IPS e.max Ceram - First/second Dentin / Incisal firing
With the IPS e.max Ceram layering materials, both the anatomical shape is completed and a customized esthetic appearance is
achieved. The IPS e.max Ceram layering materials can be mixed with either IPS Build-Up Liquid allround or soft. If required, conduct a
second firing using the same firing parameters.

- Veneering with IPS e.max Ceram: Preparing for Stain and Glaze firing
Finish the restoration using diamonds and give it a true-to-nature shape and surface structure, such as growth lines and convex/
concave areas. Areas which should exhibit a higher gloss after Glaze firing can be smoothed out and pre-polished using silicone discs.
If gold and/or silver dust was used to visualize the surface texture, the restoration has to be thoroughly cleaned with the steam jet.
Make sure to remove all gold or silver dust in order to avoid any discolouration.

- Stain and Glaze firing with IPS Ivocolor in conjunction with monochromatic and polychromatic ingots
Stain firing is conducted using IPS Ivocolor Shades and/or Essences, and Glaze firing is conducted using IPS Ivocolor Glaze Powder/
FLUO or Paste/FLUO. Depending on the situation, the firing sequences may be conducted together or separately. The firing parameters
are identical. Thoroughly clean the restoration with the steam jet and dry with oil-free compressed air. Mix the IPS Ivocolor Shades and
Essences to the desired consistency using the respective IPS Ivocolor Liquids.

Note: In order to promote wetting of the stains and glaze materials, moisten the surface with IPS Ivocolor Mixing Liquid. Under no
circumstances must stains be applied to the bonding surface. Check the bonding surface before firing and carefully remove any
contamination.

Subsequently, apply the glazing material in an evenly covering layer on the restoration and customize the cusps and fissures using

IPS Ivocolor Essence material. Apply minor shade adjustments on the applied glazing material using IPS Ivocolor Shades. More
intensive shades are achieved by several staining procedures and repeated firing, not by applying thicker layers. The degree of gloss of
the glazed surface is controlled via the consistency of the glazing material and the applied quantity. For a higher degree of gloss, use
less liquid for mixing the glazing material and/or increase the quantity of glazing material. Subsequently, conduct the Stain/Glaze
firing on the honey-comb firing tray suitable for the corresponding furnace using the firing parameters indicated. Remove the
restoration from the furnace once the firing cycle is complete and allow it to cool to room temperature in a place protected from
draft. Do not touch the hot objects with metal tongs.

- Stain and Glaze firing of Abutment Solutions with IPS Ivocolor
Before Stain and Glaze firing, clean the finished ceramic structure with the steam jet to remove any contaminations and grease
residue. Subsequently, dry with oil-free compressed air. In order to promote wetting of the stains and glaze materials, lightly moisten
the surface with IPS Ivocolor Mixing Liquid. Mix the pastes or powders with the IPS Ivocolor Mixing Liquids to the desired consistency.
More intensive shades are achieved by several staining procedures and repeated firing, not by applying thicker layers. Use the IPS
Ivocolor Shades Incisal to imitate the incisal area and create the effect of translucency on the hybrid abutment crown in the incisal
and occlusal third. The cusps and fissures can be individualized using Essences.

Note: On the hybrid abutment, only characterize the area of the emergence profile with IPS Ivocolor Shades and Essences. Otherwise,
the fit of the crown may be compromised. Under no circumstances must stains be applied to the bonding surface to the titanium
bonding base and the screw channel, as this may compromise the accuracy of fit. Check the inner surface before firing and carefully
remove any contamination.

Optionally, the emergence profile may also be polished. Avoid overheating of the ceramic structure in the process. The use of diamond
grinding tools with different grit sizes is recommended.

The following Instructions for Use (IfU) provide additional information on the fabrication and cementation of implant-
e SUPPOrted prosthetic restorations:
- IfU Viteo Base Ti
= IfU Multilink Hybrid Abutment
= IfU IPS Ivocolor

Firing parameters for the staining, cut-back and layering technique with IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze
Stand-by Closing time Heating Firing Holding time Heating Firing Holding time | Vacuum 1 Vacuum 2 Llong-term | Cooling rate
temperature * rate temperature rate temperature 1 n cooling
B S t m H t n H2 2 2 L tl
[°c/°F1 [min] [ec/°F/min] | [°C/°F] [min] [°c/Fmin] | [°C/°F] [min] [°¢/°F] [°¢/°F] [°¢/°F1 | [°C/°F/min]

Wash fiing R/ v L 400/752 | 650/1202

PN 403757 a0y 90162 650/1202 000 | 2036 7301346 0200 Gl SR 0 0
1+ Dentin and Incisal IRT/ ' y 400/752 | 650/1202

i 403757 ga0y | 90162 650/1202 000 | 2036 7301346 0200 Gl SRR o 0
2 Dentin and Incisal IRT/ ' y 400/752 | 650/729

i a03/757 90762 65041202 000 20/36 706 0200 | VP SIS o 0
Stain firing using IPS IRT/ ’ _ _ _

o i 403757 oot | 6008 710/310 0100 450/842 7091308 0 0
Glaze firing using IPS IRT/ . _ _ _

e I 403757 oot | 60108 7101310 0100 450/842 7091308 0 0
Ad-Onwith Baze | yo0757 RV om0 | 71071310 0100 = = - 450/842 7091308 O 0
firing 06:00

ﬁ‘ff’n’gﬂ”aﬂ“'aze 403/757 U'E_B/O 50/90  700/1292 0100 - - - 450/842 699/1290 0 0

Note: Due to their geometry, the restorations may feature varying layer thicknesses. When the objects cool after the firing cycle, the
different cooling speeds in the areas with different thicknesses may result in a build-up of internal tension. In the worst case, these
internal tensions may result in fractures in the ceramic objects. By using slow cooling after the last firing cycle (L= 500 °C/932 °F), these
tensions can be minimized.



Shade combination table

IPS Ivocolor Shades and Essences can be used to customize and adjust the shade of IPS e.max Press restorations.

IPS Ivocolor Shades, Essences
For use on IPS e.max Press restorations:

A-D shade BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35

IPS Ivocolor . . .
Shade

D0 D1 0?2

IPS Ivocolor .
Shade Incisal

N

A4

3

Si2

B1 B2 B3 B4

sS4

S05

SI3

c1 c2

S

C3

C4 D2

sn7

D3

D4

D6

B0 k02 E03 04 E05 k06 07 E08

09

2l n

E12

IPS Ivocolor white  cream  lemon  sunset  copper  hazel olive khaki  terracotta mahogany cappuccino espresso

Essence .

En

En

basic red basic yellow

Shade selection table for hybrid abutments and separate crowns

E23
basic blue

E13 B4 El5

terra  profundo  ocean

El6

E7 E8

sapphire anthracite  black

The material is selected on the basis of the desired tooth shade (Bleach BL or A-D). Depending on the titanium bonding base selected
and the design of the hybrid abutment or crown, characterization with IPS Ivocolor Shades and Essences may be necessary to achieve the
desired shade. The desired tooth shade is achieved after the restoration has been seated and is made up of the shade of the hybrid
abutment and the shade of the crown that is cemented onto it. The ingot recommendations for the hybrid abutment have been selected
in such a way that the desired tooth shade is achieved in combination with the crown. In the "cervical area", it may be necessary to

characterize the hybrid abutment according to the clinical situation.

Desired tooth shade

Extraoral
cementation
IPS e.max Press

abutment /
titanium bonding
=§ base
25 Ingot for the hybrid
25 abutment MO0 MO 1 M
a0
ES
& 2 |Intraoral
EE cementation
Eg Crown on hybrid
2'g abutment
=
T T T T 1) T T
BL1 B2 B3 B4 A A2 M
IPS e.max Press _ MT MT O MT MT | MT MT
crown BL2 B3 B4 AT A2 M
Multi Ml Multi Multi
BL2 MR M

* The products on offer may vary from country to country.

Bleach BL and A-D Shade Guide

02

A3d

Multi
A3

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1

B2

B3 B4 C1

Titanium bonding base

A B
MT

B1
Multi

B1

B2

Multi
B2

Multilink Hybrid Abutment HO 0*

M03 MO

Adhesive, self-adhesive or conventional cementation
e.0. SpeedCEM Plus

(L 1

B3 B4 O
Multi

01

C2 C3 c4 D2

1

02

Multi
02

MO 4
oo
03  C4 D2

Multi

E19
rose

D3

MO3

03

E0
coral

D4

D4



Shade selection table for hybrid abutment crowns

The material is selected on the basis of the desired tooth shade (Bleach BL or A-D). Depending on the titanium bonding base selected
and the design of the hybrid abutment crown, characterizations with IPS Ivocolor Shades and Essences may be necessary to achieve the
desired shade.

Bleach BL and A-D Shade Guide

Desired tooth shade BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
Titanium bonding base
Extraoral
(] .
g}“u cementation
i > Lzsufgﬂeagtzrgjn / Multilink Hybrid Abutment HO 0%
=
£ § titanium bonding
8 2 base
%E [} T T T i) T i) T35 i) T i) T i) T i) T i) T i)
E.g Bl B2 B3 B4 M A2 M M Bl B2 B3 B4 C1 G2 C3 C4 D2 D3
gg‘hpsbflg“:gupt:ﬁ;t Cwr o wr w (w w | w|
gV BL2 BL3 B4 A A M B1
crown
Multi _ Multi Multi Multi Multi_ Multi Multi _ | Multi Multi o Multi
BL2 Mo A2 A A3S B1 | B2 C1 | G2 0?2

*The products on offer may vary from country to country.

Provisional cementation of the ceramic structure on the titanium bonding base in conjunction with Abutment Solutions

To facilitate intraoral handling, the components are temporarily attached to one another with silicone impression material, e.g. Virtual®
Extra Light Body Fast Set.

The untreated titanium bonding base and the ceramic structure are cleaned with steam and subsequently dried with blown air. Place the
ceramic structure on the titanium bonding base (which is screwed onto the model analog) and mark the relative position of the
components with a waterproof pen. This step makes it easier to attain the correct position when the parts are temporarily assembled.
Seal the screw channel of the untreated titanium bonding base with a foam pellet. Apply Virtual Extra Light Body Fast Set to the titanium
bonding base and directly into the ceramic structure. Insert the titanium bonding base into the ceramic structure. The alignment of the
two components must be checked (anti-rotation lock/marking). The components must be held firmly in the correct position for 2:30 min
until Virtual Extra Light Body Fast Set has set. Any excess that has been displaced must be carefully removed with a suitable instrument,
e.g.a scalpel.

Clinical try-in for Abutment Solutions

Once the provisional restoration has been removed, the hybrid abutment or the hybrid abutment crown is screwed in manually using the
dedicated screw. The geometry is checked in relation to the gingival margin (e.g. fit, gingival anaemia). If desired, the screw channel on
the hybrid abutment can be sealed with a foam pellet.

Note: The inner aspect of the crown is isolated using glycerine gel (e.g. Try-in paste, Liquid Strip). The crown is placed on the hybrid
abutment intraorally to check and, if necessary, adjust the proximal contacts.

Attention: Do not check the occlusal function at this stage. In order to check the occlusal function, the crown must be secured on the
hybrid abutment with Virtual Extra Light Body Fast Set. Try-in paste must not be used for this purpose, as this material is not sufficiently
resistant to compressive force.

Virtual Extra Light Body Fast Set is applied to the inner aspect of the crown. The crown is pressed onto the hybrid abutment using the
fingers until the final position is reached. The crown is held in the final position until Virtual Extra Light Body Fast Set has set (approx.

2:30 min). Subsequently, excess material is removed. Now the occlusion / articulation can be checked. If necessary, adjustments are made
using suitable grinding instruments (see the IPS emax Recommended Grinding Instruments’). Subsequently, the crown is carefully
removed from the hybrid abutment and the hybrid abutment/hybrid abutment crown from the implant. Rinse the inner surface of the
implant with e.g. an antibacterial mouth rinse containing chlorhexidine to clean and disinfect it. Then place the temporary restoration.

D4



Cementation of the titanium bonding base / ceramic structure when using Abutment Solutions
The contact surfaces must be meticulously prepared in order to ensure an optimum adhesive bond between the titanium bonding base
and the ceramic structure.

IPS e.max Press ceramic structure (LS,) Titanium bonding base
Blasting - Observe the manufacturer's directions
Conditioning Option 1 Option 2
Etching Etch the bonding surface Apply Monobond
to the titanium Etch & Prime® to the -
bonding base bonding surface to the

Silanizing Condition the bonding

for 20 sec with IPS® titanium bonding base
Ceramic Etching Gel  using a scrubbing motion
for 20 sec, and allow

to react for another

surface with Condition the bonding surface with

Monobond® Plus 40sec Monobond® Plus for 60 sec
for 60 sec
Adhesive cementation Multilink® Hybrid Abutment
Covering the cement line Glycerine gel, e.g. Liquid Strip
Curing 7 min auto-polymerization
Polishing the cement line Customary polishers for ceramic/resin materials

Seating and follow-up care in conjunction with Abutment Solutions

)

Intraoral preparation
Remove the temporary restoration and clean the implant site. Then check the peri-implant tissue (emergence profile).

Preparing/conditioning the ceramic structure and separate crown
- Option1

Conditioning of the bonding surfaces of the hybrid abutment and the separate crown or the screw channel of the hybrid
= abutment crown using IPS Ceramic Etching Gel and Monobond Plus (see Monobond Plus Instructions for Use)
- Option 2

Conditioning of the bonding surfaces of the hybrid abutment and the separate crown or the screw channel of the hybrid
o abutment crown using Monobond Etch & Prime (see Monobond Etch & Prime Instructions for Use)
Cementation with Multilink® Hybrid Abutment
The cleaned and conditioned components (ceramic structure, titanium bonding base) are laid out ready for cementation. The
subsequent cementation procedure must be carried out quickly and without interruption. The working time of Multilink Hybrid
Abutment is approx. 2 min at 23°C/73 °F (+ 1°C/2 °F). Apply a thin layer of Multilink Hybrid Abutment directly from the mixing tip to the
bonding surface of the titanium bonding base and the bonding surface of the ceramic structure. Hold the ceramic structure over the
titanium bonding base in such a way that the position markings are aligned. Join the components using even and light pressure and
check the relative final position of the components (transition titanium bonding base/ceramic structure). Subsequently, tightly press
the components together for 5 seconds. Carefully remove excess in the screw channel, e.g. with a microbrush or brush. Circular
cement excess must not be removed before curing has started, i.e. 2-3 minutes after mixing. Use a suitable dental lab instrument (e.g.
Le Cron) for this purpose. Hold the components in place using light pressure. Apply a glycerine gel (e.g. Liquid Strip) to the cement line
to prevent the formation of an inhibition layer and leave it on the cement line until curing is completed. Next, the luting composite is
left to auto-polymerize completely within 7 min.
Note: Do not move the components until Multilink Hybrid Abutment has completely cured. The components must be immobilized
during this time.

After completion of the auto-polymerization, rinse off the glycerine gel with water or remove it with the steam cleaner. Cautiously
polish the cement line with rubber polishers at low speed (< 5,000 rpm) to avoid overheating. In order to achieve a smooth surface
between the Viteo Base Ti and the ceramic structure, polish the circular surface carefully using rubber polishers and with light,
decreasing pressure. Remove any cement residue in the screw channel. Clean the restoration with ultrasound in a water bath or with
the steam jet.

Seating

Do not use phenolic mouth rinses, as such products detrimentally affect the bond between the ceramic and the composite.
Insert the hybrid abutment or the hybrid abutment crown intraorally into the implant. Manually screw in the matching implant
screw and tighten it with a torque wrench (observe the manufacturer's directions).

See Instruetions

Hybrid abutment and separate crown

Insert a cotton or foam pellet into the screw channel of the hybrid abutment and seal the screw channel with a temporary composite
(e.g. Telio® Inlay). This serves to ensure access to the screw at a later stage. Check the bonding surfaces for contamination/moisture
and clean or dry with an air syringe, if necessary. Apply the luting material (e.g. SpeedCEM® Plus or Variolink® Esthetic) into the
conditioned crown. Place the crown onto the hybrid abutment and secure in place in the final position. Any cement excess is briefly
light-cured using the "quarter technique" and can then be easily removed. Cover the cement lines with glycerine gel (e.g. Liquid Strip)
and light-cure again with e.g. the Bluephase® Style curing light. Subsequently, rinse off the glycerine gel with water.



- Hybrid abutment crown
Insert a cotton or foam pellet into the screw channel of the hybrid abutment crown and seal the screw channel with a permanent
composite (e.g. Tetric EvoCeram®). Check the occlusion and articulation. If the restoration is adjusted by grinding, the ground areas
must subsequently be polished to a high gloss using silicone polishers (e.g. OptraGloss®). Also polish the restorations margins / cement
line (using e.g. OptraGloss®). Finally, apply Cervitec® Plus (protective varnish) along the gingival margin.

3 Cleaning, disinfection and sterilization

Hybrid abutments and hybrid abutment crowns must be cleaned, disinfected and sterilized immediately before use.
Ivoclar Vivadent AG recommends the following procedures:

Pre-cleaning

Sonicate the hybrid abutments and hybrid abutment crowns in water (minimum quality: drinking water) in an ultrasonic bath (e.g. Sonorex
Digital 10P) for 2 min. Rinse under running tap water (minimum quality: drinking water) while brushing the inner and outer surfaces with a
suitable brush (e.g. instrument cleaning brush with nylon bristles, Integra Miltex).

Cleaning and disinfection
Automated cleaning and disinfection in a washer-disinfector unit is preferred.

Automated cleaning and disinfection
If hybrid abutments and hybrid abutment crowns are exclusively machine cleaned, subsequent thermal disinfection is mandatory.
- Cleaning
Place the hybrid abutments and hybrid abutment crowns in a conventional sieve insert. Then place the sieve insert in a washer-
disinfector compliant with 1S0 15883 (e.g. Miele G7882, equipped with an upper basket Miele 0 188/2). The automated cleaning
procedure (e.g. based on Vario TD program) can be divided into the following steps:
- Cold water rinse for 5 min
~ Cleaning at 50 £ 2 °C/122 £ 3.6 °F for 10 min with cleaning agent (e.g. neodisher MedizZym, 0.2 % v/v, Dr. Weigert)
- Cold water rinse for 2 min
- Disinfection
Thermal disinfection at 93 °C/199 °F for 5 min with demineralized water (A value > 3000 being reached at 90 °C/194 °F for 5 min). Only
use deionized, low-germ (max. 10 cfu/ml) and low-endotoxin (max. 0.25 EU/ml) water for rinsing.

Manual cleaning and disinfection

- Cleaning
Immerse the hybrid abutments and hybrid abutment crowns in the cleaning agent (e.g. MD 520, undiluted) in an ultrasonic bath. Make
sure that the immersed surfaces are completely covered in cleaning agent and that the cleaning agent is free of bubbles. After
immersing the hybrid abutments and the hybrid abutment crowns in the ultrasonic bath, sonicate for 1 min.
Then clean the hybrid abutments and hybrid abutment crowns manually by thoroughly brushing the inner and outer surfaces with a
suitable brush (e.g. instrument cleaning brush with nylon bristles, Integra Miltex) for at least 20 seconds per hybrid abutment and
hybrid abutment crown until no residues are visible.
Subsequently rinse under running tap water (minimum quality: drinking water) for at least 10 seconds.

- Disinfection
Immerse the hybrid abutments and the hybrid abutment crowns in a disinfectant (e.g. MD 520, undiluted) in an ultrasonic bath and
sonicate for 2 minutes. After sonication leave the hybrid abutments and the hybrid abutment crowns for 15 minutes at
20+ 2°C/68 + 3.6 °F in the disinfectant. Make sure that the hybrid abutments and the hybrid abutment crowns are completely covered
in disinfectant and that the disinfectant is free of bubbles.
Then immerse the hybrid abutments and the hybrid abutment crowns for 1 min in cold demineralized water to end the contact time
with the disinfectant (this step is not a replacement for the extensive rinsing required for removing residues of the disinfectant when
the hybrid abutments and the hybrid abutment crowns are conventionally cleaned).
After cleaning and disinfecting, thoroughly rinse the hybrid abutments and the hybrid abutment crowns with water. Only use deionized,
low-germ (max. 10 cfu/ml) and low-endotoxin (max. 0.25 EU/mI) water for the final rinse.

Drying
Compressed air or clean, lint-free cellulose tissue.

Sterilization

Hybrid abutments and hybrid abutment crowns must be sterilized before use.

Ivoclar Vivadent AG recommends one of the following sterilization procedures:

- For countries outside the United States:
To pack the items for sterilization, only use a sterile barrier system compliant with 1SO 11607-1 (e.g. Steriking Wipak) made of paper/film
which is designated by the manufacturer for steam sterilization. The sterile barrier system being used must be large enough. The filled
sterile barrier system must not be stretched.

- For the United States:
Insert the products in a perforated basket with lid and wrap in two layers of 1-ply polypropylene wrap using sequential envelope folding
technique prior to sterilization. Note: Users in the United States must make sure that the sterilizer and any sterilization accessories
(e.g. sterilization wraps, pouches, basket, biological or chemical indicators) are approved by the FDA for the intended sterilization.



Steam-sterilize with a fractionated pre-vacuum process according to IS0 17665 in a steam sterilizer (e.g. Selectomat PL/666-1CL) under
the following conditions:

Method Conditions Drying time

1 Steam sterilization (autoclave) 134 °C (273 °F) for 4 min Local practice
Fractionated vacuum

2 Steam sterilization (autoclave)"! 132°C (270 °F) for 3min 10 min
Fractionated vacuum

3 Steam sterilization (autoclave)™” 134 °C (273 °F) for 3 min Local practice
Fractionated vacuum

4 Steam sterilization (autoclave)” 134 °C (273 °F) for 18 min Local practice
Fractionated vacuum

" recommended for the USA
1 recommended for the UK
4 recommended for Switzerland and France

Storage
Sterilized products packed in a sterile barrier system (e.g. sterilization pouch) are intended for immediate use and must not be stored for
longer than 48 hours.

4 Safety information

- Inthe case of serious incidents related to the product, please contact Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.voclarcom, and your responsible competent authority.

- The current Instructions for Use are available in the download section of the Ivoclar Vivadent AG website (www.ivoclar.com).

- The current Summary of Safety and Clinical Performance (SSCP) can be found in the download section of the Ivoclar Vivadent AG
website (www.ivoclarcom).

Warnings

- IPS Natural Die Material Separator contains hexane. Hexane is highly flammable and detrimental to health. Avoid contact with the skin
and eyes. Do not inhale vapours and keep away from sources of ignition.

- Do notinhale ceramic dust during finishing. Use an extraction unit and wear a face mask.

- When mixing the investment material IPS PressVEST Premium, avoid the inhalation of dust. The investment material contains quartz
powder.

- Observe the Safety Data Sheet (SDS).

~ If applied frequently or for a prolonged period of time, peroxide-based professional bleaching agents (carbamide peroxide; hydrogen
peroxide) as well as acidulated phosphate fluorides used for caries prevention can make the surface of existing IPS e.max Press
restorations rough and matte.

- Invex Liquid contains hydrofluoric acid. Contact with skin, eyes and clothing must be prevented at all costs, since the material is
extremely toxic and corrosive.

- IPS Ceramic Etching Gel contains hydrofluoric acid. Contact with skin, eyes and clothing must be prevented at all costs, since the
material is extremely toxic and corrosive. The etching gel is intended for extraoral use only and must not be applied intraorally (inside
the mouth).

- Monobond Etch & Prime is corrosive. Avoid contact with the skin and mucous membrane. Monobond Etch & Prime is intended for
extraoral use only and must not be applied intraorally (inside the mouth).

Disposal information
Remaining stocks must be disposed of according to the corresponding national legal requirements.

Residual risks

Users should be aware that any dental intervention in the oral cavity involves certain risks. Some of these risks are listed below:

- Chipping / fracture / decementation of the restorative material may lead to accidental swallowing or inhalation and dental re-
treatment.

- Cement excess may lead to irritation of the soft tissue / gingiva. Progressive inflammation may lead to bone resorption or peri-implant
disease.

5 Shelf life and storage
This product does not require any special storage conditions.

6 Additional information

Keep material out of the reach of children!

Not all products are available in all countries.

" Ivoclar Vivadent Flow Chart “IPS e.max Recommended Grinding Instruments”, Art. no. 627559

The product has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according to the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting from failure to observe
the Instructions or the stipulated area of use. The user is responsible for testing the products for their suitability and use for any purpose not explicitly stated in the Instructions.



1 Besti asse Ver
Zweckbestimmung

Einzelzahnversorgung im Front- und Seitenzahnbereich, Versorgung mit 3-gliedrigen Briicken bis zum zweiten Pramolar als endstandigen
Pfeiler, Implantatgetragene Hybrid-Versorgung zum Ersatz von Einzelzdhnen.

Patientenzielgruppe
Patienten mit bleibenden Z&hnen, erwachsene Patienten mit Zahnimplantaten

Bestimmungsgemasse Anwender
- Zahnarzt (kKlinischer Arbeitsablauf), Zahntechniker (Herstellung der Restauration, labside)

Besondere Schulung
Der Anwender lernt im Rahmen der Berufsausbildung, wie ein Keramikmaterial anzuwenden ist. Keine zusatzliche spezielle Schulung ist
erforderlich. Die korrekte Anwendung des Produkts ist in der entsprechenden Gebrauchsinformation beschrieben.

Verwendung
Nur fir den dentalen Gebrauch

Beschreibung
IPS e.max® Press ist ein bewahrter Lithium-Disilikat-Glaskeramik-Rohling (LS,) fiir festsitzende Restaurationen im Front- und
Seitenzahnbereich.

Technische Daten

Eigenschaften Wert

WAK (25-500°C) [10¢/K] 105+ 05

Biegefestigkeit (biaxial) [MPa] =360/ Typischer Mittelwert: 470
Chemische Loslichkeit [ug/cm?] <100

Typ/Klasse Typ Il / Klasse 3

Gemass IS0 6872

Indikationen
Fehlende Zahnhartsubstanz im Front- und Seitenzahnbereich, partielle Zahnlosigkeit im Front- und Seitenzahnbereich

Restaurationsarten:

- Veneers

- Inlays

- Onlays (z.B. okklusale Veneers, Teilkronen)

- Kronen (auf nattirlichen Stiimpfen und Abutment)

- Abutmentkrone

- Abutment

- 3-gliedrige Bricken bis zum zweiten Pramolaren als endstandigem Pfeiler

Kontraindikationen
- Beierwiesener Allergie gegen in diesem Produkt enthaltene Inhaltsstoffe

Verwendungsbeschrankungen

- Unbehandelter Bruxismus

- Inlaybriicken

- Freiendbricken

- Adhasivbriicken

- Frontzahnbereich Briickengliedbreite > 11 mm

- Prdmolarenbereich Brickengliedbreite > 9 mm

- Tempordre Eingliederung von IPS e.max Press-Restaurationen
- Sehr tiefe subgingivale Praparationen

- Beschichten mit anderen Verblendkeramiken ausser IPS e.max Ceram
= Verpressen von IPS e.max Press im IPS Muffelsystem 300 g

- @ Nicht wiederverwenden

Zusatzliche Verwendungsbeschrankungen fir minimalinvasive Front- und Seitenzahnkronen:
- Schichtstarken unter Tmm

- Préparation mit scharfen Kanten

- Préparationen nicht anatomisch unterstitzt und mit ungleichmassigen Schichtstarken
- Konventionelle und selbstadhdsive Befestigung

- Andere Aufbaumaterialien als Composite

- Fehlende Eckzahnflihrung

- Kronen auf Implantaten

Zusatzliche Verwendungsbeschrankungen flr Abutment Solutions:
- Missachtung von Anforderungen des Implantatherstellers bzgl. der Verwendung des gewahlten Implantattyps

See Instruetions

- Nichtbeachtung der Herstellerhinweise zur Bearbeitung der Titanklebebasis

- Verwendung anderer Befestigungscomposite ausser Multilink Hybrid Abutment zur Verklebung von IPS e max Press und der
Titanklebebasis

- Intraorale Verklebung der Keramikstrukturen mit der Titanklebebasis

- Tempordre Eingliederung der Krone auf dem Hybrid-Abutment

45
3]
0
4]
>
[1]
(a]




Nebenwirkungen
Zum aktuellen Zeitpunkt sind keine Nebenwirkungen bekannt.

Wechselwirkungen
Zum aktuellen Zeitpunkt sind keine Wechselwirkungen bekannt.

Klinischer Nutzen .
Wiederherstellung der Kaufunktion, Wiederherstellung der Asthetik

Zusammensetzung
Dentalkeramik
Typ Il / Klasse 3, gemass IS0 6872

Nach dem Herstellprozess der Glaskeramik liegt ein stabiles und inertes Netzwerk vor, in welchem die verschiedenen Elemente Uber
Sauerstoffbriicken eingebunden sind. Die Zusammensetzung wird als Oxide bestimmt.

Oxid in Gew--%
Sio, 57,0-800
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
andere Oxide und keramische Pigmente 0,0-100

2 Anwendung

Anwendungen und Verarbeitungstechniken

- Maltechnik: Malfarben-/Glanzbrand mit IPS Ivocolor®-Massen.

- Cut-Back Technik: Incisalbrand mit IPS e.max Ceram-Massen. Malfarben-/Glanzbrand mit IPS Ivocolor-Massen.

- Schichttechnik: Dentin-/Incisal-Brand mit IPS e.max Ceram-Massen. Malfarben-/Glanzbrand mit IPS Ivocolor-Massen.

Rohlingskonzept

IPS e.max Press-Rohlinge werden als polychromatischer Multi-Rohling in einer Grosse sowie als monochromatische Rohlinge in finf
Transluzenzstufen (HO, MO, LT, MT, HT) und in opaleszierenden Impulse-Farben in zwei Gréssen angeboten. Fiir unterschiedlichen Rohlinge
werden aus dsthetischen und zahntechnischen Fertigungsgriinden die nachfolgenden Verarbeitungstechniken und Restaurationsarten je
Transluzenzstufe empfohlen.

Verarbeitungstechnik Restaurationsarten
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1) die Cut-Back-Technik darf bei diinnen und okklusalen Veneers nicht angewendet werden
2) nur bis zum zweiten Pramolar als distaler Pfeiler
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Empfohlene Befestigungsarten Adhasive Selbstadhasive Konventionelle
Befestigung Befestigung Befestigung

Okklusale Veneers, diinne Veneers, Veneers - -
Inlays, Onlays, Teilkronen - -

IPS e.max Press Minimalinvasive Front- und Seitenzahnkronen - -
Kronen

3-gliedrige Briicken bis zum 2. Pramolar

Farbbestimmung
Die IPS e.max Shade Navigation App hilft bei der Auswahl des geeigneten IPS e.max Press Rohlings.

Praparation

Die Préparation erfolgt nach den Regeln fir vollkeramische Restaurationen und die Mindestschichtstarken missen eingehalten werden:
- Keine Ecken und Kanten

- Stufenprdparation mit abgerundeter Innenkante bzw. ausgepragter Hohlkehlpraparation

- Die angegebenen Dimensionen spiegeln die Mindestschichtstarke der IPS e.max Press-Restauration wider.
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Mindestschichtstérken der IPS e.max Press-Restauration (restaurationsabhéngig) bei der Maltechnik
Bei der Maltechnik erfolgt kein Auftrag von Schichtmassen auf die IPS e.max Press-Restauration. Die Mindeststarken beziehen sich auf die
Schichtstarke von IPS e.max Press.

Befestigung Zwingend adhasive Befestigung Optional adhasive, selbstadhasive
oder konventionelle Befestigung
o Krone Briicke
o
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Cut-Back- und Schichttechnik

Bei der Cut-Back-Technik bzw. der Schichttechnik wird ein reduziertes, zahnformunterstiitzendes Gerist aus IPS e.max Press mit IPS e.max
Ceram-Schichtmassen zur vollstandigen Zahnform erganzt. Bei stark praparierten Zdhnen muss das Platzangebot durch entsprechende
Dimensionierung der hochfesten Komponente IPS e.max Press und nicht durch das Schichtmaterial IPS e.max Ceram ausgeglichen
werden.

Befestigung Zwingend adhasive Befestigung Optional adhasive, selbstadhasive

oder konventionelle Befestigung

Restaurations- Okklusales Diinnes = Veneer Inlay Onlay Teilkrone Krone Briicke

arten Veneer Veneer . .
frontzahn-  Prémolaren-  Molaren-  Frontzahn-  Prémolaren-

bereich bereich bereich bereich bereich
Mindestschichtstarke IPS e.max Press — Cut-Back-Technik
inzisal/okklusal - - 04 - - 08 04 08 08 08 08
zirkular - - 0,6 - - 15 12 15 15 12 15

Mindestschichtstarke IPS e.max Press — Schichttechnik

inzisal/okklusal - - - - - - 06 08 08 08 08
zirkular - - - - - - 06 08 08 08 08
Gestaltungsart _ _ _ _ _ Zahnform unterstiitzend
lingual/palatinal vollanatomisch gestalten
. 16 mm?
Vgrbmd_er - - - - - - - - - Grundsatzlich gilt:
dimension

Héhe = Breite
Alle Angaben in mm

Hinweis: IPS e.max Press ist die hochfeste Komponente der Restauration und muss immer mindestens 50 % der Gesamtschichtstarke
aufweisen.

Die Gesamtschichtstérke (restaurationsabhingig) der Restauration ergibt sich aus:

Gesamtschichtstarke

der Restauration 08 10 12 15 18 20 25 30
Mindest-GerUstschichtstarke 04 05 06 08 10 1 13 16
IPS e.max Press

Maximale Schichtstarke der Verblendung 04 05 06 07 08 09 12 14

mit IPS e.max Ceram

Alle Angaben in mm

Mindestschichtstarken der keramischen Anteile bei Abutment Losungen
- Hybrid-Abutment
- Die Wandstarke Wy, muss mindestens 0.5 mm betragen.
- Das Hybrid-Abutment sollte vergleichbar der Praparation eines natirlichen Zahnes gestaltet werden:
- Zirkulare epi-/supragingivale Stufe mit abgerundeten Innenkanten bzw. Hohlkehle.
- Fur eine konventionelle bzw. selbstadhdsive Befestigung der Krone auf dem Hybrid Abutment missen retentive Flachen und eine
ausreichende «Stumpfhéhe> realisiert werden.
- Das Emergenzprofil am Ubergang zur Krone rechtwinklig gestalten (siehe Grafik).
- Die Kronenbreite By, ist in Bezug auf den Schraubenkanal des Hybrid-Abutments zirkuldr auf 6.0 mm beschrankt.
- Beziiglich der maximalen Hohe des Hybrid-Abutment und separater Krone die Hinweise des Implantat-Herstellers unbedingt
beachten.

See Instructions

- Hybrid-Abutment-Krone

- Die Wandstarke WHAK muss zirkular (dquatorial) grosser sein als 1.5 mm.

- Der Austritt des Schraubenkanals darf nicht im Bereich von Kontaktpunkten und auf kaufunktionellen Flachen liegen. Ist dies nicht
moglich, sind ein Hybrid-Abutment und eine separate Krone vorzuziehen.

- Die Breite der Hybrid-Abutment-Krone BHAK ist in Bezug zum Schraubenkanal zirkuldr auf 6.0 mm beschrankt.

- Die maximale Héhe der Hybrid-Abutment-Krone bestimmt massgeblich die Hebelwirkung und muss in Relation zur Klebeflache
(Abutment Ti-base) betrachtet werden.

- Die Hinweise des Implantatherstellers unbedingt beachten.

See Instructions



. Breite
Breite Krone B, == 6,0 mm Hybrid Abutment-Krone By = < 6,0 mm

Wandstarke Wy, =
=05 mm

Wandstarke Wy =
=15mm

Modell- und Stumpfvorbereitung

Ein Auftragen eines Sealers zur Oberflachenhartung und Schutz des Gipsstumpfes ist empfehlenswert. Den Distanzlack (Spacer)
auftragen. Bei Thin Veneers, Veneers, okklusalen Veneers (Table Tops), Teilkronen sowie Einzelzahnkronen den Distanzlack in zwei
Schichten bis max. 1 mm an die Praparationsgrenze auftragen (Distanzlack-Auftrag pro Schicht 9-11 um). Bei Inlays und Onlays den
Distanzlack in bis zu drei Schichten und bis an die Praparationsgrenze auftragen. Bei Briickenkonstruktionen ebenfalls zwei Schichten
auftragen. An den interkoronalen Flachen der Pfeiler (dem Zwischenglied zugewandt) eine zusétzliche Schicht aufbringen, um eine
Friktion zu verhindern. Bei Restaurationen auf Abutments ist die Vorgehensweise analog derer auf natdrlichen Stumpfen.

Modellation

Zur Modellation der Restauration dirfen ausschliesslich organische und riickstandslos verbrennende Wachse eingesetzt werden. Die
Mindestschichtstarken und Verbinderquerschnitte bei Restaurationsarten und Verarbeitungstechniken sind einzuhalten. Auf eine exakte
Modellation der Restaurationen an den Praparationsgrenzen ist zu achten.

- Modellation Abutment Losungen auf der Viteo® Base Ti
Vor Beginn der Wachsmodellation erfolgt die Kontrolle der Implantatposition und Neigung in Bezug auf die Lage des Schraubenkanals.
Die Viteo Base Ti mit zugehériger Schraube auf das Modell-Analog schrauben. Ein passendes Viteo Base Press Sleeve (SD/MD) auf die
Viteo Base Ti aufsetzen. Das Viteo Screw-channel Pin zum «Verschluss>» sowie zur «Verlangerung> des Schraubenkanals einbringen
und die Viteo Base Ti an den Ubergangszonen zum Viteo Base Press Sleeve isolieren. Kein Auftrag von Distanzlack (Spacer) notwendig.

a) Vorgehensweise beim Hybrid-Abutment
Modellation des Emergenzprofils durch Anschwammen von Wachs in dem Bereich zwischen der Gingivamaske und Viteo Base Press
Sleeve. Anschliessend Modellation des Hybrid-Abutments in reduzierter Zahnform, um die geforderten Schichtstarken zu erlangen.
Die Festlegung des marginalen Kronenrandes erfolgt in Relation zum Gingivaniveau. Ausformen einer Hohlkehle zur spateren
Aufnahme der Krone. Abschliessend das Emergenzprofil und den Ubergang zur Viteo Base Ti kontrollieren und gegebenenfalls
Korrekturen durchfihren.

b) Vorgehensweise bei der Hybrid-Abutment-Krone
Bei Bedarf denisolierten Viteo Screw-channel Pin in den Schraubenkanal einsetzen und eine Modellation des Emergenzprofils
durch Anschwammen von Wachs in den Bereich zwischen der Gingivamaske und Viteo Base Press Sleeve durchfihren. Die
Abutment-Krone vollanatomisch modellieren und in Relation zum Gegenbiss kontrollieren. Abschliessend die Modellation
zusammen mit der Viteo Base Ti vom Modell abnehmen und das Emergenzprofil sowie den Ubergang zur Viteo Base Ti kontrollieren.
Bei Bedarf Korrekturen vornehmen.

- Modellation Abutment Losungen auf einer Titanklebebasis
Zur Modellation beim Hybrid-Abutment sowie bei der Hybrid-Abutment-Krone ein Kunststoffkappchen erstellen. Die Titanklebebasis
mittels Dampfstrahler grindlich reinigen und einen passenden Stift zum «Verschluss>» sowie zur «Verldangerung> des Schrauben-
kanals einbringen. Die Titanklebebasis mit sehr wenig Isolierung isolieren, um eine Bildung von Unebenheiten an der Press-Objekt
Innenseite zu vermeiden. Um eine gute Passung zu erreichen und die nachfolgende Wachsmodellation zu erleichtern, ein Kdppchen
aus Modellierkunststoff auf der Titanklebebasis erzeugen und vollstandig mit Wachs Gibermodellieren. Die Titanklebebasis vom Modell
abnehmen und eventuelle Ubermodellationen mit Gummipolierern entfernen. Das Kunststoffkappchen zusammen mit dem Stift von
der Titanklebebasis abziehen und den Stift durch Drehbewegungen herausziehen. Die Titanklebebasis wieder auf das Modell-Analog
schrauben und das Kunststoffkappchen auf die Titanklebebasis zurlicksetzen. Abschliessend Passung und Dimensionierung priifen.

a) Vorgehensweise beim Hybrid-Abutment
Vor der Wachsmodellation den isolierten Stift in den Schraubenkanal einsetzten. Anschliessend die Modellation des Emergenzprofils
durch Anschwammen von Wachs in dem Bereich zwischen der Gingivamaske und dem Kunststoffkdppchen erganzen. Modellation
des Hybrid- Abutments in reduzierter Zahnform und Kontrolle mittels Silikonschlussels in Relation zum Gegenbiss. Den marginalen
Kronenrand in Relation zum Gingivaniveau festlegen. Abschliessend eine Hohlkehle zur Aufnahme der Krone ausformen und das
Emergenzprofil kontrollieren. Bei Bedarf Korrekturen vornehmen.

b) Vorgehensweise bei der Hybrid-Abutment-Krone
Denisolierten Stift in den Schraubenkanal einsetzen. Modellation des Emergenzprofils durch Anschwdmmen von Wachs in den
Bereich zwischen der Gingivamaske und dem Kunststoffkappchen. Anschliessend vollanatomische Modellation der Abutment-Krone
und Kontrolle in Relation zum Gegenbiss. Geringe Unterartikulation beachten, da der Auftrag der Malfarben- und der Glasur mit
einer geringen Volumensvergrosserung verbunden ist. Abschliessend die Modellation zusammen mit der Titanklebebasis vom
Modell nehmen und das Emergenzprofil sowie den Ubergang zur Titanklebebasis kontrollieren. Gegebenenfalls Korrekturen
durchfiihren.

Anwachsen
Zur Verarbeitung der IPS emax Press Rohlinge ist das zugehdrige Verarbeitungszubehor zu verwenden.

- Anstiften bei Verwendung von monochromatischen Rohlingen
Abhéngig von der Anzahl an Objekten wird zwischen dem IPS Muffelsystem 100 g oder 200 g gewahlt. Fir Briicken darf ausschliesslich
das IPS Muffelsystem 200 g verwendet werden. Vor dem Anstiften die Muffelbasis wiegen, um das Wachsgewicht zu errechnen.
Hinweis: Aufgrund der unterschiedlichen Liquidkonzentration der Einbettmassefliissigkeit bei unterschiedlichen Restaurationen
(z.B. Inlay, Krone, etc.), kdnnen nicht alle Restaurationen beliebig miteinander angestiftet bzw. eingebettet werden.



Die Anstiftung erfolgt je nach Dicke und Grosse des Objektes mit einem 2,5 bis 3 mm dicken- und 3 bis 8 mm langen Presskanal. Den
Presskanal immer an der dicksten Stelle und in Fliessrichtung des Objektes anbringen. Bei Briickenrestaurationen die Presskanéle an
beiden Briickenpfeilern anbringen. Die Anstiftung auf der Muffelbasis erfolgt im Winkel von ca. 45-60°. Darauf achten, einen
Mindestabstand von 10 mm der Wachsobjekte zum Silikon Ring einzuhalten. Die maximale Lénge / Hohe (Wachsobjekt + Presskanal)
von 16 mm nicht Gberschreiten. Die Restauration mdglichst an der ,Kante" der Muffelbasis anstiften und bei Verwendung des

IPS Muffelsystem 100 g einen steileren Anstiftwinkel verwenden. Abschliessend die korrekte Anstiftung mit dem IPS Sprue Guide
kontrollieren.

- Anstiften bei Verwendung von polychromatischen Rohlingen
IPS Multi Wax Pattern Form A werden fr gréssere Restaurationen wie z. B. obere Frontzahnkronen, Pramolarenkronen, Molarenkronen
und Hybrid-Abutment-Kronen verwendet. Hingegen IPS Multi Wax Pattern Form B fiir grazile Restaurationen mit dinnem Stumpf wie
z.B. untere Frontzahnkronen oder Veneers. Zum Anwachsen die Modellation auf dem Modellstumpf belassen, um eine Verletzung der
Restaurationsrander zu vermeiden. Die Geometrie des IPS Multi Wax Pattern grundsatzlich nicht durch Abtrag oder Auftrag von Wachs
verandern. Seitlich am IPS Multi Wax Pattern einen kleinen Tropfen Positionierwachs auftragen und das Wax Pattern mit der
schmaleren, konischen Seite nach okklusal/inzisal ausgerichtet, an das Wachsobjekt andriicken. Das IPS Multi Wax Pattern mesial oder
distal an der Restauration anbringen. Die Modellation vertikal mittig zum IPS Multi Wax Pattern positionieren und die Langsachsen der
Restauration und des IPS Multi Wax Pattern parallel ausrichten. Das Anwachsen bei Frontzahnen und Pramolaren erfolgt in Richtung
Labial- bzw. Bukkalflache. Molarenkronen werden an der mesio-bukkalen Flache angewachst. Fiir grazile Restaurationen das IPS Multi
Wax Pattern B verwenden und in Richtung Labial- bzw. Bukkalfldche ausrichten, so dass die einfliessende Keramik nicht direkt auf den
Stumpf auftrifft. Nach Ausrichtung des IPS Multi Wax Pattern den Spalt zur Modellation mit wenig Modellierwachs verschliessen. Den
basalen Ubergang zwischen dem IPS Multi Wax Pattern und der Modellation rund gestalten, so dass beim Einbetten keine spitzen
Einbettmasse-Kanten entstehen, welche beim Einpressen der Keramik abbrechen konnten. Zum Einbetten muss die IPS Multi
Muffelbasis 200 g verwendet werden. Da das maximale Wachsgewicht zum Verpressen von IPS e.max Press Multi 10 g betragt, muss bei
drei grosseren- oder gar vier Objekten das Wachsgewicht ermittelt werden. Nicht bendtigte Schlitze der Muffelbasis mit Wachs
verschliessen und anschliessend das Gewicht der Muffelbasis ermitteln. Dann das IPS Multi Wax Pattern mit dem angestifteten
Wachsobjekt mit der Inzisalkante bzw. Okklusalflache nach unten Richtung Muffelbasis in den Schlitz der Muffelbasis einbringen und
mit einem Tropfen (weiches) Positionierwachs fixieren.
Anschliessend die Position des Wachsobjektes mit Hilfe des IPS Multi Sprue Guide 200 g Gberprifen und gegebenenfalls korrigieren.
Die Lange des IPS Multi Wax Pattern zwischen dem Wachsobjekt und der IPS Multi Muffelbasis muss mindestens 3 mm betragen.
Restaurationen Uber 12 mm Breite kénnen deshalb nicht im definierten Bereich positioniert und daher nicht mit IPS e.max Press Multi
realisiert werden. Danach den Spalt zwischen den IPS Multi Wax Pattern und der IPS Multi Muffelbasis vollstandig mit wenig Wachs
zuwachsen. Die bestiickte Muffelbasis erneut wiegen, um aus der Differenz das maximale Wachsgewicht zu berechnen.

- Anstiften von Abutment Losungen
Abhdngig von der Anzahl und Grésse der Objekte wird das IPS Muffelsystem 100 g oder 200 g gewahlt. Die ausgewahlte Muffelbasis
wiegen, um spdter das Wachsgewicht zu bestimmen. Die Anstiftung des Hybrid-Abutments erfolgt an einer zirkuldren Flache mit
einem 2,5 mm Wachsdraht. Die Anstiftung der Abutment-Krone erfolgt entweder an der Inzisalkante oder an einem Hocker. Dabei den
Wachsdraht méglichst parallel zum Schraubenkanal ausrichten und die maximale Lange (Modellation + Presskanal) von 16 mm nicht
Uberschreiten. Mindestens 10 mm Abstand der Modellation zum Silikon Ring einhalten.

Einbetten

- Einbetten bei Verwendung von monochromatischen Rohlingen und Abutment Lésungen
Das Einbetten erfolgt mit IPS PressVEST Premium und dem passenden IPS Silikon Ring mit der dazugehdrigen Muffellehre. Vor dem
Einbetten das Gewicht der Modellation durch Abwiegen der Muffelbasis und Wachsobjekt ermitteln. Die Differenz zwischen der
unbestlickten und bestlickten Muffelbasis ergibt das definitive Wachsgewicht.
Hinweis: Muffelbasis und Wachsobjekt nicht mit Trenn-, Lésungs- oder Entspannungsmittel einspriihen.

kleiner Rohling grosser Rohling (L)
Wachsgewicht bis max. 0,75 g bis max. 17 g
Muffelsystem 100gund 200 g nur200g

Die Verarbeitungsparameter sowie Liquidkonzentration sind der Einbettmassen PressVEST Premium Gebrauchsinformation zu
= entnehmen.
Die Feineinbettung der Kavitat erfolgt mit einem geeigneten Instrument (z.B. Pinsel), damit die Wachsrander nicht beschadigt werden.
Den IPS Silikon Ring auf die IPS Muffelbasis aufstecken. Die Einbettmasse langsam in die Muffel einfillen, dass diese kontinuierlich
aufsteigen kann. Muffel bis zur Markierung auffillen und IPS Muffellehre aufstecken. Diese bis zum Anschlag auf den IPS Silikonring
aufdriicken damit der Einbettmasse-Uberschuss tiber die Offnung entweichen kann. Abschliessend die eingebettete Muffel
erschitterungsfrei abbinden lassen.

- Einbetten bei Verwendung von polychromatischen Rohlingen
Einbettmasse mit einem Pinsel auf die Okklusalflache bzw. in den Schraubenkanal auftragen. Die Feineinbettung der Kavitat ebenfalls
mit einem geeigneten Instrument (z.B. Pinsel) vornehmen.
Hinweis: Bei filigranen Stimpfen wird zur Vermeidung von Stumpfbriichen beim Pressvorgang das Einlegen eines Zr0,-Stifts in die
Kavitat beim Einbetten empfohlen.
Den IPS Silikon Ring 200 g vorsichtig auf die IPS Multi Muffelbasis aufstecken, damit dieser bindig auf der Muffelbasis aufsitzt. Die
Einbettmasse langsam in die Muffel einflllen. Muffel bis zur Markierung auffillen und IPS Muffellehre aufstecken, damit der
Einbettmasse-Uberschuss ber die Offnung entweichen kann. Abschliessend die eingebettete Muffel erschiitterungsfrei abbinden
lassen.

Vorwarmen
Verfahrensparameter aus der Einbettmassen IPS PressVEST Premium Gebrauchsinformation entnehmen. Nach der Abbindezeit
der Einbettmasse die IPS Muffellehre mit einer Drehbewegung entfernen und die Muffel vorsichtig aus dem IPS Silikon Ring
seelstos qrijcken. Die IPS Muffelbasis mit einer Drehbewegung entfernen. Stérstellen auf der Standflache der Muffel entfernen und den
90° Winkel kontrollieren. Darauf achten, dass keine Reste der Einbettmasse in den Presskanal gelangen. Abschliessend die Muffel
mit der Offnung nach unten im Vorwarmeofen platzieren.
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Pressen

Vor Ende des Vorwarmezyklus den kalten IPS Alox-Kolben in den IPS Alox-Kolben Separator tauchen.

Hinweis: Darauf achten, dass das jeweilige Pressprogramm fiir den verwendeten IPS e.max Press Rohling und die Muffelgrésse im
Pressofen (z.B. Programat EP 3010 oder EP 5010) ausgewahlt ist.

- Pressen von monochromatischen Rohlingen und Abutment-Losungen
Nach dem Ablauf des Vorwarmzyklus die Muffel aus dem Vorwarmofen nehmen und den kalten IPS e.max Press Rohling mit der
abgerundeten unbedruckten Seite voran in die heisse Muffel geben. Den kalten IPS Alox-Kolben mit der mit Pulver benetzten Seite in die
Muffel geben. Anschliessend die bestiickte Muffel mit der Muffelzange im Zentrum des vorgeheizten Pressofens platzieren und das
Pressprogramm starten. Dieser Vorgang sollte zlgig erfolgen, damit die Muffel nicht zu stark abkihlt. Am Ende des Pressvorgangs die
Muffel mit der Muffelzange dem Pressofen entnehmen und zum Abkihlen an einem vor Zugluft geschiitzten Platz stellen. Ein
Beschleunigen der Abkiihlung nach dem Pressvorgang ist nicht empfohlen.

- Pressen von polychromatischen Rohlingen
Nach dem Ablauf des Vorwarmzyklus die Muffel aus dem Vorwarmofen nehmen und den kalten IPS e.max Press Multi Rohling mit der
abgerundeten, unbedruckten Seiten voran in die heisse Muffel geben. Im Anschluss den kalten IPS Multi One-Way-Plunger sowie den
kalten IPS Alox Kolben in die Muffel geben. Die bestiickte Muffel mit der Muffelzange im Zentrum des vorgeheizten Pressofens
platzieren und das Pressprogramm starten. Dieser Vorgang sollte ziigig erfolgen, damit die Muffel nicht zu stark abkhlt. Am Ende des
Pressvorgangs die Muffel mit der Muffelzange dem Pressofen entnehmen und zum Abkiihlen an einem vor Zugluft geschitzten Platz
stellen. Ein Beschleunigen der Abkihlung nach dem Pressvorgang ist nicht empfohlen.

Ausbetten von mono- & polychromatischen Rohlingen und Abutment-Lésungen

Die Muffel kann nach dem Abkiihlen auf Raumtemperatur (ca. 60 Minuten) Risse aufweisen, die wahrend der Abkihlphase (unmittelbar
um den IPS Alox-Kolben) entstehen. Die Grobausbettung der Pressobjekte erfolgt mittels Glanzstrahlmittel bei 4 bar Druck, die
Feinausbettung mit 2 bar Druck.

Hinweis: Um die Rander der Objekte beim Ausbetten nicht zu beschadigen, ist die Strahlrichtung und der Abstand zu beachten.

- Ausbetten von monochromatischen Rohlingen und Abutment-Losungen
Beim Ausbetten auf der abgekihlten Muffel die Lange des Alox-Kolbens markieren und mit einer Trennscheibe an der Markierung
separieren. Die Muffel an dieser Sollbruchstelle brechen. Anschliessend die Pressobjekte wie beschrieben grob bzw. feinausbetten. Den
Alox-Kolben mit einer Zange mittels Drehbewegung aus dem abgetrennten Segment herausziehen. Eventuell vorhandene Keramik-
riickstande mit Glanzstrahimittel abstrahlen.

- Ausbetten von polychromatischen Rohlingen
Beim Ausbetten die abgekihlten Muffel im Abstand von 30 mm von der Bodenflache markieren. Sofern die Restaurationen zu ,mehr
inzisal" verschoben eingebettet wurde, muss entsprechend weiter Richtung Alox-Kolben hin markiert werden. Die Muffel mit einer
Trennscheibe an der Markierung separieren. Die Muffel an der Sollbruchstelle brechen. Abschliessend erfolgt wie beschrieben die
Grob- bzw. Feinausbettung mit Glanzstrahlmittel.

Entfernung der Reaktionsschicht

Bei Verwendung von IPS PressVEST Premium ist die Reaktionsschicht allgemein leicht mit Glanzstrahimittel zu entfernen. Verbleibende
Reaktionsschicht kann mit IPS e.max Press Invex Liquid entfernt werden. Das Invex Liquid in den Einsatz des PE-Plastikbechers fiillen und
das Pressobjekt hineinlegen. Den PE-Plastikbecher zusammen mit dem Pressobjekt fiir min. 10 min und max. 30 min im Ultraschallbad
saubern. Darauf achten, dass die Objekte mit Invex Liquid vollstandig bedeckt sind. Die Restauration im Siebeinsatz aus dem Invex Liquid
nehmen und unter fliessendem Wasser abspulen und trocken blasen. Die weisse Reaktionsschicht mit Al,05 Typ 100 mit max. 1-2 bar Druck
sorgféltig entfernen und darauf achten, dass die Reaktionsschicht sowohl innen (kavitatenseitig) als auch aussen vollstandig entfernt
wird.

Hinweis: Wird die Reaktionsschicht nicht restlos entfernt, kann es zu Verbundproblemen zwischen Ger(st und Schicht- bzw. Glasurmassen
kommen.

Ausarbeiten

Werden ungeeignete Schieifinstrumente verwendet, kénnen unter anderem Abplatzungen an den Randern und lokale Uberhitzung
entstehen (siehe IPS e.max Schleifkdrperempfehlung”. Die schleiftechnische Nachbearbeitung von bereits gepressten IPS e.max Press-
Restaurationen soll auf ein Minimum beschrankt werden. Eine niedrige Drehzahl und geringen Anpressdruck verwenden, um eine
Uberhitzung der Keramik zu vermeiden. Hinweis: Bei der Ausarbeitung muss darauf geachtet werden, dass die Mindestwandstarken nicht
unterschritten werden.

- Ausarbeiten von mono- und polychromatischen Rohlingen
Den Presskanal mit einer geeigneten Trennscheibe abtrennen und dabei Uberhitzung vermeiden. Bei polychromatischen
Restaurationen ebenfalls auf die Approximalkontakte achten. Die Ansatzstelle des Presskanals tiberarbeiten. Nach der Uberarbeitung
der Ansatzstelle des Presskanals den Distanzlack vom Modellstumpf entfernen. Die Restauration auf die Stimpfe aufpassen und
vorsichtig Uberarbeiten. Bei Bricken keinesfalls die Verbinder mit den Trennscheiben ,nachseparieren”, um eine Entstehung von
Sollbruchstellen zu vermeiden. Abschliessend die Aussenseite der Restauration kurz mit Al,03 Typ 100 mit 1 bar Druck abstrahlen und
mit dem Dampfstrahler reinigen.

- Ausarbeiten bei Abutment-Losungen
Vor dem Abtrennen des Presskanals die Passung des Abutments bzw. der Abutment-Krone auf der Titanklebebasis kontrollieren. Vor
dem Aufpassen die Innenseite des Objektes (Schraubenkanal) auf Keramikblasen kontrollieren und ggf. mit geeigneten Instrumenten
entfernen. Die Abutment bzw. Abutment-krone vorsichtig auf die Titanklebebasis aufsetzten und eventuelle Storstellen mittels
geeigneter Schleifkdrper vorsichtig entfernen, damit eine optimale Passung zwischen Titanklebebasis und Pressobjekt gewahrleistet
ist. Den Presskanal mit einer Trennscheibe abtrennen und die Ansatzstelle des Presskanals Uberarbeiten. Das Emergenzprofil
kontrollieren und Passung auf dem Modell priifen. Bei der Abutment-Krone zusatzlich die Okklusion und Artikulation kontrollieren und
ggf. einschleifen bzw. Oberflachentexturen gestalten. Abschliessend die Aussenseite der Abutment-Krone kurz mit Al,03 Typ 100 und
1bar Druck abstrahlen sowie mit dem Dampfstrahler reinigen.



Fertigstellung
Abhangig von der gewahlten Fertigungstechnik (Cut-Back oder Schichttechnik) erfolgt eine Beschichtung mit IPS e.max Ceram sowie
abschliessend ein Malfarben-und Glanzbrand mit IPS Ivocolor.

Verblendung mit IPS e.max Ceram - Washbrand

a) Variante A: Washbrand mit IPS e.max Ceram

Bei idealem Platzangebot Washbrand mit der jeweils benétigten IPS e max Ceram Deep Dentin-, Dentin-, Transpa Incisal- und/oder
Impulse-Masse durchftihren. Zum Anmischen die IPS Build-Up Liquids verwenden. Den Wash- Auftrag diinn und vollstandig deckend
auf das Gerust auftragen.

b) Variante B: Washbrand mit IPS Ivocolor

Bei reduziertem Platzangebot oder zur Erhdhung des Chromas aus der Tiefe kann der Washbrand mit IPS Ivocolor Shade, Essence
durchgefiihrt werden. Paste, bzw. Pulver mit IPS Ivocolor Mixing Liquids zur gewlinschten Konsistenz anmischen und diinn
vollstandig deckend auf das Gerist auftragen. Den Washbrand auf einem zum Brennofen zugehdrigen Wabentrager durchfiihren.

Hinweis: Es dirfen keine Schichtmaterialien auf ungebrannte Wash-Schichten (Pulver und Pasten) aufgetragen werden, da dies zur
Abldsung der Schichtkeramik fuihrt. Bevor mit der eigentlichen Schichtung begonnen wird, muss der Wash-Auftrag gebrannt sein.

Verblendung mit IPS e.max Ceram - 1./2. Dentin- /Incisal Brand

Mit IPS e.max Ceram Schichtmassen wird sowohl die anatomische Form komplettiert als auch individuelle Asthetik erzielt. IPS e.max
Ceram Massen kénnen wahlweise mit dem IPS Build-Up Liquid allround oder soft angemischt werden. Bei Bedarf wird ein zweiter Brand
mit gleicher Brandfiihrung durchgefihrt.

Verblendung mit IPS e.max Ceram: Vorbereitung zum Malfarben- und Glanzbrand

Bei der Vorbereitung der Restauration die anatomische Form und Oberflachentextur (z.B. Wachstumsrille, konvexe / konkave Stellen)
durch Uberarbeiten der Restauration mit Diamanten erzeugen. Bereiche, die nach dem Glanzbrand stérker glénzen sollen, mit
geeigneten Silikonradern glatten und vorpolieren. Sofern Gold- bzw. Silberpulver fir die Oberflachengestaltung verwendet wurde,
muss die Restauration mittels Dampfstrahler griindlich gereinigt werden. Hierbei darauf achten, dass alle Riickstande entfernt werden,
um Verfarbungen zu vermeiden.

Malfarben- und Glanzbrand mit IPS Ivocolor bei mono- und polychromatischen Rohlingen

Der Malfarbenbrand wird mit IPS Ivocolor Shades und/oder Essencen, der Glanzbrand mit IPS Ivocolor Glaze Powder/FLUO oder Paste/
FLUO durchgefihrt. Diese kénnen je nach Situation miteinander oder separat nacheinander durchgefihrt werden, da die
Brennparameter identisch sind. Die Restauration mit dem Dampfstrahler griindlich reinigen und mit éIfreier Druckluft trocknen. Die
IPS Ivocolor Shades und Essencen mit den zugehdrigen IPS Ivocolor Liquids zur gewlnschten Konsistenz anmischen.

Hinweis: Fr eine bessere Benetzung der Malfarben- und Glasur-Masse die Oberflache mit etwas IPS Ivocolor Mixing Liquid benetzen. In
keinem Fall darf ein Auftrag von Malfarben auf die Klebeflache erfolgen. Vor dem Brand die Klebeflache kontrollieren und ggf.
Verunreinigungen vorsichtig entfernen.

Anschliessend die Glasur deckend in einer gleichmassigen Schicht auf die Restauration auftragen und die Hocker sowie Fissuren mit
IPS Ivocolor Essence individuell gestalten. Sofern kleinere Farbmodifikationen notwendig sind, kénnen diese mit IPS Ivocolor Shades
auf der bereits aufgetragenen Glasur vorgenommen werden. Eine intensivere Farbung erreicht man durch wiederholtes Bemalen und
Brennen und nicht durch dickeren Farbauftrag. Der Glanzgrad der glasierten Oberflache wird Uber die Konsistenz der Glasur und die
aufgetragene Menge gesteuert. Fir einen hoheren Glanzgrad muss zum Anmischen der Glasur weniger Flissigkeit verwendet und/
oder die Menge an Glasurauftrag erhéht werden. Im Anschluss den Malfarben- und Glanzbrand mit den angegebenen Brenn-
parametern auf einem zum Brennofen zugehdérigen Wabentrager durchfiihren. Nach Abschluss des Brennvorgangs die Restauration
aus dem Brennofen nehmen und an einem vor Zugluft geschitzten Platz vollstandig auf Raumtemperatur abkiihlen lassen. Heisse
Objekte nicht mit einer Metallzange beriihren.

Malfarben- und Glanzbrand mit IPS Ivocolor bei Abutment-Lésungen

Vor dem Malfarben- und Glanzbrand die ausgearbeitete Keramikstruktur mittels Dampfstrahler reinigen, um Schmutz und
Fettrickstande zu entfernen. Anschliessend mit 6ifreier Druckluft trocknen. Fur eine bessere Benetzung der Malfarben- und Glasur-
Masse die Oberflache mit etwas IPS Ivocolor Mixing Liquid benetzten. Die Pasten bzw. Pulver mit den IPS Ivocolor Mixing Liquids zur
gewlnschten Konsistenz anmischen. Intensivere Farbung wird erreicht durch wiederholtes Bemalen und Brennen und nicht durch
dickeren Farbauftrag. Zur Imitation der Schneide und der Transluzenz an der Hybrid-Abutment-Krone im inzisalen bzw. okklusalen
Drittel wird IPS Ivocolor Shades Incisal verwendet. Die Hocker und die Fissuren mit Essencen individuell gestalten.

Hinweis: Bei dem Hybrid-Abutment nur im Bereich des Emergenzprofil ein Auftrag von IPS Ivocolor Shades und Essencen vornehmen,
da sonst die Passung der Krone beeintrachtigt wird. In keinem Fall darf ein Auftrag von Malfarben auf die Klebeflache zur Titanbasis
und in den Schraubenkanal erfolgen, da sonst Passungsprobleme auftreten. Vor dem Brand die Schnittstelle kontrollieren und ggf.
Verunreinigungen vorsichtig entfernen.

Optional kann das Emergenzprofil auch poliert werden. Dabei eine Uberhitzung der Keramikstruktur vermeiden. Es werden abgestufte
diamantierte Schleifkdrper empfohlen.

Die folgenden Gebrauchsinformationen (GI) geben zusatzliche Anleitungen zur Herstellung und Eingliederung von
someme IMplantatgetragenen prothetischen Restaurationen:
-Gl Viteo Base Ti
- Gl Multilink Hybrid Abutment
-Gl IPS Ivocolor



Brennparameter fiir Mal-, Cut-Back- und Schichttechnik mit IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Bereitschafts- | Schliesszeit Heizrate Brenn- Haltezeit Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kiihlrate
temperatur * temperatur temperatur 1 n abkihlung
B s t n [ t n H2 ) ) L tl
[c] [min] [°C/min] [c] [min] [°¢/min] [°c] [min] [°c] [c] [°cl [°C/min]
Washbrand IRT/ ' .
(Foundation) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
1. Dentin-/ IRT/ " .
et B 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
2. Dentin-/ IRT/ . .
Incisal-Brand 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
Malfarbenbrand IRT/ ' _ _ _
mit IPS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Glanzbrand IRT/ ' _ _ _
mitIPS locolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-On IRT/ ' _ _ _
i G 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-On IRT/ i _ _ _
nach Glanzbrand 403 06:00 50 700 01:00 450 699 0 0

Hinweis: Aufgrund der Geometrie der Restaurationen kdnnen die Schichtstarken am Objekt stark variieren. Beim Abkihlen der Objekte
nach dem Brand kénnen durch die unterschiedlichen Abkihlgeschwindigkeiten zwischen verschieden dimensionierten Bereichen innere
Spannungen entstehen. Im unglinstigsten Fall kénnen diese Spannungen zu Frakturen in keramischen Objekten fihren. Durch eine
langsame Abkiihlung beim letzten Brand (L=500 °C) kdnnen diese Spannungen minimiert werden.

Farbkombinationstabelle
Individuelle Charakterisierungen und Farbanpassungen von IPS e.max Press-Restaurationen werden mit dem IPS Ivocolor Shade und
Essence erreicht.

IPS Ivocolor Shades, Essencen
Zur Anwendung auf IPS emax Press-Restaurationen:

A-D-Zahnferbe  BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Cl C2 €3 C4 D2 D3 D4

B1 B2 B3 B4
IPS Ivocolor . . . . . . . . .
Shade

00 01 502 03 S04 05 06 07 6
IPS Ivocolor . . .
Shade Incisal
st s12 sI3

L
E0l E02 £03 E04 E05 E06 E07 £08 £09 E10 En E12 E13 £ 15 E16 34 E18 19 E20

IPS Ivocolor white . cream  lemon  sunset copper  hael  olve  Kheki temacotta mahoganycappuccin espresso  tema  profundo ocean  sapphie anthiacite black  rose coral
Essence . . .

24 €22 £23

basic red basic yellow basic blue

23



Farbauswahltabelle fiir Hybrid-Abutment und separate Krone

Die Materialauswahl erfolgt auf Basis der gewiinschten Zahnfarbe (Bleach BL oder A-D). Abhangig von der gewahlten Titanklebebasis
sowie der Geometrie des Hybrid-Abutments bzw. der Krone ist eine farbliche Anpassung durch Charakterisierung mit IPS Ivocolor Shades
und Essencen notwendig. Die gewlinschte Zahnfarbe ergibt sich nach der Eingliederung aus der Farbe des Hybrid-Abutments und der
Farbe der befestigten Krone. Die Rohlingsempfehlung fir das Hybrid-Abutment ist so gewadhlt, dass in Kombination mit der Krone die
gewinschte Zahnfarbe ermdglicht wird. Im Bereich des ,Zahnhalses" muss das Hybrid-Abutment ggf. zur Anpassung an die klinische
Situation charakterisiert werden.

Bleach BL und A-D-Farbschliissel

Gewiinschte Zahnfabe BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Titanklebebasis
Extraorale
Verklebung
IPS e.max Press Multilink Hybrid Abutment HO 0*
& Abutment/
S & Titanklebebasis
2E ¢ hling fur das
© £ RO
:§§ Hybrid-Abutment MO0 MO 1 M02 MO3 M01 M03 M01 MO 4 MO3
Q% Intraorale
i E Verklebung adhésive, selbstadhésive oder konventionelle Befestigung
£S Krone auf 2.8. SpeedCEM Plus
%E Hybrid-Abutment
s = T T T T 1) T T T T T T T T T T ) T ) i) )
R BL1 | BL2 | BL3 | B4 A1 A A ML M BT B2 | B3 B4 (1 €2 €3  C4 D2 D3 D4
IPS e.max Press- _ MU MTOMTMTOOMTOoMT | oMT
Krone Bl2 B3 B4 M A M B1
Multi| _ _ Ml Multi Multi Ml Multi Ml Ml Mui 0 M
BL2 Ao A2 A3 A3 B1 | B2 c1 | C2 02
* das Produktangebot kann landerspezifisch variieren
Farbauswahltabelle fiir Hybrid-Abutment-Krone
Die Materialauswahl erfolgt auf Basis der gewlinschten Zahnfarbe (Bleach BL oder A-D). Abhangig von der gewahlten Titanklebebasis
sowie der Geometrie der Hybrid-Abutment-Krone ist eine farbliche Anpassung durch Charakterisierung mit IPS Ivocolor Shades und
Essencen notwendig.
Bleach BL und A-D-Farbschliissel
Gewiinschte Zahnfabe BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Titanklebebasis
£ Extraorale
5.‘2 Verklebung
§'Fu IPS e.max Press Multilink Hybrid Abutment HO 0*
5 Abutment-Krone /
E 8 Titanklebebasis
x
1‘_&:: (11 O O 1 A5 11 Y Y Y A
-g.g . BL1 B2 B3 B4 M A2 M M Bl B2 B B4 C1 C2 3 C4 D2 D3 D4
2 2 IPSemax Press-
® 5 o o _ | MT O MT MT O MTOMT | MTO 0 MT |
gy HvbridAbutment B2 B3 B M R M B
S Krone . ] . v . . v ’ ’ ;
Multi _ Multi Multi Multi | Multi - Multi Multi | _ Multi Multi _ Multi
BL2 M A2 | A A5 B1 B2 01 (2 D2

* das Produktangebot kann landerspezifisch variieren

Provisorisches Fixieren der Keramikstruktur auf der Titan-Klebebasis bei Abutment-Losungen

Um das intraorale Handling zu erleichtern, missen die Komponenten provisorisch mittels Silikonabformmasse, z.B. Virtual® Extra Light
Body Fast Set, zueinander fixiert werden.

Die unbehandelte Titanklebebasis sowie die Keramikstruktur mittels Dampfstrahler reinigen und anschliessend trocken blasen.
Keramikstruktur auf die Titanklebebasis (verschraubt auf dem Modellanalog) setzen und die Position zueinander mit einem wasserfesten
Stift anzeichnen. Dies erleichtert beim folgenden temporaren Zusammenfiigen der Teile die korrekte Position zu erreichen.
Schraubenkanal der unbehandelten Titan-Klebebasis mit einem Schaumstoffpellet verschliessen. Virtual Extra Light Body Fast Set sowohl
auf die Titan-Klebebasis auftragen als auch direkt in die Keramikstruktur applizieren. Die Titan-Klebebasis in die Keramikstruktur
einfiihren. Ausrichtung der beiden Objekte zueinander beachten (Rotationsicherung/Anzeichnung). Die Objekte 2:30 Minuten in der
korrekten Lage zueinander fixieren, bis das Virtual Extra Light Body Fast Set abgebunden ist. Ausgetretene Uberschiisse vorsichtig mit
einem geeigneten Instrument, z.B. Skalpell entfernen.

Klinische Einprobe bei Abutment-Lésungen

Nach dem die provisorische Versorgung entfernt worden ist, Hybrid-Abutment bzw. Hybrid-Abutment-Krone mit zugehoriger Schraube
manuell einschrauben und die Geometrie (z.B. Passung, Gingiva-Anadmie) in Relation zum Gingivalsaum kontrollieren. Falls gewiinscht,
Schraubenkanal am Hybrid-Abutment mit Schaumstoffpellet verschliessen.

Hinwesis: Die Kroneninnenseite mittels Glyceringel isolieren (z.B. Try-In-Paste, Liquid-Strip). Zur Uberpriifung und ggf. Korrektur der
approximalen Kontaktpunkte die Krone intraoral auf das Hybrid-Abutment setzen.

N
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Achtung: Zu diesem Zeitpunkt darf keine okklusale Funktionspriifung erfolgen. Zur Funktionspriifung muss die Krone mit Virtual Extra
Light Body Fast Set auf dem Hybrid-Abutment fixiert werden. Hierflr darf keine Try-In-Paste verwendet werden, da diese keinen
ausreichenden Widerstand gegen Druckkréafte bietet.

Virtual Extra Light Body Fast Set auf die Kroneninnenseite applizieren. Krone unter Fingerdruck auf das Hybrid-Abutment driicken, bis die
Endposition erreicht ist. Krone in der Endposition bis zum Abbinden des Virtual Extra Light Body Fast Set fixieren (ca. 2:30 Minuten),
anschliessend die Uberschiisse entfernen. Jetzt kann die Okklusions-/Artikulationskontrolle durchgefiihrt werden, allenfalls mittels
geeigneten Schleifkdrpern einschleifen (siehe IPS e.max Schleifkérperempfehlung”. Danach wird die Krone vorsichtig vom Hybrid-
Abutment entfernt, sowie das Hybrid-Abutment bzw. die Hybrid-Abutment-Krone vom Implantat. Anschliessend das Implantatlumen zur
Reinigung und Desinfektion z.B. mit einer antibakteriellen Mundspillésung mit Chlorhexidin spiilen und die provisorische Versorgung
einbringen.

Verklebung Titan-Klebebasis/Keramikstruktur bei Abutment Losungen
Eine prazise Vorbereitung der Verbundflache ist die Voraussetzung fir eine optimale adhdsive Verklebung zwischen der Titan-Klebebasis
und der Keramikstruktur.

IPS e.max Press-Keramikstruktur (LS,) Titan-Klebebasis
Abstrahlen - Herstellerangaben beachten
Konditionieren Option 1 Option 2
Atzen Klebefldche zur Titan- | Klebefldche zur Titan-
Klebebasis Klebebasis 20 Sek. B
20 Sek. mit mit Monobond
IPS® Ceramic Atzgel Etch &Prime®
Tt . . einreiben und
SN Klebz(f)laszze fur weitere 40 Sek. Klebeflache fiir
] ) einwirken lassen. 60 Sek. mit Monobond® Plus
mit Monobond® Plus
Adhasive Verklebung Multilink® Hybrid Abutment
Abdeckung Klebefuge Glyceringel, z.B. Liquid Strip
Aushéartung 7 Min. Autopolymerisation
Politur Klebefuge Gebrauchliche Polierer fiir Keramik-/Kunststoffpolitur

Eingliederung und Nachsorge bei Abutment Losungen

- Intraorale Vorbereitung
Die provisorische Versorgung entfernen und das Implantatlumen reinigen. Anschliessend das periimplantére Gewebe (Emergenzprofil)
kontrollieren.

Vorbereitung/Konditionierung Keramikstrukturen und separate Krone
- Option1

Konditionierung der Klebeflachen des Hybrid-Abutments und der separaten Krone bzw. des Schraubenkanals der Hybrid-
s Abutment-Krone mit IPS Ceramic Atzgel und Monobond Plus (siehe Gebrauchsinformation Monobond Plus).
- Option 2

Konditionierung der Klebefldchen des Hybrid-Abutments und der separaten Krone bzw. des Schraubenkanals der Hybrid-
= Abutment-Krone mit Monobond Etch & Prime (siehe Gebrauchsinformation Monobond Etch & Prime).

- Verklebung mit Multilink® Hybrid Abutment

Die zu verklebenden Komponenten (Keramikstruktur, Titanklebebasis) gereinigt und konditioniert bereitlegen. Die nachfolgende
Klebung rasch und ohne Unterbrechung durchfihren. Die Verarbeitungszeit des Multilink Hybrid Abutment betragt bei 23°C (+ 1°C) ca.
2 Minuten. Multilink Hybrid Abutment direkt aus der Mischkanle dinn auf die Klebeflache der Titanklebebasis und auf die Klebeflache
der Keramikstruktur applizieren. Keramikstruktur tber der Titanklebebasis ausrichten, so dass die Lage-Markierungen tbereinander
stehen. Die Teile unter gleichmassig leichtem Anpressdruck zusammenfiihren und korrekte Lagebeziehung in Endposition kontrollieren
(Ubergang Titanklebebasis/Keramikstruktur). Anschliessend die Objekte fiir 5 Sekunden fest aneinander pressen. Uberschiisse im
Schraubenkanal vorsichtig, z.B. mit einem Microbrush oder Pinsel, entfernen. Den zirkuldren Compositetberschuss erst in der
Anhértephase (2-3 Minuten nach dem Anmischen) mit einem geeigneten zahntechnischen Instrument (z.B. Le Cron) entfernen. Dabei
die Teile durch leichten druck fixieren. Glyceringel (z.B. Liquid Strip) auf die Klebefuge zur Verhinderung der Bildung einer
Inhibitionsschicht auftragen und bis zum Ende der Abbindezeit auf der Klebefuge belassen. Anschliessend erfolgt die vollstandige
Autopolymerisation des Befestigungscomposites innerhalb von 7 Minuten.
Hinweis: Bis zum Abschluss der Aushartung von Multilink Hybrid Abutment die Objekte nicht bewegen und in der Lage bewegungsfrei
fixieren.

Nach Abschluss der Autopolymerisation das Glyceringel mit Wasser abspulen oder abdampfen. Die Klebefuge vorsichtig mit
Gummipolierern bei geringen Drehzahlen (< 5000 U/min) polieren, um Uberhitzung zu vermeiden. Fiir einen glatten Ubergang
zwischen der Viteo Base Ti und der Keramikstruktur die zirkuldre Stufe vorsichtig mit Gummipolierern unter leichten Druck auslaufend
polieren. Riickstande des Befestigungsmaterials im Schraubenkanals entfernen. Reinigung mittels Ultraschall im Wasserbad oder
Dampfstrahler.

- Eingliederung
Keine phenolischen Mundspiilungen anwenden, da diese den Verbund zwischen Keramik und Composite negativ beeinflussen.
Das Hybrid-Abutment bzw. die Hybrid-Abutment-Krone intraoral in das Implantat einsetzen und die zugehorige
seelstneios |mplantatschraube manuell einschrauben und mit einem Drehmomentschliissel festziehen (Herstellerangaben beachten).

- Hybrid-Abutment und separate Krone
In den Schraubenkanal des Hybrid-Abutments ein Watte- oder Schaumstoffpellet einbringen und mit einem provisorischen Composite
(z.B. Telio® Inlay) verschliessen. Hierdurch wird ein spaterer Zugang zur Schraube ermdglicht. Die Verbundflachen auf Verunreinigung/
Feuchtigkeit kontrollieren und ggf. mittels Luftblaser reinigen/trocknen. Anschliessend Befestigungsmaterial (z.B. SpeedCEM® Plus
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oder Variolink® Esthetic) in die konditionierte Krone applizieren und die Krone auf das Hybrid-Abutment einsetzen und die Position
fixieren. Die Zementiiberschiisse werden mittels der «Viertel-Technik> kurz lichtaktiviert und kdnnen danach leicht entfernt werden.
Anschliessend werden die Klebefugen mit Glyceringel (z.B. Liquid Strip) abgedeckt und nochmal mit einem Polymerisationsgerat
lichtgehartet (z.B. Bluephase® Style), anschliessend das Glyceringel mit Wasser abspiilen.

- Hybrid-Abutment-Krone
In den Schraubenkanal der Hybrid-Abutment-Krone ein Watte- oder Schaumstoffpellet einbringen und mit einem definitiven
Composite (z.B. Tetric EvoCeram®) verschliessen. Anschliessend erfolgt die Okklusions-/Artikulationskontrolle. Falls an der Restauration
geschliffen wird, missen diese Bereiche abschliessend mit Silikonpolierern wieder auf Hochglanz poliert werden (z.B. mit OptraGloss®).
Die Restaurationsrander bzw. Klebefuge ebenfalls polieren (z.B. mit OptraGloss®). Zum Schluss Cervitec® Plus (Schutzlack) im Bereich
des Gingivalsaums applizieren.

3 Reinigung, Desinfektion und Sterilisation

Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen missen unmittelbar vor der Verwendung gereinigt, desinfiziert und sterilisiert werden.
Ivoclar Vivadent AG empfiehlt folgende Vorgehensweisen:

Vorreinigung

Die Hybrid-Abutments oder Hybrid-Abutment-Kronen 2 Minuten lang in Wasser (Mindestqualitat: Trinkwasser) in einem Ultraschallbad
(z.B. Sonorex Digital 10P) beschallen. Unter fliessendem Leitungswasser (Mindestqualitét: Trinkwasser) abspulen und dabei die Aussen-
und Innenflachen mit geeigneten Birsten (z.B. Instrumentenreinigungsbirste mit Nylonborsten, Integra Miltex) abbursten.

Reinigung und Desinfektion
Die maschinelle Reinigung und Desinfektion in einem Reinigungs- und Desinfektionsautomaten ist vorzuziehen.

Maschinelle Reinigung und Desinfektion
Werden Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen ausschliesslich maschinell gereinigt, ist eine anschliessende thermische
Desinfektion obligatorisch.
- Reinigung
Die Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen in einen handelstblichen Siebkorb legen. Danach den Siebkorb in einen
Reinigungs- und Desinfektionsautomaten konform mit IS0 15883 (z.B. Miele G7882, ausgestattet mit dem Oberkorb Miele 0 188/2)
einsetzen. Der automatische Reinigungsvorgang (z.B. basierend auf varioTD-Programm) kann in folgende Schritte unterteilt werden:
- Kaltwasserspllung fir 5 min
- Reinigung bei 50 * 2 °C fiir 10 min mit Reinigungsmittel (z.B. neodisher MediZym, 0.2 % v/v, Dr. Weigert)
- Kaltwasserspilung fir 2 min
- Desinfektion
Thermische Desinfektion bei 93 °C fiir 5 min (A0-Wert >3000 wird ab 90 °C fiir 5 min erreicht) mit demineralisiertem Wasser. Fir das
Spilen nur deionisiertes, keimarmes (max. 10 c¢fu/ml) und endotoxinarmes (max. 0,25 EU/mI) Wasser verwenden.

Manuelle Reinigung und Desinfektion

- Reinigung
Die Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen werden in das Reinigungsmittel (z.B. MD 520, unverdiinnt) in einem Ultraschallbad
eingetaucht. Es ist darauf zu achten, dass alle eingetauchten Oberflachen vollstandig benetzt sind und keine Luftblasen vorhanden
sind. Nach dem Eintauchen sollten die Hybrid-Abutments oder Hybrid-Abutment-Kronen fir 1 Minute beschallt werden.
Nach der Eintauchzeit werden die Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen manuell gereinigt, indem die Aussen- und
Innenflachen mit geeigneten Birsten (z.B. Instrumentenreinigungsbiirste mit Nylonborsten, Integra Miltex) grindlich abgebdrstet
werden, bis keine Rickstande mehr sichtbar sind (mindestens 20 Sekunden pro Hybrid-Abutment und Hybrid-Abutment-Krone).
Abschliessend sollten die Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen unter fliessendem Leitungswasser (Mindestqualitat:
Trinkwasser) fur jeweils 10 Sekunden gesplilt werden.

- Desinfektion
Die Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen sollten in eine Desinfektionslésung (z.B. MD 520, unverdinnt) im Ultraschallbad
getaucht und 2 Minuten lang beschallt werden. Nach der Beschallung sollten die Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen fir
weitere 15 Minuten bei 20 °C * 2 °C in der Desinfektionslésung verbleiben. Es ist darauf zu achten, dass die Hybrid-Abutments und
Hybrid-Abutment-Kronen vollstandig eingetaucht sind und keine Luftblasen vorhanden sind.
Um die Kontaktzeit mit dem Desinfektionsmittel zu beenden, werden die Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen fir 1 Minute
in kaltes, entmineralisiertes Wasser getaucht (dieser Schritt ersetzt nicht das umfangreiche Spiilen, das bei der herkémmlichen
Verwendung der Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen zur Entfernung von Desinfektionsmittelresten erforderlich ist).
Nach der Reinigung und Desinfektion werden die Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen mit Wasser griindlich gespdilt. Fir
das Nachspiilen nur deionisiertes, keimarmes (max. 10 cfu/ml) und endotoxinarmes (max. 0,25 EU/mI) Wasser verwenden.

Trocknen
Druckluft oder sauberes, fusselfreies Zellstofftuch.

Sterilisation

Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen missen unmittelbar vor der Verwendung sterilisiert werden.

Ivoclar Vivadent AG empfiehlt eines der folgenden Sterilisationsverfahren:

- Fir Lander ausserhalb der Vereinigten Staaten:
Fir das Verpacken der Komponenten nur Sterilbarrieresysteme konform mit IS0 11607-1 (z.B. Steriking, Wipak) aus Papier-Folie
verwenden, die laut Herstellerangaben fir die Dampfsterilisation geeignet sind. Das Sterilbarrieresystem muss gross genug sein. Das
bestlckte Sterilbarrieresystem darf nicht unter Spannung stehen.

- Flr die Vereinigten Staaten:
Die Produkte in einen perforierten Korb mit aufgesetztem Deckel legen und vor der Sterilisation in zwei Schichten einlagige
Polypropylenfolie einwickeln (zweifache Diagonalverpackung). Hinweis: Anwender in den Vereinigten Staaten miissen sicherstellen,
dass der Sterilisator und das gesamte Sterilisationszubehér (z.B. Sterilisationsverpackungen, Beutel, Korb, biologische und chemische
Indikatoren) von der FDA fir die vorgesehene Sterilisation zugelassen sind.



Dampfsterilisation mit einem fraktionierten Vorvakuumverfahren gemass IS0 17665 in einem Dampfsterilisator
(zB. Selectomat PL/666-1 CL) unter folgenden Bedingungen:

Methode Bedingungen Trocknungszeit

1 Dampfsterilisation (Autoklav) 134 °C (273 °F) fur 4 min Lokale Praxis
Fraktioniertes Vakuum

2 Dampfsterilisation (Autoklav)’ 132 °C (270 °F) fir 3 min 10 min
Fraktioniertes Vakuum

3 Dampfsterilisation (Autoklav)™ 134 °C (273 °F) fur 3 min Lokale Praxis
Fraktioniertes Vakuum

4 Dampfsterilisation (Autoklav)™ 134 °C (273 °F) fur 18 min Lokale Praxis
Fraktioniertes Vakuum

empfohlen fir die USA
empfohlen fir das UK
empfohlen fir die Schweiz und Frankreich

Lagerung
Sterilisierte Produkte, die in einem Sterilbarrieresystem (z.B. Sterilisationsbeutel) verpackt sind, sind zum sofortigen Gebrauch bestimmt
und dirfen nicht Ianger als 48 Stunden gelagert werden.

4 Sicherheitshinweise

- Beischwerwiegenden Vorfallen, die im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetreten sind, wenden Sie sich an Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, Website: www.ivoclarcom und lhre zustandige Gesundheitsbehérde.

- Die aktuelle Gebrauchsinformation ist auf der Website der Ivoclar Vivadent AG im Downloadcenter hinterlegt
(www.ivoclar.com).

~ Der aktuelle Kurzbericht Gber Sicherheit und klinische Leistung (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) ist auf der
Website der Ivoclar Vivadent AG im Downloadcenter hinterlegt (www.ivoclarcom).

Warnhinweise

- IPS Natural Die Material Separator enthalt Hexan. Hexan ist leicht entzindlich und gesundheitsschadlich. Haut und Augenkontakt
vermeiden. Dampfe nicht einatmen und von Zindquellen fernhalten.

- Keramikstaub wahrend der Ausarbeitung nicht einatmen. Absauganlage und Mundschutz verwenden.

- Beim Anriihren der Einbettmasse IPS PressVEST Premium Inhalation von Staub aufgrund von Quarzmehlanteil vermeiden.

- Sicherheitsdatenblatt (SDS) beachten.

- Bei oftmaliger und langerer Anwendung von professionellen Bleichmitteln auf Peroxidbasis (Carbamidperoxid, Wasserstoffsuperoxid)
sowie von sauren Phosphatfluoriden (acidulated phosphate fluorides), die fir die Kariespravention eingesetzt werden, kann die
Oberflache vorhandener Restaurationen aus IPS e.max Press rauh und matt werden.

- Invex Liquid enthalt Fluorwasserstoffsdure. Beriihrung mit Haut, Augen und Kleidung unbedingt vermeiden, da sehr giftig und &tzend.

- IPS Ceramic Atzgel enthalt Fluorwasserstoffsaure. Beriihrung mit Haut, Augen und Kleidung unbedingt vermeiden, da sehr giftig und
atzend. Das Atzgel ist nur fir den extraoralen Gebrauch bestimmt und darf nicht intraoral (im Mund) angewendete werden.

— Monobond Etch & Prime ist atzend. Kontakt mit Haut und Schleimhaut vermeiden. Monobond Etch & Prime ist nur fir den extraoralen
Gebrauch bestimmt und darf nicht intraoral (im Mund) angewendet werden.

Entsorgungshinweise
Restbestande sind gemass den nationalen gesetzlichen Bestimmungen zu entsorgen.

Restrisiken

Anwender sollten sich bewusst sein, dass bei zahnarztlichen Eingriffen in der Mundhdéhle generell ein gewisses Komplikationsrisiko besteht.

Im Folgenden werden einige dieser Risiken genannt:

- Abplatzung/Fraktur/Dezementierung des Restaurationsmaterials kann zum Verschlucken- oder Einatmen von Material, und einer
erneuten zahnarztlichen Behandlung flhren.

- Zementuberschisse kdnnen zu Irritationen des Gewebes / der Gingiva fiihren. Bei fortschreitender Entziindung kann es zu
Knochenabbau oder periimplantaren Erkrankungen kommen.

5 Lager-und Aufbewahrungshinweise

Keine speziellen Lager- und Aufbewahrungsbedingungen notwendig.

6 Zusétzliche Informationen

Fir Kinder unzuganglich aufbewahren!
Nicht alle Produkte sind in allen Landern verflgbar!

"voclar Vivadent Flow Chart «IPS e.max Press Schieifkdrperempfehlung», Art. 627559

Das Produkt wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemass Gebrauchsinformation verarbeitet werden. Fiir Schaden, die sich aus anderweitigy g oder nicht
Verarbeitung ergeben, ibernimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hinaus ist der Verwender verpflichtet, das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungsmaglichkeit fir die
vorgesehenen Zwecke zu priifen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.
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1 Utili

Destination
Restaurations unitaires antérieures et postérieures, bridges 3 éléments jusqu'a la deuxieme prémolaire en tant que pilier final,
restaurations hybrides implanto-portées pour le remplacement de dents unitaires.

tion prévue

Groupe cible de patients
Patients ayant des dents permanentes, patients adultes avec des implants dentaires

Utilisateurs prévus
- Chirurgiens-dentistes (protocole clinique), prothésistes dentaires (fabrication de restaurations au laboratoire)

Formation spécifique
Lutilisateur apprend a appliquer un matériau céramique au cours d'une formation professionnelle. Aucune formation spécifique
supplémentaire n'est requise. L'application correcte du produit est décrite dans le mode d'emploi correspondant.

Utilisation
Réservé exclusivement a l'usage dentaire.

Description
IPS e.max® Press est un lingotin de vitrocéramique au disilicate de lithium (LS,) éprouvé, pour la fabrication de prothéses fixes antérieures
et postérieures.

Données techniques

Caractéristiques Valeur

CDT (25-500°C) [10¢/K] 1056+05

Résistance a la flexion (biaxiale) [MPa] =360/ Valeurs moyennes typiques : 470
Solubilité chimique [ug/em?] <100

Type / Classe Type Il / Classe 3

conforme & IS0 6872

Indications
Structure de dent manquante sur dents antérieures et postérieures, édentement partiel en zones antérieure et postérieure

Types de restaurations :

- Facettes

- Inlays

- Onlays (ex. facettes occlusales, couronnes partielles)

~ Couronnes (sur préparations naturelles ou piliers)

— Couronnes piliers

- Piliers

- Bridges trois éléments jusqu'a la deuxieme prémolaire en tant que pilier final

Contre-indications
- Lutilisation du produit est contre-indiquée en cas d'allergie du patient a 'un des composants

Restrictions d'utilisation

- Bruxisme non traité

- Bridgesinlays

- Bridges a ailettes

- Bridges avec extensions

- Restaurations en secteur antérieur avec largeur du pontic > 11 mm
- Restaurations en zone prémolaire avec largeur du pontic > 9 mm
- Assemblage provisoire des restaurations IPS e.max Press

— Préparations sous-gingivales treés profondes

— Ne pas stratifier avec d'autres céramiques qu'IPS e.max Ceram

- Ne pas presser IPS e.max Press avec le systeme de cylindre IPS 300 g
- Ne pas réutiliser..

Autres limites d'utilisation pour les couronnes antérieures et postérieures peu invasives :

- Epaisseurs inférieures a1 mm

- Préparations avec angles vifs

- Préparations qui ne sont pas supportées anatomiquement et qui présentent des épaisseurs variables
- Collage auto-adhésif et scellement conventionnel

- Matériaux de reconstitution de moignons autres que composite

- Absence de guidage canin

- Couronnes sur implants

Autres limites d'utilisation pour Abutment Solutions :
- Non-respect des exigences du fabricant de I'implant concernant le type d'implant choisi

See Instructions
- Respecter les consignes du fabricant concernant la mise en ceuvre de la base en titane
- Utilisation de composites de collage autres que Multilink Hybrid Abutment pour le collage d'IPS e.max Press sur la base en titane
- Collage intraoral de I'€lément céramique sur la base en titane
- Assemblage provisoire de la couronne sur le pilier implantaire anatomique



Effets secondaires
Aucun effet secondaire connu a ce jour.

Interactions

Aucune interaction connue a ce jour.

Bénéfice clinique

Reconstruction de la fonction masticatoire, restauration de I'esthétique
Composition

Matériau céramique dentaire
Type Il / Classe 3, conforme 1SQ 6872

Apreés le processus de fabrication de la vitrocéramique, il se forme un réseau stable et inerte dans lequel les différents éléments sont
incorporés par des ponts d'oxygéne. La composition est déterminée en tant qu'oxydes.

Oxydes en % du poids
Sio, 57,0-800
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P,0s 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
autre s oxydes et pigments céramique 00-10,0

2 Mise en ceuvre

Techniques de mise en ceuvre

- Technique de maquillage : Cuisson de maquillage/glagage avec les matériaux IPS Ivocolor®

- Technique de cut-back : Cuisson d'Incisal avec les matériaux IPS e.max Ceram. Cuisson de maquillage/glagage avec les matériaux
IPS Ivocolor.

- Technique de stratification : Cuisson de Dentin/Incisal avec les matériaux IPS e max Ceram. Cuisson de maquillage/glagage avec les
matériaux IPS Ivocolor.

Concept de lingotins

Les lingotins IPS e.max Press sont proposés en version polychrome (Multi) en une taille, et en version monochrome en cing degrés de
translucidité (HO, MO, LT, MT, HT) et en teintes opalescentes en deux tailles. Pour des raisons d'esthétique et de protocole de laboratoire,
les techniques de mise en ceuvre et les types de restaurations suivants sont recommandés pour chaque lingotin en fonction du degré de
translucidité.
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1) Latechnique du cut-back ne doit pas étre utilisée pour les facettes occlusales et pelliculaires.
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Méthodes d" recommandée Collage adhésif Collage Scellement
auto-adhésif conventionnel

Facettes occlusales, facettes pelliculaires, facettes - -
Inlays, onlays, couronnes partielles - -

IPS e.max Press Couronnes antérieures et postérieures peu invasives - -
Couronnes

Bridges 3 éléments jusqu'a la 2¢ prémolaire

Choix de la teinte
Lapplication IPS e.max Shade Navigation App aide a choisir le lingotin IPS e.max Press approprié.

Préparation

Préparer la dent selon les directives pour les restaurations tout céramique et veiller a respecter les épaisseurs minimales :
- Bviter les angles vifs

— Préparation d'épaulement avec angle interne arrondi et/ou congé marqué

- Lesdimensions données indiquent les épaisseurs minimales des restaurations IPS e.max Press.

Couronne postérieure Couronne antérieure Inlay Onlay Facette pelliculaire
peu invasive peu invasive
10 10 6°
\ oo Yo
| w...
—10 0.
-10
102 =10 *03
I 10 ~ 04
Facette Couronne postérieure/ Couronne antérieure/ Facette occlusale Couronne partielle
pilier de bridge en zone  pilier de bridge en zone  (Table Top)
prémolaire antérieure
15 15 10 10 10 10
15 10 10
e | =15 . we I pt
=06 6 127 =12
~07 I 15

Données en mm

Epaisseurs minimales des restaurations IPS e.max Press (en fonction de la restauration) en technique de maquillage
Lorsque la technique de maquillage est utilisée, aucun matériau de recouvrement n'est appliqué sur la restauration IPS e.max Press. Les
épaisseurs minimales se rapportent a I'épaisseur d'IPS e.max Press.

Assemblage Collage adhésif obligatoire Choix entre collage adh
adhésif ou scellement conv
o £ Couronne Bridge
[ ‘n @

2 = 2 835

T 2 o £z

3 2 £ z25e © ©

g 5 & 2g3 ¢ 5 z 5

e = 2 2R5 2 5 = 5

£ £ £ S Emg 2 3z £ z
Types de g g g ) S Sed ¢ = = 5
restaurations il il i = S 8 838 =& g g S
Epaisseurs minimales d'IPS e.max Press — Technique de maquillage

1 1
Incisal/Occlusal 10 04 07 Enfond de  Enfond de 10 10 15 15 15 15
sillon sillon
10 10
Périphérique 10 03 06 Largeur de  Largeur de 10 10 12 15 12 15
listhme listhme
16 mm?

Dimensions des

connexions - - - - - - - - - Valable en général :

Hauteur = Largeur

Données en mm



Techniques du cut-back et de stratification

En technique de cut-back ou de stratification, la forme anatomique IPS e.max Press est réalisée par stratification de I'armature
homothétique, avec la céramique IPS emax Ceram. Si I'espace disponible est important, augmenter I'épaisseur de I'armature IPS e.max
Press haute résistance et non du matériau de stratification IPS emax Ceram.

Assemblage Collage adhésif obligatoire Choix entre collage adhésif, auto-adhésif ou

scellement conventionnel

Types de Facette Facette Facette Inlay Onlay Couronne Couronne Bridge
restaurations occlusale pelliculaire partielle
Ione Tone 5 Ione Tone
e ., lone molaire o P
antérieure  prémolaire antérieure  prémolaire

Epaisseurs minimales IPS e.max Press — Technique du cut-back
Incisal/Occlusal - - 04 - - 08 04 08 08 08 08
Périphérique - - 06 - - 15 12 15 15 12 15

Epaisseurs minimales IPS e.max Press — Technique de stratification

Incisal/Occlusal - - - - - - 06 08 08 08 08

Périphérique - - - - - - 06 08 08 08 08

Type de B B B B B B Homothétique

conception Conception anatomique linguale/palatine

Dimensions des 16mm )
X - - - - - - - - Valable en général :

connexions Hauteur = Largeur

Données en mm

Remarque : IPS e.max Press est le composant le plus résistant de votre restauration et doit, par conséquent, toujours représenter au
moins 50% de I'épaisseur totale de I'élément.

Les épaisseurs totales des restaurations (selon la restauration) sont une combinaison de :

Epaisseur totale de la restauration 08 10 12 15 18 20 25 30

Epaisseur minimale de I'armature IPS e.max Press 04 05 06 08 10 1 13 16

Epaisseur maximale de la stratification

IPS e.max Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14

Données en mm

Epaisseurs minimales des restaurations céramique Abutment Solutions
- Pilier implantaire anatomique
— L'épaisseur Wy, doit étre d'au moins 0,5 mm.
~ Le pilier implantaire anatomique doit étre congu de la méme maniere qu'une dent naturelle préparée :
- Epaulement épi-/supragingival circulaire avec angles internes arrondis ou chanfrein
— Pour que la couronne puisse étre solidarisée au pilier implantaire anatomique par scellement conventionnel ou collage auto-
adhésif, il faut créer des surfaces de rétention et une "hauteur de préparation" adéquate.
- Créer un profil d'émergence avec un angle droit a la transition vers la couronne (voir schéma).
— L'épaisseur de la couronne Bg,,, est limitée a 6,0 mm, autour du contour du puits de vis du pilier implantaire anatomique.
- Respecter les recommandations du fabricant concernant la hauteur maximale du pilier implantaire anatomique et de la
couronne separée.

See Instuctions

- Couronne transvissée directement sur I'implant

- L'épaisseur Wy, doit étre supérieure a 15 mm sur toute la circonférence des dents.

- Louverture du puits de vis ne doit pas se trouver dans la zone des contacts occlusaux et dynamiques. Si cela n'est pas possible, un
pilier implantaire anatomique avec une couronne séparée est préférable.

— L'épaisseur de la couronne transvissée Bg,q,, est limitée a 6,0 mm, autour du contour du puits de vis.

- La hauteur maximale de la couronne transvissée détermine I'effet de levier et doit étre considérée par rapport a la surface de
collage (pilier - base en titane).

- Respecter les directives du fabricant d'implants.

See Instrustions
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Largeur couronne Bgoun = < 6,0 mm Largeur couronne transvissée directement
sur l'implant By = < 6,0 mm

Epaisseur Wiy
==15mm

Epaisseur Wiy,
=2>05mm

©

Modele et préparation du moignon

Nous recommandons d'appliquer un isolant pour protéger et renforcer la surface du die. Appliquer ensuite un die-spacer. Pour les facettes
pelliculaires, les facettes, les facettes occlusales (table tops), les couronnes partielles ainsi que les couronnes unitaires, l'espaceur est
appligué en deux couches jusqu'a 1 mm maximum de la limite de préparation (épaisseur d'une couche d'espaceur : 9 =11 um). Pour les
inlays et onlays, appliquer jusqu'a 3 couches d'espaceur jusqu'a la limite de préparation. Pour les bridges, I'espaceur est également
appliqué en deux couches. Une couche supplémentaire est appliquée sur les surfaces intercoronaires du pilier (orientées vers I'élément
intermédiaire) afin d'éviter la friction. Pour les restaurations sur piliers implantaires, la procédure est analogue a celle sur moignons
naturels.

Construction

Pour la construction de la restauration, utiliser uniquement des cires organiques calcinables sans résidus. Respecter les épaisseurs
minimales et les dimensions des connexions qui s'appliquent aux différents types de restaurations et techniques de mise en ceuvre. Veiller
amodeler la restauration de maniére précise en particulier dans la zone des limites de préparation.

- Modelage d'’Abutment Solutions sur la Viteo® Base
Avant la création du wax-up, vérifier la position et l'inclinaison de I'implant par rapport a la position du puits de vis. Visser Viteo Base Ti
sur l'analogue du modele avec la vis correspondante. Placer une gaine Viteo Base Press Sleeve (SD/MD) appropriée sur la Viteo Base Ti.
Insérer la tige du puits de vis Viteo pour sceller et prolonger le puis de vis, puis isoler la Viteo Base Ti a la transition avec la Viteo Base
Press Sleeve. Ne pas appliquer de die-spacer.

a) Procédure pour les piliers implantaires anatomigues
Dessiner le profil d'émergence en remplissant de cire la zone située entre le masque gingival et la gaine Viteo Base Press Sleeve.
Modeler une forme réduite du pilier hybride afin d'obtenir les épaisseurs requises. Déterminer les limites marginales de la couronne
par rapport au niveau de la gencive. Concevoir un chanfrein sur lequel la couronne sera ensuite positionnée. Vérifier ensuite le
profil d'émergence et |a transition avec la Viteo Base Ti et procéder aux ajustages nécessaires.

b) Procédure pour les couronnes transvissées directement sur implants
Si nécessaire, insérer la broche isolée Viteo Screw Channel Pin dans le puits de vis et dessiner le profil d'émergence en remplissant
de cire la zone située entre le masque gingival et la gaine Viteo Base Press Sleeve. Modeler la couronne de maniére anatomique et
vérifier l'occlusion avec I'antagoniste. Puis retirer '€lément avec la Viteo Base Ti du modeéle et vérifier le profil d'émergence et la
transition vers la Viteo Base Ti. Si nécessaire, procéder a des ajustages.

- Réalisation d’Abutment Solutions sur une base de collage en titane
Pour préparer le wax-up, fabriquer une chape en résine pour les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées
directement sur implants. Nettoyer soigneusement la base de collage en titane au jet de vapeur et insérer une broche appropriée
pour sceller et prolonger le puits de vis. Pour isoler la base de collage en titane, appliquer une petite quantité de matériau d'isolation
afin d'éviter les zones irrégulieres dans l'intrados de I'élément pressé. Afin d'assurer une bonne précision d'ajustage et de faciliter le
wax-up de la restauration, créer une chape en résine sur la base de collage en titane et la recouvrir complétement de cire. Retirer la
base en titane du modele et éliminer les éventuelles zones surdimensionnées a I'aide de polissoirs en caoutchouc. Retirer la chape en
résine de la base en titane avec la broche et retirer la broche en faisant tourner la chape en résine. Revisser la base de collage en
titane sur I'analogue du modele et repositionner la chape en résine sur la base en titane. Ensuite, vérifier I'ajustage et les dimensions.

a) Procédure pour les piliers implantaires anatomigues
Avant de créer le wax-up, réinsérer la tige isolée dans le puits de vis. Dessiner le profil d'émergence en remplissant de cire la zone
située entre le masque gingival et la chape en résine. Concevoir le pilier implantaire anatomique avec une forme réduite et vérifier
l'occlusion avec I'antagoniste au moyen de la clé en silicone. Déterminer les limites marginales de la couronne par rapport au
niveau de la gencive. Concevoir ensuite un chanfrein sur lequel la couronne sera ensuite positionnée et vérifier le profil
d'émergence. Effectuer des corrections si nécessaire.

b) Procédure pour les couronnes transvissées directement sur implants
Insérer la tige isolée dans le puits de vis. Dessiner le profil d'émergence en remplissant de cire la zone située entre le masque
gingival et la chape en résine. Modeler la couronne de maniére anatomique et vérifier 'occlusion avec I'antagoniste.. Veiller a
observer une légére sous-occlusion, car 'application des maquillants et glasures entraine une légere augmentation de la
dimension verticale. Retirer I'élément avec la base en titane du modele et vérifier le profil d'émergence et la transition vers la base
en titane. Effectuer des corrections si nécessaire.

Mise en cylindre
Lors de la mise en ceuvre des lingotins IPS e.max Press, les accessoires de mise en ceuvre correspondants doivent étre utilisés.

- Mise en place des tiges avec des lingotins monochromes
Selon le nombre d'éléments a mettre en revétement, choisir le cylindre 100 g ou 200 g. Pour les bridges, seul le cylindre IPS Investment
Ring System de 200 g doit étre utilisé. Avant la mise en place des tiges, peser la base du cylindre pour calculer le poids de cire.
Remarque : Etant donné que les différentes restaurations (par exemple, les inlays, les couronnes, etc.) nécessitent différentes
concentrations de liquide de revétement, tous les types de restaurations ne peuvent pas &tre mis en revétement ensemble.
En fonction de I'épaisseur et de la taille des éléments, utiliser pour les tiges du fil de cire de 2,6 a 3 mm d'épaisseur et de 3 a 8 mm de
longueur. La mise en place de la tige s'effectue dans le sens de pressée et a I'endroit le plus épais dela restauration. Pour les bridges,



fixer les tiges de pressée sur les deux piliers. Positionner les tiges sur la base du cylindre selon un angle d'environ 45-60°. Respecter
une distance d'au moins 10 mm entre les éléments en cire et le cylindre en silicone. La longueur/hauteur maximale (éléments en

cire + tige de pressée) ne doit pas excéder 16 mm. Si possible, fixer la tige au bord de la base du cylindre. Si vous utilisez le cylindre de
pressée IPS 100 g, utilisez un angle de tige plus prononcé. Ensuite, vérifier que le positionnement des éléments a presser est correct a
I'aide du guide IPS Sprue Guide.

- Mise en place des tiges avec des lingotins polychromes
IPS Multi Wax Pattern Form A est utilisé pour les grandes restaurations telles que les couronnes antérieures maxillaires, les couronnes
prémolaires, les couronnes molaires et les couronnes transvissées directement sur implants. IPS Multi Wax Pattern Form B est utilisé
pour les petites restaurations telles que les couronnes antérieures mandibulaires ou les facettes. Laisser le wax-up sur le die pendant
la mise en place des préformes afin d'éviter d'endommager les limites de la restauration. Ne pas modifier la géométrie de la préforme
en cire IPS Multi par retrait ou ajout de cire. Appliquer une petite goutte de cire (souple) de positionnement sur un coté de la
préforme en cire IPS Multi Wax Pattern. Aligner le c6té le plus fin de la préforme conique en cire IPS Multi avec la zone occlusale/
incisale et la presser contre I'€lément en cire. Fixer la préforme en cire IPS Multi Wax Pattern sur la zone mésiale ou distale de la
restauration. Aligner le wax-up verticalement avec le centre de la préforme. Aligner les axes verticaux de la restauration et de la
préforme IPS Multi de maniére a ce qu'ils soient paralleles. Pour les antérieures et les prémolaires, aligner la préforme avec la face
vestibulaire. Pour les couronnes molaires, la placer sur la surface mésio-vestibulaire. Utiliser la préforme IPS Multi Wax Form B pour les
restaurations fines et I'aligner avec la face vestibulaire de maniére a ce que la céramique flue dans I'élément sans impact direct sur le
moignon. Aprés avoir aligné la préforme en cire IPS Multi Wax Pattern, fermer les espaces avec I'élément avec un peu de cire a
modeler. Arrondir |a transition basale entre la préforme en cire IPS Multi Wax Pattern et I'€lément de maniére a ne créer aucun angle
vif en revétement pendant la mise en revétement car il pourrait casser lors de la pressée de la restauration. Utiliser la base de cylindre
IPS Multi Investment Ring Base 200 g. Le poids maximal de la cire pour presser IPS e.max Press Multi étant de 1,0 g, le poids de la cire
doit étre déterminé dans le cas de 3 grands éléments en cire, voire de 4. Obturer avec de la cire les ouvertures non utilisées de la base
du cylindre de pressée et déterminer le poids de la base du cylindre. Insérer la préforme en cire IPS Multi Wax Pattern dans la fente du
cylindre. Le bord incisal ou la face occlusale de la restauration en cire doit étre face a la base du cylindre. Fixer avec une petite goutte
de cire de positionnement (molle).
Controler la position de I'¢lément en cire a I'aide du guide IPS Multi Sprue Guide 200 g et I'adapter si nécessaire. La longueur de la
préforme en cire IPS Multi Wax Patter entre I'élément et le cylindre IPS Multi Investment Ring Base doit étre d'au moins 3 mm. Les
restaurations dont la largeur est supérieure a 12 mm ne peuvent pas étre positionnées dans la zone définie et ne peuvent donc pas
étre pressées avec IPS e.max Press Multi. Fermer les espaces entre la préforme en cire IPS Multi Wax Pattern et le cylindre IPS Multi
Investment Ring Base avec une petite quantité de cire a modeler. Peser a nouveau la base du cylindre chargée et déterminer le poids
de cire en calculant la différence de poids entre la base vide et la base chargée.

- Mise en place des tiges pour Abutment Solutions
Selon le nombre et la taille des éléments a mettre en revétement, choisir le cylindre 100 g ou 200 g. Peser le socle du cylindre
sélectionné pour déterminer ultérieurement le poids de la cire. Dans le cas des piliers implantaires anatomiques, fixer la tige de coulée
sur une zone circulaire a l'aide d'un fil de cire de 25 mm. Dans le cas de couronnes transvissées, fixer la tige sur le bord incisal ou sur
une cuspide. Aligner le fil de cire aussi parallélement que possible au puits de vis. La longueur maximale (élément et tige de pressée)
ne doit pas excéder 16 mm. Respecter une distance d'au moins 10 mm entre les éléments et le cylindre en silicone.

Mise en revétement

- Mise en revétement des restaurations réalisées a partir de lingots monochromes et d’Abutment Solutions
La mise en revétement est effectuée avec IPS PressVEST Premium en utilisant le cylindre en silicone IPS Silicone Ring du diameétre
correspondant. Déterminer le poids de I'élément avant la mise en revétement en pesant la base du cylindre et I'élément en cire. La
différence entre la base du cylindre chargée et non chargée donne le poids de cire définitif.
Remarque : Ne pas vaporiser la base du cylindre ni I'€lément en cire avec des isolants, des solvants ou des réducteurs de tension
superficielle.

Petit lingotin Grand lingotin (L)
Poids de la cire Jusqu'a 0,75 g max. Jusqu'a 17 g max.
Systeme de cylindre 100get200g 200 g uniguement

Se référer au mode d'emploi du revétement PressVEST Premium pour plus de détails sur les parametres de mise en ceuvre et
e — les concentrations de liquide.
Effectuer une mise en revétement fine des intrados a I'aide d'un instrument approprié (par exemple, un pinceau). Veiller a ne pas
endommager les limites. Placer le cylindre IPS Silicone Ring sur la base de cylindre IPS Investment Ring Base. Verser lentement le
revétement dans le cylindre, sans interruption. Remplir le cylindre jusqu'a la limite et positionner le gabarit IPS Ring Gauge. Appuyer le
gabarit sur le cylindre IPS Silicone Ring jusqu'en butée. Les exces de revétement s'échappent par I'ouverture. Laisser le revétement
prendre en évitant toute vibration.

- Mise en revétement des restaurations réalisées a partir de lingots polychromes
Appliquer une petite quantité de revétement sur la surface occlusale et/ou dans le puits de vis a I'aide d'un pinceau. Effectuer une
mise en revétement fine des intrados a I'aide d'un instrument approprié (par exemple, un pinceau).
Remarque : Pour éviter les fractures des moignons fins au cours de la pressée, il est recommandé de placer une tige Zr0, dans
lintrados pendant la mise en revétement.
Placer délicatement le cylindre IPS Silicone Ring 200 g sur la base de cylindre IPS Multi Investment Ring Base. S'assurer que le cylindre
est bien enfoncé sur la base. Verser lentement le revétement dans le cylindre. Remplir le cylindre jusqu'a la limite et positionner le
gabarit IPS Ring Gauge. Les excés de revétement s'échappent par l'ouverture. Laisser le revétement prendre en évitant toute vibration.

Préchauffage

Se référer au mode d'emploi du revétement IPS PressVEST Premium pour consulter les paramétres détaillés de mise en
ceuvre. Apres le temps de prise du revétement, retirer le gabarit IPS Ring Gauge en le tournant et pousser délicatement le
cylindre hors du cylindre en silicone IPS Silicone Ring. Retirer la base de cylindre IPS Multi Investment Ring Base en
effectuant une rotation. Retirer les aspérités indésirables au niveau de la base du cylindre et contrbler la parfaite
verticalité du cylindre (90°). Lors de cette opération, aucun résidu de revétement ne doit se déposer dans le canal de
pressée. Placer le cylindre dans le four de préchauffage, ouverture vers le bas.

See Instuctions
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Pressée

Plonger le piston IPS Alox froid dans le séparateur IPS Alox Plunger Separator avant la fin du cycle de préchauffage.

Remargque : S'assurer que le programme de pressée correspondant au lingotin IPS e.max Press et a la taille de cylindre correspondante a
été sélectionné sur le four de pressée (par ex. Programat EP 3010 ou EP 5010).

- Pressée de lingotins monochromes et d'Abutment Solutions
Une fois le cycle de préchauffage terming, retirer le cylindre du four de préchauffage et placer le lingotin IPS e.max Press froid dans le
cylindre chaud, avec le c6té arrondi non marqué dirigé vers I'avant. Positionner le piston IPS Alox froid avec la face recouverte de
poudre dans le cylindre de revétement. Placer le cylindre chaud ainsi équipé au centre du four de pressée préchauffé a l'aide de la
pince et démarrer le programme de pressée. Cette procédure doit étre effectuée rapidement afin que le cylindre ne refroidisse pas
trop. A la fin du cycle de pressée, retirer le cylindre du four a l'aide de la pince et le laisser refroidir a I'abri des courants d'air. Il n'est pas
recommandg d'accélérer le refroidissement.

- Pressée de lingotins polychromes
Une fois le cycle de préchauffage terminé, retirer le cylindre du four de préchauffage et placer le lingotin IPS e.max Press Multi froid
dans le cylindre chaud, avec le c6té arrondi non marqué dirigé vers I'avant. Puis positionner le piston IPS Multi One-Way Plunger froid
et, pour finir, le piston IPS Alox Plunger froid dans le cylindre. Placer le cylindre ainsi équipé au centre du four de pressée préchauffé a
I'aide de la pince et démarrer le programme de pressée. Cette procédure doit étre effectuée rapidement afin que le cylindre ne
refroidisse pas trop. A la fin du cycle de pressée, retirer le cylindre du four a I'aide de la pince et le laisser refroidir a I'abri des courants
d'air. Il n'est pas recommandé d'accélérer le refroidissement.

Démoulage de lingotins monochromes et polychromes et d’Abutment Solutions

Le cylindre peut présenter des fissures aprés le refroidissement a température ambiante (environ 60 minutes), apparues pendant la
phase de refroidissement (juste autour du piston Alox). Le démoulage initial est effectué avec un lustrant a une pression de 4 bars, le
démoulage fin avec un lustrant a une pression de 2 bars.

Remarque : Afin de ne pas endommager les bords des éléments lors du démoulage, veiller a l'orientation du jet et a respecter la distance
requise.

- Démoulage des lingotins monochromes et d’Abutment Solutions
Pour le démoulage, marquer la longueur du piston Alox sur le cylindre refroidi et séparer le cylindre au niveau de ce marquage a l'aide
d'un disque a séparer. Casser le cylindre a ce point de rupture prédéterminé. Ensuite, effectuer un démoulage initial et fin des
éléments pressés comme décrit ci-dessus. Retirer le piston Alox du segment séparé a l'aide des pinces et par mouvement de rotation.
Eliminer les éventuels résidus de céramigue en sablant & l'aide d'un lustrant.

- Démoulage des lingotins polychromes
Marquer le cylindre refroidi a une distance de 30 mm de sa base. Si les restaurations ont été positionnées avec un déplacement pour
«plus d'incisal>», le repére doit étre placé plus pres du piston Alox. Séparer le cylindre au niveau du repére a l'aide d'un disque a
séparer. Casser le cylindre au point de rupture prédéterminé. Effectuer ensuite un sablage grossier puis fin a l'aide d'un lustrant,
comme décrit ci-dessus.

Elimination de la couche de réaction

En cas d'utilisation de IPS PressVEST Premium, la couche de réaction est généralement facile a retirer a I'aide d'un lustrant sous une
pression moyenne. Utiliser préalablement IPS e.max Press Invex Liquide pour dérocher les résidus de la couche de réaction. Verser Invex
Liquid dans l'insert du gobelet en plastique PE et immerger les éléments pressés dans le liquide, puis placer le tout dans un appareil a
ultrasons pendant 10 a 30 minutes maximum. Veiller a ce que les éléments soient entierement recouverts de liquide Invex. Utiliser le
tamis pour retirer la restauration du liquide Invex, rincer sous I'eau courante et sécher a l'air. Eliminer soigneusement la couche de
réaction blanche avec de I'Al,0, type 100 sous 1a 2 bar max. de pression. S'assurer que la couche de réaction est entierement éliminée
aussi bien dans l'intrados qu'a I'extérieur.

Remarque : Si la couche de réaction n'est pas parfaitement éliminée, des problemes de liaison peuvent apparaitre entre I'armature et les
masses de stratification ou de glagage.

Finition
En utilisant des instruments de grattage non adaptés, il existe un risque de surchauffes locales et de fractures (éclats) des bords. Les
retouches par grattage des restaurations pressées IPS e.max Press doivent étre réduites au minimum. Opter pour une vitesse et une
pression Iégére afin d'éviter la surchauffe de la céramique. Remarque : Veiller a ce que I'épaisseur minimale soit préservée apres la
finition.
- Finition des restaurations réalisées a partir de lingotins monochromes et polychromes
Séparer la tige de pressée a l'aide d'un disque a séparer en évitant les surchauffes. Veiller aux contacts proximaux lorsque vous
travaillez sur des restaurations polychromes. Supprimer les points d'ancrage des tiges de pressée. Retirer le vernis espaceur du die.
Essayer les restaurations sur les dies et procéder a leur finition soigneuse. Ne "post-séparer" en aucun cas les connexions de bridge
avec des disques a séparer, afin de ne pas créer de points de rupture prédéterminés non souhaités. Sabler brievement I'extrados de la
restauration avec de I'Al,0, type 100 sous 1 bar de pression et nettoyer au jet de vapeur.

- Finition d’Abutment Solutions
Controler I'ajustage du pilier implantaire ou de la couronne transvissée sur la base en titane avant séparation de la tige de pressée.
Avant d'ajuster I'élément, vérifier I'absence de bulles dans la céramique a l'intérieur de I'¢lément (puits de vis). Si nécessaire, éliminer
les bulles a l'aide d'instruments appropriés. Positionner soigneusement le pilier implantaire ou la couronne sur la base en titane.
Eliminer les éventuelles aspérités a l'aide dinstruments de grattage appropriés afin de garantir un ajustage optimal entre la base en
titane et I'élément pressé. Séparer la tige a 'aide d'un disque a séparer et gratter les points d'ancrage de Ia tige. Vérifier le profil
d'émergence et |'ajustage sur le modéle. Dans le cas des couronnes piliers, vérifier également l'occlusion et I'articulation. Ajuster par
grattage, si nécessaire, et créer des états de surface. Pour nettoyer la couronne, sabler brievement avec de I'Al,0; type 100 sous 1bar
de pression et nettoyer au jet de vapeur.

Finitions
En fonction de la technique choisie (cut-back ou stratification), une stratification avec IPS emax Ceram est effectuée. Enfin, la cuisson
de maquillage et de glagage est réalisée avec les masses IPS Ivocolor.



Stratification avec IPS e.max Ceram (cuisson de connexion)

a) Option A : Cuisson de connexion avec IPS e.max Ceram
Sila place disponible le permet, procéder a la cuisson de connexion avec les masses IPS e.max Ceram Deep Dentin, Dentin, Transpa
Incisal et/ou Impulse. Utiliser IPS Build-Up Liquids pour mélanger les poudres. Appliquer la connexion en fine couche sur toute la
surface de I'armature.

b) Option B : Cuisson de connexion avec IPS Ivocolor
Si l'espace est limité ou pour renforcer le chroma en profondeur, la cuisson de connexion peut étre réalisée avec IPS Ivocolor Shade
et Essence. Mélanger la pate ou la poudre avec IPS Ivocolor Mixing Liquid jusqu'a obtenir la consistance souhaitée puis appliquer le
matériau en couche fine et couvrante sur la totalité de I'armature. Effectuer la cuisson de connexion sur un support de cuisson nid
d'abeille fourni par le fabricant du four.
Remarque : Les masses de stratification ne doivent pas étre appliquées sur la couche de connexion non cuite (poudres et pates),
car cela provoquerait une délamination de la céramique. Avant de procéder a la stratification il convient d'abord de cuire la couche
de connexion.

Stratification avec IPS e.max Ceram - 1°/2° cuisson Dentin/Incisal

Les masses de stratification IPS e.max Ceram permettent de compléter la forme anatomique et de personnaliser I'esthétique. Les
masses de stratification IPS e.max Ceram peuvent étre mélangées avec les liquides Build-Up allround ou soft. Si nécessaire, réaliser
une deuxieéme cuisson selon les mémes parametres.

Stratification avec IPS e.max Ceram : Préparation a la cuisson de maquillage et de glagage

Finir la restauration a l'aide de pointes diamantées, et lui donner une forme et un aspect de surface naturels, comme par exemple des
stries de croissances et des zones convexes / concaves. Les zones qui doivent étre plus brillantes aprés la cuisson de glagage peuvent
étre pré-polies avec des disques en silicone. Dans le cas ou de la poudre d'or ou d'argent a été utilisée pour visualiser I'état de surface,
nettoyer soigneusement la restauration au jet de vapeur. Veiller a éliminer entiérement la poudre d'or ou d'argent pour éviter
d'éventuelles colorations apres la cuisson.

Cuisson de maquillage et de glagage avec IPS Ivocolor en combinaison avec des lingotins monochromes et polychromes

La cuisson de maguillage est réalisée avec IPS Ivocolor Shades et/ou Essences et la cuisson de glagage avec IPS Ivocolor Glaze
Powder/FLUO ou IPS Ivocolor Glaze Paste/FLUO. Ces cycles de cuisson peuvent, selon les cas, étre menés simultanément ou l'un aprés
l'autre. Les parameétres de cuisson sont identiques. Nettoyer soigneusement la restauration au jet de vapeur et la sécher a l'air
comprimé exempt d'huile. Mélanger les Shades et Essences IPS Ivocolor jusqu'a obtenir la consistance souhaitée en utilisant les
liquides IPS Ivocolor correspondants.

Remarque : Afin de favoriser le mouillage des maquillants et des glasures, humidifier la surface avec IPS Ivocolor Mixing Liquid. En
aucun cas, les colorants ne doivent étre appliqués sur la surface de collage. Contréler la surface de liaison avant la cuisson et éliminer
soigneusement toute contamination.

Ensuite, appliquer la glasure en couche réguliére sur la restauration et personnaliser les cuspides et les sillons a I'aide d'IPS Ivocolor
Essence. Effectuer des corrections de teintes mineures sur la glasure avec IPS Ivocolor Shades. Les teintes plus intenses sont obtenues
en répétant la procédure de maquillage et les cuissons, et non par application de couches plus épaisses. Le niveau de brillance de la
surface glacée est controlé par la consistance de la glasure et la quantité appliquée. Pour un brillant plus prononcé, utiliser moins de
liguide pour mélanger la glasure et/ou augmenter I'épaisseur de glasure. Ensuite, effectuer la cuisson de maguillage/glagage sur le
support de cuisson en nid d'abeille adapté au four en respectant les paramétres de cuisson indiqués. Retirer la restauration du four
une fois le cycle de cuisson terminé et la laisser refroidir a température ambiante et a I'abri des courants d'air. Ne pas toucher les
éléments chauds avec une pince métallique.

Cuisson de maquillage et de glagage Abutment Solutions avec IPS Ivocolor

Nettoyer 'armature en céramique terminée au jet de vapeur afin d'éliminer tous résidus de graisses et contaminations. Ensuite, sécher
a l'air comprimé exempt d'huile. Afin de favoriser le mouillage des magquillants et des glasures, humidifier [€gérement la surface avec
IPS Ivocolor Mixing Liquid. Mélanger les pates ou les poudres avec IPS Ivocolor Mixing Liquid jusqu'a obtenir la consistance souhaitée.
Les teintes plus intenses sont obtenues en répétant la procédure de maquillage et les cuissons, et non par application de couches plus
épaisses. Utiliser les IPS Ivocolor Shades Incisal pour imiter la zone incisale et créer un effet de translucidité au tiers incisal et occlusal
de la couronne transvissée. Caractériser les cuspides et les sillons avec les masses Essence.

Remarque : Sur le pilier implantaire anatomique, ne caractériser que la zone du profil d'émergence avec IPS Ivocolor Shades et
Essences. Dans le cas contraire, I'ajustage de la couronne pourrait étre compromis. En aucun cas, des maquillants ne doivent étre
appliqués sur la surface de collage de la base en titane et du puits de vis, car cela pourrait compromettre la précision d'adaptation.
Controler I'intrados avant la cuisson et éliminer soigneusement toute contamination.

Le profil d'émergence peut également étre poli. Eviter toute surchauffe de la céramique au cours de ce processus. Lutilisation d'outils
de grattage diamantés de différents grains est recommandée.

Dans les modes d'emploi suivants se trouvent des informations supplémentaires sur la fabrication et I'assemblage des

b restaurations prothétiques implanto-portées :

uctions

- Mode d'emploi Viteo Base Ti
- Mode d'emploi Multilink Hybrid Abutment
- Mode d'emploi IPS Ivocolor




Paramétres de cuisson pour la technique de maquillage, du cut-back et de stratification avec IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade,
Essence, Glaze

Température de, ~ Temps de Vitesse de | Température Temps de Vitesse de | Température Temps de Vide 1 Vide 2 Refroidissement  Vitesse de
service fermeture * | montéeen | de cuisson maintien montée en de cuisson maintien lent refroidissement
température température 1 2
B s t n ] t n H2 1, % L tl
[l [min] [°C/min] [ecl [min] [°C/min] [°c] [min] [°cl [l [ecl [°C/min]
Cuisson de wa | RV o0 650 oo00 | 20 | 730 | 0200 400450 650/729 O 0
connexion 04:00
1= cuisson de Dentin IRT/ " .
et dincisal 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
2 cuisson de Dentin IRT/ § .
et dlncisal 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
Cuisson de maguillage: IRT/ y _ _ _
avec IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Cuisson de glagage IRT/ . _ _ _
avee IPS vocolor 403 06:00 60 710 01:.00 450 709 0 0
MNEDHEUED | gy | B g 70 | owo | - = = 450 709 0 0
de glagage 06:00
Add-On aprés ws | RV s 0 o0 - - - 450 699 0 0
cuisson de glagage 06:00

Remarque : Selon leur géométrie, les restaurations peuvent présenter des épaisseurs variables. Lorsque les éléments refroidissent apres le
cycle de cuisson, les différentes vitesses de refroidissement dans des zones d'épaisseurs différentes peuvent entrainer une augmentation
des tensions internes. Dans des cas extrémes, ces tensions internes peuvent entrainer des fractures des éléments céramique. En réalisant
un refroidissement lent aprés le dernier cycle de cuisson (L= 500 °C), ces tensions peuvent étre minimisées.

Tableau de combinaisons des teintes
Les Shades et Essences IPS Ivocolor peuvent étre utilisées pour personnaliser et ajuster la teinte des restaurations IPS e.max Press.

IPS Ivocolor Shades, Essences
Pour une utilisation sur les restaurations IPS e.max Press :

Teintes A-D BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 €3 C4 D2 D3 D4
PS Ivocolor . . . . . . . . .
Shade Dentine
00 01 s02 03 S04 05 06 07 6
IPS Ivocolor . . .
Shade Incisal
st s12 sI3

coaAARARRRARRRRRRRNYN

I
E0l E02 £03 E04 E05 E06 E07 £08 £09 E10 En E12 E13 £ 15 E16 £ E18 19 E20

1PS Ivocolor white cream  lemon  sunset copper  hael  olve  Khaki temacotta mahoganycappuccin espresso  tema  profundo ocean  sapphire anthiacite black  rose coral
Essence . . I

£ 73 £2

basic red basic yellow basic blue



Tableau de sélection des teintes pour les piliers implantaires anatomiques et les couronnes séparées

Le matériau est sélectionné sur la base de la teinte de dent souhaitée (Bleach BL ou A-D). Selon la base en titane choisie et le design du
pilier implantaire ou de la couronne, une caractérisation avec les Shades et Essences IPS Ivocolor peut étre nécessaire pour obtenir la
teinte souhaitée. La teinte finale de la dent est obtenue aprés la mise en place de la restauration et se compose de la teinte du pilier
implantaire et de la teinte de la couronne qui est assemblée sur celui-ci. Les lingotins recommandés pour le pilier implantaire anatomique
ont été sélectionnés de maniére a obtenir la teinte de dent souhaitée en combinaison avec la couronne. Dans la zone cervicale, il peut
étre nécessaire de caractériser le pilier implantaire en fonction de la situation clinique.

Teinte de dent Teintiers Bleach BL et A-D

souhaitée BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Base en titane

Assemblage

extraoral

Pilier IPS e.max Multilink Hybrid Abutment HO 0*

Press / base en

titane

Lingotin pour le
pilier implantaire MO0 M1 MO2  MO3 | MO MO3 Mo 1 MO 4
anatomique

Collage en bouche
Couronne pour

pilier implantaire Collage adhésif, auto-adhésif ou scellement conventionnel

ex. SpeedCEM Plus

Combinaison (de matériaux)
pour obtenir la teinte de la dent

anatomique
1 T T 1 T Y A
BL1 B2 B3 B4 Al A2 A3 A5 M B B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
Couronne _ | MTMT O MTOMTMTMT MT _ _ _ _ _ _ _
IPS e.max Press Bl2 BL3 B4 A A2 A3 B1
_ Muli _ Multi Multi Multi Multi_ Multi Multi _ | Multi Multi o Multi
BL2 MR A3 | A3D B1 B2 ¢l C2 02

* L'offre des produits peut varier selon les pays.

Tableau de sélection des teintes pour les piliers implantaires anatomiques

Le matériau est sélectionné sur la base de la teinte de dent souhaitée (Bleach BL ou A-D). Selon la base en titane choisie et le design du
pilier implantaire ou de la couronne, une caractérisation avec les Shades et Essences IPS Ivocolor peut étre nécessaire pour obtenir la
teinte souhaitée.

Teinte de dent Teintiers Bleach BL et A-D

souhaitée BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
Base en titane

Assemblage

extraoral

Gouronne Multilink Hybrid Abutment HO 0%

transvissee

IPS e.max Press /
base en titane

Combinaison (de matériaux)
pour obtenir la teinte de la dent

cfofolofofolol . Jo/ofofofofolo[oluloln
Couronne BUY B2 BLY B4 A A A S MBI B2 B3 B4 Gl G2 C3 04 D2 D3
‘t':gnes’;‘:;zgre“ UMMM M M MM
i B2 B3 B4 M A A3 B1
directement sur
fimplant CMui_ Muli Mol Mo Mo Mol Mu | Muli M Muli

BL2 MO KA A5 B B2 o 62 0

* |'offre des produits peut varier selon les pays.

Assemblage provisoire de I'armature céramique sur la base en titane en conjonction avec Abutment Solutions

Pour faciliter la manipulation en bouche, les composants sont provisoirement fixés les uns aux autres a l'aide d'un matériau d'empreinte
silicone, par exemple Virtual® Extra Light Body Fast Set.

La base en titane et I'armature céramique non traitées sont nettoyées au jet de vapeur puis séchées avec un souffle d'air. Placer
I'armature céramique sur la base en titane (qui est vissée sur I'analogue du modele) et marquer la position relative des composants avec
un stylo résistant a I'eau. Cela facilitera le positionnement des pieces lors de I'assemblage provisoire. Sceller hermétiqguement le puits de
vis de la base en titane non traitée avec une boulette de mousse. Appliquer Virtual Extra Light Body Fast Set sur la base en titane et
directement dans I'armature céramique. Insérer la base de collage en titane dans I'armature céramique. Lalignement des deux éléments
doit étre vérifié (systéme anti-rotationnel/marquage). Les éléments doivent étre maintenus fermement dans la bonne position pendant
2 min 30 jusqu'a la prise compléte du Virtual Extra Light Body Fast Set. Tout exces doit étre éliminé avec précaution a l'aide d'un
instrument approprié, par exemple un scalpel.

Essayage clinique pour Abutment Solutions

Une fois la restauration provisoire retirée, le pilier implantaire anatomique ou la couronne transvissée directement sur limplant est
vissé(e) manuellement a l'aide de la vis dédiée. La géométrie est vérifiée par rapport a la limite cervicale (par ex. ajustage, anémie
gingivale). Si besoin, le puits de vis du pilier implantaire anatomique peut étre obturé a l'aide d'une boulette de mousse.

MO3

D4



Remarque : Lintrados de la couronne est isolé a l'aide d'un gel de glycérine (p. ex. pate d'essayage Try-in, Liquid Strip). La couronne est
placée en bouche sur le pilier implantaire anatomique pour contrler et, si nécessaire, ajuster les contacts proximaux.

Attention : ne pas contrdler la fonction occlusale a ce stade. Pour contréler la fonction occlusale, la couronne doit étre fixée sur le pilier
implantaire anatomique avec Virtual Extra Light Body Fast Set. La pate d'essayage ne doit pas étre utilisée a cette fin, car ce matériau
n'est pas suffisamment résistant aux forces de compression.

Virtual Extra Light Body Fast Set est appliqué sur lintrados de la couronne. La couronne est pressée avec les doigts sur le pilier implantaire
anatomique jusqu'a atteindre sa position finale. La couronne est maintenue dans cette position jusqu'a la prise compléte du Virtual Extra
Light Body Fast Set (environ 2:30 min). On procéde ensuite au retrait des excés. Locclusion/articulation peut maintenant étre contrélée. Si
nécessaire, les corrections sont effectuées a l'aide d'instruments de grattage appropriés (voir les recommandations relatives aux
instruments de grattage IPS e max’). Ensuite, la couronne est soigneusement retirée du pilier implantaire anatomique et le pilier
implantaire/couronne transvissée de I'implant. Rincer I'intrados de Iimplant avec, par exemple, un bain de bouche antibactérien
contenant de la chlorhexidine pour le nettoyer et le désinfecter. Placer ensuite la restauration provisoire.

Assemblage de la base en titane / de I'armature céramique lors de |'utilisation d'Abutment Solutions
Les surfaces de contact doivent étre méticuleusement préparées afin d'assurer un collage optimal entre la base en titane et I'¢lément
céramique.

Armature céramique IPS e.max Press Base en titane
(LS
Sablage - Respecter les directives du fabricant.
Conditionnement Option 1 Option 2
Mordangage Mordancer la surface = Appliquer Monobond
de collage de la base | Etch & Prime® sur la
en titane surface de collage de B

pendant 20 secondes | la base en titane en
avec IPS® Ceramic frottant pendant
Etching Gel 20 secondes et
laisser agir pendant
40 secondes
supplémentaires.

Silanisation Conditionner la
surface de collage
avec Monobond® Plus

Conditionner la surface de collage avec
Monobond® Plus pendant 60 s

pendant 60 s
Collage adhésif Multilink® Hybrid Abutment
Isolation du joint de collage Gel de glycérine, par ex. Liquid Strip
Polymérisation Autopolymérisation 7 min
Polissage du joint de collage Polissoirs habituels pour céramiques/résines

Mise en place et entretien en association avec Abutment Solutions

- Préparation intraorale
Enlever la restauration provisoire et nettoyer I'emplacement de I'implant. Vérifier ensuite le tissu péri-implantaire (profil
d'émergence).

Préparation/conditionnement de I'armature céramique et de la couronne séparée
- Option1

Conditionnement des surfaces de collage du pilier implantaire anatomique et de la couronne séparée ou du puits de vis de la
s couronne transvissée a l'aide d'IPS Ceramic Etching Gel et Monobond Plus (voir mode d'emploi Monobond Plus)
- Option 2

Conditionnement des surfaces de collage du pilier implantaire anatomique et de la couronne séparée ou du puits de vis de la
o couronne transvissée a Iaide de Monobond Etch & Prime (voir Mode d'emploi Monobond Etch & Prime)

- Collage avec Multilink® Hybrid Abutment

Les composants nettoyés et conditionnés (armature céramique, base en titane) sont disposés de maniére a étre préts a étre
assemblés. La procédure d'assemblage doit étre effectuée rapidement et sans interruption. La durée de mise en ceuvre de
Multilink Hybrid Abutment est d'environ 2 min a 23°C (= 1°C). Appliquer une fine couche de Multilink Hybrid Abutment directement de
la canule sur la surface a coller de la base en titane ainsi que sur la surface a coller de la structure céramique. Maintenir I'armature
céramique sur la base en titane de maniére a ce que les repéres de positionnement coincident. Assembler les composants en
exergant une pression légére et réguliére et vérifier la position finale relative des composants (transition base en titane/armature
céramique). Appuyer ensuite fermement sur les pieces pendant 5 secondes. Retirer délicatement I'excédent dans le puits de vis, par
exemple avec une micro brossette ou un pinceau. Les exces de colle en périphérie ne doivent pas étre retirés avant le début de la
polymérisation, c'est-a-dire 2 & 3 minutes aprés le mélange. Pour cela, utiliser un instrument de laboratoire dentaire adapté (ex. Le
Cron). Ce faisant, maintenir les piéces en appliquant une légére pression. Appliquer un gel de glycérine (par exemple Liquid Strip) sur
le joint de collage pour empécher la formation d'une couche inhibée et Ie laisser sur le joint de collage jusqu'a la fin de la
polymérisation. Ensuite, laisser le composite de collage autopolymériser completement en 7 minutes.
Remarque : Ne pas bouger les composants jusqu'a la prise compléte de Multilink Hybrid Abutment. Les composants doivent étre
immobilisés pendant ce temps.

Une fois I'autopolymérisation terminée, rincer le gel de glycérine a I'eau ou I'éliminer au jet de vapeur. Polir délicatement le joint de
collage avec un polissoir en caoutchouc, a faible vitesse (< 5 000 tr/min) pour éviter toute surchauffe. Afin d'obtenir une surface lisse
entre la Viteo Base Ti et I'armature céramique, polir soigneusement la surface circulaire a I'aide de polissoirs en caoutchouc et avec
une pression légére et décroissante. Eliminer les éventuels résidus de colle dans le puits de vis. Nettoyer la restauration dans un bain a
ultrasons ou au jet de vapeur.



- Mise en place

Ne pas utiliser de bains de bouche phénaliques, qui compromettraient la liaison entre la céramique et le composite de
collage. Placer en bouche le pilier implantaire anatomique ou la couronne sur I'implant. Visser manuellement Ia vis d'implant
correspondante et la serrer a l'aide d'une clé dynamométrique (respecter les indications du fabricant).

See Instructions

- Pilier implantaire anatomique et couronne séparée
Insérer une boulette de coton ou de mousse dans le puits de vis du pilier implantaire anatomique et sceller le puits de vis avec un
composite provisoire (par ex. Telio® Inlay). Ceci permettra d'assurer 'accés ultérieur a la vis. Vérifier que les surfaces de collage sont
exemptes d'impuretés/d'humidité et les nettoyer ou les sécher, le cas échéant, a la soufflette. Appliquer le composite de collage (par
ex. SpeedCEM® Plus ou Variolink® Esthetic) sur la couronne conditionnée. Placer la couronne sur le pilier implantaire anatomique et la
fixer dans sa position finale. Lexcés de colle est brievement photopolymérisé a l'aide de la "technique de quart" et peut ensuite étre
facilement éliminé. Recouvrir les joints de collage avec un gel de glycérine (p. ex. Liquid Strip) et photopolymériser & nouveau avec
une lampe a photopolymériser (p. ex. Bluephase® Style). Ensuite, rincer le gel de glycérine a I'eau.

- Couronne transvissée directement sur l'implant
Insérer une boulette de coton ou de mousse dans le puits de vis de la couronne transvissée et obturer le puits de vis avec un
composite définitif (par ex. Tetric EvoCeram®). Contréler l'occlusion et I'articulation. Si la restauration est ajustée par grattage, les
zones corrigées doivent ensuite étre polies au brillant a 'aide de polissoirs silicone (par ex. OptraGloss®). Polir également les limites
des restaurations / le joint de collage (a l'aide d'OptraGloss® par exemple). Enfin, appliquer Cervitec® Plus (vernis protecteur) le long
des limites gingivales.

3 Nettoyage, désinfection et stérilisation

Les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur implants doivent étre nettoyés, désinfectés et
stérilisés immédiatement avant leur utilisation.
Ivoclar Vivadent AG recommande les procédures suivantes :

Pré-nettoyage

Procéder a la sonication des piliers implantaires anatomiques et des couronnes transvissées directement sur implants (qualité minimale :
eau potable) dans un bain a ultrasons (p. ex. : Sonorex Digital 10P) pendant 2 minutes. Rincer a l'eau courante (qualité minimale : eau
potable) tout en brossant les surfaces intérieures et extérieures a I'aide d'un instrument adapté (p. ex. : pinceau de nettoyage en poils
nylon Integra Miltex).

Nettoyage et désinfection
Le nettoyage et la désinfection automatisés dans un nettoyeur-désinfecteur sont préférables.

Nettoyage et désinfection automatisés
Si les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur implants sont exclusivement nettoyés de fagon
automatisée, il est obligatoire de procéder a une désinfection thermique ultérieure.
- Nettoyage
Placer les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur implants dans un tamis conventionnel.
Placer ensuite le tamis dans un nettoyeur-désinfecteur (p. ex. : Miele 67882, équipé d'un tamis supérieur Miele 0 188/2). La procédure
de nettoyage automatisée (p. ex. : celle du programme Vario TD) peut étre divisée en plusieurs étapes :
- Ringage a l'eau froide pendant 5 min
- Nettoyage a 50 + 2 °C pendant 10 min avec des agents nettoyants (p. ex. : neodisher MediZym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
- Ringage a l'eau froide pendant 2 min
- Désinfection
Désinfection thermique a 93 °C pendant 5 min avec de I'eau déminéralisée (valeur AD > 3000 atteinte a 90 °C pendant 5 minutes).
Pour le ringage, n'utiliser que de I'eau déionisée a faible teneur en germes (max. 10 cfu/ml) et en endotoxines (max. 0,25 EU/ml).

Nettoyage et désinfection manuels

- Nettoyage
Plonger les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur l'implant dans un bain a ultrasons avec un
agent de nettoyage (p. ex.: MD 520, non dilué) . Vérifier que les surfaces immergées sont complétement recouvertes par I'agent
nettoyant et que ce dernier ne présente pas de bulles. Activer la sonication pendant 1 minute. Nettoyer ensuite manuellement les
piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur implants en brossant soigneusement les surfaces
internes et externes a l'aide d'un instrument approprié (p. ex. : pinceau de nettoyage en poils nylon Integra Miltex) pendant au moins
20 secondes chacune. Aucun résidu ne doit étre visible. Rincer ensuite a I'eau courante (qualité minimale : eau potable) pendant au
moins 10 secondes.

- Désinfection
Plonger les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur implants dans un bain a ultrasons avec du
désinfectant (p.ex.: MD 250, non dilué), puis procéder a la sonication pendant 2 minutes. Puis laisser les restaurations dans le
désinfectant pendant 15 minutes a 20 + 2 °C, en vérifiant qu'elles sont complétement recouvertes par le désinfectant et que ce
dernier ne présente pas de bulles. Plonger ensuite les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur
implants pendant 1 minute dans de I'eau froide déminéralisée pour interrompre l'action du désinfectant (cette étape ne saurait se
substituer au ringage intensif requis pour enlever les résidus de désinfectant dans le cadre d'un processus de nettoyage
conventionnel). Aprés nettoyage et désinfection, rincer soigneusement a l'eau les piliers implantaires anatomiques et les couronnes
transvissées directement sur implants. Pour le ringage final, n'utiliser que de I'eau déionisée a faible teneur en germes (max. 10 cfu/ml)
et en endotoxines (max. 0,25 Eu/ml).

Séchage
Air comprimé ou chiffon cellulose propre et non pelucheux.

Stérilisation
Les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur implants doivent étre stérilisés avant utilisation.
Ivoclar Vivadent AG recommande I'une des procédures de stérilisation suivantes :
- Tous les pays hors Etats-Unis :
Pour emballer les articles a stériliser, utiliser uniquement un systéme de barriére stérile (p. ex. : Steriking Wipak) en papier/film
approuveé par le fabricant dans le cadre de la stérilisation a la vapeur. Le systéme de barriére stérile utilisé doit étre suffisamment



grand. Une fois rempli, le systeme de barriére stérile ne doit pas étre étiré.

- Pour les Etats-Unis:
Insérer les produits dans un panier perforé muni d'un couvercle. Envelopper dans deux couches de polypropyléne 1 pli en utilisant la
technique de pliage séquentiel des enveloppes avant la stérilisation. Remarque : les utilisateurs aux Etats-Unis doivent s'assurer que le
stérilisateur et tous les accessoires de stérilisation (p. ex. : enveloppes, sachets, panier de stérilisation, indicateurs biologiques ou
chimigues) sont approuvés par la FDA aux fins de stérilisation prévues.

Stériliser a la vapeur avec un procédé de pré-vide fractionné conforme a la norme IS0 17665 dans un stérilisateur vapeur
(Selectomat PL/666-1CL) dans les conditions suivantes :

Méthode Conditions Temps de séchage

1 Stérilisation a la vapeur (autoclave) 134 °C pendant 4 min Pratique locale
Fractionnement sous vide

2 Stérilisation a la vapeur (autoclave)™! 132 °C pendant 3 min 10 min
Fractionnement sous vide

3 Stérilisation & la vapeur (autoclave)"” 134 °C pendant 3 min Pratique locale
Fractionnement sous vide

4 Stérilisation a la vapeur (autoclave)"™” 134 °C pendant 18 min Pratique locale
Fractionnement sous vide

I recommandée pour les Etats-Unis
7 recommandée pour le Royaume-Uni
1 recommandée pour la France et la Suisse

Stockage
Les produits stérilisés emballés dans un systeme de barriére stérile (p. ex.: poche de stérilisation) sont destinés a une utilisation
immédiate et ne doivent pas étre conservés pendant plus de 48 heures.

4 Informations relatives a la sécurité

- Encasdincident grave li¢ au produit, veuillez contacter Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, site
Internet : www.ivoclarcom et les autorités compétentes.

- Le mode d'emploi actuel est disponible sur la page de téléchargement du site internet Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

- L'actuel Résumé des Caractéristiques de Sécurité et de Performance Clinique (SSCP) est disponible dans la section téléchargement
du site Internet d'lvoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

Consignes de sécurité

- IPS Natural Die Material Separator contient de I'exane. L'hexane est hautement inflammable et nuit & la santé. Eviter le contact avec
la peau et les yeux. Ne pas inhaler les vapeurs et tenir éloigné des sources de combustion.

— Ne pas inhaler la poussiére de céramique pendant la finition. Utiliser une unité d'aspiration et porter un masque.

— Lors du mélange du revétement IPS PressVEST Premium, éviter l'inhalation de poussiére, celle-ci contenant de la poudre de quartz.

- Respecter la Fiche de Données Sécurité (SDS).

- Sils sont appliqués fréquemment ou pendant une période prolongée, les agents d'éclaircissement professionnels a base de peroxyde
(peroxyde de carbamide ; peroxyde d'hydrogeéne) ainsi que les fluorures de phosphate acidulés utilisés pour la prévention des caries
peuvent rendre |a surface des restaurations IPS e.max Press existantes rugueuse et mate.

- Invex Liquid contient de I'acide fluorhydrique. Le contact avec la peau, les yeux et les vétements doit absolument étre évité.

- Le gel de mordangage IPS Ceramic contient de I'acide fluorhydrique, trés toxique et corrosif. Le contact avec la peau, les yeux et les
vétements doit absolument étre évité. Le gel de mordangage est destiné uniquement a un usage extraoral et ne doit pas étre utilisé
en bouche.

- Monobond Etch & Prime est irritant. Eviter le contact avec la peau et les muqueuses. Monobond Etch & Prime est destiné uniquement
a un usage extraoral et ne doit pas &tre utilisé en bouche.

Informations sur I'élimination
Les stocks restants doivent étre éliminés conformément aux exigences légales nationales correspondantes.

Risques résiduels

Les utilisateurs doivent étre conscients que toute intervention en bouche comporte des risques. Certains de ces risques sont énumérés

ci-dessous :

- Ladélamination / la fracture / le décollement du matériau de restauration peut entrainer I'ingestion / I'aspiration accidentelle de
matériau et exige un renouvellement du traitement dentaire.

- Unexcés de matériau d'assemblage peut entrainer une irritation des tissus mous / de la gencive. Une inflammation progressive peut
entrainer une résorption osseuse ou une maladie péri-implantaire.

5 Durée de vie et conditions de conservation
Ce produit ne nécessite pas de conditions de stockage particulieres.

6 Informations supplémentaires

Ne pas laisser a la portée des enfants !

Tous les produits ne sont pas disponibles dans tous les pays.
" Ivoclar Vivadent Flow Chart “IPS e.max Recommended Grinding Instruments”, Art. no. 627559

Ce produit a été développé exclusivement pour un usage dentaire. Le produit doit &tre mis en ceuvre en respectant scrupuleusement le mode d'emploi. La responsabilité du fabricant ne peut étre reconnue pour des
dommages résultant d'un non-respect du mode d'emploi ou un élargissement du champ d'application prévu. Il est de la responsabilité de I'utilisateur de vérifier 'appropriation du matériau & I'utilisation prévue et ce
d'autant plus si celle-ci n'est pas citée dans le mode d'emploi



1 Uso conforme alle norme
Destinazione d'uso

Restauri dente singolo nei settori anteriori e posteriori, ponti di 3 elementi fino al secondo premolare come pilastro finale, restauro ibridi a

supporto implantare per la sostituzione dei denti singoli.

Categorie di pazienti
Pazienti con dentatura permanente, pazienti adulti con impianti dentali.

Utilizzatori abilitati conformemente alle norme
- Odontoiatri (procedura clinica), odontotecnici (produzione di restauri in laboratorio)

Formazione

Lutilizzatore apprende le tecniche di applicazione di un materiale ceramico nel corso della formazione professionale. Nessuna formazione

specifica richiesta. Per la corretta applicazione del prodotto consultare le corrispondenti Istruzioni d'uso.

Utilizzo
Solo per uso dentale!

Descrizione
IPS emax® Press & un grezzo in vetroceramica al disilicato di litio (LS,), provato e testato, per la fabbricazione di restauri fissi nei settori
anteriori e posteriori.

Dati tecnici
Caratteristiche Valore
CET (25-100°C) [10¢/K] 105+05
Resistenza alla flessione (biassiale) [MPa] =360/ Valore medio tipico: 470
Solubilita chimica [ug / cm?] <100
Tipo / Classe Tipo Il / Classe 3
Secondo IS0 6872
Indicazioni
Struttura dentale mancante in denti anteriori e posteriori, edentulismo parziale nei settori anteriori e posteriori.
Tipi di restauro:
- Faccette
- Inlays

- Onlays (ad es. faccette occlusali, corone parziali)

- Corone (su preparazioni naturali e abutment)

- Corone abutment

- Abutment

- Ponti di tre elementi fino al secondo premolare come pilastro finale

Controindicazioni
- Luso del prodotto sul paziente & controindicato in caso di allergia nota ad una delle sue componenti

Restrizioni d'uso

— Bruxismo non trattato

- Pontiinlay

- Ponti a bandiera

- Ponti adesivi

- Restauri nei settori anteriori con larghezza dell'elemento intermedio > 11 mm
- Restauri nei premolari con larghezza dell'elemento intermedio > 9 mm

- Cementazione provvisoria di restauri in IPS e.max Press

- Preparazioni sub-gengivali molto profonde

- Stratificazione con una ceramica da rivestimento estetico diversa da IPS e max Ceram
- Pressatura di IPS emax Press in IPS Investment System 300 g

- ® Non riutilizzare.

Ulteriori restrizioni d'uso per corone anteriori e posteriori mininvasive::

- Spessore dello strato inferiore a 1mm

- Preparazioni con bordi acuti

- Preparazioni non supportate anatomicamente e con spessori non uniformi
- Cementazione convenzionale ed autoadesiva

- Materiali da ricostruzione diversi dai compositi

- Assenza della guida canina

- Corone su impianti

Ulteriori restrizioni d'uso per Abutment Solutions:
- Inosservanza dei requisiti del produttore dell'impianto per quanto riguarda il tipo di impianto scelto

See nstuctins

- Inosservanza delle istruzioni d'uso del produttore per quanto riguarda la lavorazione della base d'incollaggio in titanio

- Utilizzo di un cemento composito diverso da Multilink Hybrid Abutment per la cementazione adesiva di IPS e max Press alla base
d'incollaggio in titanio

- Cementazione intraorale delle strutture in ceramica alla base d'incollaggio in titanio

- Cementazione provvisoria della corona sull'abutment ibrido

M




Effetti collaterali
Non sono attualmente noti effetti collaterali.

Interazioni

Non sono attualmente note interazioni.

Benefici clinici

Ricostruzione della funzione masticatoria, ripristino dell'estetica
Composizione

Ceramica dentale
Type I / Classe 3, secondo 1SO 6872

Dopo il processo di produzione della vetroceramica, si forma un reticolo stabile e inerte nel quale i differenti elementi vengono
incorporati tramite ponti di ossigeno. La composizione & determinata come ossidi.

Ossidi % in peso
Sio, 57,0-800
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
altri ossidi e pigmenti di ceramica 0,0-100
2 Utilizzo

Applicazioni e tecniche di lavorazione

- Tecnica di pittura: Cottura supercolori/glasura utilizzando i materiali IPS Ivocolor®

- Tecnica cut-back: Cottura smalto utilizzando materiali IPS e.max Ceram. Cottura supercolori/glasura utilizzando i materiali IPS Ivocolor.

- Tecnica di stratificazione: Cottura dentina/smalto utilizzando materiali IPS e.max Ceram. Cottura supercolori/glasura utilizzando i
materiali IPS Ivocolor.

Concetto dei grezzi

| grezzi IPS e.max Press sono disponibili come grezzi policromatici Multi in una dimensione e come grezzi monocromatici in cinque livelli di
traslucenza (HO, MO, LT, MT, HT) e nei colori opalescenti Impulse in due dimensioni. Per ragioni di estetica e lavorazione odontotecnica,
sono raccomandate le seguenti tecniche di lavorazione e tipi di restauro a seconda del grado di traslucenza dei singoli grezzi:

Tecnica di lavorazione Tipi di restauro

Tecnica di Tecnica Tecnica di = ® = -

pittura cut-back stratificazione E — 5 < = 5

S £ w K] = £ = £

o 1=} > N I3 - 2 05

] @ =2 ] E-| & = 2

) @ @ 5 aQ a5 G2 5 ©
g g 8 g g | 25| 2 E 2o
Grado di 8 g g B S sg = 5 S35
traslucenza 2 & & = 8 88 &= & 8=

| il

o
=

ranslucency

HO

IGH
PACITY

1) Per le faccette sottili ed occlusali non deve essere utilizzata la tecnica cut-back.
2) Soltanto fino al secondo premolare come dente pilastro finale.
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Metodi di cementazione consigliata

IPS e.max Press

Scelta del colore

Faccette occlusali, faccette sottili, faccette
Inlays, onlays, corone parziali

Corone anteriori e posteriori miniinvasive
Corone

Ponti di 3 elementi fino al 2° premolare

Cementazione
adesiva

Cementazione
autoadesiva

L'App IPS e.max Shade Navigation aiuta a scegliere il grezzo IPS e.max Press maggiormente idoneo.

Preparazione

Cementazione
convenzionale

Preparare il dente seguendo le linee guida per la realizzazione di restauri in ceramica integrale e assicurarsi di rispettare gli spessori

minimi degli strati:

- Nessun angolo o bordo acuto
- Preparazione a spalla con angoli interni arrotondati e/o chamfer accentuato
- Le dimensioni indicate rispecchiano lo spessore minimo per i restauri IPS e.max Press.

Corona posteriore Corona anteriore Inlays
mininvasiva mininvasiva
10 10
10
| ' 10
—10 10
- 10
102 =10
I 10

Faccette

Corone / dente pilastro
di ponti posteriori nei

settori premolari anteriori
15 15
© i
e | =15 10-
e
- 06 6° 1272
~07

Dimensioni in mm

minimo dello strato si riferisce allo spessore dello strato di IPS emax Press.

Cementazione Cementazione adesiva obbligatoria

Tipi di restauro

Faccette occlusali
Faccette sottili
Faccette

Inlays

Onlays

Spessore minimo degli strati di IPS e.max Press — Tecnica di pittura

Incisale/occlusale

Circolare

Dimensioni

connettore

Dimensioni in mm

10 10
10 04 07 Profondita |~ Profondita
fessura fessura
10 10
10 03 06 larghezza | larghezza
istmo istmo

Corone / dente pilastro
di ponti nei settori

Onlays

Faccette sottili

+03
- 04
Faccette occlusali Corone parziali
(table top)
10 10 10 10
10 10 ,
1w=~ b ot

)

© o

=5

85

— [5)

8 =

s EZ
o £S5
@ o s
c c 0o
[=} o v &
o e24
o o © o
o oca

10 10

10 10

10 =

Spessori minimi degli strati dei restauri IPS e.max Press (a seconda del restauro) utilizzando la tecnica di pittura
In caso di utilizzo della tecnica di pittura, non si applica alcun materiale di rivestimento estetico sul restauro IPS e.max Press. Lo spessore

opp
Corone
15 15
12 15

Cementazione adesiva, autoadesiva
convenzionale opzionale

Ponti

Settori anteriori
Settori posteriori

16 mm?
In generale vale quanto
segue:
Altezza = larghezza
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Tecnica cut-back e stratificazione

Nella tecnica cut-back o di stratificazione, la struttura ridotta nella forma, a supporto della forma dentale, viene completata nella sua
forma finale con masse da stratificazione IPS e max Ceram. Lo spazio disponibile nelle preparazioni estese deve essere occupato
dimensionando in modo appropriato la componente altamente resistente IPS e max Press e non aggiungendo ulteriore materiale da
stratificazione IPS emax Ceram.

Cementazione Cementazione adesiva obbligatoria Cementazione adesiva, autoadesiva oppure

convenzionale opzionale

Tipi di restauro Faccette Faccette Faccette Inlays Onlays  Corone Corone Ponti

occlusali  sottili parziali
Settori Settori Settori Settori Settori

anteriori  premolari molare anteriori  premolari

Spessore minimo degli strati IPS e.max Press — Tecnica cut-back

Incisale/occlusale - - 04 - - 08 04 08 08 08 08
Circolare - - 06 - - 15 12 15 15 12 15
Spessore minimo degli strati di IPS e max Press — Tecnica di stratificazione

Incisale/occlusale - - - - - - 06 08 08 08 08
Circolare - - - - - - 0,6 08 08 08 08

Supporto della forma del dente Design

Tipo di design - - - - - - S
P 9 completamente anatomico linguale/palatale
16 mm?
Dimensioni _ _ _ _ _ _ _ _ _ In generale vale
connettore quanto segue:

Altezza = larghezza

Dimensioni in mm

Nota: IPS e.max Press & la componente altamente resistente del restauro e deve sempre rappresentare almeno il 50% dello spessore
totale.

Lo spessore totale del restauro (a seconda del restauro) & una combinazione di:

Spessore totale dello strato del restauro 08 10 12 15 18 20 25 30

Spessore minimo della struttura IPS e.max Press 04 05 06 08 10 1 13 16

Spessore massimo dello strato del rivestimento

estetico IPS e.max Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14

Dimensioni in mm

Spessore minimo dello strato della parti ceramiche di Abutment Solutions
- Abutment ibridi
- Lo spessore della parete Wy, deve essere almeno di 0,5 mm.
- L'abutment ibrido deve essere progettato in modo simile al dente naturale preparato:
- Spalla epi/sovragengivale circolare con angoli interni arrontondati o con chamfer
- Per cementare la corona all'abutment ibrido utilizzando metodi di cementazione convenzionali o autoadesivi, occorre creare
superfici ritentive e un‘idonea “altezza della preparazione”.
- Creare un profilo d'emergenza con un angolo retto nel punto di transizione verso la corona (vedi immagine).
- La larghezza della corona By, € limitata a 6.0 mm dall'altezza assiale del bordo al canale di avvitamento dell'abutment ibrido.
- Occorre osservare le istruzioni del produttore dell'impianto riguardante I'altezza massima dell'abutment ibrido e della corona
separata.

See Instrustions

- Corone abutment ibride

- Lo spessore parete Wy, deve essere superiore a 1,5 mm per l'intera circonferenza equatoriale.

- L'apertura dela canale di avvitamento non deve essere posizionato nelle aree dei punti di contatto e di funzione masticatoria. Se cio
non & possibile, & preferibile un abutment ibrido con corona separata.

- La larghezza della corona abutment ibrida By, € limitata a 6,0 mm dall'altezza assiale del bordo al canale di avvitamento.

- L'altezza massima della corona abutment ibrida determina un effetto leva e deve essere considerata in relazione alla superficie di
adesione (abutment - base in titanio).

- Devono essere rispettate le indicazioni del produttore dell'impianto.

See Instuctions
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Larghezza corona Bg,gy, = < 6.0 mm Larghezza corona abutment ibrida By = < 6.0 mm

Spessore parete W,
==15mm

Spessore parete Wy,
==05mm

©

Preparazione del modello e del moncone

Si consiglia di applicare un sigillante per proteggere e rafforzare la superficie del moncone. Dopodiché applicare una lacca spaziatrice sul
moncone. Per faccette sottili, faccette, faccette occlusali (table top), corone parziali e corone dente singolo applicare la lacca spaziatrice
in due strati fino a max 1 mm dal margini della preparazione (applicazione lacca spaziatrice per strato: 9-11 um). Per inlays ed onlays
applicare la lacca spaziatrice fino a 3 strati e fino al margine della preparazione. Per ricostruzioni di ponti applicare due strati. Applicare
uno strato aggiuntivo alle superfici intercoronali dell'abutment (in direzione del pilastro) per evitare frizioni. Per restauri su abutment
seguire la medesima procedura come per le preparazioni sui denti naturali.

Modellazione

Per la modellazione del restauro, utilizzare esclusivamente cere organiche interamente calcinabili. Rispettare gli spessori minimi degli
strati e le dimensioni delle connessioni a seconda dei diversi tipi di restauro e tecniche di lavorazione. Assicurare una modellazione
precisa dei restauri, in particolare nell'area dei margini della preparazione.

Modellazione di Abutment Solutions su Viteo® Base

Prima della modellazioni in cera, controllare la posizione e l'inclinazione dell'impianto rispetto Ia posizione del canale di avvitamento.
Avvitare Viteo Base Ti sul modello analogo con la relativa vite. Posizionare un'idonea Viteo Base Press Sleeve (SD/MD) su Viteo Base Ti.
Inserire il perno del canale di avvitamento Viteo per “sigillare” e “estendere” il canale di avvitamento ed isolare il Viteo Base Ti nel
punto di transizione con Viteo Base Press Sleeve. Non applicare lacca distanziatrice.

a) Procedura per abutment ibridi
Modellare il profilo d'emergenza facendo confluire la cera nella zona tra la mascherina gengivale e Viteo Base Press Sleeve.
Modellare I'abutment ibrido in forma dentale ridotta per ottenere il necessario spessore dello strato. Determinare il bordo
marginale della corona in relazione al livello della gengiva. Modellare un chamfer ove posizionare successivamente la corona.
Quindi controllare il profilo d'emergenza e la transizione verso il Viteo Base Ti, apportando eventuali correzioni.

b) Procedura per corone abutment ibride
Se necessario, inserire il perno del canale di avvitamento Viteo nel canale di avvitamento e modellare il profilo d'emergenza
facendo confluire la cera nella zona tra la mascherina gengivale e Viteo Base Press Sleeve. Modellare la corona abutment
totalmente anatomica e controllarla in relazione agli antagonisti. Quindi prelevare la modellazione insieme al Viteo Base Ti dal
modello e verificare il profilo d'emergenza e la transizione verso il Viteo Base Ti. Se necessario, apportare correzioni.

Modellazione di Abutment Solutions sulla base di incollaggio in titanio

Per preparare la modellazione in cera, realizzare una cappetta in resina sia per gli abutment ibridi che per le corone abutment ibride.
Pulire accuratamente la base d'incollaggio in titanio con vaporizzatore ed inserire un idoneo perno per “sigillare” ed "estendere” il
canale di avvitamento. Per isolare la base d'incollaggio in titanio, applicare una piccola quantita di isolante, evitando cosi zone
irregolari nel lato interno dell'oggetto pressato. Per assicurare una buona precisione di adattamento e facilitare la modellazione del
restauro, realizzare una cappetta in resina sulla base d'incollaggio in titanio e coprirla completamente con cera. Prelevare la base
d'incollaggio in titanio dal modello ed eliminare eventuali aree sovramodellate con un gommino per lucidatura. Prelevare la cappetta
in resina dalla base d'incollaggio in titanio insieme al perno e rimuovere il perno ruotando la cappetta in resina. Avvitare nuovamente
la base d'incollaggio in titanio sul modello analogo e riposizionare la cappetta in resina sulla base d'incollaggio in titanio. Ora
controllare I'adattamento e le dimensioni.

a) Procedura per abutment ibridi
Prima della modellazione, inserire nuovamente il perno isolato nel canale di avvitamento. Modellare il profilo d'emergenza facendo
confluire la cera nella zona tra la mascherina gengivale e la cappetta in resina. Modellare I'abutment ibrido con forma dentale
ridotta e controllarla rispetto agli antagonisti tramite una mascherina in silicone. Determinare il bordo marginale della corona in
relazione al livello della gengiva. Quindi modellare un chamfer ove collocare successivamente la corona e controllare il profilo
d'emergenza. Eventualmente apportare correzioni.

b) Procedura per corone abutment ibride
Inserire il perno isolato nel canale di avvitamento. Modellare il profilo d'emergenza facendo confluire la cera nella zona tra la
mascherina gengivale e la cappetta in resina. Modellare in cera la corona abutment totalmente anatomica e controllarla in
relazione agli antagonisti. Assicurarsi di prevedere un rilievo occlusale leggermente ridotto, in quanto I'applicazione di supercolori e
glasura determina un lieve aumento della dimensione verticale. Quindi prelevare la modellazione insieme alla base d'incollaggio in
titanio dal modello e verificare il profilo d'emergenza e la transizione verso la base d'incollaggio in titanio. Eventualmente apportare
correzioni.

Fissaggio con cera
In caso di lavorazione con grezzi IPS e.max Press, utilizzare i relativi accessori.

Imperniatura con grezzi monocromatici

A seconda del numero di oggetti da mettere in rivestimento, scegliere IPS Investment Ring System da 100 g 0 200 g. Per i ponti
utilizzare esclusivamente IPS Investment Ring System da 200 g. Prima dell'imperniatura, pesare la base del cilindro di rivestimento per
calcolare il peso della cera.

Nota: Poiché i differenti tipi di restauro (ad es. inlays, corone, etc.) richiedono differenti concentrazioni di liquido di rivestimento,
non tutti i tipi di restauro possono essere messi in rivestimento assieme.
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Aseconda dello spessore e delle dimensioni degli oggetti, utilizzare per I'imperniatura un filo in cera dello spessore da25a3 mme
della lunghezza da 3 a 8 mm. Attaccare sempre l'imperniatura nella direzione del flusso della ceramica e nella parte pit spessa della
modellazione. Nel caso di ponti, attaccare I'imperniatura ai due pilastri del ponte. Attaccare I'imperniatura alla base del cilindro con un
angolo di circa 456-60°. Rispettare una distanza di almeno 10 mm tra gli oggetti in cera e il cilindro in silicone. Non superare la
lunghezza / altezza massima (oggetti in cera +imperniatura) di 16 mm. Se possibile, attaccare I'imperniatura al bordo della base del
cilindro. In caso di utilizzo di IPS Investment Ring System da 100 g, realizzare un angolo di imperniatura pil stretto. Successivamente,
controllare la corretta imperniatura degli oggetti da pressare con IPS Sprue Guide.

Imperniatura con grezzi policromatici

IPS Multi Wax Patterns Form A si utilizza per restauri piti estesi, quali corone mascellari anteriori, corone premolari, corone molari e
corone abutment ibride. IPS Multi Wax Patterns Form B si utilizza per restauri delicati su preparazioni sottili, quali corone o faccette
mandibolari anteriori. Lasciare la modellazione sul moncone del modello durante I'imperniatura per evitare danni ai margini del
restauro. Non alterare la geometria di IPS Multi Wax Pattern rimuovendo od aggiungendo cera. Applicare una piccola goccia di cera
(morbida) di posizionamento su un lato di IPS Multi Wax Pattern. Allineare il lato conico sottile di IPS Multi Wax Pattern verso I'area
occlusale/incisale e premere sull'oggetto in cera. Fissare IPS Multi Wax Pattern nell'area mesiale o distale del restauro. Allineare la
modellazione in cera in senso verticale con il centro di IPS Multi Wax Pattern. Allineare gli assi longitudinali del restauro e IPS Multi Wax
Pattern in modo tale che siano paralleli. Allineare I'imperniatura degli anteriori e premolari con la superficie labiale o buccale. Per
corone molari posizionare l'imperniatura sulla superficie mesio-buccale. Utilizzare IPS Multi Wax Pattern Form B per restauri delicati e
allinearlo con la superficie labiale o buccale, in modo che la ceramica fluida non arrivi direttamente sul moncone. Dopo l'allineamento
di IPS Multi Wax Pattern, chiudere la fessura verso la modellazione con un po di cera per modellazione. Conferire alla transizione basale
fra IPS Multi Wax Pattern e la modellazione una forma arrotondata, evitando di creare bordi acuti nel materiale da rivestimento, che
potrebbero causare fratture durante la pressatura del restauro. Per il rivestimento deve essere utilizzato IPS Multi Investment Ring
Base da 200 g. Poiché il peso massimo di cera per pressare IPS e.max Press Multi & 1,0 g, il peso della cera deve essere rilevato in caso
di 3 0 anche 4 oggetti in cera grandi. Sigillare con cera le aperture inutilizzate della base del cilindro di rivestimento e rilevare il peso
della base del cilindro. Poi inserire IPS Multi Wax Pattern con la modellazione imperniata nell'apertura della base del cilindro di
rivestimento. Il bordo incisale e/o la superficie occlusale della modellazione deve essere rivolta verso la base del cilindro di
rivestimento. Fissare con una piccola goccia di cera (morbida) di posizionamento.

Controllare la posizione dell'oggetto in cera utilizzando IPS Multi Sprue Guide 200 g e correggere se necessario. La lunghezza di

IPS Multi Wax Pattern tra la modellazione e IPS Multi Investment Ring Base deve essere almeno di 3 mm. | restauri con larghezza
superiore a 12 mm non possono essere posizionati nell'area definita e pertanto non possono essere pressati con IPS e.max Press Multi.
Chiudere con un po di cera la fessura fra IPS Multi Wax Pattern e IPS Multi Investment Ring Base. Pesare nuovamente la base del
cilindro da rivestimento caricata e calcolare il peso della cera risultante dalla differenza fra la base del cilindro di rivestimento vuoto e
quello caricato.

Imperniatura di Abutment Solutions

Aseconda del numero e delle dimensioni degli oggetti da mettere in rivestimento, scegliere IPS Investment Ring System da 100 g o
200 g. Pesare la base del cilindro di rivestimento scelto per la successiva determinazione del peso della cera. In caso di abutment
ibridi, attaccare l'imperniatura ad un'area circolare utilizzando un filo in cera di 25 mm. In caso di corone abutment, attaccare
I'imperniatura al bordo incisale oppure alla cuspide. Allineare il filo in cera quanto piu possibile parallelo al canale di avvitamento. Non
superare la lunghezza massima (oggetto e imperniatura) di 16 mm. Rispettare una distanza di almeno 10 mm tra I'oggetto e il cilindro
in silicone.

Rivestimento

Rivestimento di restauri realizzati con grezzi monocromatici e Abutment Solutions

|l rivestimento & realizzato con IPS PressVEST Premium utilizzando il corrispondente IPS Silicone Ring con il relativo squadracilindro.
Prima di iniziare il rivestimento, determinare il peso dell'oggetto pesando la base del cilindro di rivestimento e l'oggetto in cera. La
differenza fra la base del cilindro vuota e quella caricata rappresenta il peso finale della cera.

Nota: Non spruzzare sulla base del cilindro di rivestimento e l'oggetto in cera con separatori, solventi o riduttori di tensione.

Grezzo piccolo Grezzo grande (L)
Peso della cera Finoamax.075g Finoamax.17g
Investment ring system 100ge200g Solo 200 g

Per ulteriori dettagli sui parametri di lavorazione e concentrazioni del liquido, si prega di seguire le istruzioni d'uso del
el materiale da rivestimento IPS PressVEST Premium.
Rivestire finemente le cavita con uno strumento idoneo (ad es. con un pennello). Fare attenzione affinché i margini in cera non
vengano danneggiati. Posizionare IPS Silicone Ring su IPS Investment Ring Base. Versare lentamente il materiale da rivestimento nel
cilindro, in modo da riempirlo costantemente. Riempire il cilindro fino alla demarcazione e posizionare IPS Ring Gauge. Pressare lo
squadracilindri su IPS Silicone Ring fincheé si ferma. Il materiale da rivestimento in eccesso fuoriesce dalle aperture. Lasciare indurire il
materiale di rivestimento senza vibrazioni.

Rivestimento di restauri realizzati con grezzi policromatici

Applicare una piccola quantita di massa da rivestimento sulla superficie occlusale e/o il canale di avvitamento utilizzando un pennello.
Rivestire finemente le cavita con uno strumento idoneo (ad es. con un pennello).

Nota: Per evitare fratture di monconi molto delicati durante la fase di pressatura, si raccomanda il posizionamento di un perno Zr0,
nella cavita durante la messa in rivestimento.

Posizionare cautamente IPS Silicone Ring da 200 g su IPS Multi Investment Ring Base. Assicurarsi che il cilindro di rivestimento sia ben
allineato con la sua base. Versare lentamente il materiale da rivestimento nel cilindro di rivestimento. Riempire il cilindro fino alla
demarcazione e posizionare IPS Ring Gauge. Il materiale da rivestimento in eccesso fuoriesce dalle aperture. Lasciare indurire il
materiale di rivestimento senza vibrazioni.



Preriscaldo

Per ulteriori dettagli sui parametri di lavorazione, si prega di sequire le istruzioni d'uso del materiale da rivestimento IPS PressVEST
Premium. Trascorso il tempo di presa del materiale di rivestimento, rimuovere IPS Ring Gauge con un movimento rotatorio e
spingere il cilindro di rivestimento fuori da IPS Silicone Ring. Rimuovere IPS Investment Ring Base con un movimento rotatorio.
Eliminare ruvidita sulla superficie inferiore del cilindro di rivestimento e controllarne I'angolazione a 90°. | residui del masse da
rivestimento non devono entrare nei canali dell'imperniatura. Posizionare il cilindro di rivestimento nel forno di preriscaldo con
I'apertura rivolta verso il basso.

See Instructions

Pressatura

Immergere IPS Alox Plunger freddo nel IPS Alox Plunger Separator prima che il ciclo di preriscaldo sia stato completato.

Nota: Assicurarsi di aver selezionato nel forno di pressatura (ad es. Programat EP 3010 o EP 5010) il programma di pressatura per il
corrispondente grezzo IPS e.max Press e relativa grandezza del cilindro di rivestimento.

- Pressatura di grezzi monocromatici e Abutment Solutions
A completamento del ciclo di preriscaldo, prelevare il cilindro di rivestimento dal forno di preriscaldo e posizionare il grezzo IPS e max
Press freddo nel cilindro di rivestimento caldo, con il lato arrotondato e senza scritte rivolto in avanti. Posizionare IPS Alox Plunger
freddo con il lato ricoperto di polvere nel cilindro di rivestimento. Posizionare il cilindro di rivestimento caldo completato nel centro
del forno di pressatura preriscaldato utilizzando le apposite pinze ed avviare il programma di pressatura. Questo passaggio deve
avvenire rapidamente per evitare che il cilindro di rivestimento si raffreddi troppo. Alla fine del ciclo di pressatura, rimuovere il cilindro
di rivestimento dal forno di pressatura utilizzando le apposite pinze e lasciarlo raffreddare in un luogo protetto da correnti d'aria. E'
sconsigliato velocizzare il raffreddamento.

- Pressatura di grezzi policromatici
A completamento del ciclo di preriscaldo, prelevare il cilindro di rivestimento dal forno di preriscaldo e posizionare il grezzo IPS e max
Press Multi freddo nel cilindro di rivestimento caldo, con il lato arrotondato e senza scritte rivolto in avanti. Quindi posizionare IPS Multi
One-Way Plunger freddo e successivamente IPS Alox Plunger freddo nel cilindro di rivestimento. Posizionare il cilindro di rivestimento
completato nel centro del forno di pressatura preriscaldato utilizzando le apposite pinze ed avviare il programma di pressatura. Questo
passaggio deve avvenire rapidamente per evitare che il cilindro di rivestimento si raffreddi troppo. Alla fine del ciclo di pressatura,
rimuovere il cilindro di rivestimento dal forno di pressatura utilizzando le apposite pinze e lasciarlo raffreddare in un luogo protetto da
correnti d'aria. E' sconsigliato velocizzare il raffreddamento.

Smuffolatura di grezzi monocromatici e policromatici e Abutment Solutions

Dopo il raffreddamento a temperatura ambiente (circa 60 minuti), il cilindro di rivestimento potrebbe presentare incrinature, sviluppatesi
durante la fase di raffreddamento (immediate vicinanze di IPS Alox Plunger). La smuffolatura grezza & realizzata con sabbia per
lucidatura media a 4 bar di pressione, la smuffolatura fine con sabbia per lucidatura media a 2 bar di pressione.

Nota: Durante la smuffolatura, rispettare la direzione e la distanza di sabbiatura per evitare danni ai margini dell'oggetto.

- Smuffolatura di grezzi monocromatici e Abutment Solutions
Per la smuffolatura, segnare la lunghezza di Alox Plunger sul cilindro di rivestimento raffreddato e separare il cilindro di rivestimento in
questo punto utilizzando un disco separatore. Rompere il cilindro di rivestimento in questo punto predisposto alla rottura.
Successivamente, effettuare la smuffolatura grezza e fine degli oggetti pressati come descritto sopra. Estrarre Alox Plunger con le
apposite pinze dal segmento separato con un movimento rotatorio. Rimuovere eventuali residui di ceramica con sabbia per lucidatura
media.

- Smuffolatura di grezzi policromatici
Per la smuffolatura, segnare il cilindro di rivestimento raffreddato ad una distanza di 30 mm dalla superficie del fondo. Se i restauri
sono stati messi in rivestimento con uno spostamento verso "piu incisale", il segno deve essere posizionato ulteriormente verso Alox
Plunger. Separare il cilindro di rivestimento nel punto contrassegnato utilizzando un disco di separazione. Rompere il cilindro di
rivestimento nel punto predisposto alla rottura. Successivamente, effettuare la smuffolatura grezza e fine utilizzando sabbia per
lucidatura media come descritto sopra.

Rimozione dello strato di reazione

Utilizzando IPS PressVest Premium, generalmente lo strato di reazione € facilmente rimovibile con sabbia per lucidatura media. Utilizzare
IPS e.max Press Invex Liquid per rimuovere lo strato di reazione rimanente. Versare Invex Liquid nell'inserto del contenitore in plastica PE
ed immergere I'oggetto pressato nel liquido. Pulire il contenitore in plastica PE assieme all'oggetto pressato in un apparecchio ad
ultrasuoni per minimo 10 min e max 30 min. Assicurarsi che gli oggetti siano completamente coperti di Invex Liquid. Utilizzare il setaccio
per rimuovere il restauro da Invex Liquid e pulirlo sotto acqua corrente, quindi asciugarlo con aria. Eliminare accuratamente lo strato di
reazione bianco con sabbia tipo 100 Al,0; a max. 1-2 bar di pressione. Assicurarsi che lo strato di reazione venga completamente rimosso,
sia dal lato della cavita che dal lato esterno.

Nota: Se lo strato di reazione non viene completamente rimosso, potrebbero presentarsi problemi di adesione tra la struttura ed il
materiale da stratificazione o glasura.

Rifinitura

In caso di utilizzo di strumenti di rifinitura non idonei, potrebbero verificarsi scheggiature dei bordi e surriscaldamento locale (vedi

IPS e.max — Strumenti di rifinitura consigliati’). Le correzioni tramite rifinitura dei restauri IPS e.max Press dovrebbero essere mantenute
al minimo. Mantenere bassa velocita e bassa pressione per evitare il surriscaldamento della ceramica. Nota: Assicurarsi che lo spessore
minimo dello strato del restauro venga mantenuto durante la rifinitura.

- Rifinitura di restauri realizzati con grezzi monocromatici e policromatici
Separare l'imperniatura con un idoneo disco di separazione, evitando il surriscaldamento durante la lavorazione. Fare attenzione ai
contatti prossimali durante la lavorazione sui restauri policromatici. Levigare i punti di attacco dellimperniatura. Quindi rimuovere la
lacca distanziatrice dal moncone del modello. Provare il restauro sul moncone e rifinirlo con cura. In nessun caso separare a posteriori
i connettori del ponte con dischi separatori, per non creare indesiderati punti predisposti alla rottura. Quindi sabbiare brevemente il
lato esterno del restauro con Al,0; tipo 100 a 1 bar di pressione e pulire con vaporizzatore.

- Rifinitura di Abutment Solutions
Controllare I'adattamento dell'abutment o della corona abutment sulla base d'incollaggio in titanio prima di separare limperniatura.
Prima dell'adattamento dell'oggetto, controllarne I'aspetto interno (canale di avvitamento) in riguardo a bolle nella ceramica. Se
necessario, eliminare le bolle con strumenti idonei. Posizione con cura I'abutment o la corona abutment sulla base d‘incollaggio in
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titanio. Eliminare tutte le ruvidita utilizzando idonei strumenti per assicurare un ottimo adattamento tra la base d'incollaggio in titanio
e l'oggetto pressato. Separare I'imperniatura con un disco di separazione e levigare il punto di attacco. Controllare il profilo
d'emergenza e I'adattamento sul modello. Nel caso di corone abutment, controllare inoltre I'occlusione e l'articolazione. Se necessario,
correggere tramite rifinitura e creare textures superficiali. Per pulire la corona abutment, sabbiare brevemente il lato esterno della
corona abutment con Al,0; tipo 100 a 1 bar di pressione e pulire con vaporizzatore.

Completamento
A seconda della tecnica di lavorazione scelta (cut-back o stratificazione), si effettua il rivestimento estetico con IPS e.max Ceram. Infine,
si effettua la cottura supercolori e glasura utilizzando IPS Ivocolor.

Rivestimento estetico con IPS e.max Ceram - Cottura wash

a) Opzione A: Cottura wash utilizzando IPS e.max Ceram
Se lo spazio a disposizione ¢ sufficiente, effettuare la cottura wash con il necessario materiale IPS emax Ceram Deep Dentin,
Dentin, Transpa Incisal /o Impulse. Usare IPS Build-up Liquids per miscelare i materiali. Applicare il wash in strato sottile sull'intera
struttura.

b) Opzione B: Cottura wash utilizzando IPS Ivocolor
Se lo spazio a disposizione & limitato o per aumentare I'effetto cromatico di profondita, & possibile effettuare la cottura wash con
IPS IPS Ivocolor Shades e Essences. Miscelare la pasta o polvere con IPS Ivocolor Mixing Liquids per ottenere la consistenza
desiderata ed applicarla in uno strato sottile sull'intera struttura. Effettuare la cottura wash sul portaoggetti a nido d'ape in
dotazione del forno per ceramica.
Nota: Il materiale da stratificazione non deve essere applicato su uno strato wash non cotto (polveri e paste), in quanto altrimenti
potrebbe verificarsi una delaminazione della ceramica da stratificazione. La cottura wash (foundation) deve essere effettuata
prima di avviare la relativa procedura di stratificazione.

Rivestimento estetico con IPS e.max Ceram - Prima/seconda cottura Dentina / Incisal

Con i materiali da stratificazione IPS e.max Ceram, si completa la forma anatomica e si ottiene l'aspetto estetico individuale. |
materiali da stratificazione IPS e.max Ceram possono essere miscelati con il liquido IPS Build-Up Liquid allround oppure soft. Se
necessario, eseguire una seconda cottura utilizzando gli stessi parametri.

Rivestimento estetico con IPS e.max Ceram: Preparazione per la cottura di supercolori e glasura

Ultimare il restauro utilizzando strumenti diamantati conferendo al restauro forma e struttura superficiali fedeli alla natura, come le
linee di crescita e le aree convesse/concave. Le aree che, dopo la cottura di glasura, dovrebbero presentare una maggiore lucentezza,
possono essere rifinite e prelucidate con dischi in silicone. Se € stata utilizzata polvere dorata o argentata per visualizzare la texture
superficiale, occorre pulire il restauro accuratamente con vaporizzatore. Assicurarsi di rimuovere completamente la polvere dorata o
argentata, per evitare decolorazioni.

Cottura supercolori e glasura con IPS Ivocolor in abbinamento a grezzi monocromatici e policromatici.

La cottura di supercolori avviene utilizzando IPS Ivocolor Shades e/o Essences; la cottura di glasura avviene utilizzando IPS Ivocolor
Glaze Powder/FLUO o Paste/FLUO. A seconda della situazione, le sequenze di cottura possono essere effettuate assieme o
separatamente. | parametri di cottura sono identici. Pulire accuratamente il restauro con il vaporizzatore ed asciugarlo con aria
compressa priva di olio. Miscelare IPS Ivocolor Shades e Essences nella consistenza desiderata utilizzando i rispettivi IPS Ivocolor
Liquids.

Nota: Per favorire 'umettamento dei materiali supercolori e glasura, inumidire la superficie con IPS Ivocolor Mixing Liquid. Non
applicare in alcun caso supercolori superficie di adesione. Controllare la superficie di adesione prima della cottura e rimuovere
accuratamente eventuali contaminazioni.

Successivamente, applicare sul restauro il materiale di glasura in un uniforme strato coprente e individualizzare le cuspidi e le fessure
utilizzando IPS Ivocolor Essence. Effettuare piccole correzioni di colore sulla glasura applicata utilizzando IPS Ivocolor Shades. Colori
piliintensi si ottengono con diverse applicazioni di supercolori € ripetute cotture, e non applicando strati piti spessi. Il grado di
lucentezza della superficie glasata viene controllato tramite la consistenza della glasura e la quantita applicata. Per un maggior grado
di lucentezza, utilizzare meno liquido di miscelazione del materiale glasura e/o aumentare la quantita di materiale glasura.
Successivamente, effettuare la cottura di supercolori e glasura su portaoggetti a nido d'ape del corrispondente forno, utilizzando i
parametri di cottura indicati. Una volta completato il ciclo di cottura, rimuovere il restauro dal forno e lasciarlo raffreddare a
temperatura ambiente in un luogo protetto da correnti d'aria. Non toccare gli oggetti caldi con pinze metalliche.

Cottura supercolori e glasura di Abutment Solutions con IPS Ivocolor

Prima della cottura dei supercolori e glasura, pulire la struttura in ceramica ultimata con il vaporizzatore per rimuovere eventuali
contaminazioni e residui di grasso. Infine asciugare con aria compressa priva di olio. Per favorire 'umettamento dei materiali
supercolori e glasura, inumidire leggermente la superficie con IPS Ivocolor Mixing Liquid. Miscelare le paste o polveri con IPS Ivocolor
Mixing Liquids nella consistenza desiderata. Colori pili intensi si ottengono con diverse applicazioni di supercolori e ripetute cotture, e
non applicando strati pit spessi. Utilizzare IPS Ivocolor Shade Incisal per imitare I'area incisale e creare un effetto di traslucenza sulla
corona abutment ibrida nel terzo incisale ed occlusale. Le cuspidi e fessure possono essere caratterizzate con Essences.

Nota: Sull'abutment ibrido, caratterizzare soltanto I'area del profilo d'emergenza con IPS Ivocolor Shades e Essences. Diversamente, si
puod compromettere la precisione di adattamento della corona. Non applicare in alcun caso supercolori sulla superficie di adesione
verso la base d'incollaggio in titanio ed il canale di avvitamento per evitare di comprometterne la precisione di adattamento.
Controllare la superficie interna prima della cottura e rimuovere accuratamente eventuali contaminazioni.

In alternativa, € possibile lucidare il profilo d'emergenza. Evitare il surriscaldamento della struttura ceramica durante il processo. Si
raccomanda l'uso di strumenti di rifinitura diamantati di diversa granulometria.

Le seguenti istruzioni d'uso (IfU) forniscono ulteriori informazioni sulla realizzazione e cementazione di restauri protesici
e SUPPOrtati da impianti:
- IfU Viteo Base Ti
= IfU Multilink Hybrid Abutment
= IfU IPS Ivocolor



| parametri di cottura per la tecnica di pittura, cut-back e stratificazione con IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperaturadi|  Tempo di Gradiente | Temperatura di Tempo di tenuta  Gradiente  Temperaturadi|  Tempo di Vuoto 1 Vuoto 2 Raffredda- | Gradiente di
£sercizio chiusura * termico cottura termico cottura tenuta n n mento lento  raffreddamento
B S t il H t v H2 12 2 L tl
[ecl [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [l [min] [°cl [°cl [l [°C/min]
Cottura wash IRT/ . y
(foundation) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
0 )

POIRMETNE | - [y 90 650 | 0000 20 730 | 0200  400/650 650/729 O 0
incisal 04:00
Dlotundentinae 405 RV 1 9y 450 oo00 20 | 730 | 0200 400450 650/729 O 0
incisal 04:00
Cottura supercolori IRT/ " _ _ _
oon IPS locolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Cottura glasura con IRT/ ¥ _ _ _
1PS Ivacolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-0n con cottura IRT/ ’ _ _ _
di glasura 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
fodhndomootiva 4o | RV 15y 900 o0 - - - 450 699 0 0
di glasura 06:00

Nota: In seguito alla loro geometria, i restauri possono avere spessori di strato variabili. Quando gli oggetti si raffreddano dopo il ciclo di
cottura, le diverse velocita di raffreddamento nelle aree con spessori diversi possono determinare la formazione di tensioni interne. Nel
€aso peggiore, queste tensioni interne possono portare alla frattura degli oggetti in ceramica. Queste tensioni possono essere ridotte al
minimo effettuando un raffreddamento lento dopo l'ultimo ciclo di cottura (L= 500 °C).

Tabella di combinazione colori
Caratterizzazioni individuali ed adattamenti cromatici di restauri IPS e.max Press si effettuano con IPS Ivocolor Shades e Essences.

IPS Ivocolor Shade, Essences
Per I'utilizzo su restauri IPS e.max Press:

EEIDUIedentaIe BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 €3 C4 D2 D3 D4
‘PSWUCOlO[ . . . . . . . . .
Shade
00 01 02 03 S04 505 06 7 D6
IPS Ivocolor . . .
Shade Incisal
Si1 s12 sI3
P
| »
B0 g2 E3 4 5 R BV B8 B9 B0 €N B B3 EW £ Bl £V BB B9 @0
IPS Ivocolor whitt  cream  lemon  sunset copper  hazel  olive  khaki teracotta mahoganycappuccino espresso  tera  profundo  ocean  sapphire anthracite black  rose  coral
Essence . .
£ o £
basic red basic yellow basic blue
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Tabella di combinazione colori per abutment ibridi e corone separate

Selezionare il materiale in base al colore dentale desiderato (Bleach BL 0 A-D) A seconda della base d'incollaggio in titanio selezionata e
del design dell'abutment ibrido o corona, puo essere necessario realizzare una caratterizzazione con IPS Ivocolor Shades e Essences per
ottenere il colore desiderato. Il colore dentale desiderato € visibile dopo aver posizionato il restauro e risulta dalla combinazione del colore
dell'abutment ibrido e dal colore della corona cementata. La tabella per la scelta dei grezzi per I'abutment ibrido € stata predisposta in
modo tale che, in combinazione con Ia relativa corona, si ottenga il colore dentale desiderato. Nella zona cervicale possono essere
necessarie delle caratterizzazioni dell'abutment ibrido per conformarlo alla situazione clinica.

Colore dentale Scala colori Bleach BL e A-D

desiderato BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

Base d'incollaggio in titanio

Cementazione

extraorale

'apbsu?mm;ft'jrszz . Multlink Hybrid Abutment HO 0*

d'incollaggio in

titanio

Grezzo per

abutment ibrido MO0 MO1 M02 M03 MO1 MO3 MO 1 M0 4 M03

Cementazione

intraorale . . . .
Cementazione adesiva, autoadesiva o convenzionale
Corona su ad es. SpeedCEM Plus

abutment ibridi )

Combinazione di materiale per ottenere il colore dentale

LA S T N T N T N T T T A T A A N A S
B B2 B3 B4 Al A A3 M35 A BT B2 BY B4 C1 G2 03 c4 D D3
CoronalPSemax | MT | M MT | M MT | M MT T T T 112
Press B2 B3 B4 A A M B1
C Mot Multi Molti| Molti Mol Molti Mol Mot Mot Mt
B2 MR A AS Bl B2 o | 2 i

* La disponibilita del prodotto put variare da paese a paese.

Tabella di combinazione colori per corone abutment ibride

Selezionare il materiale in base al colore dentale desiderato (Bleach BL 0 A-D) A seconda della base d'incollaggio in titanio selezionata e
del design della corona abutment ibrida, puo essere necessario realizzare una caratterizzazione con IPS Ivocolor Shades e Essences per
ottenere il colore desiderato.

Scala colori Bleach BL e A-D
Colore dentale

desiderato BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
Base d'incollaggio in titanio

Cementazione
extraorale

Corona abutment
IPS emax Press /
base d'incollaggio in

Multilink Hybrid Abutment HO 0*

Combinazione di materiale per
ottenere il colore dentale

titanio
nfofufofufofo|Jor[ofo[ofo[ofo[ololu]n
B B2 B3 B4 M A M UM Mmoo B3I B4 01 G2 63 4 D2 D3
ﬁ)onrg;?;sb:mi”t Cwrww w w w| we
: B2 B3 B4 M M M Bl
Press
Mo || Multi| Mt Mt Ml Mol Mol | Mt Mt Muli
BL2 MMM M5 BB ) 0

* La disponibilita del prodotto puo variare da paese a paese.

Cementazione provvisoria della struttura in ceramica sulla base d'incollaggio in titanio in abbinamento con Abutment Solutions

Per agevolare la lavorazione intraorale, attaccare provvisoriamente I'uno con l'altro i componenti con silicone per impronta, ad es. Virtual®
Extra Light Body Fast Set.

Vaporizzare la base d'incollaggio in titanio non trattata e la struttura in ceramica, quindi asciugare con getto d'aria. Posizionare la
struttura in ceramica sulla base d'incollaggio in titanio (avvitata sullanalogo del modello) e segnare con pennarello indelebile la relativa
posizione dei componenti. Questo passaggio rende piu facile ottenere la corretta posizione delle parti provvisoriamente assemblate.
Sigillare il canale di avvitamento della base d'incollaggio in titanio non trattata con un pellet in schiuma espansa. Applicare Virtual Extra
Light Body Fast Set sulla base d'incollaggio in titanio direttamente sulla struttura in ceramica. Inserire la base d'incollaggio in titanio nella
struttura in ceramica. Controllare l'allineamento dei due componenti (parete anti-rotazione/demarcazione). Fissare le parti per 2:30 min
nella corretta posizione finché Virtual Extra Light Body Fast Set ha fatto presa. Rimuovere accuratamente le eccedenze con uno
strumento apposito, ad es. un bisturi.

Try-in clinico per Abutment Solutions

Una volta rimosso il restauro provvisorio, I'abutment ibrido o la corona abutment ibrida viene avvitata manualmente con I'apposita vite.
Controllare la geometria in relazione al bordo gengivale (ad es. adattamento, anemia gengivale). Se necessario, sigillare il canale di
avvitamento sull'abutment ibrido con un pellet di schiuma espansa.
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Nota: L'aspetto interno della corona viene isolato tramite gel alla glicerina
(ad es. Try-In Paste, Liquid Strip). Posizionare intraoralmente la corona sull'abutment ibrido, controllando e, se necessario, correggendo i
contatti prossimali.

Attenzione: Non controllare in questo momento la funzione occlusale. Per controllare la funzione occlusale, la corona deve essere fissata
sull'abutment ibrido con Virtual Extra Light Body Fast Set. Non utilizzare la pasta try-in per questo scopo, in quanto il materiale non &
sufficientemente resistente alla forza compressiva.

Applicare Virtual Extra Light Body Fast Set alle pareti interne della corona. Con le dita premere la corona sull'abutment ibrido, finché non
raggiunge la posizione finale. Fissare la corona nella posizione finale, finché Virtual Extra Light Body Fast Set ha fatto presa (ca. 2:30 min).
Quindi rimuovere le eccedenze del materiale. E' ora possibile controllare 'occlusione / articolazione. Se necessario, realizzare correzioni
utilizzando strumenti di rifinitura idonei (vedi IPS e.max — Strumenti di rifinitura consigliati’). Successivamente, rimuovere cautamente la
corona dall'abutment ibrido e I'abutment ibrido/corona abutment ibrida dall'impianto. Risciacquare la superficie dellimpianto con ad es.
un collutorio antibatterico contenente clorexidina per la pulizia e la disinfezione. Quindi posizionare il restauro provvisorio.

Cementazione della base d'incollaggio in titanio / struttura in ceramica utilizzando Abutment Solutions
Le superfici di contatto devono essere meticolosamente preparate per assicurare un legame adesivo ottimale tra la base d'incollaggio in
titanio e la struttura in ceramica.

Struttura in ceramica IPS e.max Press Base d'incollaggio in titanio
(LS)
Sabbiatura - Rispettare le indicazioni del produttore
Condizionamento Opzione 1 Opzione 2
Mordenzatura Mordenzare la Applicare Monobond

superficie di adesione  Etch & Prime® sulla
verso la base superficie di adesione
d'incollaggio in titanio verso la base
per 20 secondi con |d'incollaggio in titanio
IPS® Ceramic Etching e lasciare agire
Gel frizionando per
20 secondi, quindi
lasciare agire per
ulteriori 40 secondi | Condizionare la superficie di adesione con
Monobond® Plus
per 60 secondi

Silanizzazione Condizionare la
superficie di adesione
con Monobond® Plus

per 60 secondi

Cementazione adesiva Multilink® Hybrid Abutment
Copertura della fuga cementizia Gel alla glicerina, ad es. Liquid Strip
Polimerizzazione Autopolimerizzazione 7 minuti
Lucidatura della fuga cementizia Strumenti di lucidatura idonei a ceramica/resina

Posizionamento e follow-up in abbinamento a Abutment Solutions
- Preparazione intraorale
Rimuovere il provvisorio e pulire il sito dellimpianto. Quindi controllare i tessuti peri-implantari (profilo d'emergenza).

Preparare/condizionare la struttura ceramica e la corona separata.
- Opzione 1

Condizionare le superfici di adesione dell'abutment ibrido e della corona separata oppure il canale di avvitamento della
= corona abutment ibrida utilizzando IPS Ceramic Etching Gel e Monobond Plus (vedi Istruzioni d'uso Monobond Plus)
- Opzione 2

Condizionare le superfici di adesione dell'abutment ibrido e della corona separata oppure il canale di avvitamento della
L~ corona abutment ibrida utilizzando Monobond Etch & Prime (vedi Istruzioni d'uso Monobond Etch & Prime)

- Cementazione con Multilink® Hybrid Abutment

| componenti puliti e condizionati (struttura ceramica, base d'incollaggio in titanio) sono pronti per la cementazione. La successiva
procedura di cementazione deve essere realizzata rapidamente senza interruzioni. Il tempo di lavorazione di Multilink Hybrid Abutment
& di circa 2 minuti a 23°C (+ 1°C). Applicare un sottile strato di Multilink Hybrid Abutment direttamente dalla cannula alla superficie di
adesione della base d'incollaggio in titanio e alla superficie di adesione della struttura in ceramica. Orientare la struttura in ceramica
sulla base d'incollaggio in titanio in modo tale da allineare i punti precedentemente segnati. Unire i componenti esercitando una
pressione leggera ed uniforme, controllandone la relativa posizione finale (transizione base d'incollaggio in titanio/struttura ceramica).
Quindi premere forte i componenti per 5 secondi. Rimuovere accuratamente le eccedenze nel canale di avvitamento, ad es. con un
microbrush o brush. Non rimuovere le eccedenze circolari di cemento prima che sia iniziata la polimerizzazione, ovvero 2 -3 minuti
dopo la miscelazione. Per questo scopo, utilizzare un idoneo strumento da laboratorio (ad es. Le Cron). Mantenere i componenti in
posizione esercitando una leggera pressione. Applicare un gel alla glicerina (ad es. Liquid Strip) alla fuga cementizia per evitare la
formazione di uno strato inibito e non rimuoverlo finché non e completata la polimerizzazione. Infine, lasciare autopolimerizzare
completamente il cemento entro 7 minuti.
Nota: Non muovere i componenti finché Multilink Hybrid Abutment non & completamente polimerizzato. Non muovere i componenti
durante questo tempo.

Dopo il completamento dell'autopolimerizzazione, sciacquare il gel alla glicerina con acqua o rimuoverlo con un vaporizzatore.
Lucidare cautamente la fuga cementizia con strumenti per lucidatura in gomma a bassa velocita (< 5.000 rpm) per evitare il
surriscaldamento. Per ottenere una superficie liscia tra Viteo Base Ti e la struttura ceramica, lucidare accuratamente la superficie
della circonferenza utilizzando strumenti per lucidatura in gomma, esercitando una leggera pressione decrescente. Rimuovere tutti i
residui di cemento dal canale di avvitamento. Pulire il restauro con bagno ad ultrasuoni o con vaporizzatore.



- Posizionamento

Non utilizzare soluzioni fenoliche, in quanto tali prodotti influiscono negativamente sul legame fra ceramica e composito.
Inserire intraoralmente I'abutment ibrido o la corona abutment ibrida nell'impianto. Avvitare manualmente I'apposita vite
implantare e fissarla con chiave dinamometrica (attenersi alle indicazioni del produttore).

See Instructions

- Abutment ibrido e corona separata
Inserire un pellet in cotone o schiuma espansa nel canale di avvitamento dell'abutment ibrido e sigillare il canale di avvitamento con
un composito pe prowvisori (ad es. Telio® Inlay). Questo serve per assicurare un‘accesso alla vite in un secondo momento. Controllare le
superficie di adesione in riguardo a contaminazione/umidita e pulire o asciugare con getto d'aria, se necessario. Applicare il cemento
(ad es. SpeedCEM® Plus or Variolink® Esthetic) nella corona condizionata. Posizionare la corona sullabutment ibrido e fissarla nella sua
posizione finale. Fotopolimerizzare brevemente ogni eccedenza di cemento utilizzando la “tecnica a quadranti” e quindi rimuoverla.
Ricoprire la fuga cementizia con gel alla glicerina (ad es. Liquid Strip) e fotopolimerizzare nuovamente per es. con la lampada
fotopolimerizzante Bluephase® Style. Infine sciacquare il gel alla glicerina con acqua.

- Corone abutment ibride
Inserire un pellet in cotone o schiuma espansa nel canale di avvitamento della corona abutment ibrida e sigillare il canale di
avvitamento con un composito definitivo (ad es. Tetric EvoCeram®). Controllare l'occlusione e I'articolazione. Se si effettuano
correzioni di rifinitura sul restauro, le zone rifinite devono essere di conseguenza lucidate a specchio con strumenti per lucidatura in
silicone (ad es. OptraGloss®). Lucidare anche i margini del restauro / fuga cementiza (con ad es. OptraGloss®). Infine, applicare
Cervitec® Plus (lacca protettiva) lungo il margine gengivale.

3 Pulizia, disinfezione e sterilizzazione

Abutment ibridi e corone abutment ibride devono essere pulite, disinfettate e sterilizzate immediatamente prima dell'utilizzo.
Ivoclar Vivadent AG raccomanda le seguenti procedure:

Pre-pulizia

Trattare in bagno ad ultrasuoni gli abutment ibridi e le corone abutment ibride in acqua (qualita minima: acqua potabile) (p.es. Sonorex
Digital 10P) per 2 minuti. Sciacquare sotto acqua corrente (qualita minima: acqua potabile) ed allo stesso tempo spazzolare le superfici
interne ed esterne con idoneo spazzolino (p.es. spazzolino per la pulizia degli strumenti con setole in nylon, Integra Miltex).

Pulizia e disinfezione
E' preferibile effettuare la pulizia e |a disinfezione con un termodisinfettore dentale automatico.

Pulizia automatica e disinfezione
Se gli abutment ibridi e le corone abutment ibride vengono puliti esclusivamente in apparecchiatura, &€ obbligatoria una successiva
disinfezione termica.
- Pulizia
Posizionare abutment ibridi e corone abutment ibride in un convenzionale inserto. Quindi posizionare l'inserto nel termodisinfettore
conforme alla norma 1S015883 (ad es. Miele G7882, dotato di cestello superiore Miele 0 188/2). La procedura di pulizia automatica
(ad es. sulla base del programma di Vario TD) puo essere suddivisa nei seguenti passaggi:
- Risciacquo con acqua fredda per 5 minuti
- Lavaggio a 50 £ 2 °C per 10 minuti con detergente (ad es. neodisher MedizZym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
- Risciacquo con acqua fredda per 2 minuti
- Disinfezione
Termodisinfezione a 93°C per 5 minuti con acqua demineralizzata (valore AQ > 3000 raggiunto a 90 °C per 5 min). Per il risciacquo,
utilizzare esclusivamente acqua deionizzata, a basso contenuto di germi (max. 10 cfu/ml) e di endotossine (max. 0,25 EU/ml).

Pulizia manuale e disinfezione

- Pulizia
Immergere gli abutment ibridi e le corone abutment ibride nel detergente (p.es. MD 520, non diluito) in un bagno ad ultrasuoni.
Assicurarsi che le superfici siano completamente immerse nella soluzione detergente e che quest'ultima sia priva di bolle. Dopo aver
immerso gli abutment ibridi e le corone abutment ibride nella soluzione detergente, avviare il bagno ad ultrasuoni per 1 minuto. Quindi
detergere gli abutment ibridi e le corone abutment ibride manualmente spazzolando le superfici interne ed esterne con un idoneo
spazzolino (p.es. spazzolino per la pulizia di strumenti con setole in nylon, Integra Miltex). Infine sciacquare sotto acqua corrente
(qualita minima: acqua potabile) per almeno 10 secondi.

- Disinfezione
Immergere gli abutment ibridi e le corone abutment ibride in un disinfettante (p.es. MD 520, non diluito) in un bagno ad ultrasuoni ed
attivare il bagno per 2 minuti. Dopo il trattamento ad ultrasuoni, lasciare gli abutment ibridi e le corone abutment ibride per 15 minuti
nel disinfettante a 20 * 2 °C. Assicurarsi che gli abutment ibridi e le corone abutment ibride siano completamente immerse nella
soluzione disinfettante e che quest'ultima sia priva di bolle. Quindi immergere gli abutment ibridi e le corone abutment ibride per
1 minuto in acqua fredda demineralizzata per terminare il contatto con il disinfettante (questo passaggio non sostituisce il prolungato
risciacquo necessario per rimuovere i residui del disinfettante quando gli abutment ibridi e le corone abutment ibride vengono puliti
in modo convenzionale). Dopo la pulizia e disinfezione, sciacquare accuratamente gli abutment ibridi e le corone abutment ibride con
acqua. Per il risciacquo finale, utilizzare esclusivamente acqua deionizzata, a basso contenuto di germi (max. 10 cfu/ml) e di
endotossine (max. 0,25 EU/ml).

Asciugatura
Aria compressa o tessuto di cellulosa pulito e privo di lanugine.

Sterilizzazione

Abutment ibridi e corone abutment ibride devono essere sterilizzati prima dell'utilizzo.

Ivoclar Vivadent AG raccomanda di seguire una delle seguenti procedure di sterilizzazione:

- Per paesi al di fuori degli Stati Uniti:
Per confezionare gli articoli per la sterilizzazione, utilizzare solo un sistema di barriera sterile conforme alla norma IS0 11607- 1 (ad
esempio Steriking Wipak) in carta/pellicola che & progettato dal produttore per la sterilizzazione a vapore. Il sistema di barriera sterile
utilizzato deve essere abbastanza grande. Il sistema di barriera sterile riempito non deve essere presentare punti di tensione.

U
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= Per gli Stati Uniti:
Inserire i prodotti in un cestello perforato con coperchio ed avvolgerli in due strati di pellicola di polipropilene a 1 velo, utilizzando la
tecnica di piegatura sequenziale della busta prima della sterilizzazione. Avvertenza: Gli utilizzatori negli Stati Uniti devono assicurarsi
che lo sterilizzatore e tutti gli accessori per la sterilizzazione (ad esempio involucri per sterilizzazione, buste, cestelli, indicatori
biologici o chimici) siano approvati da FDA per la sterilizzazione prevista.

Sterilizzare a vapore con un processo di pre-vuoto frazionato secondo I1SO 17665 in sterilizzatrice a vapore
(per es. Selectomat PL/666-1CL) alle seguenti condizioni:

Metodo Condizioni Tempo di asciugatura

1 Sterilizzazione a vapore (autoclave) 134 °C per 4 min Prassi locale
Vuoto frazionato

2 Sterilizzazione a vapore (autoclave)” 132 °C per 3 min 10 min.
Vuoto frazionato

3 Sterilizzazione a vapore (autoclave) 134 °C per 3 min Prassi locale
Vuoto frazionato

4 Sterilizzazione a vapore (autoclave)™? 134 °C per 18 min Prassi locale
Vuoto frazionato

M raccomandato per USA
7 raccomandato per UK
™ raccomandato per Svizzera e Francia

Conservazione
| prodotti sterilizzati confezionati in un sistema di barriera sterile (ad es. busta per sterilizzazione) sono destinati all'uso immediato e non
devono essere conservati per piu di 48 ore.

4 Avvertenze di sicurezza

- Incaso di eventi di grave entita, verificatisi in relazione al prodotto, rivolgersi a Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, sito web: www.voclar.com ed alla propria Autorita Sanitaria di competenza.

~ Le Istruzioni d'Uso vigenti sono disponibili nella sezione Download del sito web di Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

- llvigente Summary of Safety and Clinical Performance (SSCP) & disponibile sul sito web di Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom) nella
sezione Download.

Avvertenze

- IPS Natural Die Material Separator contiene esano. Lesano ¢ altamente infiammabile e dannoso per la salute. Evitare il contatto con la
pelle e gli occhi. Non inalare vapori e tenere lontano da fonti di accensione.

- Noninalare la polvere della ceramica durante la rifinitura. Utilizzare I'impianto di aspirazione e indossare mascherina di protezione.

- Durante la miscelazione del materiale da rivestimento IPS PressVEST Premium, evitare l'inalazione di polvere. Il materiale di
rivestimento contiene polvere di quarzo.

- Rispettare le schede di sicurezza (Safety Data Sheet/SDS).

- Incaso di applicazione frequente o prolungata, agenti sbiancanti professionali a base di perossido (perossido di carbammide; acqua
ossigenata) e fluoruri di fosfato acidulati per la prevenzione della carie possono rendere ruvida e opaca la superficie dei restauri
IPS e.max Press presenti in cavo orale.

- Invex Liquid contiene acido fluoridrico. Il contatto con pelle, occhi ed indumenti deve assolutamente essere evitato, in quanto il
materiale & estremamente tossico e corrosivo.

- IPS Ceramic Etching Gel contiene acido fluoridrico. Il contatto con pelle, occhi ed indumenti deve assolutamente essere evitato, in
quanto il materiale & estremamente tossico e corrosivo. Il gel mordenzante € destinato esclusivamente all'uso extraorale e non deve
essere utilizzato intraoralmente (interno della bocca).

- Monobond Etch & Prime & corrosivo. Evitare il contatto con la pelle e le mucose. Monobond Etch & Prime € destinato esclusivamente
all'uso extraorale e non deve essere utilizzato intraoralmente (interno della bocca).

Avvertenze per lo smaltimento
Scorte rimanenti devono essere smaltite conformemente alle disposizioni di legge nazionali.

Rischi residui

Gli utilizzatori devono essere consapevoli che negli interventi odontoiatrici eseguiti nel cavo orale esistono generalmente alcuni rischi.

Sono qui indicati alcuni di questi rischi:

~ Distacchi (chipping) / fratture / decementazione del materiale da restauro possono condurre a ingestione o inalazione e quindi ad un
nuovo trattamento dentale.

- Eccedenze di cemento possono condurre a irritazione dei tessuti morbidi/gengiva. Linfiammazione progressiva puo portare al
riassorbimento osseo o alla malattia perimplantare.

5 Avvertenze di conservazione
Questo prodotto non richiede condizioni speciali di conservazione.

6 Informazioni supplementari

Conservare fuori dalla portata dei bambini!
Non tutti i prodotti sono disponibili in tutti i paesi.

" Ivoclar Vivadent Flow Chart “Stumenti di Rifinitura Raccomandati per IPS e.max"

II prodotto & stato realizzato per un utilizzo esclusivamente nel campo dentale. Il suo impiego deve awenire solo seguendo le specifiche Istruzioni d'uso del prodotto. Il produttore non si assume alcuna responsabilita
per danni risultanti dalla mancata osservanza delle istruzioni d'uso o da utilizzi diversi dal campo d'applicazione previsto per il prodotto. Lutente pertanto & tenuto a verificare, prima dellimpiego, lidoneita dei
prodotti agli scopi previsti, in particolare nel caso in cui tali scopi non siano tra quelli indicati nelle Istruzioni d'uso.



1 Uso previsto

Finalidad prevista
Restauraciones unitarias en dientes anteriores y posteriores, puentes de 3 piezas hasta el segundo premolar como Ultimo pilar,
restauraciones hibridas soportadas en implantes para la sustitucion de dientes unitarios.

Grupo objetivo de pacientes
Pacientes con dientes permanentes, pacientes adultos con implantes dentales

Usuarios previstos
- Odontclogos (procedimiento clinico), técnicos de laboratorio dental (fabricacion de restauraciones en el laboratorio)

Formacion especial
El usuario aprende a aplicar un material cerdmico durante la formacion profesional. No es necesaria ninguna otra formacion especial. La
correcta aplicacion del producto se describe en las Instrucciones de Uso resprectivas.

Uso

Para uso exclusivo en odontologia.

Descripcion

IPS e.max® Press es una pastilla de cerdmica vitrea de disilicato de litio (LS,), de eficacia probada para la fabricacion de restauraciones
fijas anteriores y posteriores.

Datos técnicos

Caracteristicas Valor

CET (25-500 °C) [10%/K] 106+05

Resistencia a la flexion (biaxial) [MPa] =360/ Valor promedio tipico: 470
Solubilidad quimica [ug/cm?] <100

Tipo/ Clase Tipo Il / Clase 3

Segun la norma IS0 6872

Indicaciones
Ausencia de estructura dentaria en dientes anteriores y posteriores, edentulismo parcial en la region anterior y posterior

Tipos de restauraciones:

- Carillas

- Inlays

- Recubrimientos (p.gj, carillas oclusales, coronas parciales)

— Coronas (sobre preparaciones naturales y pilares)

- Coronas con pilar

- Pilares

- Puentes de tres unidades hasta el segundo premolar como pilar terminal

Contraindicaciones
- Eluso del producto esta contraindicado si el paciente presenta alergia conocida a cualquiera de sus ingredientes

Limitaciones de uso

- Bruxismo no tratado

— Puentes soportados sobre inlays

- Puentes Cantilever

- Puentes adhesivos

- Restauraciones en la region anterior con un ancho de péntico > 11 mm
- Restauraciones en la regidn premolar con un ancho de pontico > 9 mm
- Cementacion temporal de restauraciones de IPS e.max Press

- Preparaciones subgingivales muy profundas

- Estratificacion con una ceramica de recubrimiento distinta de IPS e.max Ceram
- Inyeccion de IPS e.max Press en el IPS Investment System 300 g

@ No reutilizar.

Limitaciones de uso adicionales para coronas anteriores y posteriores minimamente invasivas:

- Grosores de capa por debajo de 1mm

- Preparaciones con bordes afilados

- Preparaciones que no son anatémicamente compatibles y presentan grosores de capa variables
- Cementacion convencional y autoadhesiva

- Materiales de reconstruccion que no sean de resina composite

- Ausencia de gufa canina

- Coronas sobre implantes

Otras limitaciones de uso para Abutment Solutions (soluciones de pilares):
- Incumplimiento de los requisitos del fabricante del implante con respecto al tipo de implante seleccionado

See Instructions

- Incapacidad de cumplir las instrucciones del fabricante en lo que respecta al procesamiento de la base de fijacidn de titanio

— Uso de un composite de cementacion distinto a Multilink Hybrid Abutment para la cementacion adhesiva de IPS e.max Press a la base
de fijacion de titanio

- Cementacion intraoral de las estructuras ceramicas a la base de fijacion de titanio

- Cementacion temporal de la corona sobre el pilar hibrido



Efectos secundarios
No se han observado efectos secundarios hasta la fecha.

Interacciones
No se conocen interacciones hasta la fecha.

Beneficio clinico
Reconstruccion de la funcidn masticatoria, restauracion de la estética

Composicion
Material ceramico dental
Tipo Il / Clase 3 segun IS0 6872

Tras el proceso de fabricacion de la vitrocerdmica se forma una red estable e inerte en la que se incorporan los diferentes elementos
mediante puentes de oxigeno. La composicion se determina como oxidos.

Oxido en peso %
Sio, 57.0 - 80.0
Li,0 11.0-19.0
K0 0.0-130
P,0s 00-110
710, 00-80
n0 00-80
otros dxidos y pigmentos ceramicos 0.0-100
2 Aplicacién

Aplicaciones y técnicas de procesamiento

- Técnica de maquillaje: Coccion del Stain/Glaze usando materiales IPS Ivocolor®

- Técnica de "cut-back"; Coccidn de Incisal usando materiales IPS e.max Ceram. Coccidn del Stain/Glaze usando materiales IPS Ivocolor.

- Técnica de estratificacion: Coccion de Dentin/Incisal usando materiales IPS e.max Ceram. Coccidn del Stain/Glaze usando materiales
IPS Ivocolor.

Concepto de las pastillas

Las pastillas IPS e.max Press se ofrecen como pastillas policromaticas Multi en un solo tamafio, como pastillas monocromaticas en cinco
niveles de translucidez (HO, MO, LT, MT, HT) y en tonos opalescentes Impulse en dos tamaos distintos. Por motivos de estética y del
protocolo de trabajo del laboratorio dental, se recomiendan las siguientes técnicas de procesamiento y tipos de restauraciones para cada
pastilla individual dependiendo del grado de translucidez.

Técnica de procesamiento Tipos de restauraciones
Técnicade =~ Técnicade = Técnica de =
maquillaje | "cut-back” estratificacion = s =2
2 = ‘S 3 o =
3 2 3 5 E€5 - T §
o = = a T = ° %, & o
K] K] o g 2 22 27 = 238
Grado de = = = z g g8 s2 & 2is
translucidez 8 8 8 = 3 S> & = 8=
v v v v v
;‘ v v v v v v v
¥| v v v v v v v v v v
LT
v v v v v v v v
ranslucency
(translucidez baja)
v v v v
HO
igh pacity v v v
(alta opacidad)
v v v v v

1) No utilizar la técnica de cut-back para las carillas finas ni oclusales.

2) Solo hasta el segundo premolar como pilar distal. 55




Métodos de cementacion recomendados Cementacidn Cementacion Cementacion
adhesiva autoadhesiva convencional

Carillas oclusales, carillas finas, carillas - -
Inlays, onlays, coronas parciales -

Coronas anteriores y posteriores minimamente
IPS e.max Press ) . -
invasivas

Coronas

Puentes de 3 piezas hasta el 2.2 premolar

Seleccion del color
La App IPS e.max Shade Navigation ayuda a seleccionar la pastilla IPS e max Press mas adecuada.

Preparacion

Prepare el diente segun las pautas para las restauraciones de ceramica sin metal y asegurese de observar los grosores minimos de capa:
- Sin angulos ni bordes afilados.

~ Preparacion de hombro con angulo interno redondeado y/o chaflan pronunciado.

- Las dimensiones indicadas reflejan el grosor minimo para las restauraciones de IPS e.max Press.

Corona posterior Corona anterior Inlay Onlay Carilla fina
minimamente invasiva minimamente invasiva
10 10 6°
1w 0w
‘ 10
=10 - WA/ @ e
=10
107 =10 *03
I 10 ~ 04
Carilla Corona posterior / pilar Corona anterior / pilar Carilla oclusal Corona parcial
de puente en la region de puente en la region ("table top")
premolar anterior
15 15 10 10 10 10
Vw0 10 ,

\ o
e | h—ms N

=06
~07 I 15

Dimensiones en mm




Grosores minimos de capa de las restauraciones de IPS e.max Press (dependiendo de la restauracion) cuando se utiliza la técnica de
magquillaje

Cuando se usa la técnica de maquillaje, no se aplican materiales de recubrimiento a la restauracion de IPS e.max Press. El grosor minimo
de capa se refiere al grosor de la capa de IPS e.max Press.

Cementacii Cementacion adhesiva obligatoria Cementacion opcional adhesiva,
autoadhesiva o convencional

Corona Puente
Q
§55
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B 2 Em3 s s
S © 2 Ec2 = 2 = 2
° £ 2 £ 0 > 5 2 s 2
o (= [ =1 8 = 8
] K] © ] > 2 2z2 3 = =] =
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Grosor minimo de las capas de IPS e.max Press — Técnica de maquillaje
10 10
Incisal/oclusal 10 04 07  Profundidad Profundidad 10 10 15 15 15 15
defisura  de fisura
10 10
Circular 10 03 0,6 Anchura del | Anchura del 10 10 12 15 12 15
istmo istmo
16 mm?
Dimensiones del _ _ _ _ _ _ _ _ _ En general, se debe
conector respetar lo siguiente:

Altura = anchura
Dimensiones en mm

Técnica de "cut-back" y de estratificacion

Cuando se utiliza la técnica de "cut-back" o estratificacion, la estructura fabricada en IPS e.max Press que da soporte a la forma de la
pieza de menor tamafio se reconstruye hasta su contorno anatémico con los materiales de estratificacion IPS e max Ceram. El espacio
disponible en grandes preparaciones debe llenarse dimensionando adecuadamente el componente IPS e.max Press de alta resistencia y
no agregando material de estratificacion IPS e.max Ceram adicional.

Cementacion Cementacion adhesiva obligatoria Cementacion opcional adhesiva, autoadhesiva

o0 convencional

Tipos de Carilla  Carilla Carilla Inlay Onlay  Corona Corona Puente
restauraciones oclusal fina parcial » » > > >
Regidn Regidn Regidn Region Regidn
anterior  premolar molar anterior  premolar
Grosor minimo de capa de IPS e.max Press — Técnica de "cut-back"

Incisal/oclusal - - 04 - - 08 04 08 08 08 08
Circular - - 06 - - 15 12 15 15 12 15
Grosor minimo de capa de IPS e.max Press - Técnica de estratificacion

Incisal/oclusal - - - - - - 06 08 08 08 08
Circular - - - - - - 06 08 08 08 08

Soporte de la forma de la pieza disefio lingual/

Tipo de disefio - - - - N N palatino totalmente anatémico

16 mm?
Dimensiones del _ _ _ _ _ _ _ _ _ En general, se debe
conector respetar lo siguiente:

Altura = anchura

Dimensiones en mm

Nota: IPS e.max Press es el componente de alta resistencia de la restauracion y, por tanto, siempre debe conformar al menos el 50 % del
grosor total de las capas de la restauracion.



El grosor total de las capas de la restauracién (dependiendo de la restauracion) es una combinacién de:

Grosor total de las capas de la restauracion 08 10 12 15 18 20 25 30

Grosor minimo de la estructura de

IPS e.max Press 04 05 06 08 10 1" 13 16

Grosor maximo de capa del recubrimiento

IPS e.max Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14

Dimensiones en mm

Grosores minimos de capa de las porciones ceramicas de Abutment Solutions
- Pilar hibrido
- El grosor de la pared Wy, debe ser de al menos 0,5 mm.
- El pilar hibrido debe disefiarse de forma similar a un diente natural preparado:
— El'hombro circular epigingival o supragingival debe contar con angulos internos redondeados o un biselado
- Para cementar la corona en el pilar hibrido usando métodos de cementacion autoadhesiva o convencional, se deben crear
superficies de retencidn y una "altura de preparacion” adecuada.
- Cree un perfil emergente con un angulo recto en la transicion a la corona (véase el diagrama).
- La anchura de la corona Bg,,, esta limitada a 6,0 mm desde la altura axial del contorno hasta el canal del tornillo del pilar hibrido.
- Se deben observar las instrucciones del fabricante del implante con respecto a la altura maxima del pilar hibrido y la corona
oo separada.
- Corona con pilar hibrido
—El grosor de la pared Wy,,¢ debe ser superior a 1,5 mm para toda la circunferencia ecuatorial.
—La abertura del canal del tornillo no debe situarse en el rea de los puntos de contacto y dreas con funcidn masticatoria. Si esto no
es posible, se debe preferir un pilar hibrido con una corona separada.
—La anchura de la corona con pilar hibrido By, esta limitada a 6,0 mm desde la altura axial del contorno hasta el canal del tornillo.
- La altura maxima de la corona con pilar hibrido determina el efecto palanca y debe verse en relacion con la superficie de union
(pilar - base de titanio).
- D}] Siga las indicaciones del fabricante del implante.

Anchura Anchura
de corona Bggrens < 6,0 mm de corona con pilar hibrido B = < 6,0 mm

Grosor de pared W,
=05mm

Grosor de pared Wy
==15mm

Modelo y preparacion del mufién

Recomendamos aplicar un sellador para proteger y reforzar la superficie del mufidn. Seguidamente, aplicar una laca espaciadora al
mufion. Para las carillas finas, carillas, carillas oclusales ("table tops"), coronas parciales, y coronas individuales, la laca espaciadora se
aplica en dos capas hasta un maximo de 1 mm del margen de la preparacion (aplicacion de la laca espaciadora por capa: 9-11 um). Para
los inlays y onlays, la laca espaciadora se aplica en hasta 3 capas y hasta el margen de la preparacion. También se aplican dos capas para
construcciones de puentes. Aplique una capa adicional en las superficies intercoronales del pilar (hacia el pontico) para evitar la friccion.
Para restauraciones sobre pilares, el proceso es el mismo que el de las preparaciones naturales.

Construccion

Para la construccion de la restauracion, solo deben utilizarse ceras organicas que se quemen sin dejar residuos. Deben observarse los
grosores minimos de capa y las dimensiones del conector que se aplican a los diferentes tipos de restauraciones y técnicas de
procesamiento. Asegurese de modelar la restauracion con precision, especialmente en el area de los margenes de la preparacion.

- Construccion de Abutment Solutions en la base Viteo®
Antes de crear el encerado, compruebe la posicion del implante y la inclinacion con respecto a la posicion del canal del tornillo.
Atornille la Viteo Base Ti en el modelo analogo con el tornillo correspondiente. Cologue una Viteo Base Press Sleeve (SD/MD) adecuada
en la Viteo Base Ti. Inserte el pasador del canal del tornillo Viteo para "sellar"y "extender" el canal del tornillo y aislar la Viteo Base Ti
en la transicion a la Viteo Base Press Sleeve. No aplique laca espaciadora.

a) Procedimiento para pilares hibridos
Disefie el perfil de emergencia inundando el drea entre la mascara gingival y la Viteo Base Press Sleeve con cera. Construya el pilar
hibrido hasta una forma de diente reducida para lograr los grosores de capa requeridos. Determine los margenes marginales de la
corona en relacion con el nivel de la encia. Disefie un biselado sobre el que poder asentar la corona posteriormente. A
continuacion, verifique el perfil de emergencia y la transicion a la Viteo Base Tiy haga los ajustes necesarios.

b) Procedimiento para coronas con pilar hibrido
Si es necesario, inserte el pasador del canal del tornillo Viteo aislado en el canal del tornillo y disefie el perfil de emergencia
inundando el rea entre la mascara gingival y el Viteo Base Press Sleeve con cera. Construya la corona con pilar hasta el contorno
anatoémico y compruébela en relacion con la denticion opuesta. A continuacidn, retire el objeto junto con la Viteo Base Ti del
modelo y verifique el perfil de emergencia y la transicion a la Viteo Base Ti. Si es necesario, haga ajustes.



Perfilado de Abutment Solutions sobre una base de fijacion de titanio

Para preparar el encerado, fabrique una cofia de resina tanto para pilares hibridos y coronas con pilares hibridos. Limpie cuidadosamente la
base de fijacion de titanio con un limpiador a vapor e inserte un pasador adecuado para "sellar"y "extender" el canal del tornillo. Para aislar
la base de fijacidn de titanio, aplique una pequefia cantidad de material aislante para evitar dreas desiguales en la cara interna del objeto
inyectado. Para garantizar una buena precision de ajuste y facilitar el modelado en cera de la restauracion, cree una cofia de resina sobre
la base de fijacidn de titanio y cubrala completamente con cera. Retire la base de fijacion de titanio del modelo y elimine posibles dreas
sobreperfiladas mediante pulidores de goma. Retire la cofia de resina de la base de fijacion de titanio junto con el pasador y retire el
pasador girando la cofia de resina. Atornille la base de fijacion de titanio en el analogo del modelo y vuelva a colocar la cofia de resina en la
base de fijacion de titanio. A continuacion, compruebe el ajuste y las dimensiones.

a) Procedimiento para pilares hibridos
Antes de crear el encerado, vuelva a insertar el pasador aislado en el canal del tornillo. Disefie el perfil de emergencia inundando el
area entre la mascara gingival y la cofia de resina con cera. Disefie el pilar hibrido con forma de diente reducida y compruébelo en
relacion con la denticion opuesta mediante Ia llave de silicona. Determine los margenes marginales de la corona en relacion con el
nivel de la encia. A continuacion, disefie un biselado sobre el que se asentara posteriormente la corona'y compruebe el perfil de
emergencia. Haga ajustes si es necesario.

b) Procedimiento para coronas con pilar hibrido
Inserte el pasador aislado en el canal del tornillo. Disefie el perfil de emergencia inundando el rea entre la mascara gingival y la cofia de
resina con cera. A continuacion, encere la corona con pilar hasta el contorno anatémico y compruébela en relacion con la denticion
opuesta. Asegurese de tener en cuenta la realizacion de un relieve oclusal ligeramente reducido, ya que la aplicacion de Stains y Glazes
tiene como resultado un ligero incremento de las dimensiones verticales. Retire el objeto junto con la base de fijacion de titanio del modelo
y compruebe el perfil de emergenciay la transicion a la base de fijacion de titanio. Haga ajustes si es necesario.

Asegurar con cera
Al procesar pastillas de IPS e.max Press, se deben utilizar los accesorios de procesamiento correspondientes.

Inyeccion junto con pastillas monocromaticas

En funcion del nimero de objetos que se van a revestir, se seleccionara el IPS Investment Ring System de 100 g o de 200 g. Para
puentes, solo se debe utilizar el IPS Investment Ring System de 200 g. Antes de la inyeccion, pese la base del cilindro de revestimiento
para calcular el peso de la cera.

Nota: Dado que las diferentes restauraciones (por ejemplo, inlays, coronas, etc.) requieren diferentes concentraciones de liquido de
revestimiento, no todos los tipos de restauraciones pueden inyectarse y revestir de forma conjunta.

Dependiendo del grosor y tamafio de los objetos, utilice un alambre de cera de 2,5 a 3 mm de grosor y de 3 a 8 mm de longitud para la
inyeccion. Cologue siempre el bebedero en la direccion de flujo de la cerdmicay en la parte mas gruesa del encerado. En el caso de
restauraciones de puentes, fije los bebederos a los dos pilares del puente. Fije los bebederos a la base del cilindro en un dngulo de
aprox. 45-60°. Mantenga una distancia minima de 10 mm entre los objetos de cera y el cilindro de silicona. No se debe superar la
longitud / altura maxima (objetos de cera + bebederos) de 16 mm. Fije el bebedero al borde de la base del cilindro si es posible. Si
utiliza el IPS Investment Ring System de 100 g, utilice un angulo de bebedero mas pronunciado. Posteriormente, verifique la correcta
inyeccion de los objetos que se van a inyectar con la IPS Sprue Guide.

Inyeccidn junto con pastillas policromaticas

Los IPS Multi Wax Patterns Form A se usan para las restauraciones de mayor tamafio, como las coronas anteriores maxilares, las coronas
premolares, las coronas molares y las coronas con pilares hibridos. Los IPS Multi Wax Patterns Form B se usan para las restauraciones
delicadas o en preparaciones finas, como las coronas anteriores mandibulares o carillas. Deje el encerado sobre el mufidn del modelo
mientras coloca los bebederos para evitar dafar los margenes de la restauracion. No altere la geometria del IPS Multi Wax Pattern
quitando o afiadiendo cera. Aplique una pequefia gota de cera (blanda) de posicionamiento en un lateral del IPS Multi Wax Pattern. Alinee
el IPS Multi Wax Pattern con su cara cénica mas estrecha hacia el drea oclusal / incisal € inyecte sobre el objeto en cera. Fije el IPS Multi
Wax Pattern en el drea mesial o distal de la restauracion. Alinee el modelo en cera verticalmente con el centro del IPS Multi Wax Pattern.
Alinee el eje longitudinal de la restauracion y el IPS Multi Wax Pattern de tal forma que queden paralelos. Alinee la inyeccion de piezas
anteriores y premolares con la superficie labial o bucal. Para coronas de molares, cologue el bebedero en la superficie mesiobucal. Utilice
el IPS Multi Wax Pattern B para las restauraciones delicadas y alinéelo con la superficie labial o bucal para que la entrada de la cerdmica
no impacte directamente sobre el mufion. Después de alinear el IPS Multi Wax Pattern, selle el espacio entre este y el encerado con un
poco de cera de modelado. Cree una transicion basal redondeada entre el IPS Multi Wax Pattern y el encerado para que no se produzcan
bordes afilados en los materiales durante el revestimiento que podrian romperse al inyectar la restauracion. Para el revestimiento se debe
utilizar la base del cilindro de revestimiento IPS Multi Investment Ring Base de 200 g. Dado que el peso maximo de cera para inyectar IPS
e.max Press Multi es de 10 g, el peso de la cera debe determinarse en el caso de 3 objetos de cera grandes o incluso 4. Selle con cera las
aberturas no utilizadas en la base del cilindro de revestimiento y determine el peso de la base del cilindro. A continuacion, inserte el IPS
Multi Wax Pattern con el encerado con bebederos en la abertura de la base del cilindro de revestimiento. El borde incisal y/o la superficie
oclusal del encerado deben quedar frente a la base del cilindro de revestimiento. Fijelo con una pequefia gota de cera (suave) de
posicionamiento.

Compruebe la posicion del objeto de cera usando la IPS Multi Sprue Guide de 200 gy ajuste, si es necesario. La longitud del IPS Multi Wax
Pattern entre el encerado y el IPS Multi Investment Ring Base debe ser de al menos 3 mm. Las restauraciones con una anchura de mas de
12 mm no se pueden colocar en el drea definida y, por o tanto, no se puede inyectar IPS emax Press Multi. Selle el espacio entre el IPS
Multi Wax Patterny la IPS Multi Investment Ring Base con un poco de cera. Pese de nuevo la base del cilindro de revestimiento cargada y
calcule el peso de la cera hallando la diferencia entre el peso de la base del cilindro vacia y una vez cargada.

Inyeccion de Abutment Solutions

En funcion del nimero y del tamafio de los objetos que se van a revestir, se seleccionara el IPS Investment Ring System de 100 g o de
200 g. Pese la base del cilindro de revestimiento seleccionado para determinar el peso de la cera mas adelante. En el caso de pilares
hibridos, fije el bebedero a una zona circular con un alambre de cera de 2,5 mm. En el caso de coronas con pilar, coloque el bebedero en
el borde incisal o en una cuspide. Alinee el alambre de cera lo mas paralelo posible al canal del tornillo. No se debe superar la longitud
maéxima (objeto + bebedero) de 16 mm. Mantenga una distancia minima de 10 mm entre el objeto y el cilindro de silicona.

Revestimiento

Revestimiento de restauraciones realizadas a partir de pastillas monocromaticas y Abutment Solutions

El revestimiento se realiza con IPS PressVEST Premium utilizando el IPS Silicone Ring correspondiente con el calibre de cilindro
correspondiente. Determine el peso del objeto antes de revestir pesando la base del cilindro de revestimiento y el objeto de cera. La
diferencia entre la base del cilindro vacia y la cargada es el peso final de la cera.
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Nota: No rocie la base del cilindro de revestimiento y el objeto de cera con separadores, disolventes o relajantes.

Pastilla pequefa Pastilla grande (L)
Peso de la cera Hasta max. 075 g Hasta max. 17 g
Sistema de cilindro de revestimiento 100gy200g Solo 200 g

Consulte las Instrucciones de uso de los materiales de revestimiento PressVEST Premium para obtener mas detalles sobre los
. pardmetros de procesamiento y las concentraciones de liquido.
Realice un revestimiento fino de la cavidad con instrumental adecuado (por ejemplo, un cepillo). Asegurese de no dafiar los margenes
de cera. Coloque el IPS Silicone Ring sobre la IPS Investment Ring Base. Vierta lentamente el material de revestimiento en el cilindro
de revestimiento de forma que el material lo llene de forma continua. Llene el cilindro de revestimiento hasta la marca que se
muestray cologue el IPS Ring Gauge. Presione el calibre del cilindro sobre el IPS Silicone Ring hasta que se detenga. El material de
revestimiento sobrante saldrd por la abertura. Deje que el material de revestimiento se libere de las vibraciones.

Revestimiento de restauraciones realizadas a partir de pastillas policromaticas

Aplique un poco de material de revestimiento sobre la superficie oclusal y/o el canal del tornillo usando un pincel. Realice un
revestimiento fino de la cavidad con instrumental adecuado (por ejemplo, un cepillo).

Nota: Para evitar que se fracture el mufidn durante la inyeccion cuando es muy delicado, se recomienda colocar una espiga de Zr0,
en la cavidad durante el revestimiento.

Coloque cuidadosamente el IPS Silicone Ring 200 g sobre la IPS Multi Investment Ring Base. Asegurese de que el cilindro quede
enrasado con la base del cilindro de revestimiento. Vierta el material de revestimiento lentamente en el cilindro de revestimiento.
Llene el cilindro de revestimiento hasta la marca que se muestra y cologue el IPS Ring Gauge. El material de revestimiento sobrante
saldrd por la abertura. Deje que el material de revestimiento se libere de las vibraciones.

Precalentamiento

Consulte en las Instrucciones de uso del material de revestimiento IPS PressVEST Premium los parametros de procesamiento
detallados. Después del tiempo de fraguado estipulado del material de revestimiento, retire el IPS Ring Gauge con un movimiento
giratorio y empuje con cuidado el cilindro de revestimiento fuera del IPS Silicone Ring. Quite la IPS Investment Ring Base con un
movimiento giratorio. Elimine los puntos de interferencia de la superficie de apoyo del cilindro de revestimiento y compruebe
que hay un angulo de 90 Procure que no penetren restos de revestimiento en los bebederos. Coloque el cilindro de
revestimiento en el horno de precalentamiento con la abertura hacia abajo.

Inyeccion

Sumerja el IPS Alox Plunger frio en el IPS Alox Plunger Separator antes de que se complete el ciclo de precalentamiento.
Nota: Asegurese de que el programa de inyeccion correspondiente para la pastilla IPS e.max Press y el tamafio del cilindro de
revestimiento respectivo se hayan seleccionado en el horno de inyeccion (por ejemplo, Programat EP 3010 o EP 5010).

Inyeccidn de pastillas monocromaticas y Abutment Solutions

Una vez finalizado el ciclo de precalentamiento, retire el cilindro de revestimiento del horno de precalentamiento y coloque la pastilla
fria de IPS e.max Press en el cilindro de revestimiento caliente, con el lado redondeado no impreso hacia adelante. Cologue el IPS Alox
Plunger frio con el lado cubierto con polvo en el cilindro de revestimiento. Coloque el cilindro de revestimiento caliente cargado en el
centro del horno de inyeccion precalentado usando unas pinzas para cilindro de revestimiento e inicie el programa de inyeccion. Esta
fase debe realizarse rapidamente para evitar que el cilindro de revestimiento se enfrie demasiado. Al finalizar el ciclo de inyeccion,
retire el cilindro de revestimiento del horno de inyeccion usando unas pinzas para cilindro de revestimiento y deje que se enfrie en un
lugar protegido de corrientes de aire. No se recomienda acelerar el enfriamiento.

Inyeccidn de pastillas policromaticas
Una vez finalizado el ciclo de precalentamiento, retire el cilindro de revestimiento del horno de precalentamiento y coloque la pastilla fria

de IPS emax Press Multi en el cilindro de revestimiento caliente, con el lado redondeado no impreso hacia adelante. Después coloque el
IPS Multi One-Way Plunger frio y finalmente el IPS Alox Plunger frio en el cilindro de revestimiento. Cologue el cilindro de revestimiento
cargado en el centro del horno de inyeccion precalentado usando unas pinzas para cilindro de revestimiento e inicie el programa de
inyeccion. Esta fase debe realizarse rapidamente para evitar que el cilindro de revestimiento se enfrie demasiado. Al finalizar el ciclo de
inyeccion, retire el cilindro de revestimiento del horno de inyeccion usando unas pinzas para cilindro de revestimiento y deje que se enfrie
en un lugar protegido de corrientes de aire. No se recomienda acelerar el enfriamiento.

Eliminacion del revestimiento de pastillas monocromaticas y policromaticas y Abutment Solutions

Cuando se enfria a temperatura ambiente (aproximadamente 60 minutos), es posible que el cilindro de revestimiento presente grietas,
que aparecen durante la fase de enfriamiento (justo alrededor del IPS Alox Plunger). La eliminacion gruesa del revestimiento se lleva a
cabo con un aparato de pulido de chorro a una presion de 4 bar (58 psi), mientras que la eliminacion fina del revestimiento se realiza con
un aparato de pulido de chorro a una presion de 2 bar (29 psi).

Nota: Para no dafiar los margenes de la pieza inyectada durante la eliminacion del revestimiento, es necesario cuidar la direcciény la

d

istancia de arenado.

Eliminacion del revestimiento de pastillas monocromaticas y Abutment Solutions

Para eliminar el revestimiento, marque la longitud del Alox Plunger en el cilindro de revestimiento enfriado y separe el cilindro de
revestimiento en esta marca utilizando un disco de separacion. Rompa el cilindro de revestimiento en este punto de ruptura
predeterminado. Posteriormente, realice una eliminacion gruesa y fina del revestimiento de los objetos inyectados, como se describe
anteriormente. Tire del Alox Plunger con unas pinzas y extraigalo del segmento separado con un movimiento giratorio. Elimine los
posibles residuos ceramicos mediante un arenado.

Eliminacidn de revestimiento de pastillas policromdticas

Para eliminar el revestimiento, marque el cilindro de revestimiento enfriado a una distancia de 30 mm de la superficie inferior. Si las
restauraciones se revistieron con un desplazamiento “mas incisal’, la marca hay que colocarla mas hacia el Alox Plunger. Separe el
cilindro de revestimiento en la marca con un disco de separacion. Rompa el cilindro de revestimiento en el punto de ruptura
predeterminado. A continuacion, realice una eliminacion gruesa y fina del revestimiento utilizando un aparato de pulido de chorro,

como se describe anteriormente.



Eliminacion de la capa de reaccion

Cuando se usa IPS PressVEST Premium, normalmente es facil eliminar la capa de reaccion con un aparato de pulido de chorro. Use IPS e.
max Press Invex Liquid para quitar la capa de reaccion restante. Vierta Invex Liquid dentro del vaso de plastico PE y sumerja el objeto
inyectado en el liquido. Limpie el vaso de plastico PE junto con el objeto inyectado en una unidad de ultrasonidos durante un minimo de
10 min y un maximo de 30 min. Asegurese de que los objetos estén completamente cubiertos con Invex Liquid. Utilice el filtro
intercambiable para extraer la restauracion del Invex Liquid y limpie el objeto bajo el agua corriente y séquelo con un soplador de aire.
Retire con cuidado la capa de reaccion blanca con Al,0; tipo 100 a una presion max. de 1-2 bar (15-30 psi). Asegurese de que la capa de
reaccion se elimina por completo, tanto de la zona de la cavidad como de la parte externa.

Nota: Sila capa de reaccion no se elimina por completo, pueden producirse problemas de fijacion entre la estructuray el material de
estratificacion o glaseado.

Acabado

Si se utiliza instrumental de fresado inadecuado, pueden producirse astillas de los bordes y sobrecalentamiento local (consulte

IPS e.max - Instrumental de fresado recomendado"). El ajuste por fresado de las restauraciones de IPS e.max debe ser minimo. Observar
bajas revoluciones y ligera presion para evitar el sobrecalentamiento de la ceramica. Nota: Asegurese de que, durante el acabado, se
sigue manteniendo el grosor minimo de capa de la restauracion.

- Acabado de restauraciones realizadas a partir de pastillas monocromaticas y policromaticas
Separe el bebedero con un disco separador adecuado. Evite el sobrecalentamiento durante el proceso. Tenga cuidado con los contactos
proximales cuando trabaje con restauraciones policromaticas. Repase los puntos de insercion de los bebederos. Elimine la laca espaciadora
del mufion. Pruebe las restauraciones en los mufiones y realice el acabado con cuidado. No "post-separe” los conectores de puente con los
discos de separacion bajo ninguna circunstancia, para no crear puntos de rotura predeterminados no deseados. A continuacion, arene la
zona exterior de la restauracion con Al,0; tipo 100 a 1 bar (15 psi) de presiony limpie con el limpiador a vapor.

- Acabado de Abutment Solutions
Compruebe el ajuste del pilar o la corona del pilar en la base de fijacion de titanio antes de separar el bebedero. Antes de colocar el
objeto, compruebe la cara interna del objeto (canal del tornillo) para ver si hay burbujas en la cerdmica. Si es necesario, elimine las
burbujas con instrumental adecuado. Coloque con cuidado el pilar o la corona del pilar sobre la base de fijacion de titanio. Elimine los
puntos de interferencia utilizando instrumental de fresado adecuado para garantizar un ajuste 6ptimo entre la base de fijacion de
titanio y el objeto inyectado. Separe el bebedero con un disco de separacion y suavice el punto de unién del bebedero. Compruebe el
perfil emergente y el ajuste del modelo. En el caso de coronas con pilar, compruebe ademas la oclusion y la articulacion. Ajustelo
mediante fresado, si es necesario, y cree texturas superficiales. Para limpiar la corona con pilar, arene la zona exterior de la corona con
pilar con Al,0, tipo 100 a 1bar (15 psi) de presion y limpie con el limpiador a vapor.

Finalizacion
Dependiendo de la técnica de procesamiento elegida (técnica de cut-back o estratificacion), se realiza el recubrimiento con IPS e.max
Ceram. Por ultimo, la coccion del Stainy el Glaze se realiza con materiales IPS Ivocolor.

- Recubrimiento con IPS e.max Ceram - Coccién de Wash
a) Opcidn A: Coccién de Wash (imprimacién) usando IPS e.max Ceram
Si dispone de espacio suficiente, realice la coccion de Wash con los materiales IPS e.max Ceram Deep Dentin, Dentin, Transpa Incisal
y/o Impulse necesarios. Use los liquidos IPS Build-Up Liquids para mezclar los materiales. Aplique el Wash en una fina capa sobre
toda la estructura.

b) Opcién B: Coccién de Wash usando IPS Ivocolor
Cuando el espacio sea limitado o para potenciar el efecto cromatico profundo, la coccién de Wash puede realizarse con
IPS Ivocolor Shades y Essences. Mezcle |a pasta o el polvo con IPS Ivocolor Mixing Liquids para obtener la consistencia deseada y
aplique una fina capa del material sobre toda la estructura. Realice la coccion de Wash en la bandeja tipo panal proporcionada por
el fabricante del horno ceramico.
Nota: No aplique materiales de estratificacidn sobre las capas de imprimacion sin cocer (polvos y pastas), ya que se deslaminard la
cerdmica estratificada. Realice la coccion de Wash (imprimacion) antes de iniciar el proceso de estratificacion en si.

- Recubrimiento con IPS e.max Ceram - Primera/segunda coccién de Dentin/Incisal
Con los materiales de estratificacion IPS e.max Ceram se completa la forma anatdmica y se logra una apariencia estética
personalizada. Los materiales de estratificacion IPS e.max Ceram se pueden mezclar con IPS Build-Up Liquid allround o soft. En caso
necesario, realice una segunda coccion utilizando los mismos parametros de coccion.

- Recubrimiento con IPS e.max Ceram: Preparacion de la coccién de Stain y Glaze (maquillaje y glaseado)
Repase la restauracion utilizando instrumental diamantado dandole una forma y estructura superficial naturales como, por ejemplo,
lineas de crecimiento y areas convexas y concavas. Las areas que, después de la coccion de Glaze, deban tener mayor brillo se pueden
alisar y prepulir usando discos de silicona. Si se ha empleado polvo de oro y/o plata para visualizar la textura de la superficie, la
restauracion debe limpiarse cuidadosamente con el chorro de vapor. Asegurese de eliminar todo el polvo de oro o plata para evitar la
decoloracion.

- Coccidn de Stain y Glaze con IPS Ivocolor en combinacion con pastillas monocromaticas y policromaticas
La coccidn del Stain se realiza con IPS Ivocolor Shades y/o Essences y la coccion del Glaze se realiza usando IPS Ivocolor Glaze Powder/
FLUO o Paste/FLUO. Dependiendo de la situacidn, las secuencias de coccion se pueden realizar juntas o por separado. Los pardmetros de
coccion son idénticos. Limpie cuidadosamente la restauracion con el chorro de vapor y seque con aire comprimido libre de aceite.
Mezcle las IPS Ivocolor Shades y Essences a la consistencia deseada usando los respectivos liquidos IPS Ivocolor Liquids.
Nota: Para promover la humectacion de los materiales de Stains y Glazes, humedezca la superficie con IPS Ivocolor Mixing Liquid. Bajo
ninguna circunstancia se deben aplicar tintes sobre la superficie de unidn. Verifique la superficie de union antes de la cocciony
elimine cuidadosamente cualquier contaminacion.

Posteriormente, aplique el material de glaseado en una capa de cobertura uniforme sobre la restauracion y personalice las cuspides y
fisuras con el material IPS Ivocolor Essence. Realice pequefios ajustes de color en el material de glaseado usando IPS Ivocolor Shades.
Los colores mas intensos se consiguen repitiendo el proceso de maquillaje y la coccion varias veces, no aplicando capas mas gruesas.
La intensidad del brillo de la superficie glaseada se controla por la consistencia del material de glaseado y la cantidad aplicada.
Cuando se desee un brillo de mayor intensidad, utilice menos liquido para mezclar con el material de glaseado y/o aumente la
cantidad de material de glaseado. Posteriormente, realice la coccion de Stain/Glaze en la bandeja de coccion en panal adecuada
para el horno correspondiente utilizando los pardmetros de coccion indicados. Saque las restauraciones del horno cuando finalice el
ciclo de coccion y deje que se enfrien a temperatura ambiente en un lugar en el que no haya corrientes de aire. No toque las piezas
calientes con pinzas metalicas.
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Coccidn de Stain y Glaze de Abutment Solutions con IPS Ivocolor

Antes de realizar la coccion de Satin y Glaze, limpie la estructura ceramica terminada con un chorro de vapor para eliminar cualquier
contaminacion y residuo de grasa. Posteriormente, seque con aire comprimido libre de aceite. Para promover la humectacion de los
materiales de Stains y Glazes, humedezca ligeramente la superficie con IPS Ivocolor Mixing Liquid. Mezcle las pastas o polvos con los
liquidos IPS Ivocolor Mixing Liquids hasta obtener la consistencia deseada. Los colores mas intensos se consiguen repitiendo el
proceso de maquillaje y la coccidn varias veces, no aplicando capas mas gruesas. Use IPS Ivocolor Shades Incisal para imitar el area

incisal y crear el efecto de translucidez en la corona con pilar hibrido en el tercio incisal y oclusal. Las cuspides y fisuras se pueden

personalizar con el uso de Essences.

Nota: En el pilar hibrido, caracterice solo el area del perfil de emergencia con IPS Ivocolor Shades y Essences. De lo contrario, el ajuste
de la corona puede verse comprometido. Bajo ninguna circunstancia se debe aplicar el maquillaje sobre la superficie de union a la
base de fijacion de titanio y al canal del tornillo, ya que esto puede comprometer la precision del ajuste. Verifique la superficie interna

antes de la coccidn y elimine cuidadosamente cualquier contaminacion.

Opcionalmente, el perfil de emergencia también se puede pulir. Evite el sobrecalentamiento de la estructura cerdmica durante el
proceso. Se recomienda el uso de herramientas de fresado con diamante con diferentes tamafios de grano.

Las siguientes instrucciones de uso (IdU) proporcionan informacion adicional sobre la fabricacion y cementacion de

s restauraciones protésicas sobre implante:
- 1dU de Viteo Base Ti

- IdU de Multilink Hybrid Abutment

- 1dU de IPS Ivocolor

Parametros de coccidn para las técnicas de maquillaje, cut-back y estratificacion con IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essences, Glaze

Tempe[a[u(a de T\empn de Velocidad de Tgmpemm[a Tiempo de Velocidad de TEI‘HDG[EIUYQ Tiempo de Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento Velocidad de
1eposo cierre* calentamiento | de cocoign | Mmantenimiento | calentamiento | de goccidn | mantenimiento 1 7 prolongado enfriamiento
5 3 o T i I n H 2 2 L il
[°c1 [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [ecl [min] [°c] [°c] [°c] [°C/min]
Coccitin de Wash 403 IRT/0400 90 650 | 0000 20 730 0200 | 400/650 650/729 0 0
(imprimacién)
llﬁggf” delentin 403 RT/O400 90 650 | 00:00 20 730 0200 | 400/650  650/729 0 0
g'inscﬁgg‘”’”de”e”“” 403 IRT/0400 90 650 | 00:00 20 730 0200 | 400/650 | 650/729 0 0
B oSN 403 IRT/0600 60 710 07:00 - - - 450 709 0 0
usando IPS lvocolor
Coceién de Claze 403 RT0600 60 70 0100 - - - a0 709 0 0
usando IPS Ivocolor
Coccion de Add-on . i
403 IRT/0600 60 70 0100 = - = 450 709 0 0
con Glaze
Coccién de Add-on 403 IRT/06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

tras Glaze

Nota: Debido a su geometria, las restauraciones pueden presentar diferentes grosores de capa. Cuando los objetos se enfrian tras al ciclo
de coccidn, las distintas velocidades de enfriamiento en las areas con grosores diferentes pueden provocar tensiones internas. En el peor
de los casos, estas tensiones internas pueden provocar fracturas en los objetos ceramicos. Estas tensiones se pueden minimizar mediante

un enfriamiento lento despugés del Ultimo ciclo de coccion (L =500 °C).

Tabla de combinacién de colores

IPS Ivocolor Shades y Essences se pueden utilizar para personalizar y ajustar el color de las restauraciones de IPS e.max Press.

IPS Ivocolor Shades, Essences
Para uso en restauraciones de IPS e.max Press:

Color A-D BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
‘Ps IVUCUIOr . . . . . . . . .
Shade
sDo S0 D2 s03 SD4 NIk SD6 sn7 SD6
IPS Ivocolor . . .
Shade Incisal
st SI2 sI3
P
| | |
EN 02 E03 04 £05 E08 o7 £08 09 £ en E12 E13 E14 E15 E16 30 E18 E19 20
PS Ivocolor white  cream  lemon  sunset copper  harel  olve  khaki terracotta mahogany cappuccino espresso  tera  profundo ocean  sapphire anthracite black  rose coral
Essence

(%4}
basic red

E23
basic blue

E22
basic yellow



Tabla de seleccidn de colores para pilares hibridos y coronas independientes

El material se selecciona en funcidn del color de diente deseado (Bleach BL o A-D). Segun la base de fijacion de titanio seleccionada y
del disefio del pilar hibrido o de la corona, serd necesario realizar la caracterizacion con IPS Ivocolor Shades y Essences para obtener el

color deseado. El color de diente deseado se obtiene una vez que la restauracion se ha colocado y se compone del color del pilar hibrido y

el color de la corona que se cementa sobre el mismo. Las pastillas recomendadas para los pilares hibridos se han seleccionado de forma

que el color final del diente es el resultado de su combinacion con el de la corona. En el "area cervical’, quiza sea necesario caracterizar el

pilar hibrido en funcion de la situacion clinica.

Color deseado

de la pieza BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2
Cementacion
& extraoral
2  Pilar/base de
E fijacion de titanio
&  delPSemaxPress
‘@ © Pastilla para el pilar
o
S & hibrido L K
F= )
238 Cementacion
£ 5 intraoral
8 8 Corona sobre pilar
53 hibrido
3 L B S A
:g BL1 | BL2 | BL3 | B4 A1 A
E  Coronade MI O MT | MT O MT O MT
© IPS e.max Press BL2 BL3 | B4 AT A2
Ml Multi Mult
BL2 MR

* La gama de productos puede variar dependiendo del pais.

Tabla de seleccidon de colores para coronas con pilar hibrido

El material se selecciona en funcién del color de diente deseado (Bleach BL o A-D). Segun la base de fijacion de titanio seleccionada y

Guia de colores Bleach BLy A-D

A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2
Base de fijacion de titanio
Multilink Hybrid Abutment HO 0*
M0 2 M03 MO1 MO3 MO 1
0 on adhesiva, iva 0 |
p. ej. SpeedCEM Plu

1) T T 1) T 1) T T T
A AS M B1 B2 B3 B4 O 02
MT _ _ MT _ _ _
A3 B1
Multi - Multi | Multi Multi Multi | Multi
A3 A35 BT | B2 €1 c2

c3

C3

ca

M0 4

C4

D2

D2

Multi
D2

del disefio de la corona con pilar hibrido, serd necesario realizar la caracterizacién con IPS Ivocolor Shades y Essences para obtener el

color deseado.

Color deseado

de la pieza BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2

Cementacion
extraoral

Corona con pilar /
base de fijacion de
titanio de IPS emax

Combinacién (de materiales)
para lograr el color deseado

Press
10 Y 1 Y
. " BL1 B2 B3 B4 Al A
orona con pilar
- M MT MT  MT MT
hibrido de IPS e. B2 B3 B4 A W
max Press
o Muti _ Multi Multi
BL2 MR

* La gama de productos puede variar dependiendo del pais.

Cementacion provisional de la estructura ceramica sobre la base de fijacion de titanio junto con Abutment Solutions
Para facilitar la manipulacion intraoral se fijan las piezas provisionalmente entre si con un material de impresion de silicona, como

Virtual® Extra Light Body Fast Set.

A3

T
A3
MT
A3
Multi
A3

Guia de colores Bleach BLy A-D
A35 A4 B1 B2 B3

Base de fijacidn de titanio

Multilink Hybrid Abutment HO 0*

oo o oo

U85 m1 B B3 B4
S B -
B1
Ml | Mot Mo
235 B B2

B4

c1

01

Multi
01

G2

Multi
G2

c3

03

c4

C4

D2

02

Multi
02

La base de fijacion de titanio sin tratar y la estructura cerdamica se limpian con vapor y se secan después con aire a presion. Cologue la

estructura ceramica sobre la base de fijacion de titanio (que estd atornillada al analogo del modelo) y marque la posicion relativa de los

componentes con un marcador resistente al agua. De este modo se facilita la localizacion de la posicion correcta en el montaje
provisional de las piezas. Selle el canal del tornillo de la base de fijacion de titanio no tratada con una bolita de espuma. Aplique Virtual

Extra Light Body Fast Set a la base de fijacion de titanio y directamente a la estructura cerdmica. Inserte la base de fijacion de titanio en

D3

M03

D3

D3

03

la estructura cerdmica. Compruebe la alineacion de los dos componentes (blogueo antigiro/marcado). Los componentes deben sujetarse
firmemente en la posicidn correcta durante 2:30 min hasta que el Virtual Extra Light Body Fast Set haya fraguado. El exceso sobrante
debe eliminarse cuidadosamente con el instrumental adecuado, por ejemplo, un escalpelo.

Prueba clinica para Abutment Solutions

Una vez retirada la restauracion provisional, el pilar hibrido o la corona con pilar hibrido se atornillan manualmente con el tornillo

especifico. La geometria se verifica en relacion con el margen gingival (p. e, ajuste, anemia gingival). Si se desea, el canal del tornillo en el

pilar hibrido puede sellarse con una bolita de espuma.

Nota: La cara interna de la corona se aisla usando gel de glicerina (por ejemplo, pasta Try-in, Liquid Strip). La corona se coloca sobre el

pilar hibrido intraoralmente para comprobar y, si fuera necesario, ajustar las zonas de contacto proximales.

D4

D4

D4

D4



Atencion: No verifique la funcion oclusal en esta etapa. Para la comprobacion de la funcidn oclusal, hay que fijar la corona sobre el pilar
hibrido con Virtual Extra Light Body Fast Set. No utilice Try-In-Paste para este fin, ya que este material carece de la suficiente resistencia
ala compresion.

Se aplica Virtual Extra Light Body Fast Set a la cara interna de la corona. Se presiona la corona sobre el pilar hibrido con los dedos hasta
alcanzar la posicion final. La corona se mantiene en la posicion final hasta que el Virtual Extra Light Body Fast Set haya fraguado (aprox.
2:30 min). Posteriormente, se elimina el exceso de material. Anora se puede verificar la oclusion / articulacion. Si es necesario, los ajustes
se realizan utilizando instrumental de fresado adecuado (consulte IPS e.max - Instrumental de fresado recomendado”). Posteriormente,
se retira cuidadosamente la corona del pilar hibrido y el pilar hibrido/corona con pilar hibrido del implante. Enjuague la superficie interna
del implante con, por ejemplo, un enjuague bucal antibacteriano que contenga clorhexidina para limpiarlo y desinfectarlo. A
continuacién, cologue la restauracion temporal.

Cementacion de la base de fijacion de titanio / estructura cerdmica cuando se utilizan Abutment Solutions
Las superficies de contacto deben prepararse meticulosamente para garantizar una union adhesiva dptima entre la base de fijacion de
titanio y la estructura ceramica.

Estructura ceramica de IPS e.max Press (LS,) Base de fijacion de titanio
Arenado - Siga las instrucciones del fabricante
Acondicionamiento Opcién 1 Opcidn 2
Grabado Grabado de la Aplique Monobond
superficie de union a Etch & Prime® a la

la base de fijacion de | superficie de adhesion a la
titanio durante 20's | base de adhesion de titanio

con IPS® Ceramic frotando durante
Etching Gel 20 segundos, y deje
Silanizado Acondicione la reaccionar durante otros
40 segundos

superficie de union Acondicione la superficie de union
con Monobond® Plus con Monobond® Plus durante 60 s
durante 60's

Cementacion adhesiva Multilink® Hybrid Abutment

Recubrimiento de la linea de cementacion Gel de glicerina, por ejemplo, Liquid Strip
Polimerizacion Autopolimerizacion en 7 min

Pulido de la linea de cementacion Pulidoras habituales para materiales cerdmicos / de resina

Asentamiento y cuidados de seguimiento junto con Abutment Solutions
- Preparacion intraoral
Retire la restauracion temporal y limpie el sitio del implante. A continuacion, verifique el tejido periimplantario (perfil de emergencia).

Preparacion / Acondicionamiento de la estructura ceramica y la corona independiente
- Opcion 1

Acondicionamiento de las superficies de union del pilar hibrido y la corona independiente o el canal del tornillo de la corona

e con pilar hibrido utilizando IPS Ceramic Etching Gel y Monobond Plus (consulte las instrucciones de uso de Monobond Plus)

- Opcion 2

Acondicionamiento de las superficies de union del pilar hibrido y la corona independiente o el canal del tornillo de la corona

s con pilar hibrido utilizando Monobond Etch & Prime (consulte las instrucciones de uso de Monobond Etch & Prime)
- Cementacion con Multilink® Hybrid Abutment

Se preparan los componentes limpios y acondicionados (estructura ceramica, base de fijacion de titanio) para la cementacion. El
procedimiento de cementacion posterior debe llevarse a cabo de forma rapida y sin interrupciones. El tiempo de trabajo de Multilink
Hybrid Abutment es de aprox. 2 min. a 23 °C (+1°C). Aplique una capa fina de Multilink Hybrid Abutment directamente con la punta de
mezclado a la superficie de union de la base de fijacion de titanio y a la superficie de union de la estructura cerdmica. Sujete la
estructura cerdmica sobre la base de fijacion de titanio de forma que las marcas de posicion estén alineadas. Una los componentes
aplicando una presion suave y uniforme y compruebe la posicion final relativa de los componentes (transicion entre la base de fijacion
de titanio y la estructura ceramica). Posteriormente, presione con firmeza los componentes durante 5 segundos. Retire con cuidado el
exceso de material del canal del tornillo, p. ej., con un microcepillo o un cepillo. El exceso de cemento circular no debe eliminarse
antes de que haya comenzado la polimerizacion, es decir, 2 a 3 minutos después de la mezcla. Utilice instrumental de laboratorio
dental adecuado (p. e]., Le Cron) para ello. Mantenga los componentes unidos mediante una ligera presion. Aplique un gel de glicerina
(por ejemplo, Liquid Strip) a la linea de cementacién para evitar la formacion de una capa de inhibicion y déjelo en la linea de
cementacion hasta que se complete la polimerizacion. A continuacion, se deja que el composite de cementacion autopolimerice
completamente en 7 min.
Nota: No mueva los componentes hasta que Multilink Hybrid Abutment se haya polimerizado completamente. Las piezas deben estar
inmovilizadas durante este tiempo.

Una vez completada la autopolimerizacion, enjuague el gel de glicerina con agua o retirelo con el limpiador a vapor. Pula la linea de
cementacion cuidadosamente con pulidores de goma a baja velocidad (<5000 rpm) para evitar sobrecalentamiento. Para lograr una
superficie lisa entre la Viteo Base Tiy la estructura ceramica, pula cuidadosamente la superficie circular con pulidores de goma'y con
una presion ligera y decreciente. Elimine cualquier residuo de cemento en el canal del tornillo. Limpie la restauracion en un bafio de
ultrasonidos o con un chorro de vapor.

- Asentamiento

No utilice enjuagues bucales fendlicos, puesto que dichos productos afectan de forma negativa a la unién entre la ceramicay el
composite. Inserte el pilar hibrido o la corona con pilar hibrido de forma intraoral en el implante. Atornille manualmente el tornillo
del implante correspondiente y apriételo con una llave dinamomeétrica (siga las instrucciones del fabricante).

Ses Instructions
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Pilar hibrido y corona independiente

Inserte una bolita de algoddn o espuma en el canal del tornillo del pilar hibrido y selle el canal del tornillo con un composite temporal
(p.ej, Telio® Inlay). Esto sirve para garantizar el acceso al tornillo en una etapa posterior. Compruebe las superficies de union en busca
de contaminacion/humedad y limpie o seque con una jeringa de aire si es necesario. Aplique el material de fijacion (p.ej., SpeedCEM®
Plus o Variolink® Esthetic) en la corona acondicionada. Coloque la corona sobre el pilar hibrido y asegurela en la posicion final correcta.
Cualquier exceso de cemento fotopolimeriza brevemente utilizando la "técnica de cuarto"y luego se puede quitar facilmente. Cubra
las lineas de cementacion con gel de glicerina (por ejemplo, Liquid Strip) y fotopolimerice nuevamente con, por ejemplo, la lampara
de polimerizacion Bluephase® Style. A continuacion, retire el gel de glicerina con agua.

Corona con pilar hibrido

Inserte una bolita de algoddn o espuma en el canal del tornillo de la corona con pilar hibrido y selle el canal del tornillo con un
composite permanente (por ejemplo, Tetric EvoCeram®). Verifique la oclusion y la articulacion. Si la restauracion se ajusta mediante
fresado, las areas fresadas deben pulirse posteriormente con un alto brillo utilizando pulidores de silicona (por ejemplo, OptraGloss®).
Pula también los margenes de restauracion / linea de cementacion (usando, por ejemplo, OptraGloss®). Finalmente, aplique Cervitec®
Plus (barniz protector) a lo largo del margen gingival.

Limpieza, desinfeccion y esterilizacion

Los pilares hibridos y las coronas de los pilares hibridos deben limpiarse, desinfectarse y esterilizarse inmediatamente antes de su uso.
Ivoclar Vivadent AG recomienda los siguientes procedimientos:

Pre-limpieza

Enjuagar los pilares hibridos y las coronas de los pilares hibridos en agua (calidad minima: agua potable) en un bafio de ultrasonidos (por
ejemplo, Sonorex Digital 10P) durante 2 minutos. Aclarar bajo el grifo (calidad minima: agua potable) mientras se cepillan las superficies
internas y externas con un cepillo adecuado (por ejemplo, cepillo de limpieza de instrumentos con cerdas de nylon, Integra Miltex).

Limpieza y desinfeccion
Se prefiere la limpieza y desinfeccion automatizada en una unidad de lavado y desinfeccion.

Limpieza y desinfeccion automaticas
Silos pilares hibridos y las coronas de los pilares hibridos se limpian exclusivamente en ultrasonido, es obligatoria la desinfeccion térmica
posterior.

Limpieza

Coloque los pilares hibridos y las coronas de los pilares hibridos en un inserto de tamiz convencional. A continuacion, coloque el inserto
de tamiz en una maquina-desinfectadora cumple la norma IS0 15883 (por ejemplo, Miele G7882, equipada con una cesta superior
Miele 0 188/2). El procedimiento de limpieza automatizado (por ejemplo, basado en el programa Vario TD) puede dividirse en los
siguientes pasos:

- Enjuague con agua fria durante 5 min

- Limpieza a 50 + 2 °C durante 10 min con un producto de limpieza (por ejemplo, neodisher MediZym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)

- Enjuague con agua fria durante 2 min

Desinfeccion

Desinfeccion térmica a 93 °C durante 5 minutos con agua desmineralizada (el valor A0 > 3000 se alcanza a 90 °C durante 5 minutos).
Para el aclarado, utilice Unicamente agua desionizada con bajo contenido en gérmenes (max. 10 ufc/ml) y endotoxinas

(max. 0,25 EU/ml).

Limpieza y desinfeccion manual

Limpieza

Sumerja los pilares hibridos y las coronas de los pilares hibridos en el agente de limpieza (por ejemplo, MD 520, sin diluir) en un bafio
ultrasonico. Asegurese de que las superficies sumergidas queden completamente cubiertas por el producto de limpieza y que éste no
contenga burbujas. Después de sumergir los pilares hibridos y las coronas de los pilares hibridos en el bafio de ultrasonidos, vibrar
durante 1 minuto. A continuacion, limpie manualmente los pilares hibridos y las coronas de los pilares hibridos cepillando minuciosa-
mente las superficies internas y externas con un cepillo adecuado (por ejemplo, un cepillo de limpieza de instrumentos con cerdas de
nailon, Integra Miltex) durante al menos 20 segundos por pilar hibrido y corona de pilar hibrido hasta que no queden residuos visibles. A
continuacion, enjuague bajo el grifo (calidad minima: agua potable) durante al menos 10 segundos.

Desinfeccion

Sumerja los pilares hibridos y las coronas de los pilares hibridos en un desinfectante (p. ej. MD 520, sin diluir) en un bafio de ultra-
sonidos durante 2 minutos. Después del bafio de ultrasonidos, deje los pilares hibridos y las coronas de los pilares hibridos durante

15 minutos a 20 + 2 °C en el desinfectante. Asegurese de que los pilares hibridos y las coronas de los pilares hibridos estén completa-
mente cubiertos por el desinfectante y que éste no contenga burbujas. A continuacion, sumerja los pilares hibridos y las coronas de los
pilares hibridos durante 1 minuto en agua fria desmineralizada para finalizar el tiempo de contacto con el desinfectante (este paso no
sustituye al extenso enjuague necesario para eliminar los residuos del desinfectante cuando los pilares hibridos y las coronas de los
pilares hibridos se limpian de forma convencional). Tras la limpieza y desinfeccion, enjuague a fondo los pilares hibridos y las coronas
de pilares hibridos con agua. Para el aclarado final, utilice Unicamente agua desionizada con bajo contenido en gérmenes (max. 10
ufc/ml) y endotoxinas (max. 0,25 EU/mI)..

Secado
Aire comprimido o tejido de celulosa limpio y sin pelusa.

Esterilizacion
Los pilares hibridos y las coronas de los pilares hibridos deben ser esterilizados antes de su uso.
Ivoclar Vivadent AG recomienda uno de los siguientes procedimientos de esterilizacion:

Para paises fuera de Estados Unidos:

Para embalar los articulos para la esterilizacion, utilice Unicamente un sistema de barrera estéril cumple la norma 1S0 11607-1 (por
ejemplo, Steriking Wipak) de papel/pelicula que esté designado por el fabricante para la esterilizacion por vapor. El sistema de barrera
estéril que se utilice debe ser lo suficientemente grande. El sistema de barrera estéril lleno no debe ser estirado.

Para los Estados Unidos:

Introduzca los productos en una cesta perforada con tapa y envuélvalos en dos capas de envoltorio de polipropileno de 1 capa
utilizando la técnica de plegado secuencial de sobres antes de la esterilizacion. Nota: Los usuarios de Estados Unidos deben
asegurarse de que el esterilizador y cualquier accesorio de esterilizacion (por ejemplo, envoltorios de esterilizacion, bolsas, cesta,
indicadores bioldgicos o quimicos) estén aprobados por la FDA para la esterilizacion prevista.



Esterilizar al vapor con un proceso de pre-vacio fraccionado segun ISO 17665 en un esterilizador de vapor
(por ejemplo Selectomat PL/666-1CL) bajo las siguientes condiciones:

Método Condiciones Tiempo de secado

1 Esterilizacion por vapor (autoclave) 134 °C durante 4 min Practica local
Vacio fraccionado

2 Esterilizacion por vapor (autoclave)™” 132 °C durante 3 min 10 min
Vacio fraccionado

3 Esterilizacion por vapor (autoclave)™ 134 °C durante 3 min Practica local
Vacio fraccionado

4 Esterilizacion por vapor (autoclave)? 134 °C durante 18 min Practica local
Vacio fraccionado

" recomendado para los EE.UU.
7 recomendado para el Reino Unido
1 recomendado para Suiza y Francia

Almacenamiento
Los productos esterilizados envasados en un sistema de barrera estéril (por ejemplo, una bolsa de esterilizacion) estan destinados al uso
inmediato y no deben almacenarse durante mas de 48 horas.

4 Informacién sobre seguridad

- Encaso de incidentes graves relacionados con el producto, comuniquese con Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan / Liechtenstein, sitio web: www.ivoclar.com, y con las autoridades competentes responsables.

- Lasinstrucciones de uso actualizadas estan disponibles en la seccion de descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

~ ElResumen de seguridad y rendimiento clinico (SSCP) actual se puede encontrar en la seccion de descargas del sitio web de
Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

Advertencias

- IPS Natural Die Material Separator contiene hexano. El hexano es altamente inflamable y perjudicial para la salud. Evitar el contacto
con la piel y los ojos. No inhalar los vapores y mantener el producto alejado de fuentes de ignicion.

- Noinhalar el polvo de la cerdmica durante el acabado. Usar equipo de extraccion y llevar una mascarilla.

- Almezclar el material de revestimiento IPS PressVEST Premium, evitar la inhalacién de polvo. El material de revestimiento contiene
cuarzo en polvo.

- Observar la Hoja de Datos de Seguridad (HDS).

- Sise aplican con frecuencia o durante un periodo de tiempo prolongado, los agentes blanqueadores profesionales a base de peroxido
(perdxido de carbamida; perdxido de hidrageno), asi como los fluoruros de fosfato acidulados utilizados para la prevencion de caries,
pueden hacer que la superficie de las restauraciones IPS e.max Press existentes sea dspera y mate.

- Invex Liquid contiene &cido fluorhidrico. Debe evitarse a toda costa el contacto con la piel, los ojos y la ropa, ya que el material es
extremadamente toxico y corrosivo.

— IPS Ceramic Etching Gel contiene acido fluorhidrico. Debe evitarse a toda costa el contacto con la piel, los ojos y la ropa, ya que el
material es extremadamente téxico y corrosivo. El gel de grabado esta disefiado para uso extraoral Unicamente y no debe aplicarse
intraoralmente (dentro de la boca).

- Monobond Etch & Prime es corrosivo. Evitar el contacto con la piel y las membranas mucosas. Monobond Etch & Prime estd disefiado
para uso extraoral Uinicamente y no debe aplicarse intraoralmente (dentro de la boca).

Informacién de eliminacion
Los restos de los productos deben eliminarse de acuerdo con la normativa legal nacional correspondiente.

Riesgos residuales

Los usuarios deben ser conscientes de que cualquier intervencion dental en la cavidad bucal conlleva ciertos riesgos. Algunos de estos

riesgos se enumeran a continuacion:

- Elastillado / fractura / descementacion del material de restauracion puede provocar una ingestion o inhalacion accidental y requerir
un nuevo tratamiento dental.

- Elexceso de cemento puede provocar irritacion de los tejidos blandos o encias. La inflamacion progresiva puede provocar reabsorcion
o6sea o enfermedad periimplantaria.

5 Conservacion y caducidad
Este producto no requiere condiciones especiales de almacenamiento.

6 Informacion adicional
Mantener el material fuera del alcance de los nifios.
No todos los productos estan disponibles en todos los paises.

" Diagrama de flujo de Ivoclar Vivadent "IPS e.max - Instrumental de fresado recomendado”, art. n.2 627559

El producto ha sido para su uso en ia y debe procesarse siguiendo estrictamente las instrucciones de uso. No se aceptard responsabilidad alguna por los dafios provacados por
incumplimiento de las instrucciones o del émbito de aplicacion indicado. Antes del uso, el usuario estd obligado a comprobar, bajo su propia responsabilidad, si el material es apto para los fines previstos, sobre todo
cuando estos no figuran explicitamente en las instrucciones de uso.



1 Uso pretendido

Finalidade prevista
Restauragdes unitarias em dentes das regides anterior e posterior, pontes de 3 elementos até o segundo pré-molar como pontico,
restauragoes hibridas implantossuportadas para a substituigdo de dentes unitarios.

Grupo-alvo de pacientes
Pacientes com dentes permanentes, pacientes adultos com implantes dentarios

Usudrios pretendidos
- Dentistas (procedimento clinico), técnicos em protese dentaria (fabricagdo de restaurages no laboratario)

Treinamento especial
0 usuario aprende o procedimento de aplicagdo de ceramicas durante treinamento de formagdo. Ndo se faz necessario treinamento
adicional. A aplicagdo correta do produto estd descrita na respectiva Instrugdo de Uso..

Uso

Somente para uso odontolégico.

Descrigdo

0 IPS emax® Press é uma pastilha de vitroceramica de dissilicato de litio (LS,) testada e aprovada para a fabricagdo de restauragdes
anteriores e posteriores.

Dados técnicos

Propriedades Valor

CTE (25-500°C) [10/K] 105+05

Resisténcia a flexao (biaxial) [MPa] =360/ Valor médio caracteristico: 470
Solubilidade quimica [ug/cm2] <100

Tipo / Classe Tipo Il / Classe 3

De acordo com a IS0 6872

Indicagdes
Estrutura dentdria ausente nos dentes anteriores e posteriores, edentulismo parcial nas regides anterior e posterior

Tipos de restauragoes:

- Facetas

- Inlays

~ Onlays (por ex, facetas oclusais, coroas parciais)

~ Coroas (sobre preparos naturais e pilares)

- Coroas de pilares

- Pilares

- Pontes de trés elementos até o segundo pré-molar como pdntico

Contraindicagées
- 0 uso do produto ¢ contraindicado a pacientes alérgicos a algum de seus ingredientes

Limitagdes de uso

- Bruxismo ndo tratado

- Pontes retidas por inlays

- Pontes do tipo “cantilever”

- Pontes do tipo "Maryland"

- Restaurag@es na regido anterior com largura de pontico > 11 mm
- RestauragGes na regido pré-molar com largura de pontico > 9 mm
- Cimentagdo temporaria de restauragdes IPS e.max Press

- Preparagdes subgengivais muito profundas

- Estratificagdo com outra ceramica de estratificagdo além da IPS e.max Ceram
- Injegdo de IPS e.max Press no IPS Investment System 300 g

@ Nio reutilize.

Limitagdes de uso adicionais em casos de coroas anteriores e posteriores minimamente invasivas:
- Espessuras de camada menores que 1mm

- Preparagdes com bordas afiadas

— Preparagdes sem suporte anatémico e com espessuras de camada variadas

- Cimentagao convencional e autoadesiva

— Materiais para ntcleo de preenchimento diferentes da resina composta

- Auséncia de guia canino

- Coroas sobre implantes

Limitagdes adicionais de uso para Abutment Solutions:
— N&o observancia das exigéncias do fabricante do implante quanto ao tipo de implante selecionado

See Instructions

- N&o observancia das instrugdes do fabricante referentes ao processamento da base de titanio para unido.

- Uso de outro compdsito de cimentagdo além do Multilink Hybrid Abutment para a cimentagdo adesiva da restauragdo de
IPS e.max Press na base de titanio para unido

- Cimentagdo intraoral das restaurag@es na base de titanio para unido

- Cimentagdo temporaria da coroa no pilar hibrido
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Efeitos colaterais
N&o ha nenhum efeito colateral conhecido.

Interagdes
N&o ha nenhuma interagdo conhecida.

Beneficio clinico

Reconstrugdo da fungdo mastigatdria, restauragdo estética
Composigdo

Material ceramico para uso odontoldgico

Tipo Il / Classe 3 de acordo com IS0 6872

Apds o processo de fabricagdo da vitroceramica, forma-se uma rede estavel e inerte na qual os diferentes elementos sdo incorporados
por meio de pontes de oxigénio. A composigdo € determinada como oxidos.

Oxidos % em peso
Si0, 57,0-800
Li,0 11,0-19,0
K0 00-130
P,0s 00-110
710, 00-80
n0 00-80
outros dxidos e pigmentos ceramicos 00-100
2 Aplicagdo

Aplicagdes e técnicas de processamento

- Técnica de maguiagem: Queima de pigmentagao/glazeamento usando materiais IPS Ivocolor®

- Técnica "cut-back™ Queima incisal usando materiais IPS e.max Ceram. Queima de Stain/Glaze usando materiais IPS Ivocolor.

- Técnica de estratificagdo: Queima de Dentin/Incisal usando materiais IPS e.max Ceram. Queima de Stain/Glaze usando materiais
IPS Ivocolor.

Conceito da pastilha

As pastilhas IPS e.max Press estdo disponiveis como pastilhas policromaticas Multi, em um tamanho, e como pastilhas monocromaticas
em cinco niveis de translucidez (HO, MO, LT, MT, HT) e em tonalidades opalescentes Impulse, em dois tamanhos. Por motivos de estética e
do protocolo para laboratdrios de prétese dentaria, as seguintes técnicas de processamento e tipos de restauragdes sdo recomendadas
para as pastilhas individuais, dependendo do nivel de translucidez.

Nivel de Técnica de processamento Tipos de restauragdo
translucidez

Técnica de Técnica Técnica de
maquiagem  “cut-back”  estratificagdo

Faceta oclusal”
Faceta fina”
Faceta

Inlay, onlay
Coroa parcial
Coroa anterior e
posterior

Ponte de

3 elementos ?
Pilar hibrido
Coroa do pilar
hibrido

] 1 I

LT

o
=

ranslucency
(Baixa Translucidez)

HO
igh
pacity
(Alta Opacidade)

1) Atécnica "cut-back" ndo deve ser usada para facetas finas e oclusais
2) Apenas até o segundo pré-molar como péntico
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Métodos de cimentagao recomendados Cimentagéao
i

Cimentagao
aut i

Cimentagao

Facetas oclusais, facetas finas, facetas
Inlays, onlays, coroas parciais

Coroas anteriores e posteriores minimamente

IPS e.max Press . X
invasivas

Coroas

Pontes de 3 elementos até o 2° pré-molar

Selegdo da cor

0 aplicativo IPS e.max Shade Navigation ajuda a selecionar a pastilha IPS e max Press mais adequada.

Preparo

Prepare o dente com base nas instrugdes para restauragdes totalmente ceramicas, lembrando-se de obedecer as espessuras de camada

minimas.

- Sem quinas ou bordas afiadas

~ Preparo de ombro com margens internas arredondadas e/ou chanfro pronunciado

- As dimens@es indicadas refletem a espessura minima para as restauragdes IPS emax Press

Coroa posterior Coroa anterior Inlay Onlay
minimamente invasiva minimamente invasiva

10 6°
wo LART!
| L
—10 0e
-10
I 1o
Faceta Coroa posterior/pilar de  Coroa anterior/pilar de Faceta oclusal
ponte na regido pré- ponte na regido ("table top")
molar anterior
15 15 10 10
\ 4o (LR |
e | =5 e w< |
-1
- 06 6° 127 =12
~07 I 15

Dimens6es em mm

Faceta fina

Coroa parcial

10—

10 =

—_—

=03
« 04

_—
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Espessuras de camada minimas das restauragdes IPS e.max Press (dependendo da restauragdo) ao usar a técnica de maquiagem
Quando a técnica de maquiagem é usada, nenhum material de estratificagdo € aplicado a restauragdo IPS e.max Press. As espessuras de
camada minima referem-se a espessura da camada de IPS e.max Press.

Cimentagédo Cimentagdo adesiva obrigatéria Cimentagdo adesiva, autoadesiva o
convencional opcional
Coroa Ponte
- _ 58

g 44 = = =4 = 5
: 2 = g . = g8 sz & 5 &
Tipos de @ © © > ) o oRs 2 3 3 3
- ° © o i) z 5 | 522 > > > =
restauragao i i il £ o S ofw &£ &£ &£ &£

Espessura de camada minima de IPS e.max Press - Técnica de maquiagem
10 7
Incisal/oclusal 10 04 07 Profundidade |Profundidade| 10 10 15 15 15 15
da fissura da fissura
10 10
Circular 10 03 06 Largurado = Largurado @ 10 10 12 15 12 15
istmo istmo
16 mm?

f P Basicamente,

Bg::g]tsgfs do _ _ _ - - - - - - aplica-se 0

seguinte:

Altura = largura

Dimenstes em mm

Técnica “cut-back"” e de estratificagdo

Ao usar a técnica "cut-back” ou de estratificagdo, uma estrutura reduzida de apoio a estrutura do dente feita de IPS e.max Press &
formada, com contorno total, usando os materiais de estratificagdo IPS e.max Ceram. 0 espago disponivel em &reas grandes preparadas
deve ser preenchido dimensionando adequadamente o componente IPS e.max Press de alta resisténcia, ao invés de adicionar mais
materiais de estratificagdo IIPS e.max Ceram.

Cimentagao Cimentagdo adesiva obrigatdria Cimentagdo adesiva, autoadesiva ou convencional
opcional

Tipos de Faceta Faceta Faceta Inlay Onlay Coroa Coroa Ponte

restauragdo oclusal fina parcial

Regido Regido Regido Regido Regido
anterior  pré-molar molar anterior  pré-molar

Espessura de camada minima de IPS e.max Press - Técnica “cut-back”

Incisal/oclusal - - 04 - - 08 04 08 08 08 08
Circular - - 06 - - 15 12 15 15 12 15
Espessura de camada minima de IPS e.max Press - Técnica de estratificagdo

Incisal/oclusal - - - - - - 06 08 08 08 08
Circular - - - - - - 06 08 08 08 08

Suporte ao formato do dente

Tipo de desenho - - - - - - desenho totalmente anatémico lingual/palatal

16 mm?
Dimensdes do _ _ _ B B B ~ - ~ Ba5||par1:vente,
conector aplica-se o

seguinte:

Altura = largura
Dimenstes em mm

0Obs.: 0 IPS e.max Press é o componente de alta resisténcia da restauragdo e, portanto, sempre deve representar pelo menos 50% da
espessura total da camada da restauragao.
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A espessura total da camada da restauragdo (dependendo da restaurag&o) consiste em uma combinag&o dos seguintes fatores:

Espessura total da camada da restauragdo 08 10 12 15 18 20 25 30

Espessura minima da estrutura da IPS e.max Press 04 05 06 08 10 1 13 16

Espessura de camada minima da faceta de IPS

04 05 06 07 08 09 12 14
e.max Ceram

Dimens6es em mm

Espessura de camada minima das porgdes de ceramica do Abutment Solutions
- Pilar hibrido
— A espessura da parede W, deve ser de pelo menos 0,5 mm.
— 0 pilar hibrido deve ser preparado da mesma forma que se prepara um dente natural:
- Ombro circular epi-/supragengival com angulos internos arredondados ou um chanfro.
- Para a cimentagao da coroa no pilar hibrido utilizando métodos de cimentag&o convencionais ou autoadesivos, superficies
retentivas e uma “altura de preparo” devem ser criadas.
- Um perfil de emergéncia deve ser criado com um angulo reto na transigdo para a coroa (ver o diagrama).
- Alargura da coroa By, deve ser limitada a 60 mm entre a altura axial do contorno e o canal de parafuso do perfil hibrido.
- As instrugdes do fabricante referentes a altura maxima do pilar hibrido e da coroa separada devem ser seguidas.
S ntructions
- Coroa do pilar hibrido
- A espessura da parede W, deve ser maior do que 1,5 mm para toda a circunferéncia equatorial.
- A abertura do canal do parafuso ndo deve estar na drea dos pontos de contato e em areas com fungdo mastigataria. Se isso ndo for
possivel, deve-se dar preferéncia a um pilar hibrido com uma coroa separada.
- Alargura da coroa do pilar hibrido By, deve ser limitada a 60 mm entre a altura axial do contorno e o canal de parafuso.
- Aaltura maxima da coroa do pilar hibrido determina o efeito de alavanca e deve ser vista em relagdo a superficie de ligagao (pilar -
base de titanio).
- I:Ii‘] As instrugdes do fabricante do implante devem ser observadas.
S nstructions

Largura da coroa Largura coroa do pilar hibrido
Bgoroa == 6.0 mm By ==60mm

Espessura da parede
Wia==05mm

Espessura da parede
Wiae==15mm

Preparagdo do modelo e do troquel

Recomendamos a aplicagdo de um selador para proteger e fortalecer a superficie do modelo. Feito isso, aplique um espagador de
troguel. Para facetas finas, facetas, facetas oclusais (“table tops"), coroas parciais e coroas unitarias, 0 espagador ¢ aplicado em duas
camadas até no maximo 1 mm da margem do preparo (aplicagdo do espagador por camada: 9 a 11 um). Para inlays e onlays, o espagador
¢ aplicado em até 3 camadas e até a margem do preparo. Aplique também duas camadas para a reconstrugdo de pontes. Apliqgue uma
camada adicional nas superficies intercorondrias dos pilares (voltadas para o pontico) para evitar atrito. 0 procedimento para
restauragdes em pilares € igual ao observado para preparagdes naturais.

Delineamento

Para delinear a restauragdo, use somente ceras organicas que queimem sem deixar residuos. Devem ser observadas as espessuras
minimas de camada e dimensdes do conector que se aplicam aos diferentes tipos de restauragdo e técnicas de processamento. Garanta
contornos precisos das restauragdes, especialmente na drea das margens do preparo.

- Delineamento de Abutment Solutions na base Viteo® Base
Antes de criar 0 enceramento, verifique a posigdo e inclinagdo do implante em relagdo a posi¢do do canal do parafuso. Rosqueie o
Viteo Base Ti no modelo com o parafuso correspondente. Cologue um recobrimento para injegdo Viteo Base Press Sleeve adequado
(SD/MD) sobre o Viteo Base Ti. Insira o pino do canal do parafuso Viteo para “selar" e "estender” o canal do parafuso e isole o Viteo
Base Ti na transigdo para o recobrimento Viteo Base Press Sleeve. Ndo aplique o espagador de troquel.

a) Procedimento para pilares hibridos
Crie o perfil de emergéncia preenchendo a area entre a mascara gengival e o Viteo Base Press Sleeve com cera. Delineie o pilar
hibrido com uma forma de dente reduzida a fim de atingir as espessuras de camada necessarias. Determine os perimetros
marginais da coroa em relagdo ao nivel da gengiva. Faga um chanfro sobre o qual a coroa serd assentada posteriormente. Em
seguida, verifique o perfil de emergéncia e a transigdo para o Viteo Base Ti e ajuste, se necessario

b) Procedimento para coroas de pilares hibridos
Se necessario, insira o pino do canal do parafuso Viteo isolado no canal do parafuso e crie o perfil de emergéncia preenchendo a
area entre a mascara gengival e o Viteo Base Press Sleeve com cera. Delineie a coroa do pilar com contorno total e verifiqgue em
relagdo a dentigdo oposta. Em seguida, remova o objeto junto com o Viteo Base Ti do modelo e verifique o perfil de emergéncia e a
transigdo para o Viteo Base Ti. Se necessario, ajuste.



Contorno de Abutment Solutions em uma base de titanio para unido

Para preparar o enceramento, crie um coping de resina para pilares hibridos e coroas de pilares hibridos. Limpe cuidadosamente a
base de titanio para unido com jato de vapor e insira um pino adequado para “selar” e “estender” o canal do parafuso. Para isolar a
base de titanio, apligue uma pequena quantidade de material de isolamento para evitar areas irregulares no lado interno do objeto
injetado. A fim de garantir uma boa precisdo de ajuste e facilitar o enceramento da restauragdo, crie um coping de resina sobre a
base de titanio e a cubra completamente com cera. Remova a base de titanio do modelo e elimine possiveis areas com contorno
excessivo com discos de borracha. Remova o coping de resina da base de titdnio com o pino e remova o pino girando o coping de
resina. Rosqueie novamente a base de titanio no modelo e reposicione o coping de resina sobre a base de titanio. Em seguida,
verifique o ajuste e as dimensdes.

a) Procedimento para pilares hibridos
Antes de criar 0 enceramento, reinsira o pino isolado no canal do parafuso. Crie o perfil de emergéncia preenchendo a area entre a
mascara gengival e o coping de resina com cera. Delineie o pilar hibrido com uma forma de dente reduzida e verifique-o em
relagdo a dentigdo oposta usando o guia de silicone. Determine os perimetros marginais da coroa em relagdo ao nivel da gengiva.
Em seguida, faga um chanfro sobre o qual a coroa serd assentada posteriormente e verifique o perfil de emergéncia. Faga ajustes,
se necessario.

b) Procedimento para coroas de pilares hibridos
Insira o pino isolado no canal do parafuso. Crie o perfil de emergéncia preenchendo a drea entre a mascara gengival e o coping de
resina com cera. Em seguida, encere a coroa do pilar com contorno total e verifique em relagdo a dentig&o oposta. Considere um
relevo oclusal ligeiramente reduzido, j4 que a aplicagdo dos pigmentos e glaze resulta em um ligeiro aumento da dimensao vertical.
Remova o objeto junto com a base de titanio para unido do modelo e verifique o perfil de emergéncia e a transigdo para a base de
titanio. Faga ajustes, se necessario.

Fixagdo com cera
Ao processar as pastilhas IPS e.max Press, 0s respectivos acessorios de processamento devem ser usados.

Colocagdo de sprues em conjunto com pastilhas monocromaticas

Dependendo do numero de objetos a serem incluidos, selecione o IPS Investment Ring System de 100 g ou de 200 g. Para pontes,
apenas o IPS Investment Ring System de 200 g pode ser usado. Antes de colocar os sprues, pese a base do anel de revestimento para
calcular o peso da cera.

Obs.: Uma vez que as diferentes restauragdes (por exemplo, inlays, coroas, etc.) requerem diferentes concentragdes de liquido de
revestimento, nem todos os tipos de restauragdo podem ser moldados e incluidos juntos.

Dependendo da espessura e do tamanho dos objetos, use um fio de cera com 2,5 a 3 mm de espessura e 3 a 8 mm de comprimento
para a colocagdo de sprues. Sempre fixe o sprue na diregdo de fluxo da cerdmica e na parte mais espessa do enceramento. No caso
de restauragdo de pontes, fixe os sprues aos dois pilares da ponte. Fixe 0s sprues na base do anel em um angulo de aproximadamente
45 a 60°. Observe uma distancia de pelo menos 10 mm entre os objetos de cera e o anel de silicone. 0 comprimento/altura maxima
(objetos de cera + sprue) de 16 mm ndo deve ser excedido. Fixe o sprue na borda da base do anel, se possivel. Caso use 0

IPS Investment Ring System de 100 g, use um angulo de sprue mais ingreme. Em seguida, verifique a colocagdo correta dos sprues nos
objetos a serem injetados com o IPS Sprue Guide.

Colocagdo de sprues com pastilhas policromaticas

0Os IPS Multi Wax Patterns Form A sdo usados para restauragées maiores, como de coroas anteriores superiores, coroas de pré-molares,
coroas de molares, bem como coroas de pilares hibridos. Os IPS Multi Wax Patterns Form B s&o usados para restauragdes delicadas em
preparagdes finas, como coroas anteriores inferiores ou facetas. Deixe o enceramento no troquel do modelo durante a colocagdo dos
sprues para evitar danificar as margens da restauragdo. Nao altere a geometria do IPS Multi Wax Pattern removendo ou adicionando
cera. Apliqgue uma pequena gota de cera de posicionamento (suave) em um lado do IPS Multi Wax Pattern. Alinhe o

IPS Multi Wax Pattern com seu lado menor cénico voltado para a area oclusal/incisal e pressione contra o objeto de cera. Fixe o

IPS Multi Wax Pattern na drea mesial ou distal da restaurag&o. Alinhe o enceramento verticalmente com o centro do IPS Multi Wax
Pattern. Alinhe os eixos longitudinais da restauragdo e o IPS Multi Wax Pattern de forma que fiquem paralelos. Alinhe os sprues das
regides anteriores e pré-molares com a superficie vestibular. Para coroas de molares, cologue o sprue sobre a superficie mésio-
vestibular. Use o IPS Multi Wax Pattern Form B para restaurag@es delicadas e alinhe-o com a superficie vestibular para que o influxo de
ceramica ndo tenha impacto direto sobre o troquel. Depois de alinhar o IPS Multi Wax Pattern, feche os espagos do enceramento com
um pouco de cera de modelagem. D€ a transigdo basal entre o IPS Multi Wax Pattern e o enceramento um formato arredondado para
que ndo sejam produzidas bordas afiadas de material de revestimento durante a inclusdo que poderiam quebrar quando a
restauragdo for injetada. 0 IPS Multi Investment Ring Base de 200 g deve ser usado para o revestimento. Como o peso maximo da cera
para injetar o IPS e.max Press Multi é de 1,0 g, 0 peso da cera deve ser determinado no caso de 3, ou mesmo 4 objetos de cera grandes.
Sele as aberturas nao utilizadas na base do anel de revestimento com cera e determine o peso da base do anel de revestimento. Em
seguida, insira o IPS Multi Wax Pattern com o enceramento com sprues na abertura da base do anel de revestimento. A borda incisal e/
ou superficie oclusal do enceramento deve estar voltada para a base do anel de revestimento. Fixe com uma gota pequena de cera
de posicionamento (suave).

Verifique a posigao do objeto de cera usando o IPS Multi Sprue Guide de 200 g e ajuste, se necessario. 0 comprimento do IPS Multi Wax
Pattern entre o enceramento e o IPS Multi Investment Ring Base deve ser de pelo menos 3 mm. Restauragdes com largura superior a
12 mm ndo podem ser posicionadas na area definida e, portanto, ndo podem ser injetadas usando IPS e.max Press Multi. Feche o
espago entre o IPS Multi Wax Pattern e o IPS Multi Investment Ring Base com um pouco de cera. Pese novamente a base do anel de
revestimento carregada e calcule o peso da cera a partir da diferenga entre o peso da base vazia e carregada.

Colocagdo de sprues do Abutment Solutions

Dependendo do numero e do tamanho dos objetos a serem incluidos, selecione o IPS Investment Ring System de 100 g ou de 200 g.
Pese a base do anel de revestimento selecionado para determinar, posteriormente, o peso da cera. No caso de pilares hibridos, fixe o
sprue a uma area circular usando um fio de cera de 2,5 mm. No caso de coroas de pilares, fixar o sprue a borda incisal ou a uma
cuspide. Alinhe o fio de cera o mais paralelo possivel ao canal do parafuso. 0 comprimento méaximo (objeto e sprue) de 16 mm ndo
deve ser excedido. Estabelega uma distancia de pelo menos 10 mm entre o objeto e o anel de silicone.

Revestimento

Revestimento de restauragdes feitas de pastilhas monocromaticas e Abutment Solutions

0 revestimento ¢é realizado com IPS PressVEST Premium usando o anel de silicone IPS Silicone Ring correspondente com o respectivo
anel. Determine o peso do objeto antes do revestimento pesando a base do anel de revestimento e o objeto de cera. A diferenga entre
a base do anel vazia e carregada serd o peso final da cera.



0Obs.: Ndo borrife a base do anel de revestimento e o objeto de cera com separadores, solventes ou relaxantes.

Pastilha grande (L) Pastilha pequena
Peso da cera Até no maximo 17 g Até no maximo 075 g
Sistema de revestimento Apenas 200 g 100ge200g

Consulte as Instrugdes de Uso dos materiais de revestimento PressVEST Premium para mais informagdes sobre os parametros
e de processamento e as concentragoes de liquidos.
Faga uma inclusdo fina da cavidade usando um instrumento adequado (por exemplo, um pincel). Certifique-se de que as margens da
cera ndo estdo danificadas. Cologue o anel de silicone IPS Silicone Ring sobre a base do anel. Despeje o material de revestimento
lentamente no anel, de modo que o material possa preenché-lo continuamente. Encha o anel até a marcagao e posicione a base
IPS Ring Gauge. Pressione a base IPS Ring Gauge sobre o anel de silicone até que ele pare. 0 material de revestimento em excesso
escapa pela abertura. Deixe que o material de revestimento tome presa sem vibragdes.

- Revestimento de restauragées feitas de pastilhas policromaticas
Apligue um pouco de material de revestimento na superficie oclusal e/ou no canal do parafuso com uma escova. Faga uma inclusdo
fina da cavidade usando um instrumento adequado (por exemplo, um pincel).
Obs.: Para evitar trincas no troquel ao injetar troquéis muito delicados, é recomendado colocar um pino de Zr0, na cavidade durante a
inclusao.
Cologue com cuidado o anel de silicone IPS Silicone Ring de 200 g sobre a base do anel IPS Multi Investment Ring Base. Certifique-se
de que o anel esteja rente a base do anel. Despeje o material de revestimento lentamente no anel. Encha o anel de revestimento até a
marcagao e posicione a base IPS Ring Gauge. 0 material de revestimento em excesso escapa pela abertura. Deixe que o material de
revestimento tome presa sem vibragdes.

Pré-aquecimento

Consulte as Instrugdes de Uso do material de revestimento IPS PressVEST Premium para obter os parametros detalhados de
processamento. Apds o tempo estipulado de presa do material de revestimento, remova a base IPS Ring Gauge com um
movimento de giro e empurre cuidadosamente o anel de revestimento para fora do anel de silicone IPS Silicone Ring. Remova a
base do anel com um movimento de giro. Remova pontos asperos na superficie inferior do anel de revestimento e verifique o
angulo de 90°. Os residuos do material de revestimento ndo devem entrar nos sprues. Coloque o anel de revestimento no forno de
anel com a abertura voltada para baixo.

See Instructions

Injegdo

Mergulhe a haste de émbolo IPS Alox fria no IPS Alox Plunger Separator antes que o ciclo de pré-aquecimento termine.

Obs.: Certifique-se de que o programa de injegdo correspondente para a pastilha IPS e.max Press e o respectivo tamanho do anel de
revestimento tenham sido selecionados no forno de injegado (por exemplo, Programat EP 3010 ou EP 5010).

- Injegdo de pastilhas monocromaticas e Abutment Solutions
Concluido o ciclo de pré-aquecimento, remova o anel de revestimento do forno de anel e coloque a pastilha IPS e.max Press fria no
anel de revestimento quente, com o lado arredondado ndo impresso voltado para frente. Posicione a haste de émbolo
IPS Alox fria com o lado revestido com pé no anel de revestimento. Cologue o anel de revestimento quente carregado no centro do
forno de injegdo pré-aquecido usando uma pinga de anel e inicie o programa de injegdo. Esta etapa deve ser executada rapidamente
para evitar que o anel de revestimento resfrie muito. Ao final do ciclo de injegdo, remova o anel de revestimento do forno de injegao
usando a pinga de anel e deixe-o esfriar em um local protegido contra correntes de ar. Ndo € recomendado acelerar o processo de
resfriamento.

- Injegdo de pastilhas policromaticas
Concluido o ciclo de pré-aquecimento, remova o anel de revestimento do forno de anel e coloque a pastilha IPS e.max Press Multi fria
no anel de revestimento quente, com o lado arredondado ndo impresso voltado para frente. Em seguida, posicionar a haste de émbolo
IPS Multi One-Way fria e, por fim, a haste de émbolo IPS Alox Plunger fria no anel de revestimento. Coloque o anel de revestimento
carregado no centro do forno de injegdo pré-aquecido usando uma pinga de anel e inicie 0 programa de injegdo. Esta etapa deve ser
executada rapidamente para evitar que o anel de revestimento resfrie muito. Ao final do ciclo de injegdo, remova o anel de
revestimento do forno de injegdo usando a pinga de anel e deixe-o esfriar em um local protegido contra correntes de ar. Ndo é
recomendado acelerar o processo de resfriamento.

Desincluindo pastilhas monocromaticas e policromaticas e Abutment Solutions

ApGs o resfriamento até a temperatura ambiente (aproximadamente 60 minutos), o anel de revestimento pode apresentar fissuras, que
se desenvolveram durante a fase de resfriamento (imediatamente ao redor da haste de émbolo IPS Alox). A remog&o grosseira do
revestimento € feita por jateamento com 4 bar de presséo, enquanto a remogé&o fina € feita com 2 bar de pressdo.

Obs.: Fique atento a direg&o e a distancia do jato para evitar danos as margens do objeto durante a remog&o de revestimento.

- Desincluindo pastilhas monocromaticas e Abutment Solutions
Para a remog&o de revestimento, marque o comprimento da haste de émbolo Alox no anel de revestimento resfriado e separe o anel
de revestimento nesta marcagdo usando um disco separador. Quebre o anel de revestimento neste ponto de ruptura predeterminado.
Em seguida, faga a remogdo grosseira e fina do revestimento dos objetos injetados, conforme descrito acima. Com um alicate, puxe a
haste de émbolo Alox do segmento separado usando um movimento de giro. Remova possiveis residuos de ceramica, jateando com
jato médio de polimento.

- Desincluindo pastilhas policromdticas
Para a remog&o de revestimento, marque o anel de revestimento resfriado a 30 mm acima da superficie inferior. Se a remog&o de
revestimento nas restauragdes for feita mais na direg&o incisal, a marcag&o deve ser colocada mais longe em diregdo a haste de
émbolo Alox. Separe o anel de revestimento na marcagao usando um disco separador. Quebre o anel de revestimento no ponto de
ruptura predeterminado. Em seguida, faga a remogdo grosseira e fina do revestimento com jateamento, conforme descrito acima.

Remogdo da camada de reagdo

Quando IPS PressVEST Premium € usado, a camada de reagdo geralmente é facilmente removivel com jateamento. Use IPS e.max Press
Invex Liquid para remover a camada de reagdo restante. Despeje o liquido Invex Liquid no recipiente plastico PE e mergulhe o objeto
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injetado no liquido. Limpe o recipiente plastico PE com o objeto injetado em uma unidade de ultrassom por no minimo 10 e no maximo

30 minutos. Certifique-se de que os objetos estejam completamente cobertos com o liquido Invex Liquid. Use a peneira de insergdo para
remover a restauragdo do Invex Liquid e limpe o objeto sob dgua corrente e seque com jato de ar. Remova com cuidado a camada branca
de reagdo com Al,0; tipo 100 com no maximo 1-2 bar de pressao. Certifique-se de remover toda a camada de reag&o, tanto no lado da
cavidade quanto no lado externo.

Obs.: Se a camada de reagdo nao for completamente removida, podem ocorrer problemas de unido entre a estrutura e o material de
estratificagdo ou glazeamento.

Acabamento

0 uso de instrumentos de desgaste inadequados podem lascar as margens ou superaquecer o local (ver IPS emax - "Recommended
Grinding Instruments™). 0 acabamento por desgaste de restauragdes de IPS e.max Press injetadas deve ser mantido ao minimo. Observe a
baixa velocidade e leve pressdo para evitar o superaquecimento da ceramica. Obs.: Certifique-se de que a espessura de camada minima
da restauragao foi mantida durante o acabamento.

- Acabamento de restauragdes feitas de pastilhas monocrométicas e policromaticas
Separe os sprues usando um disco de separagdo adequado. Evite superaguecimento durante o processo. Tome cuidado com os
contatos proximais ao trabalhar em restauragdes policromaticas. Alise os pontos de fixagdo dos sprues. Em seguida, remova o
espagador do troquel. Cologue as restauragdes nos troquéis e faga 0 acabamento com cuidado. Nunca “separe posteriormente” 0s
conectores da ponte com discos de separagao, pois isto pode criar pontos de ruptura indesejaveis. Em seguida, aplique brevemente
no lado externo da restauragdo jato de Al,0; tipo 100 com 1 bar de pressao e limpe com jato de vapor.

- Acabamento de Abutment Solutions
Verifique o encaixe do pilar ou da coroa do pilar na base de titanio para unido antes de separar os sprues. Antes de encaixar o objeto,
verifique seu aspecto interno (canal do parafuso) em busca de bolhas na ceramica. Se necessario, remova as bolhas com
instrumentos adequados. Posicione cuidadosamente o pilar ou a coroa do pilar na base de titanio. Remova quaisquer pontos asperos
usando instrumentos de desgaste adequados para garantir um encaixe ideal entre a base de titanio e o objeto injetado. Separe os
sprues utilizando um disco de separagdo e alise os pontos de fixagdo dos sprues. Verifique o perfil de emergéncia e o ajuste no
modelo. No caso de coroas de pilares, verifique também a oclusdo e a articulagdo. Faga o0 acabamento por desgaste, se necessario, e
crie texturas superficiais. Para limpar a coroa do pilar, aplique brevemente no lado externo da coroa jato de Al,05 tipo 100 com 1bar
de pressdo e limpe com jato de vapor.

Finalizagdo
Dependendo da técnica de processamento escolhida (técnica "cut-back” ou de estratificagdo), a estratificagdo com IPS e.max Ceram ¢
realizada. Por fim, conduza a queima de Stain e Glaze usando materiais IPS Ivocolor.

- Estratificagdo com IPS e.max Ceram - Queima de "wash"
a) Opgéao A: Queima de "wash” usando IPS e.max Ceram
Se houver espago suficiente disponivel, conduza a queima de "wash” com o material IPS e.max Ceram Deep Dentin, Dentin, Transpa
Incisal e/ou Impulse. Use IPS Build-Up Liquids para misturar os materiais. Aplique 0 wash em uma camada fina por toda a estrutura.

b) Opg&o B: Queima de "wash” usando IPS Ivocolor:
Caso o0 espago seja restrito ou deseje aumentar a cromatizagdo em profundidade, a queima de "wash" pode ser conduzida com
IPS Ivocolor Shades e Essences. Misture a pasta ou pd com o IPS Ivocolor Mixing Liquid para obter a consisténcia desejada e
aplique-a em uma camada fina por toda a estrutura. Conduza a queima de “wash" na bandeja alveolada fornecida pelo fabricante
do forno ceramico.
Obs.: Materiais de estratificacdo ndo devem ser aplicados sobre camadas de "wash" (pds e pastas) ainda ndo queimadas, pois isso
resultard em uma delaminagdo da ceramica estratificada. A queima de "wash" (fundagdo) deve ser realizada antes do
procedimento de estratificagao.

- Estratificagdo com IPS e.max Ceram - Primeira/segunda queima de Dentin / Incisal
Com os materiais de estratificagdo IPS e.max Ceram, o formato anatémico é finalizado e uma aparéncia estética individualizada é
alcangada. Os materiais de estratificagdo IPS e.max Ceram podem ser misturados com IPS Build-Up Liquid “allround" ou “"soft". Se
necessario, efetue uma segunda queima usando 0s mesmos parametros de queima.

- Estratificagdo com IPS e.max Ceram: Preparagdo para a queima de Stain e Glaze
Faga o acabamento da restauragdo utilizando pontas diamantadas, dando um formato e uma textura superficial naturais, como linhas
de desenvolvimento e areas convexas/cOncavas. Areas que deveriam apresentar um brilho elevado ap6s a queima de Glaze podem ser
alisadas e pré-polidas com discos de silicone. Se po de ouro e/ou prata foi usado para visualizar a textura superficial, a restauragdo
deverd ser totalmente limpa com vapor. Remova todo 0 p6 de ouro ou prata para evitar qualquer descoloragdo

- Queima de Stain e Glaze com IPS Ivocolor em conjunto com pastilhas monocromaticas e policromaticas
A queima de Stain € conduzida utilizando IPS Ivocolor Shades e/ou Essences, enquanto a queima de Glaze ¢ conduzida com IPS
Ivocolor Glaze Powder/FLUO ou Paste/FLUO. Dependendo da situagdo, as sequéncias de queima podem ser conduzidas
simultaneamente ou individualmente. Os parametros de queima sdo idénticos. Limpe a restauragdo completamente com jato de
vapor e seque-a com ar comprimido sem ¢leo. Misture IPS Ivocolor Shades e Essences até a consisténcia desejada usando os
respectivos IPS Ivocolor Liquids.

Obs.: Para umedecer os materiais de Stain e Glaze, umedega a superficie com IPS Ivocolor Mixing Liquid. Nunca aplique pigmentagao
nas superficies de cimentagdo. Verifique a superficie de cimentagdo antes da queima e remova com cuidado qualquer contaminagdo.

Em seguida, apliqgue uma camada uniforme de material de glaze na restauragdo e personalize as cuspides e sulcos usando

material IPS Ivocolor Essence. Faga pequenos ajustes de cor no material de glaze aplicado com IPS Ivocolor Shades. Tons mais
intensos sdo alcangados por pigmentagdes e queimas repetidas, e ndo pela aplicagdo de camadas mais grossas. O grau de brilho da
superficie glazeada depende da consisténcia do material de glaze e da quantidade aplicada. Para um maior grau de brilho, use menos
liquido para misturar o material de glaze e/ou aumente a quantidade de material. Em seguida, efetue a queima de Stain/Glaze na
bandeja de queima alveolada adequada para o forno correspondente, usando os parametros de queima indicados. Remova a
restauragdo do forno ao final do ciclo de queima e deixe-a esfriar até a temperatura ambiente em um local protegido de correntes de
ar. Ndo toque nos objetos quentes com pingas de metal.



Queima de Stain e Glaze de Abutment Solutions com IPS Ivocolor

Antes da queima de Stain e Glaze, limpe a restauragdo cerdmica acabada com jato de vapor para remover quaisquer contaminagdes
e residuos de oleosidade. Em seguida, seque com ar comprimido sem 6leo. Para umedecer os materiais de stain e glaze, umedega
levemente a superficie com IPS Ivocolor Mixing Liquid. Misture as pastas ou pés com IPS Ivocolor Mixing Liquids até obter a
consisténcia desejada. Tons mais intensos sao alcangados por pigmentagdes e queimas repetidas, e ndo pela aplicagdo de camadas
mais grossas. Use IPS Ivocolor Shades Incisal para imitar a area incisal e criar o efeito de translucidez da coroa do pilar hibrido nos
tergos incisal e oclusal. As cuspides e sulcos podem ser individualizados usando o Essences.

Obs.: No pilar hibrido, caracterize a area do perfil de emergéncia apenas com IPS Ivocolor Shades e Essences. Caso contrario, o ajuste
da coroa pode ser comprometido. Em nenhuma circunstancia, aplique pigmentos na superficie de ligagdo a base de titanio e no canal
do parafuso, pois isso pode prejudicar a precisdo ou adaptagdo. Verifique a superficie interna antes da queima e remova com cuidado
qualquer contaminagao.

Opcionalmente, o perfil de emergéncia também pode ser polido. Evite o superaguecimento da restauragdo durante o processo.
E recomendado utilizar instrumentos diamantados com diferentes granulagdes.

As sequintes Instrugdes de Uso (IfU) fornecem informagdes adicionais sobre a fabricagdo e cimentagao de restauragdes
protéticas implantossuportadas:

See Instructions

- IfU do Viteo Base Ti
- IfU do Multilink Hybrid Abutment
= IfU do IPS Ivocolor

Parametros de queima para as técnicas de maquiagem, “cut-back"” e estratificagdo com IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence,

Glaze
Temperatura | Tempo de Taxa de Temperatura Tempo de Taxa de Temperatura Tempo de Vécuo 1 Vécuo 2 Resfriamento Taxa de
destand-by = fechamento | aguecimento | de queima espera aguecimento | de queima espera lento resfriamento
* n n
B N t n L1l t” 12 H2 1 2 L tl
°cl [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°c] [°¢] [°¢] [°C/min]
Queima de "wash" IRT/ ' .
(fundagdo) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
TOBTGB0D | gy | RV gy 650 0000 20 730 | 0200 400650 650/729 O 0
e Incisal 04:00
BlusimadeDentin 4o5 RV o 650 0000 20 730 | 0200 | 400650 650/729 O 0
e Incisal 04:00
Queima de Stain usando IRT/ q _ _ -
1PS lvocolor 403 0600 60 710 01:00 450 709 0 0
Queima de Glaze IRT/ . _ _ _
usando IPS lvocolor 408 06:00 60 71 0700 450 709 0 0
Add-On com queima IRT/ . _ _ _
de Claze 403 0600 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-On apds queima IRT/ . _ _ _
de Claze 403 06:00 50 700 01:00 450 699 0 0
Obs.: Devido a sua geometria, as restauragdes podem apresentar diferentes espessuras de camada. Quando os objetos esfriam apds o
ciclo de queima, as diferentes velocidades de resfriamento nas areas com espessuras diferentes podem causar um actmulo de tensdo
interna. Na pior das hipdteses, essas tensges internas podem causar fraturas nos objetos ceramicos. Estas tensdes podem ser
minimizadas com a adog&o de um resfriamento lento ap6s o Ultimo ciclo de queima (L= 500°C).
Tabela de combinagdo de cores
IPS Ivocolor Shades e Essences podem ser usados para personalizar e ajustar a cor das restauragdes IPS e.max Press.
IPS Ivocolor Shades, Essences
Para uso em restauragdes IPS e.max Press:
Cores A-D BL1 BL2 BL3 BL4 A1l A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
S T T I B [ 11
Shade
00 01 02 03 S04 05 06 07 06
IPS Ivocolor . . .
Shade Incisal
st si2 sI3

cCAaRARRARRRRARRRRNNDR

I
E01 E02 03 E04 E05 E06 07 E08 09 E10 En (373 [35) 303 E15 El6 £ £18 £19

IPS Ivocolor white cream  lemon  sunset  copper  hazel olive khaki  terracotta mahogany cappuccino espresso  terra  profundo  ocean  sapphire anthracite  black rose
Essence . .

(%4} E22 E23

basic red basic yellow basic blue
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Tabela de selegdo da cor para pilares hibridos e coroas separadas

0 material ¢ selecionado com base na cor do dente desejada (Bleach BL ou A-D). Dependendo da base de titanio selecionada e do
desenho do pilar hibrido ou coroa, a caracterizagdo com IPS Ivocolor Shades e Essences pode ser necessdaria para obter a cor desejada. A
cor de dente desejada é obtida apos a restauragdo ter sido cimentada e € composto da cor do pilar hibrido e da cor da coroa que é
cimentada sobre ele. As recomendagdes de pastilha para o pilar hibrido foram selecionadas de modo que a cor desejada do dente seja
alcangada em combinagdo com a coroa. Na “area cervical’, pode ser necessario caracterizar o pilar hibrido de acordo com a situagdo
clinica.

Cor desejada do Guia de Cores Bleach BL e A-D

dente BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Base de titanio
Cimentagao
extraoral
Pilar IPS e.max Multilink Hybrid Abutment HO 0*
Press / base de
titanio
©o 9
= § Pastilha para o pilar
%'U hibrido MO0 MO1 M02 MO3 M01 MO3 M01 MO 4 MO3
g8
€ 8 Cimentagdo
2 © intraoral ) . ! ) .
[ X Cimentagdo adesiva, autoadesiva ou convencional
e Coroa sobre o pilar x: SpeedCEM Plus
2 © hibrido -
EQ
o m
oo
10 A Y A T 1 T Y A A
BL1 B2 B3 B4 A A2 A A5 M BT B2 B3 B4 C1  C2 €3 | C4 D2 D3 D4
Coroa _ MTMT MT O MT MT | MT _ _oMr | | | | _
IPS e.max Press Bl2 B3 B4 M A M B1
Multi _ Multi | Multi | Multi | Multi | Multi Multi | Multi Muld 0 Muli _
BL2 M2 A M5 Bl | B2 c1 | 2 02

* 0s produtos sugeridos podem variar de pais para pals.

Tabela de selegdo de cores para coroas de pilares hibridos
0 material ¢ selecionado com base na cor do dente desejada (Bleach BL ou A-D). Dependendo da base de titanio selecionada e do
desenho da coroa do pilar hibrido, a caracterizagdo com IPS Ivocolor Shades e Essences pode ser necessaria para obter a cor desejada.

Cor desejada do Guia de Cores Bleach BL e A-D

dente BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Base de titénio para colagem
«» o Cimentagdo
£ £ extraoral
2 S Coroa pilar Multilink Hybrid Abutment HO 0*
© o
£ © IPSemax Press/
$ g base de titanio
zﬁf 10 1 Y A [TA35 T I m I m | I m | T
gg . P BLT B2 B3 B4 A A M “ M Bl B2 B3| B4 C1  C2 €3 C4 D2 D3 D4
5 © Coroa de pilar
2 00 o MTMTMTMT MM M
ggg‘r’;rs'gowse‘max B2 B3 B4 M M M Bl
Multi | Multi| Multi Multi Ml Mot Mol Multi Muli Mol
BL2 AMoOARN M B1 | B2 [H) D2

* 0s produtos sugeridos podem variar de pais para pals.

Cimentagdo provisdria da restauragdo sobre a base de titanio com Abutment Solutions

Para facilitar o manuseio intraoral, os componentes sao temporariamente presos uns aos outros com material para moldagem de
silicone, por exemplo, Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Limpe a base de titanio ndo tratada e a estrutura de cerdmica com vapor e, em seguida, seque-as com jato de ar. Coloque a restauragao
na base de titanio (a qual é parafusada no modelo) e marque a posigao relativa dos componentes com uma caneta impermeavel. Essa
etapa facilita a montagem temporaria dos componentes na posigdo correta. Sele o canal de parafuso da base de titanio ndo tratada com
uma bolinha de espuma. Aplique Virtual Extra Light Body Fast Set na base de titanio e diretamente na restauragdo. Insira a base de titanio
na restauragdo. Verifigue o alinhamento dos dois componentes (marcagdo/protegdo contra giro). 0s componentes devem ser mantidos
firmemente na posigdo correta por 2:30 min até a presa do Virtual Extra Light Body Fast Set. Qualquer excesso deve ser removido com
cuidado utilizando um instrumento adequado, como um bisturi.

Prova clinica para Abutment Solutions.

Apos a remogdo da restauragao provisoria, rosqueie o pilar hibrido ou a coroa do pilar hibrido manualmente utilizando o respectivo
parafuso. Verifique a geometria em relagdo a margem gengival (por exemplo, adaptagdo, isquemia, etc.). Se desejar, o canal de parafuso
no pilar hibrido pode ser selado com uma bolinha espuma.

0Obs.: Isole o lado interno da coroa com gel de glicerina (pasta Try-in, Liquid Strip etc.). Cologue a coroa, intraoralmente, no pilar hibrido
para conferir e, se necessario, ajustar os contatos proximais.



Atengdo: N&o realize inspegdo oclusal nesse momento. Para a inspegdo oclusal, a coroa deve estar fixada no pilar hibrido com Virtual
Extra Light Body Fast Set. A pasta Try-in ndo deve ser usada para esse fim, pois ndo €é suficientemente resistente a forga compressiva.
Aplique Virtual Extra Light Body Fast Set no lado interno da coroa. Pressione a coroa no pilar hibrido com os dedos até atingir a posigdo
final. A coroa deve ser mantida na posigdo final até a presa do Virtual Extra Light Body Fast Set (aprox. 2:30 min). Em seguida, remova o
excesso de material. A oclusdo/articulagdo pode ser verificada nesse momento. Se for preciso, faga os ajustes necessarios utilizando
instrumentos de desgaste adequados (consulte IPS e.max - "Recommended Grinding Instruments"’). Em seguida, remova a coroa com
cuidado do pilar hibrido e o pilar hibrido/coroa do pilar hibrido do implante. Enxague a superficie interna do implante com, por exemplo,
um enxaguante bucal antibacteriano contendo clorexiding, para limpa-lo e desinfeta-lo. Em seguida, coloque a restauragdo temporaria.

Cimentagdo da base de titanio / restauragdo ao usar Abutment Solutions
As superficies de contato devem ser preparadas meticulosamente para garantir a ligag&o adesiva ideal entre a base de titanio e a
restauragdo.

Restauragdo de IPS e.max Press (LS,) Base de titanio
Jateamento - Siga as instrugdes do fabricante
Condicionamento Opgdo1 Opgdo 2
Ataque acido Condicione a superficie.  Apliqgue Monobond
de ligagdo Etch & Prime® na -

a base de titanio por | superficie de unido a
20 segundos com IPS® base de titanio fazendo
Ceramic Etching Gel um esfregago por
20 segundos e deixe
reagir por mais
40 segundos

Silanizagao Condicione a superficie
de ligagdo com
Monobond® Plus

Condicione a superficie de ligagdo com
Monobond® Plus por 60 s.

por 60s.
Cimentagao adesiva Multilink® Hybrid Abutment
Protegdo da linha de cimentagdo Gel de glicerina, por ex, Liquid Strip
Polimerizagao 7 min de autopolimerizagdo
Polimento da linha de cimentagao Polidores convencionais para ceramica/resina composta

Assentamento e cuidados posteriores em conjunto com Abutment Solutions
- Preparo intraoral
Remova a restauragdo temporaria e limpe o local do implante. Verifique o tecido peri-implante (perfil de emergéncia).

Preparo/condicionamento da restaurago e da coroa separada
- Opgdo 1

Condicionamento das superficies de ligagdo do pilar hibrido e da coroa separada ou do canal de parafuso da coroa do colar
= hibrido, utilizando IPS Ceramic Etching Gel e Monobond Plus (ver Instrugdes de Uso do Monabond Plus)
- Opgdo 2

Condicionamento das superficies de ligagdo do pilar hibrido e da coroa separada ou do canal de parafuso da coroa do colar
o hibrido, utilizando Monobond Etch & Prime (ver Instrugées de Uso do Monobond Etch & Prime)

- Cimentagdo com Multilink® Hybrid Abutment

0s componentes limpos e condicionados (restauragao, base de titanio) sdo dispostos prontos para a cimentagdo. 0 procedimento de
cimentagao posterior deve ser realizado rapidamente e sem interrupgdo. 0 tempo de trabalho do Multilink Hybrid Abutment é de
aproximadamente 2 min. a 23°C (+ 1°C). Aplique uma camada fina de Multilink Hybrid Abutment diretamente através da ponta de
mistura na superficie de ligagdo da base de titanio e na superficie de ligagdo da restauragdo. Mantenha a restauragdo sobre a base de
titanio de forma que as marcagdes de posigdo figuem alinhadas. Una os componentes usando uma pressdo uniforme e leve e
verifique a posigdo final relativa dos componentes (transigdo entre a base de titanio e a restauracdo). Em seguida, pressione
firmemente os componentes um contra o outro por 5 segundos. Remova com cuidado o excesso no canal do parafuso, por exemplo,
com um microbrush ou um pincel. 0 excesso de cimento circular ndo deve ser removido antes do inicio da polimerizagdo, ou seja, 2 a
3 minutos apds a mistura. Use um instrumento odontoldgico adequado (por exemplo, Le Cron) para esta finalidade. Mantenha os
componentes no lugar usando uma leve pressao. Aplique um gel de glicerina (por exemplo, Liquid Strip) na linha de cimentag&o para
evitar a formagdo de uma camada de inibigdo e deixe-o0 na linha de cimentagdo até que a polimerizagdo esteja completa. 0
compasito de cimentagao ¢ entdo deixado para autopolimerizar completamente dentro de 7 minutos.
Obs.: Ndo mova os componentes até que o Multilink Hybrid Abutment esteja completamente polimerizado. Os componentes devem
ser mantidos imobilizados durante este tempo.

Concluida a autopolimerizagdo, enxague o gel de glicerina com agua ou remova-o com jato de vapor. Faga o polimento cuidadoso da
linha de cimentag&o com discos de borracha a baixa velocidade (< 5.000 rpm) para evitar o superaguecimento. Para obter uma
superficie lisa entre o Viteo Base Ti e a restauragdo, deve-se polir cuidadosamente a superficie circular com discos de borracha e com
pressao leve decrescente. Remova qualquer residuo de cimentagdo do canal do parafuso. Limpe a restauragdo com banho de
ultrassom ou com jato de vapor.

- Assentamento

N&o utilize enxaguantes bucais fendlicos, pois tais produtos afetam negativamente a ligagdo entre a ceramica e o composito.
Insira o pilar hibrido ou a coroa do pilar hibrido intraoralmente no implante. Parafuse manualmente o parafuso do implante
correspondente e aperte com uma chave de torque (siga as instrugdes do fabricante).

See Instructions
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Pilar hibrido e coroa separada

Insira uma bolinha de algoddo ou espuma no canal de parafuso do pilar hibrido e feche o canal com um compaésito temporario (por
ex, Telio® Inlay). Isso garante o acesso ao parafuso posteriormente. Verifique se ha contaminagdo/umidade nas superficies de ligagdo
e limpe-as ou seque-as com uma seringa de ar, se necessario. Aplique o material de cimentagdo (por ex., SpeedCEM® Plus ou
Variolink® Esthetic) na coroa condicionada. Coloque a coroa no pilar hibrido e a fixe na posig&o final. Qualquer cimentagdo em
excesso € brevemente fotopolimerizada com a "técnica de quadrante” e pode ser facilmente removida em seguida. Cubra as linhas de
cimentagdo usando gel de glicerina (como Liquid Strip) e realize a fotopolimerizagdo novamente com um fotoativador, por ex.,
Bluephase® Style. Em seguida, enxague o gel de glicerina com agua.

Coroa do pilar hibrido

Insira uma bolinha de algod&o ou espuma no canal de parafuso da coroa do pilar hibrido e feche o canal com um compdsito definitivo
(por ex,, Tetric EvoCeram®). Verifique a oclusdo e a articulagdo. Se a restauragdo for ajustada por meio de desgaste, as areas ajustadas
devem ser polidas posteriormente até um brilho elevado usando polidores de silicone (por ex., OptraGloss®). Faga o polimento
também das margens / linhas de cimentagdo das restauragdes (usando, por ex., OptraGloss®). Por fim, apligue Cervitec® Plus (verniz
protetor) ao longo da margem gengival.

Limpeza, desinfecgao e esterilizagao

Os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos devem ser limpos, desinfetados e esterilizados imediatamente antes do uso.
Alvoclar Vivadent AG recomenda os seguintes procedimentos:

Pré-limpeza

Sonicar os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos em agua (qualidade minima: dgua potavel) em um banho ultrassénico (p. ex.,
Sonorex Digital 10P) por 2 min. Enxaguar em dgua corrente (qualidade minima: 4gua potavel) enquanto escova as superficies interna e
externa com uma escova adequada (p. ex, escova de limpeza para instrumentos com cerdas de nylon, Integra Miltex).

Limpeza e desinfecgdo
Alimpeza e a desinfecgdo automatizadas em uma unidade de lavagem-desinfecgdo sdo preferidas.

Limpeza e desinfecgdo automatizadas
Se os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos forem exclusivamente limpos em uma unidade de limpeza, a desinfecgdo térmica
subsequente € obrigatdria.

Limpeza

Coloque os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos em uma peneira convencional. Depois posicione a peneira em um
aparelho de desinfecgdo por lavagem certificado pela IS0 15883 (ex. Miele 67882, equipado com uma cesta superior Miele 0 188/2).
0 procedimento de limpeza automatizado (p. ex. baseado no programa Vario TD) pode ser dividido nas seguintes etapas:

- Enxague com agua fria por 5 minutos

- Limpeza a 50 + 2°C por 10 min. com agente de limpeza (p. ex, neodisher Medizym, 0,2% v/v, Dr. Weigert)

- Enxague com agua fria por 2 minutos

Disinfecgdo

Desinfecgdo térmica a 93°C por 5 min. com agua desmineralizada (valor A0 > 3000 sendo alcancado a 90°C por 5 min.). Utilize apenas
4gua deionizada com baixa concentragdo de germes (max. 10 cfu/ml) e de endotoxinas (max. 0.25 EU/mI) para lavagem.

Limpeza e desinfecgdo manuais

Limpeza

Submerja os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos no agente de limpeza (p. ex., MD 520, ndo diluido) em um banho
ultrassonico. Certifique-se de que as superficies imersas estejam completamente cobertas com agente de limpeza e que este esteja
livre de bolhas. Apds a imersao dos pilares hibridos e das coroas dos pilares hibridos no banho ultrassénico, sonicar por 1 min. Em
seguida, limpe os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos manualmente, escovando cuidadosamente as superficies interna e
externa com uma escova adequada (p. ex, escova de limpeza para instrumentos com cerdas de nylon, Integra Miltex) por pelo menos
20 segundos por pilar hibrido e coroa de pilar hibrido até que n&o haja residuos visiveis. Em seguida, enxague em dgua corrente
(qualidade minima: dgua potavel) por pelo menos 10 segundos.

Disinfecgdo

Submerja os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos em um desinfetante (p. ex., MD 520, ndo diluido) em um banho
ultrassonico e sonicar por 2 minutos. Apds a sonicagao, deixe os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos por 15 minutos a

20 +2°C no desinfetante. Certifique-se de que os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos estejam completamente cobertos
com desinfetante e que este esteja livre de bolhas. Em seguida, mergulhe os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos por 1 min.
em dgua desmineralizada fria para encerrar o tempo de contato com o desinfetante (esta etapa ndo substitui o enxague extenso
necessario para remover os residuos do desinfetante quando os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos sdo limpos
convencionalmente). Apds limpeza e desinfecgdo, lave abundantemente os pilares hibridos e as coroas com agua. Utilize apenas dgua
deionizada com baixa concentragdo de germes (max. 10 cfu/ml) e de endotoxinas (méx. 0.25 EU/ml) para lavagem final.

Secagem
Ar comprimido ou lengo de papel limpo e sem fiapos.

Esterilizagdo
Os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos devem ser esterilizados antes do uso.
Alvoclar Vivadent AG recomenda um dos seguintes procedimentos de esterilizagdo:

Para paises fora dos Estados Unidos:

Para embalar os itens para esterilizagdo, utilize apenas sistemas de barreira estéril certificados pela IS0 11607-1 (ex.: Steriking Wipak)
feito de papel e filme, desiginado pelo fabricante para esterilizagdo a vapor. 0 sistema de barreira estéril usado deve ser grande o
suficiente. O sistema de barreira estéril cheio ndo deve ser esticado.

Para os Estados Unidos:

Insira os produtos em uma cesta perfurada com tampa e enrole em duas camadas de envoltério de polipropileno (de camada unica)
usando a técnica de dobra sequencial de envelopes antes da esterilizagdo. Nota: Os usudrios nos Estados Unidos devem certificar-se
de que o esterilizador e quaisquer acessorios de esterilizagdo (p. ex, invélucros de esterilizagdo, bolsas, cesta, indicadores bioldgicos
ou quimicos) sejam aprovados pelo FDA para a esterilizagdo pretendida.



Realize a esterilizagdo a vapor com pré-vacuo fracionado de acordo com a IS0 17665 em um esterilizador a vapor (ex. Selectomat
PL/666-1 CL) sob as condigdes abaixo:

Método Condigdes Tempo de secagem

1 Esterilizagdo a vapor (autoclave) 134°C por 4 min Pratica local
Vacuo fracionado

2 Esterilizagdo a vapor (autoclave)"” 132°C por 3 min 10 min
Vacuo fracionado

3 Esterilizagdo a vapor (autoclave)"™ 134°C por 3 min Pratica local
Vacuo fracionado

4 Esterilizagdo a vapor (autoclave)™? 134°C por 18 min Pratica local
Vacuo fracionado

" recomendado para os EUA
7 recomendado para o Reino Unido
1 recomendado para a Suiga e Franga

Armazenamento
0Os produtos esterilizados embalados em um sistema de barreira estéril (p. ex., bolsa de esterilizagdo) destinam-se ao uso imediato e ndo
devem ser armazenados por mais de 48 horas.

4 Informagdes de seguranga

- No caso de acidentes graves envolvendo o produto, entre em contato com a Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, website: wwwi.voclarcom e com as autoridades responsaveis competentes.

- AslInstrugdes de Uso validas estdo disponiveis na segdo de downloads do website da Ivoclar Vivadent AG em
(www.ivoclar.com).

- 0 Resumo de Seguranga e Desempenho Clinico (SSCP) atualizado pode ser encontrado na segdo de downloads do site da
Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

Avisos

- IPS Natural Die Material Separator contém hexano. 0 hexano € altamente inflamavel e nocivo a saude. Evite o contato com a pele e
os olhos. Ndo inale os vapores e mantenha afastado de fontes de ignigdo.

- Durante o processo de desgaste, ndo inale o p6 de ceramica. Use mascara e equipamento de sucgao.

— Ao misturar o revestimento IPS PressVEST Premium, evite inalar a poeira. 0 material de revestimento contém pé de quartzo.

~ Observe as informagdes na Ficha de Informagdes de Seguranga (FISPQ).

- Se aplicados frequentemente ou por um periodo prolongado, os agentes clareadores profissionais a base de perdxido (peroxido de
carbamida; peroxido de hidrogénio), bem como os fluoretos de fosfato acidulados usados na prevengao de caries, podem deixar a
superficie das restauragdes IPS e.max Press existentes, dspera e fosca.

- Invex Liquid contém &cido fluoridrico. O contato com a pele, olhos e roupas deve ser evitado a todo custo, pois 0 material &
extremamente téxico e corrosivo.

- 01PS Ceramic Etching Gel contém &cido fluoridrico. O contato com a pele, os olhos e as roupas deve ser evitado a todo custo, uma vez
que o material é extremamente toxico e corrosivo. 0 gel de condicionamento se destina somente ao uso extraoral e ndo deve ser
aplicado intraoralmente (dentro da boca).

- 0 Monobond Etch & Prime € corrosivo. Evite o contato com a pele e membranas mucosas. 0 Monobond Etch & Prime se destina
somente ao uso extraoral e ndo deve ser aplicado intraoralmente (dentro da boca).

Informagdes sobre descarte
Materiais remanescentes devem ser descartados de acordo com a regulamentagao nacional vigente.

Riscos residuais

0Os usudrios devem estar cientes de que qualquer intervengdo dentdria na cavidade bucal envolve certos riscos. Alguns desses riscos incluem:

~ 0Olascamento / trinca / decimentagdo do material restaurador pode levar a ingestdo ou inalagdo acidental e a necessidade de um
novo tratamento dentario.

- 0 excesso de cimentagdo pode causar irritagdo do tecido mole / gengiva. A inflamagdo progressiva pode levar a reabsorgdo 6ssea ou
doenga peri-implantar.

5 Validade e armazenamento
Este produto ndo exige condigdes especiais de armazenamento.

6 Informagdes adicionais

Mantenha o material fora do alcance de criangas!

Os produtos nao estdo disponiveis em todos os paises.

" Guia Ivoclar Vivadent “IPS e.max Recommended Grinding Instruments”, Art. no. 627559

0 produto foi i i para uso em odontologia. 0 deve ser realizado de acordo com as Instrugdes de Uso. N&o serd aceita responsabilidade por danos decorrentes
do ndo cumprimento das Instrugdes ou do escopo de uso. 0 usuério é responsavel por testar os produtos quanto & sua adequagdo e uso para qualquer propdsito nao explicito nas instrugdes.
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Translucidez

Multi

HT - High Translucency
(Alta Translucidez)

MT - Medium Translucency
(Média Translucidez)

LT - Low Translucency
(Baixa Translucidez)

MO - Medium Opacity
(Média Opacidade)

HO - High Opacity
(Alta Opacidade)

| = Impulse
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5unds
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39
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Cor

BL2, A1,A2, A3, A35, B1,B2, C1, G2, D2

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3, A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4
A1, A2, A3, B1, BL1, BL2, BL3, BL4

A1, A2, A3, B1, BL1, BL2, BL3, BL4

BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3, A35, B1, B2, C1, C2, D2

A1, A2, A3, B1,BL2, BL3, BL4

BL2, BL3, BL4, AT, A2, A3, A35, B1, B2, C1, C2, D2

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3, A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4
A, A2, A3, B1, BL1, BL2, BL3, BL4

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3, A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, €3, C4, D2, D3, D4
MO 0, MO 1, MO 2, MO 3, M0 4

MO 0, MO 1, MO 2, MO 3, MO 4

HO 0,HO 1,HO 2

HO 0,HO 1,HO 2

01,02

01,02



1 Avsedd anvandning

Avsett andamal
Single-tandsrestaurationer for anteriora och posteriora tander, 3-ledsbroar upp till andra premolaren som dndstdd, implantatunderstodda
hybridrestaurationer fér ersattning av enstaka tander

Patientmalgrupp
Patienter med permanenta tander, vuxna patienter med dentala implantat

Avsedda anvandare
- Tandlakare (kliniskt arbete), tandtekniker (framstélining av laboratorieframstéllda restaurationer)

Speciell traning
Anvandaren |ar sig att applicera det keramiska materialet genom yrkesutbildning. Ingen ytterligare speciell traning kravs. Ratt
appliceringsteknik finns beskriven i respektive bruksanvisning.

Anvandning
Endast for dentalt bruk.

Beskrivning
IPS emax® Press ar en beprévad och testad keramisk puck av litiumdisilikatglas (LS,) fér framstélining av fastsittande anteriora och
posteriora restaurationer.

Teknisk data
Karaktaristiska Varde
CTE (25-500°C) [10/K] 106+05
Bojhallfasthet (biaxial) [MPa] =360/ Typisk medelvarde 470
Kemisk I8slighet [ng/cm?] <100
Typ / Klass Typ 11/ Klass 3

Enligt IS0 6872

Indikationer
Forlust av tandstruktur pa anteriora och posteriora ténder, partiell tandloshet i det anteriora och posteriora omradet

Typer av restaurationer:

- Fasader

- Inlays

~ Onlays (tex. ocklusala fasader, delkronor)

- Kronor (pé preparerade tander och stod)

- Stodkronor

- Stod

- Tre-ledsbroar upp till andra premolaren som andstod

Kontraindikationer
- Det ar kontraindicerat att anvanda produkten om patienten har kand allergi mot nagot av innehallet

Begransningar i anvandningen

- Obehandlad bruxism

- Inldggsbroar

- Fridndsbroar

- Adhesiva broar

- Restaurationer i det anteriora omradet dar ponticbredden éverstiger 11 mm
- Restaurationer i premolaromradet dar ponticbredden éverstiger 9 mm
- Tempordr cementering av IPS e.max Press restaurationer

- Mycket djupa subgingivala restaurationer

- Skiktning med annat fasadmaterial an IPS e max Ceram

- Pressning av IPS e.max Press i IPS Investment System 300 g

- ® Ateranvand inte.

Ytterligare begransningar for minimiinvasiva anteriora och posteriora kronor:

- Skikttjocklek under Tmm

- Preparationer med skarpa vinklar

- Preparationer som inte dr anatomiskt understddda och uppvisar varierande skikttjocklek
= Konventionell och sjélv-adhesiv cementering

- Uppbyggnader i andra material &n komposit

= Avsaknad av hérntandsstod

~ Kronor pa implantat

Ytterligare begransningar for Abutment Solutions:
— Att ej folja regler och anvisningar fran implantattillverkaren for den valda typen av implantat

See Instructions

- Att ej att folja de krav som angivits av tillverkaren gallande framstallningen av titan-bonding-basen

- Anvéndning av andra kompositcement an Multilink® Hybrid Abutment till adhesiv cementering av IPS e.max Press till titan-bonding-
basen

- Intraoral cementering av den keramiska strukturen till titan-bonding-basen

~ Temporar cementering av kronor pa hybridstod
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Sidoeffekter
Inga kanda till dags dato.

Interaktioner
Inga kanda till dags dato.

Kliniska fordelar
Rekonstruktionen av tuggfunktionen, restauration av estetiken

Sammansattning
Dentalt keramiskt material
Typ Il / Klass 3, enligt IS0 6872;

Efter framstalliningen av glaskeramen formas ett stabilt och inert skelett, dar olika element &r inkorporerade genom syrebryggor.
Sammansattningen bestams av oxiderna.

Oxid ivikts %
Sio, 57,0-800
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
andra oxider och keramiska pigment 0,0-100

2 Arbetssatt

Applicering och framstallningstekniker

— Malnings-teknik: Stain/Glaze-branning med IPS Ivocolor® material

~ Cut-back-teknik: Incisalbranning med IPS e.max Ceram material. Stain/Glaze-branning med IPS Ivocolor material

- Skiktnings-teknik: Dentin/Incisalbranning med IPS e.max Ceram material. Stain/Glaze-branning med IPS Ivocolor material

Puckkoncept

IPS e.max Press puckar finns som polykromatiska Multi puckar i en storlek och som monokromatiska puckar i fem nivaer av translucens
(HO, MO, LT, MT, HT) samt i special Impulse-farger i tva storlekar. Av estetiska skél och dentallaboratoriets protokoll, rekommenderas
foljande framstéliningstekniker och typer av restaurationer till individuella puckar beroende pa grad av translucens.

Framstallningsteknik Typer av restaurationer
Malnings-  Cut-back-  Skiktnings- @ _ <3
teknik teknik teknik 3 = g g
3 & = o Q © -
e
© o o T Py c =
e & z = 4 £ ]
o 4 o) 5 © 2 e o 2
T .~ 5 < = 52 o k=] k=]
v © © =) == 7] ° =}
2 c B = £ T L = = =
Grad av 4 H o ) = 24 9 S S
translucens 8 2 £ = 8 £8 & z z

t 1 I

LT

ow
ranslucency

HO

IGH
PACITY

1) Cut-back-tekniken far inte anvandas pa tunna fasader eller ocklusala fasader.
2) Endast upp till andra premolaren som &ndstéd
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Rekommenderade cementeringsmetoder

Ocklusala fasader, tunna fasader, fasader

Inlay, onlay, delkronor
IPS e.max Press

Kronor

Minimiinvasiva anteriora och posteriora kronor

3-Ledsbroar upp till andra premolaren

Fargval

Adhesiv
cementering

IPS e max Shade Navigation App hjalper dig att valja den Idmpligaste IPS e.max Press pucken.

Preparation

Sjalv-adhesiv
cementering

Konventionell
cementering

Preparera tanden enligt riktlinjerna for helkeramiska restaurationer och se till att du kontrollerar skiktens minimitjocklek

- Ingavinklar eller skarpa horn

Minimiinvasiva
anteriora kronor

Minimiinvasiva
posteriora kronor

Posteriora kronor/
brostdd i
premolaromradet

Fasader

15 15
\ v
B | =18
.
- 06 6
~07

Dimensioner i mm

Skiktens minimitjocklek pa IPS e.max Press restaurationer (beroende pa restaurationen) vid malnings-teknik

Skulderpreparation med rundade inre vinklar och/eller tydlig chamfer
De angivna dimensionerna aterspeglar minimitjockleken for IPS e.max Press restaurationerna.

Inlay

Posteriora kronor/
brostdd i det anteriora
omradet

Onlay

Ocklusala fasader
(table top)

Tunna fasader

=03
04
Delkronor
10 10
10 ,
10— I
10 =

Nar malnings-teknik anvands ska inget material appliceras pa IPS e.max Press restaurationen. Skiktens minimitjocklek ar beroende pa

skikttjockleken pa IPS e.max Press.

Obligatorisk adhesiv cementering

Typer av
restaurationer

Ocklusala fasader
Tunna fasader

Fasader

Skiktens minimitjocklek pa IPS e.max Press — Malnings-teknik

Incisalt/ocklusalt 10 04 07
Cirkulart 10 03 06
Connector- _ _ _
dimension

Dimensioner i mm

S
s
z k) k-
= 5 a
10 10
Fissurens | Fissurens 10
djup djup
10 10
Istmus- | Istmus- 10
bredd bredd

- Kronor
2 =
oL ©
o T
ED::E
o
SCE o
‘59 o =
8t g 2
>0l =
Sce 3
Efg g
Eo2 £
Esal =
=-a =
10 15
10 12

Posteriort omrade

Frivillig adhesiv, sjalv-adhesiv eller

konventionell cementering

Broar

Anteriort omréade
Posteriort omrade

15

16 mm?
| huvudsak géller
foljande:
Hojd = bredd
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Cut-back-teknik och skiktnings-teknik:

Na&r du anvander cut-back-teknik eller skiktnings-teknik, byggs ett reducerat tandformat skelett av IPS e.max Press upp i sin helhet med
IPS e.max Ceram skiktningsmaterial. Det tillgangliga utrymmet pa stora preparationer maste fyllas ut genom ratt dimensionering av hog-
styrke IPS e.max Press komponenten och inte genom att 1&gga pa ytterligare IPS e.max Ceram skiktningsmaterial.

Cementering Obligatorisk adhesiv cementering Valfritt adhesiv, sjalv-adhesiv eller konventionell

cementering

Typer av Ocklusala Tunna  Fasader Inlay Onlay Del- Kronor Broar

restaurationer fasader fasader kronor . :
Anteriort  Premolar Molar Anteriort  Premolar

omrade  omrade  omrade  omrade  omrade
Skiktens minimitjocklek pa IPS e.max Press — Cut-back-teknik
Incisalt/ocklusalt - - 04 - - 08 04 08 08 08 08
Cirkulart - - 06 - - 15 12 15 15 12 15

Skiktens minimitjocklek pa IPS e.max Press — Skiktnings-teknik

Incisalt/ocklusalt - - - - - - 06 08 08 08 08
Cirkulart - - - - - - 06 08 08 08 08
Typ av design _ B _ B B _ Stoédjer tandformen
P 9 lingual/palatinal helanatomisk design
16 mm?

Connector- _ _ _ _ _ _ _ _ _ I huvudsak galler
dimension féljande:

Hojd = bredd

Dimensioner i mm

0BS: IPS e.max Press ar den starka komponenten i restaurationen och ska darfor alltid vara minst 50% av den totala skikttjockleken pa
restaurationen.

Den totala skikttjockleken pa restaurationen (beroende pa restauration) &r en kombination av:

Total skikttjocklek pa restaurationen 08 10 12 15 18 20 25 30
Minimitjocklek pa IPS e.max Press skelett 04 05 06 08 10 1 13 16
Maximal skikttjocklek pa IPS e.max Ceram veneer 04 05 06 07 08 09 12 14

Dimensioner i mm

Minimiskikttjocklek pa de keramiska delarna pa Abutment Solutions
- Hybriddistans
- Vaggtjockleken Wy, maste vara minst 05 mm.
~ Hybriddistansen ska utformas pa samma satt som en preparerad naturlig tand:
- Cirkular epi-/supragingival skuldra med rundade inre vinklar eller en chamfer.
- For att kronan ska kunna cementeras pa hybriddistansen med ett konventionellt eller sjalv-adhesivt cement, maste en
retentionsyta prepareras och tillracklig "preparationshojd" maste skapas.
- Skapa en emergensprofil med ratt vinkel vid évergdngen mot kronan (se diagram).
~ Kronans bredd By,,,,, begransas till 6,0 mm fran axial h6jd pa konturer till skruvkanalen pa hybriddistansen.
- Instruktionerna angaende maximal héjd pa hybriddistansen fran tillverkaren av hybriddistansen och den separata kronan
maste foljas.

See Instrustions

- Hybriddistanskrona
- Vaggtjockleken Wy, maste vara stérre &n 15 mm for hela ekvatorialomkretsen.
- Skruvkanalens 6ppning far inte ldggas i kontaktpunkter eller i omraden fér tuggning. Om det inte gar, ar det battre att gora en
hybriddistans med separat krona.
- Hybriddistansens kronbredd By, begrénsas till 6,0 mm fran axial hojd pa konturen till skruvkanalen.
- Hybriddistanskronans maximala hojd bestimmer havstangseffekten och maste ses i relation till bondingytan (distans - titanbas).
- Instruktionerna fran tillverkaren av implantatet maste fljas.

See Instrustions
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Bredd Bredd
krona Byons = < 6.0 mm hybriddistanskrona By = < 6.0 mm

Vaggtjocklek Wy,
=2>05mm

Vaggtjocklek Wy,
=>15mm

Modell- och stanspreparation

Vi rekommenderar att du applicerar en sealer for att skydda och forstarka ytan pa stansen. Efter detta appliceras en modell-spacer. Till
tunna fasader, fasader, ocklusala fasader (table tops), delkronor och single-tands-kronor, ska tva skikt av spacer appliceras upp till
maximalt 1 mm fran preparationens grans (spacer-applicering per skikt: 9-11 um). For inlays och onlays kan upp till 3 skikt spacer
appliceras. Applicera upp till preparationens grans. Applicera aven tva skikt for brokonstruktioner. Applicera ett ytterligare skikt pa
interkoronala ytor pa distansen (mot pontic) fér att undvika friktion. Fér restaurationer pa distanser ar arbetssattet det samma som pa
naturliga preparationer.

Uppbyggnad

Anvand endast vax som branner ur utan att Iamna rester nar du bygger upp restaurationen. Skiktens minimitjocklek och connector-
dimensioner som galler for olika typer av restaurationer och framstaliningstekniker maste foljas. Se till att restaurationerna kontureras
noggrant och exakt, speciellt vid preparationsgranserna.

- Uppbyggnad Abutment Solutions pa Viteo® Base
Innan du bérjar med uppvaxningen, kontrollera implantatets Iage i forhallande till skruvkanalens lage. Skruva fast Viteo Base Ti pa
modellen med motsvarande skruv. Placera en passande Viteo Base Press Sleeve (SD/MD) pa Viteo Base Ti. Satt in Viteo skruvkanalsstift
for att "forsegla” och "férlanga” skruvkanalen och isolera Viteo Base Ti vid 6vergangen till Viteo Base Press Sleeve. Applicera inte nagon
modell-spacer.

a) Arbetsgang fér hybriddistanser
Utforma emergensprofilen genom att fléda omradet mellan den gingivala maskeringen och Viteo Base Press Sleeve med vax. Bygg
upp hybriddistansen till en reducerad tandform sa att den angivna skikttjockleken uppnas. Bestam kronans marginalkant i
forhallande till gingivans niva. Utforma en chamfer dar kronan sa smaningom ska placeras. Sedan kontrollerar du emergensprofilen
och évergangen pa Viteo Base Ti och justerar vid behov.

b) Arbetsgang fér hybriddistanskronor
Vid behov satt in det isolerade Viteo skruvkanalsstiftet i skruvkanalen och utforma emergensprofilen genom att fléda omradet
mellan den gingivala maskeringen och Viteo Base Press Sleeve med vax. Bygg upp distanskronan i hel-konturerad form och
kontrollera den i relation till motsatt tandrad. Ta loss objektet tillsammans med Viteo Base Ti fran modellen och kontrollera
emergensprofilen och Gvergangen till Viteo Base Ti. Justera vid behov.

- Konturering av Abutment Solutions pa en titan-bonding-bas.
For att férbereda infor uppvaxningen, framstall en akrylhatta for bade hybriddistansen och hybriddistanskronan. Rengor titan-
bonding-basen forsiktigt med anga och sétt in ett passande stift for att "forsegla” och "forlanga” skruvkanalen. For att isolera titan-
bonding-basen, applicera en liten mangd isoleringsmaterial sa att du undviker ojamna omraden pa de inre ytorna pa det pressade
objektet. For att se till att passformen blir god och underlatta uppvaxningen av restaurationen, framstall en akrylhatta pa titan-
bonding-basen och tack den helt i vax. Ta bort titan-bonding-basen fran modellen och polera bort eventuella Gverkonturerade
omraden med en gummipolerare. Ta bort akrylhattan fran titan-bonding-basen tillsammans med stiftet och avidgsna stiftet genom
att rotera akrylhattan. Skruva titan-bonding-basen pa modellen igen och satt ater fast akrylhattan pa titan-bonding-basen. Sedan
kontrollerar du passformen och dimensionen.

a) Arbetsgang for hybriddistanser
Innan en uppvaxning gors, satt ater in det isolerade stiftet i skruvkanalen. Utforma emergensprofilen genom att fléda omradet
mellan den gingivala maskeringen och akrylhattan med vax. Utforma hybriddistansen med reducerad tandform och kontrollera den
i relation till motsatt tandrad med en silikonnyckel. Bestdm kronans marginalkant i forhallande till gingivans niva. Utforma en
chamfer dar kronan sa smaningom ska placeras och kontrollera emergensprofilen. Justera vid behov.

b) Arbetsgang fér hybriddistanskronor
Satt in det isolerade stiftet i skruvkanalen. Utforma emergensprofilen genom att fldda omradet mellan den gingivala maskeringen
och akrylhattan med vax. Vaxa upp distanskronan i hel-konturerad form och kontrollera den i relation till motsatt tandrad. Tank pa
att den ocklusala reliefen ska vara nagot reducerad, eftersom applicering av stains and glazes resulterar i en nagot 6kad vertikal
dimension. Ta bort objektet tillsammans med titan-bonding-basen fran modellen och kontrollera emergensprofilen och
Gvergangen till titan-bonding-basen. Justera vid behov.

Fastsattning med vax
N&r du fortsétter arbetet med IPS e.max Press puckar, maste respektive arbetstillbehdr vdljas.

- Satta fast gjutkanaler pa monokromatiska puckar
Beroende pa antal objekt som ska baddas in, véljer du IPS kyvettsystem 100 g eller 200 g. F6r broar anvands enbart IPS kyvettsystem
200 g. Innan du satter fast gjutkanalerna, vag kyvettbasen och berdkna vaxvikten.
0BS: Eftersom olika restaurationer (t.ex. inlays, kronor, etc) kréver olika koncentrationer pa inbdddningsvétskorna, kan det hinda att
samtliga restaurationer inte kan forses med gjutkanaler och inbaddas tillsammans.
Beroende pa tjocklek och storlek pa objekten, anvand vaxtrad som &r 2,5 till 3 mm tjock och 3 till 8 mm lang for gjutkanalerna. Satt
alltid fast gjutkanalerna i keramens flédesriktning och pa den tjockaste delen av uppvaxningen. Pa brorestaurationer satter du fast
gjutkanalerna pa de tva brostdden. Satt fast gjutkanalerna pa kyvettbasen med en vinkel pa 45-60°. Kontrollera att avstandet & minst

85



10 mm mellan vaxobjekten och silikonringen. Den maximala langden / héjden (vaxobjekt + gjutkanal) p& 16 mm far inte Gverskridas.
S&tt pa gjutkanalen pa kyvettbasens kant om det ar mojligt. Om du véljer 100 g IPS kyvettsystem, gér gjutkanalsvinkeln brantare.
Slutligen kontrollerar du att gjutkanalerna sitter ratt pa objekten som ska pressas med IPS Sprue Guide.

- Séatta fast gjutkanaler pa polykromatiska puckar
IPS Multi Wax Patterns Form A anvands till storre restaurationer, som anteriora kronor i dverkaken, premolarkronor, molarkronor samt
hyriddistanskronor. IPS Multi Wax Patterns Form B anvands till natta restaurationer pa tunna preparationer, som anteriora kronor i
underkaken eller skalfasader. Lat uppvaxningen sitta kvar pa modellen da du sétter fast gjutkanalerna, sa skyddar du restaurationens
kanter. Andra inte geometrin pa IPS Multi Wax Pattern genom att ta bort eller ldgga till vax. Applicera en liten droppe av (mjukt)
positioneringsvax pa ena sidan av IPS Multi Wax Pattern. Rikta in IPS Multi Wax Pattern med den smala, koniska sidan mot det
ocklusala/incisala omradet och tryck det mot vaxobjektet. Se till att IPS Multi Wax Pattern sitter fast ordentligt pa den mesiala eller
distala sidan av restaurationen. Rikta uppvaxningen vertikalt mot mitten pa IPS Multi Wax Pattern. Rikta den longitudinella axeln av
restaurationen och IPS Multi Wax Pattern sa att de ligger parallellt. Rikta gjutkanalerna pa anteriora kronor och premolarer mot den
labiala eller buckala ytan. P& molarkronor placeras gjutkanalerna pa den mesio-buckala ytan. Anvand IPS Multi Wax Pattern Form B for
natta restaurationer och rikta den med den labiala eller buckala ytan s att den inflédande keramen inte paverkar stansen direkt.
Efter att IPS Multi Wax Pattern har riktats och satts pa plats, forslut mellanrummet till uppvaxningen med lite modelleringsvax. Ge den
basala dvergangen mellan IPS Multi Wax Pattern och uppvaxningen en rundad utformning sa att inga skarpa kanter av
inbaddningsmaterial skapas under inbaddningen som kan knécka restaurationen nar den pressas. IPS Multi kyvettbas 200 g maste
anvandas till inbaddningen. Da den maximala vikten for att pressa IPS e.max Press Multi &r 1,0 g, maste vaxvikten bestdmmas om man
har 3 stora eller till och med 4 vaxobjekt. Forsegla de oanvanda 6ppningarna pa kyvettbasen med vax och bestam vikten pa
kyvettbasen. Sedan satter du in IPS Multi Wax Pattern med den gjutkanalférsedda uppvaxningen i 6ppningen pa kyvettbasen. Den
incisala kanten och/eller ocklusala ytan p& uppvaxningen maste vara vand mot kyvettbasen. Satt fast den ordentligt med en droppe
av (mjukt) positioneringsvax.
Kontrollera laget pa vaxobjektet med hjalp av IPS Multi Sprue Guide 200 g och korrigera vid behov. Léngden pa IPS Multi Wax Pattern
mellan uppvaxningen och IPS Multi kyvettbas maste vara atminstone 3 mm. Restaurationer med en bredd pa mer &n 12 mm kan inte
placeras i det definierade omradet och kan darfor inte pressas med IPS e.max Press Multi. Forslut mellanrummet mellan IPS Multi Wax
Pattern och IPS Multi kyvettbas med lite vax. Vag den fyllda kyvettbasen igen och rdkna ut vaxvikten genom att ta skillnaden mellan
den tomma och den fyllda kyvettbasen.

- Sitta fast gjutkanaler pa Abutment Solutions
Beroende pa antal och storlek pa objekten som ska baddas in, kan 100 g eller 200 g IPS kyvettsystem anvandas. Vag den valda
kyvettbasen for att senare kunna bestdmma vaxvikten. For hybriddistanser, satt fast en gjutkanal pa ett cirkulart omrade med 2,5 mm
vaxtrad. Fér hybriddistanskronor, satt fast en gjutkanal antingen pa incisala kanten eller en kusp. Rikta vaxtraden sa parallellt som
m&jligt med skruvkanalen. Den maximala langden (vaxobjekt och gjutkanal) pa 16 mm far inte Gverskridas. Kontrollera att avstandet
ar minst 10 mm mellan objekt och silikonring.

Inbdddning

- Inb&ddning av restaurationer framstallda fran monokromatiska puckar och Abutment Solutions
Inbaddningen gérs med IPS PressVEST Premium med motsvarande IPS Silicone Ring med matchande kyvettstorlek. Bestam vikten pa
objektet innan inbaddningen genom att vaga kyvettbasen och vaxobjektet. Skillnaden mellan tom och full kyvettbas ar den definitiva
vaxvikten.
0BS: Spraya inte pa kyvettbasen eller vaxobjekten med separator, Idsningar eller ytspanningsmedel.

Liten puck Stor puck (L)
Vaxvikt Upp tillmax 0,75 g Upp tillmax17g
Kyvettsystem 100 g och200g Endast 200 g

Var vanlig och 13s bruksanvisning till PressVEST Premium inbaddningsmaterial for detaljerade instruktioner om
[ — framstaliningsparametrarna och koncentrationer pa vatskorna.
Fininb&dda kaviteten med ett Idmpligt instrument (t.ex. en pensel). Se till att kanterna inte skadas. Placera IPS Silicone Ring pa
IPS kyvettbas: Hall inbaddningsmaterialet Iangsamt in i kyvetten, sa att materialet utan avbrott fyller den. Fyll kyvetten upp till
markeringen och placera IPS Ring Gauge. Tryck ringmattet pa IPS Silicone Ring tills det tar stopp. Overskottsmaterial kommer rinna ut
genom Gppningen. Lat inbaddningsmaterialet stelna vibrationsfritt.

- Inb&ddning av restaurationer framstallda fran polykromatiska puckar
Applicera lite inbaddningsmassa pa ocklusalytan och/eller skruvkanalen med en pensel. Fininbadda kaviteten med ett Iampligt
instrument (t.ex. en pensel).
0BS: For att undvika frakturer nar du pressar mycket natta modeller, rekommenderar vi att du placerar ett ZrQ, stift i kaviteten under
inbaddningen.
Placera IPS Silicone Ring 200 g férsiktigt pa IPS Multi kyvettbas. Se till att ringen sitter tatt pa kyvettbasen. Hall inbdddningsmassan
langsamt in i kyvetten. Fyll kyvetten upp till markeringen och placera IPS Ring Gauge (ringmatt). Overskottsmaterial kommer rinna ut
genom Gppningen. Lat inbaddningsmaterialet stelna vibrationsfritt.

For-uppvarmning
Var vanlig och 1s bruksanvisning till PressVEST Premium inbaddningsmaterial fr detaljerade instruktioner om
framstallningsparametrarna. Efter att den angivna stelningstiden for inbaddningsmaterialet har forlupit, ta bort IPS Ring Gauge
seeme (ringmatt) med en vridande rérelse och tryck férsiktigt kyvetten ut ur IPS Silicone Ring. Ta loss IPS kyvettbas med en vridande
rérelse. Ta bort raa flickar fran kyvettens bottenyta och kontrollera att vinkeln &r 90° . Overskott av inbaddningsmaterial far inte
komma in i gjutkanalerna. Placera kyvetten i fér-uppvarmningsugnen med dppningen nedat.

Pressning

Placera den kalla IPS e.max Alox-kolven i IPS e.max Alox-kolv separator innan for-uppvarmningscykeln har bérjat.

0BS: Se till att motsvarande pressprogram fér IPS e.max Press puck och respektive storlek pa kyvettringen har valts pa pressugnen (t.ex.
Programat EP 3010, eller EP 5010).



- Pressning av monokromatiska puckar och Abutment Solutions
Efter att for-uppvarmningscykeln &r klar, tas kyvetten ut ur fér-uppvarmningsugnen och en kall IPS e.max Press puck satts in i den
varma kyvetten, med den rundade, otryckta sidan framat. Placera den separatortackta kalla IPS e.max Alox-kolven i kyvetten. Placera
den forberedda kyvetten i mitten av den for-uppvarmda pressugnen med hjélp av kyvettangen och sétt igdng programmet. Detta steg
ska goras snabbt, sa att kyvetten inte kallnar for mycket. Efter avslutad presscykel ta kyvetten ut ur pressugnen med hjélp av
kyvettangen och 1&t den fa svalna pa en plats skyddad fran drag. Paskynda inte avsvalningen.

- Pressning av polykromatiska puckar
Efter att for-uppvarmningscykeln &r klar, tas kyvetten ut ur for-uppvarmningsugnen och en kall IPS e.max Press Multi puck satts in i
den varma kyvetten, med den rundade, otryckta sidan framat. Placera den kalla IPS Multi One-Way-kolven och sedan den IPS e.max
Alox-kolven i kyvetten. Placera den forberedda kyvetten i mitten av den for-uppvarmda pressugnen med hjalp av kyvettangen och satt
igang programmet. Detta steg ska gdras snabbt, sa att kyvetten inte kallnar fér mycket. Efter avslutad presscykel tas kyvetten ut ur
pressugnen med hjélp av kyvettangen och den far svalna pa en plats skyddad fran drag. Paskynda inte avsvalningen.

Urbaddning av monokromatiska och polykromatiska puckar och Abutment Solutions

Efter att kyvetten har fatt svalna i rumstemperatur (c:a 60 minuter) kan den uppvisa sprickor. Dessa sprickor bildas (omedelbart runt Alox-
kolven) under avsvalningsfasen. R&-urbaddning gérs med glaspolerpérlor i 4 bars tryck, fin-urbaddning gérs med glaspolerpérlor i 2 bars
tryck.

0BS: For att undvika skador pa objektets kanter, var véanlig och kontrollera blastringsriktningen och blastringsavstandet.

- Urb&addning av monokromatiska puckar och Abutment Solutions
Markera langden pa Alox-kolven pa den kylda kyvetten och separera kyvetten med en separeringsdisk vid denna markering. Bryt
kyvetten vid den forutbestdmda brottytan. Genomfér sedan ra- och finurbaddning av det pressade objektet enligt ovan. Anvénd en
tang for att vrida Alox-kolven ur det avbrutna segmentet. Blastra bort allt keramiskt Gverskott med poler-jetblaster.

- Urb&ddning av polykromatiska puckar
For att badda ur, markera den kalla kyvetten 30 mm fran bottenytan. Om restaurationerna baddades in "mer incisalt", maste
markeringen placeras annu langre mot Alox-kolven. Separera kyvetten vid markeringen med en separeringsdisk. Bryt kyvetten vid den
forutbestdmda brottytan. Genomfér sedan ra- och finurbaddning av det pressade objektet enligt ovan.

Avldgsnande av reaktionsskiktet

Nar IPS Press VEST Premium anvands, ar det Iatt att ta bort reaktionsskiktet med glanspolermedel. Anvand IPS e max Press Invex vatska for
att ta bort kvarstaende reaktionsskikt. Hall Invex vétskan i insatsen till PE plastmuggen och Idgg ned det pressade objektet i vatskan.
Rengdr PE plastmuggen med det pressade objektet i ultraljud i minst 10 minuter och maximalt 30 minuter. Se till att objekten ar helt
tackta av Invex vatska. Placera objektet i silinsatsen och avldgsna Invex Liquid fran restaurationen, rengor under rinnande vatten och blas
torrt. Avldgsna noggrant det vita reaktionsskiktet med Al,0; Typ 100 i max 1-2 bar tryck. Se till att reaktionsskiktet ar helt borta, bade pa
kavitetssidan och pa objektets utsida.

0BS: Om reaktionsskiktet inte &r helt borttaget, kan bubblor uppstd, som kan leda till bondingproblem mellan skelettet och skiktnings-
eller glaseringsmaterialet.

Finishering

Om oldmpliga slipinstrument anvands, kan skador pa kanterna eller dverhettning uppsta (var vanlig och I&s IPS emax Recommended
Grinding Instruments"). Slipjustering av pressade IPS e.max Press restaurationer ska hallas till ett minimum. Arbeta med 13g hastighet och
14tt tryck for att undvika att Gverhetta keramen. OBS: Se till att skiktets minimitjocklek bibehalls under finisheringen.

- Finishering av restaurationer framstéallda fran monokromatiska och polykromatiska puckar.
Separera gjutkanalen med en Idmplig separerdisk. Undvik éverhettning under arbetet. Var noggrann vid approximalkontakterna nar du
arbetar med polykromatiska restaurationer. Jdmna ut fastpunkten fér gjutkanalen. Ta sedan bort spacern fran modellen. Prova
restaurationerna pa modellerna och finishera forsiktigt. "Post-separera” inte pa nagra villkor bro-connectors med separerdiskar da det
skapar en odnskad forutbestamd brottyta. Bldstra sedan kort den yttre ytan av restaurationen med Al,0; Typ 100 i max 1 bar tryck och
rengdr med vattenanga.

- Finishering av Abutment Solutions
Kontrollera passformen pa distansen och distanskronan pa titan-bonding-basen innan du separerar gjutkanalen. Innan du provar
passformen ska du kontrollera om det finns bubblor i keramen pa den inre ytan pa objektet (skruvkanalen). Om sa krévs, ta bort
bubblorna med ett Iampligt instrument. Placera distansen eller distanskronan forsiktigt pa titan-bonding-basen. Ta bort allt ratt
material med lampliga slipinstrument sa att passformen mellan titan-bonding-basen och det pressade objektet blir optimal. Separera
gjutkanalerna med en separeringsdisk och jamna ut fastpunkten for gjutkanalen. Kontrollera emergensprofilen och passformen pa
modellen. Fér distanskronor, kontrollera ocklusion och artikulation en gang extra. Slipjustera vid behov och skapa ytstruktur. For att
rengora distanskronan, blastra kort den yttre ytan av distanskronan med Al,05 Typ 100 i max 1 bar tryck och rengér med vattenanga.

Fardigstallande
Beroende pa vilken arbetsprocess som har valts (cut-back- eller skiktnings-teknik), fasadbeklads restaurationen med IPS e.max Ceram.
Slutligen genomfdrs en Stain- och Glaze-branning med IPS Ivocolor material.

- Fasad med IPS e.max Ceram - Wash-branning
a) Val A: Wash-brénning med IPS e.max Ceram
Om tillrackligt med utrymme finns tillgangligt, genomfér Wash-branning med IPS e.max Ceram Deep Dentin. Dentin, Transpa Incisal
och/eller Impulse material. Blanda materialen med IPS Build-Up Liquid. Applicera wash i ett tunt skikt pa hela skelettet.

b) Val B: Wash-brénning med IPS Ivocolor
Om utrymmet &r begransat eller for att forstarka chroma-effekten, kan wash-branning géras med IPS Ivocolor Shades och
Essences. Blanda pastan eller pulvret med IPS Ivocolor Mixing Liquids tills du fatt 6nskad konsistens och applicera i ett tunt skikt pa
hela skelettet. Genomfar wash-branningen pa honey-comb brannbrickan som levererats fran ugnstillverkaren.
0BS: Skiktningsmaterial far inte appliceras pa obrant wash-skikt (pulver och pastor), eftersom det kommer leda till att
skiktningsmaterialet lossnar. Wash (grund) maste brannas innan det egentliga skiktningsarbetet satter igang.
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- Fasad med IPS e.max Ceram - Férsta/andra Dentin / Incisal-brénning
Med IPS e.max Ceram skiktningsmaterial kan bade anatomisk form géras fardig och individuella karaktariseringar kan uppnas.
IPS e.max Ceram skiktningsmaterial kan blandas med antingen IPS Build-Up Liquid allround eller soft. Vid behov genomfors en andra
branning med samma brannparametrar.

- Fasad med IPS e.max Ceram: Forbered for Stain- och Glaze-branning
Finishera restaurationen med diamanter och skapa en naturlig form och ytstruktur, som tillvéxtlinjer och konvexa/konkava omraden.
Omraden som ska uppvisa hogre glans efter glaze-branningen kan jamnas ut och for-poleras med slikondiskar. Om guld och/eller
silverspan har anvants till att tydliggéra ytstrukturen, ska restaurationen rengéras noggrant med anga. Se till att allt guld eller
silverspan ar borta, sa att du undviker missfargning.

- Stain- and Glaze-branning med IPS Ivocolor tillsammans med monokromatiska och polykromatiska puckar
Stain-bréanning gors med IPS Ivocolor Shades och/eller Essences, och Glaze-branning gors med IPS lvocolor Glaze Powder/FLUO eller
Paste/FLUO. Beroende pa situation, kan branningarna utféras separat eller tillsammans. Brannparametrarna ar identiska. Rengér
noggrant restaurationen med anga och torka med oljefri luftblaster. Blanda IPS Ivocolor Shades och Essences till dnskad konsistens
med hjalp av respektive IPS Ivocolor Liquids.

0BS: For att vatningen av stains- och glaze-materialen ska bli annu battre, kan du fukta ytan med IPS Ivocolor Mixing Liquid. Stains-
material far absolut inte appliceras pa bondingytan. Kontrollera bondingytan innan branningen och ta forsiktigt bort all kontaminering.

Applicera sedan glaze-material jamnt dver restaurationen sa att hela ytan tacks och skapa kuspar och fissurer med hjalp av

IPS Ivocolor Essence material. Applicera mindre fargjusteringar pa det applicerade glaze-materialet med IPS Ivocolor Shade.
Intensivare farger fas genom flera stainings och upprepade branningar, inte genom tjockare skikt. Grad av glans pa den glaserade ytan
kontrolleras genom konsistensen pa glaze-materialet och den applicerade mangden. Fér hdgre glans anvand mindre véatska till att
blanda glaze-materialet och/eller 6ka mangden av glaze-material. Genomfér sedan Stain/Glaze-branningen med honey-comb brickan
passande motsvarande ugn och anvand de angivna brannparametrarna. Ta ut restaurationen ur ugnen nar branncykeln &r fardig och
13t den fa svalna till rumstemperatur pa en plats fri fran drag. Ror inte varma objekt med metalltang

- Stain- och Glaze-branning av Abutment Solutions med IPS Ivocolor
Innan Stain och Glaze-branningen gors, rengdr den finisherade keramiska strukturen med angblaster och ta bort all kontamination
och fettrester. Torka sedan med oljefri luft. For att vdtningen av stains- och glaze-materialen ska bli annu battre, kan du fukta ytan
med IPS Ivocolor Mixing Liquid. Pastor eller pulver blandas med IPS Ivocolor Mixing Liquids till dnskad konsistens. Intensivare farger fas
genom flera malningsarbeten och upprepade branningar, inte genom tjockare skikt. Anvand IPS Ivocolor Shade Incisal fér att imitera
incisalomradet och skapa effekten av translucens pa hybriddistanskronan i den incisala och ocklusala tredjedelen. Kuspar och fissurer
kan individuellt karaktariseras med hjalp av Essences.

0BS: Pa hybriddistansen ska endast emergensprofilen karaktariseras med IPS Ivocolor Shades och Essences. Annars kan passformen
pa kronan dventyras. Stains-material far absolut inte appliceras pa titan-bonding-basens bonding yta eller pa skruvkanalen, da
passformen kan bli férsdmrad. Kontrollera den inre ytan innan branningen och ta forsiktigt bort all kontaminering.

Emergensprofilen kan ocksa poleras vid behov. Undvik att 6verhetta keramen under arbetet. Vi rekommenderar att du anvander
diamantslipverktyg med olika kornstorlek.

Foljande bruksanvisning ger ytterligare information om framstalining och cementering av implantatunderstédda protetiska
s r€Staurationer:

- IfU Viteo Base Ti

- IfU Multilink Hybrid Abutment
- IfU IPS Ivocolor

Brannparametrar for malnings-, cut-back- och skiktnings-teknik med IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Stand-by Stangnings- | Uppvérmnings-  Brann- Halltid Uppvérmnings-  Brann- Halltid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Avkylnings-
temperatur tid* hastighet temperatur hastighet temperatur 1n n avkylning hastighet
B S t m H t T H2 12 2 L tl
[°c1 [min] [°C/min] [°c1 [min] [°C/min] el [min] [°c] [ecl [°c] [°C/min]
Wash-branning IRT/ ' .
grund) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/ 650 650/ 729 0 0
T:a Dentin- och IRT/ q ’
Incisal-brénning 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/ 650 650/ 729 0 0
2:a Dentin- och IRT/ § y
Incisal-brénning 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/ 650 650/ 729 0 0
Stain-bréinning med IRT/ ’ _ _ _
1PS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
6laze-brénning med IRT/ . _ _ _
PS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
ptnmedlore- | pqn RV g g9 pro0 | - - - 50 709 0 0
bréanning 06:00
potneflerGlae g RV 5o 09 oto0 | - - - 50 699 0 0
branning 06:00

0BS: Beroende pa restaurationernas geometri kan de uppvisa olika skikttjocklek. N&r objekten svalnar efter en branncykel, kan de olika
avsvalningshastigheterna i omraden med olika tjocklek leda till uppbyggnad av inre spanning. | vérsta fall kan dessa spanningar leda till
frakturer i de keramiska objekten. Genom att anvanda langsam avsvalning efter den sista branncykeln (L= 500 °C) kan dessa spanningar
minimeras.



Fargkombinationstabell
IPS Ivocolor Shades och Essences kan anvandas for individuella justeringar av IPS e.max Press restaurationer.

IPS Ivocolor Shades, Essences
Fér att anvanda till IPS e.max Press restaurationer:

A-D féirger BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 C1 C2
IPS Ivocolor® . . . . . .
Férg
00 01 $02 503 S04 s05
IPS Ivocolor® . . .
Férg Incisal
st s12 sI3

E0l k02 E03 04 E05 k06 07 E08 09 E10 e E12 E13 B4 El5
IPS Ivocolor® white cream  lemon  sunset  copper  hazel olive khaki  terracotta mahogany cappuccino espresso  terra  profundo  ocean

Essence . .

En En E2
basic red basic yellow basic blue

Fargvalstabell for hybriddistanser och separata kronor

C3

NI

El6

c4

E7

sapphire  anthracite

D2

sn7

E8
black

D3

E19
rose

Materialet ar valt enligt den dnskade tandfargen (Bleach BL eller A-D). Beroende pa vald titan-bonding-bas och design pa hybriddistansen
eller kronan, kan det krévas individuell karaktarisering med IPS Ivocolor Shades och Essences for att fa den 6nskade fargen. Den 6nskade
tandfargen uppnas efter att restaurationen har satts pa plats och bestar av fargen pa hybriddistansen och fargen pa kronan som har

cementerats pa den. Rekommendationer for puckar Idmpliga fér hybriddistanser har valts pa sa satt att den 6nskade tandfargen uppnas i
kombination med kronan. | “cervikalt omrade" kan det bli nddvandigt att karaktarisera hybriddistansen, beroende pa den kliniska

situationen.

Bleach BL och A-D fargskala

Onskad tandfarg BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 C1 G2
Titan-bonding-bas
Extraoral
cementering
IPS e.max Press Multilink Hybrid Abutment HO 0*
hybrid /titan-
- bonding-bas
S 8 Puckar for
Bi®  hybriddistans MO0 M1 M0 2 MO3 M01 M03 M01
=]
g5
S Intraoral
=5 il
=8 Efomn:ntéerlng Adhesiv, sjalv-adhesiv eller konventionell cementering
g & a b tex. SpeedCEM Plus
@ % hybriddistans
S5
- L1 T Y O A A
BL1 B2 B3 B4 M A A3 A5 | A4 BT B2 | B3 B4 C1 (2
IPS e.max Press _ | MTMTOMTOMTMTOMT _ M _ _ _ _
krona Bl2 B3 B4 M A M B1
Multi _ Multi | Multi | Multi | Muli | Multi | Ml | Multi | Multi
BL2 A2 A M Bl | B2 C1 | €2

* Produkter som erbjuds kan variera i olika lander

C3

03

c4

MO 4

T
C4

D2

i
02

Multi
02

D3 D4
MO3
oo
D3 | D4

D4

D6

E0
coral



Fargvalstabell for hybriddistanskronor
Materialet &r valt enligt den dnskade tandfargen (Bleach BL eller A-D). Beroende pa vald titan-bonding-bas och design pa hybriddistansen
eller kronan, kan det kravas individuell karaktarisering med IPS Ivocolor Shades och Essences for att fa den 6nskade fargen.

Bleach BL och A-D fargskala
Onskad tandfarg BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
Titan-bonding-bas

< Extraoral
S & cementering
'1:'_55;_‘5 IPS e.max Press Multilink Hybrid Abutment HO 0*
£ 2 hybrid kronor/titan-
g;—": bonding-bas
'f(; s 10 Y A A B A5 1 Y A I
5 s BL1 B2 B3 B4 M A2 M M BT B2 B3 B4 C1 C2 € C4 D2 D3
g'f IPS e.max Press _ | MT O MT OMT O MT O MT O MT _ o M _ _ _ _ _ _ _ _
~ 0 Hybriddistanskrona B2 B3 B4 M A M B1
Multi _ Multi | Multi | Multi | Ml Multi | Multi _ Multi Multi _ Multi
BL2 A A2 A A3S Bl | B2 c1 | 02 02

* Produkter som erbjuds kan variera i olika lander

Provisorisk cementering av den keramiska strukturen pa en titan-bonding-bas tillsammans med Abutment Solutions

For att underlatta hanteringen sitter komponenterna tillfalligt ihop med varandra med ett avtrycksmaterial i silikon, t.ex. Virtual® Extra
Light Body Fast Set.

Den obehandlade titan-bonding-basen och den keramiska strukturen rengérs med anga och blases sedan torra med luftbléster. Placera
den keramiska strukturen pa titan-bonding-basen (som har skruvats p& modellen) och markera det relativa ldget pa komponenterna med
en vattenfast penna. Detta gor det enklare att bibehalla den ratta relativa slutpositionen nar delarna satts ihop vid ett senare tillfélle.
Forsegla skruvkanalen pa den obehandlade titan-bonding-basen med en skumpellets. Applicera Virtual Extra Light Body Fast Set pa titan-
bonding-basen och direkt in i den keramisk strukturen. Satt in titan-bonding-basen i den keramiska strukturen. Kontrollera det relativa
laget pa objektet (rotationslas/markering). Hall delarna i ratt position i 2:30 minuter tills Virtual Extra Light Body Fast Set har stelnat. Ta
forsiktigt bort allt dverskottsmaterial med ett [dmpligt instrument, t.ex. en skalpell.

Klinisk inprovning av Abutment Solutions

Nar den provisoriska restaurationen har tagits bort, skruvas manuellt hybriddistansen eller hybriddistanskronan in med avsedd skruv.
Geometrin kontrolleras i relation till gingivan (t.ex. passform, gingivaanemi). 0Om sa Gnskas kan skruvkanalen pa hybriddistansen férseglas
med en skumpellet.

OBS: De inre delarna pa kronan ska isoleras med glyceringel (t.ex. Try-in-pasta, Liquid Strip). Kronan placeras pa hybriddistansen intraoralt
och kontrolleras. Vid behov justeras approximalkontakterna.

Viktigt: Kontrollera inte den ocklusala funktionen i detta lage. Fér att kunna kontrollera den ocklusala funktionen, maste kronan sitta fast
forankrad med Virtual Extra Light Body Fast Set. Try-in pasta far inte anvandas till detta da det materialet inte ar tillrackligt
motstandskraftigt for kompression.

Virtual Extra Light Body Fast Set appliceras pa kronans inre delar. Kronan pressas pa hybriddistansen med fingrarna tills slutpositionen &r
nadd. Hall delarna i ratt position tills Virtual Extra Light Body Fast Set har stelnat (c:a 2:30 min). Sedan tas Gverskottsmaterial bort. Nu kan
du kontrollera ocklusion / artikulation. Vid behov gors justeringar med hjlp av slipinstrument (var vanlig och I3s IPS e.max Recommended
Grinding Instruments’). Nu kan kronan férsiktigt tas bort fran hybriddistansen och hybriddistansen/hybriddistanskronan fran implantatet.
Rengdr implantatets inre yta med t.ex. en antibakteriell munskéljning som innehaller klorhexidin och desinfektera det. Satt nu fast den
provisoriska restaurationen.

Cementering av titan-bonding-basen / keramisk struktur med Abutment Solutions
Kontaktytorna maste vara mycket noggrant preparerade sa att en optimal adhesiv bonding mellan titan-bonding-basen och den
keramiska strukturen uppnas.

IPS e.max Presskeramisk struktur (LS,) Titan-bonding-bas
Blastring - Folj tillverkarens instruktioner
Konditionering Val1 Val 2
Etsning Etsa bondingytan pa | Applicera Monobond

titan-bonding-basen | Etch & Prime® pa
i20 sekunder med titanbondingbasen -
IPS® Ceramic Etching | med en gnuggande

Gel rorelse | 20 sekunder,
Silanisering Konditionera IaE dtet;ﬁag::a
bondingytan med 45 p gd . Konditionera bondingytan med
Monobond® Plus sekunde Monobond® Plus i 60 sekunder
i 60 sekunder
Adhesiv cementering Multilink® Hybrid Abutment
Tack cementskarven Glyceringel, t.ex. Liquid Strip
Hardning 7 min sjalv-polymerisering
Polera cementskarven Vanliga polerare for keramiska-/kompositmaterial

D4

T
D4



Permanent cementering och uppfdljning for Abutment Solutions
- Intraoral preparering
Ta bort den temporara restaurationen och rengér implantatomradet. Kontrollera sedan peri-implantatvavnaden (emergensprofilen).

Preparering/konditionering av den keramiska strukturen och separat krona
- Val1

Konditionera bondingytorna till hybriddistansen och den separata kronan eller skruvkanalen till hybriddistanskronan med
= IPS Ceramic Etching Gel och Monobond Plus (var vanlig och Ias bruksanvisningen till Monobond Plus)
See nstructons
- Val2

Konditionera bondingytorna till hybriddistansen och den separata kronan eller skruvkanalen till hybriddistanskronan med
= Monobond Ech & Prime (var vénlig och Ias bruksanvisningen till Monobond Etch & Prime)

- Cementering med Multilink® Hybrid Abutment

De rengjorda och konditionerade komponenterna (keramisk struktur, titan-bonding-bas) &r klara for att cementeras. Foljande
cementeringsarbete maste gdras snabbt utan avbrott. Arbetstid fér Multilink Hybrid Abutment &r c:a 2 min vid 23°C (+ 1°C). Applicera
ett tunt skikt av Multilink Hybrid Abutment direkt fran blandningsspetsen pa titan-bonding-basens bondingyta och bondingytan pa
keramen. Hall den keramiska strukturen Gver titan-bonding-basen s att markeringarna stammer Gverens. Satt samman
komponenterna med ett Iatt tryck och kontrollera det relativa slutldget pa komponenterna (6vergang titan-bonding-bas/keramisk
struktur). Pressa sedan komponenterna tatt ihop under 5 sekunder. Ta férsiktigt och noggrant bort dverskott i skruvkanalen, t.ex. med
en mikropensel eller pensel. Cementéverskott runt restaurationen far inte tas bort innan hardningen har startat, dv.s. 2-3 minuter
efter blandning. Anvand ett passande dentallabbinstrument for detta (t.ex. Le Cron). Hall komponenterna pa plats med ett Iatt tryck.
Applicera en glyceringel (t.ex. Liquid Strip) pd cementskarven fér att motverka att ett inhibitionslager bildas och It det sitta pa
cementskarven tills hardningen &r helt klar. Nu far kompositcementet sjalvharda fullstandigt under 7 minuter.
0BS: Flytta inte komponenterna forran Multilink Hybrid Abutment har hérdat helt. Komponenterna maste vara helt orérliga under
denna tid.

Efter att sjalv-hardningen &r klar, skolj bort glyceringelen med vatten eller ta bort det med vattenanga. Polera cementskarven
forsiktigt med gummipolerare med 1ag hastighet (< 5000 rpm) for att undvika Gverhettning. For att fa en mjuk yta mellan Viteo Base
Ti och den keramiska strukturen, polera den cirkuldra ytan noggrant med gummipolerare och latt och avtagande tryck. Ta bort allt
eventuellt cementdverskott fran skruvkanalen. Rengdr restaurationen med ultraljud i vattenbad eller med jetanga innan arbetet
fortsatter.

- Fastsattning

Anvand inte munskdljningar som innehaller fenol, da de forsamrar bondingen mellan keram och komposit. Satt in
hybriddistansen eller hybriddistanskronan intraoralt i implantatet. Skruva manuellt matchande implantatskruv och dra at med
vridmoment (Is tillverkarens instruktioner).

See Instruetions

- Hybriddistanser och separat krona
Sattin bomull eller ett skumpellets i hybriddistansens skruvkanal och forsegla kanalen med en temporar komposit (t.ex. Telio® Inlay).
Detta gér att det blir I4tt att nd skruven i ett senare skede. Kontrollera att bondingytorna &r rena fran kontamination/fukt. Rengér med
luftblaster vid behov. Applicera cementeringsmaterialet (t.ex. SpeedCEM® Plus eller Variolink® Esthetic) pa den konditionerade kronan.
Placera kronan pa hybriddistansen och se till att den sitter stadigt i sitt slutliga lIage. Eventuellt cementdverskott ljushardas kort och
med "fjdrdedels-tekniken" kan det I3tt avldgsnas. Tack cementskarven med glyceringel (t.ex. Liquid Strip) och ljusharda igen med t.ex.
Bluephase® Style hardlampa. Spola sedan bort glyceringelen med vatten.

- Hybriddistanskrona
Sattin bomull eller ett skumpellets i hybriddistansens skruvkanal och férsegla kanalen med en permanent komposit
(tex. Tetric EvoCeram®). Kontrollera ocklusion och artikulation. Om restaurationen justeras med slipning, maste dessa ytor sedan
hogglanspoleras med silikonpolerare (t.ex. OptraGloss®). Polera dven restaurationens kanter / cementdvergangar (anvand tex.
OptraGloss). Slutligen appliceras Cervitec® Plus (skyddslack) utmed gingivalkanten.

3 Rengoring, desinfektion och sterilisering

Hybriddistanser och hybriddistanskronor maste rengéras, desinfekteras och steriliseras omedelbart innan de anvands. voclar Vivadent AG
rekommenderar foljande arbetssatt:

For-rengdring

Ultraljudsbehandla hybriddistanserna och hybriddistanskronorna i vatten (minimikvalitet: dricksvatten) i ett ultraljudsbad (t.ex. Sonorex
Digital 10P) i tva minuter. Rengdr under rinnande vatten (minimikvalitet: dricksvatten) och borsta samtidigt inre och yttre ytor (t.ex.
rengéringsborste med nylonborst avsedd fér instrument, Integra Miltex).

Rengdring och desinfektion
Automatiserad rengdring och desinfektion i en vatten-desinfektor foredras.

Automatiserad rengdring och desinfektion

Om hybriddistanserna och hybriddistanskronorna endast rengdrs maskinellt, ar efterfoljande varmedesinfektion obligatoriskt.

- Rengoring
Placera hybriddistanserna och hybriddistanskronorna i en vanlig silinsats. Placera sedan silinsatsen i en vattendesinfektér som
Gverensstammer med IS0 15883 (t.ex. Miele G7882, utrustad med en 6vre korg Miele 0 188/2). Den automatiserade
rengoringsprocessen (t.ex. Vario TD program) kan delas in i féljande steg:
- Kallvattensskéljning i 5 min
- Rengdring i 50 + 2 °C i 10 min med rengdringsmedel (t.ex. neodisher MediZym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
- Kallvattensskéljning i 2 min

- Desinfektion
Varmedesinfektion i 93 °C i 5 min med demineraliserat vatten (AO vérde > 3000 nas vid 90°C i 5 min). Anvand endast avjoniserat vatten
med Iag bakteriehalt (max. 10 cfu/ml) och Iag endotoxinhalt (max. 0,25 EU/mI) for skéljning.



Manuell rengoring och desinfektion

- Rengoring
Sank ner hybriddistanserna och hybriddistanskronorna i ett rengéringsmedel (t.ex. MD 520, outspatt, Diirr Dental) i ultraljudsbad. Se till
att ytan tacks helt av desinfektionsmedel och att I6sningen ar bubbelfri. Ultraljudsbehandla dem i 1 minut. Rengdr hybriddistansernas
och hybriddistanskronornas inre och yttre ytor manuellt med en Iamplig borste (t.ex. rengéringsborste med nylonborst avsedd for
instrument, Integra Miltex) i minst 20 sekunder per hybriddistans och hybriddistanskrona, tills inga rester &r synliga. Rengdr under
rinnande vatten i minst 10 sekunder (minimikvalitet: dricksvatten).

- Desinfektion
Sank ner hybriddistanserna och hybriddistanskronorna i ett desinfektionsmedel (t.ex. MD 520, outspatt) i ett ultraljudsbad och
ultraljudsbehandla dem i 2 minuter. Efter ultraljudsbehandlingen Iater du hybriddistanserna och hybriddistanskronorna ligga kvar i
desinfektionsldsningen i 15 minuter i 20 + 2 °C. Se till att ytan tacks helt av desinfektionsmedel och att I6sningen ar bubbelfri. Sank
sedan ner hybriddistanserna och hybriddistanskronorna i 1 minut i kallt, demineraliserat vatten for att avsluta kontakttiden med
desinfektionsmedlet (detta steg ersatter inte den noggranna skoljningen som krévs for att fa bort kvarsittande desinfektionsmedel da
hybriddistanser och hybriddistanskronor rengérs konventionellt). Efter rengéring och desinfektering, rengér hybriddistansen och
hybriddistanskronan med endast vatten. Anvdnd endast avjoniserat vatten med 18g bakteriehalt (max. 10 cfu/ml) och 1&g
endotoxinhalt (max. 0,25 EU/mI) for slutskéljningen.

Torkning
Luftblaster eller luddfri cellulosaduk.

Sterilisering

Hybriddistanser och hybriddistanskronor maste steriliseras omedelbart innan de anvands. lvoclar Vivadent AG rekommenderar féljande

arbetssatt:

— Forlander utanfor USA:
Vid férpackning infér sterilisering, anvand endast ett sterilt skyddssystem som éverensstammer med IS0 11607-1 (t.ex. Steriking Wipak)
tillverkat av papper/film som &r utformat av tillverkaren fér angsterilisering. Det sterila skyddssystemet maste vara tillréckligt stort.
Fyllda sterila skyddssystem far inte strackas ut.

- For USA:
Placera produkterna i en perforerade korg med lock och vira tva skikt av 1-ply polypropylen-omslag med sekventiell
kuvertvikningsteknik fore sterilisering. 0BS: Anvandare i USA maste se till att steriliseringsapparat och steriliseringstillbehor (t.ex.
omslag, pasar, korgar, biologiska eller kemiska indikatorer) &r godkanda av FDA for avsedd sterilisering.

Angsteri\isera med fraktionerat for-vakuum enligt IS0 17665 i en angsterilisator (t.ex. Selectomat PL/666-1CL) enligt féljande villkor:
Metod Villkor Torktid

1 f\ngsterihsering (autoklav) 134°Ci4min Lokalt anvandningsférfarande
fraktionerat vakuum.

2 Angsterilisering (autoklav) © 132°C i3 min 10 min
fraktionerat vakuum.

3 f\ngsteri\isering (autoklav)t? 134 °C for 3 min Lokalt anvandningsférfarande
fraktionerat vakuum.

4 f\ngsteri\isering (autoklav)t™? 134 °C for 18 min Lokalt anvandningsférfarande
fraktionerat vakuum.

1 rekommenderat for USA
1 rekommenderat for England
4 rekommenderat for Schweiz och Frankrike

Forvaring
Steriliserade produkter férpackade i ett sterilt skyddssystem (t.ex. steriliseringspasar) &r avsedda att anvandas omedelbart och far inte
forvara langre an 48h.

4 Sakerhetsinformation

- I'handelse av allvarliga incidenter, relaterade till produkten, kontakta Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan / Liechtenstein, webbplats: www.ivoclar.com, samt ansvarig behérig myndighet.

- Géllande bruksanvisning finns tillganglig pa Ivoclar Vivadent AGs hemsida (www.ivoclarcom).

- Gallande sammanfattning om sakerhet och klinisk prestanda (SSCP Summary of Safety and Clinical Performance) finns att ladda ned
under nedladdningar pa Ivoclar Vivadent AG hemsida (www.ivoclar.com).

Varningar

~ IPS Natural Die Material Separator innehaller hexan. Hexan & mycket brandfarligt och skadligt for halsan. Undvik kontakt med hud och
6gon. Andas inte anga och hall materialet borta fran antandningskallor.

- Andas inte in keramiskt damm under finisheringen. Anvand utsug och bar ansiktsmask.

~ Undvik att andas in damm nar du arbetar med IPS PressVest Premium. Inbaddningsmaterialet innehaller kvartspulver.

- Varvanlig och las sakerhetsdatabladet (SDS).

- Peroxidbaserade blekmedel (karbamidperoxid; vateperoxid) samt surgjort fosfatfluorid, som anvands for kariesprevention, kan géra
ytan pa IPS e.max Press restaurationer raa och matta om dessa material anvands ofta eller under lang tid.

— Invex-vatska innehaller fluorvatesyra. Kontakt med hud, 6gon och klader maste undvikas helt, da materialet &r extremt giftigt och
fratande.

- IPS Ceramic Etching Gel innehaller fluorvatesyra. Kontakt med hud, 6gon och kldder maste undvikas helt, da materialet ar extremt
giftigt och fratande. Etsgelen &r endast avsedd att anvandas for externt bruk och far inte appliceras intraoralt (i munnen).

- Monobond Etch & Prime &r fratande. Undvik kontakt med hud och égon. Monobond Etch & Prime &r endast avsedd att anvandas for
externt bruk och far inte appliceras intraoralt (i munnen).
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Lnformation om kassering
Aterstaende lager maste avyttras enligt gallande nationella lagkrav.

Kvarstaende risker

Anvandare maste vara medvetna om att alla ingrepp i munhalan innebar en viss risk for komplikationer. Nagra av dessa risker ar listade

har nedan:

~ Avslagna keramiska delar / frakturer / restaurationsmaterial som lossnar kan leda till oavsiktlig inandning eller att de svéljs, samt
dental dterbehandling.

- Overskott av cement kan ge irriterad slemhinna / irriterat tandkétt. Fortgende inflammation kan leda till benresorption och
peri-implantit.

5 Forvaring och hallbarhet
Denna produkt kraver inga sarskilda forvaringsvillkor.

6 Ytterligare information

Forvaras oatkomligt fér barn!

Notera att alla produkter ej finns tillgangliga i alla lander.

" Ivoclar Vivadent Flow Chart “IPS e.max Recommended Grinding Instruments", Art. no. 627559

Materialet har utvecklats endast for dentalt bruk. Bearbetningen ska noga filja de givna instruktionerna. Tillverkaren patager sig inget ansvar for skador uppkomna genom oaktsamhet i att folja bruksanvisningen
eller anvéndning utanfdr de givna indikationsomradena. Anvandaren r ansvarig for kontrollen av materialets lamplighet till annat &ndamal &n vad som finns direkt uttryckt i instruktionerna.



1 Brugsomrade

Tilsigtet formal
Partielle og fuldkroner pa for- og kindtaender, 3-ledsbroer med 2. preemolar som mest distale bropille, implantatstettede hybrid-
restaureringer til erstatning af enkelte taender.

Patientmalgruppe
Patienter med permanente tander, voksne patienter med tandimplantater

Tilsigtede brugere
- Tandlager (klinisk procedure), laboratorietandteknikere (fremstilling af restaureringer pa laboratorier)

Seerlig traening
Brugeren lxrer at anvende et keramisk materiale under erhvervsuddannelsen. Der er ikke behov for yderligere specialuddannelse. Den
korrekte anvendelse af produktet er beskrevet i den tilhgrende brugsanvisning.

Brug
Kun til brug i forbindelse med restaurering af taender.

Beskrivelse
IPS e.max® Press er en klinisk veldokumenteret lithiumdisilicat glaskeramisk ingot (LS,) til fremstilling af fast protetik pa for- og
kindtaender.

Tekniske data

Egenskaber Veerdi

CTE (25-100°C) [10%/K] 105+05

Bojestyrke (toakset) [MPa] = 360/typisk gennemsnitlig vaerdi: 470
Kemisk oplaselighed [ug/cm?] <100

Type/Klasse Type Il/Klasse 3

I'henhold til ISO 6872

Indikationer
Manglende tandsubstans i for- og kindteender, manglende taender i for- og kindtandsomrade

Typer af restaureringer:

- Veneers

- Inlays

- Onlays (fx okklusale flader, partielle kroner)

~ Kroner (pa naturlige taender og abutments)

— Kroner pad abutments

- Abutments

- Tre-ledsbroer distalt til 2. pragmolar som bageste broled

Kontraindikationer
~ Produktet bar ikke anvendes pa patienter med kendt allergi overfor et eller flere af indholdsstofferne i produktet

Begraensninger i brug

- Ubehandlet bruksisme

- Indlaegsbroer

- Ekstensionsbroer

- Broer, der udelukkende er adhaesivt retineret

- Restaureringer i fortandsomradet med en ponticbredde pa > 11 mm
— Restaureringer i det pra&@molare omrade med en ponticbredde pa > 9 mm
- Provisorisk cementering af IPS e.max Press-restaureringer

- Meget dybe subgingivale praeparationer

- Brug af anden overfladekeramik end IPS e.max Ceram

- Presstgbning af IPS e.max Press i IPS Investment System 300 g

- @ Ma ikke genbruges..

Yderligere begraensninger ved brug til mkinimalt invasive kroner i anteriore og posteriore taender:
- Lagtykkelse under Tmm

- Praeparationer med skarpe kanter

- Praeparationer, der ikke er anatomisk understettet og har varierende lagtykkelser

— Konventionel og selvadhasiv cementering

- Opbygninger fremstillet af andet materiale end komposit

- Manglende hjgrnetandsfering

~ Kroner pa implantater

Yderligere begraensninger ved anvendelse til abutmentrestaureringer:
- Manglende overholdelse af implantatproducentens krav vedrgrende den valgte type implantat

See stuctions
- Manglende overholdelse af producentens anvisninger vedrgrende bearbejdning af Ti basen

- Brug af en anden retentionscement end Multilink Hybrid Abutment til adhaesiv cementering af IPS e.max Press til Ti basen
~ Intraoral cementering af keramiske restaureringer pa Ti basen

- Midlertidig cementering af kronen pa hybridabutmentet



Bivirkninger
Der er til dato ingen kendte bivirkninger.

Interaktioner
Der er til dato ingen kendte interaktioner.

Klinisk fordel
Rekonstruktion af tyggefunktion, restaurering af aestetik

Sammensaetning
Keramisk materiale til erstatning af taeender
Type Il/klasse 3,1 henhold til ISO 6872

Efter fremstillingsprocessen af glaskeramikken dannes et stabilt og inaktivt netvaerk, hvor de forskellige elementer inkorporeres via
iltbindinger. Sammenszetningen bestemmes som oxider.

Oxid ivegtet %
Sio, 57,0-80,0
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Andre oxider og keramiske pigmenter 0,0-10,0
2 Brug

Brugs- og bearbejdningsteknik

~ Indfarvningsteknik: Farve-/glansbraending med IPS Ivocolor®-materialer.

- Cut-back-teknik: Incisalbranding med IPS e.max Ceram-materialer. Farve-/glansbraending med IPS Ivocolor-materialer.
- Lagteknik: Dentin/incisalbraending med IPS e.max Ceram-materialer. Farve-/glansbranding med IPS Ivocolor-materialer.

Ingotkoncept

IPS e.max press-blokke leveres som polykromatiske multi-blokke i one size og som monokromatiske blokke i fem niveauer af
gennemsigtighed (HO, MO, LT, MT, HT) samt i seerlige Impulse-nuancer i to starrelser. Af aestetiske grunde og af hensyn til
dentallaboratoriets protokol anbefales falgende bearbejdningsteknikker og typer af restaurering afhaengig af translucensen af den
aktuelle ingot.

Bearbejdningsteknik Typer af restaureringer
Indfarvnings-  Cut-back-  Lagteknik ,
teknik teknik - ® € €
3 = 2 s £ £
2 B 5 | | 8| % | 8|58
= c = = ° S o o
g ¢ 5 S5 3 ®F 3§ £ 2,
Grad af £ 2 2 z 2 - 5 558
translucens S = 2 = & BE & 2 ]
v v v v v
H v v v v v v v
t
M v v v v v v v v v v
il
LT
ow v v v v v v v v
ranslucency
HO
igh v v v
pacity

1) Cut-back-teknikken ma ikke anvendes til tynde veneers og onlays (okklusale veneers).
2) Kun op til 2. preemolar som distale broled
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Anbefalede cementeringsmetoder Adhzesi Selvadhaesi K ionel
cementering cementering cementering

Okklusale veneers, tynde veneers, veneers - -
Inlays, onlays, partielle kroner - -
IPS e.max Press Minimalt invasive kroner pa for- og kindtaender - -

Kroner
Tre-ledsbroer distalt til 2. praemolar

Valg af farve

IPS e.max Shade Navigation-appen hjzlper med at vaelge den mest velegnede IPS e.max Press-ingot.

Praeparation

Praeparer tanden i henhold til retningslinjerne for restaureringer i helkeramik, og sgrg for at overholde minimum lagtykkelsen:

- Ingen vinkler eller skarpe kanter

- Skulderpraeparation med afrundet indvendig vinkel og/eller markeret chamfer
~ Deindikerede mal afspejler minimumtykkelsen for IPS e.max Press-restaureringer.

Minimal invasiv Minimal invasiv Inlay Onlay Tynd veneer
kindtandskrone fortandskrone
10 10 - 6°
\ " , 10 10
‘ 10
—10 n- WAL/ =

03
I 04

Veneer Kindtandskrone/-bro- Fortandskrone/-bro- Okklusal veneer (table Partiel krone

anker i preemolaromradet  anker i incisiv omradet top)

15 15 10 10
\ 5o V10
e | h— B e w~ I o o

=)

—_—
=Y

—10 -

Mali mm



Minimumlagtykkelse for IPS e.max Press-restaureringer (afhangigt af restaureringen), nar indfarvningsteknikken anvendes
Nar der anvendes indfarvningsteknik, anvendes ikke dakporcelan pa IPS e.max Press-restaureringen. Minimumlagtykkelsen relaterer til
lagtykkelsen for IPS e.max Press.

Cementering Obligatorisk adhaesiv cementering Valgfri adhaesiv, selvadhaesiv eller
konventionel cementering
Krone Bro
=
)
5 % s
() =
5 5 e £°8 . s - =
£ 8 s £53 £ S g S
= & - ~ B & 3 & 5
E > @ = 3 €08 =g = Z =
Typer af s = 2 Sy 3 £ £8% & = = =
restaureringer 3 =) 2 z & g s8££ 5 £ 5 £
Minimumlagtykkelse for IPS e.max Press — Indfarvningsteknik
Incisal/okklusal 10 04 07 10 10 10 10 15 15 15 15
! ' ! Fissurdybde ' Fissurdybde ' ! ! ) !
10 10
Cirkulzer 10 03 06 Isthmus- | Isthmus- 10 10 12 15 12 15
bredde bredde
16 mm?
Konnektorma! _ _ _ _ _ _ _ _ _ Grund\aggende'galder
falgende:
Hejde = bredde
Malimm

Cut-back- og lagteknik

Nar der anvendes cut-back- eller lagteknik, opbygges et reduceret tandformet stel af IPS e.max Press til fuld kontur med IPS e.max
Ceram-daekmaterialer. Den tilgeengelige plads ved store praeparationer skal fyldes til passende dimensionering af IPS e.max Press-
komponenten med hgj styrke og ikke ved at tilfgje yderligere IPS e.max Ceram-dakmateriale.

Cementering Obligatorisk adhaesiv cementering Valgfri adhaesiv, selvadhaesiv eller konventionel

cementering

Typer af Okklusal ~ Tynd Veneer Inlay Onlay Partiel Krone Bro
restaureringer veneer  veneer krone
fortands- ~ Preemolar- ~ Molar-  Fortands-  Preemolar-
region region region region region
Minimumlagtykkelse IPS e.max Press — Cut-back-teknik
Incisal/okklusal - - 04 - - 08 04 08 08 08 08
Cirkulaer - - 06 - - 15 12 15 15 12 15
Minimumlagtykkelse IPS e.max Press - lagteknik
Incisal/okklusal - - - - - - 06 08 08 08 08
Cirkulaer - - - - - - 06 08 08 08 08
. B _ _ _ _ Understettelse af tandformen, lingualt/palatinalt
Designtype fuldt anatomisk design
16 mm?
Konnektor- _ _ _ _ _ _ _ _ _ Grundleeggende geelder
dimensioner falgende:
Hejde = bredde
Malimm

Bemeaerk: IPS e.max Press er restaureringens komponent af hgj styrke og skal derfor altid udgere mindst 50 % af restaureringens samlede
lagtykkelse.
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Restaureringens samlede lagtykkelse (afhaengig af restaureringen) er en kombination af:

Restaureringens samlede lagtykkelse 08 10 12 15 18 20 25 30

Minimumtykkelse for IPS e.max Press-stellet 04 05 06 08 10 1 13 16

Maksimal lagtykkelse for IPS e.max Ceram-

04 05 06 07 08 09 12 14
daekporcelaen

Malimm

Minimumslagtykkelse for de keramiske dele af abutmentrestaureringer
- Hybridabutment
— Vaegtykkelsen, Wy, skal vaere mindst 0,5 mm.
- Hybridabutment konstruktionen ber vaere magen til en praepareret naturlig tand:
- Cirkuleer epi-/supragingival skulder med afrundede indvendige vinkler eller en chamferpraeparation
- Der skal etableres retention og en passende "praeparationshgjde" til sikring af stabilitet, nar kronen cementeres pa hybrid-
abutment med traditionel eller selv-adhaesiv cementeringsmetode.
- Lav en emergence profil med en ret vinkel ved overgangen til kronen (se diagrammet).
- Kronebredden, B, er begraenset til 6,0 mm fra konturens aksiale hgjde i forhold til hybridabutments skruekanal.
- Implantatproducentens anvisninger vedrgrende den maksimale hgjde af hybridabutment og separat krone skal overholdes.

S ntructions
- Hybrid abutment krone
- Vaegtykkelsen, Wy, skal veere starre end 15 mm i hele den aekvatoriale omkreds.
- Skruekanalens abning ma ikke vaere placeret i omrader med kontaktpunkter og omrader med okklusion og artikulation. Hvis dette
ikke er muligt, bar benyttes et hybridabutment med separat krone.
- Hybridbrotandskronens bredde, By, er begraenset til 6,0 mm i forhold til aksen fra skruekanal til cusptop i forhold til skruekanalen.
- Den maksimale hgjde for hybridabutmentkronen bestemmer vaegtstangseffekten og skal vurderes i relation til bindingsfladen
(abutment - Ti base).
- I:Ii‘] Implantatproducentens retningslinjer skal overholdes.

S nstructions
Kronebredde Bggy, =< 6,0 mm Hybridbrotandskronens bredde
By ==60mm

Vaegtykkelse
Wiae==15mm

Vagtykkelse
Wi ==05mm

Klarggring af modeller

Vi anbefaler brug af sealer til at beskytte og styrke modellens overflade. Derefter anvendes en die spacer. Til tynde veneers, veneers,
okklusale veneers (table tops), partielle kroner samt enkelttandskroner, pafares die spacer i to lag op til maks. 1 mm fra
praeparationskanten (die spacer pr. lag: 9-11 um). Til inlays og onlays laegges die spacer i op til 3 lag og op til praeparationskanten. Anvend
00sa to lag til brokonstruktioner. Pafer et ekstra lag pa de indre abutmentflader (mod bromellemleddet) for at undga friktion. Til
restaureringer pa abutments er proceduren den samme som ved naturlige taender.

Opmodellering

Til opmodelering af restaureringen ma kun benyttes organisk voks, som braender ud uden at efterlade rester. De minimumslagtykkelser og
konnektordimensioner, som gzelder for de forskellige typer af restaureringer og bearbejdningsteknikker, skal overholdes. Restaureringen
skal kontureres ngjagtigt, iseer omkring praeparationsgranserne.

- Opmodelering af abutments pa Viteo®-basen
Kontrollér implantatets position og haeldning i relation til skruekanalens placering far opmodelering i voks. Skru Viteo Base Ti pa
modelanalogen med den tilhgrende skrue. Anbring en passende Viteo Base Press-kappe (SD/MD) pa Viteo Base Ti. Indsat Viteo
skruekanalstiften for at "forsegle" og "forlaenge" skruekanalen, og isolér Viteo Base Ti ved overgangen til Viteo Base Press-kappen.
Anvend ikke die spacer.

a) Procedure for hybridabutments
Design emergence profilen ved at oversvemme omradet mellem gingivaimitationen og Viteo Base Press-kappen med voks. Opbyg
hybridabutment til en reduceret tandform for at opna de nadvendige lagtykkelser. Bestem de marginale kronekanter i forhold til
gingivaniveauet. Design en chamfer, hvorpa kronen efterfalgende kan leegges an. Kontrollér derefter emergence profilen og
overgangen til Viteo Base Ti og foretag justeringer, hvis det er ngdvendigt.

b) Procedure for hybridabutmentkroner
0m ngdvendigt indsaettes den isolerede Viteo-skruekanalstift i skruekanalen, og emergence profilen designes ved at oversvemme
omradet mellem gingivaimitationen og Viteo Base Press-kappen med voks. Opbyg abutmentkronen til fuld kontur og kontrollér den
i relation til antagonisterne. Tag derefter emnet af modellen sammen med Viteo Base Ti og kontrollér derefter emergenceprofilen
og overgangen til Viteo Base Ti. Foretag justeringer efter behov.



Konturering af abutments pa en titaniumbase

For at forberede opmodelleringen fabrikeres en resinafdaekning til bade hybridabutments og hybridabutmentkroner. Renggr forsigtigt
titaniumbasen med en damprenser, og indsaet en passende stift for at "forsegle" og "forleenge" skruekanalen. For at isolere
titaniumbasen pafares en lille mangde isoleringsmateriale for at undga ujaevne omrader pa den indvendige side af det pressede
emne. For at sikre en hgj prascision og lette opmodelleringen af restaureringen, skal der laves en resinhatte pa titaniumbasen og
daekke den fuldstandigt med voks. Tag titaniumbasen af modellen, og eliminér eventuelle overkonturerede omrader med
gummipolerere. Tag resinhaetten af titaniumbasen sammen med stiften, og tag stiften af ved at dreje resinhaetten. Skru igen
titaniumbasen analogen pa modellen og sat resinhaetten pa titaniumbasen igen. Kontrollér derefter pasform og mal.

a) Procedure for hybridabutment
Far opmodellering genindsattes den isolerede stift i skruekanalen. Design emergence profilen ved at oversvemme omradet
mellem gingivaimitationen og resinhatten med voks. Design hybridabutment med en reduceret tandform og kontrollér den i
relation til antagonisterne ved hjzelp af silikonengglen. Bestem de marginale kronekanter i forhold til gingivaniveauet. Design
derefter en chamfer, hvorpd kronen efterfglgende statter an, og kontrollér emergence profilen. Foretag justeringer efter behov.

b) Procedure for hybridabutmentkroner
Indsaet den isolerede stift i skruekanalen. Design emergence profilen ved at oversvemme omradet mellem gingivaimitationen og
resinafdaekningen med voks. Opmodeller dernaest abutmentkronen til fuld kontur og kontrollér den i relation til antagonisterne.
Serg for at tage et let reduceret okklusalt relief med i betragtning, da pafering af farver og glasur resulterer i en lille foragelse af de
lodrette dimensioner. Tag emnet af modellen sammen med titaniumbasen og kontrollér derefter emergenceprofilen og
overgangen til titaniumbasen. Foretag justeringer efter behov.

Sikring med voks
Ved bearbejdning af IPS e.max Press-ingots skal benyttes egnede veaerktgjer.

Sprueing i forbindelse med monokromatiske ingots

Afhzengigt af antallet af emner, der skal indstabes, veelges enten 100 g eller 200 g IPS Investment Ring-system. Til broer skal kun
bruges 200 g IPS Investment Ring-system. Far sprueing vejes indstgbningsringbasen for at beregne voksens vaegt.

Bemeerk: Da de forskellige restaureringer (fx inlays, kroner osv.) kraver forskellige indstgbningsvaeskekoncentrationer, er det ikke
sikkert, at alle former for restaureringer kan indstgbes sammen.

Afhzengigt af restaureringernes tykkelse og starrelse skal benyttes en vokstrad med en tykkelse pa 2,5 til 3 mm og en leengde pa 3 til 8
mm til stebestift. Fastger altid stebestiften i keramikkens flowretning og pa den tykkeste del af voksen. Ved restaureringer af broer
skal stabestifterne fastgares til de to bropiller. Fastger stebestifterne til ringbasen i en vinkel pa ca. 45-60°. Overhold en afstand pa
mindst 10 mm mellem voksobjekterne og silikoneringen. Den maksimale laengde/hgjde (voksobjekter + stabestift) pa 16 mm mé ikke
overskrides. Fastgar om muligt stgbestiften til kanten af ringbasen. Hvis du bruger 100 g IPS Investment Ring-systemet, skal du bruge
en mere stejl vinkel pa stebestiften. Efterfalgende kontrolleres den korrekte sprueing af de emner, der skal presses, med IPS Sprue Guide.

Sprueing i forbindelse med polykromatiske ingots

IPS Multi Wax-mgnstre Form A bruges til starre restaureringer, sasom maksillaere fortandskroner, praemolar kroner, molar kroner samt
hybridabutmentkroner. IPS Multi Wax-mg@nstre Form B bruges til spinkle restaureringer pa tynde praepationer, fx fortandskroner i
underkaeben eller veneers. Lad opmodelleringen sidde pa modellen under fastgarelse af stabestifterne for at undga at beskadige
restaureringernes kanter. Undlad at @ndre geometrien for IPS Multi Wax-mgnsteret ved at fjerne eller tilfgje voks. Tilsaet en lille drabe
(blgdt) positioneringsvoks pa den ene side af IPS Multi Wax-mensteret. F& IPS Multi Wax-mgnsteret til at flugte med dets lille, koniske
side imod det okklusale/incisale omrade og tryk pa voks-emnet. Fastger IPS Multi Wax-me@nsteret i det mesiale eller distale omrade af
restaureringen. Fa voksen til at flugte lodret med midten af IPS Multi Wax-mgnsteret. Justér restaureringens leengdeakser og IPS Multi
Wax-mgnsteret sadan at de er parallelle. Justér stabestifterne pa fortaender og praemolarer med den labiale og bukkale flade. For
molar kroner placeres stgbestiften pa den mesio-bukkale flade. Brug IPS Multi Wax-mgnsteret Form B til spinkle restaureringer og
justér det med den labiale eller bukkale overflade, sa den indstrammende keramik ikke pavirker modellen direkte. Nar du har justeret
IPS Multi Wax-mgnsteret, skal du lukke hullet til opmodelleringen med lidt modelvoks. Giv den basale overgang mellem IPS Multi Wax-
mgnsteret og voksen et afrundet design, sa der ikke dannes skarpe kanter af indstgbningsmateriale under indstgbningen, som kan ga i
stykker, nar restaureringen presses. IPS Multi Investment Ring-base 200 g skal bruges til indstabningen. Da den maksimale voksvagt til
presning af IPS e.max Press Multi er 1,0 g, skal voksens vaegt bestemmes for 3 store eller endda 4 voksemner. Forsegl den ubrugte
4bning i indstgbningsringens base med voks, og bestem vaegten for ringbasen. Indsaet derefter IPS Multi Wax-mgnsteret med
opmodellering inkl. stabestifter i abningen i indstabningsringens base. Opmodelleringens incisale kant og/eller okklusale flade skal
vende mod indstgbningsringens base. Fastger med en lille drabe (blgdt) positioneringsvoks.

Kontrollér voksemnets position ved hjzelp af IPS Multi Sprue Guide 200 g og justér efter behov. Afstanden pa IPS Multi Wax-mgnsteret
mellem opmodelleringen og IPS Multi Investment Ring-basen skal vaere mindst 3 mm. Restaureringer med en bredde pa mere end

12 mm kan ikke anbringes i det fastlagte omrade og ma derfor ikke presses ved hjalp af IPS e.max Press Multi. Luk hullet mellem

IPS Multi Wax-mgnsteret og IPS Multi Investment Ring-basen med lidt voks. Vej den fyldte indfegringsringbase igen og beregn voksens
vaegt ud fra forskellen mellem den tomme og den fyldte indstgbningsringbase.

Sprueing af abutmentlgsninger

Afhzengigt af antallet og starrelsen af de emner, der skal indstgbes, vaelges enten 100 g eller 200 g IPS Investment Ring-system. Vej
den valgte indstebningsringbase for at bestemme voksens vaegt senere. Ved hybridbrotaender saettes stiften fast pa et rundt omrade
ved hjeelp af en 2,5 mm vokstrad. Ved kroner pa broankre sattes stiften fast pa enten den incisale kant eller en cusptop. Justér
vokstraden s& parallelt som muligt med skruekanalen. Den maksimale leengde (emne og stift) pa 16 mm ma ikke overskrides. Overhold
en afstand pa mindst 10 mm mellem emnet og silikoneringen.

Indstgbning

Indstgbning af restaureringer lavet af monokromatiske ingots og abutments

Indstabningen udferes med IPS PressVEST Premium ved hjzelp af den tilsvarende IPS Silicone Ring med den korrekte ringstarrelse.
Bestem emnets vaegt far indstgbning ved at veje indstgbningsringbasen og voksemnet. Forskellen mellem den tomme og den fyldte
indstabningsringbase er voksens definitive vaegt.

Bemaerk: Undlad at sprajte separatorer, oplgsningsmidler eller afspaendingsmidler pa indstgbningsringbasen og voksemnet.

Lille ingot Stor ingot (L)
Voks-veegt Op tilmaks. 075 g Op tilmaks. 17 g
Indstgbningsringsystem 100g0g200g Kun200g
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Se venligst brugsanvisningen til PressVEST Premium-indstgbningsmaterialerne for flere detaljer om bearbejdningsparametre
e vaeskekoncentrationer.
Fordel indstgbningsmaterialet i fine detaljer med et passende instrument (fx en pensel). Pas pa ikke at beskadige vokskanterne.
Anbring IPS Silicone Ring pa IPS Investment Ring-basen. Haeld langsomt indstgbningsmaterialet i indstgbningsringen, sadan at
materialet lsbende kan fylde indstabningsringen. Fyld indstgbningsringen op til market og anbring IPS-ringmaleren. Pres ringmaleren
pa IPS Silicone Ring, indtil den stopper. Overskydende indstgbningsmateriale kommer ud gennem &bningen. Lad
indstebningsmaterialet saette sig uden vibration.

- Indstgbningsrestaureringer lavet af polykromatiske ingots
Smer lidt indstebningsmateriale pa den okklusale overflade og/eller skruekanalen med en pensel. Fordel indstabningsmaterialet i fine
detaljer med et passende instrument (fx en pensel).
Bemaerk: For at undga fraktur af modellen, nar der presses pa meget spinkle modeller, anbefales det at anbringe en Zr0,-stift
i kaviteten under indstabning.
Anbring forsigtigt IPS Silicone Ring 200 g pa IPS Multi Investment Ring-basen. Sgrg for, at ringen flugter med indstgbningsringbasen.
Haeld langsomt indstgbningsmaterialet i indstgbningsringen. Fyld indstabningsringen op til maerket og anbring IPS-ringmaleren.
Overskydende indstebningsmateriale kommer ud gennem abningen. Lad indstabningsmaterialet satte sig uden vibration.

Forvarmning

Se brugsanvisningen til IPS PressVEST Premium-indstabningsmaterialerne for oplysninger om bearbejdningsparametrene. Nar den
angivne herdetid for indstgbningsmaterialet er gaet, skal du tage IPS-ringmaleren af med en drejebevagelse og forsigtigt
skubbe indstebningsringen ud af IPS-silikoneringen. Tag IPS Investment Ring-basen af med en drejebevaegelse. Fiern grove
ujeevnheder pa bundfladen af indstgbningsringen og kontrollér vinklen pa 90°. Der mé& ikke komme rester af indstabnings-
materialet ind i stebekanalerne. Anbring indstabningsringen i forvarmningsovnen, sadan at abningen vender nedad.

See Instructions

Presning

Sank den kolde IPS Alox Plunger ned i IPS Alox Plunger-separatoren, fgr forvarmningscyklussen er fuldfart.

Bemaerk: Sgrg for, at det korrekte program for IPS e.max Press-ingot og den valgte ringsterrelse er valgt pa keramikovnen (fx Programat
EP 3010 eller EP 5010).

- Presning af monokromatiske ingots og brotandslgsninger
Efter fuldfarelse af forvarmningscyklussen skal du tage indstebningsringen ud af forvarmningsovnen, og anbringe den kolde IPS e.max
Press-ingot i den varme indstgbningsring, sadan at den afrundede, ikke-praegede side vender fremad. Anbring den kolde IPS Alox
Plunger med den side, der er daekket med pulver, i indstgbningsringen. Anbring den fyldte, varme indstebningsring i midten af den
forvarmede keramikovn ved hjeelp af indstebningsring-taenger og start det valgte program til pres-stabningen. Dette trin skal udfares
hurtigt for at forhindre, at indstebningsringen nedkales for meget. Ved afslutningen af programmet skal du tage indstgbningsringen
ud af formningsovnen ved hjzelp af indstgbningsring-taenger og lade den kele af et sted, hvor der ikke er traek. Det anbefales ikke at
fremskynde nedkelingen.

- Formning af polykromatiske ingots
Efter fuldferelse af forvarmningscyklussen skal du tage indstebningsringen ud af forvarmningsovnen, og anbringe den kolde IPS e.max
Press Multi-ingot i den varme indstgbningsring, sddan at den afrundede, ikke-praegede side vender fremad. Anbring derefter den kolde
IPS Multi One-Way Plunger og til sidst den kolde IPS Alox Plunger i indstebningsringen. Anbring den fyldte indstgbningsring i midten af
den forvarmede keramikovn ved hjzelp af indstebningsring-taenger og start det valgte program til pres-stgbningen. Dette trin skal
udfgres hurtigt for at forhindre, at indstebningsringen nedkales for meget. Ved afslutning af programmet skal du tage indstgbnings-
ringen ud af formningsovnen ved hjzlp af indstgbningsring-taenger og lade den kale af et sted, hvor der ikke er traek. Det anbefales
ikke at fremskynde nedkalingen.

Frigerelse af monokromatiske og polykromatiske ingots og brotandslgsninger

Efter nedkaling til stuetemp eratur (cirka 60 minutter) kan der vaere revner pd indstgbningsringen, som er kommet i lgbet af nedkalings-
fasen (lige rundt om IPS Alox Plunger). Grov frigarelse udfgres med poleresprgjtemiddel ved 4 bar (58 psi) tryk, fin frigerelse med
poleresprgjtemiddel ved 2 bar tryk.

Bemeaerk: Vaer opmaerksom pa sprejteretningen og -afstanden for at undga beskadigelse af objektets kanter under frigarelse.

- Friggrelse af monokromatiske ingots og brotandslgsninger
Ved frigarelse skal du markere leengden pa Alox Plunger pa den afkelede indstebningsring og skille indstebningsringen ad ved denne
markering ved hjzelp af en seperationsskive. Bryd indstebningsringen ved dette forudbestemte brudpunkt. Udfer efterfalgende grov
og fin frigarelse af de formede emner som beskrevet ovenfor. Traek Alox Plunger ud med taenger fra det separerede segment med en
roterende bevagelse. Fiern eventuelle rester af keramik med en airpolisher med medium slibemiddel.

- Friggrelse af polykromatiske ingots
Ved frigarelse skal du markere den nedkglede indstebningsring med en afstand pa 30 mm fra bundens overflade. Hvis
restaureringerne blev indstabt med et skift til "mere incisal’, skal markeringen placeres la&engere hen mod Alox Plunger. Adskil
indstgbningsringen ved markeringen ved hjzlp af en seperationsskive. Bryd indstebningsringen ved det forudbestemte brudpunkt.
Udfar derefter grov og fin frigarelse med poleresprejtemiddel som beskrevet ovenfor.

Fjernelse af reaktionslag

Nar der anvendes IPS PressVEST Premium, er det som regel nemt at fjerne reaktionslaget med et poleresprejtemiddel. Brug IPS e.max
Press Invex-vaeske til at fjerne det resterende reaktionslag. Haeld Invex-vaeske i indlaegget pa PE-plastikkoppen og saenk den pressede
restaurering ned i vaesken. Renggr PE-plastikkoppen sammen med restaureringen i en ultralydsrenser i mindst 10 min. og maks. 30 min.
Sarg for, at emnerne er helt daekkede af Invex-vaeske. Brug sigteindsatsen til at tage restaureringen ud af Invex-vaesken og rengar emnet
under rindende vand og terleeg med luftbleeser det. Fjern forsigtigt det hvide reaktionslag med type 100 Al,05 ved maks. 1-2 bar tryk. Serg
for, at reaktionslaget fjernes fuldstaendigt, bade pa hulrumssiden og pa ydersiden.

Bemaerk: Hvis reaktionslaget ikke fiernes fuldstaendigt, kan det resultere i problemer med binding mellem stellet og daekporcelaen eller
glasurmaterialet.



Faerdiggarelse

Hvis der anvendes uegnede slibeinstrumenter, kan kanterne chippe, og der kan opsta lokal overophedning (se anbefalede slibe-
instrumenter til IPS e.max '). Justering med slibning af formede IPS e.max Press-restaureringer bgr holdes pa et minimum. Hold lav
hastighed og et let tryk for at undga overopvarmning af keramikken. Bemaerk: Sarg for, at minimumlagtykkelsen for restaureringen
opretholdes under faerdiggarelsen.

Fzerdiggerelse af restaureringer lavet af monokromatiske og polykromatiske ingots

Fjern stebestifterne med en passende slibeskibe. Undga overopvarmning i processen. Vaer opmaerksom pa de approksimale
kontaktpunkter ved arbejde pa polykromatiske restaureringer. Udglat omradet, hvor stebestiften har vaeret pasat. Fjern spaceren fra
modellen. Restaureringerne praves pa modellerne og faerdiggares omhyggeligt. Undga under alle omstaendigheder at "efter-adskille"
broankre og mellemled med slibeskiven, for ikke at skabe ugnskede forudbestemte brudpunkter. Blaes derefter kort ydersiden af
restaureringen med Al,0; type 100 ved 1 bar tryk og renggr med damprenseren.

Faerdiggarelse af abutments

Kontrollér abutments eller abutmentkronens pasform pa titaniumbasen, far stabestiften fiernes. Far emnet tilpasses skal du
kontrollere emnets indvendige side (skruekanal) for bobler i keramikken. Fjern boblerne efter behov med passende instrumenter.
Anbring forsigtigt restaureringen pa titaniumbasen. Fjern eventuelle grove ujaevnheder med passende slibeinstrumenter for at sikre
en optimal pasform mellem titaniumbasen og den pressede restaurering. Fjern stabestiften med af en seperationsskive og udglat
fladen, hvor stiften har vaeret placeret. Kontrollér emergence profilen og pasformen pa modellen. Ved bropiller skal du ogsa
kontrollere okklusion og artikulation. Justér med slibning efter behov og skab overfladeteksturer. For at renggre restaureringen skal du
kort blaese ydersiden med Al,0; type 100 ved 1bar tryk og renggre med damprenseren.

Klarggring
Afhangigt af den valgte bearbejdningsteknik (cut-back eller lagdelingsteknik) udfgres veneering med IPS e.max Ceram. Til sidst udfares
farve- og blankbranding med IPS Ivocolor-materialer.

Veneering med IPS e.max Ceram - blankbraending

a) mulighed A: Blankbranding med IPS e.max Ceram
Hvis der er nok plads, udfgres blankbraending med IPS e.max Ceram Deep Dentin, Dentin, Transpa Incisal og/eller Impulse-materiale.
Anvend IPS Build-Up Liquids til at blande materialerne. Pafer laseringen i et tyndt lag pa hele stellet.

b) mulighed B: Blankbraending med IPS Ivocolor
Hvis pladsen er begraenset eller for at forstaerke farvens dybde, kan blankbraending udfgres med IPS Ivocolor Shades and Essences.
Bland pastaen eller pulveret med IPS Ivocolor Mixing Liquid for at opna den gnskede konsistens, og pafer det i et tyndt lag pa hele
stellet. Udfer laseringsbraendingen pa den vaffelmenstrede bakke, som medfelger fra producenten af den keramiske ovn.
Bemeaerk: Lagdelingsmaterialer ma ikke pafgres ubraendte laseringslag (pulvere og pasta), da dette vil resultere i en delaminering af
den lagdelte keramik. Laseringen (foundation) skal braendes, far lagproceduren startes.

Veneering med IPS e.max Ceram - fgrste/anden Dentin/Incisal-branding

Med IPS e.max Ceram-lagdelingsmaterialer kan savel den anatomiske form som det astetiske udseende tilpasses og faerdiggares.
IPS e.max Ceram-lagdelingsmaterialer kan blandes med enten IPS Build-Up Liquid Allround eller Soft. Udfgr en braending mere efter
behov ved brug af de samme braendingsparametre.

Veneering med IPS e.max Ceram: Klargering til farve- og blankbrzaending

Puds restaureringen med diamantbor og giv den en naturtro form og overfladestruktur sdsom grove linjer og konvekse/konkave
omrader. Omrader, der skal have en starre grad af gloss efter blankbraending, kan geres glatte og forpoleres med silikoneskiver. Hvis
guld- og/eller sglvstav blev brugt til at visualisere overfladeteksturen, skal restaureringen renggres grundigt med dampspray. Sgrg for
at fjerne alt guld- eller sglvstav for undga eventuelle misfarvninger.

Farve- og blankbranding med IPS Ivocolor sammen med monokromatiske og polykromatiske ingots

Farvebraending udfgres med IPS Ivocolor Shades og/eller Essences, og blankbraending udfgres med IPS Ivocolor Glaze Powder/FLUQ
eller Paste/FLUQ. Afhangigt af situationen kan braendingssekvenserne udfares sammen eller separat. Braendingsparametrene er
identiske. Renger restaureringen grundigt med dampspray, og ter den med oliefri trykluft. Bland IPS Ivocolor Shades og Essences med
de respektive IPS Ivocolor Liquids til blandingen har den @nskede konsistens.

Bemaerk: For at fremme befugtningen af farve- og glasurmaterialerne, fugtes overfladen med IPS Ivocolor Mixing Liquid. Farver ma
under ingen omstandigheder pafares kontaktfladen. Undersgg kontaktfladen fer branding, og fiern omhyggeligt enhver form for
kontaminering.

Pafar derefter glasurmaterialet i et jeevnt, daskkende lag pa restaureringen og karakteriser cuspides og fissurer med IPS Ivocolor
Essence-materiale. Udfer mindre farvejusteringer pa det paferte glasurmateriale ved hjalp af IPS Ivocolor Shades. Mere intensive
farvetoner kan opnas ved at pafgre farve af flere omgange inkl. braending, og ikke ved at pafare tykkere lag. Den glaserede overflades
glansniveau styres ved hjaelp af glaseringsmaterialets konsistens og den anvendte maengde. Til en hgjere grad af glans bruges vaeske
til at blande glasurmaterialet og/eller foreg maengden af glasurmateriale. Udfer derefter farve-/glasurbraendingen pa den
vaffelmgnstrede braendingsbakke, der passer til keramikovnen ved hjalp af de angivne braendingsparametre. Tag restaureringen ud af
ovnen, nar braendingscyklussen er feerdig, og lad strukturen kale ned til stuetemperatur et sted, hvor der ikke er traek. Rer ikke ved de
varme emner med metaltaenger.

Farve- og glasurbranding af abutments med IPS Ivocolor

For farve- og glasurbraending skal den faerdige keramiske struktur renses med dampspray for at fjerne eventuelle kontamineringer og
fedtrester. Tar derefter med oliefri trykluft. For at fremme befugtningen af farve- og glasurmaterialerne, fugtes overfladen let med
IPS Ivocolor Mixing Liquid. Pastaerne eller pulverne blandes med IPS Ivocolor Mixing Liquids til den enskede konsistens. Mere intensive
farvetoner kan opnas ved at pafgre farve af flere omgange inkl. braending, og ikke ved at pafare tykkere lag. Brug IPS Ivocolor Shades
til at imitere incisalkanten og skabe en gennemskinnelighedseffekt pa restaureringens incisale og okklusale tredjedel. Cuspides og
fissurer kan karakteriseres med Essences.



Bemaerk: Pa hybridabutment skal kun emergence profil omradet karakteriseres med IPS Ivocolor Shades og Essences. Ellers kan
kronens pasform blive kompromitteret. Farver ma under ingen omstandigheder paferes kontaktfladen til titaniumbasen eller
skruekanalen, da det potentielt kan kompromittere praecisionen. Undersgg den indvendige flade for braending, og fjern omhyggeligt
enhver form for kontaminering.

Emergence profilen kan 0gsa poleres. Undga overopvarmning af den keramiske struktur i processen. Det anbefales at bruge
diamantslibevaerktej med forskellige kornstarrelser.

Folgende brugsanvisning angiver yderligere oplysninger om fremstilling og cementering af implantatstgttede protetiske
restaureringer:

See Instruetions

- IfU Viteo Base Ti
= IfU Multilink Hybrid Abutment
= IfU IPS Ivocolor

Braendingsparametre for farvnings-, cut-back- og lagdelingsteknik med IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze
Standby- Lukketid* | Opvarmnings- | Brande- Opholdstid | Opvarmnings- | Breende- Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkelings-

temperatur hastighed temperatur hastighed temperatur 1 il afkaling hastighed

B s t " H 7 7 W 2 2 L tl

[°c] [min.] [°C/min] [°c] [min.] [°C/min] [°c] [min.] [°cl °c] [°c] [°C/min]

%f;fn"d"agtf;g;&”“i”g 403 O'ig/o 90 650 | 0000 | 20 730 | 0200 | 400450 650/729 0 0
E'rie””dtii"”;g'“msa" 403 oligo 90 50 | 0000 20 730 | 0200 | 400850 650/729 0 0
é'rie“mg”g‘”“sa" 403 O'EL/O 90 50 | 0000 20 730 | 0200 | 400650 650/729 0 0
|F|f§v|ev2m?mg C 403 JEE/O 60 70 | 0100 = = = 40 | 709 0 0
ﬁ)'g”;gé:gf'”g med 403 olig/o 60 70 | 0100 - - - a0 | 709 0 0
ﬁf:nf';;:gmg 403 O'EB/O 60 710 01.00 = = - 450 709 0 0
ﬁffnﬂ]”r;fn‘;’ng 403 ol(ig/o 50 700 0100 - - - 450 699 0 0

Bemaerk: Restaureringernes geometri betyder, at de kan have forskellige lagtykkelser. Nar elementerne keler af efter braendingen kan de
forskellige afkelingshastigheder i omrader med forskellig tykkelse resultere i opbygning af interne spandinger. | vaerste fald kan sadanne
interne spaendinger medfare, at de keramiske restaureringer revner. Sddanne spaendinger kan minimeres ved at anvende langsom
afkeling efter sidste braendingscyklus (L=500 °C).

Farvekombinationstabel
IPS Ivocolor Shades and Essences kan bruges til at tilpasse og justere farven pa IPS e.max Press-restaureringer.

IPS Ivocolor Shades, Essences
Til brug ved IPS e max Press-restaureringer:

A-D-farve BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
= A A 0 MDA A A1
Shade
00 S01 02 03 S04 s05 06 sn7 06
IPS Ivocolor . . .
Shade Incisal
si1 sI2 sI3

cCAaRARRRRARRRRRRRNNDR

I
EN 0z E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 Al En E12es- E13 £ El5 El6 E7 £ E19 E20

IPS Ivocolor white cream  lemon  sunset  copper  hazel olive khaki  terracotta mahogany cappuccino  presso terra  profundo  ocean  sapphire anthracite  black rose coral
Essence . - .

EN E2 E23

basic red basic yellow basic blue
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Tabel med valg af nuance for hybridabutments og krone

Materialet vaelges pa baggrund af den gnskede tandfarve (blegemiddel BL eller A-D). Afhaengigt af den valgte titaniumbase og designet
for hybridabutment eller -kronen kan det vaere ngdvendigt at karakterisere med IPS Ivocolor Shades and Essences for at opna den
gnskede nuance. Den gnskede tandfarve opnas efter at restaureringen er pa plads og udgares af nuancen for hybridabutment og
nuancen for den krone, der cementeres pa den. Ingot til abutment er valgt pa en sddan made, at den @nskede tandfarve opnas i
kombination med kronen. Cervikalt kan det veere ngdvendigt at karakterisere hybridabutment i overenstemmelse med den kliniske
situation.

Guide til Bleach BL og A-D-farve

@nsket tandfarve BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

Titaniumbase

Ekstraoral
S cementering
% IPS e.max Press- Multilink Hybrid Abutment HO 0*
%5 abutment/
§ titaniumbase
‘@ Ingottil
& hybridabutment MO0 M01 M02 MO3 MO 1 MO3 MO 1 M0 4 M03
®
"_Z Intraoral
5 .
= cementgnng Adhesiv, selvadhasiv eller konventionel cementering
£ Krone pa fx SpeedCEM Plus
'E hybridabutment
£
% 1 Y Y 1 Y A Y
5 BL1 B2 B3 B4 Al A2 A3 AH A4 B1 B2 B B4 C1 C2 C3  C4 D2 D3
§ IPS e.max Press- _ MTOMTOMT MTOMT O MT _ o M _ _ _ _ _ _ _ _
~  krone B2 B3 B4 M A2 M B1

Multi _ | Multi Multi Multi Multi o Multi | Multi _ Multi Multi o _ _ Multi
BL2 A M A B1 | B2 €1 ©2 02

* Udbuddet af produkter kan variere fra land til land.

Tabel med valg af nuance for Hybridabutmentkrone
Materialet vaelges pa baggrund af den gnskede tandfarve (Bleach BL eller A-D). Afhaengigt af den valgte titaniumbase og designet for
hybridabutmentkronen kan det veere ngdvendigt at karakterisere med IPS Ivocolor Shades and Essences for at opna den enskede nuance.

Guide til Bleach BL og A-D-farve
@nsket tandfarve  BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3

Titaniumbase
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* Udbuddet af produkter kan variere fra land til land.

Provisorisk cementering af den keramiske restaurering pa titaniumbasen sammen med abutmentrestaureringer

For at lette intraoral handtering skal komponenterne midlertidigt samles med et aftryksmateriale af silikone, fx Virtual® Extra Light Body
Fast Set.

Den ubehandlede titaniumbase og den keramiske restaurering renses med damp og terres derefter med luft. Seet den keramiske struktur
pa titaniumbasen (som skrues fast pa analogen pa modellen), og afmeerk komponenternes relative placering med en vandfast pen. Dette
trin ger det nemmere at opna den korrekte placering under den midlertidige samling af delene. Forsegl skruekanalen i den ubehandlede
titaniumbase med en skumpellet. Pafer Virtual Extra Light Body Fast Set pa titaniumbasen og direkte pa den keramiske struktur. Indseet
titaniumbasen i den keramiske restaurering. Undersgg, om de to komponenter er korrekt monteret (antirotationslas/markering).
Komponenterne skal fastholdes i den korrekte position i 2,5 minutter, indtil Virtual Extra Light Body Fast Set er haerdet. Overskydende
materiale skal omhyggeligt fiernes med et egnet instrument fx en skalpel.

Klinisk indprevning af abutments

Nar den provisoriske restaurering er fiernet, skal abutment eller abutmentkrone skrues fast manuelt med den korrekte skrue. Geometrien
kontrolleres i forhold til tandkedskanten (fx tilpasning, tandkadsanaemi). Skruekanalen i hybridorotanden kan om ngdvendigt forsegles
med en skumpellet.
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Bemeerk: Isolér kronens indvendige side med glyceringel (fx indpravningspasta, Liquid Strip). Saet kronen pa abutment intraoralt for at
kontrollere, og om ngdvendigt tilpasse, de approksimale kontaktpunkter.

0BS: Kontroller ikke okklusion pa dette tidspunkt. Okklusionen kan farst kontrolleres, nar kronen er fastgjort pa abutment med Virtual Extra
Light Body Fast Set. Indprgvningspasta ma ikke anvendes til dette formal, da dette materiale ikke er tilstraekkeligt modstandsdygtigt
overfor trykbelastning.

Pafer Virtual Extra Light Body Fast Set pa kronens indvendige flader. Pres derefter kronen fast pa abutment med fingrene, til den sidder i
sin endelige position. Fasthold kronen i den endelige position, indtil Virtual Extra Light Body Fast Set er haerdet (ca. 2,5 min.). Fiern herefter
overskydende materiale. Nu kan okklusionen/artikulationen tjekkes. Udfar eventuelle ngdvendige korrektioner med egnede
slibeinstrumenter (se anbefalingerne vedrgrende slibeinstrumenter for IPS e.max). Tag forsigtigt kronen af abutment, og abutment/
abutmentkronen af implantatet. Skyl den indvendige overflade pa implantatet med fx en antibakteriel mundskyl med klorhexidin for at
rense og desinficere den. Indsaet herefter den midlertidige restaurering.

Cementering af titaniumbasen/den keramiske restaurering ved abutments
Kontaktfladerne skal klargeres omhyggeligt for at sikre, at der kan etableres optimal adhaesiv kontakt mellem titaniumbasen og den
keramiske restaurering.

Keramisk, formet IPS e.max-struktur (LS,) Titaniumbase
Sandblaesning - Felg producentens anvisninger
Konditionering 1. mulighed 2. mulighed
Atsning /Ets kontaktfladen til  Pafgr Monobond Etch B
titaniumbasen i & Prime® pa

20 sekunder med IPS® titaniumbasens
Ceramic Etching Gel | kontaktflade med
pellet eller fiberstick

Silanbehandling 0g gnubbende

Konditionér bevaegelser i
kontaktfladen med | 90 sekunder, og lad Konditionér kontaktfladen med
Monobond® Plus midlet virke i Monobond® Plus i 60 sekunder
i 60 sekunder yderligere
40 sekunder
Adhasiv cementering Multilink® Hybrid Abutment
Tildekning af cementlinjen Glyceringel, fx Liquid Strip
Heerdning 7 minutters auto-polymerisering
Polering af cementlinjen Polerere egnede til keramik/resinmaterialer

Tilpasning og opfalgende pleje sammen med abutments
- Intraoral klargering
Fjern den provisoriske restaurering, og rens implantatstedet. Kontrollér derefter det periimplantaere vaev (emergence profil).

Klarggring/konditionering af den keramiske restaurering og krone
- 1. mulighed

Konditionering af bindingsfladen pa hybridabutment og den separate krone eller skruekanalen til hybridabutmentkronen ved
= hjeelp af IPS Ceramic Etching Gel og Monobond Plus (se brugsvejledningen til Monobond Plus)
- 2. mulighed

Konditionering af bindingsfladen pa hybridabutment og den separate krone eller skruekanalen til hybridabutmentkronen ved
o hjeelp af Monobond Etch & Prime (se brugsvejledningen til Monobond Etch & Prime)

- Cementering med Multilink® Hybrid Abutment

De rensede og konditionerede komponenter (keramisk restaurering, titaniumbasen) lagges klar til cementering. Den efterfalgende
cementeringsprocedure skal udfgres hurtigt og uden afbrydelser. Arbejdstiden for Multilink Hybrid Abutment er cirka
2 min ved 23 °C (+1°C). Pafar et tyndt lag Multilink Hybrid Abutment direkte fra blandesprejten pa titaniumbasens bindingsflade og
den keramiske resaturerings bindingsflade. Hold den keramiske restaurering over titaniumbasen pa en sadan made, at markeringerne
sidder ud for hinanden. Saml komponenterne med et jaevnt og let tryk og kontrollér den relative, endelige position for komponenterne
(overgangen titaniumbase/keramisk restaurering). Derefter trykkes komponenterne sammen i 5 sekunder. Fjern forsigtigt
overskydende materiale i skruekanalen, fx med en mikrobarste eller pensel. Fjern ikke overskydende cirkulzert cement, fgr haerdning er
startet, dvs. 2-3 minutter efter blanding. Brug et velegnet instrument (fx Le Cron) til dette formal. Hold komponenterne pa plads med.
let tryk. Anvend glyceringel (fx Liquid Strip) pa cementspalten for at undga dannelse af et inhiberingslag og lad det sidde pa
cementspalten, indtil det er haerdet. Derefter skal cementen faerdig polymerisere i 7 minutter.
Bemaerk: Flyt ikke komponenterne, far Multilink Hybrid Abutment er fuldstaendig haerdet. Komponenterne skal immobiliseres i hele
haerdetiden.

Efter fuldfarelse af autopolymiseringen skylles glyceringelen af med vand eller fjernes med damprens. Polér forsigtigt cementspalten
med et gummipolerer ved lav hastighed (< 5.000 o./min.) for at undga overopvarmning. For at fa en glat overgang mellem Viteo Base
Ti og den keramiske restaurering poleres den cirkulaere overflade forsigtigt med gummipolerere og med let, aftagende tryk. Fjern
eventuelle cementrester i skruekanalen. Rens restaureringen med ultralyd i vandbad eller med dampspray.

- Indszetning

Brug ikke fenolske mundskyllemidler, da sddanne produkter har en skadelig indvirkning pa bindingen mellem keramik og
komposit. Indsaet abutment eller abutmentkrone intraoralt i implantatet. Skru manuelt den tilhgrende implantatskrue i og
spaend den med en momentnggle (falg producentens anvisninger).

Sea Istructions
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- Abutment og separat krone
Laeg en vat- eller skumpellet i skruekanalen til abutment og forsegl skruekanalen med en midlertidig komposit (fx Telio® Inlay). Det
sikrer, at der vil vaere adgang til skruen pa et senere tidspunkt. Efterse alle kontaktflader for kontaminering/fugt, og afrens eller tar
dem om ngdvendigt med en luftsprejte. P&far retentionscementen (fx SpeedCEM® Plus eller Variolink® Esthetic) pa den
konditionerede krone. Sat kronen pa abutment, og fastger den i dens endelige position. Eventuelt overskydende cement heaerdes
kortvarigt med lyshaerdning ved hjeelp af "kvadrantmetoden”, hvorefter det nemt kan fjernes. Daek cementspalterne med glyceringel
(fx Liquid Strip), og lysheerd igen, fx med polymeriseringslampen Bluephase® Style. Skyl derefter glyceringelen af med vand.

- Abutmentkrone
Leeg en vat- eller skumpellet i skruekanalen pa abutmentkronen, og forsegl skruekanalen med en permanent komposit (fx Tetric
EvoCream®). Kontrollér okklusion og artikulation. Hvis restaureringen justeres ved slibning skal de slebne omrader efterfglgende
poleres til hgj glans med en silikonepolerer (fx OptraGloss®). Restaureringens kanter og cementspalten poleres ogsa (med fx
OptraGloss®). Pfer til sidst Cervitec® Plus (beskyttende lak) langs gingiva.

3 Rengering, desinfektion og sterilisering

Hybrid abutments og hybrid abutment kroner skal renggres, desinficeres og steriliseres umiddelbart fgr brug.
Ivoclar Vivadent AG anbefaler fglgende fremgangsmade:

Forrengering

Anvend lydbglger pa hybrid abutments og hybrid abutmentkroner i vand (minimumskvalitet: drikkevand) i et ultralydsbad (fx Sonorex
Digital 10P) i 2 min. Skyl under rindende vand fra vandhanen (minimumskvalitet: drikkevand), mens de indre og ydre overflader barstes
med en passende barste (fx rensebarste med nylonhar til instrumenter, Integra Miltex).

Renggring og desinfektion
Maskinel renggring og desinfektion i en dentalopvaskemaskine foretraekkes.

Maskinel renggring og desinficering
Hvis hybrid abutments og hybrid abutmentkroner udelukkende renggres i dentalopvaskemaskine, er efterfglgende termisk sterilisation
obligatorisk.
- Rengering
Anbring hybrid abutments og hybrid abutmentkroner i en konventionel sigteindsats. Anbring derefter sigteindsatsen i en
vaskedesinfektor, der er i overensstemmelse med IS0 15883 (fx Miele G7882, udstyret med en gvre kurv Miele 0 188/2). Proceduren til
automatisk renggring
(fx baseret pa Vario TD-program) kan opdeles i de falgende trin:
- Koldtvandsskylning i 5 min.
- Renggring ved 50 + 2 °C i 10 min. med rengaringsmiddel (fx neodisher MediZym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
- KoldtvandsskyIning i 2 min.
- Desinfektion
Termisk desinfektion ved 93 °C i 5 min. med demineraliseret vand (AO-vaerdi > 3000, hvilket nds p& 90 °C i 5 min. Brug kun deioniseret
vand med lavt kimindhold (maks. 10 cfu/ml) og lavt endotoksinindhold (maks. 0,25 EU/mI) til skylning.

Manuel renggring og desinfektion

- Rengering
Nedsaenk hybrid abutments og hybrid abutmentkroner i rengaringsmidlet (fx MD 520, ufortyndet) i et ultrasonisk bad. Serg for, at de
nedsankede overflader er helt dakket af rengaringsmiddel, og at renggringsmidlet ikke indeholder bobler. Nar hybrid abutment og
hybrid abutmentkroner er nedsaenket i det ultrasoniske bad, skal de behandles deri i 1 min. Derefter renses restaureringerne manuelt
ved at barste de indvendige og udvendige overflader grundigt med en passende barste (fx en rensebgrste med nylonhar til
instrumenter, Integra Miltex) i mindst 20 sek. pr. hybrid abutment og hybrid abutmentkrone, indtil der ikke er mere synligt snavs. Skyl
under rindende vand fra vandhanen (minimumskvalitet: drikkevand) i mindst 10 sek.

- Desinfektion
Nedsaenk hybrid abutments og hybrid abutmentkroner i et desinfektionsmiddel (fx MD 520, ufortyndet) i et ultrasonisk bad og behand|
i 2 min. Efter ultralydsbehandlingen skal restaureringerne sta i 15 minutter ved 20 * 2 °C i desinfektionsmidlet. Sgrg for, at hybrid
abutments og hybrid abutmentkroner er helt daekket af desinfektionsmiddel, og at desinfektionsmidlet ikke indeholder bobler.
Nedsaenk derefter restaureringerne i 1 min. i koldt, demineraliseret vand som afslutning pa kontakttiden med desinfektionsmidlet
(dette trin er ikke nogen erstatning for den omfattende skylning, der kraeves for at fierne rester af desinfektionsmidlet, nar hybrid
abutments og hybridabutment kroner rengeres pa konventionel made). Efter rengering og desinfektion skal hybridabutmenterne og
hybridabutmentkronerne skylles grundigt med vand. Brug kun deioniseret vand med lavt kimindhold (maks. 10 cfu/ml) og lavt
endotoksinindhold (maks. 0,25 EU/m) til den endelige skylning.

Torring
Trykluft eller en ren, fnugfri celluloseklud.

Sterilisation

Hybrid abutments og hybrid abutmentkroner skal steriliseres far brug.

Ivoclar Vivadent AG anbefaler en af felgende fremgangsmader til sterilisation:

- For lande uden for USA:
Ved klargering af enkeltdele til sterilisation ber du du kun bruge et sterilt barrieresystem, der er i overensstemmelse med IS0 11607 1
(fx Steriking Wipak) lavet af papir/film, som er udpeget af producenten til dampsterilisering. Det sterile barrieresystem, der anvendes,
skal vaere stort nok. Det fyldte, sterile barrieresystem ma ikke straekkes.

- For USA:
Placér produkterne i en perforeret kurv med 1ag og pak dem ind i to lag etlags-polypropylenfilm med en sekventiel foldeteknik inden
sterilisation. Bemaerk: Brugere i USA skal sarge for, at sterilisationsapparatet og evt. sterilisationstilbehar (fx sterilisationsfilm, poser,
kury, biologiske eller kemiske indikatorer) er godkendt af FDA til den tilsigtede sterilisation.
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Autoklaver med en fraktioneret praevakuumproces i henhold til ISO 17665 i en autoklave (fx Selectomat PL/666 1 CL) under falgende
betingelser:

Metode Betingelser Torretid

1 Dampsterilisering (autoklave) 134°C i 4 min. Lokal praksis
Fraktioneret vakuum

2 Dampsterilisering (autoklave)™ 132°C i 3 min. 10 min.
Fraktioneret vakuum

3 Dampsterilisering (autoklave)™ 134°Ci 3 min. Lokal praksis
Fraktioneret vakuum

4 Dampsterilisering (autoklave)"” 134°C i 18 min. Lokal praksis
Fraktioneret vakuum

" anbefalet for USA
7 anbefalet for UK
™ anbefalet for Schweiz og Frankrig

Opbevaring
Steriliserede produkter indpakket i et sterilt barrieresystem (fx sterilisationspose) er beregnet til umiddelbar brug og ma ikke opbevares i
lengere tid end 48 timer.

4 Sikkerhedsoplysninger

- ltilfaelde af alvorlige haendelser, hvor produktet indgar, skal lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
website: www.ivoclar.com og den ansvarlige kompetente tilsynsmyndighed kontaktes.

~ De aktuelle brugsanvisninger er tilgeengelige i downloadsektionen pd Ivoclar Vivadent AG -webstedet (www.ivoclarcom).

~ Den aktuelle oversigt over sikkerhed og kliniske brug (SSCP) kan findes og downloades fra Ivoclar Vivadent AGs website
(www.ivoclar.com).

Advarsler

- IPS Natural Die Material Separator indeholder hexan. Hexan er staerkt brandfarligt og sundhedsskadeligt. Kontakt med hud og gjne skal
undgas. Indand ikke dampe, og hold vaek fra antaendelseskilder.

- Undga at indande keramikstav under bearbejdningen. Brug udsugning og tag ansigtsmaske pa.

- Nar du blander indstgbningsmaterialet IPS PressVEST Premium, skal du undga at indande stev. Indstebningsmaterialet indeholder
kvartspulver.

~  Vaer opmaerksom pa sikkerhedsdatabladet.

- Hvis det anvendes ofte eller i en laengere periode, kan peroxidbaserede professionelle blegemidler (carbamidperoxid;
hydrogenperoxid) samt sure fosfatfluorider, der bruges til forebyggelse af caries, gere overfladen af eksisterende IPS e.max Press-
restaureringer ru og matte.

- Invex Liquid indeholder syre. Det skal sikres, at materialet aldrig kommer i kontakt med hud, gjne og beklaedning, da det er ekstremt
giftigt og setsende.

- IPS Ceramic Etching Gel indeholder flussyre. Det skal sikres, at materialet aldrig kommer i kontakt med hud, gjne og beklaedning, da
det er ekstremt giftigt og eetsende. Den atsende gel er kun beregnet til ekstraoral brug, og gelen ma aldrig anvendes intraoralt (inde i
munden).

- Monobond Etch & Prime er aetsende. Kontakt med hud og slimhinder skal undgas. Monobond Etch & Prime er kun beregnet til
ekstraoral brug, og produktet ma aldrig anvendes intraoralt (inde i munden).

Oplysninger om bortskaffelse
Ikke benyttet materiale skal bortskaffes i overensstemmelse med de relevante nationale lovkrav.

Generelle risici

Brugerne skal veere opmaerksomme p3, at alt tandrestaureringsarbejde i mundhulen indebaerer visse risici. Nogle af disse risici er angivet

nedenfor:

- Kantdefekter/brud/decementering af restaureringsmaterialet kan fare til indtagelse eller indanding af materiale og dermed fornyet
tandbehandling.

- Overskydende cement kan fere til irritation af bladvaev/tandked. Progressiv inflammation kan fare til knogleresorption eller
periimplantaer sygdom.

5 Holdbarhed og opbevaring
Dette produkt stiller ingen saerlige krav til opbevaring.

6 Yderligere oplysninger

Opbevares utilgaengeligt for barn!
Ikke alle produkter er tilgeengelige i alle lande.

" Ivoclar Vivadents flowdiagram "Anbefalede slibeinstrumenter", vare nr. 627559

Produktet er udviklet udelukkende til brug i forbindelse med restaurering af taender. Behandlingen bar udferes i ngje Producenten pétager sig intet ansvar for skader, som
skyldes forkert brug eller manglende overholdelse af brugsanvisningen. Brugeren er forpligtet til at teste produkterne for deres egnemed ng anvende\se til formal, der ikke er udtrykkeligt anfert i brugsanvisningen.



1 Kayttotarkoitus

Kayttokohteet
Yhden hampaan restauraatiot etu- ja takahammas-alueella, kolmen yksikon sillat, joiden takimmaisena tukihampaana on enintdan
2. premolaari, implanttikantoiset hybridirestauraatiot yksittdisen luonnonhampaan korvaamisessa.

Potilaskohderyhma
Potilaat, joilla on pysyvid hampaita ja aikuispotilaat, joilla on hammasimplantteja

Suunnitellut kayttdjat
~ Hammaslaakarit (kliininen toimenpide), hammasteknikot (restauraatioiden valmistus hammaslaboratoriossa)

Erikoiskoulutus

Kayttaja oppii ammatillisen koulutuksen aikana, kuinka keraamista materiaalia applikoidaan. Muuta erikoiskoulutusta ei tarvita. Tuotteen

oikeanlainen applikointi on kuvattu tuotteen omassa kayttoohjeessa.

Kayttd
Vain hammasladketieteelliseen kayttoon.
Kuvaus
IPS emax® Press on huolellisesti testattu litiumdisilikaattilasikeraaminen valunappi (LS,) kiinteisiin etu- ja takahammasrestauraatioihin.
Tekniset tiedot
Ominaisuus Arvo
CTE (25-100 °C) [10¢/K] 105+05
Taivutuslujuus (kaksiakselinen) [MPa] =360/ Tyypillinen keskiarvo: 470
Kemiallinen liukoisuus [ug/cm?] <100
Tyyppi / luokka Tyyppi Il / luokka 3
Standardin 1SO 6872 mukaan
Indikaatiot
Etu- ja takahampaiden puuttuvat hammasrakenteet, osittainen hampaattomuus etu- ja takahammasalueella
Restauraatiotyypit:
- Laminaatit

- Inlay-taytteet

~  Onlay-taytteet (esim. okklusaalipintojen laminaatit, osakruunut)

~ Kruunut (preparoidut hampaat ja abutmentit)

- Abutmenttikruunut

- Abutmentit

- Kolmen yksikén sillat, takimmaisin tukihammas enintdan 2. premolaari

Vasta-aiheet
- Tuotteen kayttd on kontraindikoitu, mikali potilaan tiedetdan olevan allerginen mille tahansa aineen ainesosalle.

Kayttorajoitukset

- Hoitamaton bruksismi

- Inlay-sillat

- Vapaapaatteiset, ulokesillat

- Sidostettavat sillat

- Etualueen restauraatiot, joissa valiosan leveys on > 11 mm

- Premolaarialueen restauraatiot, joissa valiosan leveys on > 9 mm

- IPS emax Press -restauraatioiden véliaikainen sementointi

- Erittdin syvat subgingivaaliset preparoinnit

- Kerrostaminen muulla kerrostuskeramialla kuin IPS e.max Ceramilla
- IPS emax Pressin prassays IPS Investment System 300 g -jarjestelmalld
- ® Ei uusiokayttoon.

Muut kayttérajoitukset minimaalisesti invasiivisissa etu- ja takakruunuissa:

- Alle 1 mm:n kerrospaksuudet

- Terdvareunaiset preparoinnit

- Preparoinnit, jotka eivat ole anatomisesti tuettuja ja joiden kerrospaksuus vaihtelee
- Konventionaalinen ja itsesidostuva sementointi

= Muut muotoilumateriaalit kuin yhdistelmamuovit

- Kulmahammasohjauksen puuttuminen purennassa

- Kruunutimplanteissa

Muut rajoitukset abutmenttiratkaisuja koskien:
- Implanttivalmistajan kyseiseen implanttityyppiin liittyvien ohjeiden noudattamatta jattdminen

See stuctins

- Valmistajan titaanista valmistettua runkoa koskevien ohjeiden noudattamatta jattaminen

= Muun kiinnitysyhdistelmamuovin kuin Multilink Hybrid Abutmentin kdytto IPS e.max Pressin adhesiiviseen sementointiin titaanista
valmistettuun runkoon

- Keraamisten rakenteiden suussa tapahtuva sementointi titaanista valmistettuun runkoon

- Kruunun valiaikainen sementointi hybridiabutmenttiin

Haittavaikutukset
Haittavaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.
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Yhteisvaikutukset
Yhteisvaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.

Kliiniset hyodyt
Purentatoiminnan palauttaminen, estetiikan paraneminen

Koostumus
Keraaminen materiaali hammaslaaketieteelliseen kayttoon
Tyyppi Il / Luokka 3 standardin ISO 6872 mukaisesti

Lasikeramiikkaan muodostuu valmistusprosessissa stabiili ja inertti rakenne, jossa eri osat yhdistyvat toisiinsa happisiltojen avulla.
Koostumus madritellaan oksideina.

Oksidi Paino-%

Sio, 57,0-800
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P,0s 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Muut oksidit ja keraamiset pigmentit 00-100

2 Kayttoohje

Kayttotarkoitukset ja valmistustekniikat

- Maalaustekniikka: Maalaus-/lasituspoltto IPS Ivocolor® -materiaaleja kdyttaen

~ Cut-back-tekniikka: Inkisaalipoltto IPS e.max Ceram -materiaaleja kayttden. Maalaus-/lasituspoltto IPS Ivocolor -materiaaleja kdyttaen

~  Kerrostustekniikka: Dentiini~/inkisaalipoltto IPS e.max Ceram -materiaaleja kayttden. Maalaus-/lasituspoltto IPS Ivocolor -materiaaleja
kayttaen

Valunappien ominaisuudet

IPS e.max Press -valunapit ovat saatavilla polykromaattisina Multi-valunappeina yhdessa koossa, monokromaattisina valunappeina viidessa
eri lapikuultavuustasossa (HO, MO, LT, MT, HT) seka opalisoivina Impulse-savyina kahdessa eri koossa. Esteettisista ja hammaslaboratorio-
kaytanndistd johtuen yksittaisille valunapeille suositellaan alla kuvattuja prosessointitekniikoita ja restauraatiotyyppeja halutusta
lapikuultavuudesta riippuen.

Valmistustekniikka Restauraatiotyypit

Maalaus-  Cut-back- = Kerrostus- s = =

tekniikka | tekniikka | tekniikka = g S = =

s § © ) £ £

=22 = > ] ‘a = =

=5 £ £ = 2 % = 2 2

o © ] c =1 L © ©
©w © ) Q =) 5 > s ] 5 3
2 = c 8 e Qa o =
S £ = € = = ] Ewm = = S
api Z=E 2 5 2 2 22 s=2 £ 23
Lapikuultavuus S8 S 8 £ S oL 27 ES L

ranslucency
(Matala lapikuultavuus)

HO
igh
pacity
(Korkea opaakkisuus)

1) Cut-back-tekniikkaa ei saa kéyttad ohuissa laminaateissa ja okklusaalisissa laminaateissa.
2) Enintdan 2. premolaari distaalisena tukihampaana
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Suositellut sementointimenetelmat Adhesiivinen Itsekiinnittyvda  Konventionaalinen
sementointi sementointi sementointi

Okklusaalipinnan laminaatit, ohuet laminaatit,
laminaatit

Inlayt, onlayt, osakruunut _ _

IPS e.max Press Minimaali-invasiiviset etu- ja taka-alueen kruunut - -

Kruunut

3 hampaan sillat 2. premolaariin asti

Varin valinta
IPS e.max Shade Navigation -sovellus auttaa sopivan IPS e.max Press -valunapin valinnassa.

Preparointi

Preparoi hammas tdyskeraamisia restauraatioita koskevien ohjeiden mukaisesti ja muista noudattaa maaritettyja kerrosten
vahimmaispaksuuksia:
- Ei kulmia tai teravid reunoja

- Olkapaareunan preparointi pyoristetylla sisakulmalla ja/tai voimakkaalla viisteella
- Ilmoitetut mitat ovat IPS e.max Press -restauraatioiden vahimmaispaksuuksia.

Minimaalisesti Minimaalisesti Inlay Onlay Ohut laminaatti
invasiivinen taka- invasiivinen etualueen
alueen kruunu kruunu
10 10 " 6°
\ 10 S 10
e | —w .
- 10
102 =10 . *03
I 10 « 04
Laminaatti Takahampaan kruunu/  Etuhampaan kruunu / Okklusaalinen Osakruunu
sillan tukihammas sillan tukihammas laminaatti (table top)
premolaarialueella etualueella
15 15 10 10 10 10
\ 15 , | U | \ 10
e | =15 10- L o I T P
. —10 W=
- 06 6° 122 =12
~07 I 15

Mitat millimetreina (mm)
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IPS e.max Press -restauraatioiden kerrosten vahimmaispaksuudet (restauraatiosta riippuen) maalaustekniikkaa kdytettdessa
Varjaystekniikkaa kaytettdessa ei kayteta kerrostuskeramiaa IPS e.max Press -restauraatioon. Kerrosten vahimmaispaksuudet viittaavat
IPS e.max Press -materiaalin kerrospaksuuteen.

Sementointi Pakollinen adhesiivinen sementointi
Kruunu Silta

= ==

g =]

£ E =2

E ‘B P

£ £ g

= £ = = 25

] £ = s ‘T ® S s

a = < = 8 = @ =2 @ =

= 5 g 5 ) = £5 = g E £
Restauraatiotyypit = S s = S g S E =2 b =1 b
IPS e.max Press -materiaalin kerrosten vahimmaispaksuus — Maalaustekniikka
10 10
Inkisaali/okklusaali 10 04 07 Fissuuran  Fissuuran 10 10 15 15 15 15
SYVyys SyVYyS
10 10
Sirkulaarinen 10 03 06 Isthmuksen | Isthmuksen 10 10 12 15 12 15
leveys leveys
16 mm?
) _ _ _ _ _ _ _ _ _ Seuraava ohje koskee

Yhdysosan mitat kaikkia vaihtoehtoja:

Korkeus = leveys
Mitat millimetreina (mm)

Cut-back- ja kerrostustekniikka

Kun kaytossa on cut-back- tai kerrostustekniikka, IPS e.max Press -materiaalista valmistetun rungon paalle tehdaan lopullinen anatomia
IPS e max Ceram -kerrostusmateriaaleja kdyttden. Laajoissa preparoinneissa kdytettdvissa oleva tila on taytettava suurilujuuksisella

IPS e.max Press -materiaalilla lisdamattd ylimaaraista IPS e.max Ceram -kerrostusmateriaalia.

Sementointi Pakollinen adhesiivinen sementointi Valinnainen adhesiivinen, itsekiinnittyva tai

konventionaalinen sementointi

Restauraatiotyypit Okklusaali- Ohut Laminaatti Inlay Onlay  Osakruunu Kruunu Silta
pinnan  laminaatti
laminaatti Etualue  Premolaarialue  Molaarialue Etualue  Premolaarialue

IPS e.max Pressin kerrosten vahimmaispaksuus — Cut-back-tekniikka

Inkisaali/okklusaali - - 04 - - 08 04 08 08 08 08

Sirkulaarinen - - 06 -
IPS e.max Press -kerrosten vahimmaispaksuus — Kerrostustekniikka
Inkisaali/okklusaali - - - - - - 06 08 08 08 08

Sirkulaarinen - - - - - - 06 08 08 08 08

Hampaan muodon tuki linguaali-/

Tyyppi B B B - - B palatinaalipuolelta, tdysanatominen muotoilu
16 mm?
. ~ B B B B _ _ _ _ Seuraava ohje koskee
Yhdysosan mitat kaikkia vaintoehtoja:

Korkeus = leveys

Mitat millimetreina (mm)

Huomautus: IPS e.max Press on restauraation suurilujuuksinen komponentti ja tasta syyta sen on katettava vahintaan 50 % restauraation
kokonaiskerrospaksuudesta.
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Restauraation kokonaiskerrospaksuus (restauraatiosta riippuen) on seuraava:

Restauraation kokonaiskerrospaksuus 08 10 12 15 18 20 25 30

IPS e.max Press -rungon vahimmaispaksuus 04 05 06 08 10 1 13 16

IPS e.max Ceram -kerrostusmateriaalin

s 04 05 06 07 08 09 12 14
enimmaiskerrospaksuus

Mitat millimetreina (mm)

Abutmenttiratkaisujen keraamisten rakenteiden vahimmaiskerrospaksuudet
- Hybridiabutmentti
- Seindmapaksuuden W, on oltava vahintaan 0,5 mm.
- Hybridiabutmentti on suunniteltava samalla tavoin kuin preparoitaisiin luonnollinen hammas:
- Sirkulaarinen epi-/supragingivaalinen olkap&a, jossa on pydristetyt sisakulmat tai viistehionta
- Kruunun sementointi hybridiabutmenttiin (tavanomaista tai itsekiinnittyvaa sementointimenetelmaa kayttaen) edellyttaa
retentiivisten pintojen tekemista ja riittavaa preparointikorkeutta.
- Tee sellainen ienrajaprofiili, et sen kulma on oikea kruunuun ndhden (katso kuva).
= Kruunun leveys B, on rajoitettu 6,0 mmiin rakenteen aksiaalisesta korkeudesta hybridiabutmentin ruuvikanavaan.
- Implanttivalmistajan ohjeita hybridiabutmentin ja erillisen kruunun enimmaiskorkeudesta on noudatettava.

S ntructions
- Hybridiabutmenttikruunu
- Seinamapaksuuden Wy, on oltava yli 15 mm koko ymparysmitan alueella.
- Ruuvikanavan aukko on sijoitettava kontaktipistealueiden tai purennan ulkopuolelle. Jos tama ei ole mahdollista, hybridiabutmentti
on syytd valmistaa erilliselld kruunulla.
- Hybridiabutmenttikruunun leveys By, on rajoitettu 6,0 mmiin rakenteen aksiaalisesta korkeudesta ruuvikanavaan.
— Vipuvaikutus maaraytyy hybridiabutmenttikruunun enimmaiskorkeuden perusteella, ja sita on tarkasteltava suhteessa
sidostuspintaan nadhden (abutmentti - titaanista valmistettu runko).
- I:Ii‘] Implanttivalmistajan antamia ohjeita on noudatettava.

S nstructions
Kruunun leveys B oy, = < 6,0 mm Hybridiabutmenttikruunun leveys
By ==60mm

Seinamapaksuus
Wi ==05mm

Seinamapaksuus Wi
==15mm

Mallin ja muotin preparointi

Suosittelemme levittdmaan kipsitapille die-sealeria pinnan suojaamiseksi ja vahvistamiseksi. Levita seuraavaksi tilantekolakka. Ohuissa
laminaateissa, laminaateissa, okklusaalipintojen laminaateissa (table tops), osakruunuissa ja ynden hampaan kruunuissa lakka levitetdan
kahtena kerroksena enintdan 1 mm:n paahan hiontasaumasta (lakan levitys kerrosta kohti: 911 um). Inlay- ja onlay-téytteissa lakka
levitetdan enintdan kolmena kerroksena ja enintaan hiontasaumaan saakka. Siltojen rekonstruktioissa levitetaan kaksi kerrosta. Levita
lisakerros abutmentin interkoronaalisille pinnoille (viliosan hammasta kohti) kitkan valttamiseksi. Abutmenttien restauraatioissa
toimenpide on sama kuin omien hampaiden preparoinneissa.

Muotoileminen

Restauraation muotoilussa saa kayttad ainoastaan orgaanista vahaa, joka palaa pois eikd jata jadmia. Eri restauraatiotyyppejd ja
prosessointitekniikoita koskevia kerrosten vahimmaispaksuuksia ja yhdysosien mittoja on noudatettava. Restauraatiot on muotoiltava
huolellisesti, erityisesti hiontasaumojen alueelta.

- Abutmenttiratkaisujen muotoilu Viteo® Base -runkoa kayttden
Tarkista ennen vahauksen luomista implantin asento ja kaltevuus suhteessa ruuvikanavaan. Kierrd Viteo Base Ti mallin analogiin
asianmukaisella ruuvilla. Aseta tarkoitukseen sopiva Viteo Base Press Sleeve (SD/MD) Viteo Base Ti:hin. Aseta Viteo-ruuvikanavan tappi
paikalleen, jotta se sulkee ja laajentaa ruuvikanavan ja eristaa Viteo Base Tin Viteo Base Press Sleeven siirtymakohdassa. Al kayta
tilantekolakkaa.

a) Hybridiabutmentit
Suunnittele ienrajaprofiili tayttamalld ienmaskin ja Viteo Base Press Sleeven vdlinen alue vahalla. Muotoile hybridiabutmentti
redusoituun hampaan muotoon, jotta saat aikaan tarvittavan kerrospaksuuden. Maarita marginaaliset kruunun reunat suhteessa
ientasoon. Suunnittele viistehionta, johon kruunu asetetaan. Tarkista seuraavaksi ienrajaprofiili ja siirtyma Viteo Base Ti:hin ja
muotoile sita tarvittaessa.

b) Hybridiabutmenttikruunut
Aseta tarvittaessa eristetty Viteo-ruuvikanavan tappi ruuvikanavaan ja suunnittele ienrajaprofiili tayttamalla ienmaskin ja Viteo
Base Press Sleeven vdlinen alue vahalla. Muotoile abutmenttikruunu huolellisesti ja tarkista se suhteessa vastapurijaan. Irrota
seuraavaksi tuote ja Viteo Base Ti mallista ja tarkista ienrajaprofiili ja siirtyma Viteo Base Ti:std. Tee muutokset tarvittaessa.



Abutmenttiratkaisujen muotoilu titaanista valmistettua runkoa kdyttden

Tee vahauksen valmistamista varten muovinen pilari seka hybridiabutmenteille etta hybridiabutmenttikruunuille. Puhdista titaanista
valmistettu runko huolellisesti hdyrypesurilla ja lisda tarkoitukseen sopiva tappi paikalleen, jotta se sulkee ja laajentaa ruuvikanavan.
Jos haluat eristaa titaanista valmistetun rungon, lisda pieni maara eristysmateriaalia, jotta prassatyn tuotteen sisdpuolelle ei synny
epatasaisia alueita. Tarkan istuvuuden varmistamiseksi ja restauraation vahauksen helpottamiseksi tee titaanista valmistettuun
runkoon muovipilari ja peitd se kokonaan vahalla. Irrota titaanista valmistettu runko mallista ja poista mahdolliset epdtasaisuudet
kumikiillotuskarjill. Irrota muovipilari titaanista valmistetusta rungosta ja irrota myds tappi kiertamalla se irti muovipilarista. Ruuvaa
titaanista valmistettu runko takaisin mallin analogiin ja aseta muovipilari takaisin runkoon. Tarkista seuraavaksi istuvuus ja mitat.

a) Hybridiabutmentit
Aseta ennen vahauksen luomista eristetty tappi takaisin ruuvikanavaan. Suunnittele ienrajaprofiili tayttamalld ienmaskin ja
muovipilarin valinen alue vahalla. Suunnittele hybridiabutmentti kdyttden redusoitua hampaan muotoa ja tarkista se suhteessa
vastapurijaan kadyttamalld apuna silikonimuottia. Maaritd marginaaliset kruunun reunat suhteessa ientasoon. Suunnittele
seuraavaksi viistehionta, johon kruunu asetetaan ja tarkista ienrajaprofiili. Tee muutokset tarvittaessa.

b) Hybridiabutmenttikruunut
Aseta eristetty tappi takaisin ruuvikanavaan. Suunnittele ienrajaprofiili tayttamalla ienmaskin ja muovipilarin valinen alue vahalla.
Vahaa sitten abutmenttikruunu huolellisesti ja tarkista se suhteessa vastapurijaan. Muista huomioida kevyesti redusoitu
okklusaalinen kevennys, silla varien ja lasitteiden kdyttd suurentaa hieman pystysuuntaista mittaa. Irrota seuraavaksi tuote ja
titaanista valmistettu runko mallista ja tarkista ienrajaprofiili ja siirtyma rungosta. Sdada tarvittaessa.

Kiinnittdminen vahan avulla
IPS e.max Press -valunappien kasittelyssa on kdytettava asianmukaisia prosessoinnin lisdvarusteita.

Valukanavat monokromaattisten valunappien yhteydessa

Valettavien tuotteiden lukumaarasta riippuen kdytetdan joko 100 gramman tai 200 gramman IPS Investment Ring -jarjestelmaa.
Silloissa on kaytettava aina 200 gramman IPS Investment Ring -jdrjestelmaa. Laske vahan paino ennen valukanavan muodostamista
punnitsemalla valurenkaan alusta.

Huomautus: Koska erilaiset restauraatiot (esim. inlay-tiytteet, kruunut jne.) vaativat erilaisen valunestekonsentraation kiyttéa,
kaikentyyppisia restauraatioita ei voi valukanavoida ja upottaa valumassaan samanaikaisesti.

Tuotteiden paksuudesta ja koosta riippuen valukanavassa on kadytettava 2,5-3 mm:n paksuista ja 3-8 mm:n pituista vahalankaa.
Kiinnitd valukanava aina keraamin virtaussuuntaan vahauksen paksuimmasta osasta. Siltarestauraation kohdalla valukanavat on
kiinnitettava sillan kahteen valiosan viereisiin kruunuihin. Kiinnita valukanavat renkaan alustaan noin 45-60°n kulmassa.
Vahatuotteiden ja silikonirenkaan vlille on jatettava vahintaan 10 mm:n vali. 16 mm:n enimmaispituutta/-korkeutta (vahatuotteet +
valukanava) ei saa ylittaa. Kiinnité valukanava renkaan alustan reunaan, jos mahdollista. Jos kaytat 100 gramman IPS Investment Ring
-jarjestelmas, kayta jyrkempaa valukulmaa. Tarkista seuraavaksi prassattavien tuotteiden oikea valukanava IPS Sprue Guide -oppaasta.

Valukanavat polykromaattisten valunappien yhteydessa

IPS Multi Wax Patterns Form Ata kdytetdan suuremmissa restauraatioissa, kuten ylaleuan etualueen kruunuissa, premolaarialueen
kruunuissa, molaarikruunuissa seka hybridiabutmenttikruunuissa. IPS Multi Wax Patterns Form B:ta kaytetdan herkissa restauraatioissa
tai ohuissa preparoinneissa, kuten alaleuan etualueen kruunuissa tai laminaateissa. Jata vahaus pilarin paalle valukanavoinnin ajaksi,
jotta restauraation reunat eivit vaurioidu. Ald muuta IPS Multi Wax Pattern -muotin mittoja poistamalla tai lisdamalla vahaa. Lisad
pieni pisara (pehmeaa) sijoitteluvahaa IPS Multi Wax Pattern -muotin toiselle puolelle. Kohdista IPS Multi Wax Pattern -malli ja sen
pieni, kartiomainen puoli kohti okklusaali-/inkisaalialuetta ja paina vasten vahatuotetta. Kiinnité IPS Multi Wax Pattern restauraation
keski- tai distaalialueelle. Kohdista vahaus pystysuunnassa IPS Multi Wax Pattern -mallin keskikohtaan. Kohdista restauraation
pituusakseli ja IPS Multi Wax Pattern -malli siten, ettd ne ovat samansuuntaisia. Kohdista etualueen ja premolaarien valu labiaali- tai
bukkaalipinnan kanssa. Aseta molaarikruunujen kohdalla valukanava mesio-bukkaalipinnalle. Kdytd herkissa restauraatioissa IPS Multi
Wax Pattern Form B:td ja kohdista se labiaali- tai bukkaalipintaan siten, ettei sisdan valuva keramia osu suoraan muottiin. Kun IPS Multi
Wax Pattern -malli on kohdistettu, sulje rako vahaukseen pienelld maaralld muotoiluvahaa. Pyoristd IPS Multi Wax Pattern vahalevyn
kulmat, ja kayta vahauksessa pyoreitd muotoja, jotta valumateriaaliin ei synny valun aikana terdvia kulmia, jotka voisivat rikkoutua, kun
restauraatiota prassataan. Valuun on kdytettava IPS Multi Investment Ring Base 200 g -tuotetta. Koska vahan enimmaispaino IPS e.max
Press Multi -tuotteen prassayksessa on 1,0 g, vahan paino on maaritettava, jos kaytdssa on kolme suurta tai jopa neljd vahatuotetta.
Sulje valurenkaan alustan kayttamattémat aukot vahalla ja madrita renkaan alustan paino. Aseta seuraavaksi IPS Multi Wax Pattern
-malli ja valettu vahaus valurenkaan alustan aukkoon. Vahauksen inkisaalireunan ja/tai okklusaalipinnan on osoitettava valurenkaan
alustaan pain. Kiinnita lisdamalla pieni pisara (pehmeaa) sijoitteluvahaa.

Tarkista vahatuotteen sijainti IPS Multi Sprue Guide 200 g:n avulla ja sdada tarvittaessa. IPS Multi Wax Pattern -mallin pituuden
vahauksen ja IPS Multi -valurenkaan alustan valilld on oltava vahintdan 3 mm. Leveydeltaan yli 12 mm:n restauraatioita ei voi sijoittaa
maaritellylle alueelle, eika niita ndin ollen voi prassata IPS e.max Press Multi -jarjestelman avulla. Sulje IPS Multi Wax Pattern -mallin ja
IPS Multi -valurenkaan alustan vdlinen rako pienelld maaralla vahaa. Punnitse valurenkaan alusta, jossa on valukanavoitu vahaus,
uudelleen ja laske vahan paino tyhjan ja valukanavoidun valurenkaan alustan painon eron perusteella.

Abutmenttiratkaisujen valukanavat

Valettavien tuotteiden lukumaarasta ja koosta riippuen kaytetaan joko 100 gramman tai 200 gramman IPS Investment Ring
-jarjestelmaa. Laske vahan paino taman jalkeen punnitsemalla valittu valurenkaan alusta. Jos kyseessa on hybridiabutmentti, kiinnita
valukanava sirkulaariselle alueelle 2,5 mm:n vahalangan avulla. Jos kyseessa on abutmenttikruunu, kiinnita valukanava joko
inkisaalireunaan tai kuspiin. Kohdista vahalanka mahdollisimman samansuuntaiseksi ruuvikanavan kanssa. 16 mm:n enimmaispituutta
(tuote ja valukanava) ei saa ylittaa. Tuotteen ja silikonirenkaan valille on jatettava vahintaan 10 mm:n vali.

Valu

Monokromaattisista valunapeista ja abutmenttiratkaisuista valmistettujen restauraatioiden valu

Valu suoritetaan IPS PressVEST Premium -jarjestelmalla vastaavaa IPS-silikonirengasta ja rengastulkkia kdyttaen. Maarita tuotteen
paino ennen valua punnitsemalla valurenkaan alusta ja vahatuote. Vahan paino on ero tyhjan ja valukanavoidun valurenkaan alustan
valilla.

Huomautus: Al3 ruiskuta valurenkaan alustaan tai vahatuotteeseen separaattoreita, liuottimia tai relaksantteja.



Pieni valunappi Suuri valunappi (L)
Vahan paino Enintdan 0,75 g Enintdan17g
Valurengasjdrjestelma 1009ja200g Vain 200 g

Katso PressVEST Premium -valumateriaalien kdyttdohjeista lisatietoa prosessointiparametreista ja nestekonsentraatiosta.
s
Suorita kaviteetin hienovalu tarkoitukseen sopivalla instrumentilla (esim. siveltimelld). Varmista, ettd vahan reuna-alueet eivét
vaurioidu. Aseta IPS-silikonirengas IPS-valurenkaan alustaan. Kaada valumateriaali hitaasti valurenkaaseen, jotta materiaali tayttaa
valurenkaan tasaisesti. Tayta valurengas merkintdan asti ja aseta IPS-rengastulkki paikalleen. Paina rengastulkkia IPS-silikoniren-
kaaseen, kunnes se pysahtyy. Ylimaardinen valumateriaali poistuu aukon kautta. Anna valumateriaalin kovettua tarindttémassa
ymparistossa.

structions

- Polykromaattisista valunapeista valmistetut valurestauraatiot
Lis&a siveltimen avulla pieni maara valumateriaalia okklusaalipinnalle ja/tai ruuvikanavaan. Suorita kaviteetin hienovalu tarkoitukseen
sopivalla instrumentilla (esim. siveltimelld).
Huomautus: Jotta muotti ei murru herkkid muotteja prassattaessd, valun ajaksi on suositeltavaa asettaa Zr0,-tappi kaviteettiin.
Aseta 200 gramman IPS-silikonirengas IPS Multi -valurenkaan alustaan. Varmista, ettd rengas on samassa tasossa valurenkaan alustan
kanssa. Kaada valumateriaali hitaasti valurenkaaseen. Tayta valurengas merkintaan asti ja aseta IPS-rengastulkki paikalleen.
Ylimaardinen valumateriaali poistuu aukon kautta. Anna valumateriaalin kovettua tarindttémassa ymparistdssa.

Esikuumennus
Katso PressVEST Premium -valumateriaalin kayttdohjeista lisatietoa prosessointiparametreista. Kun maaritetty valumateriaalin
kovetusaika on kulunut, irrota IPS-rengastulkki kiertamalld sitd ja paina valurengas varovasti ulos IPS-silikonirenkaasta. Irrota
s |pS-yalurenkaan alusta kiertdmalla se irti. Poista karheat kohdat valurenkaan pohjasta ja tarkista 90%n kulma.
Valumateriaalijadmia ei saa padsta valukanaviin. Aseta valurengas esikuumennusuuniin aukko alaspain.

Prassdys

Upota kylma IPS Alox Plunger IPS Alox Plunger Separator -aineeseen ennen kuin esikuumennusjakso paattyy.

Huomautus: Varmista, ettd IPS e.max Press -valunapin vastaava prassaysohjelma ja vastaava valurenkaan koko on valittu prassdysuunissa
(esim. Programat EP 3010 tai EP 5010).

- Monokromaattisten valunappien ja abutmenttiratkaisujen prassays
Kun esikuumennusjakso on paattynyt, poista valurengas esikuumennusuunista ja aseta kylma IPS e.max Press -valunappi kuumaan
valurenkaaseen pydristetty, ei-painettu puoli sisdanpain. Aseta kylma IPS Alox Plunger, jonka sivu on paallystetty eristysjauheella,
valurenkaaseen. Aseta valukanavoitu, kuuma valurengas esikuumennetun prassaysuunin keskelle valurengaspihtien avulla ja kdynnistd
prassdysohjelma. Tama vaihe on suoritettava nopeasti, jotta valurengas ei jadhdy liikaa. Kun prassdysjakso on paattynyt, poista
valurengas prassaysuunista valurengaspihtien avulla ja anna sen jaahtya vedolta suojatussa paikassa. Jaahdytyksen nopeuttaminen ei
ole suositeltavaa.

- Polykromaattisten valunappien prassadys
Kun esikuumennusjakso on paattynyt, poista valurengas esikuumennusuunista ja aseta kylma IPS e.max Press Multi -valunappi
kuumaan valurenkaaseen pyoristetty, ei-painettu puoli sisdanpain. Aseta sitten kylma IPS Multi One-Way Plunger ja lopuksi kylma
IPS Alox Plunger valurenkaaseen. Aseta valukanavoitu valurengas esikuumennetun prassaysuunin keskelle valurengaspihtien avulla ja
kaynnista prassdysohjelma. Tama vaihe on suoritettava nopeasti, jotta valurengas ei jadhdy liikaa. Kun prassdysjakso on paattynyt,
poista valurengas prassdysuunista valurengaspihtien avulla ja anna sen jaahtya vedolta suojatussa paikassa. Jadhdytyksen
nopeuttaminen ei ole suositeltavaa.

Monokromaattisten ja polykromaattisten valunappien ja abutmenttiratkaisujen valun purkaminen

Kun valurengas on jaahtynyt huoneenlampétilaan (noin 60 minuutin kuluttua), siina voi nakya halkeamia, jotka ovat muodostuneet
jaahdytysvaiheen aikana (IPS Alox Plunger -osan laheisyyteen). Karkea valun purkaminen suoritetaan 4 baarin paineella tehtavan
lasikuulapuhalluksen avulla, hieno valun purku 2 baarin lasikuulapuhalluksen avulla.

Huomautus: Tarkkaile hiekkapuhallussuuntaa ja -etdisyyttd, jotta tuotteen reunat eivat vaurioidu valun purkamisen aikana.

- Monokromaattisten valunappien ja abutmenttiratkaisujen valun purku
Merkitse valun purkamista varten Alox Plunger -osan pituus jadhdytetyssa valurenkaassa ja erota valurengas tdman merkinnan kohdalta
separointilaikan avulla. Riko valurengas tastd iimoitetusta katkaisukohdasta. Suorita sen jélkeen prassatyn tuotteen karkea ja hieno
valun purku edelld kuvatulla tavalla. Veda Alox Plunger pihtien avulla erotetusta osasta kiertamalla se irti. Poista mahdolliset
keramiikkajaamat hiekkapuhaltamalla.

- Polykromaattisten valunappien valun purku
Merkitse valun purkua varten jadhdytetty valurengas 30 mm:n pdasta alapinnasta. Jos restauraatiot valettiin "enemman inkisaalisina",
merkintd on sijoitettava ldhemmads Alox Plunger -osaa. Erota valurengas merkinndn kohdalta separointilaikan avulla. Riko valurengas
aiemmin merkitysta katkaisukohdasta. Suorita sen jalkeen karkea ja hieno valun purku edelld kuvatulla tavalla.

Reaktiokerroksen poistaminen

Kun kaytdssa on IPS PressVEST Premium, reaktiokerros voidaan yleensa poistaa helposti kiillottamalla. Poista jaljelld oleva reaktiokerros
IPS e.max Press Invex -nesteen avulla. Kaada Invex-nestetta PE-muovikupin sisdosaan ja upota prassatty tuote nesteeseen. Puhdista PE-
muovikuppi yhdessa prassdtyn tuotteen kanssa ultradanilaitteessa vahintddn 10 minuutin ja enintdan 30 minuutin ajan. Varmista, ettd
tuotteet on kokonaan peitetty Invex-nesteelld. Poista siivildn avulla restauraatio Invex-nesteesta ja puhdista tuote juoksevalla vedelld ja
puhalla se kuivaksi. Poista valkoinen reaktiokerros varovasti tyypin 100 Al,0; -aineella enintaan 1-2 baarin paineella. Varmista, etta
reaktiokerros on poistettu kokonaan, seka kaviteetin puolelta etta ulkopuolelta.

Huomautus: Jos reaktiokerrosta ei ole poistettu kokonaan, rungon ja kerrostus- tai lasitusmateriaalin sidostuksessa voi ilmeta ongelmia.

Viimeistely

Jos kaytetdaan tarkoitukseen soveltumattomia hiontainstrumentteja, seurauksena voi olla reunojen murtuminen ja paikallinen
ylikuumeneminen (katso IPS e max - suositellut hiontainstrumentit?). Prasséttyjen IPS e.max Press -restauraatioiden saatamistd hiomalla
on valtettava. Kayta matalaa nopeutta ja vain vahan painetta, jottei keramiikka ylikuumenisi.

Huomautus: Varmista, ettd restauraation vahimmaiskerrospaksuus sailyy viimeistelyn aikana.



Monokromaattisista ja polykromaattisista valunapeista valmistettujen restauraatioiden viimeistely

Erottele valukanava tarkoitukseen soveltuvalla separointilaikalla. Valta ylikuumentumista toimenpiteen aikana. Kiinnita huomiota
proksimaalivaleihin, kun kasittelet polykromaattisia restauraatioita. Tasoita valukanavan kiinnityskohta. Poista sen jalkeen lakka
muotista. Sovita restauraatioita muotteihin ja viimeistele ne huolellisesti. Al koskaan erota sillan yhdysosia separointilaikoilla
jalkikateen, jotta siltaan ei synny ei-toivottuja murtumiskohtia. Hiekkapuhalla sen jalkeen restauraation ulkopuoli Al,0zn tyypilld 100
1 baarin paineella ja puhdista héyrypesurilla.

Abutmenttiratkaisujen viimeistely

Tarkista abutmentin tai abutmenttikruunun istuvuus titaanista valmistetussa rungossa ennen valukanavan erottamista. Tarkista ennen
tuotteen sovittamista, etta tuotteen (ruuvikanavan) sisépuolen keramiassa ei ole havaittavissa kuplia. Poista kuplat tarvittaessa
tarkoitukseen soveltuvilla instrumenteilla. Aseta abutmentti tai abutmenttikruunu varovasti titaanista valmistettuun runkoon. Poista
kaikki karheat kohdat tarkoitukseen soveltuvilla hiontainstrumenteilla, jotta voit varmistaa ihanteellisen istuvuuden titaanista
valmistetun rungon ja prassatyn tuotteen valilla. Erota valu separointilaikan avulla ja tasoita valukanavan kiinnityskohta. Tarkista
ienrajaprofiili ja istuvuus mallilla. Jos kyseessa on abutmenttikruunu, tarkista myds purenta ja artikulaatio. S3ada tarvittaessa hiomalla
ja luo pintarakenteet. Puhdista abutmenttikruunu hiekkapuhaltamalla sen ulkopuoli Al,03:n tyypilla 100 1 baarin paineella ja puhdista
hoyrypesurilla.

Valmiiksi saattaminen
Valitusta késittelytekniikasta riippuen (cut-back- vai kerrostustekniikka) suoritetaan pinnoitus IPS e max Ceram -tuotteella. Lopuksi
suoritetaan maalaus- ja lasituspoltto IPS Ivocolor -materiaaleja kayttaen.

Pinnoitus IPS e.max Ceram -tuotetta kdyttden - wash-poltto

a) Vaihtoehto A: Wash-poltto IPS e.max Ceram -materiaalia kayttaen
Jos tilaa on riittavasti, suorita wash-poltto tarkoitukseen sopivaa IPS e.max Ceram Deep Dentin-, Dentin-, Transpa Incisal- ja/tai
Impulse-materiaalia kdyttden. Kdyta materiaalien sekoittamisessa IPS Build-Up Liquid -tuotteita. Levita aine ohuena kerroksena
koko runkoon.

b) Vaihtoehto B: Wash-poltto IPS Ivocolor -materiaalia kdyttden
Jos tilaa on rajoitetusti tai jos varin intensiteettia on tehostettava, wash-poltto voidaan suorittaa IPS Ivocolor Shades- ja Essence-
aineita kdyttaen. Sekoita pasta tai jauhe IPS Ivocolor Mixing Liquid -nesteeseen siten, ettd saavutat halutun koostumuksen, ja levita
seos ohuena kerroksena koko rungon alueelle. Suorita wash-poltto keramiauunin valmistajan toimittamaa kennolevyalustaa
kayttaen.
Huomautus: Kerrostusmateriaaleja ei saa levittaa polttamattomalle wash-kerrokselle (jauheet ja pastat), koska muutoin
seurauksena on kerrostuskeramiikan delaminoituminen. Wash-poltto (pohjustus) on suoritettava ennen varsinaisen
kerrostustoimenpiteen aloittamista.

Pinnoitus IPS e.max Ceram -tuotetta kiyttiden — ensimméinen/toinen dentiini-/inkisaalipoltto

IPS e.max Ceram -kerrostusmateriaaleja kaytettdessa viimeistelldan anatominen muotoilu ja saadaan aikaan yksilollinen esteettinen
ulkon&keé. IPS e.max Ceram -kerrostusmateriaalit voidaan sekoittaa joko IPS Build-Up Liquid allround- tai soft-aineeseen. Suorita
tarvittaessa toinen poltto samoja polttoparametreja kayttaen.

Pinnoitus IPS e.max Ceram -tuotetta kdyttden: Valmistelut maalaus- ja lasituspolttoa varten

Viimeistele restauraatio timanteilla ja tee siihen luonnollinen muoto ja pintarakenne liséamalla kasvulinjoja ja kuperia/koveria alueita.
Alueet, joiden kiillon pitdisi olla lasituspolton jalkeen suurempi, voidaan tasoittaa ja esikiillottaa silikonikiillotuskiekoilla. Jos
pintarakenteen visualisoinnissa kdytettiin kulta- ja/tai hopeapdlyd, restauraatio on puhdistettava perusteellisesti hoyrysuihkua
kayttden. Varjdytymien estamiseksi kaikki kulta- tai hopeapolyjddmat on poistettava huolellisesti.

Maalaus- ja lasituspoltto IPS Ivocolor -tuotetta kdyttden monokromaattisten ja polykromaattisten valunappien kdyton yhteydessa
Maalauspoltto suoritetaan IPS Ivocolor Shades- ja/tai Essences-aineita kdyttden, ja lasituspoltto suoritetaan IPS Ivocolor Glaze Powder/
FLUO- tai Paste/FLUO-aineella. Tilanteesta riippuen polttojaksot voidaan suorittaa joko yhdessé tai erikseen. Polttoparametrit ovat
samat. Puhdista restauraatio huolellisesti hoyrypesulla ja kuivaa 6ljyttomalld paineilmalla. Sekoita IPS Ivocolor Shades- ja Essences-
aineet siten, etta saat haluamasi koostumuksen kayttden tarkoitukseen sopivia IPS Ivocolor Liquid -nesteita.

Huomautus: Tehosta maalaus- ja lasitusmateriaalien kostumista kostuttamalla pinta IPS Ivocolor Mixing Liquid -nesteelld. Vareja ei saa
koskaan annostella sidostuspinnalle. Tarkista sidostuspinta ennen polttoa ja poista huolellisesti kaikki likajadmat.

Levitd tasainen kerros lasitusmateriaalia restauraation paalle ja muotoile kuspit ja fissuurat IPS Ivocolor Essence -ainetta kayttaen. Jos
haluat voit hieman muuttaa levitetyn lasitusmateriaalin savya IPS Ivocolor Shades -aineiden avulla. Jos haluat voimakkaamman savyn,
toista maalaus ja poltto useita kertoja, dla tee kerroksista paksumpia. Lasitetun pinnan kiiltoa saddetaan lasitusmateriaalin koostumuksen
ja annosteltavan maaran avulla. Jos halutaan korkeampi kiiltoaste, &l& laimenna lasitusmateriaalia likaa ja/tai lisaa itse
lasitusmateriaalia. Suorita tdman jalkeen maalaus-/lasituspoltto kdytettavaan uuniin sopivalla kennolevyalustalla ilmoitettuja
polttoparametreja kayttaen. Poista restauraatio uunista, kun polttojakso on suoritettu loppuun, ja anna sen jadhtya
huoneenlampadiseksi vedolta suojattuna. Kuumia kappaleita ei saa koskettaa metallipihdeilla.

Abutmenttiratkaisujen maalaus- ja lasituspoltto IPS Ivocolor -tuotteita kdyttdaen

Poista viimeistellysta keraamisesta rakenteesta lika- ja rasvajaamat hoyrypesun avulla ennen maalaus- ja lasituspolttoa. Kuivaa sen
jalkeen 6ljyttémalld paineilmalla. Tehosta maalaus- ja lasitusmateriaalien kastumista kostuttamalla pinta kevyesti IPS Ivocolor Mixing
Liquid -nesteelld. Pastat tai jauheet sekoitetaan IPS Ivocolor Mixing Liquid -nesteiden kanssa halutun koostumuksen saavuttamiseksi.
Jos haluat voimakkaamman sdvyn, toista maalaus ja poltto useita kertoja, ala tee kerroksista paksumpia. Kayta inkisaalialueen
jaljittelyssa IPS Ivocolor Shades Incisal -ainetta ja luo hybridiabutmenttikruunuun lapikuultava vaikutelma inkisaalialueelle ja
okklusaalialueen kolmannekseen. Kuspit ja fissuurat voidaan karakterisoida Essence-varien avulla potilaan hampaisiin sopiviksi.

Huomautus: Jos kyseessa on hybridiabutmentti, karakterisoi ainoastaan ienrajaprofiilin alue IPS Ivocolor Shades- ja Essences-aineiden
avulla. Muussa tapauksessa kruunun istuvuus voi vaarantua. Vareja ei saa koskaan annostella titaanista valmistetun rungon
sidostuspinnalle tai ruuvikanavaan, koska muutoin istuvuus muuttuu. Tarkista sisapinta ennen polttoa ja poista kaikki likajaamat
huolellisesti.

lenrajaprofiili voidaan tarvittaessa myos kiillottaa. Valta keraamisen rakenteen ylikuumenemista toimenpiteen aikana. Eri
karkeusasteisten timanttihiontaistrumenttien kayttd on suositeltavaa.



Seuraavissa kayttoohjeissa (IfU) on lisdtietoa implanttikantoisten proteettisten restauraatioiden valmistamisesta ja
sementoinnista:

See Instructions

- IfU Viteo Base Ti

= IfU Multilink -hybridiabutmentti

- IfUIPS Ivocolor

Polttoparametrit vérjaykseen ja cut-back- ja kerrostustekniikkaan IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -aineita

kayttaen

Wash-poltto (pohjustus)
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Huomautus: Restauraatioiden muotoiluissa on eroja ja nain ollen niiden kerrospaksuudet vaihtelevat. Kun kappaleet jaahtyvat

polttojakson jalkeen, eripaksuisten kohtien jadhtyminen kestaa eripituiset ajat ja tdma saattaa aiheuttaa sisdisten jannitteiden
syntymisen joissakin kohdissa. Pahimmassa tapauksessa sisdinen jannite johtaa keraamisten tuotteiden halkeamiseen. Sisdisten

jannitteiden syntymisen riska voidaan minimoida kayttamalla hidasta jadhdytysta (L= 500 °C) viimeisen polttojakson jalkeen.

Savy-yhdistelmataulukko
IPS Ivocolor Shades- ja Essences-aineiden avulla voidaan mukauttaa ja saataa IPS e.max Press -restauraatioiden savya.

IPS Ivocolor Shades, Essences
Kaytto IPS e.max Press -restauraatioiden kanssa:
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Varin valinta hybridiabutmenteille ja erillisille kruunuille

Materiaali valitaan halutun hampaan sévyn perusteella (Bleach BL tai A-D). Valitun titaanista valmistetun rungon ja hybridiabutmentin tai
kruunun mallista riippuen, karakterisointi IPS Ivocolor Shades- ja Essences-aineilla voi olla tarpeellista halutun sdvyn aikaansaamiseksi.
Haluttu hampaan savy saavutetaan, kun restauraatio on asetettu paikalleen ja siihen lisataan hybridiabutmentin savy ja siihen
sementoidun kruunun savy. Hybridiabutmentin valunappia koskevat suositukset on valittu siten, ettd haluttu hampaan savy saadaan
aikaan yhdessa kruunun kanssa. Hybridiabutmentin karakterisointi hammaskaula-alueella voi olla tarpeen kliinisesta tilanteesta riippuen.

Haluttu hampaan Bleach BL- ja A-D-varimalli

savy BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

Titaanista valmistettu runko
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* Saatavilla olevat tuotteet voivat vaihdella maittain.

Varin valinta hybridiabutmenttikruunuille
Materiaali valitaan halutun hampaan sévyn perusteella (Bleach BL tai A-D). Valitun titaanista valmistetun rungon ja hybridiabutmentti-
kruunun mallista riippuen, karakterisointi IPS Ivocolor Shades- ja Essences-aineilla voi olla tarpeellista halutun savyn aikaansaamiseksi.

Haluttu hampaan Bleach BL- ja A-D-varimalli

savy BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
Titaanista valmistettu runko
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* Saatavilla olevat tuotteet voivat vaihdella maittain.

Keraamisen rakenteen valiaikainen sementointi titaanista valmistettuun runkoon yhdessa abutmenttiratkaisujen kanssa

Suun sisdpuolisen kasittelyn helpottamiseksi komponentit kiinnitetaan valiaikaisesti toisiinsa silikonijdljennysmateriaalin, kuten
Virtual® Extra Light Body Fast Setin, avulla.

Esikasittelematdn titaanirunko ja keraaminen rakenne hoyrypuhdistetaan ja sen jalkeen ne kuivataan paineilmalla. Aseta keraaminen
rakenne titaanista valmistetun rungon (joka on ruuvattu mallin analogiin) paalle ja merkitse komponenttien keskindiset sijainnit
vedenpitavalld tussilla. Nain oikeat sijaintikohdat 0ytyvat helposti, kun osat yhdistetdan valiaikaisesti. Sulje esikasittelemattéman
titaanirungon ruuvikanava vaahtomuovipelletilld. Annostele Virtual Extra Light Body Fast Set -ainetta titaanirunkoon ja keraamiseen
rakenteeseen. Aseta titaanirunko keraamiseen rakenteeseen. Tarkista komponenttien kohdistus (pyérimisenestolukitus/merkinta).
Komponentteja on pidettava vakaasti paikoillaan 2,5 minuutin ajan, kunnes Virtual Extra Light Body Fast Set on kovettunut. Poista
mahdolliset ylimaarat huolellisesti tahan tarkoitukseen sopivalla instrumentilla, kuten skalpellilla.

Abutmenttiratkaisujen kliininen sovitus suussa

Kun valiaikaisrestauraatio on irrotettu implantista, sen tilalle kiinnitetdan sormivoimalla hybridiabutmentti tai hybridiabutmenttikruunu
siihen tarkoitetulla ruuvilla. Muoto tarkistetaan suhteessa ienrajaan (esim. istuvuus, ikenen painokohdat). Tarvittaessa hybridiabutmentin
ruuvikanava voidaan sulkea vaahtomuovipelletilla.

Huomautus: Kruunun sisdpuoli suljetaan glyseriinigeelilla (esim. Try-in-paste, Liquid Strip). Kruunu asetetaan suussa hybridiabutmentin
paalle tarkistusta varten ja tarvittaessa proksimaalivalit voidaan muotoilla.

D4



Huomautus: Al4 tarkista purentaa vield tissa vaiheessa. Jotta purenta voidaan tarkistaa, kruunun on oltava kiinnitettyna
hybridiabutmenttiin Virtual Extra Light Body Fast Set -tuotteella. Purentatarkistuksessa ei saa kdyttaa Try-in-Pastea, silla se ei kiinnita
kruunua riittavasti abutmenttiin.

Virtual Extra Light Body Fast Set annostellaan kruunun sisapuolelle. Kruunu painetaan hybridiabutmenttiin sormivoimin, kunnes se on
omalla paikallaan. Kruunua pidetaan lopullisessa kiinnityskohdassaan, kunnes Virtual Extra Light Body Fast Set on kovettunut (noin

2,5 minuuttia). Taman jalkeen ylimaaramateriaali poistetaan. Seuraavaksi voidaan tarkistaa purenta/artikulaatio. Tarvittaessa istuvuutta
voidaan nyt s&&taa tarkoitukseen sopivilla hiontainstrumenteilla (katso IPS e.max -hiontainstrumentteja koskevat suositukset’).
Seuraavaksi kruunu irrotetaan hybridiabutmentista varovasti, ja hybridiabutmentti/hybridiabutmenttikruunu irrotetaan implantista.
Implantin sisdpinta huuhdellaan ja desinfioidaan esimerkiksi antibakteerisella klooriheksidiinia sisaltavalla suuhuuhteluaineella. Sen
jalkeen valiaikaisrestauraatio asetetaan takaisin paikalleen.

Titaanisen rungon / keraamisen rakenteen sementointi abutmenttiratkaisujen kdyton yhteydessa
Kontaktipinnat on huolellisesti esikasiteltava, jotta voidaan varmistaa titaanisen rungon ja keraamisen rakenteen ihanteellinen
sidostuminen.

Keraaminen IPS e.max Press -rakenne Titaanista valmistettu runko
(LS)
Hiekkapuhallus - Noudata valmistajan ohjeita.
Valmistelu Vaihtoehto 1 Vaihtoehto 2
Etsaus Etsaa titaaniin Levita Monobond
sidostettava Etch & Prime®
keraaminen pinta titaaniin -
20 sekunnin ajan sidostettavalle
IPS® Ceramic Etching keramiapinnalle
Gel -geelilla. hierovin liikkein
Silanointi Esikasittele 0 f:zmg'gearj\an
sidostuspinta reagoida vield Esikasittele sidostuspinta Monobond® Plus
Monobond® Plus 40 sekunnin ajan -aineella 60 sekunnin ajan
-aineella 60 sekunnin unnin aj Jan.
ajan.
Adhesiivinen sementointi Multilink® Hybrid Abutment
Sementtisauman peittdminen Glyseriinigeeli (esim. Liquid Strip)
Kovetus 7 minuutin kemiallinen kovettuminen
Sementtisauman kiillotus Keraamisten materiaalien / muovimateriaalien tavanomaiset kiillotuskarjet

Asentaminen ja seuranta abutmenttiratkaisujen kayton yhteydessa
- Suussa tapahtuvat toimenpiteet
Irrota véliaikaisrestauraatio ja puhdista implanttialue. Tarkista seuraavaksi implanttia ymparoiva ienkudos (ienrajaprofiili).

Keraamisen rakenteen ja erillisen kruunun preparointi/esikasittely
- Vaihtoehto 1

Hybridiabutmentin sidostuspintojen ja erillisen kruunun tai hybridiabutmenttikruunun ruuvikanavan esikasittely IPS Ceramic
= Etching Gel -geelilld ja Monobond Plus -aineella (katso Monobond Plus -aineen kayttdohjeet)
- Vaihtoehto 2

Hybridiabutmentin sidostuspintojen ja erillisen kruunun tai hybridiabutmenttikruunun ruuvikanavan esikasittely Monobond
o Etch & Prime -aineella (katso Monobond Etch & Prime -aineen kdyttdohjeet)

- Sementointi Multilink® Hybrid Abutmentia kdyttden

Puhdistetut ja esikasitellyt komponentit (keraaminen rakenne, titaanirunko) asetetaan valmiiksi sementointia varten. Seuraavaksi
tehtdva sementointi on tehtdva nopeasti ja keskeytyksetta. Multilink-hybridiabutmentin kasittelyaika on noin kaksi minuuttia 23 °C:n
(£1°C) lampétilassa. Applikoi ohut kerros Multilink Hybrid Abutment -sementtid suoraan sekoituskérjesta titaanirungon
sidostuspinnalle ja keraamisen rakenteen sidostuspinnalle. Pidd keraamista rakennetta titaanirungon ylapuolella siten, ettad
sijaintimerkit on kohdistettu. Liitd komponentit tasaista ja kevytta painetta kdyttaen ja tarkista komponenttien loppuasento (siirtyma
titaanista valmistetun rungon / keraamisen rakenteen vélilld). Purista komponentteja tiukasti yhteen viiden sekunnin ajan. Poista
sementtiylimaarat ruuvikanavasta huolellisesti esimerkiksi mikroharjan tai harjan avulla. Al poista sirkulaarista ylijadmasementtia
ennen kuin kovettuminen on alkanut eli 2-3 minuuttiin sekoituksen aloitushetkestd. Kayta tahan tarkoitukseen soveltuvaa
instrumenttia (esim. Le Cron). Pida komponentit paikoillaan puristamalla niité kevyesti. Applikoi glyseriinigeelia (esim. Liquid Strip)
sementointiliitokseen, jotta siihen ei synny happi-inhibitiokerrosta ja jata se sementointiliitokseen, kunnes kovettuminen on valmis.
Jata kiinnitysyhdistelmamuovi kemiallisesti kovettumaan seitseman minuutin ajaksi.
Huomautus: Al siirrd komponentteja ennen kuin Multilink Hybrid Abutment on kovettunut kokonaan. Taman ajan on komponenttien
oltava tdysin liikkumattomia.

Kun polymerointi on valmis, huuhtele glyseriinigeeli pois vedella tai poista se hoyrypesurin avulla. Kiillota sementtiliitos huolellisesti
kumikiillotuskarjilla alhaisella nopeudella (< 5 000 rpm) valttadksesi ylikuumentumisen. Jotta Viteo Base Ti:n ja keraamisen rakenteen
valinen pinta olisi tasainen, kiillota sirkulaarinen pinta huolellisesti kumikiillotuskarjilld kevytta painetta kdyttaen. Poista ruuvikanavasta
mahdolliset sementtijaamat. Puhdista restauraatio joko ultradanipesussa tai héyrypesulla.

- Asentaminen

Ala kayta fenolisia aineita sisaltavia suuhuuhteluaineita, silld ne vaikuttavat haitallisesti keraamisen materiaalin ja komposiitin
valiseen sidokseen. Kiinnita hybridiabutmentti tai hybridiabutmenttikruunu potilaan suussa implanttiin. Ruuvaa kruunun
implanttiruuvi ensin paikalleen sormivoimin ja kiristé se sitten momenttiavaimella (noudata valmistajan antamia ohjeita).

Sea Istructions



- Hybridiabutmentti ja erillinen kruunu
Sulje hybridiabutmentin ruuvikanava puuvilla- tai vaahtomuovipelletilld ja sitten valiaikaiskomposiitilla (esim. Telio® Inlay). N&in ruuviin
paasee kasiksi myohemmin. Tarkista sidostuspinnat kontaminoitumisen/kosteuden varalta ja puhdista ja kuivaa ne ilmasuihkulla. Levita
esikasiteltyyn kruunuun sidostusmateriaali (esim. SpeedCEM® Plus tai Variolink® Esthetic). Aseta kruunu hybridiabutmentille ja kiinnita
se pysyvasti lopulliseen asentoonsa. Sementtiylimaarat valokovetetaan nopeasti "neljannestekniikkaa” kayttaen, jonka jalkeen niiden
irrottaminen sujuu helposti. Peitd sementtisaumat glyseriinigeelilld (esim. Liquid Strip) ja valokoveta uudelleen esimerkiksi Bluephase®
Style -kovetusvaloa kdyttaen. Seuraavaksi huuhtele glyseriinigeeli pois vedella.

= Hybridiabutmenttikruunu
Sulje hybridiabutmenttikruunun ruuvikanava puuvilla- tai vaahtomuovipelletilld ja pysyvalla komposiitilla (esim. Tetric® Prime). Tarkista
purenta ja artikulaatio. Jos restauraatiota sdadetaan hiomalla, on hiotut alueet kiillotettava huippukiiltaviksi silikonikiillotuskarjilla
(esim. OptraGloss®). Kiillota myds restauraation reunat/sementtisauma tarkoitukseen sopivalla vélineelld (esim. OptraGloss®). Levita
lopuksi gingivaalireunaihin Cervitec® Plus -ainetta (suojalakkaa).

3 Puhdistus, desinfiointi ja sterilointi

Hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut on puhdistettava, desinfioitava ja steriloitava juuri ennen kayttoa.
Ivoclar Vivadent AG suosittelee seuraavia toimenpiteita:

Esipuhdistus

Kasittele hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut ultradanikylvyssa (vahimmaislaatu: juomavesi) (esim. Sonorex Digital 10P)

2 minuutin ajan. Puhdista huuhtelemalla juoksevan veden alla (vdhimmaislaatu: juomavesi) ja harjaa sisa- ja ulkopinnat sopivalla harjalla
(esim. Integra Miltex -instrumenttien puhdistusharja, jossa on nailonharjakset).

Puhdistus ja desinfiointi
Koneellinen puhdistus ja desinfiointi desinfektorissa on suositeltavaa.

Automaattinen puhdistus ja desinfiointi
Jos hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut puhdistetaan ainoastaan koneellisesti, on ne sen jalkeen lampddesinfioitava.
- Puhdistus
Aseta hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut tavalliseen siivildan. Aseta siivila sitten standardin IS0 15883 mukaiseen
desinfektoriin (esim. Miele G7882, jossa on ylakori Miele 0 188/2). Automaattinen puhdistusmenetelma (esim. Vario TD -ohjelma)
voidaan jakaa seuraaviin vaiheisiin:
- Huuhtelu kylmalla vedelld 5 minuutin ajan
- Puhdistus 50 + 2 °C ldmpétilassa pesuaineen kanssa 10 minuutin ajan (esim. neodisher MediZym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
— Huuhtelu kylmalla vedelld 2 minuutin ajan
- Desinfiointi
Lampddesinfioi demineralisoidulla vedelld 93 °C lampétilassa 5 minuutin ajan (A0-arvo > 3000 saavutetaan lampétilassa 90 °C
5 minuutin ajan). Kdyta huuhteluun vain deionisoitua, véhamikrobista (maks. 10 cfu/ml) ja vahaendotoksiinista (maks. 0,25 EU/mI) vetta.

Manuaalinen puhdistus ja desinfiointi

- Puhdistus
Upota hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut puhdistusaineeseen (esim. laimentamaton MD 520) ultradanilaitteeseen..
Varmista, etta pinnat ovat kokonaan upoksissa kuplattomassa puhdistusaineessa. Upota hybridiabutmentit ja
hybridiabutmenttikruunut ultradanikylpyyn 1 minuutin ajaksi. Puhdista hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut huolellisesti
késiharjaten (esim. Integra Miltex -instrumenttien puhdistusharja, jossa on nailonharjakset). Harjaa jokaisen hybridiabutmentin ja
hybridiabutmenttikruunun sisa- ja ulkopintoja huolellisesti vahintaan 20 sekuntia, kunnes jadmia ei enda ndy. Huuhtele sitten juoksevan
hanaveden alla vahintaan 10 sekuntia (vahimmaislaatu: juomavesi).

- Desinfiointi
Upota hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut desinfiointiaineeseen (esim. laimentamaton MD 520) ultra&anikylpyyn
2 minuutin ajaksi. Jata ne sen jalkeen desinfiointiaineeseen 15 minuutiksi 20 + 2 °C Iampdtilaan. Varmista, ettd hybridiabutmentit ja
hybridiabutmenttikruunut ovat kokonaan upoksissa desinfiointiaineessa ja ettei siind ole kuplia. Keskeytd sitten kontakti
desinfiointiaineeseen upottamalla hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut 1 minuutiksi kylmaan demineralisoituun veteen
(tdma vaihe ei korvaa huolellista huuhtelua, jolla poistetaan desinfiointiaineja@mat tavanomaisen hybridiabutmenttien ja
hybridiabutmenttikruunujen puhdistuksen yhteydessa). Huuhtele hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut puhdistuksen ja
desinfioinnin jélkeen perusteellisesti vedella. Kyt loppuhuuhteluun vain deionisoitua, véhamikrobista (maks. 10 cfu/ml) ja
vahaendotoksiinista (maks. 0,25 EU/m) vetta.

Kuivaaminen
Paineilma tai puhdas, nukkaamaton kuitupyyhe.

Sterilointi

Hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut on steriloitava juuri ennen kayttéa.

Ivoclar Vivadent AG suosittelee jotakin seuraavista sterilointitoimenpiteista:

= Muualla kuin Yhdysvalloissa:
Esineet saa pakata sterilointia varten vain standardin ISO 11607-1 mukaiseen steriilipakkausjarjestelmaan (esim. Steriking Wipak), joka
on valmistettu paperista tai kalvosta ja jonka valmistaja on tarkoittanut héyrysterilointiin. Kdytetyn sterilointipussin on oltava tarpeeksi
suuri eika pussia saa venyttaa.

- Yhdysvalloissa:
Laita tuotteet ennen sterilointia perforoituun kannelliseen koriin ja kiedo sen ympadrille kaksi eri kerrosta yksikerroksista
polypropyleenikaarettd kayttden perakkaista kirjekuorimenetelmaa. Huomautus: Yhdysvalloissa kdyttdjien on varmistettava, etta
sterilointilaite ja sterilointivélineet (esim. sterilointikaareet, -pussit ja -kori seka biologiset ja kemialliset indikaattorit) ovat FDAn
hyvaksymia kyseiseen sterilointiin.



Hoyrysteriloi kdyttden standardin ISO 17665 mukaista fraktioitua esityhjidprosessia ja hoyrysterilointilaitetta
(esim. Selectomat PL/666-1 CL) seuraavissa olosuhteissa:

Menetelma Olosuhteet Kuivumisaika

1 Héyrysterilointi (autoklaavi) 134 °C, 4 min Paikallinen kaytanto
Fraktioitu tyhjio

2 Hoyrysterilointi (autoklaavi)™ 132 °C, 3 min 10 min
Fraktioitu tyhjio

3 Hoyrysterilointi (autoklaavi)t™ 134 °C, 3 min Paikallinen kaytanto
Fraktioitu tyhjio

4 Hoyrysterilointi (autoklaavi)t™” 134.°C, 18 min Paikallinen kdytantd
Fraktioitu tyhjid

I suositeltu Yhdysvalloissa
1 syositeltu Yhdistyneessa kuningaskunnassa
7 suositeltu Sveitsissa ja Ranskassa

Sailytys
Steriilipakkausjarjestelmaan (esim. sterilointipussiin) pakatut steriloidut tuotteet on tarkoitus kayttaa heti, eika niitd saa sailyttaa
pidempaan kuin 48 tuntia.

4 Turvallisuustiedot

- Jos tuotetta kdytettiessa iimenee vakavia ongelmia, ota yhteytta: Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein
tai www.ivoclarcom ja paikallisiin terveysviranomaisiin.

~ Voimassa olevat kayttoohjeet ovat ladattavissa Ivoclar Vivadent AG:n verkkosivustolta (www.ivoclarcom).

~ Voimassa oleva turvallisuutta ja kliinista suorituskykya koskeva yhteenveto (Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP) on
ladattavissa Ivoclar Vivadent AG -yhtion verkkosivuilta osoitteesta www.ivoclar.com.

Varoitukset

- IPS Natural Die Material Separator sisaltaa heksaania. Heksaani on erittdin helposti syttyvaa ja haitallista terveydelle. Ala paasta
ainetta iholle tai silmiin. Al& hengita materiaalista tulevia kaasuja ja pida poissa sytytyslahteiden lahettyvilta.

- Al4 hengit viimeistelyn aikana syntyvaa keraamista pélya. Kayta polynpoistojarjestelmad ja kasvomaskia.

- Valta polyn hengittamistd valumateriaali IPS PressVEST Premiumin sekoittamisen aikana. Valumateriaali sisaltaa kvartsijauhetta.

~ Noudata kéyttoturvallisuustiedotteen (SDS) ohjeita.

- Peroksidipohjaiset ammattikayttoon tarkoitetut valkaisuaineet (karbamidiperoksidi, vetyperoksidi) tai karieksen estamiseen
kaytettavat hapotetut fosfaattifluoridit toistuvasti annosteltuina tai pitkan ajan kuluessa kdytettyina voivat tehdd IPS e.max Press-
restauraatioiden pinnoista karhean ja mattapintaisen.

- Invex-neste sisaltaa fluorivetyhappoa. Ald koskaan paasta ainetta iholle, silmiin tai vaatteisiin, koska materiaali on erittain myrkyllista ja
voimakkaasti sydvyttavaa..

- IPS Ceramic Etching Gel -etsausgeeli sisaltaa fluorivetyhappoa. Ald koskaan paasta ainetta iholle, silmiin tai vaatteisiin, koska
materiaali on erittdin myrkyllista ja voimakkaasti syovyttavaa. Etsausgeeli on tarkoitettu ainoastaan suun ulkopuoliseen kayttéon, eika
sitd saa kayttda suun sisapuolella.

- Monobond Etch & Prime -aine on sydvyttavaa. Ald padsta ainetta iholle tai limakalvoille. Monobond Etch & Prime -etsausgeeli on
tarkoitettu ainoastaan suun ulkopuoliseen kayttédn, eika sitd saa kayttaa suun sisapuolella.

Jatteiden kasittely

Jaljelle jadneet ylimaaraiset tuotteet tulee toimittaa jatekeruuseen noudattamalla kansallisia ohjeita.

Jaanndsriskit

Kayttajien tulee olla tietoisia siitd, ettd mika tahansa hammaslaaketieteellinen toimenpide suuontelossa sisaltaa tiettyja riskeja. Joitakin

naista riskeista ovat:

— Restauraatiomateriaalin murtuminen tai halkeaminen tai sidostuksen pettdminen saattaa johtaa materiaalin nielemiseen/inhalointiin
ja siten hammashoitotoimenpiteen uusimiseen.

- Ylim&arainen sementti voi aiheuttaa pehmytkudosten/ikenien arsytystd. Progressiivinen inflammaatio voi johtaa luun resorptioon tai
peri-implantiittiin.

5 Kayttoika ja sailytys
Talle tuotteelle ei ole mitdan erityisid sdilytystd koskevia vaatimuksia.

6 Lisatietoja

Sailyta materiaali poissa lasten ulottuvilta!

Kaikkia tuotteita ei ole saatavissa kaikissa maissa.

" Ivoclar Vivadentin vuokaavio "IPS e.max, suositellut hiontainstrumentit", nro 627559

Tama tuote on tarkoitettu ainoastaan hammaslaaketieteelliseen kayttdon. Tuotetta tulee kasitella tarkasti kayttoohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat siitd, etta kayttdohjeita tai
ohjeiden mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteiden soveltuvuuden testaaminen tai kdyttdminen muuhun kuin ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on kayttajan vastuulla.
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1 Tilsiktet bruk

Formal
Enkelttannsrestaureringer i anterior- og posterioromradet, restaureringer med 3-leddede broer frem til andre premolar som endepilar,
implantatstettet hybrid-restaurering som erstatning for enkelttenner.

Pasientmalgruppe
Pasienter med permanente tenner, voksne pasienter med tannimplantater

Tiltenkt bruker
- Tannlege (klinisk arbeidsforlgp), tanntekniker (fremstilling av restaureringer pé laboratoriet)

Spesiell opplaring
Brukeren lerer under yrkesutdanningen hvordan porselensmaterialer skal brukes. Ingen annen spesiell oppleaering er ngdvendig. Riktig
bruk av produktet beskrives i den tilsvarende bruksanvisningen

Bruk
Kun til odontologisk bruk

Beskrivelse
IPS e.max® Press er en velpravd litium-disilikat-glasskeram-blokk (LS,) til faste restaureringer i anterior- og posterioromradet.

Tekniske data

Egenskaper Verdi
Varmeutvidelseskoeffesient (25-100°C) [104/K] 105+05
Bayefasthet (biaksial) [MPa] =360/typisk middelverdi: 470
Kiemisk lzselighet [ug/cm?] <100
Type/klasse Type Il/klasse 3

Int. 1SO 6872

Indikasjoner
Manglende tannsubstans i anterior- og posterioromradet, delvis tannlgshet i anterior- og posterioromradet

Restaureringstyper:

- Fasetter

- Innlegg

- Onlays (feks. okklusale fasetter, delkroner)

- Kroner (pd naturlige prepareringer og abutment)

- Abutmentkrone

- Abutment

- 3-leddede broer frem til andre premolar som endepilar

Kontraindikasjoner
- Ved pavist allergi mot innholdsstoffene i dette produktet

Bruksbegrensninger

- Ubehandlet bruksisme

- Innleggsbroer

- Friendesadler

- Adhesive broer

- Anterior broleddsbredde > 11 mm

- Premolar broleddsbredde > 9 mm

- Midlertidig tilpasning av IPS e.max Press-restaureringer
- Sveert dype subgingivale prepareringer

- Sjikting med andre forblendingskeramer enn IPS e max Ceram
- Pressing av IPS e.max Press i IPS Muffelsystem 300 g

- @ Skal ikke gjenbrukes

Ytterligere bruksbegrensninger for minimalinvasive anteriore og posteriore kroner:
- Sjikttykkelser pa under 1mm

— Preparering med skarpe kanter

- Prepareringer som ikke har anatomisk statte og med ujevne sjikttykkelser

- Konvensjonell og selvadhesiv sementering

- Andre oppbyggingsmaterialer enn kompositt

- Manglende hjgrnetannsfaring

- Kroner pa implantater

Ytterligere bruksbegrensninger for abutment-lgsninger:
- Unnlatelse av a fglge kravene fra implantatprodusenten om bruk av valgt implantattype

e structions
- Ignorering av produsentens anvisninger om bearbeiding av titan-sementeringsflaten

- Bruk av andre sementeringskompositter enn Multilink Hybrid Abutment til sementering av IPS e.max Press og titan-sementeringsflaten
- Intraoral sementering av porselensstrukturene med titan-sementeringsflaten

~ Midlertidig tilpasning av kronen pa hybrid-abutmentet



Bivirkninger
For tiden er det ingen kjente bivirkninger.

Vekselvirkninger
For tiden er det ingen kjente vekselvirkninger.

Klinisk nytte
Gjenoppretting av tyggefunksjon, gienoppretting av estetikk

Sammensetning
Dentalporselen
Type II/klasse 3 iht. 1SO 6872

Etter produksjonen av glasskeramet foreligger det et stabilt og inert nettverk der forskjellige elementer er innbundet ved hjelp av
oksygenbroer. Sammensetningen defineres som et oksid.

Oksid i vektprosent
Sio, 57,0-800
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Andre oksider og keramiske pigmenter 00-100
2 Bruk

Bruk og bearbeidingsmetoder

- Maleteknikk: Malefarge-/glansbrenning med IPS Ivocolor®-masser.

- Cut-back-teknikk: Incisalbrenning med IPS e.max Ceram-masser. Malefarge-/glansbrenning med IPS Ivocolor-masser.

- Sjikteteknikk: Dentin-/incisalbrenning med IPS e.max Ceram-masser. Malefarge-/glansbrenning med IPS Ivocolor-masser.

Rohlingskonsept

IPS e.max Press-rohlinger tilbys som polykromatiske multirohlinger i én stgrrelse og som monokromatiske rohlinger i fem translucenstrinn
(HO, MO, LT, MT, HT) og i opaliserende impulsfarger i to starrelser. Av estetiske og tanntekniske produksjonsgrunner anbefales falgende
bearbeidings- og restaureringsteknikker til forskjellige rohlinger avhengig av translucenstrinn.

Bearbeidingsteknikk Restaureringstyper
Maleteknikk = Cut-back- ' Sjikteteknikk
teknikk ?: :,&,' ;&;
] a
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g ¥ 7 8| B | 2 |2
T | & | . | S| 5|8 &8 & |2
Translucens- = < ] z = g2 3 5 |52
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i
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ow v v v v v v v v
ranslucency
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1) Cut-Back-teknikken skal ikke brukes ved tynne og okklusale fasetter
2) kun frem til andre premolar som distal pilar
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Anbefalte sementeringsmetoder Adhesiv Selvadhesiv Konvensjonell
sementering sementering sementering

Okklusale fasetter, tynne fasetter, fasetter - -
Inlays, onlays, delkroner - -

IPS e.max Press Minimalinvasive anterior- og posteriorkroner - -
Kroner

3-leddede broer frem til 2. premolar

Fargebestemmelse
IPS e.max Shade Navigation-appen hjelper med & velge best egnet IPS e.max Press-rohling.

Preparering

Prepareringen ma utfares iht. reglene for helkeramiske restaureringer, og minimum sjikttykkelser mé overholdes:
- Ingen hjerner eller kanter

- Skulderpreparering med avrundet innerkant eller utpreget hulkilepreparering

- De angitte dimensjonene gjenspeiler de minste sjikttykkelsene for IPS e.max Press-restaureringen.

Minimali ) inimali i Innlegg Onlay Tynn fasett
posteriorkrone fortannskrone
10 10 6°
\ » Yo
‘ - 10 10-
-10
10 =10 *03
I 10 04
Fasett Posteriorkrone/bropilari = Anteriorkrone/bropilari  Okklusal fasett Delkrone
premolaromradet anterioromradet (table top)
15 15 10 10 10 10
\ 15 , 10 10
e | =15 e S T I ST DR
=06 6 127 =12
~07 I 15

Alle verdier i mm

IPS e.max Press-restaureringens minste sjikttykkelse (restaureringsavhengig) ved maleteknikken
Ved maleteknikken pafgres ingen sjiktmaterialer pa IPS e.max Press-restaureringen. Minstetykkelsene refererer til sjikttykkelsen til
IPS e.max Press.

Obligatorisk adhesiv sement: i elvadhesiv eller
sementering
Krone Bro
©
o
S u
L)
£ > 3
2 8 of @ =1 © =1
2 3 « ErE| E | T | £ |
= 4 o S ®52 3 s s S
: 5 P £ > > g ET B S = e =
Restaurerings- 2 c ] o = = =89 = s £ I
typer 3 = B £ 5 & =G&8 = & = £
Minste sjikttykkelse IPS e.max Press — maleteknikk
10 10
Incisal/okklusal 10 04 07 Fissur- Fissur- 10 10 15 15 15 15
dybde dybde
10 10
Sirkulaer 10 03 06 Istmus- = Istmus- 10 10 12 15 12 15
bredde = bredde
16 mm?
sti)r:]teanit'on - - - = - - - - - Prinsipielt gjelder
d Hgyde = bredde

Alle verdier i mm
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Cut-back- og sjikteteknikk

Ved cut-back-teknikk eller sjikting blir et redusert tannformstattende skjelett av IPS e.max Press bygd ut til en fullstendig tannform med
IPS e.max Ceram-sjiktmateriele. Ved svaert preparerte tenner ma sjikttykkelsen utjevnes med tilsvarende dimensjonering av de hayfaste
IPS e.max Press-komponentene og ikke med sjiktematerialet IPS e.max Ceram.

Sementering Obligatorisk adhesiv sementering Valgfri adhesiv, selvadhesiv eller konvensjonell

sementering
Restaurerings- Okklusal Tynn Fasett Innlegg  Onlay Delkrone Krone Bro
typer fasett  fasett

Anterior- ~ Premolar-  Molar-  Anterior-  Premolar-
omrade omrade  omrade  omrade omrade

Minste sjikttykkelse IPS e.max Press — cut-back-teknikk

Incisal/okklusal - - 04 - - 08 04 08 08 08 08

Sirkulaer - - 06 - - 15 12 15 15 12 15
Minste sjikttykkelse IPS e.max Press — sjikteteknikk

Incisal/okklusal - - - - - - 06 08 08 08 08

Sirkulaer - - - - - - 06 08 08 08 08

Tannformstgttende helanatomisk lingvalt/

Utformingstype - - - - B palatinalt utformet

16 mm?
Kontakt-dimensjon - - - - - - - - - Prinsipielt gjelder:
Hoyde = bredde

Alle verdier i mm

Merk: IPS e.max Press er den hgyfaste komponenten i restaureringen og ma alltid utgjere minst 50 % av den totale sjikttykkelsen.
Restaureringens totale sjikttykkelse (restaureringsavhengig) utgjgres av:

Restaureringens totale sjikttykkelse 08 10 12 15 18 20 25 30

Minste skjelettsjikttykkelse IPS e.max Press 04 05 06 08 10 1 13 16

Fasadeerstatningens maksimale sjikttykkelse med

IPS e.max Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14

Alle verdier i mm

Minste sjikttykkelse for de keramiske andelene ved abutment-lgsninger
- Hybrid-abutment
- Veggtykkelsen Wy, ma vaere pa minst 05 mm.
~ Hybrid-abutmentet bar utformes pa tilsvarende mate som prepareringen av en naturlig tann:
- Sirkuleer epi-/supragingival skulder med avrundede innerkanter eller hulkile.
- Til konvensjonell eller selvadhesiv sementering av kronen pa hybrid-abutmentet ma det skapes flater med retensjon og
tilstrekkelig «prepareringshayde>.
- Utform en rettvinklet blgtvevslinje ved overgangen til kronen (se fig.).
- Kronebredden By, €r sirkulaert begrenset til 6,0 mm i forhold til hybrid-abutmentets skruekanal.
- Falg implantatprodusentens anvisninger nar det gjelder maksimal hgyde pa hybrid-abutmentet og separat krone.

S nstructions
- Hybrid-abutment-krone
- Veggtykkelsen WHAK ma sirkulaert (ekvatorialt) vaere sterre enn 1,6 mm.
- Utgangen til skruekanalen skal ikke ligge i omradet ved kontaktpunkter og pa tyggefunksjonelle flater. Hvis dette er uunngaelig,
anbefales det & bruke et hybrid-abutment og en separat krone.
- Hybrid-abutment-kronens bredde BHAK er sirkulaert begrenset til 6,0 mm i forhold til skruekanalen.
- Den maksimale hgyden til hybrid-abutment-kronen bestemmer i stor grad vektstangvirkningen og ma betraktes i relasjon til
kontaktflaten (abutment Ti-base).
- Implantatprodusentens anvisninger skal alltid falges.

See Instrustions
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Bredde
Bredde krone Bygpe =< 60 mm Hybrid-abutment-krone By = < 60 mm

Veggtykkelse Wy,
=2>05mm

Veggtykkelse Wy
==15mm

Klargjering av modell og preparering

Det anbefales a pafare sealer for & herde overflaten og beskytte gipsmodellen. Pafer spacer. Ved tynne fasetter, fasetter, okklusale
fasetter (table tops), delkroner og enkelttannskroner pafares spaceren i to lag til maks. 1 mm fra prepareringsgrensen (pafaring av spacer
per lag 9-11um). Ved inlays og onlays paferes spaceren i opptil 3 lag og til prepareringsgrensen. Ved brokonstruksjoner pafgres ogsa to
lag. P&fer et ekstra lag pa pilarens interkoronale flater (vendt mot mellomleddet) for & hindre friksjon. Ved restaureringer pa abutmenter
er framgangsmaten lik den pa naturlige tenner.

Modellering

Benytt utelukkende organiske vokser som ikke etterlater rester ved forbrenning, til 8 modellere restaureringen. Minste sjikttykkelser og
kontakttverrsnitt for restaureringstyper og bearbeidingsteknikker skal overholdes. Pass pa & modellere restaureringene ngyaktig ved
prepareringsgrensene.

Modellering av abutment-lgsninger pa Viteo® Base Ti

Far voksoppmodelleringen begynner, skal implantatets posisjon og helning kontrolleres i relasjon til plasseringen av skruekanalen. Skru
Viteo Base Ti med tilhgrende skrue pa modellanalogen. Sett en passende Viteo Base Press Sleeve (SD/MD) pé Viteo Base. Sett inn Viteo
screw-channel pin for & «lukke> og «forlenge» skruekanalen og 4 isolere Viteo Base Ti mot overgangssonene til Viteo Base Press
Sleeve. lkke ngdvendig a pafare spacer.

a) Fremgangsmate for hybrid-abutment
Modellering av blgtvevslinjen ved a legge pa voks i omradet mellom gingivamasken og Viteo Base Press Sleeve. Deretter
modellering av hybrid-abutmentet i redusert tannform for & oppna ngdvendige sjikttykkelser. Den marginale kronekanten
fastsettes i relasjon til gingivanivaet. En hulkile utformes for senere feste av kronen. Kontroller deretter blgtvevslinjen og
overgangen til Viteo Base Ti og korriger ved behov.

b) Fremgangsmate for hybrid-abutment-krone
Sett ved behov den isolerte Viteo Screw-channel Pin i skruekanalen og giennomfer en modellering av blgtvevslinjen ved & pafare
voks i omradet mellom gingivamasken og Viteo Base Press Sleeve. Modeller abutment-kronen helanatomisk og kontroller den i
relasjon til motbittet. Ta deretter modelleringen av modellen sammen med Viteo Base Ti og kontroller blgtvevslinjen og overgangen
til Viteo Base Ti. Korriger ved behov.

Modellering av abutment-lgsninger pa en titansementeringsflate

Lag en plasthette til modelleringen ved hybrid-abutmentet og hybridabutment-kronen. Rengjgr titansementeringsflaten grundig ved
hjelp av et dampapparat og sett i en passende stift for & «lukke> og «forlenge> skruekanalen. Isoler titansementeringsflaten med
svaert lite isolering for & unnga at det danner seg ujevnheter pa innsiden av pressobjektet. For & oppna god tilpasning og underlette
den pafelgende voksoppmodelleringen skal du lage en hette av modelleringsmateriale pa titansementeringsflaten og overmodellere
fullstendig med voks. Ta titansementeringsflaten av modellen og fjern eventuelle overmodelleringer med gummipolerere. Trekk
plasthetten av titansementeringsflaten sammen med stiften og trekk ut stiften ved a vri den. Skru titansementeringsflaten pa
modellanalogen igjen og sett plasthetten tilbake pa titansementeringsflaten. Kontroller deretter tilpasning og dimensjonering.

a) Fremgangsmate for hybrid-abutment
Sett den isolerte stiften inn i skruekanalen far voksoppmodelleringen. Utfyll deretter modelleringen av blgtvevslinjen ved a pafere
voks i omradet mellom gingivamasken og plasthetten. Modeller hybrid-abutmentet i redusert tannform og kontroller ved hjelp av
silikonngkkel i relasjon til motbittet. Fastsett den marginale kronekanten i relasjon til gingivanivaet. Utform til slutt en hulkile til
feste for kronen og kontroller blgtvevslinjen. Korriger ved behov.

b) Fremgangsmate for hybrid-abutment-krone
Sett den isolerte stiften inn i skruekanalen. Gjennomfar modellering av blgtvevslinjen ved & pafere voks i omradet mellom
gingivamasken og plasthetten. Gjennomfar deretter en fullanatomisk modellering av abutment-kronen og kontroller i relasjon til
motbittet. Ta hensyn til en liten underartikulering da pafering av malefarger og glasur medfgrer en liten volumgkning. Ta til slutt
modelleringen og titansementeringsflaten av modellen og kontroller blgtvevslinjen og overgangen til titansementeringsflaten.
Korriger ved behov.

Pavoksing
Til bearbeiding av IPS e max Press-rohlinger skal det tilherende behandlingsutstyret brukes.

Pasetting ved bruk av monokromatiske rohlinger

Velg mellom IPS muffelsystem 100 g eller 200 g avhengig av antall objekter. Kun IPS muffelsystem 200 g skal brukes til broer. Far
pasettingen ma muffelbasen veies for & beregne vekten til voksen.

Merk: P& grunn av ulike vaeskekonsentrasjoner i investmentvaesken ved forskjellige restaureringer (f.eks. innlegg, krone osv.) kan
ikke alle restaureringer settes pa eller investeres sammen.

Pasettingen skjer med en 2,5 mm til 3 mm tykk og 3 til 8 mm lang presskanal avhengig av objektets tykkelse og starrelse. Plasser alltid
presskanalen pa det tykkeste stedet og i objektets flyteretning. Plasser presskanalene pa begge bropilarene ved brorestaureringer.
Muffelbasisen settes pa i en vinkel pa 45-60°. Overhold en minsteavstand pa 10 mm fra voksobjektene til silikonringen. Den maksimale
lengden/hgyden (voksobjekt + presskanal) pa 16 mm skal ikke overskrides. Sett restaureringen mest mulig pa «kanten> av
muffelbasisen og bruk en brattere pasettingsvinkel ved bruk av IPS muffelsystem 100 g. Kontroller deretter av pasettingen er korrekt
ved hjelp av IPS Sprue Guide.
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Pasetting ved bruk av polykromatiske rohlinger

Bruk IPS Multi Wax Pattern Form A til starre restaureringer som feks. gvre fortannskroner, premolarkroner, molarkroner og hybrid-
abutment-kroner. Derimot brukes IPS Multi Wax Form B til slanke restaureringer med tynn preparering som feks. nedre fortannskroner
eller fasetter. Til pavoksing ma modelleringen bli pa modellprepareringen for a unnga at restaureringskantene tar skade. Geometrien
til IPS Multi Wax Pattern skal prinsipielt ikke endres ved & fierne eller pafare voks. Pafar en liten drape posisjoneringsvoks pa siden av
IPS Multi Wax Pattern og trykk Wax Pattern mot voksobjektet med den smalere, koniske siden i okklusal/incisal retning. Plasser IPS Wax
Pattern mesialt eller distalt pa restaureringen. Posisjoner modelleringen vertikalt medialt i forhold til IPS Multi Wax Pattern og rett inn
lengdeaksene til restaureringen og IPS Multi Wax Pattern parallelt. Pavoksing ved fortenner og premolarer skjer i retning mot labial-
eller bukkalflaten. Molarkroner festes med voks pa den mesio-bukkale flaten. Bruk IPS Multi Wax Pattern B til slanke restaureringer og
rett dem inn mot labial- eller bukkalflaten slik at porselenet ikke treffer prepareringen direkte nar det flyter inn. Etter at IPS Multi Wax
Pattern er riktig posisjonert, ma spalten til modelleringen lukkes med litt modellervoks. Form den basale overgangen mellom IPS Multi
Wax Pattern og modelleringen rundt, slik at det ved investeringen ikke oppstar spisse investeringskanter som kan brekke av nar
porselenet presses inn. Til investeringen skal IPS muffelbasis 200 g brukes. Siden den maksimale voksvekten ved pressing av IPS e max
Press Multi er pa 10 g, ma voksens vekt beregnes ved 3 starre eller til og med 4 objekter. Ikke ngdvendige slisser i muffelbasisen ma
lukkes med voks, og deretter ma vekten til muffelbasisen beregnes. Bring deretter IPS Multi Wax Pattern inn i slissen pa muffelbasisen
med det pastiftede voksobjektet med incisalkanten eller okklusalflaten vendt mot muffelbasis og fikser med en drape (myk)
posisjoneringsvoks.

Kontroller deretter voksobjektets posisjon ved hjelp av IPS Multi Sprue Guide 200 g og korriger ved behov. Lengden pa IPS Multi Wax
Pattern mellom voksobjektet og IPS Multi muffelbasis ma vaere minst 3 mm. Restaureringer pa over 12 mm bredde kan derfor ikke
posisjoneres i det definerte omradet og derfor ikke realiseres med IPS e.max Press Multi. Dekk deretter spalten mellom IPS Multi Wax
Pattern og IPS Multi muffelbasisen helt med litt voks. Vei den monterte muffelbasisen pa nytt for a beregne den maksimale
voksvekten ut fra differansen.

Pasetting av abutment-lgsninger

Avhengig av objektenes antall og starrelse velges IPS muffelsystem 100 g eller 200 g. Vei den valgte muffelbasisen for senere &
bestemme voksvekten. Hybrid-abutment stiftes pa en sirkuleert flate med en 2,5 mm vokstrad. Abutment-kronen settes enten pa
incisalkanten eller pa en kusp. Legg samtidig vokstraden sé parallelt med skruekanalen som mulig og ikke overskrid den maksimale
lengden (voksobjekt + presskanal) pa 16 mm. Overhold minst 10 mm avstand fra modelleringen til silikonringen.

Investering

Investering ved bruk av monokromatiske rohlinger og abutment-lgsninger

Investering gjeres med IPS PressVEST Premium og den passende IPS silikonringen med det tilhgrende muffellokket. Far investering skal
vekten til modelleringen beregnes ved & veie muffelbasisen og voksobjektet. Differansen mellom den umonterte og den monterte
muffelbasisen utgjer den endelig voksvekten.

Merk: Ikke spray muffelbasisen og voksobjektet med slipp-, lgse- eller voksavspenningsmiddel.

Liten rohling Stor rohling (L)
Voksvekt inntil maks. 0,75 g inntil maks. 17 g
Muffelsystem 100go0g200g kun200g

DE Behandlingsparametrene og vaeskekonsentrasjonen finner du i bruksanvisningen for investmentet PressVEST Premium.
Seenstrctions

Fininvestering av kaviteten giennomfares med et egnet instrument (feks. pensel), slik at vokskantene ikke skades. Sett

IPS silikonringen pa IPS muffelbasis. Fyll investmentet langsomt inn i muffelen slik at det kan stige opp kontinuerlig. Fyll opp muffelen
helt til markeringen og sett pa IPS muffellokket. Trykk det pa helt til det treffer IPS silikonring slik at det overflgdige investmentet kan
slippe ut via dpningen. La til slutt den investerte muffelen herdes uten vibrasjoner.

Investering ved bruk av polykromatiske rohlinger

Pafar investment med en pensel pa okklusalflaten eller i skruekanalen. Fininvestering av kaviteten foretas med et egnet instrument
(feks. pensel).

Merk: Ved nitide prepareringer legges en Zr0,-stift inn i kaviteten under investering for a unnga brudd i prepareringen ved pressingen.
Sett IPS silikonring 200 g forsiktig pa IPS Multi muffelbasis slik at denne sitter tett pa muffelbasisen. Fyll investmentet langsomt inn i
muffelen. Fyll opp muffelen helt til markeringen og sett pa IPS muffellokket slik at den overflgdige stapemassen kan slippe ut via
apningen. La til slutt den investerte muffelen herdes uten vibrasjoner.

Forvarming

Parametrene for fremgangsmaten finner du i bruksanvisningen til investmentet IPS PressVEST Premium. Etter investmentets
herdetid fijernes IPS muffellokket med en dreiebevegelse og muffelen trykkes forsiktig ut av IPS silikonringen. Fiern

st pS muffelbasis ved & vri. Fiern forstyrrelser fra muffelens staflate og kontroller vinkelen pa 90°. Pass pa at ingen rester fra

investmentet havner i presskanalen. Plasser deretter muffelen med apningen ned i forvarmingsovnen.

Pressing

Fer forvarmingssyklusen er ferdig, senker du det kalde IPS AlOx-stempelet i IPS AIOx-stempel-separatoren.

Merk: Pass pa at pressprogrammet som passer til den anvendte IPS e.max Press-rohlingen og muffelstarrelsen er valgt i pressovnen (feks.
Programat EP 3010 eller EP 5010).

Pressing av monokromatiske rohlinger og abutment-lgsninger

Nar forvarmingssyklusen er ferdig, tas muffelen ut av forvarmingsovnen og den kalde IPS e.max Press-rohlingen legges inn i den varme
muffelen med den avrundede siden uten trykk forst. Legg det kalde IPS AlOx-stempelet med den pulverfuktede siden inn i muffelen.
Plasser deretter den monterte muffelen med muffeltangen i sentrum av den forvarmede pressovnen og start presseprogrammet.
Denne prosessen bar ga raskt, slik at muffelen ikke blir for nedkjalt. Nar pressingen er ferdig, tas muffelen ut av pressovnen med
muffeltangen og legges til nedkjgling pa et sted uten trekk. Det anbefales ikke & fremskynde nedkjglingen etter pressing.

Pressing av polykromatiske rohlinger
Nar forvarmingssyklusen er ferdig, tas muffelen ut av forvarmingsovnen og den kalde IPS e.max Press Multi-rohlingen legges inn i den
varme muffelen med de avrundede sidene uten trykk farst. Legg sa den kalde IPS Multi One-Way-Plunger samt det kalde IPS AlOx-



stempelet i muffelen. Plasser den monterte muffelen med muffeltangen i sentrum av den forvarmede pressovnen og start
presseprogrammet. Denne prosessen bar ga raskt, slik at muffelen ikke blir for nedkjglt. Nar pressingen er ferdig, tas muffelen ut av
pressovnen med muffeltangen og legges til nedkjeling pa et sted uten trekk. Det anbefales ikke & fremskynde nedkjglingen etter
pressing.

Fjerning av investment fra mono- og polykromatiske rohlinger og abutment-lgsninger

Etter avkjgling til romtemperatur (ca. 60 minutter) kan muffelen ha sprekker som oppstar under avkjglingsfasen (umiddelbart rundt
IPS AlOx-stempelet). Grovfjerning av investmentet til pressobjektene gjennomfares ved hjelp av sandblasing ved 4 bars trykk, finfjerning
av investment nar objektet synes, med 2 bars trykk.

Merk: For ikke a skade kantene til objektene ved fjerning av investment, skal man vaere obs pa straleretning og avstand.

- Fjerning av monokromatiske rohlinger og abutment-lgsninger
Ved fjerning av investment pa den avkjelte muffelen skal lengden til AIOx-stempelet markeres og separeres med en kappeskive ved
markeringen. Bryt muffelen ved dette bruddstedet. Fjern deretter investmentet fra pressobjektene med grov eller fin metode som
beskrevet. Trekk ut AlOx-stempelet av det separerte segmentet ved a vri det ut med en tang. Sandblas eventuelle porselensrester med
glassperler.

- Fjerning av investment fra polykromatiske rohlinger
Ved fjerning av investment skal den avkjglte muffelen markeres 30 mm fra bunnflaten. Dersom restaureringene har blitt investert noe
forskjevet mot incisal, ma det markeres tilsvarende naermere AlOx-stempelet. Separer muffelen med en kappeskive ved markeringen.
Bryt muffelen ved dette bruddstedet. Gjennomfar sa grov- og finfjerning av investmentet med glassperler.

Fjerning av reaksjonssjikt

Ved bruk av IPS PressVEST Premium er det generelt lett 4 fjerne reaksjonssjiktet med glassperler. Resterende reaksjonssjikt kan fiernes
med IPS e.max Press Invex Liquid. Fyll Invex Liquid i innsatsen til PE-plastbegeret og legg i pressobjektet. Rengjer PE-begeret sammen
med pressobjektet i min. 10 min og maks. 30 min i et ultralydbad. Pass pa at objektene er fullstendig dekket med Invex Liquid. Ta
restaureringen ut av Invex Liquid i silinnsatsen og skyll under flytende vann og blas den tarr. Fiern det hvite reaksjonssjiktet med Al,05
type 100 ngye med maks. 1-2 bars trykk og pass pa at reaksjonssjiktet fjernes fullstendig bade innvendig (mot kaviteten) og utvendig.
Merk: Dersom ikke alle restene av reaksjonssjiktet fjernes, kan det oppsta bindingsproblemer mellom skjelett og sjikt- eller
glasurmateriale.

Bearbeiding

Hvis det brukes uegnede slipeinstrumenter, kan det blant annet oppsta avskallinger pd kantene og lokal overoppheting (se IPS e.max
slipeskiveanbefaling®. Den slipetekniske etterbehandlingen av IPS e.max Press-restaurasjoner som allerede er presset, skal begrenses til et
minimum. Bruk lavt turtall og lavt kontakttrykk for 8 unnga overoppheting av porselenet. Merk: Ved bearbeiding ma man passe pa at
minste veggtykkelse ikke underskrides.

- Bearbeiding av mono- og polykromatiske rohlinger
Kapp av presskanalen med en egnet kappeskive og unnga overoppheting. Ved polykromatiske restaureringer ma du ogsa vaere obs pa
approksimalkontakter. Bearbeid forbindelsespunktet til presskanalen. Fjern spaceren fra modellprepareringen etter at
forbindelsespunktet til presskanalen er bearbeidet. Tilpass restaureringen til prepareringene og bearbeid forsiktig. Pa broer skal
kontaktpunktene ikke i noe tilfelle "ettersepareres” med kappeskive, for & unnga at det oppstar bruddpunkter. Sandblas til slutt utsiden
av restaureringen kort med Al,0, type 100 med 1 bars trykk og rengjer med dampapparatet.

- Bearbeiding ved abutment-lgsninger
Far separering av presskanalen skal tilpasningen av abutmentet eller abutment-kronen pa titansementeringsflaten kontrolleres.
Kontroller innsiden av objektet (skruekanalen) for luftbobler i porselenet far du tilpasser objektet og fjern dem ev. med egnede
instrumenter. Sett abutmentet eller abutmentkronen forsiktig pa titansementeringsflaten og fjern forsiktig eventuelle ujevnheter
med en passende slipeskive for a sikre optimal tilpasning mellom titansementeringsflaten og pressobjektet. Kapp av presskanalen
med en kappeskive og bearbeid presskanalens forbindelsespunkt. Kontroller blgtvevslinjen og kontroller tilpasningen pa modellen.
Kontroller ogsa okklusjon og artikulasjon for abutmentkronen og slip ev. til eller form overflateteksturen. Sandblas til slutt utsiden av
abutment-kronen kort med Al,0, type 100 med 1 bars trykk og rengjer med dampapparatet.

Fullfaring
Avhengig av valgt fremstillingsteknikk (cut-back eller sjikteteknikk) falger en sjikting med IPS e.max Ceram samt til slutt en malefarge- og
glansbrenning med IPS Ivocolor.

- Fasadeerstatning med IPS e.max Ceram - wash-brenning
a) Variant A: Wash-brenning med IPS e.max Ceram
Hvis det er tilstrekkelig plass, skal det gijennomfares en wash-brenning med IPS e.max Ceram Deep Dentin-, Dentin-, Transpa incisal-
og/eller impulsmasse etter behov. Bruk IPS Build-Up Liquid til & blande. Pafer washen tynt og heldekkende pa skjelettet.

b) Variant B: Wash-brenning med IPS Ivocolor
Ved redusert plass eller for & gke kroma i dybden, kan wash-brenningen utfgres med IPS Ivocolor Shade, Essence. Bland ut pastaen
eller pulveret med IPS Ivocolor Mixing Liquids til gnsket konsistens oppnas og pafer blandingen tynt og heldekkende pa skjelettet.
Gjennomfar wash-brenningen pa et brennbrett som hgrer til brennovnen.
Merk: Det ma ikke paferes sjiktmaterialer pa ubrente wash-sjikt (pulver og pasta) siden det farer til at sjiktporselenet lgsner. Wash-
paferingen ma brennes far den egentlige sjiktingen begynner.

- Fasadeerstatning med IPS e.max Ceram - 1./2. dentin-/incisal-brenning
Med IPS e.max Ceram sjiktmaterialer kompletteres den anatomiske formen samtidig som den individuelle estetikken oppnas.
IPS e.max Ceram-materialene kan blandes med enten IPS Build-Up Liquid allround eller soft. Ved behov gjennomfares en ytterligere
brenning pa samme mate.

- Fasadeerstatning med IPS e.max Ceram: Forberedelse til malefarge- og glansbrenning
Ved klargjering av restaureringen skal den anatomiske formen og overflateteksturen (feks. vekstriller, konvekse/konkave omrader)
skapes ved a bearbeide restaureringen med diamanter. Omrader som skal ha en hgyere glans etter glansbrenning, ma glattes og
forpoleres med egnede silikonskiver. Dersom det ble brukt gull- eller sglvpulver til & forme overflaten, ma restaureringen rengjares
grundig med et dampapparat. Pass pa at alle rester fjernes for & hindre misfarginger.



Malefarge- og glansbrenning med IPS Ivocolor ved mono- og polykromatiske rohlinger

Malefargebrenningen gjennomfares med IPS Ivocolor Shades og/eller Essences, glansbrenningen med IPS Ivocolor Glaze Powder/FLUO
eller Paste/FLUQ. Disse kan gjennomfares sammen eller separat etter hverandre alt etter situasjon, siden brennparametrene er
identiske. Rengjer restaureringen grundig med dampapparat og terk med oljefri trykkluft. Bland sammen IPS Ivocolor Shades og
Essences med tilhgrende IPS Ivocolor Liquids til gnsket konsistens.

Merk: For & oppna bedre fukting av malefarge- og glasurmassen, ma overflaten fuktes med litt IPS Ivocolor Mixing Liquid. Malefarger
ma ikke i noe tilfelle pafares pa kontaktflaten. Far brenning skal kontaktflaten kontrolleres og ev. urenheter fjernes forsiktig.

Pafar deretter glasur i et jevnt og dekkende lag pa restaureringen og utform kusper og fissurer individuelt med IPS Ivocolor Essence.
Hvis det er ngdvendig med mindre fargemodifikasjoner, kan dette utfares med IPS Ivocolor Shades pa den allerede pafarte glasuren.
En mer intensiv farging oppnds med gjentatt maling og brenning, ikke med tykkere pafaring. Glansen til den glaserte overflaten styres
av konsistensen til glasuren og pafart mengde. For en sterkere glans ma det brukes mindre vaeske til a blande ut glasuren, og/eller
mengden glasur som paferes, ma ekes. Gjiennomfer deretter malefarge- og glansbrenningen med de angitte brennparametrene pa et
brennbrett som tilhgrer brennovnen. Ta restaureringen ut av brennovnen etter avsluttet brenning og kjgl den helt ned til
romtemperatur pa et sted uten trekk. Varme objekter ma ikke bergres med metalltang.

Malefarge- og glansbrenning med IPS Ivocolor ved abutment-lgsninger

Rengjer den bearbeidede porselensstrukturen med et dampapparat far malefarge- og glansbrenningen for a fierne smuss og
fettrester. Tark deretter med oljefri trykkluft. For & oppna bedre fukting av malefarge- og glasurmassen ma overflaten fuktes med litt
IPS Ivocolor Mixing Liquid. Bland ut pastaen eller pulveret med IPS Ivocolor Mixing Liquids til gnsket konsistens. En mer intensiv farge
oppnas ved gjentatt maling og brenning, ikke tykkere pafaring. Bruk IPS Ivocolor Shades Incisal for & imitere incisalkanten og
translucensen pa hybrid-abutment-kronen i den incisale eller okklusale tredjedelen. Utform kusper og fissurer individuelt med
Essences.

Merk: Ved hybrid-abutmenter kan IPS Ivocolor Shades og Essences kun appliseres i omradet ved blgtvevslinjen, siden tilpasningen av
kronen ellers pavirkes. Ved pafering av malefarger ma det absolutt ikke komme farge pa kontaktflaten mot titanbasis eller i
skruekanalen, da dette vil fare til tilpasningsproblemer. Far brenning skal kontaktpunktet kontrolleres og evt. urenheter fiernes
forsiktig.

Valgfritt kan blgtvevslinjen ogsa poleres. Unnga da overoppheting av porselensstrukturen. Diamantbesatte slipeskiver med trinnvis
korning anbefales.

Folgende bruksanvisninger gir ytterligere informasjon om fremstilling og tilpasning av implantatbarne protetiske
e rESTAUrEIINGEN:
- Viteo Base Ti
- Multilink Hybrid Abutment
- IPS Ivocolor

Brennparametre for male-, cut-back- og sjiktteknikk med IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Stand by- Lukketid * Opp- Brenn- Holdetid Opp- Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjelerate
temperatur varmings- temperatur varmings- temperatur avkjeling
ate rate n pil
B N t” m H t” il H2 1 2 L tl
[ecl [min] [°C/min] [ecl [min] [°C/min] [ecl [min] [°cl [°cl [ecl [°C/min]
Wash-brenning IRT/ . .
(foundation) 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
1. Dentin-/incisal- IRT/ . "
g 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
2. Dentin-/incisal- IRT/ . '
brenning 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 = 650/729 0 0
Malefargebrenning IRT/ ’ _ _ _
med IPS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Glansbrenning med IRT/ r _ _ _
1S uocolor 403 gsgo | 60 70| 0n0 B A 0 0
Add-on med IRT/ ' _ _ _
glansbrenning e 06:00 o 710 il . o g >
Add-on etter IRT/ . _ . _
lansbrenning 403 0600 50 700 01:00 450 699 0 0

Merk: Grunnet geometrien til restaureringene kan sjikttykkelsene pa objektet variere kraftig. Ved avkjgling av objekter etter brenning kan
de ulike avkjglingshastighetene mellom ulikt dimensjonerte omrader fare til indre spenninger. | verste fall kan disse spenningene fare til
frakturer i porselensobjekter. Disse spenningene kan minimeres med langsom avkjgling ved siste brenning (L=500 °C).

Fargekombinasjonstabell
Individuelle karakteriseringer og fargetilpasninger av IPS e.max Press-restaureringer oppnas med IPS Ivocolor Shade og Essence.
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IPS Ivocolor Shades, Essences
Til bruk pa IPS e.max Press-restaureringer:

A-D-tannfarge  BL1 BL2 BL3 BL4 A1
IPS Ivocolor . .
Shade
00 01
IPS Ivocolor
Shade Incisal
aaanl
B0 B2 B3 B4 EOS
IPS Ivocolor white  cream  lemon  sunset  copper
Essence

A2

En
basic red

A3

D2

A35

A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2
$03 D4 $05 D6
si2 sI3

C3

C4 D2

sn7

D3

D4

D6

E07
olive

Fargevalgtabell for hybrid-abutment og separat krone
Valg av materiale gjgres pa grunnlag av gnsket tannfarge (bleach BL eller A-D). Avhengig av valgt titansementeringsflate samt
geometrien til hybrid-abutmentet eller kronen, er det nadvendig med en fargetilpasning ved & karakterisere med IPS Ivocolor Shades og
Essences. @nsket tannfarge vil etter tilpasningen fremkomme av fargen pé hybrid-abutmentet og fargen pa den sementerte kronen.
Rohlinganbefalingen for hybrid-abutmentet er valgt slik at gnsket tannfarge realiseres i kombinasjon med kronen. | omradet ved
«tannhalsen» ma hybrid-abutmentet ev. karakteriseres for a tilpasses den kliniske situasjonen.

BL4

MT
BL4

MO

T
Al

MT
Al

Multi

@nsket tannfarge | BL1 BL2 BL3 BL4 A1
o
S
& Ekstraoral
£ sementering
& |PS emax Press
g abutment/titan-
S | sementeringsflate
*®  Rohling for hybrid- 0O
€ abutment
-2 Intraoral
2 sementering
-g krone pa hybrid-
S | abutment
.,'3 T i) T
E BL1 | BL2 | BL3
2 IPS emax Press- MT  MT
= krone B2 BLY
Multi
BL2

* Produktutvalget kan variere fra land til land

Al

E08
khaki

terracotta mahogany cappuccino espresso

basic yellow

E09 2l n E12 E13

terra

B4
profundo

2]
ocean

E23
basic blue

En

Bleach BL og A-D-fargeskala

A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2

Titansementeringsflate

Multilink Hybrid abutment HO 0*
1 M0 2 M03 MO 1 MO3 MO 1
adhesiv, selvadhesiv eller konvensjonell sementering

f.eks. SpeedCEM® Plus
T i) T i) T i) T T )
A2 A3 A4 BT | B2 | B3 B4 (1 (2
MT MT _ _ _ _ _
A2 B1
Multi Multi | Multi | Multi Multi _ Multi | Multi
A2 A35 BT | B2 c1 c2

El6
sapphire  anthracite

E7 E8

black

C3 C4 D2
Mo 4

T T i)

€3 | C4 | D2

Multi

D2

E19 £

rose coral

D3 D4
M03

T T

D3 | D4



Fargevalgtabell for hybrid-abutment-krone

Valg av materiale gjgres pa grunnlag av gnsket tannfarge (bleach BL eller A-D). Avhengig av valgt titansementeringsflate samt
geometrien til hybrid-abutment-kronen er det ngdvendig med en fargetilpasning ved a karakterisere med IPS Ivocolor Shades og
Essences.

Bleach BL og A-D-fargeskala
@nsket tannfarge | BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 €3 C4 D2 D3
Titansementeringsflate

Ekstraoral
sementering
IPS emax Press

abutment-krone/ Multilink Hybrid abutment HO 0

2

=N

=N

o

o0

8

c c

‘2 & titansementerings-

28 flate

‘| ¢

'E = T i) T i) T i) T 1TA35 T i) T i) T i) T i) T T T

g\“ . BL1 B2 | BL3 B4 AT A2 M M | BT B2 | B3 B4 01 C2 C3 C4 D2 D3

& IPS e.max Press-

s M v Mo o we

S 1 rid-abutment B2 B3 B4 M M M Bl

1o} krone

z MU Muli Mt Multi Mui | Muli Muti Mt Mol Muli
BL2 MoOA2 A 3D B1 | B2 c1 | C2 D2

* Produktutvalget kan variere fra land til land

Midlertidig fiksering av porselensstrukturen pa titansementeringsflaten ved abutment-lgsninger

For & gjare den intraorale handteringen enklere, ma komponentene midlertidig festes til hverandre med en silikonavtrykksmasse, feks.
Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Rengjer den ubehandlede titansementeringsflaten og porselensstrukturen ved hjelp avdampapparat og blas dem deretter tarre. Sett
porselensstrukturen pa titansementeringsflaten (skrudd p& modellanalogen) og merk av posisjonen i forhold til hverandre med vannfast
penn. Dette gjor det lettere & oppna korrekt posisjon ved pafelgende midlertidig sammenfayning av delene. Lukk skruekanalen til den
ubehandlede titan-sementeringsflaten med en skumstoffpellet. Pafer Virtual Extra Light Body Fast Set bade pa titan-sementeringsflaten
og direkte i porselensstrukturen. Fer titan-sementeringsflaten inn i porselensstrukturen. Veer oppmerksom pa de to objektenes innretting i
forhold til hverandre (rotasjonssikring/avmerking). Fikser objektene til hverandre i korrekt posisjon i 2:30 minutter til Virtual Extra Light
Body Fast Set er herdet. Fjern utflytende overskuddsmateriale forsiktig med et egnet instrument, f.eks. en skalpell.

Klinisk innpreving av abutment-lgsninger

Etter at den midlertidige restaureringen er fjernet, skal hybrid-abutmentet eller hybrid-abutment-kronen skrus inn manuelt med
tilhgrende skrue. Geometrien (feks. tilpasning, gingiva-anemi) skal kontrolleres i forhold til gingivallinjen. Lukk skruekanalen pa hybrid-
abutmentet med en skumstoffpellet ved behov.

Merk: Isoler kronens innside med glyserolgel (feks. Try-In-Paste, Liquid-Strip). For & kontrollere og eventuelt korrigere de approksimale
kontaktpunktene skal kronen settes pa hybrid-abutmentet intraoralt.

0BS: Ikke utfer kontroll av okklusal funksjon pa dette tidspunktet. Ved kontroll av funksjon skal kronen fikseres pa hybrid-abutmentet med
Virtual Extra Light Body Fast Set. Her skal det ikke brukes Try-In-Paste, da denne ikke gir tilstrekkelig motstand mot trykkrefter.

Pafer Virtual Extra Light Body Fast Set pa innsiden av kronen. Trykk kronen pa hybrid-abutmentet med fingrene til endeposisjonen er nadd.
Hold kronen pa plass til Virtual Extra Light Body Fast Set er herdet (ca. 2:30 minutter), og deretter fjernes overskuddsmateriale. Na kan
okklusjon/artikulasjon kontrolleres og eventuelt slipes til med egnede slipeskiver (se slipeskiveanbefalinger for IPS e.max"). Deretter
fiernes kronen forsiktig fra hybrid-abutmentet og hybrid-abutmentet eller hybrid-abutment-kronen fra implantatet. Skyll deretter
implantatlumen for a rense og desinfisere det feks. med et antibakterielt munnskyllemiddel med klorheksidin og sett inn den midlertidige
restaureringen.

Sementering av titansementeringsflate/porselensstruktur ved abutment-lgsninger
En neyaktig klargjering av bindingsflaten er en forutsetning for optimal adhesiv sementering mellom titan-sementeringsflaten og
porselensstrukturen.

IPS e.max Press-porselensstruktur (LS,) Titansementeringsflate
Sandblasing - Overhold produsentens anvisninger
Klargjering Alternativ 1 Alternativ 2
Etsing Kontaktflate mot | Gni inn kontaktflaten
titan- mot titan- -
sementeringsflaten = sementeringsflaten
20 sek. med IPS® i 20 sek. med
Ceramic etsegel Monobond
. Etch &Prime® og la
Silanisering Kontaktflaten i 60 sek.| gen virke i ytterligere Kontaktflaten i 60 sek.
med Monobond® Plus 40 sek. med Monobond® Plus
Adhesiv sementering Multilink® Hybrid Abutment
Tildekking av sementeringsfuge Glyserolgel, feks. Liquid Strip
Herding 7 min. selvpolymerisering
Polering av sementeringsfuge Alminnelige polerere til polering av porselen/plast

D4

i
D4



Tilpasning og etterbehandling ved abutment-lgsninger

3

Intraoral klargjering
Fjern den midlertidige restaureringen og rengjer implantatlumen. Kontroller deretter vevet rundt implantatet (blgtvevslinjen).

Klargjering/forberedelse av porselensstrukturer og separat krone
- Alternativ 1

Klargjer hybrid-abutmentets kontaktflater og den separate kronen eller skruekanalen til hybrid-abutment-kronen med
s IPS Ceramic etsegel og Monobond Plus (se bruksanvisningen til Monobond Plus).
See nstructons
- Alternativ 2

Klargjer hybrid-abutmentets kontaktflater og den separate kronen eller skruekanalen til hybrid-abutment-kronen med
= Monobond Etch & Prime (se bruksanvisningen til Monobond Etch & Prime)
Sementering med Multilink® Hybrid Abutment
Rengijer og klargjer komponentene som skal sementeres (porselensstruktur, titansementeringsflate). Gjiennomfer sa sementeringen
hurtig og uten avbrytelser. Bearbeidingstiden til Multilink Hybrid Abutment er ca. 2 minutter ved 23 °C (+ 1°C). P&far et tynt lag
Multilink Hybrid Abutment direkte fra blandekanylen pa kontaktflaten til titansementeringsflaten og pa kontaktflaten til
porselensstrukturen. Posisjoner porselensstrukturen over titansementeringsflaten slik at posisjonsmarkeringene star over hverandre.
Far delene sammen med jevnt, lett trykk og kontroller korrekt stilling i endeposisjonen (overgang titansementeringsflate/
porselensstruktur). Press deretter objektene fast mot hverandre i 5 sekunder. Fiern overskudd i skruekanalen forsiktig, feks. med en
mikrobarste eller pensel. Fjern det sirkulaere komposittoverskuddet farst i herdefasen (2-3 minutter etter blandingen) med et egnet
tannteknisk instrument (feks. Le Cron). Fikser samtidig delene med lett trykk. Pafar glyserolgel (feks. Liquid Strip) pa
sementeringsfugen for & hindre at det dannes et inhibisjonssjikt og la det vaere pa til herdetiden er over. Deretter falger den
fullstendige selvpolymeriseringen av sementeringskomposittet i lopet av 7 minutter.
Merk: Ikke beveg objektene far Multilink Hybrid Abutment har herdet ferdig, fikser dem i posisjonen uten bevegelse.

Etter at selvpolymeriseringen er avsluttet, skal glyserolgelen skylles av med vann eller dampapparat. Poler sementfugen forsiktig med
gummipolerere pa lavt turtall (< 5000 o/min), for & unnga overoppheting. Poler den sirkulare skulderen forsiktig med gummipolerere
under lett trykk for & oppna en glatt overgang mellom Viteo Base Ti og porselensstrukturen. Fjern rester av festematerialet i
skruekanalen. Rengjer deretter med ultralyd i vannbad eller med dampapparat.

Tilpasning
Ikke bruk fenolholdige munnskyllemidler da disse har en negativ innvirkning pa bindingen mellom porselen og kompositt. Sett
hybrid-abutmentet eller hybrid-abutment-kronen inn i implantatet intraoralt og skru inn den tilhgrende implantatskruen for
sl hand og trekk til med en momentngkkel (overhold produsentens anvisninger).

Hybrid-abutment og separat krone

Legg en bomulls- eller skumstoffpellet inn i hybrid-abutmentets skruekanal og lukk med et midlertidig kompositt (feks. Telio® Inlay).
Dette gjor det mulig a fa tilgang til skruen senere. Kontroller bindingsflatene for forurensninger/fuktighet og rengjer/tark med
luftspray om nadvendig. Pafer deretter sementeringsmateriale (feks. SpeedCEM® Plus eller Variolink® Esthetic) i den klargjorte kronen
0g sett inn kronen pa hybrid-abutmentet og fikser posisjonen. Overskudd av sement lysaktiveres kort ved hjelp av «fjerdedels-
teknikken> og kan deretter enkelt fjernes. Deretter dekkes sementeringsfugene med glyserolgel (feks. Liquid Strip) og lysherdes pa
nytt med et polymeriseringsapparat (feks. Bluephase® Style). Deretter skylles glyserolgelen av med vann.

Hybrid-abutment-krone

Legg en bomulls- eller skumstoffpellet inn i hybrid-abutment-kronens skruekanal, og lukk med et permanent kompositt (feks. Tetric
EvoCeram®). Utfar deretter kontroll av okklusjon/artikulasjon. Hvis restaureringen slipes, ma disse omradene til slutt poleres til
heyglans pa nytt med silikonpolerere (feks. med OptraPol®). Poler 0gsa restaureringens kanter eller sementeringsfuge (feks. med
OptraGloss®). Pafar til slutt Cervitec® Plus (beskyttelseslakk) i omradet ved gingivallinjen.

Rengjgring, desinfisering og sterilisering

Hybrid-abutmenter og hybrid-abutment-kroner ma rengjgres, desinfiseres og steriliseres umiddelbart far bruk.
Ivoclar Vivadent AG anbefaler falgende framgangsmater:

Forrengjgring

Behandle hybrid-abutmentene eller hybrid-abutment-kronene i vann (minimumskvalitet: drikkevann) i et ultralydbad (feks. Sonorex
Digital 10P) i 2 minutter. Skyll under rennende vann fra springen (minimumskvalitet: drikkevann) og barst ytre og indre overflater med
egnede barster (feks. instrumentbarste med nylonbust, Integra Miltex).

Rengjering og desinfisering
Maskinell rengjering og desinfisering i et rengjerings- og desinfiseringsapparat er & foretrekke.

Maskinell rengjering og desinfisering
Hvis hybrid-abutmenter og hybrid-abutment-kroner kun rengjgres mekanisk, er etterfalgende termisk desinfeksjon obligatorisk.

Rengjering

Legg hybrid-abutmentene og hybrid-abutment-kronene i en ordinaer silkurv. Sett silkurven deretter i en rengjgrings- og
desinfeksjonsautomat som oppfyller kravene i 1S0 15883 (feks. Miele G7882 utstyrt med overkurven Miele 0 188/2). Den automatiske
rengjgringsprosessen (feks. basert pa varioTD-programmet) kan deles inn i falgende trinn:

- Skylling med kaldt vann i 5 min

~ Rengjering ved 50 + 2 °C i 10 min med rengjgringsmiddel (feks. neodisher Medizym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)

- Skylling med kaldt vann i 2 min

Desinfisering

Termisk desinfisering ved 93 °C i 5 min (AQ-verdi >3000 nas fra 90 °C i 5 minutter) med avmineralisert vann. Bruk bare deionisert vann
med lavt bakterieinnhold (maks. 10 cfu/ml) og lavt endotoksininnhold (maks. 0,25 EU/mI) til skylling.



Manuell rengjgring og desinfisering

- Rengjering
Hybrid-abutmentene og hybrid-abutment-kronene nedsenkes i rengjgringsmiddelet (feks. MD 520, ufortynnet) i et ultralydbad. Pass
pa at alle nedsenkede overflater er fullstendig vaetet og at det ikke finnes luftbobler. Etter nedsenkingen skal hybrid-abutmentene
eller hybrid-abutment-kronene behandles med ultralyd i 1 minutt. Etter nedsenkingstiden rengjgres hybrid-abutmentene og hybrid-
abutment-kronene manuelt ved grundig & barste ytre og indre overflater med egnede barster (feks. instrumentbgrste med nylonbust,
Integra Miltex) til ingen rester er synlige (minst 20 sekunder per hybrid-abutment og hybrid-abutment-krone). Til slutt skal hybrid-
abutmentene og hybrid-abutment-kronene skylles under rennende vann fra springen (minimumskvalitet: drikkevann) i 10 sekunder
hver.

- Desinfisering
Hybrid-abutmentene og hybrid-abutment-kronene skal nedsenkes i en desinfeksjonslasning (feks. MD 520, ufortynnet) i et ultralydbad
og behandles i 2 minutter. Etter ultralydbehandlingen skal hybrid-abutmentene og hybrid-abutment-kronene forbli i desinfeksjons-
lgsningen i ytterligere 15 minutter ved 20 °C + 2 °C. Det er viktig 4 sikre at hybrid-abutmentene og hybrid-abutment-kronene er helt
nedsenket og at det ikke finnes noen luftbobler. For & avslutte kontakttiden med desinfeksjonsmiddelet senkes hybrid-abutmentene
0g hybrid-abutment-kronene i kaldt, avmineralisert vann i 1 minutt (dette trinnet erstatter ikke den omfattende skyllingen som kreves
ved konvensjonell bruk av hybrid-abutmentene og hybrid-abutment-kronene for a fierne desinfeksjonsmiddelrester). Etter rengjaring
og desinfisering skylles hybrid-abutmentene og hybrid-abutment-kronene grundig med vann. Bruk bare deionisert vann med lavt
bakterieinnhold (maks. 10 cfu/ml) og lavt endotoksininnhold (maks. 0,25 EU/m) til etterskyllingen.

Torking
Trykkluft eller ren, lofri celluloseklut.

Sterilisering

Hybrid-abutmenter og hybrid-abutment-kroner ma steriliseres umiddelbart for bruk.

Ivoclar Vivadent AG anbefaler en av fglgende steriliseringsmetoder:

- For land utenfor USA:
Til innpakning av komponentene skal det bare brukes sterile barrieresystemer som oppfyller kravene i 1S0 11607-1 (feks. Steriking,
Wipak) av papirfolie som ifglge produsenten er egnet til dampsterilisering. Sterilbarrieresystemet ma veere stort nok. Det sterile
barrieresystemet ma ikke sta under spenning etter innpakningen.

- For USA:
Plasser produktene i en perforert kurv med lokket p, og pakk inn i to lag ettsjikts polypropylenfilm (dobbel diagonal innpakning) far
sterilisering. Merk: Brukere i USA ma sgrge for at sterilisatoren og alt steriliseringstilbehgret (feks. steriliseringsinnpakninger, poser,
kury, biologiske og kjemiske indikatorer) er FDA-godkjent for den tiltenkte steriliseringen.

Dampsterilisering med fraksjonert forvakuum int. IS0 17665 i dampsterilisator (feks. Selectomat PL/666-1 CL) under fglgende betingelser:

Metode Betingelser Torketid
1 Dampsterilisering (autoklav) 134 °Ci4 min Lokal praksis
fraksjonert vakuum
2 Dampsterilisering (autoklav)" 132°C i3 min 10 min
fraksjonert vakuum
3 Dampsterilisering (autoklav)!! 134°Ci3min Lokal praksis
fraksjonert vakuum
4 Dampsterilisering (autoklav)"? 134 °Ci18 min Lokal praksis
fraksjonert vakuum
" anbefalt for USA
1 anbefalt for UK

4 anbefalt for Sveits og Frankrike

Oppbevaring
Steriliserte produkter som er pakket inn i et sterilt barrieresystem (feks. steriliseringsposer), er beregnet til umiddelbar bruk og skal ikke
oppbevares i mer enn 48 timer.

4 Sikkerhetsanvisninger

- Ved alvorlige hendelser som oppstar i forbindelse med produktet, skal du ta kontakt med Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, nettside: www.ivoclarcom og lokal helsemyndighet.

- Den gjeldende bruksanvisningen finnes i nedlastingssenteret pa nettsiden til voclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

- Det aktuelle ssmmendraget om sikkerhet og klinisk ytelse (Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) finnes i
nedlastingssenteret pa nettsiden til lvoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

Advarsler

- IPS Natural Die Material Separator inneholder heksan. Heksan er svaert brennbart og helseskadelig. Unngé hud- og gyekontakt. Unnga
innanding av damp og holdes unna antennelseskilder.

- Unnga innanding av porselensstgv under bearbeiding. Bruk avtrekksanlegg og maske.

— Unnga innanding av stev under rgring av investmentet IPS PressVEST Premium, siden stavet inneholder kvartsmel.

- Overhold sikkerhetsdatabladet (SDS).

~ Ved hyppig og lengre bruk av profesjonelle blekemidler pa peroksidbasis (carbamidperoksid, hydrogensuperoksid) samt sure
fosfatfluorider (acidulated phosphate fluorides), som brukes til & forebygge karies, kan overflaten til eksisterende restaureringer av
IPS e.max Press bli ru og matte.

- Invex Liquid inneholder flussyre. Unnga kontakt med hud, eyne og kleer, da middelet er sveert giftig og etsende.

~ IPS Ceramic etsegel inneholder flussyre. Unnga kontakt med hud, yne og klaer, da middelet er sveert giftig og etsende. Etsegelen er
kun ment til ekstraoral bruk og skal ikke brukes intraoralt (i munnen).

~ Monobond Etch & Prime er etsende. Unngd kontakt med hud og slimhinne. Monobond Etch & Prime er kun ment til ekstraoral bruk og
skal ikke brukes intraoralt (i munnen).



Anvisninger for avfallshandtering
Restbeholdninger skal avfallshandteres i henhold til nasjonale lover og forskrifter.

Restrisiko

Brukeren bgr vaere bevisst pa at tannlegeinngrep i munnhulen generelt kan medfare en viss risiko for komplikasjoner. Nedenfor nevnes

noen av disse risikoene:

— Avskalling/fraktur/desementering av restaureringsmaterialet kan fare til svelging eller innanding av materiale og til ny
tannlegebehandling.

- Sementoverskudd kan fere til irritasjoner i vev/gingiva. Dersom en betennelse utvikler seg, kan det fere til beintap eller periimplanteere
sykdommer.

5 Instruksjoner for lagring og oppbevaring
Ingen spesielle betingelser for lagring eller oppbevaring ngdvendig.

6 Ytterligere informasjon

Oppbevares utilgjengelig for barn!

Ikke alle produkter er tilgjengelige i alle land!

" Ivoclar Vivadent Flow Chart «IPS e.max Press slipeskiveanbefaling>, art. 627559

Produktet er utviklet il bruk pa det odontologiske omrédet og ma brukes i henhold til bruksanvisningen. Produsenten patar seg intet ansvar for skader som oppstar pa grunn av annen bruk eller ufagmessig
bearbeiding. | tillegg er brukeren forpliktet til pa forhdnd og pé eget ansvar & kontrollere om materialet egner seg og kan brukes til de tiltenkte formalene, spesielt hvis disse formélene ikke er oppfart i
bruksanvisningen.



1 Beoogd gebruik

Beoogd doel
Anterieure en posterieure restauraties voor een enkel element, bruggen van drie eenheden tot aan de tweede premolaar als
eindabutment, implantaatgedragen hybride restauraties ter vervanging van een enkel element.

Patiéntendoelgroep
Patiénten met een permanent gebit, volwassen patiénten met tandheelkundige implantaten

Beoogde gebruikers
- Tandartsen (klinische ingrepen), tandtechnici tandheelkundig laboratorium (vervaardigen van restauraties in het laboratorium)

Speciale training
Tijdens de beroepsopleiding leert de gebruiker een keramisch materiaal aanbrengen. Er is geen verdere speciale training nodig. De juiste
toepassing van het product wordt beschreven in de betreffende gebruiksaanwijzing.

Gebruik
Uitsluitend voor tandheelkundig gebruik.

Omschrijving
IPS emax® Press is een beproefde ingot van lithiumdisilicaat-glaskeramiek (LS,) voor de vervaardiging van vaste anterieure en posterieure
restauraties.

Technische gegevens

Kenmerken Waarde

CTE (25-100 °C) [10*/K] 10505

Flexurale sterkte (biaxiaal) [MPa] =360/ Typische gemiddelde waarde: 470
Chemische oplosbaarheid [ug/cm?] <100

Type/klasse Type Il / klasse 3

In overeenstemming met ISO 6872

Indicaties
Ontbrekende tandstructuur in de anterieure en posterieure elementen, gedeeltelijk edentulisme in de anterieure en posterieure regio

Typen restauraties:

- Veneers

- Inlays

~ Onlays (bijv. occlusale veneers, gedeeltelijke kronen)

- Kronen (op natuurlijke preparaties en abutments)

- Abutmentkronen

- Abutments

- Bruggen uit drie eenheden tot aan de tweede premolaar als eindabutment

Contra-indicaties
- Bijeen bekende allergie voor een of meer bestanddelen van het product dient van toepassing te worden afgezien

Beperkingen van het gebruik

- Onbehandeld bruxisme

- Inlay-bruggen

- Cantilever-bruggen

- Adhesieve bruggen

- Restauraties in de anterieure regio met een dummybreedte van >11 mm
- Restauraties in de premolare regio met een dummybreedte van >9 mm
- Tijdelijke cementering van IPS e.max Press-restauraties

- Zeer diepe subgingivale preparaties

- Laagjes maken met keramiek voor veneers anders dan IPS e max Ceram
- Afdrukken van IPS e.max Press in het IPS Investment System 300 gr

- ® Niet opnieuw gebruiken.

Aanvullende gebruiksbeperkingen voor minimaal invasieve anterieure en posterieure kronen:

- Laagdikte minder dan 1 mm

- Preparaties met scherpe randen

- Preparaties die niet anatomisch worden ondersteund en voorzien zijn van variabele laagdikten
- Conventionele en zelfhechtende cementering

- Opbouwmaterialen anders dan composiethars

- Afwezigheid van geleiding hoektanden

- Kronen op implantaten

Aanvullende beperkingen van het gebruik voor Abutment Solutions:
- Hetnietin acht nemen van de vereisten van de fabrikant van het implantaat met betrekking tot het geselecteerde type implantaat

See stuctins

= Hetnietin acht nemen van de aanwijzingen van de fabrikant met betrekking tot de verwerking van de titanium hechtbasis

- Gebruik van een ander bevestigingscomposiet dan Multilink Hybrid Abutment om IPS e.max Press adhesief te cementeren aan de
titanium hechtbasis

- Intraorale cementering van de keramiekstructuren aan de titanium hechtbasis

- Tijdelijke cementering van de kroon op het hybride abutment
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Bijwerkingen
Tot op heden zijn er geen bekende bijwerkingen.

Interacties
Tot op heden zijn er geen bekende interacties.

Klinisch voordeel
Reconstructie van de kauwfunctie, herstel van esthetiek

Samenstelling
Tandheelkundig keramisch materiaal
Type |1 / klasse 3 volgens 1SO 6872

Na het fabricageproces van het glas-keramiek wordt een stabiel en inert netwerk gevormd waarin de verschillende elementen via
zuurstofbruggen zijn opgenomen. De samenstelling wordt bepaald in oxides.

Oxide in gewichtsprocent
Sio, 57,0-800
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Andere oxides en keramische pigmenten 0,0-100

2 Toepassing

Toepassingen en verwerkingstechnieken

- Vlektechniek: Bakken voor viekking/glazuren met IPS Ivocolor®-materiaal.

~ Cut-back-techniek: Incisaal bakken met IPS e.max Ceram-materiaal. Bakken voor viekking/glazuren met IPS Ivocolor-materiaal.

~ Laagjestechniek: Dentine-/incisaal bakken met IPS e.max Ceram-materiaal. Bakken voor viekking/glazuren met IPS Ivocolor-materiaal.

Ingot-concept

Ingots van IPS e.max Press worden aangeboden als polychromatische multi-ingots in één maat, als monochromatische ingots in vijf
niveaus van doorschijnendheid (HO, MO, LT, MT, HT) en in opalescente Impulse-tinten in twee maten. Om redenen van esthetiek en het
protocol in tandheelkundige laboratoria worden de volgende verwerkingstechnieken en typen restauraties aanbevolen voor de individuele
ingots, afhankelijk van de mate van doorschijnendheid.

Verwerkingstechniek Typen restauraties

Vlektechniek ~ Cut-back- Laagjes-
techniek techniek

Mate van
doorschijnendheid

1[;t;t:lusale veneer
Dunne veneer "
Veneer

Inlay, onlay
Gedeeltelijke
kroon

Kroon in de
anterieure en
posterieure regio
brug over 3
eenheden ?
Hybride abutment
Hybride
abutmentkroon

ranslucency
(Lage doorschijnendheid)

HO

igh pacity
(Hoge opaciteit)

1) De cut-back-techniek mag niet worden gebruikt voor dunne en occlusale veneers.
2) Tot aan de tweede premolaar als het distale abutment
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Aanbevolen cementeringsmethoden Adhesieve Zelfhechtende Conventionele
cementering cementering cementering

Occlusale veneers, dunne veneers, veneers - -
Inlays, onlays, gedeeltelijke kronen - -

Minimaal invasieve kronen in de anterieure en _

IPS e.max Press N N
posterieure regio

Kronen

Bruggen uit 3 eenheden tot aan de 2° premolaar

Selectie kleurtint
De IPS e.max Shade Navigation-app helpt bij de keuze voor de meest geschikte IPS e.max Press-ingot.

Preparatie

Prepareer het element op basis van de richtlijnen voor volledig keramische restauraties en zorg ervoor dat de minimale dikte voor de
lagen in acht wordt genomen:

- Geen hoeken of scherpe randjes

— Preparatie van de schouder met een afgeronde interne hoek en/of uitgesproken afschuining

- De aangegeven afmetingen geven de minimale dikte weer voor IPS e.max Press-restauraties.

Minimaal invasi Mini | invasii Inlay Onlay Dun veneer
posterieure kroon anterieure kroon
10 ' ¢
, 10 10
10
-0 - W/ e
-0
we =1 . . 03
I 10 04
Veneer Posterieure kroon/ Anterieure kroon/ Occlusale veneer Gedeeltelijke kroon
brugabutment in de brugabutment in de (bovenkant)
premolare regio anterieure regio
15 15 10 10 10 10
\ 15 , \ 0] 10 ,
B b =1 . w~ I o ot
=06 6 12° =12
-0 I

Afmetingen in mm



Minimale laagdikte voor IPS e.max Press-restauraties (afhankelijk van de restauratie) bij gebruik van de vlektechniek
Wanneer de viektechniek wordt gebruikt, wordt geen veneermateriaal toegepast op de IPS e.max Press-restauratie. De minimale
laagdikten hebben betrekking op de laagdikte van IPS e max Press.

Optioneel adhesieve, zelfhechtende of

conventionele cementering

Kroon Brug
2
= =
5 g E58
2 o BE®Q
s 5 £ £33 s g s g
: 8 g m2z £ = £ =
g g 5 s e£4 = H g 2
i £ & z & & £58 £ £ £ £
Typenrestauraties S a 2 = 5 & 585 £ = = 2
Minimale laagdikte IPS e.max Press - viektechniek
10 10
Incisaal/occlusaal 10 04 07 Diepte Diepte 10 10 15 15 15 15
fissuur fissuur
10 10
Circulair 10 03 06 Breedte Breedte 10 10 12 15 12 15
isthmus | isthmus
16 mm?
Afmetingen ~ ~ _ ~ ~ ~ ~ ~ ~ In principe is het volgende
connector van toepassing:
Hoogte = breedte

Afmetingen in mm

Cut-back- en laagjestechniek

Bij gebruik van de cut-back- of laagjestechniek wordt een kleiner frame gebouwd van IPS e.max Press dat de vorm van het element
ondersteunt, naar volledige contour met behulp van IPS e.max Ceram-laagjesmaterialen. De ruimte die beschikbaar is in grote preparaties
moet worden gevuld door de IPS e.max Press-component van hoge sterkte juist te dimensioneren en niet door meer IPS e.max Ceram-
laagjesmateriaal toe te voegen.

Cementering Verplichte adhesieve cementering Optioneel adhesieve, zelfhechtende of

conventionele cementering

Typen restauraties  Occlusale Dunveneer  Veneer Inlay Onlay  Gedeeltelijke Kroon Brug
veneer kroon X :
Anterieure ~ Premolare . Anterieure  Premolare
5 . Molare regio " o
regio regio regio regio

Minimale laagdikte IPS e.max Press - cut-back-techniek

Incisaal/occlusaal - - 04 - - 08 04 08 08 08 08

Circulair - - 06 - - 15 12 15 15 12 15

Minimale laagdikte IPS e.max Press - laagjestechniek

Incisaal/occlusaal - - - - - - 06 08 08 08 08
Circulair - - - - - - 06 08 08 08 08
Ontwerptype _ _ ~ _ _ _ De vorm van het element linguaal/palataal
pyp ondersteunen, volledig anatomisch ontwerp
16 mm?
Afmetingen _ _ R _ _ _ _ _ _ In principe is het volgende
connector van toepassing:
Hoogte = breedte

Afmetingen in mm

Opmerking: IPS e.max Press is de sterktecomponent van de restauratie en moet daarom altijd minimaal 50% van de totale laagdikte van
de restauratie beslaan.
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De totale laagdikte van de restauratie (afhankelijk van de restauratie) is een combinatie van:

Totale laagdikte van de restauratie 08 10 12 15 18 20 25 30
Minimale dikte van het IPS e.max Press-framewerk 04 05 06 08 10 1 13 16
Maximale laagdikte van IPS e max Ceram-veneer 04 05 06 07 08 09 12 14

Afmetingen in mm

Minimale laagdikte van de keramiekdelen van Abutment Solutions
- Hybride abutment
— De wanddikte Wy, moet minimaal 05 mm bedragen.
- Het hybride abutment moet zijn ontworpen op vergelijkbare wijze als een geprepareerd natuurlijk element:
- Circulaire epi-/supragingivale schouder met afgeronde interne hoeken of een afschuining
- 0m de kroon op het hybride abutment te kunnen cementeren met conventionele of zelfhechtende cementeringsmethoden
moeten retentieve oppervlakken en een adequate ‘preparatiehoogte’ worden gecreéerd.
- Creéer een emergentieprofiel met een rechte hoek voor de overgang naar de kroon (zie diagram).
— De kroonbreedte By, is beperkt tot 6,0 mm vanaf de axiale hoogte van de contour tot het schroefkanaal van het hybride abutment.
- De instructies van de fabrikant van het implantaat met betrekking tot de maximale hoogte van het hybride abutment en de
aparte kroon moeten in acht worden genomen.

See Instruetions

= Hybride abutmentkroon

- De wanddikte Wy,,c moet groter zijn dan 1,5 mm voor de gehele equatoriale omtrek.

- De opening van het schroefkanaal mag zich in niet in het gebied van contactpunten of gebieden met kauwfunctie bevinden. Als dit
niet mogelijk is, moet de voorkeur uitgaan naar een hybride abutment en een aparte kroon.

— De breedte van de hybride abutmentkroon By, is beperkt tot 6,0 mm vanaf de axiale hoogte van de contour tot het schroefkanaal.

- De maximale hoogte van de hybride abutmentkroon bepaalt het hefboomeffect en moet worden gezien in relatie tot het
hechtoppervlak (abutment - titanium basis).

- De informatie van de fabrikant van het implantaat moet in acht worden genomen.

See nsructons
Breedte kroon By, =< 6,0 mm Breedte hybride abutmentkroon
By ==60mm

Wanddikte
Wiae==15mm

Wanddikte
Wi ==05mm

Model en preparatie matrijs

Het wordt aanbevolen een afdichtingsmateriaal aan te brengen ter bescherming en versterking van het oppervlak van de matrijs. Breng
hierna een afstandshouder voor de matrijs aan. Voor dunne veneers, veneers, occlusale veneers (‘table tops'), gedeeltelijke kronen en
enkele kronen wordt de afstandshouder toegepast in twee lagen tot max. 1 mm vanaf de preparatiemarge (toepassing afstandshouder
per laag: 9-11 um). Voor inlays en onlays wordt de afstandshouder toegepast in maximaal 3 lagen en tot aan de preparatiemarge. Pas ook
twee lagen toe voor brugreconstructies. Pas een extra laag toe bij de intercoronale oppervlakken van de abutments (in de richting van de
dummy) om frictie te voorkomen. Voor restauraties op abutments is de procedure gelijk aan die voor natuurlijke preparaties.

Opbouw

0m de restauratie op te bouwen, mag alleen organische was worden gebruikt die opbrandt zonder een residu achter te laten. De minimale
laagdikten en connectorafmetingen die van toepassing zijn voor de verschillende typen restauraties en verwerkingstechnieken moeten in
acht worden genomen. Zorg voor een nauwkeurige contour van de restauratie en besteed extra aandacht aan de preparatiemarges.

- Opbouw van Abutment Solutions op de Viteo®-basis
Voordat de wasmodellering wordt aangemaakt, moeten de positie en de inclinatie van het implantaat ten opzichte van de positie van
het schroefkanaal worden gecontroleerd. Schroef de Viteo Base Ti op de modelanaloog met de bijbehorende schroef. Plaats een
geschikte Viteo Base Press Sleeve (SD/MD) op de Viteo Base Ti. Steek de Viteo-schroefkanaalpen in om het schroefkanaal ‘af te
dichten' en 'te verlengen' en de Viteo Base Ti te isoleren op de overgang naar de Viteo Base Press Sleeve. Breng geen afstandshouder
voor matrijs aan.

a) Procedure voor hybride abutments
Ontwerp het emergentieprofiel door het gebied tussen het gingivale masker en de Viteo Base Press Sleeve te overvullen met was.
Bouw het hybride abutment op naar een gereduceerde tandvorm om de vereiste laagdikten te bereiken. Bepaal de marginale
kroonranden ten opzichte van het gingivaniveau. Ontwerp een afschuining waarop vervolgens de kroon wordt geplaatst. Controleer
vervolgens het emergentieprofiel en de overgang naar de Viteo Base Ti en voer eventueel benodigde aanpassingen door.

b) Procedure voor hybride abutmentkronen
Steek, indien nodig, de geisoleerde Viteo-schroefkanaalpen in het schroefkanaal en ontwerp het emergentieprofiel door het gebied
tussen het gingivale masker en de Viteo Base Press Sleeve te overvullen met was. Bouw de abutmentkroon op tot de volle contour
en controleer deze ten opzichte van de tegenoverliggende dentitie. Verwijder hierna het object samen met de Viteo Base Ti van het
model en controleer het emergentieprofiel en de overgang naar de Viteo Base Ti. Voer eventueel benodigde aanpassingen door.



Contouren van Abutment Solutions op een titanium hechtbasis

Maak ter voorbereiding van de wasmodellering een coping van hars voor zowel hybride abutments als hybride abutmentkronen. Reinig
de titanium hechtbasis voorzichtig met een stoomreiniger en breng een geschikte pin in voor ‘afdichting’ en ‘verlenging' van het
schroefkanaal. Breng een kleine hoeveelheid isolatiemateriaal aan om oneffenheden aan de binnenzijde van het gesinterde object te
voorkomen, zodat de titanium hechtbasis wordt geisoleerd. Maak een coping van hars op de titanium hechtbasis en bedek deze
helemaal met was om een goede nauwkeurige pasvorm te waarborgen en de wasmodellering van de restauratie te faciliteren. Haal de
titanium hechtbasis van het model en verwijder mogelijk overgecontourde gebieden met rubberen polijstinstrumenten. Verwijder de
coping van hars samen met de pin van de titanium hechtbasis en verwijder de pin door de coping te draaien. Schroef de titanium
hechtbasis weer op de analoog van het model en plaats de coping van hars op de titanium hechtbasis. Controleer vervolgens de
pasvorm en de afmetingen.

a) Procedure voor hybride abutments
Steek de geisoleerde pen weer in het schroefkanaal voordat de wasmodellering wordt vervaardigd. Ontwerp het emergentieprofiel
door het gebied tussen het gingivale masker en de coping van hars te overvullen met was. Ontwerp het hybride abutment met een
gereduceerde tandvorm en controleer het ten opzichte van de tegenovergelegen dentitie met behulp van de siliconensleutel.
Bepaal de marginale kroonranden ten opzichte van het gingivaniveau. Ontwerp vervolgens een afschuining waarop vervolgens de
kroon wordt geplaatst en controleer het emergentieprofiel. Voer eventueel benodigde aanpassingen door.

b) Procedure voor hybride abutmentkronen
Steek de geisoleerde pin in het schroefkanaal. Ontwerp het emergentieprofiel door het gebied tussen het gingivale masker en de
coping van hars te overvullen met was. Wax vervolgens de abutmentkroon tot de volledige contour en controleer deze ten opzichte
van de tegenoverliggende dentitie. Houd rekening met een enigszins verminderde occlusale ontlasting, omdat de toepassing van
Stains and Glaze leidt tot een kleine toename van de verticale afmetingen. Verwijder hierna het object samen met de titanium
hechtbasis van het model en controleer het emergentieprofiel en de overgang naar de titanium hechtbasis. Voer eventueel
benodigde aanpassingen door.

Vastzetten met was
Bij het verwerken van IPS e.max Press-ingots, moeten de bijbehorende hulpstukken voor verwerking worden gebruikt.

Aanspuiten in combinatie met monochromatische ingots

Afhankelijk van het aantal objecten dat moet worden ingebed, wordt het IPS Investment Ring System 100 g of 200 g geselecteerd. Voor
bruggen mag alleen het IPS Investment Ring System 200 g worden gebruikt. Weeg vddr het aanspuiten de basis van de inbeddingsring
om het gewicht van de was te berekenen.

Opmerking: Omdat voor verschillende restauraties (zoals inlays, kronen enz.) verschillende concentraties inbeddingsvloeistof nodig
zijn, kunnen niet alle soorten restauraties gezamenlijk worden aangespoten en ingebed.

Gebruik, afhankelijk van de dikte en de grootte van de objecten, een wasdraad van 2,5 tot 3 mm dikte en 3 tot 8 mm lengte voor het
aanspuiten. Bevestig de aanspuitingen altijd in de richting waarin het keramiek stroomt en bij het dikste deel van de wasmodellering.
Bevestig in geval van brugrestauraties de aanspuitingen aan de twee brugabutments. Bevestig de aanspuitingen aan de ringbasis in
een hoek van ca. 45-60°. Houd tussen de wasobjecten en de silicone ring een afstand aan van ten minste 10 mm. De maximale lengte/
hoogte (wasobjecten + aanspuiting) van 16 mm mag niet worden overschreden. Bevestig de aanspuiting aan de rand van de ringbasis,
indien mogelijk. Gebruik in geval van het IPS Investment Ring System 100 g een steilere hoek voor de aanspuiting. Controleer daarna
de juiste aanspuiting van de te sinteren objecten met de IPS Sprue Guide.

Aanspuiten in combinatie met polychromatische ingots

IPS Multi Wax Patterns vorm A worden gebruikt voor grotere restauraties, zoals maxillaire anterieure kronen, kronen voor premolaren
en molaren alsmede hybride abutmentkronen. IPS Multi Wax Patterns vorm B worden gebruikt voor delicate restauraties op dunne
preparaties, zoals mandibulaire anterieure kronen of veneers. Laat de wasmodellering op de matrijs van het model zitten tijdens het
aanspuiten om te voorkomen dat de randen van de restauratie beschadigd worden. Wijzig de geometrie van het IPS Multi Wax Pattern
niet door was te verwijderen of toe te voegen. Breng een klein beetje (zachte) positioneringswas aan op één zijde van het IPS Multi
Wax Pattern. Lijn het IPS Multi Wax Pattern uit met de kleine conische zijde naar het occlusale/incisale gebied gericht en druk het
tegen het wasobject aan. Zet het IPS Multi Wax Pattern vast in het mesiale of distale gebied van de restauratie. Lijn de wasmodellering
verticaal uit met het midden van het IPS Multi Wax Pattern. Lijn de longitudinale assen van de restauratie en het IPS Multi Wax Pattern
op zodanige wijze met elkaar uit dat ze parallel lopen. Lijn de aanspuitingen van de anterieuren en de premolaren uit met het labiale
of buccale oppervlak. Plaats bij kronen voor molaren de aanspuiting op het mesiobuccale oppervlak. Gebruik IPS Multi Wax Pattern
vorm B voor delicate restauraties en lijn het uit met het labiale of buccale oppervlak, zodat het instromende keramiek niet direct
impact heeft op de matrijs. Sluit na het uitlijnen van het IPS Multi Wax Pattern de ruimte naar de wasmodellering met een beetje
modelleringswas. Zorg voor een afgerond ontwerp van de basale overgang tussen het IPS Multi Wax Pattern en de wasmodellering,
zodat er geen scherpe randen aan het inbeddingsmateriaal bestaan tijdens het inbedden die kapot kunnen gaan wanneer de
restauratie wordt gesinterd. Voor inbedding moet IPS Multi Investment Ring Base 200 g worden gebruikt. Omdat het maximale
wasgewicht voor het sinteren van IPS e.max Press Multi 1,0 gram is, moet het wasgewicht worden bepaald in geval van 3 grote of zelfs
4 wasobjecten. Dicht de ongebruikte openingen in de basis van de inbeddingsring af met was en bepaal het gewicht van de ringbasis.
Steek hierna het IPS Multi Wax Pattern met de aangespoten wasmodellering in de opening van de basis van de inbeddingsring. De
incisale rand en/of het occlusale oppervlak van het wasmodel moet naar de basis van de inbeddingsring zijn gericht. Zet vast met een
klein beetje (zachte) positioneringswas.

Controleer de positie van het wasobject met behulp van de IPS Multi Sprue Guide 200 g en pas deze indien nodig aan. De lengte van
het IPS Multi Wax Pattern tussen de wasmodellering en de basis van de IPS Multi-inbeddingsring moet minstens 3 mm bedragen.
Restauraties die breder zijn dan 12 mm kunnen niet in het gedefinieerde gebied worden gepositioneerd en kunnen daarvoor niet
worden gesinterd met IPS e.max Press Multi. Sluit de ruimte tussen het IPS Multi Wax Pattern en de IPS Multi-inbeddingsring met een
beetje was. Weeg de beladen basis van de inbeddingsring opnieuw en bereken het wasgewicht aan de hand van het verschil tussen de
niet-beladen en de beladen basis van de inbeddingsring.

Aanspuiten van Abutment Solutions

Afhankelijk van het aantal objecten dat moet worden ingebed en de grootte ervan, wordt het IPS Investment Ring System 100 g of 200 g
geselecteerd. Weeg de basis van de geselecteerde inbeddingsring om later het wasgewicht te berekenen. Bevestig in geval van
hybride abutments de aanspuiting op een rond gebied met een wasdraad van 2,5 mm. Bevestig in geval van abutmentkronen de
aanspuiting op ofwel de incisale rand of een knobbel. Lijn de wasdraad zo parallel als mogelijk uit met het schroefkanaal. De maximale
lengte (object en aanspuiting) van 16 mm mag niet worden overschreden. Neem een afstand van minimaal 10 mm in acht tussen het
object en de siliconenring.



Inbedden

- Inbedden van restauraties, gemaakt van monochromatische ingots en Abutment Solutions
Inbedden wordt uitgevoerd met IPS PressVEST Premium met behulp van de bijbehorende IPS siliconenring met bijbehorende
ringmeter. Bepaal het gewicht van het object voor het inbedden door de basis van de inbeddingsring en het wasobject te wegen. Het
verschil tussen de niet-beladen en de beladen basis van de inbeddingsring is het uiteindelijke wasgewicht.
Opmerking: Bespuit de basis van de inbeddingsring en het wasobject niet met separators, oplosmiddelen of ontspannende middelen.

Kleine ingot Grote ingot (L)
Wasgewicht Totmax.075g Tot max.17g
Inbeddingsringsysteem 100gen200g Alleen 200 g

Raadpleeg de gebruiksaanwijzing van de PressVEST Premium-inbeddingsmaterialen voor meer informatie over de
[ verwerkingsparameters en vloeistofconcentraties.
Voer fijne inbedding van de caviteit uit met een geschikt instrument (zoals een borsteltje). Zorg ervoor dat de wasranden niet
beschadigd worden. Plaats de IPS-siliconenring op de basis van de IPS-inbeddingsring. Giet het inbeddingsmateriaal langzaam in de
inbeddingsring, zodat het materiaal de ring continu kan vullen. Vul de inbeddingsring tot aan de markering en plaats de IPS-ringmeter.
Druk de ringmeter op de IPS-siliconenring tot deze stopt. Overtollig inbeddingsmateriaal ontsnapt door de opening. Laat het
inbeddingsmateriaal trillingsvrij uitharden.

- Restauraties gemaakt van polychromatische ingots inbedden
Breng een beetje inbeddingsmateriaal aan op het occlusale opperviak en/of het schroefkanaal met een borsteltje. Voer fijne
inbedding van de caviteit uit met een geschikt instrument (zoals een borsteltje).
Opmerking: Om breuk van de matrijs te voorkomen bij het sinteren van zeer delicate matrijzen wordt plaatsing van een Zr0,-pin in de
caviteit tijdens het inbedden aanbevolen.
Plaats de IPS-siliconenring 200 g voorzichtig op de basis van de IPS Multi-inbeddingsring. Zorg ervoor dat de ring is uitgelijnd met de
basis van de inbeddingsring. Giet het inbeddingsmateriaal langzaam in de inbeddingsring. Vul de inbeddingsring tot aan de markering
en plaats de IPS-ringmeter. Overtollig inbeddingsmateriaal ontsnapt door de opening. Laat het inbeddingsmateriaal trillingsvrij
uitharden.

Voorverwarmen
Raadpleeg de gebruiksaanwijzing van IPS PressVEST Premium-inbeddingsmateriaal voor de gedetailleerde verwerkingsparameters.
Verwijder de IPS-ringmeter na de aangegeven uithardingstijd in een draaiende beweging en duw de inbeddingsring voorzichtig uit
sl de |PS-siliconenring. Verwijder de basis van de IPS-inbeddingsring met een draaiende beweging. Verwijder ruwe plekken op het
onderste oppervlak van de inbeddingsring en controleer de hoek van 90°. Er mag geen overtollig inbeddingsmateriaal in de
aanspuitingen terechtkomen. Plaats de inbeddingsring in de voorverwarmingsoven met de opening naar beneden gericht.

Persen

Dompel de koude IPS Alox Plunger in de IPS Alox Plunger Separator voordat de voorverwarmingscyclus is voltooid.

Opmerking: Zorg ervoor dat het overeenkomende sinterprogramma voor de IPS e.max Press-ingot en de respectievelijke maat
inbeddingsring is geselecteerd voor de sinteroven (bijv. de Programat EP 3010 of de EP 5010).

- Persen van monochromatische ingots en Abutment Solutions
Haal de inbeddingsring na het afronden van de voorverwarmingscyclus uit de voorverwarmingsoven en plaats de koude IPS e.max
Press-ingot in de hete inbeddingsring met de afgeronde, niet-bedrukte kant naar voren gericht. Plaats de koude IPS Alox Plunger met
de met poeder gecoate zijde in de inbeddingsring. Plaats de beladen inbeddingsring in het midden van de voorverwarmde sinteroven
met behulp van de tangen van de inbeddingsring en begin het sinterprogramma. Deze stap moet snel worden uitgevoerd om te
voorkomen dat de inbeddingsring te ver afkoelt. Verwijder aan het eind van de sintercyclus de inbeddingsring uit de sinteroven met
behulp van de tangen van de inbeddingsring en laat de ring afkoelen op een tochtvrije plek. Het wordt niet aanbevolen het afkoelen te
versnellen.

- Sinteren van polychromatische ingots
Haal de inbeddingsring na het afronden van de voorverwarmingscyclus uit de voorverwarmingsoven en plaats de koude IPS e.max
Press Multi-ingot in de hete inbeddingsring met de afgeronde, niet-bedrukte kant naar voren gericht. Plaats daarna de koude IPS Multi
One-Way Plunger en als laatste de koude IPS Alox Plunger in de inbeddingsring. Plaats de beladen inbeddingsring in het midden van de
voorverwarmde sinteroven met behulp van de tangen van de inbeddingsring en start het sinterprogramma. Deze stap moet snel
worden uitgevoerd om te voorkomen dat de inbeddingsring te ver afkoelt. Verwijder aan het eind van de sintercyclus de
inbeddingsring uit de sinteroven met behulp van de tangen van de inbeddingsring en laat de ring afkoelen op een tochtvrije plek. Het
wordt niet aanbevolen het afkoelen te versnellen.

Uitbedden van monochromatische en polychromatische ingots en Abutment Solutions

Na het afkoelen tot kamertemperatuur (ca. 60 minuten) kan de inbeddingsring barsten vertonen, die tijdens de afkoelingsfase zijn
ontstaan (direct rond de IPS Alox Plunger). Ruwe uitbedding wordt uitgevoerd met een polijststraal medium bij 4 bar druk, fijne uitbedding
met polijststraal medium bij 2 bar druk.

Opmerking: Neem de richting en afstand van het zandstralen in acht om beschadiging van de objectmarges tijdens het uitbedden te
voorkomen.

- Uitbedden van monochromatische ingots en Abutment Solutions
Markeer voor het uitbedden de lengte van de Alox Plunger op de afgekoelde inbeddingsring en scheid de inbeddingsring bij deze
markering met een scheidingsschijf. Breek de inbeddingsring op dit vooraf bepaalde breekpunt. Voer vervolgens ruwe en fijne
uitbedding van de gesinterde objecten uit zoals hierboven beschreven. Trek de Alox Plunger vanaf het gescheiden segment in een
draaiende beweging naar buiten met een tang. Verwijder eventuele keramiekresten door te zandstralen met een medium polijststraal.

- Uitbedden van polychromatische ingots
Markeer voor het uitbedden de afgekoelde inbeddingsring op 30 mm afstand van het onderste oppervlak. Als de restauraties zijn
ingebed met een verschuiving naar ‘meer incisaal' moet de markering verder in de richting van de Alox Plunger worden geplaatst.
Scheid de inbeddingsring bij de markering met behulp van een scheidingsschijf. Breek de inbeddingsring op het vooraf bepaalde
breekpunt. Voer vervolgens ruwe en fijne uitbedding uit met een medium polijststraal, zoals hierboven beschreven.



Verwijderen van de reactielaag

Wanneer IPS PressVEST Premium wordt gebruikt, kan de reactielaag gewoonlijk gemakkelijk worden verwijderd met een polijststraal.
Gebruik IPS e.max Press Invex Liquid om de resten van de reactielaag te verwijderen. Giet Invex Liquid in het inzetstuk van de beker van
PE-plastic en dompel het gesinterde object onder in de vloeistof. Reinig de beker van PE-plastic samen met het gesinterde object in een
ultrasone eenheid gedurende minimaal 10 en maximaal 30 minuten. Zorg ervoor dat de objecten helemaal in de Invex Liquid zijn
ondergedompeld. Gebruik de zeefinzet om de restauratie uit de Invex Liquid te verwijderen, reinig het object onder stromend water en
blaas het droog. Verwijder de witte reactielaag voorzichtig met Al,05 van type 100 bij een druk van max. 1-2 bar. Zorg ervoor dat de
reactielaag helemaal wordt verwijderd, zowel aan de kant van de caviteit als de buitenkant.

Opmerking: Als de reactielaag niet helemaal wordt verwijderd, kan dit leiden tot hechtingsproblemen tussen het framewerk en het
laagjes- of glazuurmateriaal.

Afwerking

Het gebruik van ongeschikte slijpinstrumenten kan leiden tot afschilfering van de randen en plaatselijke oververhitting (raadpleeg
IPS e.max - Aanbevolen slijpinstrumenten’). Aanpassingen door te slijpen van gesinterde IPS emax Press-restauraties moeten tot een
minimum worden beperkt. Dit moet op lage snelheid en met lichte druk worden gedaan om oververhitting van het keramiek te
voorkomen. Opmerking: Zorg ervoor dat de minimale laagdikte van de restauratie tijdens het afwerken behouden blijft.

Afwerking van restauraties vervaardigd van monochromatische en polychromatische ingots

Scheid de aanspuiting met behulp van een geschikte scheidingsschijf. Vermijd oververhitting tijdens dit proces. Besteed aandacht aan
de proximale contactpunten bij het werken aan polychromatische restauraties. Maak het bevestigingspunt van de aanspuiting viak.
Verwijder vervolgens de afstandshouder uit de matrijs. Probeer de restauraties op de matrijzen en werk ze zorgvuldig af. Scheid de
brugconnectoren onder geen enkel beding op een later moment met scheidingsschijven, zodat er geen ongewenste vooraf bepaalde
breukpunten ontstaan. Zandstraal de buitenkant van de restauratie vervolgens kort bij een druk van 1 bar met Al,05 100 en reinig met
de stoomreiniger.

Afwerking van Abutment Solutions

Controleer de pasvorm van het abutment of de abutmentkroon op de titanium hechtbasis voordat de aanspuiting wordt losgemaakt.
Voordat het object wordt gepast, moet de binnenkant van het object (schroefkanaal) worden gecontroleerd op luchtbellen in het
keramiek. Verwijder de luchtbellen indien nodig met geschikte instrumenten. Positioneer het abutment of de abutmentkroon
zorgvuldig op de titanium hechtbasis. Verwijder ruwe plekken met geschikte slijpinstrumenten om een optimale pasvorm tussen de
titanium hechtbasis en het gesinterde object te verzekeren. Maak de aanspuiting los met behulp van een scheidingsschijf en maak het
bevestigingspunt van de aanspuiting vlak. Controleer het emergentieprofiel en de pasvorm op het model. Zorg in geval van
abutmentkronen voor een extra controle van de occlusie en articulatie. Maak indien nodig aanpassingen door te slijpen en creéer
oppervlaktetexturen. Zandstraal de buitenkant van de abutmentkroon kort bij een druk van 1 bar met Al,05 type 100 en reinig met de
stoomreiniger.

Afronding
Afhankelijk van de gekozen verwerkingstechniek (cut-back- of laagjestechniek) wordt veneering uitgevoerd met IPS e.max Ceram. Tot slot
wordt bakken voor vlekking en glazuren uitgevoerd met behulp van IPS Ivocolor-materialen.

Veneering met IPS e.max Ceram - bakken van de basislaag

a) Optie A: Bakken van basislaag met IPS e.max Ceram
Als er voldoende ruimte beschikbaar is, voer het bakken van de basislaag dan uit met het vereiste IPS e.max Ceram Deep Dentin-,
Dentin-, Transpa Incisal- en/of Impuls-materiaal. Gebruik IPS Build-Up Liquids om de materialen te mengen. Breng de basislaag in
een dun laagje aan over het gehele framewerk.

b) Optie B: Bakken van basislaag met IPS Ivocolor
Als de ruimte beperkt is of om het diepere effect voor de kleurwaarde te versterken, kan het bakken van de basislaag worden
uitgevoerd met IPS Ivocolor Shades en Essences. Meng de pasta of het poeder met de IPS Ivocolor Mixing Liquids om de gewenste
consistentie te bereiken en het mengsel in een dunne laag toe te passen op het gehele framewerk. Voer het bakken van de
basislaag uit op de door de fabrikant van de keramiekoven geleverde honingraattray.
Opmerking: Laagjesmaterialen mogen niet worden aangebracht op ongebakken basislagen (poeders en pasta's), omdat dit zal
leiden tot delaminatie van het laagjeskeramiek. De basislaag (fundering) moet worden gebakken voordat de daadwerkelijke
laagjesprocedure wordt gestart.

Veneering met IPS e.max Ceram - eerste/tweede keer dentine-/incisaal bakken

Met de IPS e.max Ceram-laagjesmaterialen wordt zowel de anatomische vorm voltooid als een aangepast esthetisch uiterlijk bereikt.
De IPS e.max Ceram-laagjesmaterialen kunnen worden gemengd met ofwel IPS Build-Up Liquids-allround of soft. Voer indien vereist
een tweede keer bakken uit met dezelfde parameters voor bakken.

Veneering met IPS e.max Ceram: voorbereiden op bakken voor viekking en glazuren

Werk de restauratie af met diamanten en geef de restauratie een natuurlijke vorm en oppervlaktestructuur, zoals groeilijnen en
convexe/concave gebieden. Gebieden die na het bakken voor glazuren meer glans zouden moeten hebben, kunnen viak worden
gemaakt en voorgepolijst met siliconen schijven. Als goud- en of zilverstof is gebruikt om de textuur van het oppervlak te visualiseren,
moet de restauratie grondig worden gereinigd met de stoomstraal. Zorg ervoor dat alle goud- of zilverstof wordt verwijderd om
verkleuring te voorkomen.

Bakken voor vlekking en glazuren met IPS Ivocolor in combinatie met monochromatische en polychromatische ingots

Het bakken voor viekking wordt uitgevoerd met IPS Ivocolor Shades en/of Essences en het bakken voor glazuren wordt uitgevoerd met
IPS Ivacolor Glaze Powder/FLUO of Paste/FLUO. Afhankelijk van de situatie kunnen de baksessies gezamenlijk of apart worden
uitgevoerd. De parameters voor bakken zijn gelijk. Reinig de restauratie grondig met de stoomstraal en droog de restauratie met
olievrije gecomprimeerde lucht. Vermeng IPS Ivocolor Shades en Essences tot de gewenste consistentie met de bijbehorende

IPS Ivocolor Liquids.

Opmerking: Om bevochtiging van de materialen voor vlekking en glazuren te stimuleren kan het opperviak worden bevochtigd met
IPS Ivocolor Mixing Liquid. Er mag onder geen beding viekking worden aangebracht op het hechtopperviak. Controleer het
hechtoppervlak voor het bakken en verwijder eventuele verontreiniging zorgvuldig.

Breng hierna het glazuurmateriaal in een gelijkmatig dekkende laag op de restauratie aan en pas de knobbels en fissuren aan met
behulp van IPS Ivocolor Essence-materiaal. Voer kleine kleuraanpassingen door op het aangebrachte glazuurmateriaal met
IPS Ivocolor Shades. Meer intensieve kleurtinten worden bereikt door verschillende viekprocedures en herhaald bakken, niet door het
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toepassen van dikkere lagen. De mate van glans op het geglazuurde oppervlak wordt gecontroleerd via de consistentie van het
glazuurmateriaal en de toegepaste hoeveelheid. Voor een hogere mate van glans moet minder vloeistof worden gebruikt voor het
mengen van het glazuurmateriaal en/of de meer glazuurmateriaal worden gebruikt. Voer hierna het bakken voor viekking en glazuren
uit op de baktray met honingraatstructuur die geschikt is voor de bijbehorende oven met de aangegeven parameters voor bakken.
Haal de restauratie uit de oven zodra de bakcyclus is voltooid en laat de restauratie op een plek zonder tocht afkoelen tot
kamertemperatuur. Raak de hete objecten niet aan met metalen tangen.

- Bakken voor vlekking en glazuren van Abutment Solutions met IPS Ivocolor
Reinig de afgewerkte keramiekstructuur voor het bakken voor viekken en glazuren met de stoomstraal om verontreinigingen en
vetresten te verwijderen. Droog daarna met olievrije gecomprimeerde lucht. Om bevochtiging van de materialen voor viekking en
glazuren te stimuleren kan het oppervlak lichtjes worden bevochtigd met IPS Ivocolor Mixing Liquid. Meng de pasta's of poeders naar
de gewenste consistentie met de IPS Ivocolor Mixing Liquids. Meer intensieve kleurtinten worden bereikt door verschillende
vlekprocedures en herhaald bakken, niet door het toepassen van dikkere lagen. Gebruik IPS Ivocolor Shades Incisal om het incisale
gebied na te bootsen en het effect van doorschijnendheid op de hybride abutmentkroon te creéren in het incisale en occlusale derde
deel. De knobbels en fissuren kunnen worden geindividualiseerd met behulp van Essences.

Opmerking: Karakteriseer op het hybride abutment alleen het gebied van het emergentieprofiel met IPS Ivocolor Shades en Essences.
Anders kan de pasvorm van de kroon worden aangetast. Vlekking mag onder geen beding worden aangebracht op het hechtopperviak
van de titanium hechtbasis en het schroefkanaal, omdat dit de nauwkeurigheid van de pasvorm kan aantasten. Controleer het
binnenoppervlak vaor het bakken en verwijder enige verontreiniging zorgvuldig.

Optioneel kan het emergentieprofiel ook worden gepolijst. Vermijd oververhitting van de keramiekstructuur tijdens dit proces. Het
gebruik van diamanten slijpinstrumenten met verschillende korrelgrootten wordt aanbevolen.

De volgende gebruiksaanwijzingen (IFU) geven aanvullende informatie over het vervaardigen en de cementering van
s iIMplantaatgedragen prothetische restauraties:
- IFU Viteo Base Ti
- IFU Multilink hybride abutment
- IFU IPS Ivocolor

Parameters voor bakken met de vlekkings-, cut-back- en laagjestechniek met IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

in’ Sluitingstij Bak- Houdtijd Verwarmings- Bak- Houdtijd Vacuim 1 Vacuiim 2 Lange- Afkoelsnelheid
stand-by snelheid temperatuur snelheid temperatuur 1 n termijnkoeling
B H t m H1 t i3 H2 12 2 L tl
[°c1 [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [ec] °c] [°c] [°C/min]

Bakken van basislaag IRT/ . .
(fundering) 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650  650/729 0 0
1 keer dentine-/ IRT/ y "
e 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 650/729 0 0
2 keer dentine- en IRT/ . .
incisaal bakken 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 650/729 0 0
Bakken voor viekking IRT/ ’ _ _ _
met IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Bakken voor glazuren IRT/ ¥ _ _ _
met IPS Ivocolor 403 06:00 60 10 0100 450 709 0 0
Add-0n met bakken voor 403 IRT/ 60 0 01:00 _ _ _ 450 709 0 0
glazuren 06:00
pddOnnsbaklenvoor g5 RV 5g 900 | otoo | - - - om0 69 0 0
glazuren 06:00

Opmerking: Door de geometrie kunnen de restauraties verschillende laagdikten hebben. Wanneer objecten afkoelen na de bakeyclus,
kunnen de verschillende snelheden waarmee gebieden met verschillende dikten afkoelen, leiden tot de opbouw van interne spanning. In
het slechtste geval kunnen deze interne spanningen leiden tot fracturen in de keramische objecten. Door langzame koeling te gebruiken
na de laatste bakcyclus (L =500 °C), kunnen deze spanningen worden geminimaliseerd.

Tabel met kleurtintcombinaties
IPS Ivocolor Shades and Essences kan worden gebruikt om de kleurtint van IPS e.max Press-restauraties aan te passen.



IPS Ivocolor Shades, Essences
Voor gebruik bij IPS e.max Press-restauraties:

KeurtintA-D  BL1 BL2 BL3 BL4 A1
IPS Ivocolor . .
Shade
00 01
IPS Ivocolor
Shade Incisal
aaanl
B0 B2 B3 B4 EOS
IPS Ivocolor white  cream  lemon  sunset  copper
Essence

A2

En
basic red

A3

D2

A3.

5

A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2
$03 D4 $05 D6
si2 sI3

C3

c4

D2

sn7

D3

D4

D6

E07
olive

E08
khaki

i te

basic yellow

Tintselectietabel voor hybride abutmentkronen en aparte kronen
Het materiaal wordt geselecteerd op basis van de gewenste kleurtint voor het element (Bleach BL of A-D). Afhankelijk van de
geselecteerde titanium hechtbasis en het ontwerp van de hybride abutmentkroon kan karakterisering met IPS Ivocolor Shades en
Essences nodig zijn om de gewenste tint te bereiken. De gewenste kleurtint voor het element wordt bereikt nadat de restauratie is
geplaatst en bestaat uit de tint van het hybride abutment en de tint van de kroon die daarop wordt gecementeerd. De aanbevelingen
voor ingots voor het hybride abutment zijn zodanig geselecteerd dat de gewenste kleurtint voor het element wordt bereikt in combinatie
met de kroon. In het ‘cervicale gebied' kan het nodig zijn het hybride abutment te karakteriseren in overeenstemming met de klinische

situatie.

Gewenste kleurtint

T
BL4
MT
BL4

MO

T
Al

MT
Al

Multi

element BL1 BL2 BL3 BL4 A1
Extraorale

= cementering

< IPS e.max Press-

§  abutment/

£  titanium

'.*; hechtbasis

gé Ingot voor het

8% hybride abutment MO0

£S3

o & Intraorale

B E cementering

'_%E Kroon op hybride

EG abutment

oo

o

K L )

g BT | BL2  BL3

= IPSemaxPress- MM
kroon BL2 | BL3

Multi - _
BL2

Al

A2

1

T
A2
MT
A2
Multi
A2

E09 2l n E12
rracotta mahogany cappuccing espresso

E23
basic blue

E13
terra

B4
profundo

El5
ocean

En

Kleurenwaaier voor Bleach BL en A-D

A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2

Titanium hechtbasis

Multilink Hybrid Abutment HO 0*

MO 2 MO3 MO 1 MO3 MO 1
Adhesieve, zelfhechtende of conventionele cementering

bijv. SpeedCEM Plus
1 1 1 T A
A3 A5 A4 BT B2 B3 B4 C1  C2
MT _oMr _ _ _ _
A3 B1
Multi - Multi Multi | Multi _ Multi | Multi
A3 A35 BT | B2 €1 ©2

* De aangeboden producten kunnen van land tot land verschillen.
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E8
black
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MO 4
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B Multi

0

E19
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£
coral

D3 D4
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oo
03 | D4



Tintselectietabel voor hybride abutmentkronen

Het materiaal wordt geselecteerd op basis van de gewenste kleurtint voor het element (Bleach BL of A-D). Afhankelijk van de
geselecteerde titanium hechtbasis en het ontwerp van de hybride abutmentkroon kunnen karakteriseringen met IPS Ivocolor Shades en
Essences nodig zijn om de gewenste tint te bereiken.

. Kleurenwaaier voor Bleach BL en A-D
Gewenste kleurtint

element BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
Titanium hechtbasis

Extraorale

cementering

IPS e.max Press- Multilink Hybrid Abutment HO 0*

abutmentkroon /
titanium hechtbasis

(Materiaal) combinatie om de
kleurtint van het element te bereiken

rfofofofo[o|o|elofofolofololofolo[u|n
B B2 B3 B4 M A A O M B B B3 B4 Gl C2 G C4 D2 D3
Lpsl);.dw;ax IFeEs MMM MM MM
y B2 B3 B4 M M A B1
abutmentkroon
Mlti | Multi Mot Mol Mol | Multi Mt | Mt Ml Ml
BL2 MooM M MS BB ) 0

* De aangeboden producten kunnen van land tot land verschillen.

Tijdelijke cementering van de keramiekstructuur op de titanium hechtbasis in combinatie met Abutment Solutions

Om de intraorale hantering te faciliteren, moeten de componenten tijdelijk aan elkaar worden bevestigd met silicone impressiemateriaal,
zoals Virtual® Extra Light Body Fast Set.

De onbehandelde titanium hechtbasis en de keramiekstructuur worden met stoom gereinigd en daarna gedroogd met gecomprimeerde
lucht. Plaats de keramiekstructuur op de titanium hechtbasis (die op de analoog van het model is geschroefd) en markeer de relatieve
positie van de componenten met een watervaste stift. Deze stap maakt het makkelijker om de juiste positie te bereiken wanneer de
onderdelen tijdelijk aan elkaar zijn bevestigd. Dicht het schroefkanaal van de onbehandelde titanium hechtbasis af met een schuimpellet.
Breng Virtual Extra Light Body Fast Set aan op de titanium hechtbasis en direct in de keramiekstructuur. Steek de titanium hechtbasis in
de keramiekstructuur. De uitlijning van de twee componenten moet worden gecontroleerd (antirotatievergrendeling/-markering). De
componenten moeten gedurende 2:30 min. stevig in de juiste positie worden gehouden tot de Virtual Extra Light Body Fast Set is
uitgehard. Overtollig materiaal dat niet meer op de juiste plek zit, moet zorgvuldig worden verwijderd met een daarvoor geschikt
instrument, zoals een scalpel.

Klinische proefpassing voor Abutment Solutions

Zodra de tijdelijke restauratie is verwijderd, wordt het hybride abutment of de hybride abutmentkroon handmatig ingeschroefd met de
bijpassende schroef. De geometrie in relatie tot de gingivale marge (zoals pasvorm, gingivale anemie) wordt gecontroleerd. Indien
gewenst kan het schroefkanaal van het hybride abutment worden afgedicht met een schuimpellet.

Opmerking: Het binnenste aspect van de kroon wordt geisoleerd met behulp van glycerinegel (zoals Try-in paste, Liquid Strip). De kroon
wordt intraoraal op het hybride abutment geplaatst ter controle en om, indien nodig, de proximale contactpunten aan te passen.

Attentie: Controleer in deze fase niet de occlusale functie. 0Om de occlusale functie te controleren moet de kroon op het hybride
abutment zijn vastgezet met Virtual Extra Light Body Fast Set. Voor dit doel mag geen Try-in paste worden gebruikt, omdat dit materiaal
onvoldoende weerstand biedt tegen compressiekracht.

Op het binnenaspect van de kroon wordt Virtual Extra Light Body Fast Set aangebracht. De kroon wordt met de vingers op het hybride
abutment gedrukt tot de eindpositie is bereikt. De kroon wordt in de eindpositie gehouden tot de Virtual Extra Light Body Fast Set is
uitgehard (ca. 2:30 min.). Vervolgens wordt overtollig materiaal verwijderd. Nu kan de occlusie/articulatie worden gecontroleerd. Indien
nodig worden aanpassingen doorgevoerd met geschikte slijpinstrumenten (raadpleeg de Aanbevolen slijpinstrumenten voor IPS e.max’).
Vervolgens wordt de kroon zorgvuldig van het hybride abutment verwijderd en het hybride abutment of de hybride abutmentkroon van
het implantaat. Spoel het binnenoppervlak van het implantaat met bijv. een antibacteriéle mondspoeling met chloorhexidine om de
locatie te reinigen en te desinfecteren. Plaats hierna de tijdelijke restauratie.
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Cementering van de titanium hechtbasis/keramiekstructuur bij gebruik van Abutment Solutions
De contactoppervlakken moeten nauwgezet worden geprepareerd om een optimale hechting te waarborgen tussen de titanium

hechtbasis en de keramiekstructuur.

Zandstralen

Conditionering

Etsen

Silaneren

IPS e.max Press keramiekstructuur (LS,)

Optie 1

Ets het
hechtoppervlak
gedurende
20 seconden aan de
titanium hechtbasis
met IPS® Ceramic
Etching Gel

Conditioneer het

Optie 2

Breng Monobond
Etch & Prime®
gedurende
20 seconden met
een schrobbende
beweging aan op
het hechtoppervlak
van de titanium

Titanium hechtbasis

Neem de aanwijzingen van de fabrikant in
acht

hechtbasis en laat

dit gedurende nog

eens 40 seconden
reageren

hechtoppervlak met
Monobond® Plus
gedurende 60
seconden

Conditioneer het hechtopperviak met
Monobond® Plus gedurende 60 seconden

Adhesieve cementering Multilink® hybride abutment

De cementlijn afdekken Glycerinegel, bijv. Liquid Strip
Uitharden 7 minuten automatische polymerisatie

De cementlijn polijsten Aangepaste polijsters voor keramische/harsmaterialen

Plaatsing en nazorg in combinatie met Abutment Solutions

Intraorale preparatie
Verwijder de tijdelijke restauratie en reinig de implantatielocatie. Controleer daarna het peri-implantaatweefsel (emergentieprofiel).

De keramiekstructuur en aparte kroon prepareren/conditioneren

- Optie 1
Conditionering van de hechtopperviakken van het hybride abutment en de aparte kroon of het schroefkanaal van de hybride
abutmentkroon met IPS Ceramic Etching Gel en Monobond Plus (raadpleeg de gebruiksaanwijzing van Monobond Plus)

See structions
- Optie 2

Conditionering van de hechtopperviakken van het hybride abutment en de aparte kroon of het schroefkanaal van de hybride
o) abutmentkroon met Monobond Etch & Prime (raadpleeg de gebruiksaanwijzing van Monobond Etch & Prime)
Cementering met Multilink® Hybrid Abutment
De gereinigde en geconditioneerde onderdelen (keramiekstructuur, titanium hechtbasis) worden klaargelegd voor cementering. De
hieropvolgende cementeringsprocedure moet snel en zonder onderbreking worden uitgevoerd. De inwerktijd van Multilink Hybrid
Abutment is ca. 2 min. bij 23 °C (+1°C). Breng direct vanuit de mengtip een dunne laag Multilink Hybrid Abutment aan op het
hechtoppervlak van de titanium hechtbasis en het hechtoppervlak van de keramiekstructuur. Houd de keramiekstructuur zodanig
boven de titanium hechtbasis dat de positiemarkeringen met elkaar zijn uitgelijnd. Verbind de onderdelen met gelijkmatige en lichte
druk en controleer de relatieve eindpositie van de onderdelen (overgang titanium hechtbasis/keramische structuur). Druk de delen
vervolgens gedurende 5 seconden stevig op elkaar. Verwijder overtollig materiaal in het schroefkanaal zorgvuldig, bijv. met een
(micro-)borsteltje. Verwijder overtollig circulair cement niet voordat het uitharden is begonnen, bijv. 2-3 minuten na het mengen.
Gebruik voor dit doel een geschikt tandheelkundig laboratoriuminstrument (bijv. Le Cron). Houd de componenten met lichte druk op
hun plek. Breng glycerinegel (bijv. Liquid Strip) aan op de cementlijn om te voorkomen dat zich een inhibitielaag vormt en laat deze op
de cementlijn zitten tot het uitharden is voltooid. Hierna kan het composietcement bevestigingscomposiet binnen 7 minuten volledig
worden gepolymeriseerd.
Opmerking: Verplaats de componenten niet tot de Multilink Hybrid Abutment volledig is uitgehard. De onderdelen moeten
gedurende deze tijd geimmobiliseerd zijn.

Spoel na afronding van de automatische polymerisatie de glycerinegel af met water of verwijder deze met de stoomreiniger. Polijst de
cementlijn voorzichtig met rubberen polijstinstrumenten op lage snelheid (< 5.000 tpm) om oververhitting te voorkomen. Polijst het
ronde oppervlak voorzichtig met behulp van rubberen polijstinstrumenten en met lichte, afnemende druk om een glad opperviak
tussen de Viteo Base Ti en de keramiekstructuur te bereiken. Verwijder eventueel in het schroefkanaal aanwezig cementresidu. Reinig
de restauratie ultrasoon in een waterbad of met de stoomstraal.

Plaatsing
Gebruik geen fenolische mondspoeling; dergelijke producten hebben een zeer nadelige invioed op de hechting tussen het
keramiek en het composiet. Breng het hybride abutment of de hybride abutmentkroon intraoraal in het implantaat in. Schroef
st 4o bijpehorende implantaatschroef handmatig in en draai deze aan met een torsiesleutel (neem de aanwijzingen van de
fabrikant in acht).

Hybride abutment en aparte kroon

Steek een katoenen of schuimpellet in het schroefkanaal van het hybride abutment en dicht het schroefkanaal af met een tijdelijk
composiet (bijv. Telio® Inlay). Dit dient om in een later stadium toegang tot de schroef te waarborgen. Controleer de
hechtoppervlakken op verontreiniging/vocht en reinig of droog indien nodig met een luchtinjectiespuit. Breng het
bevestigingsmateriaal (bijv. SpeedCEM® Plus of Variolink® Esthetic) aan in de geconditioneerde kroon. Plaats de kroon op het hybride
abutment en zet op zijn plek vast in de definitieve positie. Overtollig cement wordt kort uitgehard onder licht met de 'kwartiertechniek'
en kan daarna gemakkelijk worden verwijderd. Dek de cementlijnen af met glycerinegel (bijv. Liquid Strip) en laat opnieuw uitharden
onder licht met bijv. de Bluephase® Style-uithardingslamp. Spoel hierna de glycerinegel af met water.
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- Hybride abutmentkroon
Steek een katoenen of schuimpellet in het schroefkanaal van de hybride abutmentkroon en dicht het schroefkanaal af met een
permanent composiet (bijv. Tetric EvoCeram®). Controleer occlusie en articulatie. Als de restauratie wordt aangepast door middel van
slijpen, moeten de geslepen gebieden vervolgens tot hoogglans worden gepolijst met siliconen polijsters (bijv. OptraGloss®). Polijst ook
de marges/cementlijn van de restauratie (met bijv. OptraGloss®). Breng tenslotte Cervitec® Plus (beschermend vernis) aan langs de
gingivale marge.

3 Reiniging, desinfectie en sterilisatie

Hybride abutments en hybride abutmentkronen moeten direct voor gebruik worden gereinigd, gedesinfecteerd en gesteriliseerd.
Ivoclar Vivadent AG beveelt de volgende procedures aan:

Voorreiniging

Soniceer de hybride abutments en hybride abutmentkronen gedurende twee minuten in water (minimale kwaliteit: drinkwater) in een
ultrasoon bad (bijv. Sonorex Digital 10P). Spoel het geheel af onder stromend water (minimale kwaliteit: drinkwater) terwijl de binnen- en
buitenoppervlakken worden geborsteld met een geschikte borstel (bijv. met een borsteltje voor instrumentreiniging met nylon
borstelharen, Integra Miltex).

Reiniging en desinfectie
Automatische reiniging en desinfectie in een was- en desinfectieapparaat heeft de voorkeur.

Automatische reiniging en desinfectie
Als hybride abutments en hybride abutmentkronen uitsluitend machinaal worden gereinigd, is aansluitend thermische desinfectie
verplicht.
- Reiniging
Plaats de hybride abutments en hybride abutmentkronen in een conventionele inzetzeef. Plaats vervolgens de inzetzeef in een
Thermodesinfector die voldoet aan IS0 15883 (bijvoorbeeld Miele G7882, voorzien van een Miele 0 188/2 met bovenrek). De
automatische reinigingsprocedure (bijv. op basis van het Vario TD-programma) kan worden verdeeld in de volgende stappen:
- Spoelen met koud water gedurende 5 minuten
- Reinigen op 50 * 2 °C gedurende 10 minuten met reinigingsmiddel (bijv. neodisher MediZym, 0,2% v/v, Dr. Weigert)
- Spoelen met koud water gedurende 2 minuten
- Desinfectie
Thermische desinfectie op 93 °C gedurende 5 minuten met gedemineraliseerd water (AO-waarde > 3000 wordt bereikt bij 90 °C
gedurende 5 minuten). Gebruik voor het spoelen uitsluitend gedeioniseerd, kiemarm (max. 10 kve/ml) en endotoxinearm
(max. 0,25 EU/ml) water.

Handmatige reiniging en desinfectie

- Reiniging
Dompel de hybride abutments en hybride abutmentkronen onder in het reinigingsmiddel (bijv. MD 520, onverdund) in een ultrasoon
bad. Controleer of de ondergedompelde opperviakken volledig zijn bedekt met reinigingsmiddel en dat er zich geen luchtbellen in het
reinigingsmiddel bevinden. Soniceer de hybride abutments en hybride abutmentkronen na het onderdompelen in het ultrasone bad
gedurende 1 minuut. Reinig hierna de hybride abutments en de hybride abutmentkronen handmatig door de binnen- en
buitenoppervlakken grondig te borstelen gedurende minstens 20 seconden per hybride abutment en hybride abutmentkroon met een
geschikte borstel (bijv. reinigingsborsteltje voor instrumenten met nylon borstelharen, Integra Miltex) tot er geen resten zichtbaar zijn.
Spoel ze vervolgens onder stromend kraanwater (minimaal drinkwaterkwaliteit) gedurende minimaal 10 seconden.

- Desinfectie
Dompel de hybride abutments en hybride abutmentkronen onder in een desinfectiemiddel (bijv. MD 520, onverdund) in een ultrasoon
bad en soniceer gedurende 2 minuten. Laat de hybride abutments en de hybride abutmentkronen na het soniceren gedurende 15
minuten op 20 2 °C in het desinfectiemiddel liggen. Controleer of de hybride abutments en de hybride abutmentkronen volledig zijn
bedekt met desinfectiemiddel en dat er zich geen luchtbellen in het desinfectiemiddel bevinden. Dompel de hybride abutments en de
hybride abutmentkronen daarna gedurende 1 minuut in koud gedemineraliseerd water om de contacttijd met het desinfectiemiddel
te beéindigen (deze stap is geen vervanging voor het uitgebreide spoelen dat vereist is voor het verwijderen van resten
desinfectiemiddel wanneer de hybride abutments en de hybride abutmentkronen conventioneel worden gereinigd). Spoel de hybride
abutments en de hybride abutmentkronen na het reinigen en desinfecteren grondig af met water. Gebruik voor de laatste spoeling
uitsluitend gedeioniseerd, kiemarm (max. 10 kve/ml) en endotoxinearm (max. 0,25 EU/mI) water.

Drogen
Perslucht of schone, niet pluizende cellulosedoekjes.

Sterilisatie

Hybride abutments en hybride abutmentkronen moeten vaor gebruik worden gesteriliseerd.

Ivoclar Vivadent AG beveelt een van de volgende sterilisatieprocedures aan:

- Voor landen buiten de Verenigde Staten:
Gebruik voor het verpakken van de producten voor sterilisatie alleen een steriel barriéresysteem dat voldoet aan 1SQ 11607-1 (bijv.
Steriking Wipak) van papier/film en dat door de fabrikant is aangewezen voor stoomsterilisatie. Het te gebruiken steriele-
barrieresysteem moet groot genoeg zijn. Het gevulde steriele-barrieresysteem mag niet worden uitgerekt.

- Voor de Verenigde Staten:
Plaats de producten in een geperforeerd mandje met deksel en wikkel dit in twee lagen polypropyleenwikkel van één laag met de
sequentiéle envelopvouwtechniek voordat er wordt gesteriliseerd. Opmerking: Gebruikers in de Verenigde Staten moeten controleren
of de sterilisator en accessoires voor sterilisatie (zoals sterilisatiewikkels, zakken, mandje, biologische of chemische indicatoren) zijn
goedgekeurd door de FDA voor de beoogde sterilisatie.



Stoomsteriliseer met een gefractioneerd voorvacutimproces volgens IS0 17665 in een stoomsterilisator (bijv. Selectomat PL/666-1CL)
onder de volgende omstandigheden:

Methode Voorwaarden Droogtijd

1 Stoomsterilisatie (autoclaveren) 134 °C gedurende 4 min. Plaatselijke praktijk
Gefractioneerd vacuim

2 Stoomsterilisatie (autoclaveren)"” 132 °C gedurende 3 min. 10 min.
Gefractioneerd vaculim

3 Stoomsterilisatie (autoclaveren)t™ 134 °C gedurende 3 min. Plaatselijke praktijk
Gefractioneerd vacuim

4 Stoomsterilisatie (autoclaveren)™? 134 °C gedurende 18 min. Plaatselijke praktijk
Gefractioneerd vaculim

" aanbevolen voor de VS
™1 aanbevolen voor het VK
™ aanbevolen voor Zwitserland en Frankrijk

Opslag
Gesteriliseerde producten, verpakt in een steriel barrigresysteem (bijv. sterilisatiezak) zijn bedoeld om direct te worden gebruikt en mogen
niet langer dan 48 uur worden opgeslagen.

4 Informatie met betrekking tot de veiligheid

- Ingeval van ernstige incidenten die verband houden met het product verzoeken wij u contact op te nemen met Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarcom en de verantwoordelijke bevoegde instantie.

- De huidige gebruiksaanwijzing is beschikbaar in het downloadgedeelte van de website van Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

- De huidige samenvatting van de veiligheids- en klinische prestaties (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) is
beschikbaar in het downloadgedeelte van de website van Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

Waarschuwingen

- IPS Natural Die Material Separator bevat hexaan. Hexaan is zeer ontvlambaar en schadelijk voor de gezondheid. Vermijd contact met
de huid en ogen. Inhaleer de dampen niet en houd het materiaal uit de buurt van ontbrandingsbronnen.

- Zorg ervoor dat tijdens het afwerken geen keramiekstof wordt ingeademd. Gebruik een extractie-eenheid en draag een
gezichtsmasker.

- Bijhet mengen van het inbeddingsmateriaal IPS PressVEST Premium moet het inhaleren van stof worden vermeden. Het
inbeddingsmateriaal bevat kwartspoeder.

- Neem het Veiligheidsinformatieblad (VIB) in acht.

- Bij frequente of langdurige toepassing kunnen professionele bleekmiddelen op basis van peroxide (carbamideperoxide;
waterstofperoxide) en aangezuurde fosfaatfluoriden die voor cariéspreventie worden gebruikt, het opperviak van bestaande IPS emax
Press-restauraties ruw en mat maken.

- Invex Liquid bevat fluorwaterstofzuur. Contact met de huid, ogen en kleding moet te allen tijde worden voorkomen, omdat het
materiaal uitzonderlijk toxisch en corrosief is.

- IPS Ceramic Etching Gel bevat fluorwaterstofzuur. Contact met de huid, ogen en kleding moet te allen tijde worden voorkomen, omdat
het materkaal uitzonderlijk toxisch en corrosief is. De etsgel is uitsluitend bedoeld voor extraoraal gebruik en mag niet intraoraal (in de
mond) worden toegepast.

- Monobond Etch & Prime is corrosief. Vermijd contact met de huid en slijmvliezen. Monobond Etch & Prime is uitsluitend bedoeld voor
extraoraal gebruik en mag niet intraoraal (in de mond) worden toegepast.

Informatie over weggooien
Restvoorraad moet worden weggegooid volgens de geldende landelijke wettelijke vereisten.

Restrisico's

Gebruikers moeten zich ervan bewust zijn dat elke tandheelkundige interventie in de mondholte bepaalde risico's met zich meebrengt.

Enkele van deze risico's worden hieronder vermeld:

- Afschilferen/breuk/decementering van het restauratieve materiaal kan leiden tot inslikken of aspiratie en hernieuwde
tandheelkundige behandeling.

- Overtollig cement kan leiden tot irritatie van het zachte weefsel/tandviees. Progressieve ontsteking kan leiden tot botresorptie of peri-
implantaire ziekte.

5 Houdbaarheid en bewaren

Voor dit product gelden geen speciale voorwaarden bij opslag.

6 Aanvullende informatie

Buiten bereik van kinderen bewaren!

Niet alle producten zijn in alle landen beschikbaar.

7 Stroomschema ‘Aanbevolen slijpinstrumenten voor IPS e.max van lvoclar Vivadent, art. nr. 627559

Dit product is uitsluitend voor tandheelkundig gebruik ontwikkeld. Verwerking ervan moet strikt volgens de gebruiksaanwijzing worden uitgevoerd. Indien er schade optreedt door toepassing voor andere doeleinden
of door verkeerd gebruik kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker is ervoor verantwoordelijk om te testen of de producten geschikt zijn en kunnen worden gebruikt voor toepassingen
die niet uitdrukkelijk in de gebruiksaanwijzing vermeld staan.



1 MNpoBAenopevn xpRon

NpoPAemopevn epappoyn
MoVIPELG ATIOKATACTACELG 0TNV TIPOGBLA Kal oTiiaBLa TiepLoXr), YEDUPEQ 3 TEpaxiwY e akpaio aTHpLya £wg Tov DEUTEPO TIPOYOUDIO,
ETUEUDUTEUMATIKEG UBPLOLKEG MOKATAOTACELS VLA AVTIKATAGTAON HEMOVWHEVWY DOVTLWV.

0Opada aoBevwv-0Tox0g
AcBevelg pe povipa dovtia, evAAKeS aoBeveiq pe odoviika epdutespata

NpoPAemopevoL Xproteg
- 0Bovtiatpot (Khwvikn dladikaotia), 0dovtoTexviteg (KATAOKEUN AMOKATAOTACEWY 0T EPYATTAPLO)

EWwkn ekmaideuon
0 xpnotng pabaivel Tov TPOTI0 EHAPHUOYAG EVOG KEPAMIKOU UALKOU KATA TN DIAPKELC TNG ETAYYEALATIKAG KATAPTIONG. Agv aratteitat
TIEPALTEPW ELOLKN eKTTaideUon. H 0woTh epappoyr Tou Tipoidvog TeplypadeTal oTiq avtioTolkeg 0dnyieg xprong.

Xpron
Mbvo yla odovTlatpLkn xpnan.

Nepwypadn
To IPS e.max® Press eival £vag SOKILAOHEVOG KAl ALOTIOTOG TIpodLapopdwievog KUADPOG (ingot) durtupttikoy ABiou (LS,) yia thv
KATAOKEUN akivnTwy TtpooBLwy Kal oTtioBLwy amokataoTaoewy.

TeXVIKA XaPAKTNPLOTIKA
Xapaktnplotka T
¥0A - CTE (25-100 °C) [10/K] 105+05
Avtoxn og kapwn Gagoviki) [MPal =360 / Tutukn péon Ty 470
Xnuikn) dtahutotnta [ug/cm?] <100
Tumog / Katnyopia Tumog Il / katnyopia 3

Kata IS0 6872

Evdeigelg
ATWAELa 000VTIKAG ouciag og podoBia kat oTtioBia dovTia, LePLKn vwdOTNTA aTny TTPoabia Kat orioBla TepLoxr

TuTtoL amokataotdoewy:

- Oyeg

- ‘EvBeta

- EmévBeta (X, LOONTIKEG OELG, LEPIKEG OTEDAVER)

- Ytedaveq (0€ GUOIKA TAPAOKEUATHEVA BOVTLA KAL OTNPIYHATA ELPUTEUMATIIV)
- EmieLdUTEUNATIKESG OTEDAVEQ

- Ypiylata epdUTEUATWY

— TédUPEQ TPV TEPAXIWY e akpaio oTAPLYLA £WG TV DEUTEPO TIPOYOUDLO

Avtevdeifelg

~ Hxprion Tou TpoidvTog avievdeikvutal av eival yvwaTo 0Tl 0 aoBevng ival aAePYIKOG O€ OTTOLODNTIOTE ATIO TA CUCTATIKA TOU
TIPOLOVTOg

Neplopiopoi xpriong

~  Bpuypog xwplg BepameuTKr QVIILETWITILON

- Tédpupeg evBETwY

- TEdupeg e poBoo

—  TédUpEQ OUYKOMOUEVEG e pNTVWLDN Kovia

—  ATOKATAOTACELG 0TNV TIPOOBIA TIEPLOXN HE TIAATOG YEDUPWHATOG > 11 XA

~  ATOKATAOTACELG OTNV TIEQLOXT) TWV TIPOYOUGbIWY e TTAATOG YEDUPWHATOG > 9 XA

—  Mpoowptvr) GUYKOMNON arokatactdoswy aro IPS e.max Press

= ToNU BaBIEG UTIOOUAIKEG TIAPAOKEUEG

- AlaOTpWHATWON e A0 KEPAULKO ETUKAAUYNG EKTOC Tou IPS e.max Ceram

— Yuumieon tou IPS e.max Press ato ouotnua emévduong IPS twv 300 g

@ Mnv €mavaxpnotUoToLE(TE.

MpboBETOL TTEPLOPLOHOL XPAONG YIaL ENAXLOTA EMEMBATIKEC TTPOOBLEC Kat oTtioBleq oTedaves:
- Mdxoq 0TPWHATOG UKPOTEPO aTto T XA

- Mapaokeueg pe ogualxpa akpa

— Mapaokeueg xwplg avatopikn oTRPLEN Kal He oTolBadeq dladopeTikol TAxoUq

~  JUYKOMNNGN UE OUUBATIKEG KAl [UE AUTOOUYKOANOUIEVEG KOVIEQ

—-  YAMKA avaocuotaong eKtog oUvBETNg pntivng

- Amouoia kuvoBovTikig Tipootaociag

- Emepdduteupatikeg otedaveq

147




JUUTANPWLATIKOL TIEPLOPLOKOL XPrONG Yia Ta 0TOolXEla Tou ouoTthpatog Abutment Solutions:

~  Mn TpNON TWV ATaltogwy Tou opilel 0 KATAOKEUAOTAG TOU ELGUTEULATOS OXETIKA LLE TOV ETUAEYUEVO TUTIO ELGUTEULATO]
oo stctions

= Mn TApNoN TWVY 0dNYLWYV TOU KATAOKEUAOTNA YL TNV KATEPYAOia TG cuykoMoUpevng Baong Titaviou

- Xprjon @GAANg pnTiviwdoug koviag ektog Tou Multilink Hybrid Abutment yia tn ouykdMnan tou IPS e.max Press atn ouykoMoUevn Baan
Taviou

~  EvDOOTOHATIKY OUYKOANGN TWVY KEPAMIKWY QTIOKATACTACEWY 0TN OUYKOMOUWEVN BAon Titaviou

~  Mpoowptvr) GUYKOMNON TNG 0TedAvng 0To UBPLOIKG OTHPLYHA

AveTBUpNTEG EVEPYELEG

Kapia yvwotn péxpt onuepa.

ANnAeTudpaoelg

Kapia yvwotn péxpt onuepa.

KAwik6 0dpehog

ATIOKATAOTAON TNG LACNTIKAC AELTOUPYIAg Kat TNG atoBnTikng

JUvBeon
Kepapikd UAIKO yia 0dovTaTpLKn Xprion
Tumou Il / katnyoplag 3, katd IS0 6872

META TNV KATAOKEUT TOU UGNOKEPAUIKOU, OXNUATIZETaL £va aTaBepd Kat adpaveg TAEYUA, 0TO OTI0I0 EVOWLATWVOVTAL TA ETILEPOUG
otolxela pe yédupeg o§uyodvou. H alvBeon xapaktnpiletal wg o&eidia.
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P,05 00-110
710, 00-80
Zn0 00-80
AMNa 0€€(BLa KAl XPWOTIKEG KEPARIKWY 00-100
2 Edappoyi

EdappoyEg Kat TEXVIKEG Katepyaoiag

= TeXVIKN XpWUATIKOU XapaktneLopou: 0mtnon Xpwotikwv/edudhwong pe uhikd IPS Ivocolor®

- Texvikn otadlaknc adaipeonc cut-back: OMTnoN KOTITIKWY TEEPLOXWY UE UAKA IPS e.max Ceram. 0TTTnon XpwoTKWV/EDUAAWONG UE
UAwka IPS Ivocolor.

- Texviki) dlaotpwpatwona;: 0TrTnon 000vTivne/KOTITKWY TEPLOXWY He UMKA IPS e.max Ceram. Omtnon XpwoTtKWV/EDUAAwONG Le
UAiké IPS Ivocolor.

Xapaktnplotikd Twv mpodlapopdwHEVWY KUAVEpwY

OukUNVDpOL IPS emax Press poad€povTal wg TIOAUXPWHATIKOL KUADPOL Multi g€ éva [eyeBOG, Kal WG OVOXPUWATIKOL KUAVDPOL O
Tevte BaBuoug nudtadavelag (HO, MO, LT, MT, HT) kat o€ oTtaAiloudeq amoxpwaelg Impulse oe duo ueyedn. Ma Adyoug alaBnuikng Kat
BAoEL TOU 000VTIATPLKOU TIPWTOKOAOU, CUVIOTWVTAL Ol AKOAOUBEG TEXVIKEG KATEPYAOLAG KAl OL TUTIOL ATOKATACTACEWY Yia TOUG
LELOVWLEVOUG KUAVOpOUG avaloya e Tov BaBuo dladavelac.



Texvikn Katepyaoiag ToTol amokataotaoswv

Texviki xpwpatkod Texviki adaipeang Texvi
Xapaktnptopol cut-back dlaotpwpdtwong

BaBuog
dadaveiag

Maonun 6yn®
Aertth oy
0n

'EvB<To0, £MEVOETO

} 1 I

LT

o
=

ranslucency

=
o

IGH PACITY

1) H texviki cut-back Bev TPEMEL va XpNOLLLOTIOLELTAL Y AETTTEG KAl LAONTKEG OWELS,
2) Movo pexpL Tov OeUTEPO TIPOYOUDLO WG ATIW TTAPLYUA
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H edpappoyn IPS emax Shade Navigation App propet va oag BonBnoeL va eTAEEETE TOV KATAMNAGTEPO KUAVDPO IPS e.max Press.

Napaokeun

MNapaokeudoTe T0 JOVTL CUUDWVA LE TIG 0DNYLES YIa OAOKEPAIKEG ATIOKATAOTACELS, TNPUWVTAG TO EAAXLOTO ATIALTOUEVO TIAX0G

0TolBAdWV:
- Xwplg ywvieg f oguaixua akpa

- Mapaokeur BABpoOU amooTpoyyUAEUUEVNG 0pBNG ywviag kaut vtovou togosdolg BaBpou (chamfer)
- Otavacdepopeveg dLAOTATELG AVTIOTOLXOUV 0TO EAAXLOTO TIAX0G TWV QMOKATACTAgEWVY aro IPS e.max Press.
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Mepin otedavn

EAGXLOTO TtAX0G OTPWHATOG AMOKATAOTAoEWY and IPS e.max Press (avaoya Ke TNV AnoKATAoTaon) 4Tav XpnoLOTIOLETAL N TEXVIK

XPWHATIKOU XapaKtnpLopou

‘0tav XpNOULOTIOLELTAL N TEXVLKN XPWHATIKOU XApaKTNELOUOU, Dev EPapproleTal UAKO SLa0TPWATWONG 0TV amokatastaon ano
IPS e.max Press. To EAAXLOTO TIAX0G OTPWHATOG OXETIZETAL LE TO TIAXO0G TOU 0TPWHATOG Tou IPS e.max Press.
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EAaxLoto mtayog otpwipatog IPS e.max Press — TEXVIKR XpWHATIKOU Xapaktnplopou

Korrtkr/aontiki

h 10 04 07
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0tav xpnotoroLeltal n texvikn cut-back (otadlakng apaipeona) f n TEXVIKN DlAoTPWHATWONG, XTLETAL £Vag OKEAETOG OTAPLENG TOU
QTOLELWHLEVOU OXNIATOG TOU BOVTIOU artd IPS e.max Press éwg To TAAPES TEEPLyPaLILA, XPNOLHLOTIOLLVTAG Ta UMKA SLa0TPWHATWONG
IPS e.max Ceram. O DLaBE0LOG XUWPOG OE EYANEG TIAPAOKEUEG Ba TIPETEL va TTANPWBEL dlaotaotohoyuvtag kKataAAnAa to IPS emax
Press, 10 0T0l0 £x€L UPNAR avToxn, Kat 0L TTPOCBETOVTAG CUMTIANPWHATIKG UAKO dlacTpwiatwang IPS emax Ceram.



JUYKOAANon YTOXPEWTIKF CUYKOMNANON LLE PNTIvVWDN Kovia

MPOALPETIKNA CUYKOMNON KE pNTvWdN,

QUTOOUYKOMOUEVN 1} OUKBATIKN Kovia

Tomou Maonukr  Aemth Opn  'EvBeto EmévBeto Mepikn
QMOKATAOTATEWY own oun otedavn
EAGxLoto Tiaxog otpwiatog IPS e.max Press — Texvikn cut-back

Kortuwn/uaontikn _ _ _

TEpLoxn 04 08
Kukhika - - 06 - - 15

EAGxLoto Ttaxog otpwiatoq IPS emax Press — Texvikn dlastpwpdtwong
Kortukn/ALaontki
TEPLOXN

KukAka - - - - - -

Turog oxedlaouou - - - - - _

Alaotaocelg
OuvDEapoU

MNaOTACELS O XA

Ttedavn lédupa

MpooBla  Nepuoxy Nepuoxn
TEPLOX  TEpoyouGLwY  yopdiwy

MpooBla  Nepuoxy
Teploy)  Tpoyoudiwy

04 08 08 08 08
12 15 15 12 16
06 08 08 08 08
06 08 08 08 08

MAPNG avaTopKog oXedaopdg TTou uttoaTnpeilet
TO OXIQ TOU BOVTIOU YAWOOIKA/UTIEPWILA

16 X\
Baaia, wylow @
axohouba:
Yiog = mhdtog

Inueiwon: To IPS e.max Press gival To oTolkelo UPNANG avToxnG TNG AmoKATACTAONG, CUVETIWG Ba TIPETIEL TTAVTA VA ATIOTEAEL TOUNAXLOTOV

70 50% TOU GUVONIKOU TIAX0UG TNG ATTOKATACTAONG.

To 6UVOMKG TIAX0G TWV OTPWHATWY TG arokatdotaong (avaloya pe TV anokatiotaon) anotelei ouviuaopo Twy e€ng:

JUVOAIKO TTAX0G OTPWHATWY TNG ATOKATACTACNG 08 10 12

EAGxLoT0 TtaX0G Tou OKEAETOU IPS e.max Press 04 05 06

MéyLoTo TIdxX0G 0TPWHATOG UAKOU eTtkaAUNg IPS

04 05 06
e.max Ceram

AlaoTaoelg o€ XA

15 18 20 25 30
08 10 1" 13 16
07 08 09 12 14

EAQXLOTO TIAX0G OTPWLATOG YLO T KEPAKLKA THALLATA TWV OTOLKEIWV Tou ouatipatog Abutment Solutions

- YBpI3Ikd oTnptypa
—To TtaxX0G ToU TolWHATOG Wy, TIPETEL VA £lval TouAaxtoTov 0,5 X\

— To UBPLDIKO OTAPLYHA Ba TTPETEL VA OXEDLAOTEL |LE TPOTIO TTAPOHOLO LLE AUTOV TOU TTAPAOKEUATHEVOU HUCLKOU BOVTIOU:
- Kukhotepég BaBpo 0pBg ywviag, .ooiWwg/utepoUNKE, LE ATTOOTPOYYUAEUEVEG ECWTEPIKES YWVIEG 1 TOE0EWDEG BaBpo

(chamfer)

- Ma va ouyKoANBEeL n aTtedavn aTo UBPLOIKG OTAPLYHA E GUUBATIKA ) AUTOOUYKOMOUEVN Kovia, Ba Tipémel va dnuioupynBolv

OUYKPATNTIKEG ETLPAVELEG KAL EMAPKES «UPOG TIAPAOKEUNG.

- Anuoupynote tpodiA avaduong pe owaoth ywvia oto 6pto pe T otedavn (BA. dlaypapua).
- To MAAT0g NG 0TEDAVNG By g, TEPLOPIZETAL OTA 6,0 X\ AT TO AEOVIKO UOG TOU TIEPLYPAMMUATOS HEXPL TO KavAAL Tng Bidag tou

UBpPIBIKOU oTNPlyHatog.

- Mpémel va tnpouvTat oL 0dnyieg TOU KATAOKEUAOTH TOU ELGUTEULATOC WG TIPOG TO HEYLOTO U0 Tou UBPIBIKOU aTnplyratog

KaL TG EEXWPLOTAC 0TEDAVNG.

See Instructions

- ZXtedavn uBpidikou otnpiylatog

— To TIaX0G TOU TOXWHATOG Wy TIPETIEL VAL Elval HeyaAUTEPO amo 1,5 X\ o€ OAOKANEN TNV TIEPILLETPO OTO LONKEPLVO ETITEDO TOU DovTLoU.

~H ot Tou kavaAlou Tng Ridag dev TIPETEL va BPIOKETAL OTNV TIEPLOXN TWV ONUEIWY ETIAMNG KAL O TEEPLOXES HLE LAONTIKNA AELToupyia.
Av auTo dev elval duvatd, Ba TPEMEL va TIPOTHATAL UBPLOIKG OTAPLYHA UE EEXWALOTH OTEDAVN.

- To MAQTOG TNG oTEdAVNG UBPIBIKOU OTNPLYLATOG By TepLopiletal ata 6,0 XA amd to agovikd UG TOU TEPLYPAMATOG LEXPL TO

KavaiL tng Bidag.

—To péytato Uog TG oTtePavng UBPLOKOU OTNPLYLATOq KaBopilel TO halvopevo HOXAOU Kal TIPETEL va £6ETALETAL OE OXEDN HE TNV

emudavela ouykOMnong (otptypa - Baon ttaviou)

- I:E:I Mpémel va tnpouvTatl oL 0dnyieg TOU KATAOKEUATTH TOU ELGUTEULATOR.

See Instructions
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MAdtog otepavng MAdtog otedavng uBPWIKOU oTNPiyHATOg
Borown == 6,0 XA By = = 6,0 XA

MNaxog TowHatog
Wia==05 xA

Max0g ToWHATOg

Napaokeun ekpayeiou kat KOAOBWHATOG

Juviotatal N edbappoyn ELGPakTKoU UMKOU yLa TV TtpoaTacia Kat tnv evioxuan tng emdAavelag Tou KOAOBWLATOC. 2T CUVEXELD,
epappooTe Bepvikt dLlaTAPNONG xwpou (BepvikL koOAOBWHATWY). Ma AETTEG OWELS, OWELS, MaonTkég OWeLG (table top), LEPIKES OTEDAVES
KL LOVIPELG OTEDAVEG, TO BEPVIKL XWPOU edapudletal og BUO GTPWOELG OXL EYYUTEPA TOU 1 XA A6 TO OPLO TNG TIAPACKEUNG (Edapuoyn
Bepvikoy ava otpwpa: 9-11 pum). Na evBeta kat emévleTa, To Bepvikt XWPoU ehappodletal oe €wg 3 0TPWHATA KAl WG TO 0PI TNG
TIAPAOKEUNG. Ma avakataokeur yedupwy, EGapprooTe emiong U0 oTpWHATA. EGapUOoTe éva ETUMAEOV OTPWILA OTLG ETIPAVELEG TOU
0TNPiyMATog Tou £pXovTal o€ eradn We Tig oTedaveg (tpog To yebUpwaA) yia Ty arnoduyn TeIBRG. MNa arnokatataoelq mavw og
otnpiypata epduteupdtwy, n dladikaocia eivat idla OTwe Kal yia Ta Tapackeuaoiéva dovTia.

Awapopdwon - xtiowpo

la ™ dlapdpdwaon NG amokaTtasTtacng, TPEMEL va XPNOLLOTIoloUvVTaL Lovo BLoAoyika KEPLA Ta oTola kalyovtal xwpig va adrivouv
Katahotra. MpEmel va tnpeital 1000 To EAAXLOTO TIAX0G 0TPWATOC, 000 Kal 0L DLA0TACELG TOU GUVDETHLOU TIOU LoXUOV yid Toug dtadopoug
TUTIOUG ATTOKATAOTACEWY KAl TEXVIKWY KATepyaaiag. Alaohalote 10 akplBEQ TEPlyPAUA TWY AMOKATAOTACEWY, 1Blaltepa oTny TepLoxn
TWV 0piwV TNG TTAPATKEUNC.

- Awpodpdwon Twy oTolXeiwy Tou ouothuatog Abutment Solutions otn Baon Viteo Base
Mptv aro tn dNKLOUPYIa TOU KEPLVOU OUOLWUATOG, EAEYETE TN BEaN KaL TNV KALGN Tou ERdUTEUUATOC WG TTPOG TN B€0n Tou kavahou
g Bidac. Bldwate tn Baon Viteo Base Ti 0o epyactnpiakd avaioyo e v aviiotolxn Bida. TomoBETAOTE T0 KATAMNAO KAAUHMA
Viteo Base Press (SD/MD) otn Baon Viteo Base Ti. Eloayayete v kapdida kavalou Bidag Viteo yia va «odpayioete» kat va
EMEKTEVETE TO KAVAAL TNG BIDAG Kal amopovwaTte T Baon Viteo Base Ti 0To 0plo pe To kaAuppa Viteo Base Press Sleeve. Mnv
£bapUoleTe BepVikL XUWPOU.

a) Aiadikaoia yia uBpLSIKA oTnpiypata
IXe0IA0TE To TIPOhiA avaduaong TTANPUIVOVTAC TNV TIEPLOXN KETAEY TNG HAOKAG OUAWY Kal Tou kaAuppatog Viteo Base Press Sleeve
e Kepl. XtioTe 1o UBPLOIKO OTAPLYUA, £WC OTOU BIAUOPDWOETE £Va ATTOKELWLEVO OXNILA TOU DOVTLOU yia va eTiteuxBel o
QTAITOUUEVO TIAX0G TWV OTPWHATWY. KaBopioTe Ta aUXEVIKA 0pLa TNG 0TEDAVNG 0€ OXEON UE TO ETIMEDO TWY OUAWY. 2XEDIAOTE €va
T0£0£10€q BABpo Avw 0To oToio Ba edpaletal atn ouvEXELa N oTtedavn. Katorly, eAéyETe To tpodil avaduong Kat tn LeTaBaon
otn Baon Viteo Base Ti kat kavte dlopBwoELC, av amalteital.

B) Awdikacia yia otedaveg uBpLdikoU aTnpiypatog
Av amtatteitay, El0ayayete v anopovwievn kapdida tou kavaAlou Bidag Viteo ato kavaht tng Bidag kat oxedIAaTe o Ttpodid
avaduong TANPWVOVTAG TNV TEPLOXN LETAEU TNG LAOKAG OUAWY Kal Tou KaAUUpatog Viteo Base Press Sleeve e kepl.
AlapopdWwoTte T oTedavn 0TNPlYHATOC e TIANPEG TEPIYPAMIA KAt EAEYETE TNV OE OXEON LLE TOUG aVIAYWVIOTES. Katomy,
adalp£ote 1o opoiwpa pall pe tn Baon Viteo Base Ti amd to ekpayeio kat eAEyETe o podil avaduong kat T LetaBaon otn Baon
Viteo Base Ti. Av amatteital, kavte 5l0pBwaoeLlg.

- Apopdwon Twy oTolXeiwv Tou ouotiuatog Abutment Solutions og cuykoAoUpevn Baon Titaviou
[la TNV TTPOETOLLACIA TOU KEPLVOU OHOLWHLATOC, KATAOKEUAOTE UATPA HeTadopdg amd pntivn, Too0 yia ta uBpdIka otnpeiyrata, 660
KOl yla TiG 0Teaveq uBpLdkol otnplypatod. KaBapiote TPOOEKTIKEA TN 0UYKOMOUHEVN BAGN TITAVIOU e OUOKEUN aTHOU Kal
£L0AYAYETE WIa KATAMNAN kapdida, WOoTe va «ohpayloeTe» Kal va «EMEKTEIVETE» To Kavah Tng Bidag. a va amopovwoeTe T
GUYKOMOUEVN Baaon titaviou, ehapprooTe Likpn TToo0TNTA DLaXWPLOTIKOU TIPOKELLEVOU vVa anodeUXBoUv avopolOpophES TIEPLOXES
0TNV E0WTEPLKN TIANEUPA TNG TIPECUPLOTAG ATIOKATAGTAONG. Na va e€aadalioeTe Kl akpiBela ebappoyng kal va dleukoAuvBeite ato
KEPWLA TNG ATIOKATACTAONG, dNIOUPYAOTE UATPA HETAadOPAC amd pntivn aTn GUyKoAoUEVn BAon Titaviou kal kKaAUWTE thv
TIANPWC HE KEPL ADaLpETTe TN oUYKOMNOUUEVN BACN TITaviou armd To eKUayelo Kat eEANEIWTE TIQ UTIEPEKTETAUEVER TIEPLOXEG HE TN
BonBela ehaoTikwy oTiABwaong. Adalpeote tn LATPA HeTadopag amo tn cuykoMoupevn Baaon titaviou pall pe Ty kapdida kat otn
OUVEXELD adalpeaTe Ty kapdida MepLoTpEdOvVTag Tn LATPA HETadopAg amo pntivn. Bdwote £ava tn cuykoMoUpevn Baon titaviou
£MTAVW 0TO £pYACTNPLAKO AVANOYO KAl ETAVATOTIOBETAOTE TN WATPA LETadOoPAg aro pntivn aTn cUyKoMoUEVN Baaon Ttaviou. 3T
OUVEXELD, ENEVETE TNV EDapLOyN Kal TIQ DIAOTATELS.

a) Aiadikaoia yla uBpLBIKA oTnpiypata
Mptv armo ™ dNKLoupyia Tou KEPLVOU OHOLWIATOG, EL0AYAYETE Eava TNV amopovwiEvn kapdida oto kavaAl tng Bidag. IxedldoTe 10
TpodiA avaduaong TANPWVOVTAC TNV TEEPLOXN KETAEY TNG HAOKAG OUAWY KAl TNG UATPAG HETadOpAg amo pntivn ue kepl. Ixedlaote
T0 UBPIOLKO OTAPLYUA £WC OTOU DLaOPdUWICETE £Va ATIOUELWUEVO OXNAUA TOU DOVTIOU KAl EAEYETE TO OE OXEON LLE TOUC AVTAYWVIOTEQ
e TN BonBeta KAEWDLOU ahikovng. KaBopioTe Ta auxevika 0pla tng otedavng o€ oxEan HE To eTmeDo TWV OUAWVY. 2XEDLAO0TE 0T
OUVEXELT €va TOE0EDEG BABPO TTAvw 0To oToio Ba edpaletal oTn CUVEXELD N OTEDAVN Kal EAEYETE To Ttpodih avaduaong. Kavte
BlopBwoelg av amatteital.



B) Awadikaoia yia otedpaveg uBptdikoU oTnpiypaTog
Eloayayete v amopovwievn kapdida ato kavat tng Bidag. Ixedlaote 1o TpodiA avaduong MANPWYOVTAg Ty MEPLOXN LETALU
NG LAOKACG OUAWV Kal TG KUATPAC LETadopAg amd pntivn Le KEpL KEpWOTE aTn GUVEXELD TN 0TEDAVN OTNPLYLATOC LE TIARPES
TEPlyPaLLILA KAl ENEYETE TNV O OXEON HE TOUG aVIAYWVIOTEG. AABETE UTIOWN 0aC OTL Ba TIPETEL VAL avVaKoUDITETE TIQ OUYKAELOLOKES
emadEq LAONTIKE, DEDOUEVOU OTL N EHAPHOYA TWV XPWOTIKWY Kal ToU bualwpatoq au€avel ehadpwg Ty kaBetn diaotaon.
Adaipote To opoiwpa padi pe T ouyKoMNOUPEVN BAacn Titaviou arod To ekpayeio kat eAéyETe o ipod i avaduong kat T petaBaocn
0T ouyKoMoUpevn Bdaon titaviou. Kavte dlopBwoelg av aratteital.

Jtepéwon - otaBeporoinon e Kepi
Katd v katepyaoia twv KUAivdpwy IPS e.max Press, TIPETEL va XpNOLLOTIOL0UVTA T AvVTIOTOLXa TAPEAKOHEVA KATEPYOIag.

TomoB£TNON AyWYWVY 0€ GUVBUAOHO HE LOVOXPWHATIKOUG KUAIVEpOUg

Avéoya HE ToV apLBHO TWV OHOLWHATWY TIOU TPOKELTAL vaL EMEVOUBOUY, ETIAEYETAL TO 0UOTNHA DAKTUAWY eTtevduong IPS eite Twyv
100 yp ite Twv 200 yp. Ta yEDUPES, TIPETIEL va XPNOLLOTIOLETAL OVO TO oUOTNA BakTuNiwy emtévduang IPS twy 200 yp. Mpty amo v
ToroBETnon aywywy, {uyioTe Tn BAon Tou dakTUAou EMEVOUONG yla va UTTOAOYIOETE TO BAPOG ToU KEPLOU.

Inpeiwon: Aedopévou 6T ot BladopPETIKEG aToKataotaoelg (1.x., vOeta, oTehaveq KAL) anartolv 51adopETIKEG GUYKEVIPUIOELS
uypwv enévduong, dev ivat duvatn n TOTOBETNON aywywy Kat N and Kowou enevduon o€ 6AOUG TOUG TUTIOUG AMOKATAOTACEWY.
Avaloya LLE TO TTAX0G Kal TO LEYEBOG TWV OUOLWHATWY, XPNOLLOTIONGTE KEPLVO aywyo TIAXoug 2,5 £wg 3 X\ Kat uAkoug 3 £wg 8 XA yia
TOT0BETNON aywywv. 0 aywyog TIPETEL TTAVTA va ToToBEeTeltal TN KateuBUVON PO TOU KEPAUIKOU KAl 0TO TIAXUTEPO TUAMA TOU
KEPLVOU OMOWWIATOC, 2TNV TIEPITTWON YEDUPWY, OUVDEDTE TOUG aywyoug ota dUo oTnplyrata tng yédupag. TuvDETTe Toug aywyouq
0Tn BAaon Tou dakTuAiou UTto ywvia 45-60° Tepimou. AlatneroTe amootacn ToUAAXIoTov 10 X\ LETAEY TWV KEPLVWY OUOLWHATWY Kat
T0U DAKTUNLOU OIAKOVNG. MV EETIEPVATE TO MéVLOTO WrKOG / oG (KEPVA OHOWIMATA + aywyOs) Twv 16 XA, SUVDETTE ToV aywyo 0To
AKPO TNC BAoNg tou dakTuAiou, av gival duvatov. Av XpnoLUOTIOLELTE To ouaTnua dakTuAwy erévduang IPS twv 100 yp, tomoBetrote
TOV Aywyo UTto o€eia ywvia. Katomiy, eEAEyETe TN owaTr TOToBETNON aywYWV 0TA OUOLWHATA TIOU TIPOKELTAL VA GUUTILEGTOUV LLE TOV
0dnyo aywywyv IPS Sprue Guide.

TomoB£TNoN Aywywv 0€ UVBUAOHO HE TIOAUXPUWLATIKOUG KUAIVEpOUG

Kepwva mpétuma IPS Multi Wax Patterns Form A xpnotomolodvIal yia HeyaAUTEPEG ATIOKATAOTATELS, OTIWG OTEPAVES VW TPOOBLWY,
otedaveq tpoyopdiwy, otepaveq youdiwy, kabwg emiong kal otedaveq UBPLDIKWY 0TNPLYHATWY. KEpva Tpotuta IPS Multi Wax
Patterns Form B xpnouUoTIoloUvTaL yia AETTEG ATTOKATAOTACELG O€ KOAOBWHATA HIKPWY DLACTATEWY, OTIWG OTEGAVES TIPOOBIWY KATW
1 OWELG. ADrOTE TO KEPLVO OUOLWILA TIAVW OTO EKUAYELD KATA TN DLAPKELA TNG TOTIOBETNONG QyWYWY yla va arnodUyeTe nuid ota opla
NG AToKaTAoTaong. Mnv TPOTOTIOLELTE TN YEWHETPIA TOU KEPWVOU TtpoTUTou IPS Multi adalpwvtag f tpoaBetovag kepl. Ebapuoate
Hia pikpn otayova (Lahakou) kepLoU ToToBETNoNG TN pia TEUpd Tou képvou Ttpotuttou IPS Multi. EuBUypappioTe To képvo TTpdTUTo
IPS Multi Wax Pattern e T HKpr, KWVIKA TAEUPE TOU TIPOG T MAONTIKNA/KOTITIKM TEEPLOXT KL TILEDTE TO TIAVW OTO KEPLVO OHOLWHAL
JTEPEWOTE TO KEPLVO TTPOTUTIO IPS Multi Wax Pattern atnv eyyug i Amw TEPLOXA TNG amokataotaong. EuBuypapuiote to kEpvo
Opolwa KABETA HE TO KEVIPO TOU KEPLVOU TIPOTUTIOU IPS Multi Wax Pattern. EUBUYpQuUIOTE TOUG ETUUAKELG AEOVEG TG AMOKATACTAONG
Kal To KEPvo TrpoTuTto IPS Multi Wax Pattern e TETOLO TPOTIO WaTe va gival tapaiinia. EUBUYPapIoTE TOUg aywyoug Twv TPOaBlwv
DOVTIWV KAl TWV TIPoYyopdiwy e T XEKA 1 TTapelakn emdavela. Na otedaveq yopdiwy, TOTOBETAOTE TOV Aywyo oTny eyyug-
TIAPELAKN ETILDAVELQ. XPNOLUOTIOWOTE TO KEPWVO TtPOTUTIO IPS Multi Wax Pattern Form B yia AETTTEQ AMOKATACTACELS Kal EUBUYPAppioTE
TO ME TN XEWKNA A TIAPELAKR ETUPAVELD, WOTE TO PEUOTO KEPAIKO UALKO TIOU BaL ELOXWPNOEL VAL LNV EMNPEACEL AUEDT TO KOAOBWHAL.
META TtV EUBUYPAILLON TOU KEPWVOU TIPoTUTIOU IPS Multi Wax Pattern, KAELlOTE TO BLAKEVO LEXPL TO KEPLVO OHOLWKA LLE AlyO KEPL XUTWV.
AWOTE 0TO OPLO TNG HETABAONG HETAEU TOU KEPLWVOU TTpoTUTIoU IPS Multi Wax Pattern kat Tou KEPLVOU OUOLWIATOG OTPOYYUAELEVO
OXNUQ, £T0L WOTE KaTa TNV €EVOUaN, va pn dnuoupynBoly aixned akpa tou UAKOU ETévduang Tou Ba Urmopouoay va 0Tiaoouy Katd
N oupTIiEDn TG amokataotaong. Na tnv emévduon Ba TIPETEL va XPNOLUOTIOLETE TN Baon daktuiou emévduaong IPS Multi twv 200 yp.
Emteldn to peéyloto BAapog keplou yia oupttieon tou IPS e.max Press Multi eivat 1,0 yp, To BAPOG ToU KEPLOU TIPETEL va TipoadlopileTal
oTnV Tepimtwon 3 LEYAAWY i AKOUN KAl 4 KEPLVWY OLOWHATWY. XdpayioTe Ta avolypata mou Jev XpnaoLpomolouvTal otn Bdon tou
OaKTUAlOU €TEVBUONG HE KEPL Kal TipoadlopioTe To BApPOg tNG BAang Tou daktuhiou. Katomwy, El0ayayete o kEpvo TtPOTuTo IPS Multi
LLE TO KEPLVO OUOLWILA UE TOUG OUVDEDEEVOUC QyWYOUC 0TO AvOLyUa TG BAoNG Tou dakTtuhiou emévduong. To KOTITKO Gkpo Kavh n
LAONTIKR €T AVELL TOU KEPIVOU OLLOWWHATOG TIPETIEL VA EVAL OTPAUMEVO/N TIPOG T BACN ToU BAKTUNOU EMEVOUONG. STEPEWOTE LE
a pikpn otayova (Lahakou) kepLou ToroBETnonG.

ENéYETe TN BEON TOU KEPLVOU QVTIKELUEVOU XPNOLUOTIOWUVTAG TOV 00NnY06 aywywy IPS Multi twy 200 yp kal kavte dlopBuioelg, av ivat
anapaitnto. To KAKOG ToU KEPWVOU TTPOTUTIOU IPS Multi HETAEY TOU KEPLVOU OMOLWKATOC Kal TNG BAong Tou daktuhiou emevduong

IPS Multi Ttp€meL va ival TouNaxLotov 3 XA, ATTIOKATAOTACELG LE TAATOG LEYAAUTEPO Ao 12 X\ Bev UmopoUv va ToroBetnBolyv otnv
KaBOPLOKEVN TIEQLOXT KAL EMOUEVWG DEV UTTOPOUY VA CUMTILEGTOUV WE T Xpnon tou IPS e.max Press Multi.  KAeiote o dldkevo peTagy
Tou képLvou TtpoTuTiou IPS Multi kat thg Baong tou dakTtuAiou emevduong IPS Multi pe Ayo kept. Zuyiote Eava tn dpoptwievn Baon tou
DAKTUALOU €MEVOUONG KAl LETA UTTOAOYIOTE TO BAPOG TOU KepLoU ard tn dladopd avapesa atn pn hopTwiévn Kal tn GopTwiEvn
Bdon Tou daktuhiou eTmévBUONG.

TomoB£tnon aywywv ota otolxeia tou cuothpatog Abutment Solutions

Avahoya e Tov aptBpd Kal To héyeB0g TWV OUOLWUATWY TTOU TIPOKELTAL va £TTeVOUBOUY, ETIAEYETAL TO CUOTNILA DAKTUALWY ETTEVOUGNG
IPS efte Twv 100 yp eite Twv 200 yp. Zuyiote ™ BAon Tou eTAeypEVOU DaKTUNOU EMEVOUONG Yla va TIPoodLopioeTe To BApog Tou
KEPLOU OTN OUVEXELQL 2TNV TIEPITTTWON UBPLOIKWV OTNPLYUATWY, CUVDEDTE TOV QyWYyO G€ KUKAKI TIEPLOXI XPNOLLOTIOWIVTAG KEPLVO
aywyod 2,5 X\ 2NV TepITTwon oTtedavwy uBpIdIKoU 0TNPiyaTog, TOTOBETATTE TOV AYWYO ELTE GTO KOTITIKO AKPO EITE OE KATIOLO QUKA.
EuBuYpapUIOTE TOV KEPLVO aywyo, WOTE va glval 600 To duvaTOV TIo TTapAAANAOG TIPOG TO KavaAL Tng Bidag. Mnv Eemepvdte To péyloto
urkog (opoiwua kat aywyog) Twv 16 X\ Alatnprote andotacn TouAaxotov 10 Xk LETAEU TOU QVTIKELUEVOU KAl TOU BAKTUNOU OIMKOVNG,.

Emévduon

EmévOUon QmoKATAOTAGEWY KATAOKEUAOHEVWY OTIO LOVOXPWHATIKOUG KUAIVEPOUG Kal oTolkeia Tou ouotnuatog Abutment Solutions
H emévduon mpaypatoroteitat pe IPS PressVEST Premium XpnouLomoLwvtag tov avtiotolxo daktuAo alikovng IPS (e Tov KatahnAo
UeTpNTr daktuAiou. MpoadlopioTe To BAPOG TOU OUOWWKATOC TPV aTtd TNy emévduan {uyilovtag tn BAon tou dakTtuAiou mevduong
KL T0 KEPWVO opoiwpa. H dladopd avapeoa atn pn Goptwievn kat T hoptwiévn Baon Tou dakTtuhiou ival To 0ptoTikd BApog Tou
KepLou.

Inueiwon: Mnv Pekalete tn BAon Tou DaKTUNOU EMEVOUONG KA TO KEPLVO OHOLWHA HE DlaXWPLOTIKY, DLAAUTEG 1 TTapAyovTeg Helwang
Taong.



Mikpog KUAVBPOG Meyéahog kUAwdpog (L)
Bapog keplou ‘Ewg kat 0,75 yp o ey. Ewg Kkat 17 yp 10 pEy.
UoTNUa 0akTUN WY eévduang 100 yp kat 200 yp Mavo 200 yp

AvatpE€Te 0TIg 00NYIEG XPAONG TWY UNKWY €TtEVOUang PressVEST Premium yia eploodTepeg MANPODOPIEG OXETIKA LE TIQ
e — TIAPAETPOUG KATEPYAOIAG KAL TIG CUYKEVTIPUOELG UYPUIV.
EKTENEOTE NeTTTr) €TEVBUON TNG KOGTNTAG HE KATAMNAO £pyaleio (TLy. Tveho). BeBalwBeite 6T ta képva dpLa Bev £X0UV UTIOOTEL
{nud. TortoBeTAoTE Tov dAKTUALO OIAKovNg IPS Ttavw atn Bacon tou dakTuhiou emévduong IPS. ABELAOTE TO UMKO ETEVOUONG apya HEoa
0TOV DOKTUALO ETEVOUGNG, HE TPOTIO WOTE TO UAIKO Val UTTOPEL va YERIEL OUVEXWE TOV DAKTUALO EMEVOUANG. MANPWOTE ToV DAKTUALO
ETMEVOUONG LEXPL TO ONWADL KaL TOTIOBETAOTE TOV LETPNTH DakTUAiou IPS. MiEoTe Tov LETPNTH DAKTUAIOU TIAVW OTOV DAKTUAMO GIMKOVNG
IPS péxpt va otapatioet To heovalov UAKO eTEvOUONG EEEPXETAL ATTO TO Avolypa. AGrOTE To UAMKO ETEEVOUONG va OTEPEOTIONBEL
Xwpig kpadaopoug.

- Emévduon amoKataoTtasewy KATAOKEUAOUEVWY IO TIOAUXPWHATIKOUG KUAIVEpOUG
EcbapuooTe pukpr) ooOTNTA UNKOU ETEEVOUGNG 0T LAONTIKN EMdAveLd Kayh) 0To Kavaht g Bdag pe TavéAo. EKteAéate Aerttn emtevduon
NC KONOTNTAC e KAataMnAo epyaheio (TLY. TIvEAOD).
Inpeiwon: MNa Ty anoduyn Bpavaong katd tn oupTtieon oAU eualoBntwy KohoBwHATWY, ouviatatal n tonobetnon kapdidag Zr0,
0Tnv KoGTNTa Katd TN SLAPKELA TNG ETEVOUONG.
ToToBETAOTE TIPOOEKTIKA TOV DAKTUMO ahikovng IPS twy 200 yp Ttavw otn Baon tou daktuliou emevduong IPS Multi. BeBawwBeite ot
0 DakTUAOG Bpioketat oTo {010 emimedo (e tn BAon Tou dAKTUALOU eTEVOUONG. ADELAOTE TO UAKO ETEVOUONG apyd LEoa oTov DaKTUAD
£MMEVOUONG. NMANPWOTE TOV DAKTUMO ETIEVOUCNG LEXPL TO ONUADL Kal TOTOBETHOTE Tov LETPNTH daktuiou IPS. To heovalov UNKO
£MEVOUONG £EEPXETAL ATIO TO AVOLYLA. ADNOTE TO UAIKO €MEVBUONG va oTepeoTonBel xwpig kpadaououg.

MNpoBépuavan

AvaTpEETE 0TIG 00NYIEQ XPNONG TOU UAKOU eTtévduong PressVEST Premium IPS yia Tiq AETTTOHEPELG TTAPAETPOUG KaTepyaaiag.
META Tov KaBOoPLOWEVO XPOVO OTEPEOTIOINONG TOU UMKOU ETIEVOUONG, AdaLpETTE ToV LETPNTH DAKTUALOU IPS [E TIEPLOTPODIKY
Kivnon Kat wBraoTe TTPOCEKTIKA ToV DAKTUALO TMEVOUCNG WOTE VA ATTORAKPUVBEL attd Tov daktuho akovng IPS. Adatpgate
Baon tou daktuhiou emévduong IPS e Tteplatpodikn kivnon. Abailpeote adpd onueia amro tnv Katw emddavela tou daktuhiou
£MEVOUONG KAl EAEYETE TN ywvia Twv 90°. YToAEiUpata UAKOU eTtevduong DeV TIPETTEL VA ELOEPXOVTAL TOUG aywyoug.
ToToBETAOTE TOV DAKTUALO EMEVOUONG OTOV hOUPVO TTPOBEPIAVONG HE TO AVOLYMA OTPAHEVO TIPOG Ta KATW.

See Instructions

Juprieon

EuBartiote to Yuxpd €pBoAo IPS Alox 0To Slaxwplotiko epBoAou IPS Alox TtpLv ard thv 0AoKApwan Tou KUKAOU TtpoBEppuavang.
Inueiwon: BeBalwbeite OTL £XEL ETUAEYEL TO AVTIOTOWKO TIPOYPALUA CUHTTIEGNG yia ToV KUAVDPO IPS e.max Press kat To avtiotolxo LéyeBog
daktuNou atov poupvo ouprtieang (rx., Programat EP 3010 r EP 5010).

~  ZUMTiEON LOVOXPWLATIKWY KUAVEpWY Kat otolxeiwv tou cuotipatog Abutment Solutions
AdoU ohokAnpwBEl 0 KUKAOG TtpoBEppavong, adalpéate Tov SakTUAo ETEVOUCNG Ao Tov Goupvo TTPoBEPUAvong Kal TOTIOBETAaTE
Tov PuUxpo KUMVDPO IPS e.max Press Eaa oTov Beppd DaKTUNO ETEVOUONG, HE TN OTPOYYUAEUEVN, LN XAPAYHEVN TTAEUPE TTPOG T
EUTPOG. TOTOBETAOTE TO PUXPO ELPBOAO IPS AloX LE TNV ETUKAAULLLEVN LLE OKOVN TIAEUPA LLECA 0TOV DAKTUALO ETTEVOUONG.
Xpnotomowwvtag AaBida dakTuNiwy mevduong TOTOBETAOTE ToV GOPTWHEVO BEPO DAKTUALO ETTEVDUONG OTO ECOV TOU
TPoBEePUATHEVOU POUPVOU CUTTEONG KAl EEKIVAOTE TO TTPOYPAMKA CUUTTEONG. AUTO TO Brijia Ba TIPETIEL va EKTEAELTAL YPryOpa WOTE
va anotparel n uttepBoAkr WUEN Tou dakTtuliou EMEVDUONG. 2TO TEAOG TOU KUKAOU GUUTTiEONG, adalpéate Tov DAKTUALO EMMEVDUONG
armo tov houpvo cupTtieang Xpnotuotowwvtag AaBida dakTuliwy emévduong Kal adnaoTe ToV va KPUWOEL OE LEPOG TIPOOTATEUUEVD
amoé pEUHATA aEPa. Aev OUVIOTATAL N ETULTAXUVON TNG PUENG.

—  ZUMTTLEDN TIOAUXPWHLATIKWY KUAIVEpwY
Adou ohokAnpwBEeL 0 kUKAOG TIpoBEpHAaVONG, adalpeaTe Tov DAKTUALO EMEVOUONG aTtd Tov GoUpVo TTPOBEPUAvVONG KAl TOTOBETAOTE
Tov Puxpd KUAWDpPO IPS emax Press Multi péoa otov Beppd DakTUMO ETEEVOUGNG, LE T OTPOYYUAELEVN, LN XAPAYEVN TIANEUPA TIPOG T
EUTIPOG. 2TN OUVEXELQ TOTIOBETNOTE TO PUXPO EBOAO HoVAG kateuBuvang IPS Multi kat téhog Tto Yuxpo £uPoo IPS Alox péoa otov
BakTUALO £MEVdUONG. XpNotoTowwvTag AaBida dakTtuliwy emévduang TOTIOBETAOTE Tov POPTWEVO DAKTUNO ETEVOUCNG OTO LETOV
Tou TtPoBEpUAciéVoU hoUpVoU CUTIEEONG KAl EEKIVIAOTE TO TIPOYPAUA OUKTIEONG. AUTO To Brua Ba TPEMEL va eKTeAelTal ypriyopa
WOTE va amotpartet n utepBoAkn WUEN Tou BakTUAOU ETTEVOUONG. 2TO TEAOG TOU KUKAOU OUUTTEONG, ADaLPEQTE TOV DAKTUAO ETTEVOUONG
amo tov $oUpvo ouptieong xpnotuoTowwvtag AaBida dakTtuAiwy emevduong kat adnaTe TV va KPUUWOEL O€ HEPOG TIPOCTATEUMEVD
arno pevpata agpa. Aev ouvioTAtal n emTaxuvon g Wugng.

KaBaplopog HovoXpWHATIKWY Kat TIOAUXPWHATIKWY KUAIVOpWY Kal oTolxeiwy Tou cuctripatog Abutment Solutions

Metd v YUEn o Beppokpacia dwpatiou (epimou 60 AeTttd), 0 BAKTUMOG EMEVOUONG UTOPEL VA ELGAVITEL PWYHES, OL OTIOLEG
avarrtuxBnkav kata tn gaon Yugng (otnv TepLoxn Tou YEITVIAZEL Apeaa P To £uBOAO IPS Alox). ABpOG KaBaplopog TpayUaToToLELTal e
ouokeun otiABwoang o Ttieon 4 bar, Aemtog kaBaplopog pe ouokeun otiABwong oe Tiieon 2 bar.

Inueiwan: AKOAOUBELTE Tn CUVIOTWHLEVN KATEUBUVON KAl AToTaon aproBoARG yLa va Ny Kataotpadoly Ta 0pLa ToU AVTIKELLEVOU KaTd
TNV aToXWHATWON.

- KaBaplopog HovoxpwHaTikwy KUAVOpWY Kal oTolxeiwv Tou custipatog Abutment Solutions
M TNV amoXWHATWAN, ONUEWOTE TO KAKOG Tou £LBOAOU Alox 0TOV DAKTUNO ETEVOUONG adoU KPUWOEL Kal dlaxwpioTe Tov dAaKTUNO
£MEVOUONG QVTIOTOLKA LLE TO ONADL XPNOWLOTIOWWVTAG BioKo XwpIoHaToC,. XTACTE Tov DUKTUALO ETEEVOUCNG O€ QUTO TO T(POKABOPLOWEVD
onuelo Bpavong. Xt ouvEXEL, KAVTE adpd Kat AETITO KaBaPIOMO TWY CUUTILECUEVWY AVTIKELEVWY OTIWG TIEPLYPADETAL TIAPATIAVW.
Adapéate 10 £UBON0 AloX LE TIEVOQ ATIO TO DLAXWPLOHEVO TUAKA XPNOLLOTIOWWVTAG TTEPLOTPOIKA Kivnon. Adaipéate TBava
UTIONEULATA KEPAULKOU LLE AUOBOANON LE CTABWITIKG HETO.

- KaBaplopog moAUXpWHATIKWY KUAiVEpwY
Ma v adaipeon Tou UNKOU EMEVOUONG, ONUELWOTE ToV DaKTUNO eTteviuong adou KpuwoeL e andotaan 30 XA ard Ty Katw
€TPAVELQ. AV OL ATIOKATAOTACELG ETEVOUBNKAV LLE TIPOCAVATOMOHO TIPOG <TI0 KOTITIKA> ETILDAVELD, TO ONUADL TTPETEL va TOTIOBETNBEL
TILO KOVTA TIPOG T0 £LBOAO Alox. AlaywpioTE Tov DAKTUALO ETTEVOUONG QVTIOTOLKA LLE TO ONKAdL, XPNoloTIolLvTag dioko xwpiopatog.
ITMAOTE TOV DAKTUNO ETEVOUONG O0TO TIPOKABOPLOMEVO ONKEL0 Bpauong. Tn CUVEXELQ, KAVTE adpO Kal AETITO KABAPIOWO LE GUOKEUN
Aelavong, Omwg meplypadeTal Tapanavw.



Adaipeon tou oTpwpateg avtidpaong

‘Otav xpnotuoroteitat IPS PressVEST Premium, To otpwia avtidpaong adalpsital ouvhBug eUKOAA [Le GUOKEUN Aelavong. Xpnotorowate
uypo IPS e.max Press Invex yta va adalpeoeTe T0 UTIOAELTTOEVO OTPWHA avTidpaons. ADELAOTE UYPO Invex oTo EVBETO ToU TTAACTIKOU
KUTEEAOU TtoAuaLBUAEViou kal BUBLOTE TO OULTILECHEVO QVTLIKELEVO 0TO Uypo. KaBapioTe To mAaoTkd KUTEMO TtoAUaLBUAeviou padi Le
TO OUMTTLEOIEVO QVTIKEILEVO O€ ovADa UTEPAXWY YLa XPOVO OXL AlyoTEPO arto 10 kat oxL teplocdTepo amod 30 Aetrtd. AlaodalioTe 0Tl Ta
QVTIKELLEVA KAAUTTTOVTAL TIAPWG ATt UyPo Invex. XpnoOTIow0Te TNV £VBETN 01Ta yia va apalpEoETE TNV AmoKaTaoTacn amd o uypo
Invex, kaBaploTe TN KATW aTto TPEXOUIEVO VEPD KAL OTEYVWOTE TN Le aépa. AbDLPETTE TIPOTEKTIKA TO AEUKO OTpWKa avtidpaong pe Al,0y
Turou 100 o€ pey. Ttieon 1-2 bar. BeBawwBeite 0Tl to oTpwia avtidpaong exel adbatpeBel MANPWE, TOO0 ard Ty KON TAEUpA 600 Kal ato
NV €EWTEPLKN TAEUPAL

Inueiwan: Av To 0TpwHa avtidpaong dev adatpeBel MARpWG, eVOEXETAL va TIPOKUOUY TIPOBAMKLATA CUYKOMNGONG METAEU TOU OKEAETOU
KQL TOU UAKOU BlaoTpwpatwang n ebudiwaong.

Acgiavon

Av xpnotuoronBolv akataAnAa epyaleia eKTPOXIOHOU, UTTOPEL va arodAotwBolv Ta akpa — 6pla TG AroKaTaoTtaong Kat va
Tapouolaotel otk urtepBéppavon (BA. IPS e.max - Tuviatwieva epyaleia ektpoxopou’). Ot BlopBLCELG UE EKTPOXIOUO OUUTILEOHEVWV
amokataotaoswy IPS e.max Press Ba TPEMEL va eival eENAXLOTEG. MpayHaTomooTe TNV epyacia Ke XapnAn taxutnta kat ehadpa Ttieon yia
Va NV UTtepBepUavBEl To KEpapLko. Tnpeiwon: BeRalwbeiTe 0Tt DlaTNPELTAL TO EAAXLOTO ATIATOULEVO TIAXO0G TWYV OTPWHATWY TNG
amoKATACTAONG KATA T Aelavan.

- Asiavon amoKataoTAsEWY KATAOKEUAOHEVWY A0 HOVOXPWHATIKOUG KUAIVOPOUG
ATIOOTIA0TE TOV AyWYO, XPNOLLOTIOWWVTAG KataAAnAo dioko xwpiopatog. AodUyeTe Ty utepBéppavan kata tn dadikacia. Awote
TIPOCOXT 0TI OHOPEG eTAdEG OTAV EPYALETTE O€ TIOAUXPWILATIKN ATtoKataotaon. EE0UaNUVETE TO ONWEID0 GUVAPHOYNC TOU aywyou.
YN ouvExela adalpEoTe To BEPVIKL XUWPOU ATIO TO KOAOBWHA. AOKIUAOTE TIC AMOKATACTACELS TIAVLW 0TA KOAOBWHATA KAl AELAVETE TIQ
TIPOOEKTIKA. MNV «BLaxwplleTe €K TWV UOTEPWV TOUG CUVDETIOUG TOU OKEAETOU TNG YEbUPAg Le DIOKOUG XWPLoUaTtog o€ Kapia
TieplmTwon, Wote va pnv dnioupynBolv averiBupnta mpokaBoplopéva onpeia Bpavonc. Katdmy, appoBoiote olvioua Ty
£EWTEPLKN TIAEUPA TNG arokataotaong pe Al,0; turtou 100 o€ Ttieon 1 bar kat kaBapioTe e OUOKEUR aTpou.

- Aeiavon otoukeiwv Tou ouatripatog Abutment Solutions
ENéyETe TNV edappoyn Tou oTnplyratog 1 TG 0TEGAVNG HE GTAPLYA 0TN GUYKOMOUEVN BACN TITaviou TP ATTO0TIACETE TOV Aywyo.
MpLv ard Ty happoyr TG AmoKATACTAONC, EAEYETE TV E0WTEPIK eRdavion tng (kavaht Bidac) yia huoaldeg 0To Kepapko. Av
anatteital, abapéote 1g huoaNideg e KaTaMnAa epyaeia. TOTOBETHOTE E TTPOCOXN TO OTAPLYHA 1) TN OTEDAVN LE OTAPLYUA 0TN
GUYKOMoUEvVN Bdaon titaviou. Adalpéate adpd onpeia xpnaotomolwvtag KatdMnAa pyaleia eKTPOXIOUOU yia va dlachalioste
BéNTIOTN edbappoyn LETAEU TNG OUYKOAOUREVNG BACNG TLTAVIOU KAl TOU TIPECAPLOTOU AVTIKELLEVOU. ATTIOOTIAOTE TOV aywyo Ue Bioko
Xwplopatog kal EOUANUVETE To onpeio ouvapioyng Tou aywyou. EAEyETe To mpodih avaduong kat tnv edappoyr oTo ekpayeio. Xty
TEPIMTWON OTEQAVWYV HE OTAPLYUA, EAEYETE ETHLONG TN OUYKAELON. ALOPBWITTE |LE EKTPOXLOKO, AV ATTALTELTAL KAl DNKLOUPYROTE
emdavelakn udn. NMa va kabapioete tn oTedavn Le 0THPLYHA, AUHOBOANCTE CUVTOMA TNV EEWTEPLIKA TIAEUPA TNG ATTOKATAOTAONG HE
Al,0, TUttou 100 o€ Ttieon 1 bar kat kaBapioTe pe T OUOKEUN ATUOU.

OAokAfpwon
Avahoya He TNV TINEYHEVN TEXVIKN katepyaaiag (cut-back A Texvikn BlaoTpWHATWONG), eKTEAEiTaL eTkaAUN pe IPS e.max Ceram. £10
TENOG, yiveTal OTtTnon XpWoTikWwy Kat ebudAwang (e UAKA IPS Ivocolor.

- KaAuyn pe IPS e.max Ceram - ‘0mtnon kdAudng
a) Erthoyn A: 'Ortenon kahuging pe IPS e.max Ceram
AV UTTAPXEL QPKETOG XWPOG, TPAYHATOTIONTTE OTTTNON KAAUWNG L TO anattoUpevo UAKO IPS e.max Ceram Deep Dentin, Dentin,
Transpa Incisal kayt) Impulse. Xpnaowormowote ta uypd IPS Build-Up Liguids yia tnv avapeEn twv uhikwy. Ebappoate éva Aertd
OTPWHA UNKOU GE OAOKANPO TOV OKEAETO.

B) Emhoyr) B: 'Omrtnon kaAuwing pe IPS Ivocolor
Av 0 XWPOG £lval TEEPIOPLOUEVOC 1) BEAETE VA EVIOXUOETE TO XPWHATIKO £bé BABoug, n OTTtnan kKAAUWNG Wopel va paypatoroln st
e ta UNika IPS Ivocolor Shades kal Essences. Avapei€te tnv maota rj tn okovn pe ta IPS Ivocolor Mixing Liquids yia va eTitUxeTe Ty
EMBUNTA 0UOTAON, KAt EGAPHOOTE EVA AETTTO OTPUWHA OE OAOKANPO TOV OKEAETO. AlevepYNOTE TV OTTTNON KAAUYING OToV
KUWENDOELDN BLOKO TIOU TIAPEXETAL ATIO TOV KATAOKEUATTH TOU HOUPVOU KEPALIKUIV.
Inueiwon: YAKA dlaoTtpwpdatwong dev TIPETEL va edapuolovial o€ apxIkd oTpwpata kaAung Tou dev éxouv uttoBANBEl o
omtnon (OKOVEG Kat TTAOTES), DIOTL auto Ba 0dNyAOEL 0€ amodAoiwon Tou KEpAKoU dlaotpwudtwone. H ortnon kaugng (Baon)
TIPETIEL Va TIpayatoTonBel iplv Eekivrast autr kaBautr n dladikaoia dlaoTpWHATWoNG.

- KaAugn pe IPS e.max Ceram - Mpwtn/5ettepn 6mtnon 0dovTivng / KOTITKWY TIEPLOXWV
Me ta Uhika dlaotpwpdtwong IPS e.max Ceram 0AOKANPWVETAL TO AVATOWIKG OXAHA KAl ETIITUYXAVETAL EEATOIKEULEVN ALOBNTIKA
eudavion. Ta uhika dlaotpwpdtwong IPS e.max Ceram prmopouv va avapexBouv e IPS Build-Up Liquid allround ry soft. Av xpetaletay,
TIPAYLLATOTIOWOTE DEVTEPN OTITNON HE TIG (DLEQ TAPAETPOUG OTITNONG.

= KdaAun pe IPS e.max Ceram: Mpostolpacia yla 0menon Xpwotkwy Kat ebudiwong
AE1AVETE TNV ATTOKATACTAON HE DLAUAVTIAL KL DWOTE GUOLKS OXAHA KAl ETILPAvELakn Dopn, dLapopduvVoVIag TG QUENTIKES YPAUUES
KL TG KUPTEG/KOIAEG TEPLOXEG. OL TIEPLOXES TIOU TIPETTEL VA £X0UV EYAAUTEPN OTNTVOTNTA UETA TNV OTITNGN £PUAAWONG UITOPOUY va
£€opaAuVBoUY Kat va AetavBouv apxka He BloKoug OMKOVNG. AV XEL XPNOLUOTIONBEL OKOVN XpUaoU Kau/f) apyupou yia €AeyXo NG
£MIPAVELAKNAG UDNC, N ATIOKATACTAON TIPETEL va KABaPLOTEL KAAG E CUOKEUN aTuoU. BeBalwBelite Tl £xel amopakpuvBel kaBe ixvog
OKOVNG XPUGOU ) apyUpOU yia va arodUYETE XPWHATIKES AMOLWOELG.

- 'Omtnon Xpwotikwy Kat epudAwong e IPS Ivocolor o cUVBUAGHO LE LOVOXPWHATIKOUG Kal TIOAUXPWHATIKOUG KUAivEpoug
AL TNV OTTTNON TWY XPWOTIKWY XpnatuoToouvat ta uhikd IPS Ivocolor Shades kai/f Essences, eV yia TV 61rtnon ehpudAwong
xpnatuorolouvtal ta UNKA IPS Ivocolor Glaze Powder/FLUO 1y Paste/FLUQ. Avahoya [E TO TIEPLOTATIKG, 0L KUKAOL OTITNGNG KITOPOUV Val
Ole€axBouv padif Eexwptotd. OLmapdpetpot orrtnong elvat idleg. KaBaplote oxoAaoTikd TNV AMOKATACTAON KE TN CUCKEUR ATHOU Kal
OTEYVWOTE LE OUMTILEOKEVO agpa Xwpiq eAata. Avapei€te ta Shades kal Essences tng a€ipag IPS Ivocolor e Ta avtiotola uypa
IPS Ivocolor, WOTe va amokTroouy Ty EBUKNTA oUaTaon.

Inueiwon: MNa KaAUTepn dlaBpoxn XPWOTIKWY Kat epuarwpatog, dlaBpegte Ty emudavela e uypod avauelEng IPS Ivocolor Mixing
Liquid. Aev Tpémel o€ Kauia TepimTwon va ePpaprooTel XpWOTIKR 0NV €T AVELd TIOU Ba oUYKOMNBEL EAEYETE Ty eTubavela
GUYKOMNONG TIPLV QTIO TNV OTITNON Kat adalpgoTe TPOOEKTIKA KABE {XvOg EMLOAUVONG.



Katomy, ebapuoote pia opotdpopdn oTpwon UAKoU ehuGAwaong aTny anokataotaon Kat dlapopdwaote ta hUAta Kal TG OXIOHES
e IPS Ivocolor Essence. Mpaypatorolate HikpodlopBUoELg XpUHATOS 0T0 EGAPOCKEVO UAKS edudAwong pe IPS Ivocolor Shades.
[1t0 €VTOVEQ ATIOXPUTELG ETUTUYXAVOVTAL LE ETTAVENNUULEVES DLADIKACIEG TOTIOBETNONG XPWOTIKWY KAl ETTAVELANULLEVN OTITNON, KAL OXL
e epappoyn TaxUTepWV 0TPWHATWY UAKoU. O BaBuog oTNTVOTNTAG TG EPUaAWLEVNG ETILDAVELOG ENEYXETAL HETaBAMovTAG TN
0U0TaoN ToU UAKOU EuaAwang Kat TNy ebappolopevn ToooTnTa. Na uPnAotepo Babod oTANTVOTNTAG, XPNOLLOTIOOTE AyOTEPO
UYPO YLA TNV QVAHELEN TOU UAKOU £budAwang kayh) QuAOTE TV ToodTnTa Tou UNKOU £GUAAWONG. Katomw, Tipaypatorowote
OTITNGN XPWOTKWV/EDUAAWANG 0ToV KUPENDOEWD BLoKO OTITNANG TIOU £ival KATAAANAOG Yid TV avTiaTolKo hoUpvo KE TG
TIAPAKETPOUG OTITNONG TTOU UTTODEIKVUOVTAL ADaIpETE TNV AMoKATACGTAGN ATto Tov GoUpvo LOMG OAOKANPWBEL 0 KUKAOG OTITNONG Kat
adnoTe va KpuWwaeL o€ Beppokpaaia dwaATiou o€ XWPo TpoduUAayEVo amd peupata agpa. Mnv ayyilete ta Beppud avikeipeva pe
HEeTaMKr AaBida.

- ‘0mTnon XpWOoTIKWY Kat ebudaiwang otolxeiwv tou guotipatog Abutment Solutions pe IPS Ivocolor
Mpw amé T 6TTtNoN XPWOTIKWY Kat epudAwaong, kaBaploTe TNy AELACUEVN KEPALLKT ATIOKATAOTAON HE TN CUOKEUN aTHOU, WOTE va
ATIORAKPUVBEL KABE {Xvog ETILOANUVONG N ATTAPOU UTTOAEILILATOG. 2T OUVEXELQ, OTEYVWOTE HE CUUTILEOEVO agpa Xwpig eAata. Na
KaAUTEPN DLaBpoxn XPWOTIKWY Kat ebualwpatog, dlaBpefte ehadpuwg v emdavela pe IPS Ivocolor Mixing Liquid. Avauei€te
TIAOTEG 1) OKOVEQ LE Ta Uypd avapelEng IPS Ivocolor Mixing Liquids wate va emiteuxBei n emBupnti oUotaon. Mo €VIoveg amoxpwoEelg
ETTTUYXAVOVTAL LLE EMAVENNUUEVEC DLADIKAOIEG TOTIOBETNONG XPWOTIKWY KAl EMAVENNUUEVN OTITNON, KAL OXL LE Ehappoyn
TIaXUTEPWY OTPWHATWY UAIKOU. Xpnatporotnote to IPS Ivocolor Shades Incisal yia va pinBeite Ty KOTITIKNA TIEPLOXN Kal va
Oniuoupynoete edE NUBLAGAVELAG OTO KOTITIKO KAl 0TO LAONTIKG TPLTNUOPLO TNG 0Tedavng UBptdikou otnpiypatog. Ta pupata kat ot
OXIOMEQ UTTopoUV dlapopdwBolv pe ta Essences.

Inueiwon: 2o UBPLOLKS OTAPLYMA, O XPWHATIKOG XAPAKTNPLOWOG 0NV TEPLOXT Tou TIpodiA avaduong TIPETIEL va TPayMaToToLELTaL
Hovo e IPS Ivocolor Shades kat Essences. AladopeTikd, n epappoyn tng oTEPAvng LIopEL va DlakUBEUTEL Agv TIPETEL OE Kapia
TEepimwon va epapprooTel XpwaoTikn oTny emudavela ou Ba ouykoMnBel otn Bdon titaviou Kat oto kavaht tng Bidag, dLoTL uropet va
£MNPEAOTEel N akpiBela epappoyna. EAEYETE TNV ECWTEPIKN EMLGAVELT TPV ATIO TNV OTTTNON Kal ahalpéOTe TIPOOEKTIKA KABE (xvog
£TMUOAUVONG.

Mpoalpetika, To Tpodil avaduong uropel emiong va oT\BwB el Ao UYETE TNV UTEPBEPILAVON TN KEPALIKNAG ATTOKATAGTAONG KATA
n dwadikacia. Tuviotatal n xpron dlapaviiwy Ue dladopeTika LeyEBN KOKKWV.

Ot akohouBeg 0dnyieg Xpriang TapEXouV TTPOCBETEQ TIANPODOPIEG OXETIKA HE TNV KATACKEUN KAl GUYKOMNON
ETUEUDUTEUMATIKWY TIPOOBETIKWY ATIOKATAOTATEWV:

See structions
- 0dnyieq xpnaong Baong Viteo Base Ti

- 0dnyieg xpriong Multilink Hybrid Abutment
- 00nyieg xpnong IPS Ivocolor

NapAUETPOL BITTNONG YLA TNV TEXVIKI XPWHATIKOU XapaktnpLopou, cut-back kat iaotpwpdtwong pe IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor
Shade, Essence, Glaze

Bepyokpacia Xpévog PuBuogB  Beppokpasia Xpovog PuBjdg Beppokpacia Xpvog Kevo 1 Kevo 2 Wuen pakpdg | Pubuag woeng
avapovig | Khewiatog * | éppavong 6mmong mapapovig | Bépuavang 6mmong Tapajioviig 1 bl dlapkeiag
B s t m " t” n H2 n n L t
[l Demal [°C/min] [l Dema] [°C/min] [c] Demd] [°cl [ecl [l [°¢/min]

Onnon kahudng IRT/ . .
(8con) 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 650/729 0 0
Vommnobowtng ka3 RV oo sy gggg 90 730 | 0200 | 400650 650/729 | O 0
KOTCTIKWV TIEPLOXWY 04:00
2 dmmon obontbg kL g IR/ 9% 650 | 0000 20 730 | 0200 400650 650/729 O 0
KOTCTLKUWV TIEPLOY WV 04:00
Urmnon youoninge | go3 | RV g grep - - - 50 | 709 0 0
IPS Ivocolor 06:00 ’
Omtnon edudhwong pe IRT/ § _ _ _
1PS lvocolor 403 0600 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-0n e dmTnon IRT/ q _ _ -
T 403 0600 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-0n uetd tv oetnon IRT/ . _ _ _
eQUENIONG 403 0600 50 700 01:00 450 699 0 0

Inpeiwon: Avaloya PE TN YEWUETPIA TOUC, Ol ATTIOKATACTACELG UTIOPEL va £x0Uv oTpwpata dladopeTikoU Tidxous. Abou WuxBoly ta
QVTIKELHEVA LETA TOV KUKAO OTTTNONG, OL DladOPETIKES TaxUTNTEG YUENG OTIC TIEPLOXEC DladOPETIKOU TIAXOUG HTTOPEL va BnuLoupyRoouy
E0WTEPIKEQ TACELG. XTN XELPOTEPN TIEPITTTWON, OL ECWTEPIKEC TATELG LTOPEL VA TIPOKAAETOUV PWYHEG OTA KEPAMLKA AVTIKElEVa. Me apyn
WUEN KeTd Tov Teheutaio kUkAo ottenang (L= 500 °C), auTég oL TAOELG LITOPOUY va EAAXLOTOTIONBoUV.




Nivakag XpwHaTIKWwy cuviuaopwy
IPS Ivocolor Shades kal Essences Wmopouv va Xpnotoroin8ouv yia thy €atopikeuon kat T dlopBwan anokataotacewy e IPS e.max
Press.

IPS Ivocolor Shades, Essences
la xprion o€ anokataotdoelg IPS e.max Press:

AtoypwonA-D BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 C1 C2 €3 C4 D2 D3 D4

B1 B2 B3 B4
IPS Ivocolor . . . . . . . . .
Shade

SDo NIkl $D2 NIk} SD4 NIk SD6 S07 Do

IPS Ivocolor . . .
Shade Incisal

N Si? SI3

E0 02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10 e E12 E13 £ E15 El6 E7 E8 E19 E20
IPS Ivocolor white  cream  lemon  sunset copper  hazel  olve  khaki terracotta mahogany cappuccino espresso tera  profundo ocean  sapphire anthracite black  rose coral

Essence . ) .

En En E2
basic red basic yellow basic blue

Nivakag anoxpwoswv yia uBpIOIKA aTnpiypata Kat §EXwpLotég atedaveg

To UAKO eTUNéyeTaL pe BAon TV emmBupnT aroxpwon twv dovtiy (Bleach BL 1 A-D). Avaloya 1e Tn cuykoMoUpEevn BAon ttaviou Tou
€TMAEXBNKE Kal ToV 0XedIAOUO Tou UBPIBIKOU 0TNPIyATOoq 1) TG OTEGAVNG, LITOPEL va £ival amapaitntog XpWHATIKOS XAPaKTNPLOUOG LE
IPS Ivocolor Shades and Essences yla tnv €Titeugn Tng mBUUNTAG amoxpwong. H EmBudnTr amoxpwaon Twy doVILWY EMITUYXAVETAL HETA
NV £€0paocn TNG AmoKaTaaTaong Kal dlapopduwveTal amo TNV amdxpwon Tou URPLOKOU aTNElyHATOC Kal TNV amoxpwan tng oTtebdavng
TIOU €XEL OUYKOMNBEL EMAVW ToU. Ot OUVICTWLEVOL KUAVDPOL YLa. TO UBPLOLKG OTAPLYHA EXOUV ETUAEVEL LLE TETOLO TPOTIO WOTE VAL ETITUYXAVETAL
N EMBUKNTA ATIOXPWON TWV DOVTIWY 0E GUVDUAOHO HE TN OTEDAVN. TNV AUXEVLKN TIEPLOXN, TTOPEL VAL ATALTEITAL XPWHATIKOG XAPAKTNPLOMOG
ToU UBPIBIKOU 0TNPlyHaTog oUKdWYa HE TNV KAVIKN EIKOVA.

EmBuunTh 008nyog anoxpwoswv Aeukavang Bleach BL kat A-D

aroxpwon Soviou | BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

TuykoMoUyevn Baon titaviou

£ E€wotopatikn

3 ouykéMnon

= h

5 ZUiewhalPSemax Muliink Hybrid Abutment HO 0*

E  Press/

o | OUYKOMOUPEVN

E Baon ttaviou

Y KUMvdpog yla to

2.5 UBPIOIKS oThpLyMa MO0 MO 1 MO2 MO3 MO1 MO 3 Mo1 MO 4 MO3

5

>

£, EvBoogtopatikn

= !

= § gf!ﬁ;hngg TuykoMnon, autoouykoMoUpevn f) oupBatiki Kovia

% noE LY., SpeedCEM Plus

3 UBPIKO aTAPLyHa

5

s T i) T i) T i) T i) T i) T i) T i) T i) T i) T T

% BL1  BL2 | BL3 B4 AT | A2 A3 | M35 M | BT B2 B3 B4 C1 C2 C3  C4 D2 D3 D4

S Stedavn Mt MT oM wMT MM e

E IPS e.max Press BL2 BL3 | B4 A A2 A3 B1

“ Multi| | Multi Multi Multi Multi o Mol Mol Multi Muti | Mol
BL2 Mo A M35 Bl B2 [H D2

* Ta TipoiovTa Tou TpoadEPoVTal Uopet va dladEPouy ard Xwpa 0 Xwoa.



Nivakag emAoyng anoXpwoswv yia otedaveg uBpLdikol otnpiylatog

To UAKO eTuMéyeTal pe BAon v emBupnT aroxpwon twv dovtwy (Bleach BL 1y A-D). Avaloya e T ouykoMoUpevn Baon titaviou oy
ETUAEXBNKE Kal TOV 0XEDLAOUO TNG 0TedAVNC UBPLDIKOU 0TNPLYLATOG, UTTOPEL va €ival amapaitnToq XPWHATIKOG XApaKINPOWOg Le IPS
Ivocolor Shades and Essences yla tnv emiteugn tng emBULNTAG amdxpwang.

FrBupnTh 03nyog amoxpwoewv Aeukavong Bleach BL kat A-D

amoxpwon Sovtiou BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3

TuykoMoUpevn Baon taviou

&
= E§wotopatikn
E "3 OUuyKOAAnon
2 B Jtedavn pe
5.8 otpiypa IPS emax Multlink Hybrid Abutment HO 0*
g 3 Press/
[~ .
S o OUYKOMNOUMEVN
g g Baon ttaviou
§ o T i) T i) T i) T [TA35 T i) T i) T i) T i) T i) T
_g'g ) BL1 B2 | BL3 B4 AT A2 M M | BT B2 | B3 B4 01 C2 C3 C4 D2 D3
:SLEEEET&:QE?Lu MMM MM MM
27 be W B2 B3 B4 M M M Bl
= e.max Press
= Multi - _ _ | Multi Multi Multi Multi o _ | Multi| Multi _ Multi Multi _ | Multi
BL2 Mo A 3D Bl B2 [ D2

* Ta TipoiovTa Tou TipoadEpovTal UopEet va dladEPouy ard Xweda 0 Xwoa.

MNpoowptvr) cUyKOAANON TNG KEPALLKAG AMOKATATTAGNG 0TN ouyKoAAoUEVN BAan Titaviou o€ ouvBUaGHd He OTOLXE( TOU oUOTAHATOG
Abutment Solutions

la va DleUKOAUVBEL 0 EVDOOTOUATIKOG XELPLOKOG, TA OTOWXEIQ OTEPEWVOVTAL TIPOCWPLWVA HETAEU TOUG HE QTTOTUTIWTIKO UMKO GLAKOVNG,
TUX., Virtual® Extra Light Body Fast Set.

H N katepyaopevn ouyKoAOUKEVN BAGN TITAVIOU Kal n KEPALLIKY ATtoKatdotaon kaBapilovtal Je atio Kat aTn CUVEXELQ OTEYVWVOVTAL e
agpa. TOMOBETAGTE TNV KEPALLLKF AMOKATAOTAON 0T 0UyKOAoUHEvN Baon ttaviou (ou éxel BdwBEL 0To epyactneLakd avaioyo) kat
onUadEWTE TN OXETIKA BE0N Twv oTolxelwy Le adlaBpoxo Hapkadopo. Autd To Bripa BonBd va emiteuxBel n owotr Béon katd v
TIPOOWPLVA CUVAPHOAGYNON TWV oTolKElwV. XdpayioTe To kavaAl Tng Bdag 0Tn Wn KaTEPYAOKEVN OUYKOMOUKEVN Baon Titaviou pe Buoua
amo BauBakt n adpwdeg UNKO. Edapuoote Virtual Extra Light Body Fast Set otn cuykoMoUpevn Baon titaviou kal aneuBeiag otnv
KEPAWIKN amokataotaon. Eloayayete Tn cuykoMoUpevn BACn TITaviou 0Tnv KEPALKNA QToKATaoTacn. 0a TpEmeL va eheyxBel n
£UBUYPANILON Twv BUO aTolkeiwy (aobalela/onuadia avurmeplotpodng). Ta atolkeia Ba Tpénel va auykpatnBolv ataBepd ot owoTtr
B¢on yla 2:30 Aerttd, peEXpL va TnEeL To Virtual Extra Light Body Fast Set. Tuxov replooetla uhikou Ba Tipérel va adatpeBel TipooeKTIKA Le
KATAMNAO £pYaAeio, TLX., VUOTEQL

KA1k Sokuun otolxeiwyv Tou guatipatog Abutment Solutions

Adou adalpeBei n TTPoowpVr Amokataotaon, To UBPLDIKS OTAPLYUA 1) N oTehavn UBPIBIKOU 0TNPLYATOG KOXALLWVOVTAL LE TO XEPL,
XPNOLLOTIOLWVTAC TNV 181Kn Bida. EAéyxETal n yEWUETPIA WG TIPOC Ta 6pLa TWV 0UAWVY (TLY., EDapUOy, EAATIAC AUATWON TwWY 0UAWY).
Av givat emBupnTo, To kavaAl tng Bidag oTo UBPLOKO oTHPLyUA UItopsl va odpaylotel pe Buopa BapuBakog 1 abpwdoug UMKOU.
Inueiwon: H 0wTepikn embavela g otedavng amopovwvetal Le yehn yAukepivng (Tux., Try-in paste, Liquid Strip). H atedbavn
ToToBETE(TaL 0TO UBPLDIKG OTAPLYHA EVDOOTOMATIKG, WOTE va eNeyxBolv kay, av xpetddetal, va DlopBwBolv oL OHOPEQ EMadES.

Npoooxn: Mnv eAéyEeTe Tn 0UYKAELON O€ QUTO To oTAdIO. Na va eheyxBel n oUYKAELON, N OTEDAVN TIPETEL VAL EXEL OTEPEWBEL 0TO UBPLOLKO
oTApLya We Virtual Extra Light Body Fast Set. Agv Tpémet va xpnaotpomoinBel taota doKIAG yLa auTo ToV OKOTIO, BLOTL TO UAKO DEV EXEL
ETIAPKN AVTOX O€ OUMTILETTIKEG DUVALLELG,

3TNV €0WTEPLKN ETbAveLa TNG oTedavng edappoletal Virtual Extra Light Body Fast Set. H otedavn oupmiéletal mavw ato uppidiko
OTAPLYHA UE Ta DAKTUAQ, LEXOL va eTiTEUXBEL N TeAkr) B€on. H atedavn ouykpateital otny Tehkr BEon weéxpt va t€et to Virtual Extra Light
Body Fast Set (repimou 2:30 Aemtar). It ouvexela, adatpeital 1 meovalov UNKS. Twpa propel va eheyxBel n alykAelon. Av xpelaletay,
UTI0POUV V@ TIPAYHATOTIONBOUY BLoPBUITELS He Ta KaTMNAa epyaheia ekTpoxiopoU (BA. Ta SuvioTwieva epyalela ektpoxiapou IPS e.
max’). £Tn ouvéxela, n oTePAavn adalpeital TPOOEKTIKA Ao TO UBPLBIKO TTAPLYMA KAt TO UBPLOLKO 0TAPLYMA/OTEDAVN UBPLOIKOU
oTnplynatog adatpeital amo 1o epndUTEUA. ZEMUVETE TNV ECWTEPLKN ETUHAVELR TOU EUDUTEULATOG LE TLX. AVTIBAKTNPLAKO OTOMATIKO
DLAAULLA TTOU TIEPLEXEL XAWPEEWDIVN, yia KaBapLopo Kat amoAUpaven. Katotmiy, TormoBeTAoTe Ty TTPOCWALVY ATtoKataotaon.

D4



JuyKOAANGN TG oUYKOANOUEVNG BAONG TITAViOU / KEPAIKIAG OTIOKATAGTAONG GTAV XPNOLLOTOLOUVTAL OTOIXEID TOU CUOTHLLATOG
Abutment Solutions

Ot e aveleq emadng TPETEL VA TTAPACKEUACTOUV OXOAAOTIKA, WOTE va dlaodaAloTel N BEATLOTN GUYKOMNGN TNG GUYKOAOUEVNG Bdang
TTavioU LLE TNV KEPALKT) aTToKATACTAON.

Kepapkn amokatdotaon IPS e.max Press JuykoAAoUpevn Bdon titaviou
(LS,)
AupoBoAncn - AkoAoUBAOTE TIG 00NylEQ TOU KATAOKEUAOTH
Mpoctopacia Ertihoyn 1 Ertihoyn 2
Abporoinon AdpoTolnote TV Edapuoaote
emdavela mou Ba Monobond
OUYKOMNBel otn Baon Etch & Prime® otnv -
Ttaviou yia emdavela mou Ba
20 DEUTEPONETITA e |  OUYKOMNBEL e T
IPS® Ceramic Baon ttaviou,
Etching Gel TpiWTE TO TTAVW oTNV
Ziavoroinon Mpo€eToldote v embavelaa

20 DeutepOAeTTTA
Kat adnote va dpaoetl  MPOETOHATTE TNV EMBAVEL GUYKOMNONG
yla aAa e Monobond® Plus yia 60 deutepoAeTtia

40 deutepOAeTTIAL

emdavela
OUYKOMNONG HE
Monobond® Plus yia
60 deutepOAETTA

2UYKOAANON KE pNTVWDN Kovia Multilink® Hybrid Abutment

KaAugin tng ypappng cuykoAAnang €A yAukepivng, Tux., Liquid Strip
MoAupeplopog AUTOTIONULLEQLOHOG 7 AETTTWV
STiABwon NG YPaupAg oUYKOAANONG TuvABN CTABWTIKA VL& KEPAUIKA UNKA/PNTIVEG

‘Edpaon kat emakoAoudbn ¢ppovtida anokatdotacng mou epAapBAavel oTolxeia tou custipatog Abutment Solutions

Evd00TOpaTIKN TTaPasKEUN
Adalp£aTe TV TPOCWALVN ATIOKATACTAON Kat KaBaploTe TNV TepLoxr ToU EpdUTEUNATOC. KaTtomy, EAEVETE TOV TIEPLEUDUTEULATIKO
1016 (tpodit avaduong).

Napaokeun/mposTolacia TG KEPAUIKIG AIOKATACTAONG KAl EEXWPLOTAG 0TEDAVNG
- Emoyn 1
MposToaoia Twy emdavely GUYKOMNGNG Tou UBPBLKOU 0TNPIYUATOS KAl TNG EEXWALOTAC aTedAVNG 1) TOU KavaAlou Tng
Bidag tng otedavng uPBPIBIKOU aTNPiyLaTog, Xpnotlomowvtag ta IPS Ceramic Etching Gel kat Monobond Plus (BA. 0dnyieg
sl ¥oRong Monobond Plus)
- Emoyn 2
MpoeToacia Twv Emdavely GUYKOMNONG Tou UBPIBIKOU 0TNPIYLLATOC KAl TG EEXWPLOTAC 0TeEdAVNG A Tou KavaAou Tng
Bidac tng otedavne uBPIBIKOU OTNPLYLLATOG, XPNotoTowvtac T Monobond Etch & Prime (BA. 08nyleg Xprione Monobond
Etch & Prime)

See Instructions

JUYKOAANON e Multilink® Hybrid Abutment

AdoU kaBapLoToLV Kal TPOETOWACTOUV Ta ETIHEPOUG OTOIXELD (KEPALLIKR QTOKATAGTAON, GUYKOMOUEVN BAon Titaviou) TomoBetolvTat
07TN OELPA £TOLUA YA CUYKOANGN. H Sladikacia ouykoMNong Tou akoAouBel Ba TIPETIEL va TIPAYLATOTIOLETAL YPARYOPQ KAl Xwpig
Blakortn. 0 xpovog epyaociag tou Multilink Hybrid Abutment eivat reptmou 2 Aettta atoug 23 °C (1°C). EdbapuooTe éva AETTTo oTpwpa
Multilink Hybrid Abutment areuBeiag ard o puyXog avAHELENG 0TNV EMIBAVELA GUYKOMNONG TNG OUYKOAMOUKEVNG BAONG TLTaviou Kat
0TNV EMBAVELT GUYKOMNONG TNG KEPALLIKNC Arokatdotacns. Kpathote Ty KEPALIKN AMoKATACTAoN TAVW 0T GUYKOAOUUEVN Bacn
Titaviou, €101 WOTE oL evOei€elg BEang va eival eUBUYPAUUIOUEVEG. EVWOTE Ta OTOIKELD aoKwvTag opotdpopdn kat ehadpld mieon kat
€NEYETE TN OXETIKN TENKR BEon Twv aTolxelwv (0pLo cuyKoAoUHEVNG BAONG TTAVIOU/KEPAMLKAG amoKaTaoTaona). Katormy, Téote
duvata Ta otolkela LeTady Toug yia b DEUTEPOAETTTA. ATIOAKPUVETE TIPOOEKTIKA TO TIANEOVATOV UALKO aTto To Kavaht tng Bidag,
XPNOWLOTIOLVTAG, TLY., Microbrush A TiveAdkL Mnv amopakpUVETE TIQ TEPIOOELEG TNG KOVIag KUKAOTEPWIG TIPLV EEKIVATEL O TIOMULEPLOMOG,
ONnA. 2-3 AETTTA ETA TNV AVAKLELEN. XPNOLLOTIOWOTE KATAANAOC 000VTLATALKG £pyaAEio yia Tov okotd auto (T, Le Cron). Tuykpatiote
1a gtoiela ot BEon Toug pe Ehadpld Tiieon. Edbappoote veAn yhukepivng (Tx. Liquid Strip) otn ypapur ouykGAnang yia va pn
OXNUATLOTEL LUV QVaoTOANG TOU TIOAUHLEQLOMOU Kal adAOTE TNV 0TN YPAULA CUYKOANGNG LEXPL VA OANOKANPWBEL O TIONULLEQLOHOG.
Katomy, adnote T pntvidn Kovia va autoTtoAUHEPLOTEL TTARPWC Yia 7 AETTTa.

Inueiwon: Mnv HETAKLVEITE TA EMUEPOUG GTOLXELA MEXPL va TIOAUMEPLOTEL TTAPWG To Multilink Hybrid Abutment. Ta otowkeia mipémet
va gival akwnTomownpéva Katd tn SLdpKeLa autng tng mepLodou.

AdoU 0NoKANPWBEL 0 AUTOTIOAULLEPLONOG, EETTAUVETE TN YEAN YAUKEPIVNG LE VEPO 1 APALPEDTE TV HE T CUOKEUN ATUOU. STABWOTE
TIDOOEKTIKA TN YPAULLT OUYKOMNGNG, XPNOLLOTIOLLVTAS EAACTIKA 0TIABWANG UE XapnAn taxutnta (<5000 rpm), wote va arodeuxBet
utepBeppavan. MPokelevou va emiteuxBel opaAn emidavela Leta&t tng Baong Viteo Base Ti kat TNG KEPAWIKNAG AMOKATACGTAONG,
OTABWOTE TNV KUKALKN ETILGAVELQ TIPOOEKTIKA XPNOLLOTIOWIVTAC ENAOTIKA 0TIABWONG, LE ehadpLd, HELWEVN THEON. ATOPAKPUVETE TIQ
Teplooeleq koviag armo to kavahl tng Ridag. KaBapiote tnv amokatdotacn o€ udaTOAOUTPO HE UTIEPRAXOUG N |LE TN OUCKEUN aTUoU.



- 'EBpaon - edappoyn

Mn XPNOLLOTIOLELTE OTOHATIKA DLOAULLATA TIOU TIEPLEXOUV DALVOAIKES 0UOIEG, DLOTL ETNPEALOUV BUCHEVWIG TN GUYKOAANGN
avVApEDA 0TO KEPAWLKO Kal Tn aUvBEeTn pntivn. TomtoBeTroTe To UBPLOIKO OTAPLYHA N N aTedavn UBPLOLKOU oTNElyLATOg
€vD0OOTOUATIKA 0TO ERPUTEUNA. BIOWOTE He To XéPL TNV avTioTolxn Bida Tou pduTELATOq kal ObIETe e KAEWL LE KaoTavia
(akoMouBroTE TG 0BNYIEG TOU KATAOKEUADTH).

See Instructions

—  YBPIBIKo otAplypa kat Eexwploth otedavn
Eloayayete Buopa amo BapBakt i appwdeq UNKO HETA 0TO KavaAl NG Bidag Tou uBPLOKOU 0TNPlyHatog kat ohpayioTe To KavaAl tng
BidaC pe TPOoWPIVE EUPPAKTIKG UNKG oUvBETNG pntivng (Tux, Telio® Inlay). Etol dlaodaiiletal n ipooBacn otn Bida o€ PETaYEVETTEPO
otadio. EAéyETe TIQ emdAveleg CUYKOMNONG yla ETIUOAUVON/uypacia Kat kaBapioTe r) OTeyvWOTE BLOXETEUOVTAG AEPA ME OUPLYYa, Qv
xpetaletal Edappoote T pnuviodn kovia (., SpeedCEM® Plus r Variolink® Esthetic) otnv ipostolpaopévn otedavn. TomoBeTHoTe tn
otedbavn avw 0To UBPLOLKO OTAPLYHA KAl OTEPEWOTE TN 0TNV TENKN B€an. Ot tepiooeleq koviag dwTomoAupepilovTal yia Alyo e TV
CTEXVIKN TWV TETAPTNHOPIWY> KAl LETA adatpouvial UKOAA. KaAIWTE Ta 6pLa TG Koviag e vEAn yAukepivng (Tx. Liquid Strip) kat
DWTOTIONUKEPIOTE €QVA, TLY., LE GUOKEUN TIOAUMEPLOWOU Bluephase® Style. Katomy, EeMUVETE T yEAN YAUKEPIVNG [E VEPO.

- ZXtedavn uBpdikou otnpiylatog
Eloayayete Buopa amo BapBakt i appwdeq UNKO HETa 0TO KavaAl Tng Bidag yia tn otedavn uBptdikol otnpilynatog kat adpayiote
T0 KavaAL g Bidag pe alvBetn pntivn (Tux., Tetric EvoCeram®). EAEyETe T oUykAewon. Av BLopBUICETE TNV ATOKATATAOT LLE
EKTPOXLOUO, OL TPOXIOWEVEG ETIPAVELEG B TTPETEL KATOTIY va 0TABWBOUV 0 UPNAR CTINTVOTNTA HE OTIABWTIKA £pyaleia oMKOvNg
(1u.x., OptraGloss®). STABWOTE eMtiong ta opla arokatdotaong / koviag (e, ue OptraGloss®). Téhog, ebappoate Cervitec® Plus
(TpooTateuTiko Bepvikl) 0Ta HpLa TWV OUAWV.

3 Ka8 0 AU ] KL Anoo

Ta uBpPWIKA otnpiypata kat oL oTedaveg UBPLDIKOU TNPIYHATOG TIPETEL va kaBapiloval, va amoAupaivovTal Kal va amogTELpUVOVTal
AUEOWG TIpLY aTto T xpnaon. H Ivoclar Vivadent AG ouviotd Tl akoAouBeg dladikaoieg:

MNpokatapKTikog Kabaplopog

BuBiote ta UBPIIKA oTNPiyUaTa Kal TG 0TEDAVES UBPIBIKOU 0TNPIyLATOC 08 AouTpo utteprxwv (TLY. Sonorex Digital 10P) pe vepo
(eNaxwoteg Tpodlaypadég ToLOTNTAG: TIOGLLO VEPD) Yia 2 ASTITA. ZEMAUVETE e TPEXOULEVO VEPO Bpuang (eMaxiateg ipodlaypadeg
TIOLOTNTAG: TIOOLLO VEPO), TPIBOVTAG TAUTOXPOVA TIC EOWTEPIKEC KAL TG EEWTEPIKES ETULPAVELEC e KAaTANNAN Bouptoa (TLy. Bouptoa
kaBapLopou epyaneiwy He vaov Tpixeg, Integra Miltex).

KaBaptopog kat anoAlpavon
H mpotipwiLevn pEBoDOG €lval 0 AUTOHATOTIONILEVOG KABAPLOHUAE KAl N AMOAUKAVON O TTAUVTAPLO ATTOAUHAVONG EPYAAELWV.

Autopatomnoinpévog kabaplopog kat amoAlpavon
Av YIVEL LOVO KaBAPLOMOG TwV UBPLOIKWY OTNPLYHATWY KAl TWV OTEGavV UBPIOIKOU 0TNPiyHATOG 0TO TAUVTAPLO EpYaAEiwY, Ba TTpEMEL
UTIOXPEWTIKA VA AKOAOUBNTEL BEPULIKT ATTOAUAVDN.
- KaBapiopog
YT OUVEXELQ, TOTIOBETAOTE TNV £VBETN 0T 0 £va TAUVTAPLO QTOAUKAVONG TIoU OUUHopdWVETAL (e To TipatuTo IS0 15883 (Ty. Miele
(57882, e€omALOuEVO Pe Gvw kahaBL Miele 0 188/2). H autopatn dladikaoia kaBaptopou (TLy. ue Baon to tpdypaupa Vario TD) pmopet
va XWwpLoTel ota akorouBa Bruata:
- 'Exmm\uon pe kpUo vepo yia b Aetta
~ KaBaplopog e kaBaptotiko apayovta (rux. neodisher Medizym, 0,2% k.., Dr. Weigert) atoug 50 £ 2 °C yia 10 Aemttd
— ‘ExmAuon WE KpUO vEPOD yia 2 AeTTd
- AmoAUpavon
O£PLLIKA ATOAULAVON HE ATIOVIOHEVO VEPO aToug 93 °C yia 5 Aerrta (emiteugn tung A0 > 3000 otoug 90 °C yia 5 Aertd).
XPNOULOTIOIOTE LOVO ATIOVIOUEVD, XaunAoU pikpoBiakou doptiou (uey. 10 cfu/ml) kat XaunAng TEPLEKTIKATNTAG 0t evO0TOEiveg (LY.
0,25 EU/mI) vepd yia Ty ékmuon.

KaBaptopog kat amoAlpavon e o XEpL

- KaBapiopog
BuBiote ta uUBPIBIKG OTNPiyMATA KAt TIG OTEDAVES UBPLOKOU GTNPIYLLATOG 08 AOUTPO UTIEPHXWY LE KaBapLoTiko apayovta (. MD
520, un apaiwevo). BeBawwbeite 0Tt ot BuBLOEVEG ETILDAVELEG KAAUTITOVTAL TANPWG TTO TO KABAPLOTKG KAt 6TL To KaBapLoTkd dev
£xel duoahideg. Adou Bubioete ta UBPLOIKA oTNPiyMaTa Kat TIG 0TeDAvES UBPIDIKOU GTNPLYLATOC 0TO AOUTPO UTTEPAXWY, KABAPIOTE HE
UTIEPNXOUG Yia T AETTTO. MeTd kaBapioTe e To XEpL Ta UBPIBIKA 0TNPlyuata kal Tig otedaveg uBpLOIKoU oTnplypatog, tpiBoviag
0X0NAOTIKA e KatahMnAn Bouptaa (TLy. Bouptoa kaBaptopou epyaleiwv e vaov Tpixeg, Integra Miltex) TIQ E0WTEPIKEG KaL TIQ
EEWTEPLKEG ETUPAVELEG KABE HEMOVWHEVOU UBPLOLKOU 0TNPlyHATOG Kal KABE PEHOVWHEVNG 0TEdAVNG UBPLOLKOU 0TNPlyHaTOg yia
20 DEUTEPOAETTTA, LEXOL VA ATIOUAKPUVBEL KABE 0patd UTTOAELUA. KaTOTTLy, EEMAUVETE KATW ATO TPEXOUMEVO VEPO Bpuang (EAAXIOTEG
TPodLaypadEG TOLOTNTAG: TTOOLHO VEPO) yid TOUAAXLoTOV 10 deUTEPOAETTTA.

- AmoAUpavon
BuBiote ta UBPIBIKG 0TNPLyHATA KaL TIC OTEDAVEC UBPIBIKOU OTNPIYLATOC 0 AOUTPO UTIEPHXWYV HE aroAupavtiko (rty. MD 520, un
APALWHEVO) KAl ATIONUMAVETE HE UTIEPAXOUG YIa 2 AETTTA. META TNV aroAULavan e UTIEPAXOUG, adnate ta uBpIdika otnplyuata kat tg
OTeAVEC UBPLOIKOU 0TNPILYHATOC HECT 0TO AMOAUMAVTIKO yia 15 Aemtd otoug 20 + 2 °C. BeBauwBeite 6Tt ta uBpidika otnpiypata Kat
oL oTehaveg UBPLOLKOU O0TNPIYLATOG lval TIAPWE KAAUKEVA QTTO TO ATTOAUKLAVTIKO KAl OTL TO QOAUHAVTIKO Dev £xEL GUOONDEG. MeTd
Bubiote ta uBPWIKA oTNPlyHaTa KL TIG OTEPAVES UBPLBIKOU 0TNPLYATOC yia 1 AETITO O€ KPUO ATILOVIOWEVO VEPO, YLa VA TEPUATIOTEL O
XPOVOG EMadNG HE T0 amoAupavtiko (Quto To Brpa dev aviikaBlotd 10 0XOAATTIKG EETAUMA TTOU ATALTELTAL yia VA AropakpuvBolv ta
UTIOAELLATA QITOAURAVTIKOU OTav Tta UBELOIKA oTnpiyiata Kat ot otedaveg uBPLOKOU oTnpiyuatog kaBapilovtal cupBatika. Metd tov
KaBaPLOWO Kal TNV armoAUpavon, EEMAUVETE OXOAAOTIKA Ta UBPLOKA 0TNPiyUaTa Kal Tig oTedaveg UBPIBLKOU 0TNPIYATOG LLE VEPO.
XPNOULOTIONOTE LOVO TTLOVIGHEVO, XANAOU HikpoBiakou doptiou (pey. 10 cfu/ml) kat XapnAng TEpLEKTIKOTNTAG O evDOTOEIVES (HEY.
0,25 EU/mI) vepo yia v Tehkn éKmAuan.



TTEyvwpa
Nemeopévog agpag rf kaBapo mavakl KUTtapivng mou dev adrivel xvoudL

Anooteipwon

Ta uBPWIKA otnplypata kat oL oTedaveg UBPLOIKOU OTNPLYLATOG TIPETEL VA ATIOOTELPUVOVTAL TIPLY ATTO TN XPHoN.

H Ivoclar Vivadent AG ouviata pia amo tig akoAouBeg dladikaoieg amoatelipwong:

— Mo XWPEG EKTOQ HVWLEVWY MONTELWV:
lla TN oUOKEUAOIa TWVY AVTIKELEVWY TIPOG ATOOTEIPWON, XPNOLLOTIOLEITE HLOVO CUOTNHA OTEPOU GPAYIOU TIOU CULUOPDUIVETAL LE TO
mipatutto IS0 116071 (rux. Steriking Wipak) amné xapti/uepBpavn, To 0Toio £XEL 0PLOTEL ATIO TOV KATACKEUAJTH LA ATOCTEIPWON HE
atpo. To oUotnua oteipou dpaypoy Tou Ba XpnaotuotonBel TTpEMEeL va ival apketd peyaho. To oUoTNUA OTEPOU Ppaypoy Dev TIPEMEL
Va ElvaL TEVIWHEVO PETA TN OUOKEUAOIA TwV £10WY TIPOG AT0CTEIPWON.

- Ma g Hvwpéveg Mohteieg:
Mpwv amé v amooTelpwan, TOTOBETAOTE Ta TTPOidvTa o€ DIATPNTO KAAABL LE KATAKL Kat TUNETE e BUo GUMa HovodhuMou
TIEPITUALYLATOG TTIOAUTIPOTIUAEVIOU, XPNOLLOTIOWWVTAG TN EBODO0 Tou DLadoxIKou TEPLTUNYLATOG ot dhakeAo. Tnueiwan: OLXpnoTeg oTIq
Hvwpgveg Molteieg Tpemel va enainBgtoouy 0Tt o KA[Bavog Kat ta BonBntika eaptuata anooteipwang (TLx. meprtuliypata
arooteipwong, dakehoy, kaAaBy, BloAoyikoi f xniikoi DeikTeg) ival eykekpipéva amd tov FDA yia v tpoBAertopevn dadikaasia
anootelpwong.

ATIOOTELPWOTE |LE ATUO HE TTPOKATEPYATL KAAOUATOTOINEVOU KEVOU GUHbWVA e TO TIPOTUTIO ISO 17665 o KAIBavo atuou
(r.x. Selectomat PL/666-1 CL) utto Tig akGAouBeg OUVBNKEG:

Mé£Bodog TuvBrikeg XpOvog oTEYVWHATOG

1 Artooteipwon pe atio (auToKauoTto) 134 °C yia 4 hemttd TOTUKA TIPAKTIKA
Tipokatepyacia kevou

2 Arooteipwon pe atud (autdkauoto)? | 132 °C yia 3 Aerrtd 10 Aerrta
TIpOKATEPYATia KEVOU

3 Arnootelpwon pe atuo (autokauoto)'™ | 134 °C yia 3 Aertta TOTUKT TIPAKTIKA
TIpoKaTEPYacia Kevou

4 Arnootelpwon pe atuo (autokauoto)'™ | 134 °C yia 18 Aertd TOTUKI TIPAKTIKA
TIpOKATEQYAOia KEVOU

U1 guataon ywa HMA
7 oUotaon yia HB
1 guotaon yia EABetia kat fahia

AmoBrikeuan
Ta QMOOTEIPWHEVA TIPOIOVTA TIOU £lval CUCKEUATKEVA 0€ 0UOTNUA OTElpoU dpayuou (TLx. hakeho armoateipwong) Tpoopilovtat yia
ApEDN XPoN Kat DV TPETTEL va aTtoBNKEUOVTIAL TIEPLOCOTEPO AT 48 WPEG,

4 MNAnpodopicg aodalsciag

~ Y& Teplntwon coBapwV TEPLOTATIKWY TIOU OXETI{OVTAL LLE TO TIPOLOY, ETKOLVWVNAOTE [e TV Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, lottomog www.ivoclar.com, Kat e Ty appodla Ttk apxn.

- Outpexouoeq 0dnyieg Xpriong elval Blabeoeg otn oeAida Ayng TAnpodoptiv (download) atov otétoro tng Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

~  Htpgxouoa epiAnPN TWV XApaKTNPEIOTIKWY aoAAELAG Kat Tng KAWIKNAG arodoong (Summary of Safety and Clinical Performance,
SSCP) eivat dlaBeoiun otn ogAida Awing mnpodoptwy (download) otov lotdtormo tng Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

Npoetdomounoslg

~ To dlaxwptotiko IPS Natural Die Material Separator Teptéxel e€avio. To €avio sivat e€apeTikd UhAEKTo kal BAABEPO yia Ty uyela.
ATohUYETE TNV eMadn UE To QA KAL TA HATLA. MNV ELOTIVEETE TOUG ATHOUG KAl HUAACOETE TO UMKO aKPLA artd TtnyEg avadAegng.

= Mnv €LOTIVEETE TN OKOVN KEPALKOU KATA TN AEiavan. XpNGoLLOTIONoTE cUOTNUA amaywyng Kal hopEoTE LAoKa TTPOCWTToU.

- Katd tnv avapgn tou uhikou emevduong IPS PressVEST Premium, artodUyeTe TNV 10TV 0KOVNG. To UAKO ETIEVDUONG TIEPLEXEL OKOVN
xahalia.

— Tnpeite 1g 0dnyieg tou Aehtiou Asdouevwy Aodaheiag (SDS).

- Av ebapuolovial ouxva f yia Tapatetapévo XPoviko dIAoTNUA, EMAyYEAUATIKA AEUKAVTIKA UE Baon ta utteposeidia (utepogeidio Tou
KapBapudiou, uttepo&eidilo Tou uBpoyovou) KaBWG kat 6EWVEG GWAhOPIKES HBOPLOUXES EVWOELG TIOU XPNOLLOTIOLOUVTAL YIa TNV
TIPOANWN TNG TEPNDGVAG UTTOPOUV VA KAVOUV TNV TILDAVELQ TWVY UPIOTALEVWY aToKATAoTAcEWY IPS e.max Press adpr kat pat.

- To uypd Invex TepLexel udPodBOPLKG 0EV. AeV TIPETIEL LA KavEVa AOYo va €pBEL O Tadr e To DEPHA, e Ta LATLA KAl e Ta evOUpaTa,
OLOTL TO UNIKO €lval EAPETIKA TOEIKO Kal DLaBPWTKO.

— To adporointiko IPS Ceramic Etching Gel Tieptéxel udpodBopikd 0EU. Asv TPETEL yia Kavevay Aoyo va pBeL oe emadr e To DEPUQ, e
TA LATIA KAl e Ta evdUpaTa, DLOTL TO UAKO €ival €AIPETIKA TOEIKO Kal dlaBpwTikd. To (eNé adpormoinong TTpoopileTal amoKAEIOTIKA yia
£EWOTOUATIKA Xpron kal dev Ba TPEMEL va ehappdletal eviootopatika (LEoa 0To aToua).

— To Monobond Etch & Prime givat dlaBpwTiko. AltoduyeTe Tnv emadn e To dEppa kat Toug BAevvoyodvous. To Monobond Etch & Prime
TIPOOPIZETAL ATOKAELOTIKA YIa EEWOTOHATIKA XPAon Kal dev Ba TpETeL va haploleTal vOooToMaTIKA (LEOT 0TO OTOMA).

MAnpodopieq anoppung
0L T1000TNTEC TOU UAKOU TIOU TEEPLOCEUOUY Bal TIPETIEL Va aTopPLTTovIaL SUMDWVA LE TOUG OXETIKOUG KAVOVIOHOUG KABE xWwpag.

YroAeumopevol Kivduvol

Ot xpnoTeg Ba TpETEL va yvwpllouv OTL KABE 0DOVTLATPLKN EMEUBAON 0TN OTORATIKA KONOTNTA EVEXEL OPLOMEVOUG KIVDUVOUG. OpLopévol €€,

AUTWY TWV KIdUVWY avahEpovial Tapakatw:

- Hamodhoiwon / Bpavon / amokdAANGn Tou UAKOU arioKataotaong UItopEeL va T(poKaAETEL akoUoLa KATAToon 1 E.0pddnan UMKOU Kal
TNV Qvaykn CULTMANPWILATIKAG 000vVTIATRIKAG Beparteiag.

- OLTeplooELeg TNE Koviag PIopEL va TIPOKAAEGOUY EPEBLOUO TWV UANAKWY LOTWY / TWV 0UAWV. NPpoodeuTiKy hAeyUOvA UTTopEl va
00NYNOEL 0€ 00TIKA amoppddnan f TEPLEUDUTEUTIKN VOTO.



5 Awapkela {wng Kat anoBrkeuon
AuTO 10 TIpoloY Dev amaltel £10IKEG OUVBNKEG ATOBrKEUONG.

6 TMpocBeteg MAnpodopieg

Na puhdooetal pakpld aro madd!
Aev gival 0laBEaila OAa Ta TPoiovTa 0e OAEG TIQ XWPES.

7 Maypappa porg g Ivoclar Vivadent i spyadeia 0y fi kat f) xphon, Ap. Tipoidviog 627559

To mpoidv mpoopiletat aya | xphon. Kata tyv la, mpémeLva Uvtat auotnpa ot 08nyieg Xphong. Amattioet yia BAdBeg mou odeihovtat ae pn tpnon twy 0dnyiwv, f oe
Xprion extdg T evdedetyuevng meploxig edapoync, dev Ba yivovia dektée. Av o paidv mpdketat va xpnotyomiownBel yia omotovaiinote dMo okom extdg Gowv avadépoviat ptd otig 08nyieg, o xprotng Exet v
£uB0vn va eAéyEeL Tv kataMnAdTnta kat T duvatdtnta xphong Tou mpoidviog,



1 Amaglanan kullanim

Kullanim amaci
Anterior ve posterior dislerde tek dis restorasyonlar, terminal abutment olarak ikinci kiigik azi disine kadar 3 Uyeli kdpriler, implant destekli
tek dis hibrit restorasyonlar.

Hedef hasta grubu
Kalier disleri bulunan hastalar, dental implantli yetiskin hastalar

Hedef kullanicilar

- Dis hekimleri (klinik prosedur), dis laboratuvari teknisyenleri (laboratuvarda restorasyon dretimi)

Ozel egitim .

Kullanict mesleki egitim sirasinda seramik malzemenin nasil uygulanacagini zaten 6grenmistir. Ek 6zel egitim gerekmez. Uriiniin dogru
sekilde nasil uygulanacadi ilgili Kullanim Talimatlari'nda agiklanmistir.

Kullanim
Sadece dis hekimliginde kullanim igindir.

Tanim
IPS e max® Press, anterior ve posterior restorasyonlarin hazirlanmasi igin kullanilan, denenmis ve test edilmis bir lityum disilikat cam
seramik ingottur (LS,).

Teknik veriler

Karakteristik Ozellikler Deder
CTE (25-100°C) [10*/K] 105+05
Egilme kuvveti (gift eksenli) [MPa] =360 / Tipik ortalama deger: 470
Kimyasal gézintrlik [ng/cm?] <100
Tip/Sinif Tip I1/Sinif 3
IS0 6872'e gére

Endikasyonlari
Anterior ve posterior dislerde eksik dis dokusu, anterior ve posterior bélgede kismi dissizlik

Restorasyon tipleri:

- Kaplamalar

- inleyler

- Onleyler (6r. okliizal laminalar, kismi kronlar)

- Kronlar (dogal preparasyonlar ve abutmentlerde)

- Abutment kronlar

- Abutmentler

- Terminal abutment olarak ikinci kiiglk azi disine kadar Ug tyeli képriler

Kontrendikasyonlari
- Bilesenlerine karsi hastanin bilinen bir alerjisi varsa, Grindn kullanimi kontrendikedir

Kullanim sinirlamalari

~ Tedavi edilmemis bruksizm (dis gicirdatma)

- Inley képriiler

- Destek kopriler

- Adeziv kopriler

- Anterior bélgedeki > 11 mm pontik genisligine sahip restorasyonlar
- Kuguk azi bélgesindeki > 9 mm pontik genisligine sahip restorasyonlar
- IPS emax Press restorasyonlarinin gegici simantasyonu

- Gok derin subgingival preparasyonlar

- IPS emax Ceram disindaki bir kaplama seramigi ile katmanlama

- IPS emax Press'in IPS Investment System 300 g iginde preslenmesi
- @ Yeniden kullanmayin.

Minimal invaziv anterior ve posterior kronlar igin ek sinirlamalar:

- 1mm altinda tabaka kalinliklari

- Sivri kenarli preparasyonlar

- Anatomik olarak desteklenmeyen ve degisen tabaka kalinliklarina sahip preparasyonlar
- Klasik ve self-adeziv simantasyon

- Kompozit resin digindaki takviye materyalleri

~ Kanin rehberligi eksikligi

- Iimplantlar tizerindeki kronlar

Abutment Gézumleri igin ek kullanim sinirlamalari:
- Implant dreticisinin segili implant tirtndn kullanimi ile ilgili gerekliliklerinin izlenmemesi

See Instructions

- Titanyum bonding tabanlarinin islenmesi ile ilgili olarak Greticinin talimatlarina uyulmamasi

- IPS emax Press'in titanyum bonding tabanina adeziv simantasyonu igin Multilink Hibrit Abutment disinda bir yapistirma kompoziti
kullaniimasi

— Titanyum bonding tabaninin seramik yapilarinin agiz iginde simantasyonu

- Hibrit dayanak Uzerinde kronun gegici simantasyonu
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Yan etkiler
$Su ana kadar bilinen bir yan etkisi bulunmamaktadir.

Etkilesimleri
$Su ana kadar bilinen bir etkilesimi bulunmamaktadir.

Klinik fayda

Gigneme islevinin rekonstriiksiyonu, estetik restorasyon
Bilegimi

Dental seramik malzemesi

1S0 6872'e gore Tip Il / Sinif 3

Cam seramigin imalat slreci sonrasinda, iginde farkli bilesenlerin oksijen képrileri araciligiyla bir araya geldigi stabil ve hareketsiz bir ag
olusturulur. Bilesim, oksitler olarak kabul edilir.

Oksit agirlikga %
Si0, 57,0-80,0
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P,0s 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Diger oksitler ve porselen pigmentleri 0,0-10,0
2 Uygulama

Uygulamalar ve isleme teknikleri

- Renklendirme teknigi: IPS Ivocolor® materyalleri kullanilarak Renk/Glazir pisimi.

— Cut-back teknigi: IPS e.max Ceram materyalleri kullanilarak insizal pisimi. IPS Ivocolor materyalleri kullanilarak Renk/Glazur pisimi.

- Katmanlama teknigi: IPS e max Ceram materyalleri kullanilarak Dentin/Insizal pisimi. IPS Ivocolor materyalleri kullanilarak Renk/Glazir pisimi.

ingot konsepti

IPS e.max Press ingotlar, polikromatik Multi ingotlar olarak tek boyda ve monokromatik ingotlar olarak 5 farkli translusenlik seviyesinde
(HOMOLLTMTHT) ve opalesan Impuls renklerinde iki boyutta sunulmaktadir. Estetik ve dis laboratuvari protokoliine bagli nedenlerden isik
gegirgenligi derecesine gore bireysel ingotlar igin asagidaki isleme teknikleri ve restorasyon tipleri Gnerilmektedir.

isleme teknigi Restorasyon tipleri

Renklendirme  Cut-back  Katmanlama

tknigi | teknigi  tekaigi = c| = g Z

£ ol c <1 =) £ £

£ 2 3 g g2 =8 5 5

o g = = 5 2 o o

© I} o S [ S = © ©

Isik . ligi N = = = = SO [ &2 &
51 gegllrgen igi ::: 3 £ ) [ % @ > = 55
derecesi 3 £ ] = & £33 = = =

} i I

LT
ow

ranslucency
(Dilsiik Isik gegirgenligi)

HO
igh
pacity
(Yiiksek Opakiik)

1) Cut-back teknigi ince ve okliizal laminalarda kullaniimamalidir.
2) Distal képrii ayagi olarak yalnizca ikinci kiigUk azi disine kadar
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Onerilen simantasyon yontemleri Adeziv Kendiliginden Klasik
simantasyon adeziv simantasyon
simantasyon
Oklizal laminalar, ince laminalar, laminalar -
inleyler, onleyler, parsiyel kronlar
IPS e.max Press Minimal invaziflikte anterior ve posterior kronlar -
Kronlar
2. kiigUk azi disine kadar 3 Uyeli kdpriler

Renk segimi
IPS e.max Shade Navigation Uygulamasi, en uygun IPS e.max Press ingotunun segilmesine yardimei olmak igin kullanilir.

Preparasyon

Disi, tam seramik restorasyonlar igin kilavuz ilkelere gore hazirlayin ve minimum katman kalinligini gozettiginizden emin olun:
- Herhanagi bir keskin agi veya kenar birakmayin

~ Yuvarlanmis i¢ agili basamak ve/veya belirgin chamfer kesim

- Belirtilen boyutlar, IPS e.max Press restorasyonlari igin minimum kalinligi yansitmaktadir.

Minimal invazif posterior = Minimal invazif anterior | inley Onley ince lamina
kron kron
10 10 ' 6°
\ 10 i 10
‘ 10
—10 n- WAL/ @ v
- 10
102 =10 . . *03
I 10 - 04
Lamina Kigiik azi bolgesinde Anterior bolgede Okltizal lamina (table Parsiyel kron
posterior kron/képrii anterior kron/képrii top/masa Usti)
abutmenti abutmenti
15 15 10 10 10 10
\ 15 , | R | \ 10 ,
e | =15 e S T I ET DR |
—10 W=
=06 6 127 =12
~07 I 15

mm olarak boyut

o



Renklendirme teknigi kullanilirken IPS e.max Press restorasyonlarinin minimum katman kalinhigi (restorasyona baglidir)
Renklendirme teknidi kullanildiginda, IPS e.max Press restorasyonuna herhangi bir tabakalama malzemesi uygulanmaz. Minimum katman
kalinliklar, IPS e.max Press'in katman kalinligr ile ilgilidir.

Zorunlu adeziv simantasyon istege bagh adeziv, kendiliginden adeziv

veya klasik simantasyon

2 Kron
N
O —
g gE
£ [} S n.g @ @
5 < £ 3% 2 2 2 2
= E © 3 538 5 & = 2
Restorasyon 5 £ &z & ¥ 8% £ 3 & =
tipleri 3 £ k] = 5 & &8: = = = 2
IPS e.max Press minimum katman kalinligi — Renklendirme teknigi
) 10 10
Insizal/okltizal 10 04 07 Fissiir Fissir 10 10 15 15 15 15
derinligi derinligi
10 10
Cevresel 10 03 06 Istmus istmus 10 10 12 15 12 15
genisligi genisligi
16 mm?
° _ _ _ _ _ _ _ _ _ Temel olarak agagidaki husus
Baglayici boyutlari qegeti

Yikseklik = genislik
mm olarak boyutlar

Cut-back ve katmanlama teknigi

Cut-back veya katmanlama teknigi kullanilirken, IPS e.max Press'ten yapilmis dis seklindeki destekleyici altyapi, IPS e.max Ceram
katmanlama materyalleri kullanilarak tam dis sekline tamamlanir. Bliyiik preparasyonlardaki kullanilabilir alan, ilave IPS e max Ceram
katmanlama materyali eklenerek degil, yiksek kuvvetli IPS e.max Press bileseni ile uygun sekilde boyutlandiriimalidir.

Simantasyon Zorunlu adeziv simantasyon istege bagh adeziv, self-adeziv veya klasik

simantasyon

Restorasyon Okltizal ince Lamina inley Onley  Parsiyel Kron Kopri

tipleri lamina  lamina kron 5 o 5 o
Anterior  Kiigilk az1 Molar bilge Anterior  Kiigik az1
bolge bolgesi 0 bdlge bolgesi

Minimum katman kalinligi IPS e.max Press — Cut-back teknigi

insizal/okliizal - - 04 - - 08 04 08 08 08 08

Dairesel - - 06 - - 15 12 15 15 12 15

Minimum katman kalinligi IPS e.max Press — Katmanlama teknigi

insizal/okliizal - - - - - - 06 08 08 08 08
Dairesel - - - - - - 06 08 08 08 08
Tasarim tipi _ _ _ _ _ _ Dis seklinin lingual/palatal tam an_atomlk
tasariminin desteklenmesi
16 mm?
& - _ _ _ _ _ _ _ _ Temel olarak agagidaki husus
Baglayici boyutlari et

Yikseklik = genislik

mm olarak boyut

Not: IPS emax Press, restorasyonun yiiksek kuvvetli bileseni oldugundan her zaman restorasyonun toplam kalinliginin en az %50'sini
olusturmalidir.
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Restorasyonun toplam katman kalinhigi (restorasyona bagli olarak) asagidakilerin birlesimidir:

Restorasyonun toplam katman kalinligi 08 10 12 15 18 20 25 30

IPS e.max Press altyapisinin minimum kalinhigi 04 05 06 08 10 1 13 16

IPS e.max Ceram kaplamanin maksimum katman

- 04 05 06 07 08 09 12 14
kalinhgi

mm olarak boyut

Abutment Goziimlerinin seramik bdlimlerinin minimum katman kalinliklar
- Hibrit abutment
- Duvar kalinligi Wy, en az 0,5 mm olmalidir.
— Hibrit abutment, dogal dis preparasyonu ile benzer sekilde tasarlanmalidir:
- Chamfer veya yuvarlanmis ig agili, dairesel epi-/supra gingival basamak
- Kronun klasik veya self adeziv simantasyon yontemleri kullanilarak simante edilmesi igin tutucu yizeyler ve yeterli bir "preparasyon
yiiksekligi" olusturulmalidir.
- Krona gegiste, dik ag ile bir giris profili olusturun (diyagrama bakin).
= Kron genisligi By, hibrit abutmentin vida kanalinin aksiyal kontur yiksekliginden 6,0 mm mesafeyle sinirlidir.
- implant dreticisinin hibrit abutment ve ayri kronun maksimum yiiksekligi ile ilgili talimatlar gézetilmelidir.

S ntructions
- Hibrit abutment kron
- Duvar kalinligr Wy tim ekvator hatti igin 1,5 mm'den biytk olmalidir.
- Vida kanalinin agikligi temas noktalarinin bulundugu alanda ve gigneme islevli alanlarda yer almamalidir. Bunun mimkin olmamasi
halinde, kron ile bir hibrit abutmentin ayri ayri olusturulmasi tercih edilmelidir.
- Hibrit abutment kronun genisligi By vida kanalinin eksenel kontur ylksekliginden 6,0 mm mesafeyle sinirlidir.
~ Hibrit abutment kronun maksimum ytksekligi, kaldirma etkisini belirler ve bonding yizeyine gére degerlendiriimelidir (abutment -
titanyum tabani).
- I:Ii‘] implant direticisinin verdigi notlar gozetilmelidir.

See Instruetions

Kron genisligi By, = < 6,0 mm Hibrit abutment kron genisligi Bya = < 6,0 mm

Duvar kalinhgi
Wi ==05mm

Duvar kalinhigi
Wiae==15mm

Model ve kalip preparasyonu

Guduk ydzeyinin korunmasi ve giglendirilmesi igin bir yalitici uygulanmasini Gneririz. Bundan sonra bir giidtk ayirici (die spacer) uygulayin.
ince laminalarda, laminalarda, okliizal laminalarda (table top/masa Usti) ve tek dis kronlarinda, ara parga preparasyon kenarindan en fazla
1 mm mesafeye kadar iki katman halinde uygulanir (katman basina ara parga uygulamasi 911 um). inleyler ve onleylerde, ara parga
preparasyon kenarina kadar en fazla 3 katman halinde uygulanir. Kdpri rekonstriksiyonlari igin ayrica iki katman halinde uygulanir.
Sirttinmenin dnlenmesi igin abutmentin interkoronal yiizeylerine (pontige dogru) ilave bir katman uygulanir. Abutmentler Gzerine
yapilacak restorasyonlarda, prosedir dogal preparasyonlarla aynidir.

Modelaj

Restorasyon yapisinin olusturulmasl igin yalnizca kalinti birakmadan yanan organik mumlar kullaniimalidir. Farkli restorasyon tipleri ve
isleme teknikleri igin gegerli minimum katman kalinliklari ve baglayici boyutlari gozetilmelidir. Ozellikle preparasyon kenarlari bélgesinde
olmak Uzere restorasyonlarin dis hatlarini tam olarak diizenleyin

- Abutment Goziimlerinin Viteo® Tabaninda Olusturulmasi
Wax-up olusturmaya baslamadan énce implantin vidalama kanalina gére agisini ve konumunu kontrol edin. Viteo Base Ti'yi ilgili vida ile
model analog birimine vidalayin. Viteo Base Ti'nin Gzerine uygun bir Viteo Base Press Kilifi (SD/MD) yerlestirin. Viteo vidalama kanal
pimini "kapatma" alanina yerlestirin ve vidalama kanalini "genisleterek" Viteo Base Press Kilifina gegis kisminda Viteo Base Ti'yi izole
edin. Die spacer uygulamayin.

a) Hibrit abutmentler igin prosediir
Giris profilini gingival maske ile Viteo Base Press Kilifi arasindaki alani mumla doldurarak tasarlayin. Gerekli katman kalinligini elde
etmek igin hibrit abutmenti prepare edilmis bir dis seklinde olusturun. Dis kron kenarlarini gingiva seviyesine gére belirleyin. Kronun
daha sonra (izerine oturtulacagdi bir chamfer (basamak) tasarlayin. Daha sonra, giris profilini ve Viteo Base Ti'ye gegisi kontrol edin
ve gerekli diizenlemeleri yapin.

b) Hibrit abutment kronlar igin prosediir
Gerekli ise izole edilen Viteo vidalama kanali pimini vida kanalina yerlestirin ve giris profilini gingival maske ile Viteo Base Press Kilifi
arasindaki alani mumla doldurarak tasarlayin. Abutment kronu tam kontur olarak olusturun ve karsi dislerle kapanisini kontrol edin.
Daha sonra, objeyi Viteo Base Ti ile modelden gikarin, girig profilini ve Viteo Base Ti'ye gegisi kontrol edin. Gerekli ise dizeltmeler
yapin.



Abutment Géziimlerinin titanyum bonding tabani iizerinde konturlanmasi

Wax-up olusturmak igin hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlari igin bir resin koping olusturun. Titanyum bonding tabanini bir
buharli temizleyici ile dikkatlice temizleyin ve vidalama kanalini "kapatmak" ve "genisletmek" igin uygun bir pim yerlestirin. Titanyum
bonding tabaniniizole etmek igin preslenmis objenin iginde dlzensiz alanlari dnlemek Uzere az miktarda izolasyon malzemesi
uygulayin. lyi bir uyum dogrulugunu saglamak ve restorasyon wax-up'ini kolaylastirmak igin titanyum bonding tabaninda bir resin
koping olusturun ve tamamiyla mumla kaplayin. Titanyum bonding tabanini modelden gikarin ve kauguk polisaj birimleri ile fazla
konturlanmis olabilecek alanlari ortadan kaldirin. Resin kopingi pim ile birlikte titanyum bonding tabanindan gikarin ve resin kopingi
dondurerek pimi gikarin. Titanyum bonding tabanini tekrar bir model analoga vidalayin ve resin kopingi titanyum bonding tabani
Uzerinde yeniden konumlandirin. Daha sonra, uyumu ve boyutlari kontrol edin.

a) Hibrit abutmentler igin prosediir
Wax-up olusturmadan 6nce, izole edilmis pimi vidalama kanalina tekrar yerlestirin. Giris profilini gingival maske ile resin koping
arasindaki alani mumla doldurarak tasarlayin. Hibrit abutmenti bir iprepare esilmis dis seklinde tasarlayin ve silikon anahtar yoluyla
karsi dislerle kapanisi kontrol edin. Marjinal kron kenarlarini gingiva seviyesine gére belirleyin. Ardindan, kronun daha sonra Uzerine
oturtulacagi bir chamfer (basamak) tasarlayin ve giris profilini kontrol edin. Gerekli olmasi halinde diizenlemeler yapin.

b) Hibrit abutment kronlar igin prosediir
izole edilmis pimi vidalama kanalina yerlestirin. Giris profilini gingival maske ile resin koping arasindaki alani mumla doldurarak
tasarlayin. Daha sonra, abutment kronu tam kontur olarak mumlayin ve karsi dislere gore kontrol edin. Renklendirme ve sirlama
malzemelerinin uygulanmasi dikey boyutta hafif bir artisa neden oldugundan, oklizal rahatlamanin bir miktar daha diistk
oldugundan emin olun. Daha sonra, nesneyi titanyum bonding tabant ile birlikte modelden gikarin, giris profilini ve titanyum bonding
tabanina gegisi kontrol edin. Gerekli olmasi halinde diizenlemeler yapin.

Mumla sabitleme
IPS e.max Press ingotlari islenirken ilgili isleme aksesuarlari kullaniimalidir.

Monokromatik ingotlara gore tij olusturma

Muflalanacak obje sayisina bagli olarak 100-g veya 200-g IPS Investment Ring System segilir. Kopriilerde yalnizca 200-g IPS Investment
Ring System kullaniimalidir. Tijleme 6ncesinde, manset tabanini tartarak mum agirligini hesaplayin.

Not: Farkli restorasyonlar (6r. inleyler, kronlar vb.) farkli muflalama sivi konsantrasyonlarinin kullanilmasini gerektirdiginden her tiir
restorasyonun birlikte tijlenmesi ve mangetlenmesi miimkiin olmayabilir.

Objelerin kalinligina ve blyUkligine bagli olarak tijleme igin 2,6 - 3 mm arasi kalinlikta ve 3 - 8 mm uzunlukta bir mum teli kullanin. Tiji
her zaman seramidin akis yoninde ve mumun en kalin kismina sabitleyin. Kopri restorasyonlarinda, tijleri iki kopri abutmentine
sabitleyin. Tijleri yaklasik 46-60° aglyla manset tabanina takin. Mum nesneleri ile silikon halka arasinda en az 10 mm mesafe birakin.
16 mm'lik maksimum uzunluk / ytkseklik (mum nesneleri + tij) degeri agilmamalidir. Miimkiin oldugunda, tiji halka tabaninin kenarina
takin. 100-g IPS Investment Ring System kullaniyorsaniz, daha dik bir tij agisi kullanin. Daha sonra IPS Sprue Guide ile preslenecek
objelerin dogru sekilde tijlenip tijlenmedigini kontrol edin.

Polikromatik ingotlara gore tij olusturma

Ust gene anterior kronlar, kiiglik azi kronlari, molar kronlar ve hibrit abutment kronlari gibi daha biiyiik restorasyonlar igin IPS Multi Wax
Patterns Form A kullanilir. Alt gene anterior kronlari veya laminalar gibi ince preparasyonlar tzerindeki hassas restorasyonlar igin

IPS Multi Wax Patterns Form B kullanilir. Restorasyon kenarlarina zarar vermekten kaginmak igin tijleme sirasinda wax-up'i gtidik
tzerinde birakin. Mumu gikararak ya da ekleyerek IPS Multi Wax Pattern'in seklini degistirmeyin. IPS Multi Wax Pattern'in bir kenarina
kiigtik bir damla (yumusak) konumlandirma mumu uygulayin. IPS Multi Wax Pattern'i kiigUk, konik tarafi okliizal/insizal alana gelecek
sekilde hizalayin ve mum objeye dogru bastirin. IPS Multi Wax Pattern'i restorasyonun mezial veya distal tarafina sabitleyin. Mumu

IPS Multi Wax Pattern'in merkezine dik olarak hizalayin. Restorasyonun dikey eksenlerini ve IPS Multi Wax Pattern'i paralel hale gelecek
sekilde hizalayin. Anterior ve kiigik azilarin tijini labial veya bukkal yizeyle hizalayin. Molar kronlarda, tiji mezio-bukkal ylizeye yerlestirin.
Hassas restorasyonlar igin IPS Multi Wax Pattern Form B'yi kullanin ve igeri akan seramigin dogrudan gidiige garpmasiniengellemek
icin labial veya bukkal ylzeyle hizalayin. IPS Multi Wax Pattern’ hizaladiktan sonra az miktarda modelleme mumu ile mum boslugunu
doldurun. Restorasyon preslendiginde kirilabilecek keskin revetman kenarlari olusmasini engellemek igin IPS Multi Wax Pattern ile mum
arasindaki bazal gegise yuvarlak bir sekil vermeye dikkat edin. Muflalama igin IPS Multi Investment Ring Base 200 g kullanilmalidir.

IPS e.max Press Multi'nin preslenmesi igin maksimum mum agirligi 1,0 g oldugundan, 3 bilylik veya 4 orta boyutta obje i¢in mum agirhigi
belirlenmelidir. Manset tabanindaki kullanilmayan agikliklari mumla kapatin ve manset tabaninin agirligini belirleyin. Daha sonra

IPS Multi Wax Pattern'i tijlenmis wax-up ile manset tabanina yerlestirin. Mumun insizal kenar ve/veya okllzal yizeyi manset tabanina
bakmalidir. Kiigik bir (yumusak) konumlandirma mumu ile sabitleyin.

IPS Multi Sprue Guide 200 g kullanilarak mum objelerin konumunu kontrol edin ve gerekliyse ayarlayin. Mum ve IPS Multi Investment
Ring Base arasindaki IPS Multi Wax Pattern'in uzunlugu en az 3 mm olmalidir. 12 mm Uzeri genislikte restorasyonlar tanimlanan alanda
konumlandirilamaz ve bu nedenle de IPS e max Press Multi kullanilarak preslenemez. IPS Multi Wax Pattern ile IPS Multi Investment
Ring Base arasindaki boslugu az miktarda mum ile doldurun. YUkl manset tabanini tekrar tartin ve bos ve yiikli manset ile arasindaki
farktan mum agirligini hesaplayin.

Abutment Solutions Tijleme

Mansetlenecek obje sayisina ve blylklGgine bagl olarak 100-g veya 200-g IPS Investment Ring System segilir. Daha sonra mum
agirhgini belirlemek igin segili manset tabanini tartin. Hibrit abutmentler durumunda, tiji 2,5 mm'lik bir mum teli kullanarak dairesel bir
alana baglayin. Abutment kronlar durumunda tiji insizal kenar veya bir tiberkdle sabitleyin Mum telini vidalama kanalina mimkin
oldugunca paralel bir sekilde hizalayin. 16 mm'lik maksimum uzunluk (nesne ve tij) degeri asiimamalidir. Nesne ile silikon halka arasinda
en az 10 mm mesafe birakin.

Mansetleme

Monokromatik ingotlar ve Abutment Goziimlerinden yapilan restorasyonlarin mangetlenmesi
Mansetleme, uygun halka 6lgulG IPS Silikon Halka kullanilarak IPS PressVEST Premium ile gergeklestirilir. Mansetleme éncesinde manset
halkasl tabani ile mum objesini tartarak objenin agirligini belirleyin. Bos ve yUklU halka tabani arasindaki fark, kesin mum agirlhgidir.



Not: Mangset tabanina ve mum nesnesine ayiric, solvent veya gevseticii plskirtmeyin.

Kiigiik ingot Biiyiik ingot (L)
Mum agirhgi En fazla 0,75 g'a kadar En fazla 17 g'a kadar
Manset sistemi 100 g ve 200 g Yalnizca 200 g

isleme parametreleri ve sivi konsantrasyonlari hakkinda daha ayrintili bilgi igin liitfen PressVEST Premium revetman Kullanim
= Talimatiarina basvurun.
Uygun bir alet (6r. bir firga) kullanarak kavitede hassas revetmanlama gergeklestirin. Mum kenarlarinin hasar gérmediginden emin
olun. IPS Silikon Halkasini IPS Investment Ring Base Uzerine yerlestirin. Revetmanin manseti eksiksiz olarak doldurmast igin revetmani
yavasga mansete dokin. Manseti isarete kadar doldurun ve IPS Ring Gauge'u konumlandirin. IPS Ring Gauge'u durana kadar IPS Silikon
Halka Uzerine bastirin. Fazla revetman agikliktan tasirilir. Revetmanin sertlesirken hareket ettirilmemesini saglayin.

Polikromatik ingotlardan yapilmis restorasyonlarin mansetlenmesi

Okluzal yizeye ve/veya vidalama kanalina bir firga ile az miktarda revetman uygulayin. Uygun bir alet (6r. bir firga) ile kaviteye
revetman uygulayin.

Not: Cok hassas gldukler tzerinde presleme yapilacaginda giidigin kirilmasini engellemek igin kavite igine Zr0, pim yerlestirilmesi
onerilir.

200 g IPS Silikon Halkasini IPS Multi Investment Ring Base Uzerine yerlestirin. Halkanin manset tabaniyla hizalandigindan emin olun.
Revetmani yavasga mansete dokin. Manseti isarete kadar doldurun ve IPS Ring Gauge'u konumlandirin. Fazla revetman agikliktan
tasinlir. Revetmanin sertlesirken hareket ettirilmemesini saglayin.

On isitma

See Instructions

Isleme parametreleri hakkinda daha ayrintili bilgi igin IGtfen IPS PressVEST Premium revetman Kullanim Talimatlarina bagvurun.
Revetmanin belirtilen sertlesme siresi gegtikten sonra IPS Ring Gauge'l gevirme hareketi ile gikarin ve manseti dikkatlice IPS
Silikon Ring'den disari gekin. IPS Investment Ring Base'i cevirme hareketi ile gikarin. Revetman tabanindaki pirizleri giderin ve 90°
aclyl kontrol edin. Revetman kalintilari tijlere girmemelidir. Manseti agiklik asagi bakacak sekilde 6n i1sitma firinina yerlestirin.

Presleme

On isitma dénglsi tamamlanmadan soguk IPS Alox Plunger'i IPS Alox Plunger Separator‘a daldirin.

Not: Pres firninda IPS e.max Press ingot igin ilgili pres programinin ve ilgili manset boyutunun segildiginden emin olun (6r. Program EP 3010
veya EP 5010).

Monokromatik ingotlar ile Abutment Goziimlerinin preslenmesi

On isitma déngistiniin tamamlanmasinin ardindan, manseti 8n I1sitma firinindan gikarin ve soguk IPS e.max Press ingotu yuvarlatiimis,
yazili olmayan tarafi 6ne bakacak sekilde sicak mansete yerlestirin. Soguk IPS Alox Plunger'i pudra ile kapli tarafi mansete gelecek
sekilde yerlestirin. YuklG sicak manseti 6n isitilmis pres firininin ortasina manget masalarini kullanarak yerlestirin ve pres programini
baslatin. Mansetin fazla sogumasini 6nlemek igin bu adimin hizlica gergeklestiriimesi gerekmektedir. Pres donglsinin sonunda
manset masalari ile manseti pres firmindan gikarin ve esintiden korunan bir yerde sogumaya birakin. Sogutmanin hizlandiriimasi
6nerilmez.

Polikromatik ingotlarin preslenmesi

On isitma déngiisiiniin tamamlanmasinin ardindan, manseti 6n I1sitma firmindan gikarin ve soguk IPS e.max Press Multi ingotu
yuvarlatiimis, yazili olmayan tarafi éne bakacak sekilde sicak mansete yerlestirin. Ardindan, dnce soguk IPS Multi One-Way Plunger'i ve
son olarak soguk IPS Alox Plunger'i mansete yerlestirin. YUkIG manseti 6n isitilmis pres firininin ortasina manset masalarini kullanarak
yerlestirin ve pres programini baslatin. Mansetin fazla sogumasini 6nlemek igin bu adimin hizlica gergeklestiriimesi gerekmektedir. Pres
déngistniin sonunda manset masalari ile manseti pres firinindan gikarin ve esintiden korunan bir yerde sogumaya birakin. Sogutmanin
hizlandirilmasi 6nerilmez.

Monokromatik ve polikromatik ingotlar ile Abutment Goziimlerinin revetmandan gikariimasi

0da sicakligina getirildikten sonra (yaklasik 60 dakika),mansette sogutma asamasinda olusabilecek gatlaklar gérlebilir (bunlar IPS Alox
Plunger'in hemen gevresinde olur). Kaba temizlik 4 bar basingta polisaj jeti ile, ince gikarma da 2 bar basingta polisaj jetir ile gergeklestirilir.
Not: Revetman temizlenirken, obje kenarlarinin zarar gérmesini engellemek igin hava puskirtme basinci ve yonine dikkat edin.

Monokromatik ingotlar ile Abutment Goziimlerinin revetmandan gikariimasi

Gikarma igin Alox Plunger'in uzunlugunu sogutulmus mansette isaretleyin ve manseti bir ayirma diski kullanarak bu isaretten ayirin.
Manseti bu dnceden belirlenmis kirlma noktasindan kirin. Daha sonra, yukarida agiklanan sekilde preslenen objelerdekaba ve ince
temizleme gergeklestirin. Alox Plunger'i doner hareket ile pens kullanarak ayrilmis segmentten disari gekin. Cila maddesi puskirterek
olasi seramik kalintilarini giderin.

Polikromatik ingotlarin revetmandan gikariimasi

Gikarma igin sogutulmus manseti alt yizeyden 30 mm mesafede isaretleyin. Restorasyonlar "daha insizale" mansetlendiyse, isaretin
biraz daha Alox Plunger'a dogru yerlestirilmesi gerekir. Manseti isaretlenen noktadan bir ayirma diski kullanarak ayirin. Manseti
6nceden belirlenmis kirllma noktasindan kirin. Daha sonra, yukarida agiklanan sekilde polisaj jeti kullanarak kaba ve ince temizleme
gergeklestirin.

Reaksiyon tabakasinin temizlenmesi

IPS PressVEST Premium kullanildidinda, genellikle kumlama ile reaksiyon katmaninin temizlenmesi kolay olacaktir. Kalan reaksiyon
katmanini temizlemek igin IPS e.max Press Invex Liquid kullanin. Invex Liquid'i PE plastik bardaga dékin ve preslenen nesneyi siviya
daldirin. PE plastik bardagi preslenmis obje ile birlikte en az 10 en fazla 30 dakika streyle bir ultrasonik banyoda temizleyin. Objelerin

tamamen Invex Liquid ile kaplandigindan emin olun. Restorasyonu Invex Liquid'den gikarmak igin stizgeg kullanin ve nesneyi akan su
altinda temizledikten sonra hava Ufleyerek kurutun. Beyaz reaksiyon katmanini 100 Al,O, ile maks. 1-2 bar basingla dikkatlice temizleyin.
Reaksiyon katmaninin hem kavite tarafindan hem de dis taraftan tamamen temizlendiginden emin olun.

Not: Reaksiyon katmani tamamen gikariimadiysa, altyapi ile katmanlama veya glazlr materyali arasinda bonding sorunlari olusabilir.
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Bitirme

Uygun olmayan tesviye cihazlarinin kullaniimasi halinde, kenarlarda parga kopmasi ve lokal asir isinma olusabilir (bkz. IPS e.max - Onerilen
Tesviye Aletleri"). Preslenmis IPS e.max Press restorasyonlarinin tesviye ile diizeltiimesi asgari diizeyde tutulmalidir. Seramidin agiri
1Isinmasini énlemek igin distk hiz ve hafif baski uygulayin. Net: Bitirme sirasinda restorasyonun minimum katman kalinhginin
korundugundan emin olun.

Monokromatik ingotlar ve polikromatik ingotlardan yapilan restorasyonlarin bitirilmesi

Tiji uygun bir ayirma diski kullanarak ayirin. Stregte asiri 1sinma olusmasindan kaginin. Polikromatik restorasyonlar Gzerinde galisirken
proksimal temaslara dikkat edin. Tijin baglanti noktasini plriizsiiz hale getirin. Daha sonra, ara pgidikteki spacer'| temizleyin.
Restorasyonlari giidUkler tzerinde deneyin ve dikkatlice bitirin. Highir durumda, istenmeyen dneden belirlenmis kirilma noktalar
olusturmamak igin képra baglayicilarini ayirma diskleri ile “sonradan ayirmayin”. Daha sonra restorasyonun dis tarafini temizlemek igin
1bar basingta Al,0, 100 um puskdrtin ve buharli temizleyici ile temizleme yapin.

Abutment Gézimlerinin Bitirilmesi

Tiji ayirmadan 6nce abutmentin veya abutment kronunun titanyum bonding tabani tizerindeki uyumunu kontrol edin. Objeyi
denemeden dnce objenin ig ylzeyinde (vidalama kanali) seramikte olusabilecek kabarciklar olup olmadigini kontrol edin. Gerekli ise
kabarciklari uygun aletlerle giderin. Abutmenti veya abutment kronunu titanyum bonding tabani tizerinde dikkatlice konumlandirin.
Titanyum bonding tabani ile preslenen nesne arasinda en iyi uyumu saglamak igin uygun tesviye aletleri kullanarak puriizleri giderin.
Tiji bir ayirma diski kullanarak ayirin ve baglanti noktasini pirtzsiz hale getirin. Giris profilini ve uyumu model Gzerinde kontrol edin.
Abutment kronlari durumunda, okliizyonu ve artikilasyonu kontrol edin. Gerekli ise tesviye yapin ve ylizey dokulari olusturun. Abutment
kronunu temizlemek igin abutment kronunun dis tarafini temizlemek igin 1 bar basingta Al,05 100 um puskartin ve buharli temizleyici
ile temizleme yapin.

Tamamlama
Segilen isleme teknigine (cut-back ya da katmanlama teknigi) bagli olarak, IPS e.max Ceram ile tabakalama gergeklestirilir. Son olarak,
IPS Ivocolor malzemeleri kullanilarak Renklendirme ve GlazUr pisimi yapilir.

IPS e.max Ceram ile Tabakalama - Wash pisimi

a) Segenek A: IPS e.max Ceram ile wash pisimi
Yeterli mesafe mevcutsa, gerekli IPS emax Ceram Deep Dentin, Dentin, Transpa Incisal ve/veya Impulse materyali ile Wash pisimi
gergeklestirin. Materyalleri karistirmak igin IPS Build-Up sivilarini kullanin. Altyapinin tamamina ince bir katman wash uygulayin.

b) Segenek B: IPS Ivocolor ile wash pigimi
Alan sinirliysa ya da derinlemesine renk doygunlugu etkisinin gelistirilmesi gerekiyorsa, Wash pisimi IPS Ivocolor Shades and
Essences kullanilarak gergeklestirilebilir. istenilen kivama ulasmak igin macunu veya tozu IPS Ivocolor Mixing Liquid ile karistirin ve
tUm altyapi Uzerine ince bir tabaka halinde uygulayin. Seramik firin Ureticisi tarafindan saglanan petekli tepsi tizerinde Wash pisimi
gergeklestirin.
Not: Katmanlama seramiginde delaminasyona neden olacagindan katmanlama malzemeleri pisirilmemis wash katmanlarina (tozlar
ve macunlar) uygulanmamalidir. Wash (temel) pisimi fiili katmanlama prosedurii baglatiimadan tamamlanmalidir.

IPS e.max Ceram ile katmanlama- Birinci/ikinci Dentin / insizal atesleme

IPS e.max Ceram katmanlama materyalleri ile hem anatomik sekil tamamlanir hem de 6zellestirilmis bir estetik gérinim elde edilir.
IPS e.max Ceram katmanlama materyalleri allround veya soft IPS Build-Up likidi ile karistirilabilir. Gerekli ise ayni pisim parametrelerini
kullanarak bir ikinci pisim gergeklestirin.

IPS e.max Ceram ile Katmanlama: Renk ve Glaziir pisimi igin hazirhk

Restorasyonu frezeler ile bitirin ve restorasyona igbtkey/disblkey alanlar ile bilylime gizgileri gibi dogal bir sekil, ylzey dokusu verin.
Glazur pisimi sonrasinda daha yiiksek parlaklik gostermesi gereken alanlar silikon diskler ile piiriizsiiz hale getirilebilir ve on polisajdan
gegirilebilir. Yizey yapisi gorsellestirmesi igin altin ve/veya giimus toz kullanilmissa, restorasyonun buhar ile tamamen temizlenmesi
gerekmektedir. Her tlrli renk bozulmasini 6nlemek igin tim altin ve giimis tozu giderin.

Monokromik ve polikromik ingotlar igin IPS Ivocolor ile Renklendirme ve Glaziir pigimi

Renk pisimi IPS Ivocolor Shades ve/veya Essences, Glazir pisimi de IPS Ivocolor Glaze Powder/FLUQ veya Paste/FLUO kullanilarak
gergeklestirilir. Duruma bagli olarak, pisim asamalari birlikte ya da ayri ayri olarak gergeklestirilebilir. Pisim parametreleri birbirine
esittir. Restorasyonu buhar spreyiyle iyice temizleyin ve yag igermeyen basingli havayla kurutun. llgili IPS Ivocolor likitlerini kullanarak
IPS Ivocolor Shades and Essences Urtinind istenen kivama getirin.

Not: Renk ve glazlr materyallerinin islanmasini desteklemek igin ylzeyi IPS Ivocolor Mixing Liquid ile nemlendirin. Renkler, higbir kosul
altinda titanyum bonding tabanina uygulanmamalidir. Pisim dncesinde bonding ylzeyini kontrol edin ve her tiirli kontaminasyonu
dikkatlice giderin.

Daha sonra, glaziir materyalini restorasyon Uzerinde esit bir katman olarak uygulayin ve IPS Ivocolor Essence Grinind kullanarak
kasplari ve fissurleri 6zellestirin. IPS Ivocolor Shades kullanarak uygulanan glaziir materyali Gzerine kiguk ton diizenlemeleri uygulayin.
Daha yogun tonlar, daha kalin katmanlarin uygulanmasiyla degil birkag renklendirme proseduri ve yinelenen pisimlerle elde edilir.
Glazurlenmis ylzeyin parlaklik derecesi, glaziir materyalinin kivami ve uygulanan miktar ile kontrol edilir. Daha ylksek bir parlaklik
derecesi igin glazir malzemesini karistirirken daha az sivi kullanin ve/veya glazir malzemesi miktarini artirin. Daha sonra, belirtilen
pisim parametrelerini kullanarak ilgili firin igin uygun olan petekli pisim tepsisi Uzerinde Renk/Glazir pisimi gergeklestirin. Pisim
donglst tamamlandiktan sonra restorasyonu firindan gikarin ve esinti olmayan bir yerde, oda sicakliginda sogumaya birakin. Metal
masalarla sicak nesnelere dokunmayin.

IPS Ivocolor ile Abutment Géziimlerinin Renk ve Glaziir pigimi

Renk ve Glazur pisimi 6ncesinde kontaminasyonu ve gres kalintilarini gidermek igin bitirilmis seramik yapiyi buhar puskirterek
temizleyin. Daha sonra yag igermeyen basingli hava ile kurutun. Renk ve glazir materyallerinin islanmasini desteklemek igin yizeyi IPS
Ivocolor Mixing Liquid ile hafifge nemlendirin. Macunlar veya tozlari, istenilen kivam elde edilene kadar IPS Ivocolor Mixing Liquids ile
karistirin. Daha yogun tonlar, daha kalin katmanlarin uygulanmasiyla degil birkag renklendirme proseduri ve yinelenen pisimlerle elde
edilir. Kesici bélgesini uyarlamak ve hibrit abutment kronun kesici ve Uglincii oklizal Uzerinde 1sik gegirgenligi etkisi olusturmak igin IPS
Ivocolor Shades Incisal Griinund kullanin. Kasplar ve fisstrler, Essences kullanilarak bireysellestirilebilir.

Not: Hibrit abutment Uzerinde yalnizca giris profili alanini IPS Ivocolor Shades and Essences ile karakterize edin. Aksi takdirde, kronun
uyumu tehlikeye girebilir. Renkler, uyum dogrulugunu olumsuz etkileyebileceklerinden higbir kosul altinda titanyum bonding
tabanindaki ya da vida kanalindaki bonding tabanina uygulanmamalidir. Pisim éncesinde i¢ yiizeyi kontrol edin ve her tirli
kontaminasyonu dikkatlice giderin.
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istege bagl olarak giris profili de polisajlanabilir. Stiregte seramik yapida agiri sinma olusmasindan kaginin. Farkli grit bliytkliiklerine
sahip elmas frezler kullaniimasi onerilir.

Asagidaki Kullanim Talimatlarinda (IfU), implant destekli prostetik restorasyonlarin olusturulmasi ve simantasyonu ile ilgili ilave
. bilgi saglanmaktadir:
- IfU Viteo Base Ti
- IfU Multilink Hibrit Abutment
—IfU IPS Ivocolor

IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze ile renklendirme, cut-back ve katmanlama teknigi igin pisim parametreleri

Bekleme Kapatma Isitma orani Pisim Bekletme Isitma orani Pisim Bekletme Vakum 1 Vakum 2 Uzun silreli Sogutma
sicakligi silresi * sicakligi siresi sicakligi siresi 1 n sogjutma orani
B s t il [ t 7 H2 2 2 L tl
ree] [dKk] [°6/dk] reel [dK] [°6/dk] reel [dk] rot] [ot] r°c] [et/dk]
Weshisimi(tene) 403 NV o0 es0 | 0000 20 730 | 0200 | 400/650 650/729 O 0
el w3 | RV o 650 | 0000 20 730 | 0200  400/650 650/729 O 0
pigimi 04:00
2 Dentin e Insizl w3 RV o0 650 oooo | 20 730 | 0200 | 400/650 650/729 O 0
pigimi 04:00
IPS Ivacolor kullanilarak IRT/ . _ _ _
renklendirme pigimi A 06:00 @ gz Wiy el C 0 C
PShocolor kllamlarek g IR g 70 | o000 - - - a0 | 709 0 0
glazir pisimi 06:00
Blazilr Pigimi ile llave IRT/ ' _ _ _
(Add-0n) 403 0600 60 710 01:00 450 709 0 0
Glazilr pigimi sonrasi IRT/ . _ _ _
ilave (Add-On) 403 06:00 50 700 01:00 450 699 0 0

Not: Geometrileri nedeniyle restorasyonlarin katman kalinliklari birbirinden farkli olabilir. Pisim islemi sonrasinda nesneler sogudugunda,
farkli kalinliklara sahip alanlarin farkli sogutma hizlari, dahili gerilim olusmasina neden olabilir. En kdti durumda, bu dahili gerilimler
seramik nesnelerde kiriklara neden olur. Son pisim déngsi sonrasinda yavas sogutma (L= 500 °C) kullanilarak bu gerilimler en aza
indirilebilir.

Renk kombinasyon tablosu

IPS e.max Press restorasyonlarinin kisisellestiriimesi ve tonunun ayarlanmasi igin Ivocolor Shades and Essences kullanilabilir.

IPS Ivocolor Renkler, Nitelikler
IPS e.max Press restorasyonlarinda kullanim igin:

A-Dtonu BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 €3 C4 D2 D3 D4
Shade
S0 1 2 53 4 55 6 7 6
IPS Ivocolor . . .
Shade Incisal
s 512 53
| *........m.........
M E@ B BM B0 E B ES B9 B0 Ebe ER O EW EE E6 BV E® £ EW
IPS Ivocolor wite oeom lemon st oopper  hael o Wha trcota mtogany CrrC peso e pofundo ooen  sophic antheote beok  rose oo
Essence . . .
o0 2 0
basio ed basi yellow basio blue



Hibrit abutment ve ayri kronlar igin renk segimi tablosu

Materyal, istenilen dis tonuna (Bleach BL veya A-D) gére segilir. Segilen titanyum bonding tabanina ve hibrit abutment veya kronun
tasarimina bagli olarak istenilen tonun elde edilmesi isgin IPS Ivocolor Shades and Essences ile karakterizasyon gerekli olabilir. istenilen d
tonu, restorasyon yerlestirildikten ve tzerine semente edilen kronun tonu ile hibrit abutmentin tonu saglandiktan sonra elde edilir. Hibrit

is

abutment igin ingot 6nerileri istenilen dis tonunun kron ile birlikte elde edilmesini saglayacak bir sekilde segilmistir. "Servikal alanda" klinik

duruma gore hibrit abutmentin karakterize edilmesi gerekebilir.

Bleach BL ve A-D Ton Kilavuzu
istenilendistonu | BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2

Titanyum bonding tabani
Agiz digi
simantasyon

IPS emax Press Multilink Hibrit Abutment HO 0%

3

c

o

g

£ abutment/

CE, titanyum bonding

X tabani

2 Hibrit abutment

% igin ingot MO0 M01 M02 MO3 MO 1 MO3 MO 1 M0 4

g

£ Adizigi

S |

<Z  simantasyon e -

3 Hibrit abutment Adeziv, self a__dezw veya klasik simantasyon

e . or. SpeedCEM Plus

4 Uzerinde kron

@

=

= 1 Y Y Y 1 Y O B 1

5 BT B2 B3 B4 Al A2 A3 A5 A4 Bl B2 B3| B4 C1 C2 C3 C4 D2

o

2 IPS emax Press _ MTOMTOOMT O MT MT O MT _ M _ _ _ _ _ _ _

£ kron B2 B3 B4 M A2 M B1
Multi _ | Multi Multi Multi Multi o Multi| Multi _ Multi Multi o _ _ | Multi
BL2 A M A B1 | B2 €1 | ©2 02

* Sunulan drinler, Ulkeden Ulkeye degisiklik gosterebilir.

Hibrit abutment kronlar igin renk segimi tablosu
Materyal, istenilen dis tonuna (Bleach BL veya A-D) gore segilir. Segilen titanyum bonding tabanina ve hibrit abutment kronunun
tasarimina bagli olarak istenilen tonun elde edilmesi isgin IPS Ivocolor Shades and Essences ile karakterizasyon gerekli olabilir.

Bleach BL ve A-D Ton Kilavuzu
istenilen dis tonu BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2

Titanyum bonding tabani
Agiz digi
simantasyon
IPS e.max Press
abutment kron /
titanyum bonding

Multilink Hibrit Abutment HO 0%

Dis tonunu elde etmek i¢in (materyal)
kombinasyonu

tabani
I um (11 O A 1 1TA35 1 1 1 A T
. Bl BL2 BL3 B4 AT A2 A3 M | BT B2 B B4 C1 C2 C3  C4 D2
IPS e.max Press
o MT | MT MT MT | MT  MT MT
moritebutment | " ey my B4 M @ M T om T T T T T T 7T
Multi _ | Multi Multi Multi Multi o Multi| Multi _ Multi Multi o _ _ | Multi
BL2 A A2 A3 AS B1 | B2 t1 c2 D2

*Sunulan Urinler, Ulkeden Ulkeye degisiklik gosterebilir.

Abutment Goziimlerine uygun sekilde Seramik yapinin titanyum bonding tabanina gegici olarak simantasyonu

Agiz igi islemleri kolaylagtirmak igin bilesenler silikon 8lgt maddesi kullanilarak birbirine gegici olarak sabitlenmelidir, (6r. Virtual® Extra
Light Body Fast Set.

islem gérmemis titanyum bonding tabani ve seramik yapi buharla temizlenir ve daha sonra hava iiflemesi ile kurutulur. Seramik yapiyi,
titanyum bonding tabanina (model analoguna vidalanir) yerlestirin ve bilesenlerin ilgili konumu su gegirmez bir kalemle isaretleyin. Bu
adim, pargalar gegici olarak monte edildiginde dogru konumun elde edilmesini kolaylastirir. Islenmemis titanyum bonding tabaninin
vidalama kanalini, stinger pelet ile kapatin. Virtual Extra Light Body Fast Set (8l¢ maddesi) Grinind titanyum bonding tabanina ve
dogrudan seramik yapiya uygulayin. Titanyum bonding tabanini seramik yaplya yerlestirin. Iki bilesenin hizalamasi kontrol edilmelidir
(donist onleyen kilit/isaret). Bilesenler, Virtual Ekstra Hafif Govde Hizli Sertlestirme sabitlenene kadar 2:30 dakika boyunca sikica dogru
konumda tutulmalidir. Tasan fazla maddeler uygun bir alet (6r. nester) kullanilarak dikkatlice giderilmelidir.

Abutment Goziimlerinin Klinik Denemesi

Gegici restorasyon gikarildiginda, hibrit abutment veya hibrit abutment kron, 6zel vida kullanilarak manuel olarak vidalanir. Geometri,
gingival kenara gére kontrol edilir (8r. uyum, gingival anemi). Istenmesi halinde, hibrit abutment tizerindeki vidalama kanali, stinger pelet
ile kapatilabilir.

Not: Kronun ig kismi gliserin jel kullanilarak izole edilir (6r. Deneme macunu, Liquid Strip). Kron, kontrol igin agiz iginde hibrit abutmentin
Uzerine yerlestirilir ve gerekli olmasi halinde proksimal temaslar dizenlenir.
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Dikkat: Bu asamada, okluizal islevi kontrol etmeyin. Okllzal islev kontrolu igin kron hibrit abutment tzerine Virtual Extra Light Body Fast Set

ile sabitlenmelidir. Deneme macunu, sikistirma kuvvetine yeterli dizeyde dayanikli olmadigindan bu amagla kullanilmamalidir.

Virtual Extra Light Body Fast Set, kronun igine uygulanir. Kron, nihai konuma ulasilana kadar parmaklarla hibrit abutmente bastirilir. Kron,

Virtual Extra Light Body Fast Set sertlesinceye kadar (yaklasik 2:30 dk) nihai konumda tutulur. Ardindan, fazla materyal temizlenir. Artik
okllzyon / artikilasyon kontrol edilebilir. Gerekli olmasi halinde, uygun tesviye aletleri ile diizenlemeler yapilir (bkz. IPS e.max Onerilen

Tesviye Aletleri"). Ardindan kron, hibrit abutmentten ve hibrit abutment/hibrit abutment kron implanttan dikkatlice gikarilir. Temizlemek ve

dezenfekte etmek igin implantin ig yiizeyini (6r. klorheksidin igeren anibakteriyel sivi) ile durulayin. Daha sonra, gegici restorasyonu
yerlestirin.

Abutment Géziimleri kullanilirken titanyum bonding tabaninin / seramik yapinin simantasyonu
Titanyum bonding tabani ve seramik yapi arasinda en iyi adeziv bagi saglamak igin temas yiizeyleri titiz bir bigimde hazirlanmalidir.

IPS e.max Press seramik yapisi (LS,) Titanyum bonding tabani
Kumlama - Ureticinin talimatlarini izleyin
Hazirlama Segenek 1 Segenek 2
Piiriizlendirme Bonding yiizeyini Titanyum bonding
titanyum bonding | tabanina tutunacak
tabani Gzerinde bonding ylzeyine -
IPS® Seramik 20 saniye boyunca
Puruzlendirme Jeli ovarak Monobond

kullanarak 20 saniye | Etch & Prime® siiriin
boyunca purizlendirin  ve 40 saniye etki
etmesini bekleyin

Silanlama Bonding ylizeyini
60 saniye boyunca Bonding yizeyini 60 saniye boyunca
Monobond® Plus ile Monobond® Plus ile hazirlayin

hazirlayin

Adeziv simantasyon Multilink® Hybrid Abutment

Siman gizgisinin kaplanmasi Gliserin jel 6r. Liquid Strip

Polimerizasyon 7 dakikalik oto-polimerizasyon

Siman hattinin polisaji Seramik/regine materyalleri igin 6zel polisaj birimleri

Abutment Goziimleri ile birlikte uygulama ve takip bakimi
- Agiz igi preparasyon
Gegici restorasyonu gikarin ve implant alanini temizleyin. Daha sonra implant gevresi dokuyu (ortaya gikan profil) kontrol edin.

Seramik yapinin ve ayri kronun hazirlanmasi/kullanima hazir hale getirilmesi

- Segenek 1
IPS Seramik Purtzlendirme Jeli ve Monobond Plus (bkz. Monobond Plus Kullanim Talimatlari) ile hibrit dayanakli kronun
vidalama kanali veya ayri kron ve hibrit dayanak bonding ylzeylerinin hazirlanmasi

Sea Istructions

- Segenek 2

Monobond Etch & Prime (bkz. Monobond Etch & Prime Kullanim Talimatlari) ile hibrit dayanakli kronun vidalama kanali veya

ayri kron ve hibrit dayanak bonding ylzeylerinin hazirlanmasi
See stuctions
= Multilink® Hibrit Abutment ile Simantasyon
Temizlenmis ve hazirlanmis bilesenler (seramik yapi, titanyum bonding tabani) simantasyona hazir sekilde dizilir. Daha sonraki
simantasyon proseduri hizlica ve kesinti olmadan gergeklestiriimelidir. Multilink Hibrit Abutmentin galisma stiresi, 23°C'de (+ 1°C)
yaklasik 2 dakikadir. Multilink Hibrit Abutment'i ince bir katman halinde karistirma ucundan dogrudan titanyum bonding tabaninin

bonding ylzeyine ve seramik yapinin bonding ylzeyine uygulayin. Seramik yapiyi, titanyum bonding tabani Uizerine konum isaretleri

hizalanacak bigimde yerlestirin. Esit ve hafif bir basing uygulayarak bilesenleri birlestirin ve bilesenlerin géreli nihai konumunu kontrol

edin (gegici titanyum bonding tabani/seramik yapr). Daha sonra, bilesenler 5 saniye stireyle sikica birbirine bastirilir. Vida kanalindaki

fazlaliklari, mikro firga veya firga gibi bir aletle dikkatlice giderin. Sertlestirme baslamadan, baska bir deyisle karistirmadan sonra
2-3 dakika gegmeden dairesel fazla siman giderilmemelidir. Bu amag igin uygun bir dis laboratuvari cihazi (6r. Le Cron) kullanin.

Bilesenleri hafif bir basing uygulayarak yerinde tutun. Bir inhibisyon katmani olusmasini énlemek igin siman gizgisine gliserin jel (6.

Liquid Strip) uygulayin ve polimerizasyon tamamlanana kadar bunu yerinde birakin. Daha sonra, yapistirma kompoziti 7 dakika stireyle

otomatik olarak tamamen polimerize olmaya birakilir.
Not: Multilink Hibrit Abutment tamamen sertlesene kadar bilesenleri hareket ettirmeyin. Bu sirada bilesenler hareketsiz hale
getirilmelidir.

Otomatik polimerizasyonun tamamlanmasinin ardindan, gliserin jeli suyla durulayin ve buharli temizleyici ile giderin. Siman gizgisini

polisaj lastigiyle asir isinmay onleyerek diisiik hizda (<5.000 dev/dak) dikkatlice cilalayin. Viteo Base Ti ile seramik yapi arasinda
purlzstz bir ylzey saglamak igin gegis ylzeyini hafif, azalan basingta polisaj lastikleri kullanarak cilalayin. Vida kanalindaki siman
kalintilarini giderin. Restorasyonu bir su banyosunda ultrason ile ya da buhar puskirtme yoluyla temizleyin.

= Yerlestirme

Seramik ve kompozit arasindaki baglantiyi olumsuz etkileyeceklerinden fenolik agiz gargaralari kullanmayin. Hibrit abutment

veya hibrit abutment kronu agiz iginde implanta yerlestirin. Uyumlu implant vidasini elle ve ardindan bir tork anahtariyla
sl (freticinin talimatlarina uyarak) sikin.

- Hibrit abutment ve ayr kron

Hibrit abutmentin vida kanalina bir pamuk pelet yerlestirin ve kanali bir gegici kompozit ile kapatin. (6r. Telio® Inlay). Bu, ileri asamada

vidaya erisimi saglamak igindir. Bonding yiizeylerini kantaminasyon/nem agisindan kontrol edin ve gerekli olmasi halinde bir havali
sirnga ile temizleyin veya kurutun. Simantasyon materyalini (6r. SpeedCEM® Plus veya Variolink® Esthetic) hazirlanmis kronun igine



uygulayin. Kronu hibrit abutment Gzerine yerlestirin ve nihai konumuna sabitleyin. Fazla siman, “geyrek teknigi” kullanilarak kisa streyle
1sikla sertlestirilebilir ve ardindan kolaylikla gikarilabilir. Siman hatlarini gliserin jel (6r. ile kaplayin ve Bluephase® Style gibi bir
polimerizasyon cihaziyla kirleyin. Ardindan, gliserin jeli suyla durulayin.

- Hibrit abutment kron
Hibrit abutmentin vida kanalina pamuk pelet koyup daimi bir kompozit ile kanali tikayin (6r. Tetric EvoCeram®). Okliizyonu ve
artikllasyonu kontrol edin. Restorasyonda tesviye ile diizeltme yapildiysa, plrizIG bélgeler silikon cilalar kullanilarak yiksek parlakliga
getirilmelidir (6r. OptraGloss®). Restorasyon kenarlari/siman hattini da cilalayin (6r. OptraGloss®). Son olarak gingival kenar boyunca
Cervitec® Plus (koruyucu vernik) uygulayin.

3 Temizlik, dezenfeksiyon ve sterilizasyon

Hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlari kullanimdan hemen dnce temizlenmeli, dezenfekte ve sterilize edilmelidir.
Ivoclar Vivadent AG asagidaki islemleri tavsiye eder:

On temizlik

Hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlarini su (minimum kalite: igme suyu) kullanarak bir ultrasonik banyoda (ér. Sonorex Digital 10P)
2 dakika sireyle selenleyin. Akan musluk suyu (minimum kalite: igme suyu) altinda durulayin, bu esnada ig ve dis ylzeyleri uygun bir firga
(6r. naylon killi cihaz temizlik firgasi, Integra Miltex) kullanarak firgalayin.

Temizlik ve Dezenfeksiyon
Bir yikayici-dezenfektan Unitesinde otomatik temizleme ve dezenfekte etme tercih edilir.

Otomatik temizleme ve dezenfeksiyon
Hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlari yalnizca makine ile temizlendiginde, ardindan termal dezenfeksiyon yapilmasi zorunludur.
- Temizlik
Hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlarini klasik bir elek ekine yerlestirin. Daha sonra elek ekini, ISO 15883 ile uyumiu bir yikayici-
dezenfektore yerlestirin (6rn. Miele 0 188/2 Ust sepetli Miele G7882). Otomatik temizleme prosediiri (6r. Vario TD programina dayali)
asagidaki adimlara boltnebilir:
- 5 dakika streyle soguk suda yikama
- 10 dakika siireyle 50 * 2 °C'de temizlik maddesiyle temizleme (6r. neodisher MediZym, %0,2 % h/h, Dr. Weigert)
- 2 dakika sureyle soguk suda yikama
- Dezenfeksiyon
Demineralize su ile 5 dakika streyle 93 °C'de termal dezenfeksiyon (AQ degeri > 3000, 5 dakikada 90 °C'ye ulasma). Durulama igin
yalnizca deiyonize, diistik mikroplu (maks. 10 cfu/ml) ve diistik endotoksinli (maks. 0,25 EU/mI) su kullanin.

Manuel temizlik ve dezenfeksiyon

- Temizlik
Hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlarini bir ultrasonik banyo iginde, temizlik maddesine (6r. MD 520, seyreltiimemis) daldirin.
Batirilan yizeylerin temizlik maddesiyle tamamen kaplandigindan ve temizlik maddesinin kabarcik igermediginden emin olun. Hibrit
abutmentler ve hibrit abutment kronlarini ultrasonik banyoya daldirdiktan sonra 1 dakika sureyle selenleyin. Ardindan, hibrit
abutmentler ve hibrit abutment kronlarini ig ve dis ylzeyleri uygun bir firga (6r. naylon killi cihaz temizlik firgasl, Integra Miltex)
kullanarak her hibrit abutment ve hibrit abutment kronuna en az 20 saniye ayirarak, herhangi bir gérindr kalinti kalmayincaya kadar
iyice firgalayin. Ardindan, en az 10 saniye akan musluk suyu (minimum kalite: igme suyu) altinda yikayin.

- Dezenfeksiyon
Hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlarini bir ultrasonik banyo iginde, dezenfektana (6r. MD 520, seyreltilmemis) daldirin ve
2 dakika streyle selenleyin. Selenleme sonrasinda, hibrit abutment ve hibrit abutment kronlarini dezenfektan iginde 20 + 2 °C sicaklikta
15 dakika kadar bekletin. Hibrit abutment ve hibrit abutment kronlarinin tamamen dezenfektanla értildiginden ve dezenfektanin
kabarcik igermediginden emin olun. Ardindan, dezenfektan ile temas siresini sonlandirmak igin hibrit abutmentler ve hibrit abutment
kronlarini 1 dakika streyle soguk demineralize su igine daldirin (bu adim, hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlari klasik yontemle
temizlendiginde dezenfektan kalintilarinin giderilmesi igin gereken kapsamli durulama isleminin yerine gegmeyecektir). Temizlik ve
dezenfeksiyondan sonra hibrit abutmentleri ve hibrit abutment kronlarini suyla iyice durulayin. Son durulama igin yalnizca deiyonize,
dustk mikroplu (maks. 10 cfu/ml) ve disik endotoksinli (maks. 0,25 EU/mI) su kullanin.

Kurutma
Basingli hava veya temiz, hav birakmayan seltiloz mendil.

Sterilizasyon

Hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlari kullanimdan hemen 6nce sterilize edilmelidir.

Ivoclar Vivadent AG asagidaki sterilizasyon islemlerinden birinin segilmesini tavsiye eder:

- Amerika Birlesik Devletleri disindaki Ulkeler igin:
Sterilizasyon igin 6geleri paketlemek zere yalnizca Uretici tarafindan buhar sterilizasyonu igin belirlenmis olan, kagit/filmden yapilmis,
1SQ 11607-1ile uyumlu bir steril bariyer sistemi (6rn. Steriking Wipak) kullanin. Kullanilan steril bariyer sistemi, yeterince blyik olmalidir.
Doldurulmus steril bariyer sistemi, esnetiimemelidir.

- Amerika Birlesik Devletleri igin:
Sterilizasyondan 6nce Urtnleri kapakli ve delikli bir sepete yerlestirin ve ardisik zarf katlama teknigini kullanarak 1 katli polipropilen
sarginin iki katmanina sarin. Not: Amerika Birlesik Devletleri'ndeki kullanicilar, sterilizator ve sterilizasyon aksesuarlarinin (sterilizasyon
sargilari, torbalar, sepet, biyolojik veya kimyasal gostergeler) amaglanan sterilizasyon igin FDA tarafindan onaylandigindan emin
olmalidir.



Bir buhar sterilizatériinde (6rn. Selectomat PL/666-1 CL) IS0 17665'e uygun olarak asagidaki kosullar altinda fraksiyonlu 6n vakum islemiyle
buharla sterilize edin:

Yontem Kosullar Kurutma siiresi
1 Buhar sterilizasyonu (otoklav) 134°C'de 4 dk Yerel uygulama
Fraksiyonlu vakum
2 Buhar sterilizasyonu (otoklav)™ 132°C'de 3 dk 10 dk

Fraksiyonlu vakum

3 Buhar sterilizasyonu (otoklav)™ 134°C'de 3 dk Yerel uygulama
Fraksiyonlu vakum

4 Buhar sterilizasyonu (otoklav)“ 134°C'de 18 dk Yerel uygulama
Fraksiyonlu vakum

1 ABD igin onerilir
& Birlesik Krallik igin
4 lsvigre ve Fransa igin dnerilir

Saklama
Steril bariyer sisteme (6r sterilizasyon torbasi) paketli sterilize edilmis Grtinler hemen kullaniimali ve 48 saatten uzun siireyle
saklanmamalidir.

4 Giivenlik bilgileri

- Uriinle ilgili ciddi kazalar durumunda liitfen Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Lihtenstayn adresinden, www.ivoclarcom, sitesinden
Ivoclar Vivadent AG ile ve sorumlu yetkili kurumunuz ile iletisime gegin.

- Gegerli Kullanim Talimatlari, Ivoclar Vivadent AG web sitesinin (www.ivoclarcom) indirme bélimiinde sunulmaktadir.

- Gegerli Givenlik ve Klinik Performans Ozeti (SSCP), Ivoclar Vivadent AG web sitesinin (www.ivoclarcom) indirme bélimiinde bulunabilir.

Uyarilar

- IPS Natural Die Material Separator hekzan igerir. Hekzan son derece yanicidir ve sagliga zararlidir. Giltle ve gozlerle temas etmesine
engel olun. Buharlari solumayin ve tutusma kaynaklarindan uzakta tutun.

- Bitirme sirasinda seramik tozunu solumayin. Bir vakum sistemi ve yliz maskesi takin.

— IPS PressVEST Premium revetman karistirirken, tozlari solumaktan kaginin. Revetman kuvars tozu igerir.

- Guvenlik Veri Formunda (SDS) verilen bilgileri géz éntinde bulundurun.

~ Siklikla ya da uzun stireli uygulanmasi halinde peroksit bazli profesyonel beyazlatma maddeleri (karbamid peroksit, hidrojen peroksit)
ve ¢Urik onleme igin kullanilan asitlenmis fosfat florrler mevcut IPS e.max Press restorasyonlarinin ytzeyini plrizli ve mat bir hale
getirebilir.

—Invex Sivisi hidroflorik asit igerir. Madde asiri derecede toksik ve asindirict oldugundan cilde, gozlere ve giysilere temasindan kesin
olarak kaginilmalidir.

- IPS Ceramic Etching Gel hidroflorik asit igerir. Malzeme toksik ve korozif oldugundan cilt, gézler ve giysilerle temas kesinlikle
engellenmelidir. Pirzlendirme jeli yalnizca adiz disinda kullanim igindir ve adiz igine uygulanmamalidir.

- Monobond Etch & Prime koroziftir. Giltle ve mukoz membranla temas etmesine engel olun. Monobond Etch & Prime yalnizca agiz
disinda kullanim igindir ve agiz igine uygulanmamalidir.

Bertaraf etme talimatlan
Kalan stoklar, ilgili ulusal yasal gerekliliklere uygun sekilde atilmalidir.

Artik riskler

Kullanicilar, agiz boslugunda yapilan her trli dental midahalenin belirli riskler igerdiginin farkinda olmalidir. Bu risklerden bazilari asagida

listelenmistir:

- Parga kopmasl / kirllma / restorasyon materyalinin desimantasyonu kazara yutmaya / materyalin solunmasina ve dental tedavinin
yenilenmesine neden olabilir.

- Siman fazlasi yumusak dokunun / dis etinin tahris olmasina neden olabilir. ilerleyen inflamasyon, rezorbsiyona veya peri-implant
hastaligina neden olabilir.

5 Raf omrii ve saklama

Bu Uriin 6zel saklama sartlari gerektirmemektedir.

6 ilave bilgiler

Gocuklarin ulagsamayacad yerlerde saklayin!

Tdm dranler tim Glkelerde sunulmamaktadir.

" Ivoclar Vivadent Flow Chart “IPS e.max Onerilen Tesviye Aletleri", Mak. no. 627559

{riin yalnizca dig hekimliginde kullanim amaciyla gelistirilmistir. Islemler, kesinlikle kullanim talimatlarina uygun sekilde gergeklestirilmelidir. Belirlenen kullanim alani ve Kullanim Talimatinin izlenmedidi durumlarda
olusacak hasarlara karsi sorumluluk kabul edilmeyecektir. Talimatta agikca belirtilenin disindaki kullanim ve denemelerin sonuglarindan kullanici sorumludur.
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10 aemMoe

I'IpenHa3HaueHV|e
0aMHOYHbIE pecTaBpaunm nepegHnx n 60KOBbIX 3)/608, MOCTOBUHbIE NPOTE3bl N3 3 3neMeHToB 10 BTOPOro Npemosniapa B Ka4ecTse
KOHEeYHOoro onopHoro 3)/68 I'MﬁDMJJHb\E pecTtaBpaumu c DHODOI;I Ha UMNNAHTATbI A5 3aMEHbl 0TAEMbHbIX 3y608.

LleneBas rpynna nauveHToB
[MaumeHTbl ¢ NOCTOSHHBbIMMK 3y68MM, B3pOC/ible NaUNEHTbI C 3y6Hb\MVI MMANaHTaTaMn

MpeanonaraeMble nonb3oBarenu
~ Ctomatonoru (knuHWYeckas NpoLeaypa), 3y6Hble TexHyku (U3roToBneHWe pecTaspaLmii B N1abopaTtopum)

CneunanbHoe obyyeHne
Monb30BaTeNb yUNTCA HAHOCUTb KEPAMUYECKUI MaTepKan Bo BpeMs NPodeCcCcMOoHanbHoro obydeHis. lanbHellee cneuyansHoe
06yueHue He TpebyeTcs. [paBuIbHOE NPUMEHEHWE NPOAYKTa ONNCAHO B MIHCTPYKLMM MO NPUMEHEHWIO.

MpumeHeHue
ToNbKo ANA CTOMATONOMMYECKOr0 NMPUMEHEHNS.

Onucanue
IPS e.max® Press aT0 NpOBEPEHHbIE BPEMEHEM CTEKNOKEPaMUYECKME 3ar0TOBKM U3 ancunukata nutus (LS,) Ans usrotosnequs
HECbEeMHbIX PecTaBpaLil nepeaHix 1 60KoBbIX 3y60B.

TexHuueckue paHHble

XapakTepuctuka 3HaueHue

KTP (25-500°C) [10*/K] 1056+05

MpouHocTb Ha u3rn6 (asyocesas) [MMa] =360/ TunnuHoe cpeaHee 3Hauexme: 470
XuMmUYeckan pacTBopUMoCTb [MKr/cm?] <100

Tun/Knace Tun/Knacc 3

B cooTBETCTBUM C ISO 6872

MNoka3aHus
0TCyTCTBME TKAHE NepeaHUX 1 HOKOBbIX 3y60B, YaCTUUHDBIN aAEHTYNN3M BO GOHTaNbHOM 1 60KOBOM OTAENaX.

Buabl pecTaBpaumii:

- BuHupbl

- Bknagku tuna Inlay

~ Bknagku tuna Onlay (HanpvMep, OKKMHO3MOHHbIE BUHWPbI, YaCTUYHBIE KOPOHKM)

~  KopoHkw (Ha ecTecTBEHHbIX 3y6ax 1 abaTMeHTax)

—  ABaTMEHT-KOPOHKM

— AbaTMeHTbI

— MocToBWHbIE NPOTE3bI U3 3-X EAMHILL 1O BTOPOrO MPEMONIAPA B KAYECTBE AUCTabHOM 0MopbI

I'Ipo‘msoncmaaaﬂwﬂ
- Wcnonb3oBaHue NpoAdyKTa NpoTUBONOKa3aHO, eC/IN U3BECTHO, YTO Y NaLMEHTa anneprns Ha KaKoW-n160o 13 ero KOMNOHEHTOB

OrpaHuyeHsi NPUMEHeHNs

~ HeneueHHbIi 6pykcn3m

- MocToBuaHbIE NPOTE3bl HA BKNaakax Inlay

— KoHconbHble MOCTOBMOHbIE NPOTE3bI

- A,EU'93MBHI3\8 MOCTOBMOHbIE NPOTE3bI

— MocToBuWaHbIE NPOTE3bI HA NEPEAHIOLD rPYNNy 3y60B C LUMPUHOW eduHMLbI > 11 MM
— MocToBwaHbIE NPOTE3bI B 061aCTV MOMSPOB C LUMPWHOM eAUHMLbI > 9 MM

- BpeMeHHada dhukcauma pectaspaumii IPS e.max Press

—  OuyeHb ry60oKoe NoAaeCHEBOE NPenapupoBaHmne

- 06/11L0BKa ApyrMK kepaMmuydeckuMm Maccamu (He IPS emax Ceram)

- [peccoBaHue 3aroToBoK IPS e.max Press ¢ ncnonb3osaHnem MycdensHoi cuctemol IPS Ha 300
- @ CTporo ANt 0HOPa30BOro NPYMEHEHNS.

[lononHuTenbHbIE OrPaHNYEHUS NPUMEHEHWS A1 MUHVMMAIbHO UHBA3MBHBIX KOPOHOK Ha GPOHTaNbHBIX 1 HOKOBbIX 3y6ax:
- TonuwwmHa cnos MeHee 1 MM

- [lpenap1poBaHune ¢ 0CTPbIMK KpasiMu

- [penapupoBaHue 6€3 aHaTOMUYECKOW NOAAEPXKM U C HEPAaBHOMEPHO TOMLLMHOM COs.

- TpaovuMoHHas 1 camMoaare3nBHas duykcaums

~  WHble MaTepuanbl 4ns BOCCTAHOBNEHUS KynbTy 3y6a (He KoMNOo3nTbI)

- OTcyTCcTBYHOLLIEE BEAEHME KITBIKOB

- KODOHKM Ha UMNNAHTAHTaX

[lononHuTeNbHbIE OrpaHnYeHms npuMereHua Abutment Solutions:
- Hecobntoaexve TpeboBaHW NPON3BOANTENS UMMNAHTATA B OTHOLLEHWM BbIGPAHHOIO TUMA UMMNAHTATa

e nstuctins
- HecobntoaeHne MHCTPYKLMIA NPOM3BOAUTENS OTHOCUTENBHO 06pPabOTKM TUTAHOBO CBA3YHOLLEN OCHOBbI

~  Wcnonb3oBaHve He Multilink Hybrid Abutment B kauecTse koMno3uTa ans dukcaumnm IPS e.max Press K TUTAHOBOM CBA3YHOLLIEV OCHOBE
—  BHyTprpoTOBas GUKCALMSA KEPaMUYECKMX KOHCTPYKLMIA K TUTaHOBOMY BK/IEMBAEMOMY OCHOBAHWIO

- BpeMeHHas driKcaums KOPOHKU Ha rBpUAHbIX abaTMeHax



Mo6oyuHble adpdekTbl
Ha ceroaHsLLHMA AeHb N060YHbIX 3 HEKTOB HEe U3BECTHO.

B3anmopencTeusa
Ha ceroaHsLUHMi ieHb 0 Kakux-nr1b0 B3aUMOLEMCTBUAX HE U3BECTHO.

KnuHuueckas nonb3a
BoccTaHoBneHwe XeBatenbHoM d]yHKLll/IVI, BOCCTAHOB/MEHWE 3CTETUKN

CoctaB
CTOMaTONOrMYECKMI KepaMUUECKNIA MaTepran
Tun Il/Knace 3, 8 cootBeTcTBUM C 1SO 6872

Nocne npouecca 13roToBeHns CTEK0KepaMmKn 06pa3yemﬂ cTabunbHan n WMHEPTHadA CeTb, B KOTOPYH PA3NYHbIE 3NEMEHTbI
BK/IOYAKOTCA Yepes KNCNOPOAHbIE MOCTVKK. CocTaB onpenenseTcs B BUAE OKCWUO0B.

Okcup B % macc.
Sio, 57,0-800
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Apyrve okcuabl U KEPAMUYECKUE MUFMEHTbI 0,0-10,0

2 MpuMeHeHue

Mp1UMeHeHMe U TEXHUKM 06paboTKN

—  TexHuka okpaLumBaHus: 06Xur kpacuTeneit/masypy ¢ ucnonb3osaHueM Matepuanos IPS Ivocolor®

—  TexHuka peayumpoBahms (cut-back): 06XUr Macehl pexyLLLero kpas ¢ Mcnonb3osaxnem IPS e.max Ceram. 06xur kpacutenei /
rnasypu ¢ ncnonb3oBaHueM Matepuranos IPS Ivocolor.

- TexHuka HacnoeHus: 06XWr JEHTUHA/ MaCcChl PEXYLLIErO KPast ¢ MCnonb3oBaHueM IPS emax Ceram. 06xur kpacutenei / masypu ¢
1cnonb3osaHnem Matepuanos IPS Ivocolor.

KoHuenums 3arotoBok

BaroToBky IPS e.max Press BbinyckatoTcs B B1AE NONMXPOMATUYECKVX MYNbTU-3ar0TOBOK OAHOr0 Pa3Mepa 1 B BULE MOHOXPOMATUYECKMX
3aroTOBOK G NATHL YPOBHAMM Npo3paydHocTamu (HO, MO, LT, MT, HT) v B onanecumpyroLmx MMmybCHbIX OTTEHKaX ABYX pa3Mepos. U3
CO06PaXEHMI1 ICTETUKM W COBMIOEHIIS TEXHUYECKOr0 MPOTOKONA CeaytoLLMe TeXHMKM paboTbl U TWMbl PECTaBPaLIMiA PEKOMeHyTCa Ans
OTZeNbHbIX 3aroTOBOK B 3aBUCHMOCTM OT CTEMEHMN NMPO3PaYHOCTY.

TexHuka paboTbl Mokasaxus
Texuuka Texuuka Texuuka = N
okpawwBanus  Cut-Back | Hacnoexus ; “g g %"’
5 z =< | 3 |[E@ &%e| 23 |S.
He @ SE Is sS2 33535 e IIs
2 S = :(5 I §§:.n Qmd g0 g0
= = o (53 == ST
CteneHb 53 S s ) Fo o®0o EREIT aE aeo
gg = § 52 s e n.%g 88_§ o’ Oma
npo3payHoCTH Sa i) @ a® Fg 888 =83 =% =8¢
v v v v v
i v v v i v i v | iv|v
¥ v v v v v v v v v v
LT
oW v v v v v v v v
ranslucency
(HM3Kas NPO3PAYHOCTH)
v v v v
HO
igh pacity v v v
(BbICUKa)I UI'IaKDBﬂDTb)
v v v v v

1) TexHuka peayumpoBaHus (cut-back) He MOKET NPUMEHATHCA B Cy4aE TOHKMX 1 OKKMIO3MOHHbIX BUHUPOB
2) TONbKO 40 BTOPOrO MPEMONSiPa B KaYECTBE AUCTANBHOM 0MOPbI
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PekoMeHayeMble MeToAbl GUKcaLmMm Aqr MO3Are3uBHas  TpaawL
¢ 0] dukcauus

OKKMHO3MOHHbIE BWHWPbI, TOHKNE BUHWPbI, BUHWPbI - -

BKnaakw, Haknaaku, YaCTUUHbIE KOPOHKK - -

MWUHUMaNbHO MHBA3UBHbIE KOpPOHKK Ha nepeaHue 1

IPS e.max Press 60KOBbIE 3y6bl

KopoHku

MocToBuAaHble NPoTe3bl U3 3-X eAnHML, [0 2070
npemonspa

Bbi6op oTTeHKa
Mpunoxenwe IPS e max Shade Navigation nomoraeT BbI6paTh Hanbonee noaxoasiLyto 3arotosky IPS e.max Press.

MpenapupoBaHue

lMpenapwpyiiTe 3y6bl B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALMAMM NS LieNbHOKEPaMUYeCKUX PecTaBpaLvii u ybeamTecs, 4To cobnogeHa

MWHUMarbHast TOMLLMHA CrOst:

- u3beraiiTe cO30aHMS YIMOB W 0CTPbIX KPOMOK

~ NpenapvpoBaHuWe NeYeBbIM YCTYNOM CO CKPYTIEHHbIM BHYTPEHHUM KDAeM UK NPenapipoBaHmie BbIPaXKeHHbIM 3aKpyreHHbIM
Keno60BaTbIM YCTynoM

—  yKa3aHHble Pa3Mepbl 0TPAXKAOT MUHMMANbBHYIO TONLWWHY ANs pecTaBpaumit IPS e.max Press.

MuHuManbHo MuHuManbHo Bknapka Haknapka ToHKMIA BUHMP
VHBa3MBHas KOPOHKA HA =~ MHBa3MBHas KOPOHKA
60K0BOM 3y6 Ha nepegHuit 3y6
’ 6°
10 10 .
*03
« 04
BuHup KopoHka Ha 60koBOW KopoHka Ha nepegHui OKK/MHO3UOHHbIN BUHUP YacTnyHas KopoHKa
3y6/0M0OpHbIil 3y6 3y6/0MopHblil 3y6 (Table Top)
MOCTOBMAHOrO NpOTe3a  MOCTOBMAHOIO NpoTe3a
B 0611aCTV NPEMONAPOB  BO GPOHTaNbHOM
obnactn
15 15 10 10 10 10
\ 15 \ 1.0 \ 10 ,
1B | =15 108 we b ot
—10 ug
- 06 6° 122 =12
~07 I 15

Pa3mMepbl B MM



MuHMManbHas TonwmHa pectaspaumii IPS e.max Press (B 3aBUCHMOCTH OT MOKa3aHWI) NPK TEXHUKE OKPALLUMBaHUA
I'Ipw NCNOMb30BaHMN TEXHUKM OKPALLUMBAHKA pecTaBpaunm IPS e.max Press Oﬁl'IMLLUBOHHbIﬁ MaTepuan He UCNOoMb3yeTcH. MuHUManbHasa
TONLLMHA CI0si COOTBETCTBYET TOMLLMHE cnos IPS e.max Press.

Dukcaums 06s13aTenbHan aare3vBHas GuUKkcaLms OnumoHanbHas afresvBHas,
CaMOaAre3vBHas WK TPAAULIMOHHASA
dukcaums
E < Kopomku MocToBuaHbIe npoTesbl

=5 2 o

H s 32

a S o

= - S E g = - = =

£ £ : f=:2 5 ¢ 3 g

H = e g 2 Sge g 2 g @

2 = = o= g E 2 ra = 2 = 2

5 5 B & = ENE i = S 2 S
Mokazahua = 2 = = = g 83 & e = E
MuHManbHasa TonwwmHa IPS e.max Press — TeXHUKa oKpaLLUMBaHUS
WHumsanbHo / 10 10

10 04 07 mybuxa ny6uHa 10 10 15 15 15 15
OKK/Tt03MOHHO

Guceypbl | uccypbl
10 10
LinpkynsipHo 10 03 0,6 LNPUHA LUMPUHA 10 10 12 15 12 15
MIEPEMbIYKM | MEPEMbIUKM
16 Mm?

Pasmep " .

- - - - - - - - - [leifcTayeT npasuno:
nepeMbluku

BbICOTA = LINPUHE
Pa3mepbl B MM

TexHnka Hacnoewus v Pegyunposanns (cut-back)

Mpy paboTe TexHWKON peayLMpoBaHs (cut-back) unm HacnoeHWs peayLMpoBaHHbI kapkac 13 IPS emax Press BocCTaHaBMMBaeTC B
CBOH OKOHYaTenbHyt Gopmy 3y6a 06nmMLoBoYHbIMKM Maccamu IPS e.max Ceram. [locTynHOE NPOCTPAHCTBO B BOMbLUMX NOAOCTAX AOMKHO
BbITb 3aNOMHEHO COOTBETCTBYIOLLMMM 06bEMaMU BbICOKOMPOYHOr0 KoMMoHeHTa IPS e.max Press, a He fo6aBneHrem A0MoMHUTENbHBIX
06bEMOB 06MMLOBOYHOIO MaTeprana IPS e.max Ceram.

Dukcaums Anre3uBHas duKcaLys B 06s3aTenbHOM nopsake OnuMoHanbHO aAre3vBHas, CaMoaAre3vnBHas UM

TPAAMLIMOHHasA BUKcaLmst

Mokasanua OkkniosHoHHb1i  ToHKMiA Buhup Bknapka  Haknapka  Partial KopoHku MocToBuaHbIe NpoTesbl

BUHUP BUHUD crown
Mepentue  0BnacTb Obnactb  MepepHue  0bnacTb

3y6bl NpemMonspoB  MoApoB 3y6b! Npemonapos

MwvH1ManbHas TonwmHa IPS e.max Press — TexHuka Cut-Back

NHumM3anbHo / _ _ B B
OKK/HO3V1OHHO 04 08 04 08 08 08 08
Unpxynapro - - 06 - - 15 12 15 15 12 15

MvHUManbHas TonwmHa IPS e.max Press — TexHuKa HacnoeHus

MHumM3anbHo / _ _ B B B B
OKK/HO3MOHHO 06 08 08 08 08
LnpkynapHo - - - - - - 06 08 08 08 08
(%%%%Owﬁposawﬂ - - - - - _ ®opmy 3y6a hopMrpoBaTL
pecTaBpaLmm A3bI4H0/HEBHO/MONHOAHATOMIUYECKN

2
Pazmep ) 16 MM ;
nepeMblyKu - B - - - - - - - [leficTayet npasuno:

BbICOTA = LWHPKUHA

Pa3mepbl B MM

Mpumeyanme: IPS e.max Press — 3T0 BbICOKOMPOUHbII KOMMOHEHT PECTaBPALIMM, KOTOPbIN BCErAA AOMKEH COCTABNATb Kak MUHUMYM 50%
OT 06LLEN TONMLLMHbBI PECTABPALIMM.
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06LWan ToNWMHA pecTaBpaLymm (B 3aBUCHMOCTM OT PECTABPALIMK) B KOMBUHALIMM C:

06LLas ToNLLMHA pecTaBpaumm 08 10 12 15 18 20 25 30
MuHMManbHas TONWMHA kapkaca u3 04 05 06 08 10 11 13 1%
IPS e.max Press

MakcuManbHas TonLLMHa 067ML0BKM 04 05 06 07 08 09 12 14

IPS e.max Ceram

Pa3mepbl B MM

MuHMManbHas TonwmHa cnos kepamuky Abutment Solutions
- [n6pnaHbIA abaTMEHT
— TonwwmHa cTerkn Wy, A0MKHa bbITb He MeHee 0,5 MM.
— TMBPWAaHBIN a6aTMEHT AOMKEH BbITb CNPOEKTMPOBAH aHANOrMYHO NPenapMpoBaHHOMY ECTECTBEHHOMY 3y6y:
~ LmpkynsapHoe anu-/HanaecHeBoe NpenapypoBaHUe NeYeBbIM YCTYNOM CO CKPYIEHHbBIM BHYTPEHHIM KPAEM W
npenapupoBaH1e 3aKpyrneHHbIM XenoboBaTbIM yCTyrnom
= [ins Toro, uT06bI 3aKKCHPOBATL KOPOHKY Ha MMBPUAHOM a6aTMEHTE C UCMOMb30BaHWEM TPAAMLIMOHHOM 1NV CaMOaAre3nBHoM
duKcaumm, HeobxoamMMo CO3AaTb PETEHUMOHHbIE NOBEPXHOCTH M COOTBETCTBYHILLYH "BbICOTY KyNbTh'".
- Co3naiTe NpMaecHeBoit Npodub Nof NPAMbIM YITIOM MpY NEPEXoae K KOPOHKE (CM. anarpammy).
— LUnMpwrHa KOPOHKM Bgpowy OFPaHMyYeHa 6,0 MM OT OCEBOVI BbICOTbI KOHTYPA 10 BUHTOBOIO KaHana rubpuaHoro abatMeHTa.
- Heob6xoavmo cobntogaTb MHCTPYKLWM NPOM3BOANTENS NMMIaHTaTa OTHOCUTENbHO MakCUMAarlbHO BbICOTbI TMEPUOHOTO
abaTMeHTa 1 0TAENbHOW KOPOHKM

See Instructions

- [n6puaHas abaTMEHT-KOPOHKA

- TonwwmHa cteHku Wyg A0nXHa 6bI1Tb 60M1bLUE 15 MM N0 BCeV ANMHE OKPYXHOCTYM M0 3KBATOPY.

— 0TBEPCTUE KaHANA BUHTA HE JOMKHO PacronaratbCs B 06/1aCTH KOHTAKTHbIX NYHKTOB M 06/1aCTel ¢ XXeBaTenbHoM dyHKUmen. Ecnn
3T0 HEBO3MOXHO, CMeyeT NPEANoYecTb rMBPUAHbIA aBaTMEHT C OTAEMbHON KOPOHKOM.

- LLnpuHa rnbpuaHoit abaTMeHT-KOPOHKM Byye OrpaHnyeHa 6,0 MM 0T 0CEBOW BbICOTbI KOHTYPA [0 BUHTOBOrO KaHana.

- MakcuManbHas BbIcoTa rbpuaHoi abaTMeHT-KopoHKM onpegensieT 3aGOeKT pblyara 1 A0/KHA bbITb BUOHA N0 OTHOLLEHMIO K
NOBEPXHOCTM CKenBaHNA (ABaTMEHT — TUTaHOBas 0CHOBA).

- Heobxoavmo cobmoaaTh ykasaHus NpoM3BOAMTENS MMMNNAHTATa.

S nstructins
LLUnprHa KopoHKK LUnpuHa rubpuaHoin abaTMEHT-KOPOHKM
crown = < 6,0 MM By =< 60 MM

TonumHa cTeHOK
Wi =205 MM

TonuwimHa cTeHoK
Wi =215 MM

MoarotoBka MOAENY 1 KYNbTH

PekoMeHyeTCs HaHECEHWE 3aNeyaTbIBAOLLEN XUAKOCTU (CHnepa) Ans ynpoUYHeHs v 3aLUnTbl KynsTu. locne aToro HaHocuTes
KOMMEHCALMOHHBIM Nak. B Cyyae TOHKMX BMHUPOB, BUHUPOB, OKKMIO3MOHHbIX Haknaaok (Table Top) 1 4aCTUUHBIX KOPOHOK, & TakxXe
OAMHOYHbIX KOPOHOK KOMHEHCaLlVIOHHbI;I NaK HAHOCUTCS ABYMSA CNOSIMU Ha PACCTOAHMN MakKCUMYM 1 MM OT rPaHML NpenapupoBaHnga
(HaHeCceHVe KOMNEHCALMOHHOO Naka 9-11 MKM Ha coi). B criyyae BKNAOK U HAKNAAOK AMCTAHLIMOHHbIM Nak HAHOCUTCS A0 TPEX Coes
BM/0Tb A0 rPaHKLbl NPENapUPOBaHHS. B Crydae MOCTOBUAHbIX KOHCTPYKLMI TakKe HAHOCUTCS ABa COst. [loNONHUTENbHBIN Cro
HAHOCWTCA Ha MEXKOPOHKOBbIE NOBEPXHOCTY OMOPHbIX 3y608 (CO CTOPOHBI NMPOMEXYTOYHOM YaCTH) BO U3BEXaHWE HEXXENaTeNnbHOro
TpeHwa. B criyyae pecTaBpauuii Ha abaTMeHTax 06pa3 AeMNCTBUMIN TaKoM Xe, KaK C KMBOM KynbTeu.

MogenupoBka

[lnst MoZienvpoBaHMs AOMKHbI MPUMEHATLCS MCKOUNTENBHO TONbKO OPraHMYeckue BocKa, NOCKObKY OHM BbIropatoT 6€330/1bHO.
Heobxoavmo cobntofaTs TPe60BaHMS K MUHMMANbHOM TOMLLMHE COS M Pa3Mepy NepeMblYek, B COOTBETCTBIM C NOKa3aHUAMU 1
NPUMEHSIEMOM TEXHUKOM paboTbl. TOUHO MOLENMPYITE pecTaBpaLvio, 0COBEHHO Ha rpaHuLIE NPenapypoBaHKs.

- MogenupoBanue Abutment Solutions Ha 6a3e Viteo®
Mepef co3aHWeM BOCKOBOW AMArHOCTUYECKOW MOAENV NPOBEPLTE NOMOXEHUE 1 HAKMOH UMMNNAHTaTa 0THOCUTENBHO NOMOXEHNS
BWHTOBOr0 KaHana. BkpyTuTe TnTaHoByto 6a3y Viteo B aHanor Mo4enun ¢ MOMOLLbI0 COOTBETCTBYHLLLEr0 BUHTA. YCTaHOBUTE
noaxoasLLyro BTynky ans 6a3bi Viteo. MpukpyTnte ocHoBaHwWe Viteo Ti K aHanory MoAeny cOOTBETCTBYHOLLMM BUHTOM. YCTaHOBUTE
NOAX0AALLYI0 NPecc-BTYrKy ang 6asbl Viteo (SD/MD) Ha 6a3y Viteo Ti. BetasbTe WwTndT kaHana suHTa Viteo Ana "ynnotHeHua" u
"pacluMpeHmns” KaHana BUHTa 1 n3onupyitTe 6a3y Viteo Ti npu nepexoe K npecc-eTynke 6asbl Viteo. He npumeHaiiTe
KOMMEHCALMOHHDIN NaK.

a) Mpouenypa Ans ru6pUaHbIX abaTMEHTOB
CdopmmpyiTe NnpuaecHeBow Npodusb, 3a1B BOCKOM 06M1acTb MeXy AeCHEBOM Mackoi 1 npecc-BTynkow Viteo Base. Co3naite
rM6pUaHbIA AaBATMEHT C YMeHbLUEeHHOW hopMoii 3y6a, 4Tobbl 4OCTHUYb TPeBYEMOI TONLLMHbI cros. OnpeaenvTe Kpasi KOPOHKK No
OTHOLLUEHWIO K YPOBHHO AeCHbI. Co34aitTe xeno6006pasHbIit yeTyn nod KOPOHKY. 3aTeM NpoBEpbTE AECHEBON NPOdUb U Nepexos
Kk 6a3e Ti Viteo 1 Np1 Heo6X0AMMOCTM OTKOPPEKTUPYITE.

6) MNpoueaypa U3roToBEHUs FTMBPUAHBIX a6aTMEHT-KOPOHOK
Mpu HEOHBX0AMMOCTM BCTaBbTE M30/IMPOBAHHDIN BUHT Viteo B BUHTOBOW KaHan v chopMypyiiTe NpuaecHeBol npodub, 3ams
obnacTb Mexzy [ecHeBOW Mackol 1 nMpecc- BTynKoi Viteo Base BockoM. Moaenvpyiite abaTMeHT-KOpOHKY [10 NOMHO aHaToMUK 1
NpoBepLTE €€ MO OTHOLLIEHMIO K aHTarOHMUCTaM. 3aTeM yaanuTe 06bekT BMecTe ¢ 6a3oi Viteo Ti U3 Moaen 1 nposepbTe
npuaecHesond npodunb 1 nepexoa Kk 6ase Viteo Ti. Mpn HEOOX0AMMOCTM OTKOPPEKTUPYITE.



KoHTyTpoBanue Abutment Solutions Ha TUTaHOBOM BKNIEMBAaEMOM OCHOBaHWUM

[lns noAroToBKY BOCKOBOM AMArHOCTMYECKOM MOAENM NOArOTOBbLTE KOMMAYoK U3 MOAENMPOBOYHOM CMObl AN TNGPUaHBIX
abaTMEHTOB W T’MBPUAHBIX 3AaTMEHT-KOPOHOK. TLIATENbHO 0YMCTUTE TUTAHOBOE BK/IEWBAEMOE OCHOBAHME C MOMOLLIbKO MAPOCTPYs v
BCTaBbTE NOAXOAALLUMIA LUTUDT, 4TOObI "3anevaTaTs” 1 "paclumMpuTh” KaHan BUHTA. YT06bI M30M1MPOBATb TUTAHOBYH TUTAHOBOE
BK/1EMBAEMOE OCHOBAHWE, HaHECKTE HEBOMbLLIOE KONMYECTBO N30MMPYIOLLIEr0 MaTeprana, YTobbl 136exaTb HEPOBHbIX y4acTKOB Ha
BHYTPEHHE CTOPOHE 06bekTa NpeccoBaHws. [1ns Toro, YTobbl 06eCcneunTb TOUHOCTb NPUEraHis 1 061erynTb N3roToBneHe
BOCKOBOV MOZIENY pecTaBpaLiv, co34alTe Konnayok U3 MOAENMpOBOYHOM CMObl Ha TUTaHOBOM CoeaVNHUTENbHOI 6ase 1
NOMHOCTBIO MOKPOWTE ero BOCKOM. YanuTe TUTAHOBYH COEAMHUTENBHYHO Ha3y C MOLEMM W YCTPAHNTE BO3MOXHbIE 130bITOUHbIE
061aCTV MPY NMOMOLLM PE3UHOBbIX MOMMPOBLLIVMKOB. CHUMUTE KOMMAYoK M3 MOLENVMPOBOYHOM CMOMbI C TUTAHOBOTO BKIEWBAEMOr0
0CHOBAHWS BMECTE CO LUTUGHTOM W CHUMUTE LITUT, NOBEPHYB CAEMOYHbIN TpaHcdep. CHOBA NPUKPYTUTE TUTAHOBOE BKIEMBAMOE
OCHOBaHWe K aHanory MOAENM 1 NepeMecTUTe CrenoyHbIi TpaHchep Ha TUTaHOBOE BKNEMBAEMOE OCHOBaHME. 3aTeM NpoBepLTe
nocaaky 1 pasmepbl.

a) Npoueaypa ans rubpuaHbIX a6aTMEHTOB
I'Iepeu W3roTOBNEHMEM BOCKOBOW ﬂMaFHOCTMHECKO;I Moaenn CHOoBa BCTaBbTe VBDﬂMDOBaHHbIl;I LLITVICDT B KaHan BUHTa. CosuaﬁTe
[ECHEBOV NPoWNb, 3aMM1B 06/1acTb MEXY AECHEBON MACKOM M KOMMAYKoM U3 MOAENMPOBOYHOM CMOMbl BOCKOM. CKOHCTRYMpYTe
rMBPUAHbIN ABAaTMEHT C YMeHbLLIEHHOW hOpMOi 3y6a U NPOBEPbTE ro No OTHOLLIEHMIO K NTPOTUBOMONOXHOMY 3y6HOMY pady ¢
NOMOLLIbH CUTNKOHOBOIO KNHYa. Oﬂpenenwe Kpas KOPOHKM NO OTHOLUEHWUHD K YPOBHK ECHbI. 3atem CDS,ELaI;WTE xenoéooﬁpawbm
YCTYN N0/ KOPOHKY, 1 NPOBEPLTE AECHEBOM NPOodUb. NpW HEOBXOAMMOCTW BHECUTE KOPPEKTUBDI.

6) Mpoueaypa U3roToBNEHUs rMBPUAHBIX ABATMEHTHBIX KOPOHOK
BcTaBbTe M30MMPOBaHHbIN WTUGT B KaHan BUHTA. Co3aaiTe AecHeBoM Npodusb, 3an1B 061acTb MeX.y AEeCHEBOW Mackoi v
KOMMNAaYkoM 13 MOENNPOBOYHOI CMOMbl BOCKOM. 3aTeM HaHeCKTe BOCK Ha OMOPHYH KOPOHKY [0 MOJHOM0 KOHTYPa 1 MPOBEpLTE ee
10 OTHOLLIEHWIO K MPOTVUBOMOMOXHOMY 3y6HOMY psigy. 06513aTeNbHO NPYMUTE BO BHYMaHME CNErka yMEHbLUEHHbIN OKKTIO3MOHHDBIN
penbed, Tak kak HaHeCeHve KpacuTenei 1 rna3sypu NPUBOAMT K HE60/bLLIOMY YBENMYEHMIO BEPTUKANbHOrO pa3Mepa. 13Bnekute
06BEKT BMECTE C TUTAHOBOM COEANHUTENbHOM Ha30ii U3 MOLENM 1 NPOBEPLTE AECHEBOI NPOGUb U NEPEXOL K TTaHOBOM
CcoeMHUTENbHO 6a3e. NPy HE0BX0AMMOCTY BHECUTE KOPPEKTBDI.

LTndroBaHne
Mpwn 0bpaboTke 3aroToBok IPS e.max Press HE0bX0AMMO MCMONb30BaTh COOTBETCTBYOLLME PAbOUMNE NPUHALNEXKHOCTY.

Mp1MeHeHe MOHOXPOMHbIX 3ar0TOBOK

B 3aBMCKMMOCTM OT Yncna 0b6bekToB BblbMpaeTes MydenbHas crctema IPS Investment Ring System Ha 100 r vnm 200 r. MocToBUAHbIE
npoTe3bl CrieflyeT NPeccoBaTh TobKo B MydenbHoi crucTeme Ha 200 T. [ MOCTOBMAHbIX MPOTE30B A0MXHA UCMOMb30BaTbCs TOMbKO
MybenbHas cuctemMa Ha 200 r. Mepea WTNdTOBaHWEM B3BECHTE LIOKOMb, YTOObI pacCUnTaTh BEC BOCKA.

MpuUMeyaHue: NoCKonbKy pasHble pecTaBpaLmu (HanpUMep, BKNAAKM, KOPOHKM W NP.) TPEBYHOT Pa3NNYHOM KOHLEHTPALMK
NakKoBOYHOI XXWUAKOCTH, He BCE TUMbI PECTaBPaLMiA MOFYT OTIMBATLCS M NAKOBATLCA COBMECTHO.

B 3aBMCHMOCTY OT TOMLLUMHbI M Pa3Mepa pecTaBpaLivm, MCMONb3yiTe BOCKOBYHO MPOBOMOKY TOMLLMHON 2,5-3 MM 11 3-8 MM ANIMHHOM
ns nuTbs. Beeraa pacnonaraiite MMTHYK B HAaNPaB/eHyy NoToka Kepamyki 1 B Hanboree ToncToi YacTy BOCKOBOM Moaenu. B
Cryyae MOCTOBWHbIX MPOTE30B, MPUCOEAVNHANTE NMNTHWK K ABYM abaTMeHTaM. [1p1coeanHAITE IMTHUK K LLOKOMTHO MO YTIOM MPUM.
45-60°. PaccToAHME 0T BOCKOBOro 06beKTa 40 CUAMKOHOBOr0 KO/bLia AOMKHO COCTaBNATL He MeHee 10 MM. MakcuManbHas 06L1as
[fnuHa/BoicoTa (06bekTa +KkaHana NPeccoBaHus) He A0MKHa MPEBbILLATLT6 MM. PUCOEANHUTE LWTUHTOBAHHYHD PECTaBPALMIO K
Kpato LOKONS, ECNM 3TO BO3MOXHO. [1pK MCnonb30BaHUM MydenbHoi cucteml IPS 100 r pecTaBpaumm WTMHTOBATL Ha LLOKONE No4
60nee KpyTbIM yrnoM. KOHTPOAMPYIMTE NPABUILHOCTL WTUGTOBAHWSA ¢ NOMOLLbHO WabnoHa IPS Sprue Guide.

MpuUMeHeHNe NONMXPOMHBIX 3aroToBOK

IPS Multi Wax Pattern @opma A npuMeHAOTCS Ana pecTaBpaumii 601bWworo pa3mMepa, HaNnpUMEP, Ans KOPOHKW Ha NEPEaHUI BEPXHUI
3y6, AN KOPOHKU HA NPEMONAP, 1S KOPOHKM Ha MOAAP, @ TakKe rMbpuaHoi abaTMeHT-KopoHkw. IPS Multi Wax Pattern ®opma B ans
TOHKVX U3ALLHbIX PECTaBPALIMIA C TOHKOM KyNbTeiA, HanpyuMep, KOPOHKa Ha MepeaHMIA HXKHUI 3y6 M BUHMPLI. [1ns BOCKOBaHWs
0CTaBUTb MOAENMPOBKY Ha LLITAMNNKe MOLEN, UTobbl M36exaTb NOBPEXAEHNs Kpaes pecTaBpaLmu. He MeHsiiTe reoMeTpuio
3aroToBku IPS Multi Wax Pattern no6asnas unu yaansas sock. Co cTopoHbl 3aroTosku IPS Multi Wax Pattern HaHecuTe He6onblLLyo
Kkannto (MArkoro) Bocka. Pacnonoxure Bockosyto 3aroTosky IPS Multi Wax Pattern 6onee y3Koi KOHWYECKOM CTOPOHOM B CTOPOHY
OKK/MH31M /PEXYLLIETO KPasi, MPUKMUTE K BOCKOBOMY 06beKTY. 3aroToska Wax Pattern MoXeT 6bITb HAHECEHA Ha PECTaBPaLIMIO C
Me3ManbHON MK AUCTaNbHOM CTOPOHbBI. MOAENMPOBKY PACcMONOXMUTE BEPTMKANBLHO MO LEHTPY 3aroToBku IPS Multi Wax Pattern.
MpoaonbHble ock pecTaBpaumm 1 3aroToBky IPS Multi Wax Pattern nonkHbl 6b1Tb napannensHbl. BockoBaHue y nepeaHux 3y6os n
NpemMonApOB HaNpaBATe K nabuanbHoN Uy bykkanbHOM NOBEPXHOCTU. B Criyuae KOPOHOK Ha MOMAPbI PACMONOXMUTE IUTHUK C
Me310-6yKKanbHOM CTOPOHBI. [ TOHKMX ¥ U3ALLHBIX PECTaBpaLmMii MCNonb3yiTe 3arotoBky IPS Multi Wax Pattern B, pacnonaraite
€e K 1abuanbHoi unu bykkanbHO NOBEPXHOCTY, Tak, YTOBbI MPeccyemMas kepaMuka He cTekana Ha KynbTio. llocne pas3MeLleHns
3aroToBku IPS Multi Wax Pattern 3akpoiite 3a30p ¢ MOAENMPOBKOIM HEGOMbLUMM KONMYECTBOM MOAENMPOBOYHOM0 Bocka. DopmupyitTe
6a3anbHbIi Nepexom Mexdy 3arotoBkoit IPS Multi Wax Pattern v MOOENMPOBKO CKPYrneHo, YToBbl NPy 3aNakoBKE B NAKOBOYHOM
Macce He 06pa30BbIBaNOCh OCTPbIX KPAEB, KOTOPbIE MOTYT NIOMATLCS MPY NPECCOBaHMM KepaMukU. [Ins 3anakoBky cnedyeT
MCnonb30BaTh LOKOMb IPS Multi Investment Ring Base 200 r. Tak kak MakcK1MarbHbI BEC BOCKA An1A npeccoBaHus IPS e.max Press
Multi coctaBnsaeT 1,0 1, BEC BOCKa HEOBX0AMMO onpeaenuTb B cryyae 3 6onbLUMX Unu Aaxe 4 BOCKOBbIX 06bekToB.3aneyaTante
Heucnonb3yemble BbIpe3bl Ha LLOKONEe BOCKOM, onpeaenwTe Lokons. 3atem 3arotosky IPS Multi Wax Pattern ¢ 3awtndToBaHHbIM
BOCKOBbIM 0GBEKTOM MOMECTUTE B BbIPE3 LIOKONSA. MPY 3TOM PEXKYLLMIA Kpai U/MNn OKKMKO3MOHHAsA NOBEPXHOCTb BOCKOBOTO 06bEKTa
LI0MKHbI 6bITh HANPABNEHBI K LIOKOMH. 3aKPENUTE MPU MOMOLLM ManeHbkoi kannu (MArkoro) No3vUmMoHHOro Bocka. C nomoLLbto
wabnoHa IPS Multi Sprue Guide 200 r npoBepbTe NO3ULMIO LITUHTOBAHWS, OTKOPPEKTUPYIATE B Criydae HeobxoaMMocTu. [InuHa
3aroToBku IPS Multi Wax Pattern mexay BockoBbIM 06bekToM v Liokonem IPS Multi Investment Ring Base Bceraa AomkHa cocTaBnaTb
He MeHee 3 MM. PecTaBpaLmy WVPUHOW CBbILE 12 MM HEBO3MOXHO PacnoNoXuTb B ONPEAENEeHHOM 061acTy, NO3TOMY WX
HEBO3MOXHO MPECCOBATb MPY NOMOLLK 3aroToBky IPS e.max Press Multi. MonHoCTbH0 3akpoiiTe 3a30p Mexxay 3aroToskoi IPS Multi
Wax Pattern u uokonem IPS Multi Investment Ring Base HebonbLunM KonnMYeCcTBOM BOCKa.

BockoBaHue Abutment Solutions

B 3aBMcKMOCTM OT Yncna 0b6bekToB BblbvpaeTes MydenbHas crctema IPS Investment Ring System Ha 100 r vnm 200 1. Mepen
LUTUDTOBAHNEM B3BECHTE BbIOPaHHbIA LOKOMb, YTOBbI PAaCCUNTaTh MO3XKeE BeC BOCKa. B cryyae rmbpuaHbix abaTMeHTOB,
NPVCOEAMHITE MUTHUK K LIMPKYNSIPHOM 0611aCTV NPy MOMOLLY 2,5 MM BOCKOBOM NPOBO/OKY. B criyuae abaTMEHT-KOPOHOK,
NPUCOEAMHINTE IMTHUK B0 K PeXyLLiEMY KPato, 6o K Byropky. PacnonoxuTe BOCKOBYO NPOBOMOKY MakCUMabHO NapanienbHo
KaHany BUHTa. MakcuMarnbHas anvHa (06beKTa v IMTHUKA) He A0MKHA MPEBBILLATL 16 MM. PaccTosHWe 0T BOCKOBOrO 06beKTa 40
CUNMKOHOBOIO KOMbLIA AOMKHO COCTaBNATb He MeHee 10 MM.



3anakoBka

3anakoBKa pecTaBpaLyili U3 MOHOXPOMHbIX 3aroToBok 1 Abutment Solutions

3anakoBKa NPOM3BOANTCA C NOMOLLbIO Macchl IPS PressVEST Premium, COOTBETCTBYHOLLIErO CUMKOHOBOrO KOMbLIA M OrPaHUYMUTENS
nakoskw. OnpeaenuTe Bec 06bekTa Nepes 3anakoBkoil B3BECKB LIOKO/b U BOCKOBbIN 06beKT. Pa3HiLa BECa LIOKONs C BOCKOBbIM
06bEKTOM 1 6€3 Hero byaeT onpeaensiTb BEC BOCKA.

MpumeyuaHme: He pacnbinaiTe Ha LOKOMb 1 BOCKOBBIV 06BEKT CenapaTopbl, pacTBOPUTENM UMW BELLEECTBAMM AN1S CHATUSA
NOBEPXHOCTHbIX HAMPSLKEHMIA.

ManeHbkue 3aroToBku Bonblume 3arotoeku (L)
Bec Bocka Make. 10 075 . Make. no 17 .
MyddenbHas crctema 100r.mn200r. Tonbko 200 T.

MNoxanyincTa, 06paTUTECh K MHCTPYKLMM NO NPUMEHEHUIO NAKOBOYHbIX MaTepuanos PressVEST Premium ans 6onee
[ — noapo6HoIN MHpOPMaLMK MO NapaMeTpaM PaboTbl M KOHLEHTPALMM XMAKOCTU.
cnonb3yiTe NOAXOAALLUMA UHCTPYMEHT (HAaNPUMEP, MaNEeHbKYH KUCTOUKY) 1S 3aN0NHEHUS NakoBOYHOM MaCCON MENKUX NoMocTei.
He noBpeauTe TOHKME Kpast BOCKOBOK. YCTaHOBUTE CUIIMKOHOBOE KOMbLO IPS Ha Liokonb. MeAneHHo HacbInbTe NakoBOUHbI MaTepuan
B CUIIMKOHOBOE KO/bLLO, TaK UTOBbI MaTepKan HenpepbIBHO 3aM0sHsA, 3aM0HUTE KOMbLIO NaKOBOYHOM MaCcCOit 10 MapKUPOBKM 1
YCTaHOBWUTE OrpaHUYUTENb. B,ElaBMTe QOrpaHN4nTENb B CUNNKOHOBOE KOMbLO A0 ynopa. M3nmwkm MaTepuana 6y,ElyT BbITECHATbLCA
yepe3 oTBepcTHs. OCcTaBbTE 3aMakoBaHHy'0 ONOKY 3aTBEpAEBaTh, BUOPOCTONMK He MCMONb3yiATe.

3anakoBKa pecTaBpaLyil U3 NONUXPOMHBIX 3aroTOBOK

0CTOPOXHO HaHECUTe HE6OMbLLIOE KOMMYECTBO MakoBOYHOW MACChl Ha OKKMHO3WMOHHYHO MOBEPXHOCTb MW B LUAXTY BUHTA MPU NOMOLLIN
KUCTOUKM. BbINOMHSAITE TOHKYHO 3aMakoBKy N0ON0CTM NOAXOAALLMM UHCTPYMEHTOM (HanpuMep, KUCTOUKoI). CneauTe 3a TeM, uTobbl
TOHKVE BOCKOBbIE KPasi HE MOBPEXAANHCh.

MpuMeyaHme: B criyuae 04eHb TOHKVX Ky/bTel PEKOMEH/YeTCs BO 3bexaHne NepenomMa KynbTi B NPOLECCE NPeccoBaHus
PEeKOMEHAYEeM YCTaHOBUTb WTUAT 13 Zr02 B NON0CTb NPY 3aNakoBKe.

0cTopoxHo HaaeHbTe KonbLo IPS Silcon Ring 200 r Ha wokonb onoku IPS Multi Investment Ring Base. CneawnTe 3a TeM, 4T06bl KOMbLO
6b110 NONHOCTbIO MOCAXEHO Ha LIOKONb. MeANIeHHO HaCcbINbTe NaKOBOYHbIA MaTepuan B CUANKOHOBOE KOMbLIO, 3aMOMHNTE KOMbLO
NakoBOYHOI MACCOi 10 MapKUPOBKM 11 YCTAHOBMTE OrpaHnuuTeNb. M3nnikv MaTepuana byayT BbITECHATLCA Yepe3 0TBEPCTHS.
OcTaBbTe 3anakoBaHHy'0 0MoKy 3aTBepAeBaTh, BUOPOCTONMK HE UCMONb3YiATe.

MporpeB onokun

See Instuctions

MNoxanyincTa, 06paTUTECH K MHCTPYKLMM MO MPUMEHEHUIO NAKOBOYHbBIX MaTepranos PressVEST Premium ans 6onee nogpobHoi
MHGOPMaLMM Mo NapaMeTpam paboTbl U KOHLIEHTPaLMM XMAKOCTL. [0 OKOHYaHWUV BpEMEHW 3aTBEPAeBaHMA NakoBOYHON MaCChbl
YOANVTe OrPaHUYNTENb BPALLATENbHBIM ABVXXEHMEM M OCTOPOXHO BbIAABUTE OMOKY U3 CUIMKOHOBOTO KO/bLIA. YAanuMTe LoKob
0MOKM BPALLATESbHbIM ABUXEHWEM. YAANNTE HEPOBHOCTY Ha HUXHE MOBEPXHOCTM OMoku 1 nposepbTe yron 90°. OcTaTtkun
NaKOBOYHOM MacChbl He [OMKHbI NOMacTb B IUTHUKKL. OMoky NOMECTUTE B MyQesbHYH Nedb 0TBEPCTEM BHU3.

Npeccosaxne

lMorpy3uTe XonoAHbIN oaHopa30BbIv nayHxep IPS Alox Plunge B IPS Alox Plunger Separator 4o Toro, Kak 6bi 3aBepLUEH NPOrPeB OMOKM.
MpumMeyanue: ybeamTecs, 4T COOTBETCTBYIOLLANA NPOrpaMMa Ans 3arotosku IPS e.max Press v nogxoasLmii pasmep onokw 6bin
ycTaHoBneH B neyb (Hanpumep, Programat EP 3010 unu EP 5010).

MpeccoBaHne MOHOXPOMHbIX 3aroToBok 1 Abutment Solutions

lMocne okoHYaHMs LMK/a NporpeBa onoky BbIHLTE €€ U3 MydenbHOM Neun 1 BCTaBbTE X00AHYH0 3aroToBky IPS e.max Press B
NPOrpeTyHo 0MoKy CKPYrMeHHbIM KpaeM 6e3 MapkUPOBKY BHYTPb. YCTaHOBUTE XOOAHDIN CTEPKEHb U3 OKCUAA aNtoMUHUSA B
NPOrpeTyto 0rMoKy CTOPOHOM, MOKPbITOM NOPOLLKOM. [TOMECTUTE OMOKY B LIEHTP MPOrPEeToi Neun Ans NPECCOBaHMS C MOMOLLbO
LLMNLOB W 3anyCTUTe NPOrpaMMy NPeccoBaHus. 3T 3Tanbl HE0OX0AMMO OCYLLECTBUTb ObICTPO, BO N36EXaHWE Ype3MEPHOro
OXNaX[EHYst 0MokK. B KOHLE LMKNa NPeccoBaHws, yAanMTe 0noKy U3 Neyu Ans NpeccoBaHMs € MOMOLLbIO LWMLIOB M N03BOMbTE el
OX/TaAMTHCSA B MECTE, 3aLLMLLEHHOM OT CKBO3HSIKOB. He peKOMeH/1yeTcs YCKOPSATh OXMaXAeHMe.

MpeccoBaHWe NOMXPOMHbIX 3aroTOBOK

o oKOHYaHMK MPOLIECCa NPECCOBaHMS, JOCTAHLTE OMOKY U3 NEYM LiaHramu 1 BCTaBbTe XOMOAHYH0 3aroTosky IPS emax Press Multi B B
NpOrpeTyto 0noky CKPYrMeHHbIM KpaeM 6e3 Mapk1pOBKM BHYTPb. YCTaHOBMUTE X0N0AHbIM 0AHOPa30BbIn nayHxep IPS Multi One-Way-
Plunger 1 xonoaHbI NyHXep U3 OKCMAA antoMUHWS B OMOKY. [IOMECTITE ropsivyto OMoKy B LIEHTP MPOrpeToit ey AN NpeccoBaHns
C MOMOLLIbHO LLIMMLIOB M 3aNycTUTE BblBpaHHY0 nporpaMmbl IPS e.max Press Multi. 3T1 aTanbl HE06X0AMMO 0CYLLECTBUTL BbICTPO, BO
n36exXaHve Upe3MEePHOro OXNAXKAEHNS OMNOKW. B KOHLE LKNa NPECCOBaHWS, YAANMTE 0MoKy U3 Neyun 415 NPECCOBAHUS C MOMOLLIbI
LLMNLIOB 1 NO3BOIbTE €1 0X1aANThCA B MECTE, 3aLLMLLIEHHOM OT CKBO3HSAKOB. He pekoMeHyeTcs yCKopATb 0XNax/eHue.

PacnakoBKka MOHOXPOMHbIX, MOMIMXPOMHbIX pecTaBpaumii m Abutment Solutions

Mocne oxnNaxaeHus 40 KOMHATHOM TemnepaTypbl (MPUMepHO 60 MUHYT) Ha OMOKE MOTYT NOABUTLCS TPELLMHBI, KOTOPbIE

NoABNAOTCA BO BpeMs hasbl oxnaxaeHus (HeNoCpPeLCcTBEHHO BOKPYT CTEPXKHSA U3 OKCWAA antoMuUHUA). YepHoBas pacnakoBska
NPOBOAMTCS CTEKASHHBIMM WApMKaMK A1 NeCKOCTPyMHOM 06paboTkv nod AaBneHneM 4 6apa, OKoHYaTebHas PACMaKoBKa NPOBOAUTCS
CTEKNAHHBIMM WapUKaMK AN NECKOCTPYHOM 06paboTku Noa AasneHnem 2 bapa.

Mpumeyanue: Cobntofaiite HE06X0AMMOE HANPaBEHE W PACCTOsIHYE, UTO6bI HE MOBPEANTD Kpas pecTaBpaLvm.

PacnakoBKa MOHOXPOMHbIX pecTaBpauuii u Abutment Solutions

ﬂ!‘lﬂ PAcnakoBKW, OTMETbTE ANVHY CTEPXHSA U3 OKCKUOQ aNtOMUHNA HA OX!‘IBX,D.EHHO;W OnoKe ¥ 0TAeNnnTe 0NoKy Npu NoOMoLLN
CenapaunoHHOro gmcka. Paznomute 0nokKy No caenaHHoMy Hadpesy. 3atem nposeguTe YepHOBYH M OKOHYATENbHYH PACNaKoBKY
OTHDECCOBaHHOM pecTaBpaunK, Kak OnMCcaHo BblLe. BbIHbTE BpallaTe/ibHbIM ABUXEHMEM CTEPXEHDb U3 OTAENEHHOro CerMeHTa ¢
NOMOLLbH LLMNLIOB. HDM 3TOM MOTYT yOanuTbCA YaCTULbI I'lle'IMI'ILUeI:i K CTEPXHH KEpaMUKK. Ynanute BO3MOXHble 0CTaTKu KepaMunkum
NoNMPOBANbHOM CTPYEN..

PacnakoBka NOMMXPOMHbIX PECTaBPALIMIA

[lns pacnakoBky cenanTe oTMeTKy Ha paccTosHun 30 MM 0T AHa OXNaxaeHHoW onoku. Ecniv pecTaBpaLmio 3anakoBbIBanm ¢
HaKMOHOM /151 NONYyYeHMs <607bLIEro PEXYLLEro Kpasi>», 0TMETKY AMs CTEPXXHS 13 OKCKUAA aNiOMUHNS HYXXHO HAKMOHUTL
C00TBETCTBEHHO. HaZipexbTe MoKy ¢ MOMOLLbHO CenapaLvioHHOro Ayicka Mo MapkypoBKe. Pa3noMuTe onoky no caenaHHoMy Haapesy.
3aTeM NpoBeanTe YEPHOBYIO 1 OKOHYATENbHYO PacnakoBKy 06bEKTOB NPECCOBaHWS, UCMOMb3ys CTEKAHHbIE LWapuki Ans
NeckoCcTpyiHOM 06paboTkK Kak onmcaHo Bbilwe. Henb3a nenonb3osath necok Al,0; Ans neckocTpyitHoi 06paboTku!
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YnaneHue peakuMOHHOro crost

Mpu MCNONb30BaHWM NAKOBOYHOW Macchl IPS PressVEST Premium 06bl4HO peakLUMOHHbIN GO0 Nerko yaansaeTcsa CTeKNAHHbIMU
LIapuKaM1 Ans NeckoCTPYWHOM 06paboTku. OCTaTKM PEaKLIMOHHOMO COS YAANWTE C NMOMOLLbHO XMAKOCTY AN TpaBneHus IPS e.max
Press Invex Liquid. HaneiTe xunakocTb BO BCTABKY MMACTUKOBOrO CTakaHa U NOrpy3nTe NPEcCOoBaHHbIE 06bEKTbI B Y/IbTPA3BYKOBYO BaHHY
MUHUMYM Ha 10 MUHYT 1 MakcumyM Ha 30. YbeauTech B TOM, YTO XXmaKocTb Invex Liquid NnonHOCTbIO NOKPbIBaeT 06beKTbI. BbiHbTe
06beKTbI U3 XMAKOCTH Invex Liquid ¢ moMoLLbio ceTuaToil BCTaBKM, MPOMOWTE B MPOTOYHO BO/E U BbICYLLMTE CTPYE BO3AYXa.
TuiaTenbHo yaanuTe 6enblit peakumoHHbIn cnoit yactvuamu Al,0; Tun 100 nog aaenexvem 1-2 6apa. Yoeamtech B NOMHOM yaaneHum
PEaKLMOHHOrO CMOS, Kak Ha HAPY>KHOM, Tak 1 BHYTPEHHE NOBEPXHOCTN 0OBHEKTOB.

BHUMaHue: HenonHoe ynaneHue peakLuMOHHOTO CRost MOXET MPUBECTM K HAPYLLEHMIO CLIEMMEHNS MEXAY KapkacoM 1 06/ILIOBOYHON
KEePaMMUKOI UNu rasypblo.

DuHuwHas 06paboTka

Ecnu ncnonb3yeTes HenoaxoasLLmiA abpasuBHbIA MHCTPYMEHT, BO3MOXHO 06pa30BaHWe CKOOB Mo KPasiM UK 10KaslbHbI Neperpes
Matepuana. (cM. IPS e.max — pekoMeHYEMbIE NONMPOBOYHBIE MHCTPYMEHTLI). LLInudoBaH1e 1 NpuTauMBaH1e NpeccoBaHHbIX
pecTaBpauwit IPS e.max Press A0MXHO BbITb CBEAEHO K MUHMMYMY. Bo 13bexaHune neperpesa coboaaliTe HM3KyH CKOPOCTb W HU3KOe
naenexue. BHuManme: Mpun 06paboTke He 3a6bIBalTe 0 TPEOOBAHUAX K MUHUMATbHOW TOMLLMHE.

- OuHALWHAA 06paboTKa MOHOXPOMHBIX M MOMIMXPOMHbIX PECTaBpaLyit
0TpeXbTe NMUTHMKM C NOMOLLIbIO NOAXOASALLEr0 AncKa. VI36eraiTe neperpesa. B cryyae nonmMxpoMHblx pecTaBpaumii obpatunte
BHVMaHME Ha MPOKCUMarIbHbIE KOHTaKTbI. CriaabTe MecTa NpUKPeneHns NNTHUKOB. 3aTeM YAaNMTe KOMMeHCaLMOHHbIN Nak ¢
Mogenw. [lpunacyiTe pecTaBpaLmio Ha MOAENM U 0CTOPOXHO 06paboTaiiTe. Hi B KoeM criyyae He MPOBOAMTE [ONOMHUTENbHYIO
«cenapaLyio> kapkaca MOCTOBMAHOrO NpoTe3a Anckamu. 3aTem crierka 0TneckoCTpyiTe HapyXHYH0 MOBEPXHOCTb pecTaBpaLmmn
neckoM Al,0, (tvn 100) non fasneHviem 1-2 6apa v NOYMCTUTE MapoM.

- OuHuwHas o6paboTka Abutment Solutions
MpoBepbTe nocaaky abaTMeHTa Uit abaTMEHT-KOPOHKM Ha TUTaHOBOM BK/IEMBAEMOM OCHOBAHWW Nepes OTAENEHNEM IUTHIKA.
Mepen Nocaakon pecTaspaLyi NpoBepLTe He 06pa30BaNUCh M My3bIPbKY BO34YXa Ha OKKHO3MOHHOM NOBEPXHOCTY (B LWaxTe
BUHTA) KEPAMMKM TMBPMAHON aB6aTMEHT-KOPOHKM. ECN HE06X0AMMO, YAaNNUTe My3bIpbKv NOAXOAALMM MHCTPYMEHTOB. 0CTOPOXHO
noMecTUTe abaTMeHT UM abaTMEHT-KOPOHKY Ha TUTaHOBYtO 6a3y. CrnaabTe HEPOBHOCTY NPV MOMOLLM NOAXOAALLEro abpa3vBHOro
MHCTPYMEHTa Ans 06ecneyeHs ONTMManbHOV TOYHOCTU NOCaAKV PECTaBPaLMM Ha TUTaHOBOE OCHOBaHWe. 0TPEXbTe NUTHUKM C©
NOMOLLbIO NOAXOASALLEr0 AUCKA M CITaAbTe MECTa VX MpUkpenneHus. [posepbTe AecHeBoi NpodKb 1 TOYHOCTb NOCAAKM Ha
Moznenu. B cnyyae abaTMEHT-KOPOHOK, [ONOMHUTENbHO MPOBEPLTE OKKIH3MI0 M apTUKyNsLyto. [IpoBeauTe KOPPEKTUPOBKY Nput
NOMOLLM a6Pa3NBHbIX MHCTPYMEHTOB, €CNIU HEOBXOAMMO W CO3AaNTE TEKCTYPY MOBEPXHOCTY. [N 04MCTKM abaTMEHT-KOPOHKM, CMerka
0TNECKOCTPYNTE HAPY>KHYO MOBEPXHOCTb pecTaBpaLmn neckom Al,0; (tun 100) noa AasneHvieM 1-2 6apa v NOYMCTUTE NAPOM.

3aBepLueH1e pecTaBpaLumn
B 3aBMCMMOCT OT BbIGPaHHOI TexHMKM 06paboTky (peayunpoBaHme (cut-back) unu TexHKa HAaCNOEHNS), BbINONHAETCS 06MM1LOBKa NPy
nomoLww IPS e.max Ceram. B 3aBepLueHumM NpoBoanTCa 06XMr Fasypu v KpacuTenei ¢ npumeHeHnem Matepranos IPS Ivocolor.

- 06n1uU0BKa ¢ noMowbto IPS e.max Ceram - rpyHTOBOYHbIN 06xur Wash
a) BapuaHT A: CoeanHuTenbHbI 06XMr ¢ Maccamu IPS e.max Ceram
Ecnun MecTa 40CTaTOYHO, NPOBEANTE COEAMHUTENBHbBIN 06U ¢ He0bxoaMMbIMK Maccamm IPS e.max Ceram Deep Dentin, Dentin,
Maccamm pexyLuero kpas IPS e.max Ceram Transpa Incisal u/mnu uMnynsc-maccamu Impulse. [1ns vx 3aMeLLMBaHNs UCMNOMb3yiiTe
xwakocTb IPS emax Ceram Build-Up Liquid (allround unu soft). HaHecuTe Macchl TOHKUM HEMPEPBIBHBIM CII0EM Ha KapKac.

6) BapuaHT b: CoeauHuTenbHbIi 06XXUr ¢ Maccamu IPS Ivocolor
Ip¥ OrpaHUYEHHOM NPOCTPAHCTBE WM AN TOTO, YTOBbI YCUUTL 3GHEKT FMyBUHHON HACLILLEHHOCTY LIBETa COEAUHNTENbHbI
06>XMr MOXHO MPOBOAUTL C UCMONb30BaHWeM kpacuTeneit IPS Ivocolor Shade u Essence. CMeLwaitTe NacTy v NopoLoK ¢
xuakocTbo IPS Ivocolor Mixing Liquids (allround unu longlife) [0 enaemoi KOHCUCTEHLIMM M HAHECUTE MACChl TOHKUM CII0EM Ha
kapkac.lposoauTe 06ur Wash Ha Tperepe ¢ COTOBOW CTPYKTYPOW, NOCTaBNSEMOM B KOMM/IEKTE C NEYbO.
BaXHO: HEMb3s HAHOCUTb HUKAKME MATEPHanbl AN HACNOEHHS Ha HE0B0XKEHHbIE COEAUHUTENbBHBIN Crlov (MOPOLLIOK MV NAcTy),
3T0 MOXET NMPMUBECTU K OTCNaNBAHWNKO KEPAMUKN. ﬂpe)K,Ele YeM NpucTynaTb HENOCPeACTBEHHO K HAC/TOEHWHO, HeOﬁXO,ElVWIO
NPOBECTH COEANHUTENbHBIN 06XMr Wash (6a3a).

- 06nuuoBka IPS e.max Ceram: MoarotoBka K 06XWry rnasypu u kpacutenei
C NOMOLLbIO ANIMA3HOT0 UHCTPYMEHTA NPUAANTE PECTABPALMM ECTECTBEHHYIO AHATOMUYECKYHD GOPMY M CO34aINTE NOBEPXHOCTHYH
TEKCTYpYy — IMHUWN POCTa U BbII'IyK!'Ible/BOI'HyTb\S obnacTtu. Oﬁnacm, KOTOPbI€ Nnocne rMasypoBoYHOro 06xura N0MXHbI CUnbHee
6NEeCTETh, OTNONMPYNTE CUMMKOHOBLIMM NONMPamu. [Py CNONb30BaHNMK 30M10TOI W/MNK cepebpaHoi Nyapbl AN BU3yanu3auum
TEKCTYpPbl NOBEPXHOCTW, pecTaBpaumnto cnedyeT TLWaTeNnbHOo OEDaﬁOTaTb napom. yﬁeﬂMTer B NOMHOM yaaneHun 30M10TOM UMK
cepebpsaHoi Nyapbl BO M36EXaHWE HapyLLEHUA LiBETa.

- 06nuuoBka IPS e.max Ceram: MoarotoBka K 06)KMry rnasypu u Kpacutenei
C NOMOLLbHO aNIMa3HOr0 MHCTPYMEHTa NPUAANTE PECTaBpaLi ECTECTBEHHYIO aHATOMUYECKYHO GOPMY 1 CO3AaNTE MOBEPXHOCTHYHO
TEKCTYPY — NIMHWAW POCTa U BbINyK/ble/BOrHyTbie 06n1acTi. 061acTy, KOTOPbIE NOCAE a3ypPOBOYHOr0 06XMra A0MKHbI CUbHEE
6necTeTh, OTNONMPYIATE CUANKOHOBBIMM MoNMPaMu. MNPy MCNOMb30BaHMK 30M10TOM /N cepebpsHO NyaPbI ANS BA3YanM3aLmum
TEKCTYPbl NMOBEPXHOCTY, PECTaBPaLWMIO CriedyeT TLATeNbHO 06paboTaThb napoMm. Y6eanTech B NOMHOM yaaneHn1 3010Ton unu
cepebpsHOi NyApbl BO M36exaHe HapyLUeHWs LBeTa.

~ 06Xur KpacuTeneil U rnasypu B ClyYae MOHOXPOMHbIX 1 MOMIMXPOMHbIX 3aroToBOK
06xur kpacuTenei nposoanTes ¢ kpacutenamu IPS Ivocolor Shade nmnu Essence, mMasypoBouHbIi 06XMI NPOBOAUTCA C IMa3ypbio
IPS Ivocolor 8 Buae nopotuka Glaze Powder/FLUO nnu nacTbi Paste/FLUQ. B 3aBUCHMOCTM OT CUTYaLMM 3TU 0GXMIM MOXKHO NPOBOAMTD
0[IHOBPEMEHHO MW MOCNEA0BATENbHO OAMH 3a APYriM. [TapaMeTpbl 3TUX ABYX 0OXKMIOB MOEHTWYHbI. TLLaTensHo obpabdoTaiTe
NoBEPXHOCTb PECTABPALIMM NapOM, BbICYLLIMTE BO3AyxoM 6e3 npumeceit Macna. 3ameLuaiite kpacutenw IPS Ivocolor Shade v Essence
C COOTBETCTBYHOLLEN XMaKocTbio IPS Ivocolor Liquids [o Xenaemoit KOHCUCTEHUMN.

BaxcHo: AONA NyYllero yBnaxHeHnsa KDaCl/ITeﬂEIZ WM Na3ypu Ha NOBEPXHOCTb MOXXHO HAaHECTU HebonbLLIoe KONMMYECTBO XKnakocTn
IPS Ivocolor Mixing Liquid. H1 npu kakvx 06CTOATENbCTBAX KPACWUTENN HE [OMKHbI HAHOCUTLCS HA PETEHLIMOHHYH MOBEPXHOCTb.
lpoBepbTE PETEHLIVIOHHbIE MOBEPXHOCTM NEpe. 06KUroM 1 akkypaTHO YAANMTE BCE BO3MOXHbIE 3arpsi3HEHMS.

3aTeM HaHecuTe rMasypb PaBHOMEPHbIM CNIOEM Ha BCHO MOBEPXHOCT, Byrpbl M GUCCYPbl MOXHO MHANBUAYANbHO 0POPMUTD C
nomoLwbto IPS Ivocolor Essence. Ecnv Heob6xoamMMo NpoBecTv He6oNbLUME M3MEHEHMS LBETA, X MOXHO BbINOMHWTL C NMOMOLLBIO



IPS Ivocolor Shade, Ha y>e HaHeCeHHOM cnoe Masypy. bonee HacbILLeHHbIN LIBET AOCTUrAETCA NOBTOPHbLIM HAHECEHWEM KPAaCcUTENs v
NOBTOPHbIM 0GXMIOM, @ HE OAHOKPATHbBIM HAHECEHWEM TOMICTOrO CI0s KPACHTENS. YPOBHEM BNecka rna3ypoBaHHOM NOBEPXHOCTY

MO>XHO yNpaBnsATb Yepe3 KOHCUCTEHLMKO rMa3ypn 1 KONNYECTBOM HaHOCKUMOW rnasypw. [na 6onee BbIcoKoro bnecka ans

3aMeLLInBaHMS rMasypu 6epeTcs MeHbLLEE KONMMYECTBO XXNOKOCTH n/Mnu HaHocUTCH 6oMbLLIEE KONMYECTBO rnasypu. MpoBoauTe

obxmr rnasypuu KDBCMTS!‘IEI\;I C 33[1aHHbIMM NMapaMeTpamMun Ha Tperepe ¢ coToBOW CTDyKTyDUVI‘ MOCTaBNAEMOM B KOMM/EKTE C NEYbHO.

Mo okoHYaHWK npouecca obXwra fnocTaHbTe pecTaBpauyto U3 Neyn n oxnagute 06beKTbl A0 KOMHaTHOW TeMNepaTypbl B MECTE,

3aLUMLLEHHOM OT CKBO3HSAKOB. He TDOI’al;ITe ropsuve 06beKTbl METaNMYECKUMUN LaHraMu.

06>kur KpacuTenei u rnasypu B cnyyae Abutment Solutions c IPS Ivocolor

Mepen 06XXMroM KpacuTenei v rmasypu, NoYNCTUTE KEPAMUYECKYIO PECTABPALIMIO MApOM, YTOBbI OUMCTUTL €€ 0T KakuxX-1bo
3arps3HEHNiA 1 XX1pa. 3aTeM BbICYLLIMTE BO3AyXOM 6e3 NpuMecei Macna. [ nyJLlero yBIaXHeHUs KpacuTenem 1 rnasypu Ha
MOBEPXHOCTb MOXHO HAaHECTV HeGOMbLLIOE KONMYeCTBO XuakocTu IPS Ivocolor Mixing Liquid. CMeLLaiTe nacTbl 1y NopoLLKM ¢
xunakocTamu IPS Ivocolor Mixing Liquid fo nonyyeHus Xenaemon KOHCUCTeHUMW. bonee HacbILLeHHbIN LUBET A0CTUraeTCs NOBTOPHbLIM
HaHEeCEeHVeM KpacuTens v NOBTOPHbIM 06XMIoOM, @ HE OAHOKPATHbIM HAHECEHWEM TONCTOrO Cos kpacuTens. Mcnonb3yiTe

IPS Ivocolor Shades Incisal 4ns »MmUTaLMK 30HbI PEXYLLIEr0 Kpas U co34aHus 3hdekTa Npo3payHoCTV Ha rMBPMAHON abaTMEHT-
KOPOHKE B MHLM3aMbHOM 1 OKKI03aMbHOM TPEeTU. Byrpbl 1 GUCCypbl MOXHO MHAMBWYaNbHO 0DOPMUTL C MOMOLLbIO KpacuTenei

Essence.

MpumeyeHne: Ha r’MBPUOHOM abaTMEHTE, MHOMBUOYaNU3MPyITE TONMbKo 061acTb AeCHEBOr0 Npodmna npu noMowwm IPS Ivocolor

Shades v Essences. B NPOTMBHOM C/ly4ae TOYHOCTb NOCAaAKM KOPOHKM MOXET NOCTPaAaTh. Hu npn Kaknx 06CTOATENBCTBAX Kpacutenu

HE O0/MXHbl HAHOCUTLCS Ha BKNENBAEMYH MOBEPXHOCTb TUTAHOBOI0 OCHOBAHMSA U LLIAXTY BMHTQ, TaK KaK 3TO MOXET HEFATUBHO
NOBMUATb Ha TOYHOCTb NOCAaAKK. nDOBEDbTe BHYTPEHHME NOBEPXHOCTW Nepen 06XMroM n AKKYPATHO yOannTe BCe 3arpsi3HeHus.

OnuMoHanbHo NpKaecHeBo NPOdKb TAKXKE MOXET ObITb 0TNONMPOBAH. V3beraliTe neperpesa kepaMUUeCcKyx pectaBpaLmii B
npovecce. Mcnonb3ayiiTe anMasHble abpasmBHble UHCTPYMEHTbI PA3NNYHOM CTEMNEHM abPa3vMBHOCTYW B COOTBETCTBUM C
peKkoMeHaaLvsMu.

CnegytoLme MHCTpyKUMM no npumeHermto (IfFU) npenocTasat Bam 0ononHUTeNbHY0 MHGOPMALMIO MO U3rOTOBMEHMIO W

See Istructions

- IfU Viteo Base Ti

= IfU Multilink Hybrid Abutment

- IfU IPS Ivocolor

urKcaLmMm pecTaBpaLmii C 0NoPoi Ha MMMMAHTaTax:

NapaMeTpbl 06KMra Ans TexHUKM oKpawwmeaHus, Cut-Back u Hacnoenwe IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, rnasypbto

Temnepatypa
rOTOBHOCTH
B

[c]
CoepmHmTENbHbIiA
06xur 408
NepBbIit 06Xxur
NIEHTMHA M MacChI 403
PEXYLLENO kpas
Bropoit ofxur
TEHTMHA M MacCbl 403
DEXYLLEo kpas
06xvr kpacuTenei ¢
IPS Ivocolor 403
06xur maaypu ¢
IPS Ivocolor 403
KoppexTipoBouHbiit
o6xur Add-on
BMECTE C 4l
T1133yPOBOYHbIM
KoppexTupoBouHblit
06xur Add-on nocne 403

T11a3yPOBOYHOTD

Bpems

3aKPbITHA *

N
[min]

IRT/
04:00

IRT/
04:00

IRT/
04:00

IRT/
06:00

IRT/
06:00

IRT/
06:00

IRT/
06:00

CkopocTb

Harpesa
t”
[°C/min]

90

90

90

60

60

60

50

Temneparypa
obxvra

m

[°cl

650

650

650

710

710

710

700

Bpems
BbIAEPKKH
H
[min]

00:00

00:00

00:00

01:00

01:00

01:00

01:00

CkopocTb
Harpesa
t”
[°C/min]

20

20

20

Temneparypa
ofxura
n
[°cl

730

730

730

Bpems
BbIAEPKKH
H2
[min]

02:00

02:00

02:00

Bakyym 1
m
1
[°c]

400/650 | 650/729

400/650 = 650/729

400/650 | 650/729

450

450

450

450

Bakyym 2
il
2
[°c]

709

709

709

699

NnuTensHoe
OXnaxfenHe
L
[°c]

Hpumeuaﬂwe: B 3aBvicvmMocTy oT reoMeTpun pecTaBpaum, ToNMHa criod NpeccoBaHHOro 06bekTa MoxeT BapbmpoBaTbCA. Ecnmn
06beKTbI 0XNaxaatoTesa Nocne 06xura, To Pa3Hble CKOPOCTU OXNaXAeHWs B 30HaX Pa3HOro pasMepa MOXeT NPUBECTW K NOSABNEHNIO
BHYTPEHHEr0 Hanps>XeHns. B XyfALUEeM Criy4ae, 3T0 MOXeT NPMBECTU K CKOMlaM KEDaMM\—IECKOﬁ pecTaBpaunm. ﬂpmﬁeraﬂ K MedneHHomy

oxnaxaeHnio (L = 500°C) MOXHO CHI3UTb 3TO HaNPSKEHME.
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Ckopocts
OXnaxgenHs
tl
[°C/min]



Tabnuua KOM6UHUPOBAHUA LBETOB
MHavBuayanu3saums v KOppekums LBeTa pectaspaumii IPS e.max Press BbINonHAETCA ¢ NOMOLLbI kpacuTenen IPS Ivocolor Shades,
Essence.

IPS Ivocolor Shades, Essences
[1ns npyMeHeHwns Ha pecTaBpaumsx IPS e.max Press:

lgerayoaA-D BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B B3 B4 C1 C2 €3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor . . . . . . . . .
Shade

00 01 $02 03 S04 05 06 507 6

IPS Ivocolor . . .
Shade Incisal

N Si? SI3

L
E0 k02 E03 04 E05 E08 07 E08 09 E10 e E12 E13 £ E15 El6 E7 E8 E19 E20
IPS Ivocolor white  cream  lemon  sunset copper  hazel  olve  khaki terracotta mahogany cappuccino espresso tera  profundo ocean  sapphire anthracite black  rose coral

Essence . ) .

En En E2
basic red basic yellow basic blue

2

Tabnuua Bbi6opa LBeTa ANs rM6PUAHBIX A6aTMEHTOB U €ANHUYHBIX KOPOHOK

Bbi6op MaTepnana 0CHOBbIBAETCA Ha XenaeMoM ugeTe 3yba (Bleach BL nnu A-D). B 3aB1MCHMOCTY OT BbIGPaHHOM TUTAHOBOM 6a3bl v
[v3aliHa rnbpuaHoro abaTMeHTa U KOPOHKK, NSl NOyYeHIs XXENaeMoro LiBETa MOXET 6bITb HE06X0AVMMa MHAMBIMOYaN13aLmMm npu
nomoLww IPS Ivocolor Shades 1 Essences. Xenaembiit LBET pecTaBpaLmi AOCTUraeTcs Noc/ne Toro, Kak PecTaBpauys bbina yeTaHoBMNeHa,
Ha Hee BNWseT UBET rnbpuaHOro abaTMeHTa W LIBET KOPOHKW, KOTOPast Ha HEM YCTaHOBMEHa. PekoMeHaaLmm no BbIGopy 3aroToBku Ans
rnbpuaHoro abatMeHTa bbinm BblbpaHbl TakuM 06Pa30M, YTO KENaeMblii LBET 3y6a LOCTUIrAETCs B COYETAHUM C KOPOHKON. B
npuLLIeeYHo 06M1acTh MOXET BbITb HE06XOAMMO MHAMBMAYANN3MPOBaTb abaTMEHT B COOTBETCTBUM C KIMHNYECKO CUTYaLMEN.

Xenaembili LBeT LiBeta Bleach BL u A-D

3yba BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Tutaxosas 6asa
© IKCTpaopanbHas
% dukcauma
2 ﬁﬁsa;h:r?:: press/ Multiink Hybrid Abutment HO 0%
2 .
3 TuraHosoe
3  OCHOBaHue
(7}
£ 3arotoskaans
5 rvubpuaHoro MO0 MO 1 MO 2 MO3 MO1 M03 MO1 MO0 4 MO3
S abatmenTa
§ MHTpaopanbHas
o Oukcaums
% KopoHku Ha Aaresueras, T pumep, SpeedCEM Plus
5 TbpuaHbIin
§ abaTMeHT
2 T i) T i) T 1) T 1) T 1) T 1) T i) T i) T 1) T T
g BL1 | BL2 | BL3 B4 AT | A2 A3 | A35 M | BT B2 B3 B4 C1 C2 C3  C4 D2 D3 D4
2 IPs emax Press B A A e e e e e
Z  KOpoHKa Bl2 B3 B4 M A2 M B1
Mol Mol Multi Ml Multi|  Mul Ml Mol Muli| M
BL2 Mo A 3D B1 | B2 [ D2

* ACCODTVIMEHT NpoayKTOB MOXET O0T/INYaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.



Tabnuua Bbl6opa LIBETOB AN TM6PMAHBIX abaTMEHT-KOPOHOK

Marepuan noa6upaeTca Ha 0CHOBE XenaeMoro LseTa 3y6a (Bleach BL unu A-D). B 3aB1CUMOCTM OT BbIGPAHHOMO TUTAHOBOIO OCHOBaHMA
1 AU3aiiHa rMBpuaHOM a6aTMEHT-KOPOHKM A1S [OCTVXKEHMS KENaeMoro LBETa MOryT NoTPeBoBaTLCA NPOBECTY MHAMBIAYANU3aLMIO C
ucnonb3osanneM kpacutenei IPS lvocolor Shades v Essences.

3aroToBka anga LiseTa Bleach BL u A-D
rmbpuaHoro
abaTMeHTa BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
TuTaHoBOE 0CHOBaHME
Z _ 9kcTpaopanbHas
[}
g‘g dumkcaums
S @ AGSTMEHT-KOPOHKA Multilink Hybrid Abutment HO 0*
.'EE IPS e.max Press/
% :’ TWTaHoBas 6asa
= m{mwymwjwmiw| | w 1TA35 1 Y Y A O
§§ BLT B2 B3 B4 A A2 M M Bl | B2 B B4 C1  C2 | C3 C4 D2 D3
=
gzﬁsﬁeﬂixazress B VT A e A O R
g g : Bl2 B3 B4 M A2 M B1
< abaTMEHT-KOPOHKA
Multi _ _ Multi| Multi Multi Multi _ Multi Multi _ 0 _ Multi Multi o _ 0 _ Multi
BL2 AA A A3D B1 | B2 €1 ©2 02

* ACCODTVIMEHT NpoayKTOB MOXET OT/INYATbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

Bp (o) p 1eCKOVi CTPYKTYpPbI Ha TUTaHOBOW 6a3e B coueTaHuyn ¢ Abutment Solutions
Y106b1 06MErUNT MAHUNYNALMM B MOMOCTY PTa, KOMMIOHEHTbI BPEMEHHO GUKCUPYHOTCS MEXAY COBOW C MOMOLLIbIO CUAMKOHOBOK CMEMnoYHoM
Maccbl, Hanpumep, Virtual ® Extra Light Body Fast Set. HeobpaboTaHHoe TUTAHOBOE OCHOBAHWE, @ TAKKe KEPAMUYECKYH) PECTaBPaLIMIO
NOYVCTVTE NapOCTPYEM, 3aTeM BbICYLLMTE CTPYeit Bo3ayxa. [locaanTe kepaMuyeckyto pecTaBpaLiyio Ha TUTaHOBOE OCHOBaH/e
(NPVIKpy4EHHOE K MOAENWU-aHANOry) 1 NPOMAPKMPYITE NONOXEHE BOAOCTONKUM MapKePOM. 3TO MOMOXET A0CTHYb KOPPEKTHOM NO3MLMK
Mpy NocneaytoLLEM BPEMEHHOM COeAMHEHM AeTaneii. LLIaxTy BuHTa HeobpaboTaHHOM TUTaHOBOW 6a3bl 3aKPOITE NOPONOHOBbIM
TamnoHoM. HaHecwTe Virtual Extra Light Body Fast Set v Ha TUTaHoBYtO 633y, M Ha KEpaMUUECKYH PECTaBpaLmto. BBeanTe pecTaBpaLmio B
KEPaMMYECKYI0 PECTAaBPALMIO. YUMTbIBAITE NONOXKEHWE 060MX 0BBEKTOB OTHOCUTENBHO APYr Apyra (3aLuMTa 0T NPOBOPOTa/MapKMPOBKa).
Ovikenpyite getany B TedeHune 2:30 MUHYT B MPaBMIbHOM MOMOXEHUM MO OTHOLLIEHWIO APYT K Apyry, noka Virtual Extra Light Body Fast Set
He 3aTBepAeeT. BbICTyNMBLLME M3NMLLIKV OCTOPOXHO YAanuUTe NoAXOAALLMM UHCTPYMEHTOM, HanpUMEp, CKarbrenem.

KnuHuueckasa npumepka Abutment Solutions

Mocne ynaneHus BpEMEHHOV pecTaBpaLyv BKPYTUTE BPYYHYHO TMBPUAHbINA aBaTMEHT Unu rnbpuaHyto abaTMEHT-KOPOHKY
COOTBETCTBYHOLLMM BUHTOM. [IpoBEPbLTE reoMeTputo (HanpuMep, Nocaaka, aHeMUsa AECHbI) M0 OTHOLEHWIO K KPato AeCHbI. LLIaxTy BUHTA
rnbpuaHoro abaTMeHTa Npu XenaHyy 3akponTe NOPONIOHOBLIM TaMMOHOM.

COBET: M30MMPYITE BHYTPEHHIOIO MOBEPXHOCTb KOPOHKM MnLEPMHOBbLIM renem (Hanpumep, Try-In-Paste, Liquid Strip). MomecTute
KOPOHKY MHTPA0PanbHO Ha rMbpuaHbIn abaTMEHT AN NPOBEPKY M BO3MOXHOM KOPPEKTUPOBKM MPOKCUMATbHbIX KOHTAKTHbIX MYHKTOB.

BHUMaHMe: B 3TOT MOMEHT HeNb3s MPOBOAUTH HMKAKUX OKKITHO3MOHHBIX MPOBEPOK BYHKLMN. [1Ns NPOBEPKM GYHKLIMOHANBHOCTM KOPOHKA
[[0MKHa BbITb 3adyKCMpPoBaHa Ha rMbpuaHoM abaTMeHTe ¢ noMoulbto Virtual Extra Light Body Fast Set. [1ns aToro He cneayet
1CMOMb30BaTh NPUMEPOUHbIE MACTbI Try-In, MOCKOMbKY OHW HE MOTYT 0Ka3blBaTb [JOCTATOYHOrO COMPOTUBIEHNS NPY HArpy3Kke.
Hanecute Virtual Extra Light Body Fast Set Ha BHYTpeHHI0K NoBEPXHOCTb KOPOHKM. [TPUXMUTE KOPOHKY NanbLEM K FTM6pUaHOMY
abaTMeHTY, Noka He GyaeT AOCTUMHYTA KOHEYHAs NO3UUMS. YAEPXMBaNTe KOPOHKY B KOHEYHOM NO3MUMK, NMOKa He 3aTBepaeeT Virtual
Extra Light Body Fast Set (npumepHo 2:30 MUH.), 3aTeM yaanuTe U3nuLku. Tenepb MOXKHO MPOBECTM NPOBEPKY OKKMO3MM/APTUKYNALMMA 1
NpU HEOBXOAMMOCTYM 0BTOUNTH NOAXOAALLMM UHCTPYMEHTOM (CM. PekoMeHgaLwmm no Bbi6opy abpasyeHOro MHCTPYMeHTa 1). Mocne aToro
OCTOPOXXHO YAanMTe KOPOHKY C rMBPUAHOr0 abaTMEHTa, a Takke rnbpuaHbIN abaTMEHT UK rMBpPUaHY0 abaTMEHT-KOPOHKY C MMMNaHTa.
3aTeM NpomoiiTe 0TBEPCTUE B UMM/AHTE, HAMPUMEP, C UCMONb30BaHMEM aHTUGAKTEPUANBHON XWOKOCTM A/ NONOCKaHWS PTa C
XNOPreKCUMANHOM NS 04NCTKM U Ae3VHPEKLMU. YCTAHOBUTE BPEMEHHYHO PECTaBPaLIMIO.

(DuKcaums TMTaHOBOI 6a3bl/kepaMUUECKoil pecTaBpaLym ¢ Ucnonb3oBaHueM Abutment Solutions
TLLlaTEﬂbHaﬂ noaroToBka coeAnHAEMbIX HOBEDXHOCTSM ABNAETCA YCNOBMEM ONTUMANIbHOI0 aAre3nBHOro coeanHeHna TMTaHOBOro
OCHOBaHMA U KBDaMW—IECKOVI pecTaBpaumn.

Kepamuueckas cTpykTypa IPS e.max Press (LS,) TuTaHoBOE OCHOBaHWE
MeckocTpyitHas 06paboTka - CobntoaaiiTe pekoMeHaaUmm Npon3BoamnTens
MoaroToBka NoBEpXHOCTH Onums 1 Onums 2
MpoTtpaBnuBaHue MpoTpasute HanecTn Monobond
NMoBepXHOCTb Etch & Prime® Ha
06paLLEHHY!0 K BHYTPEHH!O -
TUTAHOBOMY OCHOBaHWIO NoBEPXHOCTb
20 cek. ¢ IPS® Ceramic | CTeknokepaMuyeckoit
Etching gel CTPYKTYPbl M BTUPaTb B

Teuenne 20 cekyHn,
3aTeM 0CTaBUTb
[encTBOBaTb Ha

Cunanuzaums MoaroToBbTe
aaresuBHble
NoBEepPXHOCTK Ha 60 cek.

MogroToBka BKNEVBAEMOW NnoBEpPXHOCTH
Ha 60 cek. ¢ Monobond® Plus

¢ Monobond® Plus 40 cexyrn
Anre3vBHas dpukcauus Multilink® Hybrid Abutment
3aKpbITHE KNEEBOro LIBa [NnuEepMHOBbIN renb, Hanpumep, Liquid Strip
OTBepXaeHue 7 MWH. aBTOMONMMEPM3aLNA
MonupoBka kneesoro LBa 06bI4HbIE NONMPLI A8 KEPAMUKI/NIACTMACChI
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(Dukcaums U Mepbl No yxody U NpodunakTuke B cnydyae Abutment Solutions

- [MoparoToBka B Non0cTHh pTa
Ynanute BpEMEHHY0 KOHCTPYKLMIO, MOUNCTITE OTBEPCTUE NS UMMNAHTA. 3aTEM NPOBEANTE KOHTPOb NEPUUMMIAHTALMOHHBIX
TkaHel (MpuaecHeBon YacT).

MoAroToBKa/ KOHAULMOHUPOBAHUE KEPAMUYECKOI PECTABPALIMM U OANHOUHOI KOPOHKN

- Onuums 1
NOAroTOBKA 3/4re3MBHbIX MOBEPXHOCTEN r’MBPMAHOr0 abaTMeHTa 1 OAVHOYHO KOPOHKM, @ TakxXe KaHasa BUHTa rmbpuaHoit
abaTMeHT-KOPOHKM npoTpaskoit IPS Ceramic Etching gel n cunaroM Monobond Plus (cM. uHeTpykumio k Monobond Plus).

e nstuctions

= Onuwms 2
NOAroTOBKA afre3uBHbIX MOBEPXHOCTEN r’MBPMAHOro abaTMeHTa U OTAEMNbHOM KOPOHKM, @ Takxke kaHasa BUHTa rMbpuaHOi

o abaTMeHT-KopoHKM Npu oMoty Monobond Etch & Prime (eM. uHcTpykumto k Monobond Etch & Prime).
o stucions

- @ukcaumsa npu nomoLum Multilink® Hybrid Abutment
OUMLLIEHHbIE W NOATOTOBNEHHbIE KOMMOHEHTI (KEpaMUYeckas PeCTaBpaLs, TUTaHOBas 633a) BbINOXeEHbI W FOTOBbI K GUKCALWMM.
MocneaytoLas npoueaypa Gukcaumm Ao/mKHa BbINOMHATLCA bbICTPO 1 HenpepbiBHO. Pabouee Bpema Multilink® Hybrid Abutment
COCTaBNAET OK. 2 MuH Mpy Temnepatype 23°C (+1°C). HaHecuTe ToHKui1 cnoi Multilink® Hybrid Abutment HenocpeacTseHHo n3
CMELLMBAIOLLIEN HACAMKM HA BKIEVBAEMYO MOBEPXHOCTb TUTAHOBOIO OCHOBAHWS W Are3vBHYI0 NOBEPXHOCTb KEPAMUYECKON
CTPYKTYPbI. [lepXnTE KepaMMUYECKyto PECTaBPALIMI0 HA TUTAHOBOM OCHOBAHMM TakiM 06pa3oM, YToGbl MapKMPOBKa NONOXEHUS Gbina
BbIPOBHEHA. COeaVHNTE KOMMOHEHTbI, CMOMb3ys PABHOMEPHOE U NIErKOe AABMEHWE, U NPOBEPbLTE OTHOCUTENbHOE KOHEUHOE
NoNoXeHne KOMNOHeHTOB (Nepexoa Mexdy TUTaHOBbIM OCHOBaHWEM/KepaMuyeckas pecTaBpaLms). 3aTeM NNOTHO NPUKMUTE
KOMMOHEHTbI APYT K Apyry B TeyeHne 5 cekyH. 0CTOPOXHO yaanuTe U3NNLLIKW U3 KaHana BUHTA, HarpyMep, C MOMOLLbI0 MAKpObpaLLa
unu weTku. LMpKynsipHble M3MULLKKL LIeMEeHTa He A0MXKHbI YAANATbCsA 40 TOro, Kak HAYHETCs 0TBEPKAEHNE, T.e. Yepes 2- 3 MUHYTbI
N0CAE 3aMeLUVBaHus. [INs 3T0M LN MCnonb3ynTe NOAXOAALLMI NaBOPATOPHBI MHCTPYMEHT (Hanpumep, Le Cron), 06bexThI
YOEPKMBAKOTCS Ha MECTE NErKvM AaBeHue B Npouecce. HaHeCTH mMinLepuHoBbIi renb (Hanpumep, Liquid Strip) Ha LLEMEHTHbIN WoB
0019 NPefoTBPaLLeHVs 06pa30BaHUA MHIMOMPOBAHHOMO KMCMOPOA0M CMOS. [MMLEPUHOBbIN reflb HAHOCKUTL 0CTOPOXKHO, YTOObI
n3bexaTb NepeMeLlnBaHs 1NN BbITECHEHUS GUKCUPYIOLLIErO KOMMO3MTA. [enb 0CTaBUTbL Ha LIEMEHTHOM LUBE [0 OKOHYaHWs
BPEMEHW 3aTBEPAEBaHUA. HaHecHTe muLepuHoBbIi renb (Hanpumep, Liquid Strip) Ha LEMEHTHbIN LWOB ANs NPeaoTBPaLLEHIs
06pa30BaHNsA MHMMBUMPOBAHHOO KUCMIOPOLOM Cr10s. 3aTeM OCTaBbTE KOMMO3UTHbIN LIEMEHT Ha 7 MUHYT [/19 aBTONONMMEPK3aLMM.

BaxkHo: [lo okoHYaHusA nonumepusaumm Multilink Hybrid Abutment 06bekTbl He ABUraTb 1 3aMKCMPOBaTb UX B HEMOABUXXHOM
NONOXEHNN Ha 3T0 BpeMSI.

Mocne oKoHYaHMs aBTOMONMMEPW3aLIMM MULEEPUHOBDIN reMb CMOMTE BOLOM UMW YAANWTE NpU NOMOLLY napocTpys. Kneesoi Lwos
OCTOPOXHO 3aM0NMPOBaTL PE3UHOBLIMY MOMMPaMU Ha He6oMbLIoN ckopocTu (< 5'000 06./MuH.), uTo6bI M36exaTh Neperpesa. Ana
TOro, YTo6bl AOCTMYb IT1A[KOM NOBEPXHOCTY MEX Oy TUTaHOBbIM 0CHOBaHKeM Viteo Base Ti v kepamuieckoit pectaBpaumeit,
OTMONMPYITE LMPKYNSAPHYIO MOBEPXHOCTb OCTOPOXHO NPV MOMOLLIM PE3MHOBbIX MOMMPOBA, MPYMEHSIS NETKOE, yMEHbLLAIOLLEECS
[aBnexue. NouncTuTe PecTaBpaLIMIo B YNIbTPa3ByKOBOM BaHHE MM C NMOMOLLIbIO NApPOCTPYNHOrO annapara.

- YcraHoBKa

He MCI'IOﬂbSypITe ¢]eHOﬂbeIE XKNOKOCTW A9 NOMI0CKaHWUS pTa, MOCKOMbKY OHW HEraTMBHO BMIMAKT HA COEANHEHNE KEPAMNKKN N
KOMMNo3uTa. [MBpKaHbIA aBaTMEHT UM TMBPUAHYI0 aBAaTMEHT-KOPOHKY VHTPA0PasIbHO YCTAHOBMTE HA MIMMNAHT, PUKPYTUTE
BPYYHYIO COOTBETCTBYIOLLMIA BUHT 11 XOPOLLIO 3aTAHWTE BUHT MMMIaHTa C MOMOLLIbHO K/HOYa C KPYTALLMM MOMEHTOM
(cobntonaiTe pekoMeHAALMM NPOM3BOANTENS).

See Instructions

~  TM6pnaHbIA a6aTMEHT M 0TAENbHAsA KOPOHKA
B LaxTy BUHTa rubpnaHoro abaTMeHTa NOMECTUTE BaTHbI MW MOPOMOHOBbIN TAMMOH 11 3aKPOWATE LUAXTY BUHTA BPEMEHHBIM
Komno3sutom (Hanpumep, Telio® Inlay). No3aHee 310 o6ecneunt Bam [ocTyn K BUHTY. [IpOBEPLTE COEAMHAEMbIE MOBEPXHOCTY Ha
NpeaMeT 3arps3HEeHNs/BNAXHOCTM U NMPY HE0OX0AUMOCTW NOYUCTUTE/BbICYLUMTE CTPYeil BO3MyXa. HaHECUTE KOMMO3UTHbIN LEMEHT
(Hanpumep, SpeedCEM® Plus unu Variolink® Esthetic) Ha MoAroTOBNEHHYHO KOPOHKY, YCTAHOBMTE KOPOHKY Ha FMBPUIHBIN aBaTMEHT 1
3ahUKCHPYIATE B KOHEUHOW NO3MLMK. JTH0BbIE M3NMNLLKM LIEMEHTA NONIMMEPU3YIATE, UCMONb3Ys <TEXHUKY YETBEPTEN>, MOCNe Yero nx
NErko MOXHO yAanuTb. 3aTeM 3aKpoWTe aAre3vBHbIN LLOB MULEPUHOBBIM renem (Hanpumep, Liquid Strip) 1 cHoBa nonnMepu3yitTe,
ncnonb3ays NoNMMEPU3aLMOHHYH0 Namny, Hanpumep, Bluephase® Style. 3aTeM cMoiTe MULEPUHOBBIN refb BOAOM.

- [n6puaHas abaTMEHT-KOPOHKA
B LaxTy BUHTa rubpnaHoi abaTMEHT-KOPOHKM MOMECTUTE BATHbI UM MOPOSIOHOBbINM TaMMOH. 3aKPOTE LLIAXTY BUHTA NOCTOSHHBIM
Komno3utom (Hanpumep, Tetric EvoCeram®). 3aTeM NpoBepbTE OKKMO3UIO U apTUKYNALMIO. B criyJyae, ecnv pectaspauns
06TaunBanack, HEO6X0AMMO CHOBA NPOBECTH BUHMLLIHYHO MOMMPOBKY STUX NOBEPXHOCTEN CUAMKOHOBbLIMU NONMPamMu (Hanpumep,
OptraGloss®). Kpas pecTaBpaumy v Keesble Wbl NonmpyiTe nonupamu (Hanpumep, OptraGloss®). Mo okoHYaHWK HaHecwTe Cervitec®
Plus (3aLWMTHbIN NaK) B 061aCTN KPOMKM AECHbI.

3 Ouuctka, [}

0uncTka, Ae3nHdEKLMS 1 CTEPUNN3ALIAA TMOPUOHBIX 30aTMEHTOB U TMOPUAHbBIX 36aTMEHT-KOPOHOK A0MKHA NPOM3BOAUTLCS
HEenocpeACcTBEHHO NEPEL UCTONb30BAHUEM.
KomnaHws Ivoclar Vivadent AG pekoMeHAayeT BbINOMHATL CAeayoLLME NPoLEeaypbl:

NpenBapuTenbHas ouncTka

06paboTaiTe rMbpuaHble abaTMEHTbI 1 TMBPUIHBIE aBATMEHT-KOPOHKM YNbTPa3BYKOM B Boe (MAHMMAbHOE KaYecTBO: MUTbeBas BOAA)
B yNbTPa3BykoBoW BaHHe (Hanpumep, Sonorex Digital 10P) 8 TeueHne 2 MuHyT. [IPOMOITE Nof CTPYEt BOAONPOBOAHOM BOAbI
(MWHMManNbHOE KaYecTBO: NUTbeBas BOAA), 0UNLLIAS BHYTPEHHIOK W BHELLIHIOK NOBEPXHOCTM NOAXOAALLEN LUETKOW (HanpuMep, LWeTKoi
L1191 YUCTKM MHCTPYMEHTOB C HEMMOHOBOM LLETUHO, Integra Miltex).

OumcTka u gesnHdekums
MpennoytnTenbHa aBTOMaTUYeCcKas 0UNCTKa U AE3UHMEKLNS B MOIOLLE-AE3UHOULIPYIOLLEM 060PYA0BAHNN.

AsToMart 0uncTKa 1 dexums

Ecnu rnbpuaHble abaTMeHTb M rbpuaHble abaTMEHT-KOPOHKM NMOABEPratoTCA UCKOUNTENBHO MALLMHHOM 0YMCTKE, 0653aTenbHa
nocneaytoLLas TepMuyeckas Ae3vHdeKLms.

- Ouuctka




lMoMecTuTe rMbpuaHbIe abaTMEHTbI U TMBPUAHDBIE a6aTMEHT-KOPOHKM B 00bIYHbIV CETUATbIV KOHTEHEp. 3aTeM NOMECTUTE CeTYaTyo
BCTaBKy B MOBUHbIN [e31H(EKTOP, COOTBETCTBYOWMA cTaHaapTy IS0 15883 (Hanpumep, Miele G7882, 0CHaLLIEHHbIN BEPXHEN
Kop3wHoit Miele 0 188/2). Mpouienypa aBTOMATMYECKOM 0uncTkM (HanpuMep, Ha 0CHoBE NporpaMMbi Vario TD) MOXET 6bITb pasaeneHa
Ha cneayroLme aTanbl:
- [poMblIBaHMe X0NOAHOM BOAO B TeUeHWe 5 MUHYT
~ OumcTka umcTawmmM cpeacteom (Hanpumep, neodisher MediZym, 0,2% 06/06, Dr. Weigert) npu 50 £ 2°C B TeueHue 10 MuHyT
- [lpoMblBaH1E X00HO BOAOW B TEYEHME 2 MUAHYT

- [e3uHdekuus
Tepmuueckas aesuHdexums npu 93°C 8 TeueHme 5 MUHYT AeMUHEpan130B8aHHo Bogol (3Hauenne A0 > 3000 gocturaetcsa npu 90°C
B TeYeHMe 5 Ml/lHyT)‘ ,D,ﬂﬂ 0NonacknBaHusa MCI'IOﬂb3yMTe TO/bKO AeMOHN3MPOBAaHHYH BOAY C HU3KMM COAEP>XKaHNEM MMKDOGOB (HE
6onee 10 KOE/Mn) v sHpoTokenHos (He 6onee 0,25 EC/mn).

PyyHas ouncTka n aesmHpekums

- Ouwuctka
Morpy3ute rmbpuaHble abaTMEHTbI M rMBPUAHbIE a6aTMEHT-KOPOHKM B YncTALLee cpeactso (Hanpumep, MD 520, Hepas6asneHHoe) B
YNbTPa3BYKOBOM BaHHe. YOeauTeCh, Y4To rmbpuaHble abaTMeHTbI M rMBpUaHbIE abaTMEHT-KOPOHKM NOMHOCTBIO MOKPbITbI YACTALLIMM
CPEACTBOM, M B UMCTSILLEM CPEACTBE HET Ny3bIPbKoB. [10CNe NOrpy>XeHus rnbpuaHbIX abaTMEHTOB W TMBPUAHBIX aDAaTMEHT-KOPOHOK B
YIbTPa3BYKOBYHO BaHHY 06paboTaiTe yNbTPa3BykoM B TeYEHWE 1 MUHYTbI. 3aTEM 0UUCTUTE FMOPUaHBIE aBaTMEHTbI M TMBPUaHDBIE
a6aTMEHT-KOPOHKM BPYYHYHO, TLLATENBHO 0YULLIAA BHYTPEHHIOK U BHELLHIOK NOBEPXHOCTM NOAXOAALLEN LeTKoM (HanpuMep, LeTKoMk
LNA YNCTKN MHCTPYMEHTOB C HEMNOHOBO LWETVHOW, Integra Miltex) B TeueHue He MeHee 20 CekyHS 40 NOMHOMO OYMLLEEHNS OT
0CTaTKOB CPEeACTBA. 3aTeM NPOMOIATE N0f CTPyeit BOAONPOBOAHO BOAb! (MUHMMAIbHOE Ka4YeCTBO: MTbEBAs BOAA) B TEUEHE HE
MeHee 10 cekyHa.

- [e3uHdekuus
Morpy3ute rmbpuaHble abaTMEHTbI U rMBPUAHbIE aBaTMEHT-KOPOHKM B Ae3uHdbuumpytollee cpeacTtso (Hanpumep, MD 520,
Hepa3baBneHHoe) B YIbTPa3BYKOBOI BaHHE 1 06paboTaiiTe yNbTPa3BykoM B TeueHme 2 MuHyT. locne 06paboTky ybTpassykom
0CTaBbTe rMbpUAHbIE a6aTMEHTbI U TMBPUAHBIE aBATMEHT-KOPOHKM B Ae3MHOULMPYIOLLEM CPEACTBE Ha 15 MUHYT Npu TemnepaType
20 +2°C. Y6eautech, 4o rmbpuaHble abaTMeHTbI U rMbpuaHble abaTMEHT-KOPOHKM MOMTHOCTBIO NMOKPbITbI AE3UMHOUUMPYHOLLMM
CPeACTBOM, V1 B A€3NHOULIVPYHOLLIEM CPELCTBE HET My3bIPbKOB. 3aTeM Norpy3uTe rubpuaHble abaTMeHTbI 1 rMBpUaHbIE abaTMEHT-
KOPOHKY B XOMOAHY0 IEMUHEPAN30BaHHYH0 BOAY Ha 1 M HYTY, UT0BbI 3aBEPLLMNTL BPEMS BO3AENCTBUS [E3MHOULIMPYIOLLETO
cpefcTea (3T0T 3TaN He 3aMEHAET UHTEHCHMBHOE NPOMbIBaHIE, HEOBXOAUMOE AR YAANEHWS 0CTATKOB AE3MHGULMPYIOLLENO
CPeacTBa npu 06bIYHOM 0YUCTKE MMBPUAHBIX ABATMEHTOB U FMBPUOHBIX aBATMEHT-KOPOHOK). [l0C1e 0UYUCTKM M Ae3UHbEKLUM
TLIaTeNbHO NPOMOIATE BOAOM rMBpNaHbIE abaTMeHTbI 1 rMBpuaHbIE abaTMEHT-KOPOHKW. [I15 OKOHYATENIbHOro 0NONacKUBaHNS
MCMONb3YITE TOMbKO AEVMOHM3MPOBAHHYH BOY C HU3KMM coaepXaHueM Mikpobos (He 6onee 10 KOE/Mn) u sHaoTokeuHos (He 6onee
0,25 EC/Mn).

Cywika
C>XaTbli BO3AyX UNW uncTas 6e3BOpPCOBast LIENNono3Has TkaHb.

Ctepunusaums

CTepunu3aums rubpuaHbIX abaTMEHTOB W r’MBPUAHBIX aBaTMEHT-KOPOHOK A0MKHA NMPOM3BOAMTLCSA NEPEL UCMOMb30BaHUEM.

Komnatus Ivoclar Vivadent AG pekoMeHAyeT BbINOMHATL OAHY U3 NpoLeayp CTEPUIM3ALIMN, MPEACTABEHHbIX HUXE:

- [lna cTpaH 3a npeaenamu CoeavHerHbix LLTaTos:
[lns ynakoBky NpeaMeTos ANs CTEPUI3aLINN UCMONb3YiATe TOMbKO CTEPUIbHYI0 HapbepHYto CUCTEMY, COOTBETCTBYHOLLYIO CTaHAAPTY
IS0 11607-1 (Hanpumep, Steriking Wipak) 13 6ymaru/nneHku, ykazaHHyo npov3soanTenem Ans NapoBoit CTEPUIN3aLMM.
Mcnonb3yemas 6apbepHas cucTeMa [1s CTepUM3aLvmM [OMKHa ObITb NoAXoAsLLiero pa3mepa. 3anonHeHHas 6apbepHasi cuctema
L1151 CTEPUI3ALIMN He [IOMKHA PacTAr1BaThes.

- [1na CoeanHeHHbIx LLTaToB:
Mepef CTepUnM3aLvel NOMeCTUTE 13aenus B NnephopypoBaHHYH KOP3UHY C KPbILLIKOW W 33aBEPHWTE B 4Ba Crost 1-CroiHow
HOﬂVIHDOHVIﬂBHOEOﬁ MNEHKN, MCNOMb3ys METOL NOCeN0BaTe/IbHOMO CK1aAblBaHWS KOHBEPTA. HDMME‘JBHVIEI Monb3oBatenw 8
CoeanHerHbIx LLITaTax A0MmKHbI Y6EAMTLCS, 4TO CTEPUNN3ATOP U NtoBble aKCeCCyapbl AN cTepum3aLmm (Hanpumep,
CTEPUNN3ALMOHHbIE 0BEPTKYA, NAKETbI, KOP3UHBI, BUONOTUYECKME UMW XUMUYECKME MHAMKATOPbI) 0006peHb! FDA Ans
NpeanonaraemMoin CTepUnm3aLmi.

CTepunu3aums napom ¢ Ucronb3oBaHneM GPakLMOHMPOBAHHOIO NPOLECca NpeaBapHTENbHOIO BakyyMMPOBaHWS B MapoBOM
ctepunusatope (Hanpumep, Selectomat PL/666-1CL) B cooteTcTauu ¢ ISO 17665 npu cneaytoLmx yernoBrax:

MeTton Ycnosus MpoAoMKUTENBHOCTD CYLLKK

1 Crepunusaumsa napom (aBToKNaB) 134°C B TeueHne 4 MUHYT MeCTHasa npakTvka
(DpaKLMOHMPOBAHHbIN BaKyyM

2 Ctepunusaums napom (aBToknas)"’ 132°C B TeYeHMe 3 MUHYT 10 MUH
(DpaKUMOHMPOBAHHbIN BaKyyM

3 Crepunm3aumsa napom (asToknas)"™” 134°C B TeueHne 3 MUHYT MecTHasa npakTvka
(DpaKUMOHMPOBAHHbIN BakyyM

4 Crepunm3sauma napom (aBToknas)"! 134°C B TeueHve 18 MUHYT MecTHasa npakTvka
(DpaKUMOHMPOBAHHBIN BakyyM

U pekomengaums ana CLUA
7 pekoMeHgaumnsa ana BenukobputaHmm
1 pekoMerdaumns ansa LWseiuapuun n OpaHumm

XpaHexue
CTepnnn30BaHHbIE M30EMMa, YIaKoBaHHbIE B CTEPUIbHYI0 BapbepHyto crcTeMy (HanpuMep, NakeT 4na CTEPUNN3ALMM), NPeaHA3HAYEHbI
ANa HeMeaneHHoro NCNoMb30BaHWA U HE O0MKHbI XPAHUTLCA O0MbLUe 48 yacos.



4 Wud no n

~ B C/ly4yae Cepbe3Hblx MPOVCLUECTBMIA, CBA3aHHbIX C NPOAYKTOM, 06paTuTecs K Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 LlaaH/NNXTEHLUTEIH, BEG-CANT: WWW.iVOC|arcom v B MECTHbIN OpraH 34paBooXpaHeHus.
—  AKTyanbHyto MHGOPMALMIO NO NpUMeHeHUH Bbl MOXETE HalTK Ha caitTe Ivoclar Vivadent AG B LieHTpe 3arpy3ku: www.ivoclarcom
— AKTyanbHoe KpaTKoe onu1caHue 6e30MacHoOCTH M KNHUYEeCckux nokasateneit (SSCP) MoxHO HalTu B pasgdene 3arpy3ku Beb-caita
Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

Mepbl npefocTOPOXXHOCTH
Cenapatop IPS Natural Die Material Separator conepxwT rekcaH. lekcaH siBnsieTca Nerko BOCMIAMEHSAOLWMMCS BELLLECTBOM v BPeaeH
[Nl 300POBbS. M36eraiiTe KOHTAKTa C rMa3aMu v Kokeid. [apbl He BObIXaTb W XPaHUTb BAAMM OT UCTOYHWKOB OTKPbITOTO MIaMeHU.

— He BabIxaliTe kepaMUUecKyto NMbinb, 06pa3yHoLLylocs BO BpeMs paboTbl — MCMonb3yiTe acnpaLMoHHoe 060pynoBaHuUe 1 3aLLUTHYIO
Macky.

—  Tpu 3aMeLLNBAHMM NaKOBOYHOrO MaTepuana IPS PressVEST Premium n3beraite BabixaHus Nbinu. [akoBOYHbIN MaTepUan coaepxut
KBapLEBbIi MOPOLLIOK.

~ (06paTtuTe BHUMaHWE Ha AaHHble n1cTa 6e3onacHocTy (SDS).

- [p1 YaCTOM NpUMEHEHUM B TEUEHWE MPOAOIKUTENBHOTO BPEMEHY, NPOdECCUOHaNbHbIe 0T6eN1BalOLLVE CPEACTBA HA OCHOBE
nepokevaa (Nepokeua kapbamuaa; nepeknch BoA0PoAa), a Takke Kcnoro Gpropua-gpocdara B kayecTse CpeacTsa Ans
NPodUNaKTUKM Kapreca MoryT caienaTb NoBEePXHOCTU PecTaBpaLii u3 IPS e.max rpybbiM1 U MATOBBIMU.

- XuakocTb Invex Liquid conepknT NNaBuKOBYH KUCMOTY. 3TOT MaTEPUan sBNRETCS YPE3BbIYANHO TOKCUUHBIM W €KUM, NOITOMY
KOHTAKT C KOXEW, [Ma3amu 1 0AeX A0/ HELoNYyCTUM.

— IPS Ceramic Etching Gel coaep>XnT NAaBMKOBYHO KUCMOTY. VI36eraiTe KOHTAKTA C r11a3aMu, KOXeN v 0AEXA0M, Tak Kak MaTepuan
MCK/THOUNTENb TOKCUYEH U BbI3bIBAET KOPPO3WH0. TPABALLWI refb NpeaHa3HayeH TonbKo Ans 3KCTPA0ParbHOr0 MPUMEHEHMS 1 He
LI0MKEH NPUMEHSATLCA MHTPaopanbHo (B NONOCTY PTa).

~ Monobond Etch & Prime Bbi3biBaeT Koppo3uto. M36eraitTe KOHTAKTa C KOXeM W CNn3ncTbiMm 060no4Ykamu. Monobond Etch & Prime
MpeSHa3HAYEeH TOMbKO 419 9KCTPAOPANbHOTO MPUMEHEHUSA U HE [OMKEH NPUMEHATHCS MHTPaopansHo (B NONOCTY pTa).

Ytunusaums
0cTaTKyt IOMKHbI BbITb YTUN3MPOBAHbBI B COOTBETCTBUM C HALIMOHAMbHBIM 3aKOHOAATENbCTBOM.

0cTaTouHbIE PUCKM

Monb30BaTenb [OMXEH BbITb 0CBEAOMIEH, YTO Nt060E BMELLATENBCTBO B MONOCTU PTa BKMKOYAET 0npeaeneHHble pucku. HekoTopsle u3

3TUX PUCKOB NEPEYMCIEHDBI HMXE:
Ckornbl /nonoMka / fieleMeHTaLnsa peCcTaBpPaLIMOHHOT0 MaTepiana MoXeT NPUBECTY K HENPEAHAMEPEHHOMY NMPOTNATbIBAHMIO MK
B/bIXaHWIO 1 MOBTOPHOMY CTOMATONOMMYECKOMY N1EYEHMIO.

~ M3NWLLIKM LEMEHTA MOTYT BbI3bIBATh Pa3apakeHNe CM3UCTbIX/ AeCHbI. [IPOrPECCUPYIOLLIEE BOCTANEHE MOXET BbI3BaTh
pe30p6LMIO KOCTH MV 3360MEBaHWA NAPOAOHTA.

5 YcnoBusa xpaHeHus
Hukakux cneundrueckmx ycnoBuin XxpaHeHus He TpebyeTes.

6 0 o

XpaHWTb B MECTE, HELOCTYNHOM Ans AeTen!
He BCE NPOAYKTbI AOCTYMHbI BO BCEX CTPAHAX.

" Ivoclar Vivadent Flow Chart «IPS e.max li ()] , ApT no. 627569

3707 MaTepan Gbin ana 8 it [OnXeH 8 ¢ He HeoeT 33 Bpef, it 8 peaynsrate
NIDUMEHEHUA B APYTHX LENSIX U cocoba . He 8 Kpowe Toro, 0fi93aH nog NDOBEPHTH MATEPHAN Ha COOTBETCTBHE U BO3MOXHOCTL
€10 NPUMEHEHNA B LIENSX, KOTOPbIE He NIDUBECHI B HHCTRYKLMA,
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1 Zastosowanie

Wskazanie
Pojedyncze uzupetnienia w odcinku przednim i bocznym, mosty 3-punktowe do drugiego zeba przedtrzonowego jako tacznik korncowy,
uzupetnienia hybrydowe na implantach do wymiany pojedynczych zghoéw.

Grupa docelowa pacjentéw
Pacjenci z zgbami statymi, dorosli pacjenci z implantami stomatologicznymi

Uzytkownicy
- Technicy stomatologiczni (przygotowanie uzupetnien w laboratorium)

Szkolenia specjalne
Uzytkownik uczy sie naktada¢ materiat ceramiczny podczas szkolenia zawodowego. Dalsze specjalne szkolenie nie jest wymagane.
Prawidtowa aplikacje produktu opisano w odpowiedniej instrukcji stosowania.

Zastosowanie

Wytacznie do uzytku w stomatologii

Opis

IPS e.max Press to wyprébowana i przetestowana kapsutka z ceramiki szklanej dwukrzemowolitowej (LS2) do wykonywania statych
uzupetnien w odcinku przednim i bocznym.

Dane techniczne

Cechy Wartos¢

CTE (25— -100°C) [10/K] 105+05

Wytrzymato$é na zginanie (dwuosiowa) [MPa] =360/ Typowa warto$¢é $rednia: 470
Rozpuszczalno$é chemiczna [ug/cm?] <100

Typ/Klasa Typ |1/ Klasa 3

(Zgodnie z1S0 6872)

Wskazania
Brak struktury zeba w odcinku przednim i bocznym, braki czesciowe w odcinku przednim i bocznym

Typy uzupetnieri

- Licowki

= Inlay

- Onlay

~ Korony (na zgbach naturalnych i na tacznikach)

- Korony na tacznikach

- taczniki

- 3 - punktowe mosty do drugiego przedtrzonowca jako filaru koicowego

Przeciwwskazania
- Stosowanie produktu jest przeciwwskazane, jesli wiadomo, ze pacjent jest uczulony na jakikolwiek jego sktadnik

Ograniczenia stosowania

- Nieleczony bruksizm

= Mosty nainlay'ach

- Mosty jednobrzezne

- Adhezyjne mosty

- Uzupetnienia w odcinku przednim z szerokosciq przesta > 9 mm
— Uzupetnienia w odcinku bocznym z szerokoscia przesta > 9 mm
- Tymczasowe cementowanie uzupetnien wykonanych z materiatu IPS e.max® Press
- Bardzo gtebokie opracowania poddzigstowe

- Licowanie innymi materiatami niz IPS e max Ceram

- Ttoczenie IPS emax Press w IPS Investment System 300 g

- @ Nie uzywa¢ ponownie.

Dodatkowe ograniczenia stosowania dla minimalnie inwazyjnych koron przednich i bocznych:
~  Grubosé warstwy ponizej 1 mm

- Preparacja z ostrymi krawgdziami

- Nieanatomiczna preparacja bez podparcia o réznej grubosci

- Konwencjonalne i samoadhezyjne cementowanie

- Materiaty do odbudowy inne niz kompozyt

- Brak prowadzenia ktowego

- Korony na implantach

Dodatkowe ograniczenia stosowania dla koron minimalnie inwazyjnych
- Nieprzestrzeganie wymagan producenta implantu dotyczacych wybranego typu implantu

See structions
- Nieprzestrzeganie wskazéwek producenta dotyczacych procesu taczenia bazy tytanowej.

- Zastosowanie innego cementu kompozytowego niz Multilink Hybrid Abutment w celu potaczenia IPS e.max Press z baza tytanowa
- Wewnatrzustne cementowanie struktur ceramicznych na tytanowej podstawie wiazacej

- Tymczasowe cementowanie korony na hybrydowym taczniku
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Skutki uboczne
Nieznane sg skutki uboczne.

Dziatania niepozadane
Nieznane sg dziatania niepozadane.

Korzysci kliniczne
Rekonstrukcja funkcji zucia, przywrécenie estetyki

Sktad

Ceramika stomatologiczna

Typ Il / Klasa 3, zgodnie z 1S0 6872 (CTE 25— -500°C: 10.1+05 x 10°K")

Po procesie produkcji ceramiki szklanej tworzy sig stabilna, wewnetrzna sie¢ uformowana z réznych elementéw potaczonych ze sobg
mostkami tlenowymi. Sktad ten jest okreslany jako tlenki.

Tlenki wt.%
Si0, 57.0-80.0
Li,0 11.0-190
K0 00-130
P,0s 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Inne tlenki i pigmenty ceramiczne 0.0-100
2 Aplikacja

Aplikacja i technika postgpowania

- Technika malowania Barwienie / glazurowanie za pomoca IPS Ivocolor

- Technika cut-back Wypalanie brzegu siecznego z IPS emax Ceram Barwienie / glazurowanie za pomoca IPS Ivocolor
- Naktadanie warstw Dentyna / brzeg sieczny z IPS e.max Ceram Barwienie / glazurowanie za pomoca IPS Ivocolor

Koncepcja pastylki

Pastylki IPS e.max Press wystepuija jako pastylki polichromatyczne Multi w jednym rozmiarze, pastylki monochromatyczne w pigciu
stopniach translucenciji (HO, MO, LT, MT, HT) oraz w opalescentnych kolorach Impulse w dwdch rozmiarach. Z uwagi na wzgledy estetyczne
i protokdt laboratorium techniki dentystycznej, zaleca sie nastepujace techniki przetwarzania i rodzaje uzupetnien dla poszczegdlnych
pastylek w zaleznosci od stopnia translucenciji.

Technika przetwarzania Typy uzupetnien
Malowanie | Technika Technika > o
cut-back  naktadania g 32 z B H
warstw g § § g =3 B
9 > 4 o — c 2 o
2 o N = 2 >
> = @ = [} 2 EE a £ £
E=) 2 X S © TE> o *E‘ @
Stopien 2 § 2 5 § § g 5 B 5 s
translucenciji 2 S 2 = S 858 =2 5 S
v v v v v
v v v v v v v
v v v v v v v v v v
LT
ow v v v v v v v v
ranslucency
v v v v
HO
igh v v v
pacity
v v v v v

1) Technika cut-back nie moze by¢ stosowania w przypadku cienkich naktadéw

2) Tylko do drugiego przedtrzonowca jako zab filarowy
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Rekomendowane metody cementowania Cementowanie Cementowanie Cementowanie
adhezyjne amoadhezyjne  konwencj

Naktady, cienkie licowki, licowki - _
Inlay/ Onlay/Korony czesciowe - -

Minimalnie inwazyjne korony w odcinku przednim i
IPS e.max Press bocznym

Korony

Mosty 3-punktowe do drugiego przedtrzonowca
wiacznie

Wybér koloru
Aplikacja IPS e.max Shade Navigation App pomoze w wyborze najodpowiedniejszego bloku.

Przygotowanie

Przygotuj zab zgodnie z wytycznymi dotyczacymi uzupetnien petnoceramicznych i przestrzegaj minimalnych grubosci warstw:
~ Brak ostrych katow i krawedzi

- Preparacja z zaokraglonym stopniem typu shoulder i/lub stopniem typu chamfer

- Podane wymiary odzwierciedlajg minimalng grubos¢ uzupetnien IPS e.max CAD.

Korony minimalnie Korony minimalnie Inlay Onlay Cienkie licowki
inwazyjne w odcinku inwazyjne w odcinku
bocznym przednim
10 10 6°
\ 10 , E 10
‘ 10
- —10 we WA/ @ e
- 10
102 =10 *03
I 10 - 04
Licowka Korony i mosty boczne Korony i mosty Naktady Korona czesciowa
w obszarze w odcinku przednim
przedtrzonowcow
15 15 10 10 10 10
\ 15 , 0] 10
e | =15 10- L o I T P
. —10 W=
- 06 6° 122 =12
~07 I 15

Srednica w mm



Minimalne grubosci warstw uzupetnienia IPS e.max Press (w zaleznosci od uzupetnienia) przy zast iu techniki mal nia
W przypadku stosowania techniki malowania do systemu IPS e.max Press nie jest stosowany materiat licujacy. Minimalne grubosci warstw

0dnosza sie do grubosci warstwy IPS e max Press.

Cementowanie Obowiazkowe cementowanie adhezyjne Opcjonalne cementowanie adhezyjne,
samoadhezyjne lub konwencjonalne
Korona Most
2 £
T gz
=2 = 2£9
z 3 £383 = = = =
o [ £ e 2 ] 2 S
> = @ ) £E2E = g = 8
h=] o) X @ [ < < > <
© = = > c Eco > > > =
= & g oy £ 2 E=EEE £ = = =
Typy uzupetnien 2 5 = = 5 g sg8& 3 = = =
Minimalna grubos¢ warstwy IPS e.max CAD - Technika malowania
Brzeg sieczny/ 10 10
powierzchnia 10 04 07 Gtgbokos¢ | Gtebokosc 10 10 15 15 15 15
Zujaca bruzd bruzd
10 10
W obwodzie 10 03 06 Szerokos¢ | Szerokosé 10 10 12 15 12 15
szezeling | szezeling
16 mm?
Przekrd] tacznika _ _ _ _ _ _ _ _ Zasadnlcz_o stosuje S|'e
nastgpujace zasady:
Wysokos¢ = szerokosc

Srednicaw mm

Technika cut-back i naktadania warstw
Podczas stosowania techniki cut-back lub naktadania warstw, w zredukowanym anatomicznym ksztatcie podbudowa wykonana z IPS e.max

Press jest odbudowywana do petnego ksztattu przy uzyciu materiatéw IPS e.max Ceram. Dostepna przestrzen w duzych uzupetnieniach
nalezy wypetni¢ poprzez odpowiednie zwymiarowanie wysoko wytrzymatego materiatu IPS e.max Press, a nie przez dodanie dodatkowego
materiatu IPS emax Ceram.

Cementowanie Obowiazkowe cementowanie adhezyjne Opcjonalne cementowanie adhezyjne,

samoadhezyjne lub konwencjonalne

Typy uzupetnien Naktady  Cienkie Licowka Inlay Onlay Korona Korona Most
licowki czgsciowa = -

Przedni Boczny Boczny Przedni Boczny

odcinek  przedtrzonowy  trzonowy  odcinek  przedtrzonowy

Minimalna grubo$¢ warstwy IPS e.max Press - Technika cut-back

Brzeg sieczny/

powierzchnia - - 04 - - 08 04 08 08 08 08

Zujaca

W obwodzie - - 06 - - 15 12 15 15 12 15

Minimalna grubo$¢ warstwy IPS e.max Press - Technika warstwowania

Brzeg sieczny/

powierzchnia - - - - - - 06 08 08 08 08

Zujaca

W obwodzie - - - - - - 06 08 08 08 08

Ksztatt _ _ _ _ _ _ zredukowany ksztatt - przedsionkowo, peten
ksztatt anatomiczny jezykowo-podniebiennie

16 mm?
Przekrdj facznika _ _ _ _ _ _ _ _ Iasadniczo stosuje sig
nastepujace zasady:

Wysokos¢ = szeroko$é

Srednica w mm

Uwaga: IPS e.max Press jest materiatem o wysokiej wytrzymatosci i dlatego powinien zawsze stanowi¢ co najmniej 50% catkowitej grubosci
uzupetnienia.

193



Catkowita grubos$¢ uzupetnienia (w zaleznosci od wskazania) jest kombinacja:

Catkowita grubos¢ uzupetnienia 08 10 12 15 18 20 25 30

Minimalna grubos$¢ podbudowy z IPS e.max Press 04 05 06 08 10 1 13 16

Maksymalna grubos¢ warstwy licujacej

7IPS emax Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14

Srednicaw mm

Minimalna grubosé warstwy struktur ceramicznych
- tacznik hybrydowy:
— Grubos¢ scian Wy, nie moze by¢ mniejsza niz 0.5 mm.
— tacznik hybrydowy powinien by¢ zaprojektowany w podobny sposdb jak przygotowany naturalny zab:
- Okrezny stopien typu shoulder z zaokraglonym wewnetrznym katem lub typu chamfer
- Aby korona zostata zacementowana do tacznika hybrydowego przy uzyciu konwencjonalnych lub samoadhezyjnych metod
cementowania, nalezy utworzy¢ powierzchnie retencyjne i odpowiednia ,wysokos¢ powierzchni taczace;j".
- Utworz profil wytaniania z odpowiednim katem na przejsciu w korong (patrz zdjecie).
= Grubos¢ korony Bgq,, moze mie¢ maksymalnie 6.0 mm od osi kanatu Srubowego tacznika hybrydowego.
- Nalezy przestrzegac instrukcji producenta implantu dotyczacych maksymalnej wysokosci tacznika hybrydowego i oddzielnej
korony.

See Instruetions

= Korona hybrydowa

- Grubosé scianki Wysc musi byé wigksza niz 15 mm na catym obwodzie bazy tytanowej

— Otwdr kanatu $rubowego nie moze znajdowaé sie w obszarze punktow stycznych. Jesli nie jest to mozliwe, nalezy zaplanowac
rozwigzanie z oddzielng korona.

- Szerokos¢ korony z tacznikiem hybrydowym BHAC jest ograniczona do 6,0 mm od wysokosci osiowej konturu do kanatu srubowego.

— Maksymalna wysokos¢ korony z tacznikiem hybrydowym determinuje efekt dzwigni i musi by¢ widoczna w stosunku do powierzchni
wiazacej (tacznik - baza tytanowa).

- Nalezy przestrzegac zalecen producenta implantu.

See Instructions

Szerokos¢ korony Szerokos¢ Korona na taczniku hybrydowym
Bgrown = < 6.0 mm By =<60mm

Grubosé sciany
Wya==05mm

Grubos¢ sciany
Wiag==15mm

Przygotowanie modelu i stupka

Zaleca sie stosowanie $rodka uszczelniajgcego w celu ochrony i wzmocnienia powierzchni stupka. Nastepnie nalezy natozy¢ lakier
dystansowy. W przypadku cienkich licowek, naktadow, koron czesciowych i koron pojedynczych lakier dystansowy naktadany jest w dwoch
warstwach do maks 1mm od granicy preparaciji (naktadanie lakieru na warstwe: 9-11 um) W przypadku inlay i onlay lakier dystansowy jest
naktadany w maksymalnie 3 warstwach i do marginesu preparacji. Dwie warstwy nalezy rowniez zastosowac do odbudowy mostow. Natozy¢
dodatkowa warstwe na miedzykoronowe powierzchnie kikuta (w kierunku przesta), aby unikngé tarcia. W przypadku uzupetnien na
implantach, procedura jest taka sama jak w przypadku preparacji naturalnych.

Odbudowa

W celu odbudowy uzupetnienia nalezy stosowac wytacznie woski organiczne, ktdre wypalq sie bez pozostawiania resztek. Nalezy
przestrzega¢ minimalnych grubosci warstw i wymiaréw tacznikdw, ktére majq zastosowanie do réznych rodzajow uzupetnien i technik
przetwarzania. Nalezy zapewnic precyzyjne wymodelowanie uzupetnienia, szczegdlnie w obszarze granic preparacji.

- Odbudowa Abutment Solution na taczniku Viteo® Base
Przed wykonaniem modelu woskowego nalezy sprawdzi¢ potozenie i nachylenie implantu w odniesieniu do potozenia kanatu
Srubowego. Przykrecic Viteo Base Ti do modelu analogowego przy pomocy odpowiedniej sruby. Umiescic¢ odpowiednig Viteo Base Press
Sleeve (SD/MD) na Viteo Base Ti. Wtozy¢ Viteo screw channel pin, w celu ,uszczelnienia” i przedtuzenia” kanatu $rubowego i odizolowac
Viteo Base Ti przy przejsciu do Viteo Base Press Sleeve Nie stosowac lakierow dystansowych.

A) Procedura dotyczaca tacznikéw hybrydowych
Zaprojektuj profil wytaniania, zalewajac woskiem obszar pomigdzy maskq dzigstowq i Viteo Base Press Sleeve. Wymodeluj tacznik
hybrydowy w pomniejszonym ksztatcie anatomicznym, w celu stworzenia przestrzeni na odpowiedniag warstwe. Nalezy okresli¢
granice korony w relacji kraficowej w stosunku do poziomu dzigsta. Zaprojektowac stopien typu chamfer, na ktorym umieszczona
zostanie korona. Nastepnie sprawdzi¢ profil wytaniania i przejscie w Viteo Base Ti i w razie potrzeby dokonac¢ odpowiednich zmian.

b) Procedura dla koron hybrydowych
W razie potrzeby wtoz izolacyjny pin do kanatu srubowego Viteo i zaprojektuj profil wytaniania, zalewajac woskiem obszar pomigdzy
maska dzigstowa i kanalikiem Viteo Base Press Sleeve. Odbuduj korone do petnego ksztattu i sprawdz w stosunku do zebow
przeciwstawnych. Nastepnie usun obiekt wraz z Viteo Base Ti z modelu i sprawdz profil wytaniania oraz przejscie do Viteo Base Ti.
W razie potrzeby dokonaj korekty.
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Konturowanie Abutment Solutions na bazie tytanowej

Aby wykonac¢ wax-up, wykonaj czapeczke zarowno dla korony jak i tacznika hybrydowego. Ostroznie oczy$¢ baze tytanowa przy pomocy
parownicy i wprowadZ odpowiedni pin, uszczelniajaco przedtuzajacy kanat srubowy. Aby odizolowac baze tytanowq, natéz niewielkq ilos¢
materiatu izolujgcego w celu unikniecia nieréwnych obszaréw na wewnetrznej powierzchni ttoczonego obiektu. Wykonaj czapeczke z
zywicy na bazie tytanowej, pokryj ja woskiem w celu zapewnienia doktadnosci dopasowania. Usun baze tytanowa z modelu i usun
nadmiary zywicy przy pomocy gumek polerskich. Zdejmij czapeczke z bazy tytanowej wraz z pinem, nastepnie usun pin ruchem
rotacyjnym z czapeczki. Ponownie przykreé baze tytanowa do modelu analogowego i ponownie umies¢ czapeczke na bazie tytanowej.
Nastepnie nalezy sprawdzi¢ dopasowanie i wielko$c.

A) Procedura dotyczaca tacznikéw hybrydowych
Przed wykonaniem wax-up, wtéz ponownie pin izolujacy do kanatu srubowego. Zaprojektuj profil wytaniania wypetniajac woskiem
przestrzen migdzy maskq dzigstowq a czapeczka. Zaprojektuj tacznik hybrydowy o zredukowanym ksztatcie zgba i sprawdz gow
stosunku do przeciwlegtego uzebienia za pomoca silikonowego klucza. Nalezy okresli¢ granice korony w relacji kraicowej w
stosunku do poziomu dziasta. Nastepnie nalezy zaprojektowaé chamfer, na ktdrym osadzona zostanie korona i sprawdzi¢ profil
wytaniania. W razie potrzeby dokona¢ korekty.

b) Procedura dla koron hybrydowych
W16z pin izolujacy do kanatu Srubowego. Zaprojektuj profil wytaniania wypetniajac woskiem przestrzern migdzy maska dzigstowq a
czapeczka. Wymodeluj korong hybrydowa do petnego ksztattu i sprawdz ja w stosunku do przeciwlegtego uzgbienia. Modelujac
pamietaj, aby wzig¢ pod uwage, ze dotozenie farb i glazury nieznacznie zwigkszy wymiar pionowy. Usun obiekt razem z baza
tytanowa z modelu i sprawdz profil wytaniania i przejscie do tytanowej bazy. W razie potrzeby dokonaj korekty.

Zabezpieczenie woskiem
Podczas przetwarzania IPS e.max Press nalezy uzywac dedykowanych akcesoriow.

Montowanie kanatéw w przypadku pastylek monochromatycznych

W zaleznosci od liczby obiektow, ktdre majq zostac zatopione, nalezy wybraé IPS Investment Ring System 100 g lub 200 g. W przypadku
mostow nalezy stosowac IPS Investment Ring System 200 g. Przed montowaniem kanatow nalezy zwazy¢ podstawe pierscienia, aby
obliczy¢ mase wosku.

Uwaga: Poniewaz rézne uzupetnienia (np. inlay, korony itp.) wymagaja réznych stezen ptynéw ekspansyjnych, nie wszystkie rodzaje
uzupetnienia mogq by¢ zatapiane jednoczesnie.

W zaleznosci od grubosci i rozmiaru obiektow, nalezy uzy¢ drutu woskowego o grubosci od 2.5 do 3 mm i dtugosci od 3 do 8 mm. Kanat
nalezy montowac¢ w najgrubszej czesci ttoczonego obiektu, zgodnie z kierunkiem przeptywania materiatu ceramicznego. W przypadku
odbudowy mostu, kanaty mocowac do dwach koron filarowych. Kanaty nalezy przymocowac do podstawy pierscienia pod katem ok.
45-60°. Zachowa¢ odlegtos¢ co najmniej 10 mm migdzy obiektami woskowymi a pierscieniem silikonowym. Nie wolno przekraczac
maksymalnej dtugosci/wysokosci (woskowy obiekt + kanat) 16 mm Jesli to mozliwe, nalezy przymocowaé kanat do krawedzi podstawy
pierscienia. Jesli korzystasz z systemu IPS Investment Ring 100 g, uzyj bardziej stromego kata nachylenia. Nastepnie przy pomocy

IPS Sprue Guide nalezy sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie obiektow, ktdre majq by¢ ttoczone.

Przyklejanie kanatéw w przypadku pastylek polichromatycznych

IPS Multi Wax Patterns Form A s stosowane do wigkszych uzupetnien, takich jak wigksze korony przednie, przedtrzonowce oraz
trzonowce a takze dla koron hybrydowych. IPS Multi Wax Patterns Form B sq stosowane do mniejszych i cienszych uzupetnien, takich
jak siekacze dolne przednie oraz licowki. Podczas przyklejania kanatu zostaw element woskowy na stupku, aby unikna¢ uszkodzenia
obrzezy uzupetnienia. Nie nalezy zmienia¢ ksztattu IPS Multi Wax Pattern poprzez usunigcie lub dodanie wosku. Nalezy nanies¢
niewielka krople (migkkiego) wosku pozycjonujacego po jednej stronie IPS Multi Wax Pattern. Ustaw IPS Multi Wax Pattern zbiezna
czescia w kierunku brzegu siecznego lub powierzchni zujacej i docisnij do obiektu woskowego. Zabezpiecz IPS Multi Wax Pattern w
obszarze mezjalnym lub dystalnym uzupetnienia. Ustaw woskowy obiekt pionowo wzgledem srodka IPS Multi Wax Pattern. Wyrdwnaj
osie pionowe uzupetnienia i IPS Multi Wax Pattern w taki sposdb, aby byty réwnolegte. Ustaw kanat zgodnie z powierzchnig
przedsionkowa wykonywanego uzupetnienia. W przypadku koron trzonowych umiesc¢ kanat na powierzchni przedsionkowej. Do
mnigjszych uzupetnien nalezy uzy¢ IPS Multi Wax Pattern Form B i wyréwnaé go z powierzchnig przedsionkowa uzupetnienia, tak aby
ceramika nie wptywata bezposrednio na stupek. Po wyrdwnaniu IPS Multi Wax Pattern, nalezy zamkna¢ szczeling obiektu woskowego
odrobing wosku modelujacego. Nadaj podstawowemu przejsciu miedzy IPS Multi Wax Pattern a obiektem woskowym zaokraglony
ksztatt, aby podczas zatapiania nie powstawaty ostre krawedzie masy ostaniajacej, ktére mogtyby pekna¢ podczas ttoczenia
uzupetnienia. Do zatapiania nalezy wykorzystac¢ IPS Multi Investment Ring Base 200 g Poniewaz maksymalna masa wosku do
prasowania IPS e.max Press Multi wynosi 1.0 g, mase wosku nalezy okresli¢ w przypadku 3 duzych, a nawet 4 obiektow. Uszczelni¢
niewykorzystane otwory w podstawie pierscienia woskiem i okreslic mase podstawy pierscienia. Nastepnie wtozy¢ IPS Multi Wax Pattern
z wttoczonym woskiem do otworu podstawy pierscienia. Krawed? brzegu siecznego i/lub powierzchnia okluzyjna wax-up'u musi by¢
skierowana do podstawy pierscienia. Uzyj matej kropli (miekkiego) wosku do pozycjonowania.

Nalezy sprawdzi¢ potozenie obiektu woskowego za pomoca IPS Multi Sprue Guide 200 g i w razie potrzeby je dopasowaé. Dtugosc IPS
Multi Wax Pattern pomigdzy wax-upem a IPS Multi Investment Ring Base musi wynosi¢ co najmniej 3 mm. Uzupetnienia o szerokosci
wigkszej niz 12 mm nie moga by¢ pozycjonowane w zdefiniowanym obszarze i dlatego nie moga byc¢ ttoczone przy uzyciu IPS e.max
Press Multi. Nalezy wypetni¢ szczeling pomigdzy IPS Multi Wax Pattern a IPS Multi Investment Ring Base niewielka iloscig wosku. Nalezy
ponownie zwazy¢ obcigzong podstawe pierscienia i obliczy¢ mase wosku na podstawie réznicy migdzy pustq a obciazong podstawq
pierscienia.

Przyklejanie kanatéw w przypadku Abutment Solutions

W zaleznosci od ilosci i wielkosci obiektow wybierany jest IPS Investment Ring System 100-g lub 200-g. Zwaz wybrang podstawe
pierscienia, aby pdzniej okreslic wage wosku. W przypadku tacznikéw hybrydowych nalezy przymocowac kanat do okragtego obszaru za
pomoca 2,5-mm drutu woskowego. W przypadku koron na taczniki nalezy przymocowac kanat albo do brzegu siecznego albo do guzka.
Ustawi¢ drut woskowy mozliwie réwnolegle do kanatu $rubowego. Nie wolno przekraczaé maksymalnej dtugosci (obiekt i kanat)
wynoszacej 16 mm. Zachowaé odlegto$é co najmniej 10 mm migdzy obiektem a silikonowym pierécieniem

Zatapianie

Zatapianie uzupetnien wykonanych z monochromatycznych pastylek w przypadku Abutment Solutions

Zatapianie odbywa sie za pomoca IPS PressVEST Premium przy uzyciu odpowiedniego pierscienia silikonowego IPS Silicone Ring z
IPS Ring Gauge. Przed rozpoczeciem zatapiania nalezy okresli¢ wage obiektu poprzez zwazenie podstawy pierscienia oraz obiektu
woskowego. Roznica pomiedzy pusta i zatadowang podstawa pierscienia jest ostateczng waga wosku.

Uwaga: Nie nalezy spryskiwac podstawy pierscienia i obiektu woskowego separatorami, rozpuszczalnikami lub Srodkami
zmniejszajacymi napigcie powierzchniowe.
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Mata pastylka Duza pastylka (L)
Waga wosku Do maks.0.75 g Do maks.17g
System pierscieni 100gi200g Tylko 200 g

Wiecej szczegotow dotyczacych parametrow przetwarzania i stezen cieczy znajduje sie w instrukcji stosowania materiatow
e IPS PressVEST Premium.
Za pomoca odpowiedniego instrumentu (np. pedzelka) nalezy doktadnie opracowaé otwdr. Nalezy upewnic sig, ze granice wosku nie s
uszkodzone. Nalezy umiescic pierscien silikonowy IPS Silicone Ring na IPS investment Base. Nalezy wlewac¢ materiat powoli do
pierscienia ciggtym strumieniem. Nalezy napetni¢ pierscier az do oznaczenia i ustawi¢ IPS Ring Gauge. Docisnaé IPS Ring Gauge na
pierscien silikonowy do oporu. Nadmiar materiatu wydostaje sie przez otwdr. Nie nalezy potrzasac pierscieniem.

- Uzupetnienia z pastylek polichromatycznych
Natozy¢ pedzelkiem niewielka ilos¢ materiatu na powierzchnig okluzyjng i/lub kanat $rubowy. Za pomoca odpowiedniego instrumentu
(np. pedzelka) nalezy doktadnie opracowac otwdr.
Uwaga: Aby zapobiec ztamaniom kikutdw podczas ttoczenia, zaleca sie umieszczenie pinu Zr02 w otwor.
IPS Silicone Ring 200 g nalezy ostroznie umiesci¢ na IPS Multi Investment Ring Base. Nalezy upewnic sig, ze pierscien jest w jednej
ptaszczyznie z podstawa pierscienia. Powoli wlewa¢ materiat do pierscienia. Nalezy napetni¢ pierscien az do oznaczenia i ustawic¢
IPS Ring Gauge. Nadmiar materiatu wydostaje sie przez otwor. Nie nalezy potrzasaé pierscieniem.

Wstepne wygrzewanie

Wiecej szczegdtow dotyczacych parametrow przetwarzania znajduje sie w instrukcji stosowania materiatdw IPS PressVEST
Premium. Po uptywie okreslonego czasu nalezy usuna¢ IPS Ring Gauge ruchem obrotowym i ostroznie wypchnag pierscien

z IPS Silicone Ring. Zdja¢ podstawe pierscienia ruchem obrotowym. Usunaé chropowate miejsca na dolnej powierzchni pierscienia
i sprawdzi¢ kat 90°. Resztki materiatu nie moggq dostaé sie do kanatu. Umiesci¢ pierscien w piecu do wstepnego wygrzewania
otworem skierowanym w dot.

St Instructions

Ttoczenie

Zanurzyc¢ zimny IPS Alox Plunger w IPS Alox Plunger Separator przed zakonczeniem cyklu wstepnego wygrzewania.

Uwaga: Nalezy upewnic sig, ze wybrano odpowiedni program ttoczenia dla pastylek IPS e.max Press i dla wielkosci pierscienia
(np. Programat EP 3010 lub EP 5010).

- Ttoczenie monochromatycznych pastylek
Po zakoficzeniu cyklu wstepnego wygrzewania wyjaé pierscien z pieca i umiescié zimng pastylke IPS e.max Press w goracym
pierdcieniu, zaokraglong, niezadrukowana strong do gory. Umiescic¢ zimny IPS Alox Plunger strong pokryta proszkiem w pierscieniu
inwestycyjnym. Umiesci¢ zatadowany, goracy pierscien do srodka nagrzanego pieca do ttoczenia za pomoca szczypiec i uruchomic
program ttoczenia. Czynno$¢ te nalezy wykonac szybko, aby zapobiec zbytniemu wychtodzeniu pierscienia. Po zakonczeniu cyklu
ttoczenia nalezy wyjac pierscien z pieca za pomoca szczypiec i pozostawic¢ do ostygniecia w miejscu zabezpieczonym przed
przeciagiem. Przyspieszenie chtodzenia nie jest zalecane.

- Ttoczenie polichromatycznych pastylek
Po zakonczeniu cyklu wstgpnego wygrzewania wyjac pierécien z pieca i umiesci¢ zimna pastylke IPS e.max Press Multi w goracym
pierdcieniu, zaokraglong, niezadrukowana strong do gory. Nastepnie umiescic¢ zimny IPS Multi one-Way Plunger, a na koricu zimny
IPS Alox Plunger w pierscieniu. Umiescic¢ zatadowany, goracy pierscien do srodka nagrzanego pieca do ttoczenia za pomocq szczypiec
i uruchomic¢ program ttoczenia. Czynno$¢ te nalezy wykonac szybko, aby zapobiec zbytniemu wychtodzeniu pierscienia. Po zakoriczeniu
cyklu ttoczenia nalezy wyjac pierscien z pieca za pomoca szczypiec i pozostawi¢ do ostygnigcia w miejscu zabezpieczonym przed
przeciagiem. Przyspieszenie chtodzenia nie jest zalecane.

Uwalnianie z masy ostaniajacej pastylek monochromatycznych i polichromatycznych oraz Abutment Solutions

Po schtodzeniu do temperatury pokojowej (ok. 60 minut) na pierscieniu moga pojawic sie pekniecia, ktdre powstaty podczas fazy
chtodzenia (bezposrednio wokot IPS Alox Plunger). Zgrubne oczyszczanie z masy ostaniajacej jest przeprowadzone w piaskarce przy
pomocy peretek szklanych pod cisnieniem 4 bary, precyzyjne - 2 bary).

Uwaga: Przestrzegac kierunku i odlegtosci podczas piaskowania, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia obrzezy obiektow podczas usuwania
masy ostaniajace;j.

- Uwalnianie z masy ostaniajacej pastylek monochromatycznych i Abutment Solutions
W celu uwolnienia z masy ostaniajacej nalezy zaznaczy¢ dtugos¢ Alox Plunger na schtodzonym pierscieniu i oddzieli¢ pierécien w tym
miejscu za pomoca tarczy diamentowej. Ztamaé pierscien w tym ustalonym miejscu. Nastepnie przeprowadzi¢ zgrubne i precyzyjne
usuwanie masy ostaniajacej w sposob opisany powyzej. Wyciagna¢ Alox Plunger szczypcami z oddzielonego segmentu, wykonujac ruch
obrotowy. Ewentualne pozostatosci ceramiki usuna¢ poprzez piaskowanie.

- Uwalnianie z masy ostaniajacej pastylek polichromatycznych
W celu usunigcia masy ostaniajacej nalezy zaznaczy¢ schtodzony pierscien w odstepie 30 mm od powierzchni dna. Jezeli uzupetnienia
zostaty wykonane z przesunigciem w kierunku "bardziej siecznym®, 0znaczenie nalezy umiescic dalej w kierunku Alox Plunger. 0ddzieli¢
pierscien w miejscu oznaczenia za pomoca tarczy diamentowej. Ztamac pierscien w wyznaczonym miejscu. Nastepnie przeprowadzié
zgrubne i precyzyjne usuwanie masy ostaniajacej w sposob opisany powyzej.

Usuwanie warstwy poreakeyjnej

W przypadku stosowania IPS PressVEST Premium, warstwa poreakcyjna jest zazwyczaj tatwa do usunigcia za pomoca peretek szklanych. Do
usunigcia pozostatej warstwy poreakcyjnej nalezy uzy¢ ptynu IPS e.max Press Invex Liquid. Wla¢ ptyn Invex Liquid do plastikowego kubka PE
i zanurzy¢ w nim ttoczony obiekt. Wstawi¢ kubek wraz z ttoczonym obiektem do myjki ultradzwigkowej, przetrzymac przez min. 10 min. i
maks. 30 min. Upewnic sig, Ze obiekty sq catkowicie zanurzone w ptynie Invex Liquid. Uzy¢ sitka, aby usuna¢ uzupetnienie z ptynu Invex
Liquid i wyczyscic obiekt pod biezaca wodg i wysuszy¢. Ostroznie usunaé biatg warstwe poreakeyjng za pomoca Al,05 typu 100 pod
cisnieniem max. 1-2 bar. Upewnij sig, ze warstwa poreakcyjna zostata catkowicie usunieta, zaréwno po stronie otworuy, jak i po stronie
zewngtrznej.

Uwaga: Jezeli warstwa poreakcyjna nie zostanie catkowicie usunigta, moga wystapi¢ problemy z wigzaniem miedzy podbudowa a
materiatem licujgcym lub glazurujacym.



Wykoriczenie

W przypadku uzycia nieodpowiednich narzedzi do szlifowania moze dojs¢ do ukruszenia krawedzi i migjscowego przegrzania (patrz
IPS e.max - zalecane narzedzia do szlifowania’). Poprawki wykonane poprzez szlifowanie uzupetnien IPS e.max Press powinny by¢
ograniczone do minimum. Stosowac niska predkosé i lekki nacisk, aby uniknaé przegrzania ceramiki.

Uwaga: Nalezy upewnic sie, ze podczas wykanczania zachowana jest minimalna grubosé warstwy uzupetnienia.

wykoriczenie wypetnien w przypadku monochromatycznych i polichromatycznych pastylek

Odetnij kanaty przy pomocy tarczy diamentowej. Unikaj przegrzania w procesie. Podczas pracy przy uzupetnieniach
polichromatycznych nalezy zwraca¢ uwage na powierzchnie styczne. Wygtadz punkt przytaczenia kanatu. Usun lakier dystansowy ze
stupka. Przymierz uzupetnienia na stupku i starannie je wykoncz. W zadnym wypadku nie wolno dokonywa¢ dodatkowej separacji w
moscie przy uzyciu tarczy diamentowej, aby nie tworzy¢ niepozadanych punktéw pekniec. Nastepnie na kratko nalezy przedmuchiwad
zewnetrzna strong uzupetnienia przy pomocy piasku Al,O, typu 100 pod cisnieniem 1 bar, po czym oczys¢ para.

wykoniczenie w przypadku Abutment Solutions

Przed odcigciem kanatu sprawdz dopasowanie tacznika hybrydowego lub korony hybrydowej do bazy tytanowej. Przed
dopasowywaniem obiektu sprawdz wewnetrzng powierzchnig (kanat srubowy) czy nie ma pecherzykow ceramicznych. W razie
potrzeby usuna¢ pecherzyki za pomocq odpowiednich narzedzi. Ostroznie umiescic tacznik lub korong hybrydowa na bazie tytanowe;j.
Usuna¢ wszelkie nieréwnosci za pomoca odpowiednich narzedzi szlifierskich, aby zapewni¢ optymalne dopasowanie bazy tytanowej do
ttoczonego obiektu. Oddziel kanat za pomoca tarczy diamentowej i wygtadz miejsce mocowania kanatu. Sprawdz profil wytaniania i
dopasowanie do modelu. W przypadku koron na taczniki nalezy dodatkowo sprawdzié okluzje i artykulacje. W razie potrzeby dopasuj
uzupetnienie przez szlifowanie i stworz fakture powierzchni. W celu oczyszczenia korony na taczniku nalezy krétko wypiaskowac
zewnetrzng strone korony przy pomocy Al,05 typu 100 pod cisnieniem 1bar, a nastepnie oczysci¢ za pomoca myjki parowej.

Wykoriczenie
Niezaleznie od wybranej techniki wykanczania (technika cut-back lub technika warstwowa) licowanie wykonywane jest materiatem
IPS e.max Ceram. Na koniec przeprowadzane jest wypalanie, malowanie i glazurowanie przy uzyciu materiatow IPS Ivocolor.

Licowanie z IPS e.max Ceram - wypalanie gruntujace

A) Opcja A Wypalanie gruntujace przy uzyciu IPS e.max Ceram:
Jesli dostepna jest wystarczajaca ilos¢ miejsca, nalezy przeprowadzi¢ wypalanie z uzyciem wymaganego materiatu IPS e max
Ceram Deep Dentin, Dentin, Transpa Incisal lub Impulse Do rozrobienia materiatéw nalezy uzy¢ ptynu IPS Build-Up Liquid. Nalezy
zastosowac cienkq warstwe grunktujaca na zewnetrznej powierzchni podbudowy.

B) Opcja B Wypalanie gruntujace przy uzyciu IPS Ivocolor:
Jezeli nie ma wystarczajacej ilosci miejsca do osiagniecia gtebi i koloru, mozna uzyé IPS Ivocolor Shade i Essence. Wymieszaj paste
lub proszek z ptynem IPS Ivocolor Mixing Liquid aby uzyska¢ pozadang konsystencje i natéz cienka warstwe na podbudowe.
Wypalanie gruntujace nalezy przeprowadzac na podstawce typu plaster miodu, dostarczonej przez producenta pieca.
Uwaga: Nie nalezy pracowac na powierzchniach, niepokrytych warstwa gruntujaca (proszki i pasty), poniewaz spowoduje to
rozwarstwienie warstwy ceramicznej. Wypalanie gruntujace musi by¢ przeprowadzone przed kolejnymi etapami warstwowania.

Licowanie materiatem IPS e.max Ceram - Pierwsze / drugie wypalanie powierzchni dentyny/brzegu siecznego

Uzycie materiatu IPS e.max Ceram pozwala na wykonanie uzupetnienia w anatomicznym ksztatcie o indywidualnych cechach. Materiaty
warstwowe IPS e.max Ceram mozna mieszac z uniwersalnym ptynem IPS Build-Up Liquid allround lub soft. W razie potrzeby wykonac
drugie wypalanie przy uzyciu tych samych parametrow

Licowanie materiatem IPS e.max Ceram: Przygotowanie do wypalania farb i glazury.

Wykoncz uzupetnienie przy pomocy diamentowych wiertet nadajac mu naturalny ksztatt i fakture powierzchni, taka jak linie wzrostu
oraz zagtebienia. Powierzchnie, ktdre powinny mie¢ wysoki potysk, po etapie glazurowania moga by¢ wygtadzone przy pomocy
silikonowych gumek. Jesli proszek ztoty lub srebrny zostat uzyty do kontroli powierzchni, uzupetnienie powinno by¢ oczyszczone przy
pomocy pary. Aby zapobiec przebarwieniom, nalezy upewnic sie, ze na uzupetnieniu nie zostaty pozostatosci proszku.

Wypalanie farby i glazury IPS Ivocolor w w przypadku monochromatycznych i polichromatycznych pastylek

Wypalanie farb przeprowadza sig przy uzyciu IPS lvocolor Shades i / lub Essences, a wypalanie glazury przeprowadza sig przy uzyciu
IPS Ivocolor Glaze Powder / Fluo lub Paste / Fluo. W zalezno$ci od sytuaciji etapy wypalania mozna przeprowadzi¢ razem lub osobno.
Parametry wypalania s identyczne. Oczys$é uzupetnienie strumieniem pary i osusz sprezonym powietrzem bezolejowym. Wymieszaj
IPS Ivocolor Shades and Essences do pozadanej konsystencji za pomocq odpowiednich ptyndw IPS Ivocolor Liquids.

Uwaga: Aby utatwic¢ rozprowadzanie farb i glazury, delikatnie zwilz powierzchnie ptynem IPS Ivocolor Mixing Liquid. W zadnym wypadku
nie wolno naktadac farb na powierzchnig wewnetrzna. Przed wypaleniem sprawdz wewnetrzng powierzchnie i ostroznie usun wszelkie
zanieczyszczenia.

Nastepnie natoz materiat do glazurowania w réwnomiernie kryjacej warstwie i dostosuj guzki i bruzdy przy uzyciu materiatu IPS Ivocolor
Essence Wykonaj drobne poprawki doktadajac glazure IPS Ivocolor Shades. Bardziej intensywny kolor mozna uzyska¢ poprzez
wielokrotne natozenie i wypalenie farbek, nie nalezy naktadac jednorazowo zbyt grubej warstwy farbek. Stopien potysku glazurowanej
powierzchni jest kontrolowany przez konsystencje materiatu glazury i zastosowang ilos¢ wypalen. Aby uzyskaé wyzszy stopien potysku,
nalezy uzy¢ mniejszej ilosci ptynu do mieszania materiatu i/lub zwigkszy¢ ilos¢ materiatu glazurujacego. Nastepnie nalezy
przeprowadzié¢ wypalanie farby/glazury na podstawce typu plaster miodu, odpowiedniej dla konkretnego pieca, stosujac wskazane
parametry wypalania. Po zakorczeniu wypalania uzupetnienie wyjac z pieca i pozostawi¢ do ostygniecia do temperatury pokojowej w
miejscu chronionym przed przeciagami. Nie nalezy dotyka¢ goracych przedmiotéw metalowymi szczypcami.

Wypalanie farb i glazury IPS Ivocolor w przypadku Abutment Solutions

Oczysc strukture ceramiczna strumieniem pary, aby usunaé wszelkie zanieczyszczenia i resztki ttuszczu. Nastegpnie, wysusz powietrzem
pozbawionym oleju. Aby utatwic¢ rozprowadzanie farb i glazury na powierzchni, delikatnie zwilz powierzchnig ptynem IPS Ivocolor Mixing
Liquid. Zmieszaj pasty lub proszki z ptynami IPS Ivocolor Mixing Liquids do zadanej konsystencji. Bardziej intensywny kolor mozna
uzyskac poprzez wielokrotne natozenie i wypalenie farbek, nie nalezy naktadac jednorazowo zbyt grubej warstwy farbek. Uzyj IPS
Ivocolor Shades Incisal, aby kopiowac estetyke brzegu siecznego i stworzy¢ efekt translucencji na koronie hybrydowej w obszarze
brzegu siecznego i powierzchni zujacej. Guzki i bruzdy mozna zindywidualizowac¢ za pomocq materiatéw Essences.

Uwaga: Na taczniku hybrydowym charakteryzuj tylko profil wytaniania za pomoca IPS Ivocolor Shades and Essences. W przeciwnym
razie moze dojs¢ do ostabienia dopasowania korony. W zadnym wypadku nie wolno naktadac farbek na powierzchnig taczaca z baza
tytanowa i kanatem srubowym, poniewaz moze to pogorszy¢ doktadnos¢ dopasowania. Przed wypaleniem sprawdz wewnetrzng.
powierzchnig i ostroznie usun wszelkie zanieczyszczenia.
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Opcjonalnie profil wytaniania moze by¢ réwniez polerowany. Unikaj przegrzania struktury ceramicznej w procesie. Zaleca sig stosowanie
wiertet diamentowych o réznej ziarnistosci.

Ponizsze instrukcje obstugi (IFU) zawieraja dodatkowe informacje na temat wytwarzania i cementowania wspomaganych
s, implantami uzupetnien protetycznych:
- IFU Viteo Base Ti
= IfU Multilink Hybrid Abutment
- IfU IPS Ivocolor

Parametry wypalania dla techniki mal ia, cut-back i naktadania warstw z IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze
Temperatura Czas Przyrostt  Temperatura Czas Przyrostt | Temperatura Czas Préznia 1 Proinia 2 Diugotrwate Szybkosé
spoczynkowa | zamykania® wypalania | przetrzymania wypalania | przetrzymania 1 n stygniecie stygnigcia
B S t m H1 t Y] H2 12 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [l [min] [°cl [l [°c] [°C/min]
Wpdaeguitace | 403 | R 90 | 650 0000 20 730 0200  4Q0/6S0 650/729 O 0
Pierwsze wypalanie IRT/
dentynowe / brzegu 403 . 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 650/729 0 0
sieczne 0400
90
Drugie wypalanie IRT/
dentynowe / brzegu 403 i 90 650 00:00 20 730 0200  400/650  650/729 0 0
sieczne 0400
90
- IRT/ q
Barwienie z IPS lvocolor 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
Wypalanie glazury przy IRT/ . _ _ _
uzyciu IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 0100 450 709 0 0
IRT/ '
Add-0n z glazurg 403 . 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
06:00
IRT/ .
Add-0n po glazurze 403 06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

Uwaga: Ze wzgledu na swoj ksztatt uzupetnienia moga by¢ réznej grubosci. Gdy wypalane obiekty ostygna, rozne predkosci chtodzenia w
obszarach o réznych grubosciach moga powodowaé wzrost napiecia wewnetrznego. W najgorszym przypadku te wewnetrzne napiecia
moga powodowac peknigcia obiektdw ceramicznych. Poprzez powolne chtodzenie po ostatnim cyklu wypalania (L= 500 °C) napigcia te
mozna zminimalizowac.

Tabela kombinacji kolorow
IPS Ivocolor Shades and Essences mozna stosowac do indywidualizacji i dopasowania koloru uzupetnien IPS e.max Press.

IPS Ivocolor Shades, Essences
Dla uzupetnien IPS e.max Press

Kolory A-D BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4

B1 B2 B3 B4
e A R B R B [ 11
Shade

Cl C2 €3 C4 D2 D3 D4

NIl S0 D2 s03 SD4 D5 SD6 sn7 SD6
IPS Ivocolor . . .
Shade Incisal
01 SI2 sI3

cCAaRARRRRARRARRRRNNDR

I
EN k02 03 04 E05 E06 07 £08 09 (301 En E12 E13 £ £l El6 £ £18 E19 20

IPS Ivocolor white cream  lemon  sunset  copper hazel olive khaki  terracotta mahogany cappuccino espresso  terra  profundo  ocean  sapphire anthracite  black rose coral
Essence . = .

(%4} E2 E23

basic red basic yellow basic blue

198



Tabela wyboru odcienia dla tacznikéw hybrydowych i oddzielnych koron

Materiat jest wybierany na podstawie zadanego koloru zeba (Bleach BL lub A-D). W zaleznosci od wybranej bazy tytanowej i konstrukgji
korony hybrydowej, aby osiagna¢ zadany kolor, konieczna jest charakteryzacja z IPS Ivocolor Shades and Essences. quany kolor zgba
uzyskuje sie po osadzeniu uzupetnienia i jest suma koloru tacznika hybrydowego oraz zacementowanej na nim korony. Zalecenia odnosnie
pastylek dla tacznika hybrydowego zostaty dobrane w taki sposob, aby w potaczeniu z korong uzyskac pozadany kolor zgba. W
Jprzyszyjkowym" moze by¢ konieczne charakteryzowanie tacznikow hybrydowych w zaleznosci od sytuacji klinicznej.

Bleach BL and A-D Shade Guide

Zadany kolorzgba  BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

Baza tytanowa

Cementowanie
poza ustami
pacjenta

IPS emax Press
Abutment / baza

Multilink Hybrid Abutment HO 0*

tytanowa
=  Pastylka na taczniki
& hybrydowe MO0 M01 M02 MO3 MO 1 MO3 MO 1 M0 4 M03
EE Cementowanie
=v
) wewnqtrzustne‘ Cementowanie adhezyjne, samoadhezyjne lub konwencjonalne
=. Korona na taczniku ©
= np. SpeedCEM® Plus
©  hybrydowym
1 Y Y 1 Y A Y
BL1 B2 B3 B4 Al A2 A3 AH A4 B1 B2 B B4 C1 C2 C3  C4 D2 D3
Korona _ O MT | MT O MTOMTMT O MT S L _ _ | _ | _ |
IPS e.max Press B2 B3 B4 M A2 M B1
Multi _ | Multi Multi Multi Multi o Multi | Multi _ Multi Multi o _ _ Multi
BL2 A M A B1 | B2 €1 ©2 02

* Oferowane produkty moga sig rozni¢ w zaleznosci od kraju.

Tabela wyboru koloru dla koron hybrydowych
Materiat jest wybierany na podstawie Zadanego koloru zgba (Bleach BL lub A-D). W zalezno$ci od wybranej bazy tytanowej i konstrukcji
korony hybrydowej, aby osiagna¢ zadany kolor, konieczna jest charakteryzacja z IPS Ivocolor Shades and Essences.

Bleach BL and A-D Shade Guide
Zadanykolorzeba  BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3

Baza tytanowa

Cementowanie poza

ustami pacjenta

IPS e.max Press Multilink Hybrid Abutment HO 0*
korona hybrydowa /

tytanowa baza

(Materiat), mozliwe kombinacje w celu
uzyskania odpowiedniego kolor zgba

L I 1TA35 11 T T
BL1 | BL2 B3| B4 AT | A A M BT B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
Korona hybrydowa _ MT O MTOMT O MT MT MT _ M _ _ _ _ _ _ _ _
IPS emax Press B2 B3 B4 M R M Bl
Multi - _ Multi Multi Multi Ml Multi Ml Multi Mulei 0 Multi
BL2 MM A3 BT B2 [ 02

* oferowane produkty moga sig roéznic¢ w zaleznosci od kraju.

Tymczasowe cementowanie struktury ceramicznej na bazie tytanowej w przypadku uzupetnien w koncepcji Abutment Solutions

Aby utatwic etap kliniczny, elementy s tymczasowo potaczone ze sobg za masy wyciskowej, np. Virtual® Extra Light Body Fast Set.
Nieobrobiona baza tytanowa i struktura ceramiczna sq czyszczone parg, a nastepnie suszone sprezonym powietrzem. Umies¢ strukture
ceramiczna na bazie tytanowej (przykreconej do analogu) i 0oznacz wzglgdne potozenie elementdw wodoodpornym flamastrem. Ten krok
utatwia uzyskanie prawidtowego potozenia podczas tymczasowego taczenia elementow. Uszczelni¢ kanat Srubowy nieobrobionej bazy
tytanowej za pomoca kuleczek z waty. Natoz Virtual Extra Light Body Fast Set na powierzchnie baze tytanowa i bezposrednio na
powierzchnig struktury ceramicznej. Zatoz strukture ceramiczna na baze tytanowa. Nalezy sprawdzi¢ wyréwnanie obu elementow (blokada
zapobiegajaca obracaniu sig/oznaczenie). Elementy musza by¢ mocno utrzymywane w prawidtowym potozeniu przez 2:30 min, az do
zwigzania Virtual Extra Light Body Fast Set. Wszelkie nadmiary nalezy ostroznie usunac¢ za pomocga odpowiedniego narzedzia, np. skalpela.

Przymiarka Abutment Solutions

Po usunigciu uzupetnienia tymczasowego, tacznik hybrydowy lub korona hybrydowa jest przykrecana rgcznie za pomoca dedykowanej
Sruby. Geometria jest sprawdzana w odniesieniu do marginesu dziaset (np. dopasowanie, niedokrwistos¢ dzigset). W razie potrzeby kanat
srubowy na taczniku hybrydowym mozna uszczelni¢ kawatkiem gabki

Uwaga: Wnetrze korony jest izolowane za pomoca zelu glicerynowego (np. Try-in paste, Liquid Strip) Korone umieszcza sie na taczniku
hybrydowym wewnatrz jamy ustnej, aby sprawdzi¢ i w razie potrzeby dopasowac punkty styczne.

Uwaga: Na tym etapie nie sprawdzaj ruchow czynnosciowych. W celu sprawdzenia okluzji, korona musi by¢ przymocowana do tacznika
hybrydowego za pomoca Virtual Extra Light Body Fast Set. Do tego celu nie wolno uzywac pasty typu ,Try-in", poniewaz materiat ten nie
jest wystarczajaco odporny na sciskanie.

1
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Virtual Extra Light Body Fast Set jest stosowany do wnetrza korony. Korong dociskamy palcami do tacznika hybrydowego, az do osiggnigcia
ostatecznej pozycji. Korona jest utrzymywana w koficowej pozycji do momentu ostatecznego zwigzania masy wyciskowej Virtual Extra
Light Body (ok. 2:30 min). Nastepnie usuwany jest nadmiar materiatu. Teraz sprawdzana jest okluzja / artykulacja. W razie potrzeby przy
pomocy odpowiednich narzedzi nalezy dokonac korekty (patrz zalecenia dotyczace narzedzi do szlifowania’). Nastepnie korona jest
ostroznie usuwana z tacznika hybrydowego, a tacznik / korona hybrydowa z implantu. Przeptuka¢ wewnetrzng powierzchnie implantu np.
przeciwbakteryjnym ptynem do ptukania jamy ustnej zawierajacym chlorheksydyne, w celu jej oczyszczenia i dezynfekcji. Nastepnie
umiesé uzupetnienie tymczasowe.

Cementowanie bazy tytanowej / struktury ceramicznej podczas stosowania Abutment Solutions
Powierzchnie kontaktu musza by¢ starannie przygotowane, aby zapewni¢ optymalne taczenie adhezyjne miedzy bazq tytanowa a strukturg
ceramiczna.

Struktura ceramiczna IPS e.max Press Baza tytanowa
(LS,)
Piaskowanie - Przestrzegaj wskazowek producenta.
Przygotowanie Wariant 1 Wariant 2
Wytrawianie Wytrawianie Nalezy nanosi¢
powierzchni taczacej Monobond
bazy tytanowej Etch & Prime® B

przez 20 s. przy uzyciu  ruchem obrotowym
IPS® Ceramic Etching = przez 20 sekund na

Gel powierzchnig
Silanizacja: Kondycjonowac b&qczqcaz tyttan_qwa
powierzchnig taczenia 323 1 pozostawic na . . . . .
7a pomoca kolejne 40 sekund. Kondycjonowac¢ powierzchnig taczenia za
®
Monobond® Plus pomoca Monobond® Plus przez 60 sek

przez 60 sek
Cementowanie adhezyjne Multilink® Hybrid Abutment
Przykrycie szczeliny cementowania Zel glicerynowy, np. Liquid Strip
Polimeryzacja 7 min auto-polimeryzacji
Polerowanie szczeliny cementowania Gumki polerujgce do materiatéw ceramicznych / zywicznych

Pielggnacja opieka pozabiegowa w potaczeniu z Abutment Solutions
- Przygotowanie wewnatrzustne
Usun tymczasowe uzupetnienie i oczys¢ miejsce implantacji. Nastepnie sprawdz tkanke wokat implantu (profil wytaniania).

Przygotowanie / kondycjonowanie struktury ceramicznej i oddzielnej korony
Wariant 1

Kondycjonowanie powierzchni wigzacych tacznika hybrydowego i oddzielnej korony lub kanatu Srubowego korony hybrydowej
= za pomoca IPS Ceramic Etching Gel i Monobond Plus (patrz instrukcja uzytkowania Monobond Plus)
o stuctions
Wariant 2

Kondycjonowanie powierzchni wigzacych tacznika hybrydowego i oddzielnej korony lub kanatu srubowego korony hybrydowej
L~ faczacej za pomoca Monobond Etch &Prime (patrz instrukcja uzytkowania Monobond Etch & Prime)

- Cementowanie z Multilink® Hybrid Abutment

Oczyszczone i kondycjonowane elementy (struktura ceramiczna, baza tytanowa) sa gotowe do cementowania. Pézniejsza procedura
musi by¢ przeprowadzona szybko i bez przerw. Czas pracy Multilink Hybrid Abutment wynosi ok. 2 min w temperaturze 23°C (+ 1°C).
Natozy¢ cienka warstwe Multilink Hybrid Abutment bezposrednio od koficowki mieszajacej do powierzchni taczenia bazy tytanowej ze
struktura ceramiczna. Trzymaj strukture ceramiczng nad bazq tytanowq w taki sposob, aby oznaczenia pozycji byty wyréwnane. Potacz
elementy za pomoca réwnomiernego i lekkiego nacisku i sprawdz wzgledna pozycje koricowa elementéw (baza tytanowa /struktura
ceramiczna). Nastepnie mocno $cisnij elementy ze soba na 5 sekund. Ostroznie usun nadmiar z kanatu $rubowego, np. za pomoca
pedzelka lub pedzelka typu microbrush. Nie wolno usuwa¢ nadmiaru cementu przed rozpoczeciem polimeryzacji, tj. 2 = 3 minuty po
wymieszaniu. Nalezy uzy¢ odpowiedniego przyrzadu do badan stomatologicznych (np. Le Cron) w tym celu. Przytrzymac elementy na
miejscu pomoca lekkiego nacisku. Natozyé zel glicerynowy (np. Liquid Strip) na granice cementowania, aby zapobiec tworzeniu sig
warstwy inhibicyjnej i pozostawic jq na do zakoriczenia polimeryzacji. Nastepnie cement kompozytowy nalezy pozostawi¢ na 7 min do
polimeryzacji.
Uwaga: Nie porusza¢ elementami, do momentu kiedy Multilink Hybrid Abutment w petni nie spolimeryzuje. Elementy musza by¢
unieruchomione w tym czasie.

Po zakonczeniu automatycznej polimeryzacji sptukac zel glicerynowy woda lub usuna¢ go za pomoca parownicy. Ostroznie
wypolerowag linig cementu gumkami polerskimi z niska predko$cia (< 5,000 obr./min), aby unikna¢ przegrzania. Aby uzyskac¢ gtadka
powierzchnie pomigdzy Viteo Base Ti a strukturg ceramiczng, nalezy starannie wypolerowac okragta powierzchnig za pomoca gumek
polerskich i z lekkim, zmniejszajacym sie naciskiem. Usun resztki cementu z kanatu srubowego. Uzupetnienie czys¢ w myjce
ultradzwigkowej w tazni wodnej lub strumieniem pary.

- Osadzanie
Nie uzywaj fenolowego ptynu do ptukania jamy ustnej, poniewaz takie produkty maja szkodliwy wptyw na wigzanie ceramiki z
kompozytem. W4z tacznik hybrydowy lub korone hybrydowa do implantu w ustach. Recznie wkreé pasujacq $rube implantu i
st dokred jq kluczem dynamometrycznym (przestrzegaj wskazéwek producenta).



- tacznik hybrydowy i oddzielna korona
Wiaz kulke bawetniana lub piankowa do kanatu Srubowego tacznika hybrydowego i uszczelnij kanat Srubowy tymczasowym
kompozytem (np. Telio® Inlay). Zapewnienia to dostep do sruby na pézniejszym etapie. Sprawdz powierzchnie taczenia pod katem
zanieczyszczenia / wilgoci i wyczy$é lub osusz dmuchawka, jesli to konieczne. Natdz cement (np. SpeedCEM® Plus lub Variolink®
Esthetic) na kondycjonowana korone. Umies¢ korone na tgczniku hybrydowym i zabezpiecz na miejscu w ostatecznej pozycji. Kazdy
nadmiar cementu utwardza sie na krétko za pomoca ,quarter technique”, a nastepnie mozna go tatwo usunaé. Pokryj szczeliny
cementowania zelem glicerynowym (np. Liquid Strip) i ponownie utwardz $wiattem za pomoca np. Bluephase® Style. Nastepnie sptucz
zel glicerynowy woda.

- Korona hybrydowa
W+6z kulke bawetniana lub piankowa do kanatu $rubowego tacznika hybrydowego i uszczelnij kanat Srubowy ostatecznym kompozytem
(np. Tetric EvoCeram®). Sprawdz okluzje i artykulacje. Jesli uzupetnienie jest korygowane przez szlifowanie, obszary szlifowane nalezy
nastepnie wypolerowac na wysoki potysk za pomoca gumki do polerowania (np. OptraGloss®)). Wypoleruj rowniez brzegi uzupetnien /
szczeliny cementowania (przy pomocy np. OptraGloss®). Na koniec natoz Cervitec® Plus (lakier ochronny) wzdtuz krawedzi dzigset.

3 Czyszczenie, dezynfekcja i sterylizacja

taczniki hybrydowe i korony hybrydowe musza by¢ czyszczone, dezynfekowane i sterylizowane bezposrednio przed uzyciem.
Firma Ivoclar Vivadent AG zaleca nastepujace procedury:

Czyszczenie wstgpne

taczniki hybrydowe i korony hybrydowe nalezy czysci¢ w wodzie (minimalna jako$é: woda pitna) w myjce ultradzwiekowej (np. Sonorex
Digital 10P) przez 2 min. Nastepnie sptuka¢ pod biezaca woda z kranu (minimalna jako$¢: woda pitna), jednoczes$nie szczotkujac
wewnetrzna i zewnetrzna powierzchnie odpowiednia szczotka (np. szczotka do czyszezenia instrumentdw z nylonowym wtosiem, Integra
Miltex).

Czyszczenie i dezynfekcja
Preferowane jest zautomatyzowane czyszczenie i dezynfekcja w myjce-dezynfektorze.

Czyszczenie i dezynfekcja automatyczna

Jezeli taczniki hybrydowe i korony hybrydowe sq czyszczone wytacznie maszynowo, konieczna jest pozniejsza dezynfekcja termiczna.

- Czyszczenie
Umiesé taczniki hybrydowe i karony hybrydowe w konwencjonalnym sitku. Nastepnie umiescic¢ wktad sita w myjni-dezynfektorze
zgodnej z norma IS0 15883 (np. Miele G7882, wyposazonej w gorny kosz Miele 0 188/2). Automatyczna procedure czyszczenia
(np. w oparciu o program Vario TD) mozna podzieli¢ na nastepujace etapy:
- Ptukanie zimna woda przez 5 min.
- Czyszczenie w temperaturze 50 % 2 °C przez 10 min z uzyciem srodka czyszezacego (np. neodisher Medizym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
- Ptukanie zimna woda przez 2 min.

- Dezynfekcja
Dezynfekcja termiczna w 93 °C przez 5 min z wodg demineralizowang (wartos¢ A0 > 3000 osiggana w 90 °C przez 5 min). Do ptukania
nalezy uzywac wytacznie dejonizowanej wody o niskiej zawartosci zarazkéw (maks. 10 jtk/ml) i endotoksyn (maks. 0,25 EU/mI) do
ptukania.

Czyszczenie manualne i dezynfekcja

- Czyszczenie
Zanurz taczniki hybrydowe i korony hybrydowe w srodku czyszezacym (np. MD 520, nierozciericzony) w myjce ultradzwigkowej. Nalezy
upewnic sig, ze zanurzone powierzchnie sa catkowicie pokryte $rodkiem czyszczacym i ze Srodek czyszczacy nie zawiera pecherzykow
powietrza. Po zanurzeniu tacznikow hybrydowych i koron tacznikéw hybrydowych w myjce ultradzwiekowej nalezy poddaé je
czyszczeniu przez 1 minute. Nastepnie nalezy recznie oczysci¢ taczniki hybrydowe i korony hybrydowe, doktadnie szczotkujac ich
wewnetrzna i zewnetrzna powierzchnig odpowiednig szczotka (np. szczotka do czyszezenia instrumentéw z nylonowym wiosiem,
Integra Miltex) przez co najmniej 20 sekund dla kazdego tacznika hybrydowego i karony hybrydowej, az do momentu, gdy nie bedg
widoczne zadne pozostatosci. Nastepnie nalezy ptukac pod biezaca woda z kranu (minimalna jakos¢: woda pitna) przez co najmniej
10 sekund.

- Dezynfekcja
Zanurzy¢ taczniki hybrydowe i korony hybrydowe w $rodku odkazajacym (np. MD 520, nierozcieniczonym) w myjce ultradzwigkowej
i poddawac czyszczeniu przez 2 minuty. Po zakoficzeniu czyszczenia pozostawic taczniki hybrydowe i korony hybrydowe na 15 minut
w temperaturze 20 * 2 °C w srodku dezynfekujacym. Upewnic sig, ze taczniki hybrydowe i korony hybrydowe sq catkowicie pokryte
srodkiem dezynfekcyjnym i ze w $rodku dezynfekcyjnym nie ma pecherzykow powietrza. Nastgpnie zanurzy¢ taczniki hybrydowe i
korony hybrydowe na 1 minute w zimnej wodzie demineralizowanej, aby zakonczyé czas kontaktu ze $rodkiem dezynfekeyjnym (ten
krok nie zastepuje doktadnego ptukania wymaganego do usuniecia pozostatosci srodka dezynfekcyjnego podczas konwencjonalnego
czyszczenia tacznikéw hybrydowych i karon hybrydowych). Po wyczyszczeniu i zdezynfekowaniu doktadnie optukaé woda taczniki
hybrydowe i korony hybrydowe. Do ostatniego ptukania nalezy uzywac wytacznie wody dejonizowanej o niskiej zawartosci zarazkow
(maks. 10 jtk/ml) i endotoksyn (maks. 0,25 EU/ml). koicowego ptukania.

Suszenie
Sprezone powietrze lub czysta, niestrzepiaca sie chusteczka celulozowa.

Sterylizacja

taczniki hybrydowe i korony hybrydowe muszq byc sterylizowane przed uzyciem.

Firma Ivoclar Vivadent AG zaleca jedna z ponizszych procedur sterylizacji:

— Dla krajow spoza Stanow Zjednoczonych:
Do pakowania przedmiotow do sterylizacji nalezy uzywac¢ wytacznie sterylnego systemu barierowego zgodnego z norma IS0 11607-1
(np. Steriking Wipak) wykonanego z papieru/folii ktdry jest dedykowany przez producenta do sterylizacji parowej. Uzywany system
bariery sterylnej musi by¢ wystarczajaco duzy. Wypetniony system bariery sterylnej nie moze by¢ rozciagniety.

— Dla Standw Zjednoczonych:
Wtozy¢ produkty do perforowanego kosza z pokrywa i zawingé w dwie warstwy 1-warstwowej folii polipropylenowej, stosujac technike
sekwencyjnego sktadania kopert przed sterylizacja. Uwaga: Uzytkownicy w Stanach Zjednoczonych musza sig upewnic, ze sterylizator i
wszelkie akcesoria do sterylizacji (np. folie sterylizacyjne, torebki, kosz, wskazniki biologiczne lub chemiczne) sa zatwierdzone przez FDA
do zamierzone;j sterylizacji.
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Sterylizowa¢ parg wodna w procesie frakcjonowanej prozni wstepnej zgodnie z norma IS0 17665 w sterylizatorze parowym
(np. Selectomat PL/666-1 CL) w nastgpujacych warunkach:

Metoda Warunki Czas suszenia

1 Sterylizacja para wodng (autoklaw) 134 °C przez 4 min nieokreslony
Frakcjonowana proznia

2 Sterylizacja para wodna (autoklaw)” 132 °C przez 3 min 10 min
Frakcjonowana proznia

3 Sterylizacja para wodng (autoklaw)"™ 134 °C przez 3 min nieokreslony
Frakcjonowana préznia

4 Sterylizacja para wodna (autoklaw)"? 134 °C przez 18 min nieokreslony
Frakcjonowana proznia

1 zalecane dla USA
7 zalecane dla UK
7 zalecane dla Szwajcarii i Francji

Przechowywanie
Produkty sterylizowane pakowane w system bariery sterylnej (np. worek sterylizacyjny) sa przeznaczone do natychmiastowego uzycia i nie
moga by¢ przechowywane dtuzej niz 48 godzin.

4 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

- W przypadku powaznych incydentow zwigzanych z produktem prosimy o kontakt z Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan / Liechtenstein, strona internetowa: www.ivoclarcom oraz z wtasciwym oddziatem IV.

- Aktualne instrukcje stosowania sg dostepne w sekcji pobierania na stronie Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

- aktualne podsumowanie bezpieczenstwa i wynikow klinicznych (SSCP) mozna znalez¢ w sekcji pobierania strony internetowej
Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

Ostrzezenia

- IPS Natural Die Material Separator zawiera heksan. Heksan jest wysoce tatwopalny i szkodliwy dla zdrowia Unika¢ kontaktu ze skorg i
oczami. Nie wdychac opardw i trzymac z dala od Zrédet ognia.

- Nie wdycha¢ pytu ceramicznego podczas wykanczania. Uzyj wyciagu ekstrakeyjnego i zatéz maske na twarz.

— podczas mieszania masy ostaniajacej IPS PressVEST Premium nalezy unika¢ wdychania pytu. Masa ostaniajaca zawiera proszek
kwarcowy.

- Nalezy zapoznac sie z Kartami charakterystyki (SDS)

- Przy czestym stosowaniu lub przez dtuzszy czas profesjonalne srodki wybielajace na bazie nadtlenkéw (nadtlenek karbamidu;
nadtlenek wodoru) oraz kwasne fluorki fosforanowe stosowane do zapobiegania préchnicy moga sprawic, ze powierzchnia istniejacych
uzupetnien IPS e.max Press bedzie szorstka i matowa.

— Invex Liquid zawiera kwas fluorowodorowy. Za wszelka cene nalezy unika¢ kontaktu ze skora, oczami i odzieza, poniewaz materiat jest
wyjatkowo toksyczny i zracy.

~ IPS Ceramic Etching Gel zawiera kwas fluorowodorowy. Nalezy za wszelka cene zapobiegac kontaktowi ze skora, oczami i ubraniem,
poniewaz materiat jest bardzo toksyczny i zracy. Zel do trawienia jest przeznaczony wytacznie do stosowania pozaustnego i nie moze
byé stosowany doustnie (wewnatrz jamy ustnej).

— Monobond Etch & Prime jest zracy. Nalezy unika¢ kontaktu ze skorg i btong sluzowa. Monobond Etch & Prime jest przeznaczony
wytacznie do stosowania pozaustnego i nie moze by¢ stosowany doustnie (wewnatrz jamy ustnej).

Utylizacja
Pozostate zapasy nalezy zutylizowa¢ zgodnie z odpowiednimi krajowymi wymogami prawnymi.

Ryzyko szczatkowe

Uzytkownicy powinni mie¢ swiadomos¢, ze kazda interwencja stomatologiczna w jamie ustnej wiaze sie z pewnym ryzykiem. Niektore z

tych zagrozen sy wymienione ponizej:

- odpryski / rozwarstwienia / odcementowanie uzupetnienia moze prowadzi¢ do potknigcia / aspiracji materiatu, a tym samym do
koniecznosci leczenia stomatologicznego.

~ nadmiar cementu moze prowadzié¢ do podraznienia tkanki migkkiej / dziasta. Postepujace zapalenie moze prowadzi¢ do resorpcji kosci
lub choroby peri-implantitis.

5 Okres waznosci i przechowywanie
Ten produkt nie wymaga przestrzegana specjalnych warunkéw przechowywania.

6 Informacje dodatkowe

Przechowywac z dala od dzieci!

Nie wszystkie produkty sq dostepne we wszystkich krajach.

" Ivoclar Vivadent Flow Chart “IPS e.max Recommended Grinding Instruments”, Art. no. 627559

Materiat zostat opracowany do ia wytacznie w i iie materiatu powinno odbywac si¢ $cisle wedtug instrukcji stosowania. Nie ponosi sig odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z
nieprzestrzegania instrukcji stosowania lub przewidzianego obszaru uzytkowania. Uzytkownik jest odpowiedzialny za testowanie produktdw pod katem ich przydatnodei i zastosowania w jakimkolwiek innym celu
nieokreslonym wyraznie w Instrukcji Stosowania.
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1 Predvidena uporaba

Predvideni namen

Restavracije enega zoba v sprednjem in zadnjem obmocju, mostickov iz 3 enot do drugega li¢nika kot konéni opornik, z vsadki podprte
hibridne restavracije za posamezne zobe.

Ciljna skupina pacientov

Pacienti s stalnimi zobmi, odrasli pacienti z zobnimi vsadki

Predvideni uporabniki
- Zobozdravniki (klinigni postopek), laboratorijski zobotehniki (izdelava restavracij v laboratoriju)

Posebno usposabljanje
Nanosa kerami¢nega materiala se uporabnik nau¢i med poklicnim izobraZevanjem. Nadaljnje posebno usposabljanje ni potrebno. Pravilna
uporaba izdelka je opisana v ustreznih navodilih za uporabo.

Uporaba
Samo za uporabo v zobozdravstvu.

Opis
IPS emax® Press je preizkusen ingot iz steklokeramike iz litijevega disilikata (LS,) za izdelavo fiksnih sprednjih in zadnjih restavracij.

Tehniéni podatki

Znadilnosti Vrednost

CTE (25-100 °C) [10¢/K] 105+05

Upogibna trdnost (biaksialna) [MPa] =360/obitajna povpretna vrednost: 470
Kemijska topnost [ug/cm?] <100

Tip/razred Tip Il/razred 3

Skladno s standardom IS0 6872

Indikacije
Manjkajoca zobna struktura pri sprednjih in zadnjih zobeh, delna brezzobost v sprednjem in zadnjem obmogju

Vrste restavracij:

- Previeke

= Inleji

- Onleji (npr. okluzalne previeke, delne krone)

- Krone (na naravnih preparatih in opornikih)

- Oporne krone

— Oporniki

— Mosticki iz treh enot do drugega li¢nika kot kon¢ni opornik

Kon'graindikacije
- Ceje znano, da je pacient alergien na katero koli od sestavin izdelka, odsvetujemo njegovo uporabo.

Omejitev uporabe

- Nezdravljeni bruksizem

— Mosticki inleja

—  Previsni mosticek

- Adhezivni mosticki

- Restavracije v sprednjem obmocju s Sirino vmesnega ¢lena > 11 mm
- Restavracije v obmocju li¢nikov s irino vmesnega ¢lena > 9 mm
— ZaGasno cementiranje restavracij IPS e.max Press

- Zelo globoki subgingivalni pripravki

- Nanasanje slojev s keramiko za slojevanije, ki ni IPS e.max Ceram
— Presanje izdelka IPS e.max Press v IPS Investment System 300 g
- @ Ni namenjeno za ponovno uporabo.

Dodatne omejitve uporabe za minimalno invazivne anteriorne in posteriorne krone:
- Debeline slojev pod 1mm

- Preparacije z ostrimi robovi

- Preparacije, ki niso anatomsko podprte in imajo razli¢ne debeline slojev

— 0Obicajno in samolepilno cementiranje

- Nakopicen material, ki ni kompozitna smola

- Odsotnost podo¢niskih vodil

- Krone na implantatih

Dodatne omejitve uporabe za resitve za opornike:
- Neupostevanje zahtev proizvajalca vsadka glede izbrane vrste vsadka

See stuctions

- Neupostevanje navodil proizvajalca glede obdelave vezivne osnove iz titana

- Uporaba kompozita za sprijemanje, ki ni Multilink Hybrid Abutment, za lepljivo cementiranje izdelka IPS e max Press na vezivno osnovo
iz titana

- Intraoralno cementiranje keramicnih struktur na vezivno osnovo iz titana

- ZaGasno cementiranje krone na hibridni opornik
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Nezeleni uginki
NezZeleni ucinki do zdaj niso znani.

Medsebojno ucinkovanje
Medsebojno uginkovanje do zdaj ni znano.

Kliniéna prednost
Rekonstrukcija Zvegilne funkcije, restavracija estetike

Sestava
Material zobne keramike
Tip Il/razred 3, v skladu s standardom IS0 6872

Po procesu proizvodnje steklokeramike se oblikuje stabilna in neaktivna mreZa, v katero se vkljucijo razlicni elementi prek kisikovih mostov.
Sestava je dolo¢ena kot oksidi.

Oksid v uteznih odstotkih
Si0, 57,0-80,0
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P,0s 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Drugi oksidi in kerami¢ni pigmenti 0,0-10,0
2 Uporaba

Nacini uporabe in tehnike obdelovanja

- Tehnika barvanja: Pedenje barv/glazure z materiali IPS Ivocolor®

~ Tehnika izrezovanja: Incizalno pegenje z materiali IPS e max Ceram. Pegenje barv/glazure z materiali IPS Ivocolor.

— Tehnika slojevanja: Pec¢enje dentina/incizalno pecenje z materiali IPS e.max Ceram. Pecenje barv/glazure z materiali IPS Ivocolor.

Koncept ingota

Ingoti IPS emax Press se ponujajo kot vecbarvni ingoti Multi v eni velikosti in kot enobarvni ingoti s petimi stopnjami translucence (HO, MO,
LT, MT, HT) ter z opalescentnimi odtenki Impulse v dveh velikostih. Zaradi estetike in protokola zobnega laboratorija so za posamezne
ingote priporocene naslednje tehnike obdelave ter vrste restavracij glede na stopnjo translucence.

Tehnika obdelave Vrste restavracij
Tehnika Tehnika Tehnika o 3

co ] - = = 2 x E

barvanja | izrezovanja  slojevanja T k] S = =

s 8 @ § | £
©° 3 5 2 £ N =3 S g

i © S x~ =
£Q s 2 < = £ ] = w2
. R © [} 2 © S 2 ° ©
Stopnja £ = & =© £ g5 % 5 | 58
translucence S5 &2 & = a 85 =s £ <8

ranslucency
(Nizka translucenca)

HO

igh

pacity
(Visoka opaciteta)

1) Tehnike izrezovanja ne smete uporabljati za tanke in okluzalne previeke.
2) Samo do drugega li¢nika kot distalni opornik
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Priporo¢ene metode cementiranja

IPS e.max Press

Izbira odtenka

Aplikacija IPS e.max Shade Navigation App vam je v pomo¢ pri izbiri najprimernejsega ingota IPS e.max Press.

Preparacija

Cementiranje z
lepilom

Okluzalne previeke, tanke previeke, previeke

Inleji, onleji, delne krone

Minimalno invazivne krone v sprednjem in zadnjem

obmocju

Krone

Mosticki iz 3 enot do 2. liénika

Samolepilno
cementiranje

Konvencionalno

cementiranje

Zob preparirajte na podlagi smernic za polno kerami¢ne restavracije, pri Gemer morate upostevati najmanjse debeline slojev:
- Brez kotov ali ostrih robov
- Preparacija ramena z zaobljenim notranjim kotom in/ali izrazitim orodjem za posnemanje
- Prikazane mere pomenijo najmanjse debeline za restavracije IPS e.max Press.

Minimalno invazivna
zadnja krona

Previeka

=06

~07

Mere v mm

Minimalno invazivna
sprednja krona

Zadnja krona/ogrodje
mosti¢ka v obmocju
liénikov

15 15
15

15~

™ ng!

R
h_ 10

Inlej

Sprednja krona/ogrodje
mosticka v sprednjem
obmogju

10 \
12=

Okluzalna previeka
(povr3ina mize)

10 10
10

10~ -10

Tanka prevleka

Delna krona

*03
« 04
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Najmanj3a debelina slojev restavracij IPS e.max Press (odvisno od restavracije) pri uporabi tehnike barvanja
Kadar je uporabljena tehnika barvanja, se na restavracijo IPS e.max Press ne nanese material za slojevanje. Najmanjsa debelina sloja je
odvisna od debeline sloja IPS e max Press.

Cementiranje Obvezno cementiranje z lepilom Izbirno cementiranje z lepilom,

samolepilno ali konvencionalno
cementiranje

Krona Mosticek
o £
2 SeEs
£ ] ﬁ 'GE)‘ ;(oT
>
2 ] G ERE £} & 2 -
a = c 58 2 E= 2 E=
o o 3] 232 £ = 5 =
= =3 L = ® > E S £ = £
i @ © o E P @ S @ =
5 < = = @ e E8%F 5 o = @
" = = [ = = © ST 2 < o 5
Vrste restavracij S 8 & = 5 3 Y = g & =
Najmanjsa debelina sloja IPS e.max Press - tehnika barvanja
. 10 10
nizalno/ 10 04 07 | Gobna  Gobina = 10 10 15 15 15 15
razpoke razpoke
10 10
Krozno 10 03 0,6 Sirina Sirina 10 10 12 15 12 15
107itve 107itve
16 mm?
Mere M .
povezovalnega - - - - - - _ _ _ Nacelulmda yglja
dela haslednje.
visina = Sirina
Mere v mm

Tehnika izrezovanja in tehnika slojevanja

Pri uporabi tehnike izrezovanja ali slojevanja se iz materiala IPS e.max Press izdela zmanj$ano ogrodie, ki podpira obliko zoba, in sicer do
polne oblike, z materiali za slojevanje IPS e.max Ceram. RazpoloZljivi prostor v velikih preparacijah mora biti zapolnjen z ustreznim
dimenzioniranjem komponente IPS e.max Press z visoko stopnjo jakosti in ne z dodajanjem $e ve¢ materiala za slojevanje IPS e.max Ceram.

Cementiranje Obvezno cementiranje z lepilom Izbirno cementiranje z lepilom, samolepilno ali

konvencionalno cementiranje

Vrste restavracij Okluzalna Tanka Previeka Inlej Onlej  Delna krona Krona Mostiéek

previeka  previeka
Sprednje ~ Obmocje ~ Obmocje  Sprednje  Obmotje

obmocje linikov  kocnikov  obmotje  licnikov
Najmanjsa debelina sloja IPS e.max Press — tehnika izrezovanja
Incizalno/ _ _ _ _
okluzalno 04 08 04 08 08 08 08
KroZno - - 06 - - 16 12 15 15 12 15
Najmanjsa debelina sloja IPS e.max Press — tehnika slojevanja
Incizalno/ _ _ _ _ _ _
okluzalno 06 08 08 08 08
KroZno - - - - - - 06 08 08 08 08

Podpiranje oblike zoba z jeziénim/palatinalnim

Virsta oblikovanja - - N - - N popolnoma anatomskim oblikovanjem

16 mm?
Mere . .
povezovalnega - - - - - _ _ _ _ Nacelt;mda yglja
dela asiednje.
visina = $irina
Mere v mm

Pozor: IPS e.max Press je zelo mo¢na komponenta restavracije, zato mora vedno predstavljati vsaj 50 % celotne debeline sloja restavracije.
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Skupna debelina sloja restavracije (odvisno od restavracije) je kombinacija naslednjega:

Skupna debelina sloja restavracije 08 10 12 15 18 20 25 30

Najmanjsa debelina ogrodja IPS e.max Press 04 05 06 08 10 11 13 16

Najvecja debelina sloja luske IPS e.max Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14
Mere v mm

Najmanj$e debeline slojev kerami€nih delov resitev za opornike
- Hibridni opornik
- Debelina stene Wy, mora znasati najmanj 05 mm.
~ Hibridni opornik mora biti oblikovan na podoben nadin kot prepariran naravni zob:
- KroZna epi-/supragingivalna rama z zaobljenimi notranjimi vogali ali orodje za posnemanje
- Ge Zelite krono na hibridni opornik cementirati z obi¢ajnimi ali samolepilnimi nacini cementiranja, morate ustvariti zadrZevalne
povrsine in zadostno »visino preparacije«.
— Ustvarite povrsinski profil s pravim kotom pri prehodu na krono (glejte diagram).
- Sirina krone Byona J€ OMejena na 6,0 mm od osne visine oblike do vijatnega kanala hibridnega opornika.
- Upostevati morate navodila proizvajalca glede najvecje visine hibridnega opornika in lo¢ene krone.

o nstructins
= Krona s hibridnim opornikom
- Debelina stene Wy, mora znasati ve kot 15 mm na celotnem ekvatorialnem obodu.
- Odprtine vijaénega kanala ne smejo biti na obmogju tock stika in obmodgjih z zvegilno funkcijo. Ge to ni mogode, je hibridni opornik z
lo¢eno krono bolj primeren.
- Sirina krone s hibridnim opornikom By, je omejena na 6,0 mm od osne visine oblike do vijaénega kanala.
- Najvecja visina krone s hibridnim opornikom doloGa uginek vzvoda in jo je treba obravnavati v povezavi z vezno povriino (opornik =
titanova osnova).
- DE Upostevati je treba opombe proizvajalca vsadka.

o nstructions . . o .
Sirina krone Byona Sirina krone s hibridnim opornikom By
<60mm <60mm

Debelina stene Wy,
=05mm

Debelina stene Wiy
=15mm

Priprava modela in 3ablone

Priporo¢amo nanos tesnila, da se zas¢iti in okrepi povrsino Sablone. Po tem uporabite distancnik $ablone. Za tanke previeke, previeke,
okluzalne prevleke (povriina mize), delne krone in krone posameznih zob se distan¢nik namesti v dveh slojih do najve¢ 1 mm od roba
preparacije (namestitev distan¢nika na sloj: 911 um). Za inleje in onleje se distantnik namesti v najve¢ 3 slojih in do roba preparacije.
Nanesite tudi dva sloja za rekonstrukcije mosti¢kov. Nanesite dodaten sloj na povrdine med kronami opornika (proti vmesnemu ¢lenu), da
preprecite trenje. Za restavracije na opornikih je postopek isti kot na naravnih preparacijah.

Izgradnja

Za izgradnjo restavracije se sme uporabiti samo organske voske, ki izgorijo, ne da bi puscali ostanke. Upostevati je treba minimalne
debeline slojev in mere povezovalnega dela, ki veljajo za razliGne vrste restavracij in tehnik obdelave. Poskrbite za natanéno oblikovanje
restavracij, Se posebej na obmogju robov preparacije.

- lzgradnja resitev za opornike na osnovi Viteo® Base
Preden ustvarite model iz voska, preverite poloZaj in naklon vsadka glede na poloZaj vijaénega kanala. Privijte Viteo Base Ti na modelni
analog z ustreznim vijakom. Namestite ustrezen Viteo Base Press Sleeve (SD/MD) na Viteo Base Ti. Vstavite zati¢ vijatnega kanala Viteo,
da »zatesnite« in »razsirite« vijacni kanal ter izolirate Viteo Base Ti ob prehodu na Viteo Base Press Sleeve. Ne uporabite distanénika
sablone.

a) Postopek za hibridne opornike
Oblikujte povrsinski profil, tako da napolnite obmocje med masko za dlesni in izdelkom Viteo Base Press Sleeve z voskom. Zgradite
hibridni opornik do zmanjane oblike zoba, da doseZete potrebno debelino sloja. Dolo¢ite marginalne robove krone glede na raven
dlesni. Oblikujte posneti rob, na katerem bo nato sedela krona. Nato preverite povrsinski profil in prehod na Viteo Base Ti ter po
potrebi izvedite prilagoditve.

b) Postopek za krone s hibridnim opornikom
Po potrebi vstavite izolirani zati¢ za vijacni kanal Viteo v vijacni kanal in oblikujte povrsinski profil, tako da napolnite obmocje med
masko za dlesni in izdelkom Viteo Base Press Sleeve z voskom. Zgradite oporno krono do polne konture in jo preverite v razmerju z
nasprotnim zobovjem. Nato odstranite predmet skupaj z izdelkom Viteo Base Ti z modela in preverite povrsinski profil ter prehod na
Viteo Base Ti. Po potrebi izvedite prilagoditve.
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Oblikovanije resitev za opornike na vezivni osnovi iz titana

Za pripravo modela iz voska izdelajte venec iz voska za hibridne opornike in krone s hibridnim opornikom. Previdno odistite vezivno
osnovo iz titana s parnim Cistilnikom ter vstavite primeren zati¢, da zatesnite in razsirite vijacni kanal. Za izolacijo vezivne osnove iz
titana nanesite majhno koli¢ino izolacijskega materiala, da se izognete neravnim obmocjem na notranjem delu vtisnjenega predmeta.
Za zagotovitev dobre natancnosti prileganja in omogocenje izdelave modela restavracije iz voska ustvarite venec iz smole na vezivni
osnovi iz titana ter ga povsem prekrijte z voskom. Odstranite vezivno osnovo iz titana z modela in mozna obmocja s prekomernimi
konturami odstranite z gumijastimi polirniki. Odstranite venec iz voska z vezivne osnove iz titana skupaj z zati¢em in odstranite zatic¢ z
vrtenjem venca iz smole. Znova privijte vezivno osnovo iz titana na modelni analog in ponovno namestite venec iz smole na vezivno
osnovo iz titana. Nato preverite prileganje in mere.

a) Postopek za hibridne opornike
Preden ustvarite model iz voska, znova vstavite izolirani zatic v vijacni kanal. Oblikujte povrsinski profil, tako da napolnite obmocje
med masko za dlesni in vencem iz smole z voskom. Oblikujte hibridni opornik z zmanjSano obliko zoba in ga s silikonskim kljuéem
preverite v razmerju z nasprotnim zobovjem. Dologite marginalne robove krone glede na raven dlesni. Oblikujte posneti rob, na
katerem bo nato sedela krona, in preverite povrsinski profil. Po potrebi izvedite prilagoditve.

b) Postopek za krone s hibridnim opornikom
Vstavite izolirani zati¢ v vijacni kanal. Oblikujte povrsinski profil, tako da napolnite obmocje med masko za dlesni in vencem iz smole
z voskom. Nato z voskom oblikujte oporno krono do polne konture in jo preverite v razmerju z nasprotnim zobovjem. Poskrbite, da
boste upostevali rahlo zmanjsan okluzalni relief, saj nanos materialov za barvanje in glaziranje nekoliko povisa navpi¢ne mere.
Odstranite predmet skupaj z vezivno osnovo iz titana z modela in preverite povrsinski profil ter prehod na vezivno osnovo iz titana.
Po potrebi izvedite prilagoditve.

Pritrditev z voskom
Pri obdelavi ingotov IPS e.max Press je treba uporabiti ustrezne pripomocke za obdelavo.

Vlivki v kombinaciji z enobarvnimi ingoti

Glede na Stevilo predmetov, ki bodo vioZeni, se izbere 100-g ali 200-g IPS Investment Ring System. Za mostitke se sme uporabiti samo
200-g IPS Investment Ring System. Pred vlivanjem stehtajte podlago obroga za vloZitey, da boste lahko izradunali teZo voska.

Pozor: Ker razliéne restavracije (npr. inleji, krone) zahtevajo razliéne koncentracije tekogin za vloZitev, se ne sme vseh vrst restavracij
vlivati in vlagati skupaj.

Glede na debelino in velikost predmetov za vlivanje uporabite Zico za vosek debeline od 2,5 do 3 mm in dolZine od 3 do 8 mm. Vlivek
vedno pritrdite v smeri toka keramike in na najdebelejsem delu modela iz voska. V primeru restavracij z mosticki pritrdite vlivke na dva
opornika mosti¢ka. Vlivke pritrdite na podlago obro¢a pod kotom pribl. 45-60°. Med vos¢enimi predmeti in silikonskim obro¢em naj bo
razdalja vsaj 10 mm. Najvecja dolZina/visina (vosdeni predmeti + vlivek) ne sme presedi 16 mm. Ce je mogode, pritrdite vlivek na »rob<
podlage obroca. Ce uporabljate 100-g IPS Investment Ring System, uporabite bolj strm kot vlivka. Nato preverite pravilno vlitost
predmetov, ki bodo vtisnjeni s pripomockom IPS Sprue Guide.

Vlivki v kombinaciji z ve€barvnimi ingoti

Za vecje restavracije, kot so maksilarne sprednje krone, krone liénikov, krone koénikov in tudi krone s hibridnim opornikom, se uporablja
IPS Multi Wax Patterns Form A. IPS Multi Wax Patterns Form B se uporablja za obcutljive restavracije na tankih preparacijah, kot so
mandibularne sprednje krone ali previeke. Med vlivanjem pustite vosek na modelu, da preprecite poskodbe robov restavracije. Ne
spreminjajte geometrije materiala IPS Multi Wax Pattern z odstranjevanjem ali dodajanjem voska. Nanesite majhno kapljico (mehkega)
pozicionirnega voska na eno stran materiala IPS Multi Wax Pattern. Poravnajte majhno, koni¢no stran materiala IPS Multi Wax Pattern
proti okluzalnemu/incizalnemu obmocju in jo pritisnite ob voséeni predmet. Pritrdite IPS Multi Wax Pattern v mezialno ali distalno
obmocje restavracije. Model iz voska navpi¢no poravnajte s sredis¢em materiala IPS Multi Wax Pattern. VzdolZni osi restavracije in
materiala IPS Multi Wax Pattern poravnajte, tako da sta vzporedni. Poravnajte vlivke sprednjih zob in li¢nikov z labialno ali bukalno
povrsino. Pri kronah koGnikov namestite vlivek na mezio-bukalno povrsino. IPS Multi Wax Pattern Form B uporabite za obCutljive
restavracije in ga poravnajte z labialno ali bukalno povrsino, tako da dotekajoGa keramika ne vpliva neposredno na $ablono. Ko
poravnate IPS Multi Wax Pattern, zaprite vrzel do modela iz voska z manjso koli¢ino voska za modeliranje. Bazalni prehod med
materialom IPS Multi Wax Pattern in modelom iz voska oblikujte zaokroZeno, da med vloZitvijo ne nastanejo ostri robovi materiala za
vlaganije, ki bi se lahko med vtiskanjem restavracije odlomili. Za vloZitev je treba uporabiti IPS Multi Investment Ring Base 200 g. Ker je
najvecja teza voska IPS e.max Press Multi 1,0 g, je treba teZo voska doloCiti na primeru 3 velikih ali celo 4 predmetov iz voska.
Neuporabljene odprtine podlage obroca za vloZitev zatesnite z voskom in doloCite teZo podlage obroca. Nato vstavite IPS Multi Wax
Pattern z nalitim voskom v odprtino podlage obro¢a za vloZitev. Incizalni rob in/ali okluzalna povrsina modela iz voska morata biti
obrnjena proti podlagi obroga za vloZitev. Pritrdite z majhno kapljico (mehkega) pozicionirnega voska.

Preverite poloZaj predmeta iz voska s pripomoc¢kom IPS Multi Sprue Guide 200 g in ga po potrebi prilagodite. DolZina materiala

IPS Multi Wax Pattern med modelom iz voska in izdelkom IPS Multi Investment Ring Base mora biti najmanj 3 mm. Restavracij sirine ve¢
kot 12 mm ni mogoce namestiti v dolo¢eno obmocje in se jih zato ne sme vtisniti s pripomockom IPS e.max Press Multi. Vrzel med
materialom IPS Multi Wax Pattern in izdelkom IPS Multi Investment Ring Base zaprite z malo voska. Znova stehtajte naloZeno podlago
obrocCa za vloZitev ter nato izradunajte teZo voska na podlagi razlike med nenaloZeno in naloZzeno podlago obroca za vloZitev.

Vlivanje resitev za opornike

Glede na Stevilo in velikost predmetov, ki bodo vloZeni, se izbere 100-g ali 200-g IPS Investment Ring System. Stehtajte izbrano podlago
obroCa za vloZitev, da boste lahko pozneje dologili teZo voska. Pri hibridnih opornikih namestite vlivek na kroZzno obmocje z 2,5-mm Zico
za vosek. Pri opornih kronah namestite vlivek na incizalni rob ali na zobni vrsek. Poravnajte Zico za vosek, tako da je ¢im bolj vzporedna
z vijaénim kanalom. Skupna dolZina (predmet + vlivek) ne sme preseci 16 mm. Med predmetom in silikonskim obrocem naj bo razdalja

vsaj 10 mm.

Vlozitev

N

VloZitev restavracij, izdelanih iz enobarvnih ingotov in resitev za opornike

VloZitev se izvede s pripomockom IPS PressVEST Premium in ustreznim obro¢em IPS Silicone Ring z ujemajogim se obroénim merilom.
Pred vloZitvijo doloCite teZo predmeta, tako da stehtate podlago obroca za vloZitev in predmet iz voska. Razlika med prazno in naloZzeno
podlago obroca je dokon¢na teza voska.

Pozor: Podlage obroca za vloZitev in predmeta iz voska ne prsite s sredstvi za lo¢evanje, topili ali relaksanti.



Mali ingot Veliki ingot (L)
Teza voska Do najve¢ 075 g Do najve¢ 17 g

Sistem obroca za vloZitev 100gin200g Samo 200 g

Za podrobnejse informacije o parametrih obdelave in koncentracijah tekogin glejte navodila za uporabo materialov za vioZitev
|ttt PressVEST Premium.
Izvedite fino vloZitev v kaviteto z ustreznim instrumentom (npr. $¢etko). Prepricajte se, da robovi voska niso poskodovani. Namestite
obro¢ IPS Silicone Ring na podlago IPS Investment Ring Base. PoGasi nalivajte material za vloZitev v obro¢ za vloZitey, tako da lahko
material neprekinjeno polni obro¢ za vioZitev. Napolnite obro¢ za vloZitev do oznake in namestite merilo IPS Ring Gauge. Pritiskajte
obro¢no merilo na obro¢ IPS Silicone Ring, dokler se ne ustavi. Odvec¢ni material za vioZitev izhaja skozi odprtino. Pocakajte, da se v
materialu za vloZitev ustavijo vibracije.

- Vlozitev restavracij, izdelanih iz ve€barvnih ingotov
S $Cetko nanesite malo materiala za vloZitev na okluzalno povrsino in/ali v vijaéni kanal. Izvedite fino vioZitev v kaviteto z ustreznim
instrumentom (npr. $¢etko).
Pozor: Za prepreditev zloma pri vtiskanju zelo ob&utljivih Sablon se med vloZitvijo priporo¢a namestitev zatica iz Zr0, v kaviteto.
Previdno namestite obroc IPS Silicone Ring 200 g na podlago IPS Multi Investment Ring Base. Poskrbite, da je obro¢ plosko poravnan s
podlago obroca za vloZitev. Pocasi nalivajte material za vioZitev v obro¢ za vloZitev. Napolnite obro¢ za vloZitev do oznake in namestite
merilo IPS Ring Gauge. Odveéni material za vloZitev izhaja skozi odprtino. Po¢akajte, da se v materialu za vloZitev ustavijo vibracije.

Predhodno segrevanje
Za podrobnejse informacije o parametrih obdelave glejte navodila za uporabo materiala za vlozitev IPS PressVEST Premium. Po
predvidenem Casu strjevanja materiala za vloZitev odstranite merilo IPS Ring Gauge, tako da ga obracate in previdno potiskate
sehdins ohrog za viozitev iz obroda IPS Silicone Ring. Odstranite podlago IPS Investment Ring Base, tako da jo obragate. Odstranite grobe
dele na spodnji povrsini obroga za vloZitev in preverite kot 90°. Ostanki materiala za vioZitev ne smejo vstopiti v vlivke. Namestite
obro¢ za vloZitev v predhodno segreto pec, tako da je odprtina obrnjena navzdol.

Temperatura

Potopite hladni IPS Alox Plunger v IPS Alox Plunger Separator, preden je cikel predhodnega segrevanja zakljucen.

Pozor: Poskrbite, da sta na peéi za preanje (npr. Programat EP 3010 ali EP 5010) izbrana ustrezni program pre3anja za ingot IPS e.max
Press in ustrezna velikost obroGa za vioZitev.

- Temperatura enobarvnih ingotov in resitev za opornike
Ko je cikel predhodnega segrevanja koncan, odstranite obro¢ za vloZitev iz pe¢i za predhodno segrevanje in v vro¢ obrog vstavite
hladen ingot IPS e.max Press, tako da je zaobljena, nevtisnjena stran obrnjena naprej. Hladen IPS Alox Plunger s stranjo, na kateri je
prasek, namestitev v obro¢ za vloZitev. NaloZen vro¢ obro¢ za vloZitev namestite na sredino predhodno segrete pegi za presanje, pri
¢emer uporabite prijemalke obroca za vloZitev, in zaCnite program presanja. Ta korak je treba izvesti hitro, da se ne bi obro¢ za vloZitev
preve¢ ohladil. Na koncu cikla presanja obro€ za vloZitev odstranite iz pe€i za presanje s prijemalkami obroc¢a za vloZitev in pocakajte,
da se ohladi na mestu, kjer je zas¢iten pred prepihom. Pospesitev hlajenja ni priporocljiva.

- Presanje vecbarvnih ingotov
Ko je cikel predhodnega segrevanja koncan, odstranite obro¢ za vloZitev iz peci za predhodno segrevanje in v vro¢ obrog vstavite
hladen ingot IPS e.max Press Multi, tako da je zaobljena, nevtisnjena stran obrnjena naprej. Nato namestite hladni bat IPS Multi One-
Way Plunger in nazadnje hladni bat IPS Alox Plunger v obro¢ za vioZitev. NaloZen obro¢ za vloZitev namestite na sredino peci za
presanje, pri éemer uporabite prijemalke obro¢a za vloZitey, in zacnite program presanja. Ta korak je treba izvesti hitro, da se ne bi
obroc za vlozZitev preve¢ ohladil. Na koncu cikla presanja obro¢ za vloZitev odstranite iz peci za presanje s prijemalkami obro¢a za
vlozitev in poCakajte, da se ohladi na mestu, kjer je zasCiten pred prepihom. Pospesitev hlajenja ni priporocljiva.

Odstranjevanje enobarvnih in ve€barvnih ingotov ter resitev za opornike

Po ohlajanju na sobno temperaturo (priblizno 60 minut) se lahko na obro¢u za vloZitev pojavijo razpoke, ki so nastale med fazo ohlajanja
(neposredno okoli bata IPS Alox Plunger). Grobo odstranjevanje se izvaja s poliranjem z medijem za peskanje pri tlaku 4 bare, fino
odstranjevanje pa s poliranjem z medijem za peskanje pri tlaku 2 bara.

Pozor: Pazite na smer peskanja in razdaljo, da se med odstranjevanjem robovi predmeta ne poskodujejo.

- Odstranjevanje enobarvnih ingotov in resitev za opornike
Za odstranjevanje oznacite dolZino bata Alox Plunger na ohlajenem obro¢u za vloZitev in locite obro€ za vloZitev pri tej oznaki z
loGevalnim diskom. Prelomite obro¢ za vloZitev na tej vnaprej doloceni tocki preloma. Nato izvedite grobo in fino loevanje presanih
predmetov, kot je opisano zgoraj. S kles¢ami izvlecite bat Alox Plunger iz lo¢enega segmenta, tako da ga vrtite. Odstranite morebitne
ostanke keramike s peskanjem s polirnim medijem za peskanje.

- Odstranjevanje vecbarvnih ingotov
Za odstranjevanje oznadite ohlajeni obrog za vloZitev na razdalji 30 mm od dna povriine. Ce so bile restavracije vioZene z zamikom proti
»bolj incizalnemus, je treba oznako narediti bolj proti batu Alox Plunger. LoCite obro¢ za vloZitev pri oznaki z lo¢evalnim diskom.
Prelomite obroc€ za vloZitev na vnaprej doloceni tocki preloma. Nato izvedite grobo in fino odstranjevanje s polirnim medijem za
peskanje, kot je opisano zgoraj.

Odstranitev reakcijskega sloja

Kadar je uporabljen IPS PressVEST Premium, je obi¢ajno mogoce reakcijski sloj zlahka odstraniti s polirnim medijem za peskanje. Preostali
reakcijski sloj odstranite s tekocino IPS e.max Press Invex Liquid. Tekogino Invex Liquid nalijte v vstavek plastiéne skodelice PE in potopite
presani predmet v tekocino. Plasti¢no skodelico PE skupaj s preSanim predmetom Cistite v ultrazvogni enoti najmanj 10 in najve¢ 30 minut.
Poskrbite, da so predmeti popolnoma prekriti s tekocino Invex Liquid. Z mreZastim viozkom odstranite restavracijo iz tekocine Invex Liquid
in predmet ocistite pod tekoCo vodo ter ga osusite s susilnikom. Previdno odstranite beli reakcijski sloj z Al,05 tipa 100 pri tlaku najvec

1-2 bara. Poskrbite, da je reakcijski sloj popolnoma odstranjen, tako na strani kavitete kot na zunanji strani.

Pozor: Ce reakeijski sloj ni popolnoma odstranjen, lahko pride do tezav z vezavo med ogrodjem in materialom za slojevanje ali glaziranje.
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Zakljuéna obdelava

Ce uporabite neprimerne instrumente za brugenje, lahko povzrogite krusenje robov in lokalno pregrevanje (glejte IPS e.max - priporoGeni
instrumenti za brusenje”). Prilagajanja presanih restavracij IPS e.max Press z brusenjem naj bo &im manj. Zagotovite nizko hitrost in rahel
pritisk, da se keramika ne pregreje. Pozor: Zagotovite, da med zaklju¢no obdelavo ohranite najmanjso debelino sloja restavracije.

Zakljuéna obdelava restavracij, izdelanih iz enobarvnih in vecbarvnih ingotov

Vlivek locite z ustreznim loGevalnim diskom. Med procesom preprecite pregrevanje. Pri delu z vecbarvnimi restavracijami bodite
pozorni na proksimalne stike. Zgladite tocko pritrditve vlivka. Nato odstranite distan¢nik iz Sablone. Restavracije preizkusite na Sablonah
in izvedite skrbno zaklju¢no obdelavo. Povezovalnih delov mostic¢ka v nobenem primeru naknadno ne lodujte z lo¢evalnimi diski, da ne
bi prislo do kakr3nih koli nezelenih predhodno dolocenih tock preloma. Nato zunanjo stran restavracije na kratko peskajte z Al,05 tipa
100 pri tlaku 1 bar in jo oCistite s parnim Gistilnikom.

Zaklju€na obdelava resitev za opornike

Pred loCitvijo vlivka preverite opornik ali oporno krono na vezivni osnovi iz titana. Pred pritrditvijo predmeta preverite, ali so na notranji
strani predmeta (v vijanem kanalu) v keramiki prisotni mehurcki. Po potrebi odstranite mehurcke s primernimi instrumenti. Previdno
namestite opornik ali oporno krono na vezivno osnovo iz titana. S primernimi instrumenti za brusenje odstranite morebitne grobe dele,
da zagotovite optimalno prileganje med vezivno osnovo iz titana in presanim predmetom. Vlivek locite z ustreznim locevalnim diskom
in zgladite tocko pritrditve vlivka. Preverite povrsinski profil in prileganje na model. Pri opornih kronah dodatno preverite okluzijo in
artikulacijo. Po potrebi prilagodite z brusenjem in ustvarite povrsinske teksture. Ce Zelite ogistiti oporno krono, zunanjo stran oporne
krone na kratko peskajte z Al,0, tipa 100 pri tlaku 1 bar in jo ogistite s parnim Gistilnikom.

Dokonéanje
Glede na izbrano tehniko obdelave (tehnika izrezovanja ali tehnika slojevanja) se izvede slojevanie z IPS e.max Ceram. Nazadnje se izvede
pecenje barv in glazure z materiali IPS Ivocolor.

N

Nanasanje prevlek z materialom IPS e.max Ceram - pecenje premaza

a) Moznost A: Pegenje premaza z izdelkom IPS e.max Ceram
Ce je na voljo dovolj prostora, pedenje premaza izvedite z zahtevanim materialom IPS e.max Ceram Deep Dentin, Dentin, Transpa
Incisal in/ali Impulse. Za me3anje materialov uporabite tekogine IPS Build-Up Liquids. Premaz nanesite na celotno ogrodije v obliki
tanke prevleke.

b) MoZnost B: Pegenje premaza z izdelkom IPS Ivocolor
Ce je prostor omejen ali e je treba izbolj$ati uginek poglobliene krome, lahko peéenje premaza opravite z izdelki IPS Ivocolor Shade
in Essence. Pasto ali prasek zmesajte s tekoc¢inami IPS Ivocolor Mixing Liquid, da doseZete Zeleno konsistenco, in ga v tankem sloju
nanesite na celotno ogrodje. Izvedite pecenje premaza na satastem pladnju, ki ga je zagotovil proizvajalec kerami¢ne peci.
Pozor: Materialov za slojevanje se ne sme nanesti na nepecene sloje premazov (praske in paste), saj bo v tem primeru pri$lo do
delaminacije keramike za slojevanje. Premaz (osnovo) morate peci pred zaGetkom dejanskega postopka slojevanja.

Nanasanje prevlek z materialom IPS e.max Ceram - prvo/drugo peéenje dentina/incizala

Z materiali za slojevanje IPS e.max Ceram dokoncGate anatomsko obliko in doseZete estetski videz po meri. Materiale za slojevanje
IPS e.max Ceram lahko zme3ate s tekocino IPS Build-Up Liquid allround ali soft. Po potrebi izvedite drugo pecenje z istimi parametri
pecenja.

Nanasanje prevlek z materialom IPS e.max Ceram: Priprava na peéenje barv in glazure

Restavracijo zakljuéno obdelajte z diamanti ter ji dajte naravno obliko in strukturo povrsine, na primer linije rasti ter konveksna/
konkavna obmogja. Obmodja, ki morajo po pedenju glazure imeti vegji sijaj, lahko zgladite in predhodno polirate s silikonskimi diski. Ce
ste za vizualizacijo teksture povrsine uporabili zlat in/ali srebrn prah, morate restavracijo temeljito oGistiti s parnim curkom. Prepricajte
se, da ste odstranili ves zlat ali srebrn prah, da se izognete razbarvanju.

Pecenje barv in glazure z izdelkom IPS Ivocolor v kombinaciji z enobarvnimi in veébarvnimi ingoti

Petenje barv se izvaja z materiali IPS Ivocolor Shade in/ali Essence, pegenje glazure pa z materiali IPS Ivocolor Glaze Powder/FLUO ali
Paste/FLUO. Odvisno od primera lahko zaporedja pecenja izvajate skupaj ali lo¢eno. Parametri peenja so enaki. Restavracijo temeljito
ocistite s parnim curkom in jo posusite z nemastnim stisnjenim zrakom. Izdelke IPS Ivocolor Shade in Essence zmesajte na Zeleno
konsistenco z ustreznimi teko¢inami IPS Ivocolor Liquids.

Pozor: Za navlazitev materialov za barvanje in glaziranje navlaZite povrsino s tekogino IPS Ivocolor Mixing Liquid. V nobenem primeru ne
smete barv nanasati na vezno povrsino. Pred pecenjem preverite vezno povrsino in previdno odstranite morebitno kontaminacijo.

Nato na restavracijo v enakomernem prekrivnem sloju nanesite material za glaziranje ter zobne vrske in razpoke prilagodite po meri z
izdelkom IPS Ivocolor Essence. Z materiali IPS Ivocolor Shade nanesite manjse prilagoditve odtenka na uporabljen material za
glaziranje. Intenzivnejse odtenke doseZete z ve¢ postopki barvanja in ponavljanjem pecenja, ne z nanasanjem debelejsih slojev. Stopnja
sijaja na glazirani povrsini se nadzira s konsistenco materiala za glaziranje in naneseno koli¢ino. Za vegjo stopnjo sijaja uporabite manj
tekogine za mesanje materiala za glaziranje in/ali povegajte koli¢ino materiala za glaziranje. Nato izvedite peGenje barv/glazure na
satastem pladnju za pecenje, primernem za ustrezno pec, pri ¢emer uporabite navedene parametre pecenja. Ko je cikel pecenja
dokoncan, odstranite restavracijo iz pe¢i in po¢akajte, da se ohladi na sobno temperaturo na mestu, zas¢itenem pred prepihom. VroGih
predmetov se ne dotikajte s kovinskimi prijemalkami.

Pecenje barv in glazure resitev za opornike z izdelkom IPS Ivocolor

Pred pecenjem barv in glazure kerami¢no strukturo ocistite s parnim curkom, da odstranite morebitno kontaminacijo in ostanke
mascob. Nato posusite z nemastnim stisnjenim zrakom. Za navlaZitev materialov za barvanje in glaziranje rahlo navlaZite povrsino s
tekocino IPS Ivocolor Mixing Liquid. Paste ali praske zmesSajte s tekocinami IPS Ivocolor Mixing Liquid na Zeleno konsistenco.
Intenzivnejse odtenke doseZete z ve¢ postopki barvanja in ponavljanjem pecenja, ne z nanasanjem debelejsih slojev. Z materiali

IPS Ivocolor Shade Incisal posnemajte incizalno obmodgje in ustvarite u¢inek translucence na kroni s hibridnim opornikom v incizalni in
okluzalni tretjini. Zobne vrske in razpoke lahko posamezno obdelujete z izdelki Essence.

Pozor: Na hibridnem oporniku karakterizirajte le obmocje povrsinskega profila z materiali IPS Ivocolor Shade in Essence. V nasprotnem
primeru prileganje krone morda ne bo ustrezno. V nobenem primeru ne smete barv nanasati na vezno povrsino z vezivno osnovo iz
titana in vijaénim kanalom, ker lahko to ogrozi natancnost ali prileganje. Pred pecenjem preverite notranjo povrsino in previdno
odstranite morebitno kontaminacijo.
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Izbirno je mogoce polirati tudi povrsinski profil. Med procesom se izogibajte pregrevanju keramiéne strukture. Priporo¢ena je uporaba
diamantnih brusilnih orodij z razli¢nimi velikostmi zrnc.

V naslednji navodilih za uporabo so na voljo dodatne informacije o izdelavi in cementiranju proteti¢nih restavracij, podprtih z

vsadki:

See Instruetions

- Navodila za uporabo za Viteo Base Ti

- Navodila za uporabo za Multilink Hybrid Abutment

- Navodila za uporabo za IPS Ivocolor

Parametri peenja za tehniko barvanja, izrezovanja in slojevanja z izdelki IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Pecenje premaza
(osnova)

1. pecenje dentina in
incizala

2. pecenje dentina in
incizala

Pecenje barv z izdelkom
IPS Ivocolor

Pecenje glazure z
izdelkom IPS Ivocolor

Dodatek s pecenjem
glazure
Dodatek po pecenju
glazure

stanju

B
[°c]

403

403

403

403

403

403

403

Temperatura v

pripravljenosti

Cas
zapiranja

N
[min]

IRT/
04:00

IRT/
04:00
IRT/
04:00
IRT/
06:00

IRT/
06:00

IRT/
06:00

IRT/
06:00

Hitrost Temperatura
segrevanja pedenja
t n

[°C/min] [°cl
90 650
90 650
90 650
60 710
60 710
60 710
50 700

Gas drianja

L1}
[min]

00:00

00:00

00:00

01:00

01:.00

01:00

01:00

Hitro:

st

segrevanja

t”

[°C/m

20

20

20

in]

Temperatura

pecenja

n
[°c]

730

730

730

[min]

{as drianja Vakuum 1 Vakuum 2
n pal
1 2
[ecl [ecl

02:00 | 400/650 650/729

02:00 | 400/650 650/729

02:00 | 400/650 650/729

450 709
450 709
450 709
450 699

Dolgotrajno
hlajenje

L
[°cl

0

Pozor: Zaradi svoje geometrije imajo restavracije lahko razliéne debeline slojev. Ko se predmeti po ciklu peéenja hladijo, lahko razliéne
hitrosti hlajenja na obmogjih z razli¢no debelino povzrogijo kopicenje notranje napetosti. V najslabsem primeru lahko te notranje napetosti
povzrogijo razpoke kerami¢nih predmetov. Te napetosti je mogoc¢e zmanjsati s po¢asnim ohlajanjem po zadnjem ciklu pec¢enja (L =500 °C).

Tabela kombinacij odtenkov
Izdelke IPS Ivocolor Shade in Essence lahko uporabite za prilagajanje in spreminjanje odtenka restavracij IPS e.max Press.

IPS Ivocolor Shade, Essence
Za uporabo na restavracijah IPS e max Press:

Odtenek A-D BL1

IPS Ivocolor
Shade

IPS Ivocolor
Shade Incisal

{

L

£
IPS Ivocolor white
Essence

BL2 BL3 BL4

D0

Al

NIkl

E02
cream

£03
lemon

E04
sunset

E05
copper

A2

N

E06
hazel

En
basic red

A3

$D2

A35 A4

SD3

NK

B1

SD4

NIk

I3

B2 B3 B4

C1 C2 cC3 ¢c4

SD6

D2

D3

S07

Hitrost
hlajenja

tl

[°C/min]

0

D4

Do

E07
olive

£08 £09

E10

n

E12

khaki  terracotta mahogany cappuccino espresso

En
basic yellow

E2
basic blue

E13
terra

E14 E15 El6 E7
profundo  ocean  sapphire anthracite

E8
black

E19
rose

(0]
coral



Tabela za izbiro odtenka za hibridne opornike in loéene krone

Material se izbere na podlagi Zelenega odtenka zoba (Bleach BL ali A-D). Glede na izbrano vezivno osnovo iz titana in obliko hibridnega
opornika ali krone bo za doseganje Zelenega odtenka morda potrebna karakterizacija z materiali IPS Ivocolor Shade in Essence. Zeleni
odtenek zoba se doseZe, potem ko je bila restavracija umescena na sedisce, sestavljata pa ga odtenek hibridnega opornika in odtenek
krone, ki je cementirana nanj. Priporocila glede ingota za hibridni opornik so bila izbrana na tak nacin, da se doseZe zeleni odtenek zoba v
kombinaciji s krono. V »cervikalnem obmoc¢ju« bo morda treba karakterizirati hibridni opornik v skladu s klini¢no situacijo.

5 . Vodnik za izbiro odtenkov Bleach BL in A-D
Zeleni odtenek

zoba BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

Vezivna osnova iz titana

Ekstraoralno

cementiranje

Opornik IPS e.max Multilink Hybrid Abutment HO 0*

Press/vezivna

osnova iz titana

Ingot za hibridni

opornik MO0 MO1 M0 2 MO3 Mo1 MO03 Mo1 MO 4

Intraoralno
cementiranje

Kombinacija (materialov) za doseganje odtenka zoba

el [ i 7 lepilom, lepilno ali k Ino cementiranje,
Krona‘na hibridnem npr. SpeedCEM Plus
oporniku
1 1 Y T 1 Y A
BT B2 B3 B4 Al A2 A3 A A4 BT B2 B B4 C1 C2 C3  C4 D2 D3
Krona IPS emax _ MT O MTOOMT O MTOMT O MT _ M _ _ _ _ _ _ _
Press B2 B3 B4 M A2 M B1
Multi _ _ Multi| Multi Multi Mult _ Multi Ml _ _ Multi | Multi _ Multi
BL2 A A BT | B2 €1 | ©2 02

*|zdelki v ponudbi se lahko razlikujejo glede na drzavo.

Tabela za izbiro odtenkov za krone s hibridnim opornikom
Material se izbere na podlagi Zelenega odtenka zoba (Bleach BL ali A-D). Glede na izbrano vezivno osnovo iz titana in obliko krone s
hibridnim opornikom bodo za doseganje Zelenega odtenka morda potrebne karakterizacije z materiali IPS Ivocolor Shade in Essence.

5 . Vodnik za izbiro odtenkov Bleach BL in A-D

Zeleni odtenek

zoba BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3

Vezivna osnova iz titana
Ekstraoralno

o
N @ cementiranje
ze Oporna krona
E E IPS e.max Press/ Multilink Hybrid Abutment HO 0*
% § vezivna osnova iz
E B titana
:% 2 {1 T T T T T A
TS BI1 B2 BL3 B4 A A Al A5 A4 BT B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
£ 9 Lo
22 Er";iiim”d”'m MM MTMTMT MM o T
i IPpSemaxPress B2 B3 B4 M A A B1
: Multi - _ Multi Multi Multi Multi_ Multi Ml Multi Ml Multi
BL2 MM A3 Bl B2 02 D2

*|zdelki v ponudbi se lahko razlikujejo glede na drzavo.

Zacasno cementiranje keramicne strukture na vezivno osnovo iz titana v kombinaciji z reSitvami opornikov

Ce elite omogociti intraoralno obdelavo, morajo biti komponente zaCasno pritriene druga na drugo z materialom za silikonske vtise, npr.
Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neobdelano vezivno osnovo iz titana in kerami¢no strukturo se o€isti s paro in nato posusi s pinanjem zraka. Kerami¢no strukturo postavite
na vezivno osnovo iz titana (ki se privije na modelni analog) in oznadite relativni polozaj komponent z vodoodpornim pisalom. S tem
korakom laZje dosezZete pravilni poloZaj pri zacasnem sestavljanju delov. Zatesnite vijacni kanal neobdelane vezivne osnove iz titana s
penasto kroglico. Nanesite Virtual Extra Light Body Fast Set na vezivno osnovo iz titana in neposredno v kerami¢no strukturo. Vstavite
vezivno osnovo iz titana v kerami¢no strukturo. Preveriti morate poravnavo obeh komponent (zaklep proti vrtenju/oznaka). Komponente
morate drzati ¢vrsto v pravilnem poloZaju 2 minuti in 30 sekund, dokler se Virtual Extra Light Body Fast Set ne nanese do konca. Vse
razmazane ostanke morate previdno odstraniti s primernim instrumentom, npr. skalpelom.

Klinicno pomerjanje resitev za opornike

Ko odstranite za¢asno restavracijo, hibridni opornik ali krono s hibridnim opornikom privijte roéno z namenskim vijakom. Geometrija se
preveri glede na rob dlesni (npr. prileganje, anemija dlesni). Po Zelji lahko vijaéni kanal na hibridnem oporniku zatesnite s penasto kroglico.
Pozor: Notranji aspekt krone je izoliran z glicerinskim gelom (kot je pasta za pomerjanje, Liquid Strip). Krono intraoralno postavite na
hibridni opornik, da preverite in po potrebi prilagodite proksimalne stike.

Pozor: V tej fazi ne preverjajte okluzalne funkcije. Za preverjanje okluzalne funkcije mora biti krona na hibridni opornik pritrjena s
sredstvom Virtual Extra Light Body Fast Set. Paste za pomerjanje ne smete uporabljati za ta namen, ker ta material ni dovolj odporen na
sile pri stiskanju.
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Virtual Extra Light Body Fast Set nanesite na notranji aspekt krone. Krono s prsti potiskajte na hibridni opornik, dokler ne dosezete
kongnega poloZaja. Krono drZite v konénem poloZaju, dokler se sredstvo Virtual Extra Light Body Fast Set ne strdi (pribl. 2 minuti in

3

0 sekund). Nato odstranite odve&ni material. Zdaj lahko preverite okluzijo/artikulacijo. Po potrebi izvedite prilagoditve s primernimi

instrumenti za brusenje (glejte priporo¢ene instrumente za brusenje IPS e.max"). Nato krono previdno odstranite s hibridnega opornika in

h
Kl

ibridni opornik/hibridno oporno krono z vsadka. Notranjo povrsino vsadka sperite npr. s protibakterijsko kopeljo za usta, ki vsebuje
lorheksidin, da jo oCistite in razkuZzite. Nato namestite za¢asno restavracijo.

Cementiranje vezivne osnove iz titana/keramiéne strukture pri uporabi resitev za opornike

K

ontaktne povrsine morate natancno preparirati, da zagotovite optimalno lepilno vez med vezivno osnovo iz titana in kerami¢no strukturo.
Keramiéna struktura IPS e.max Press (LS,) Vezivna osnova iz titana
Peskanje - Upostevajte navodila proizvajalca.
Kondicioniranje 1. mozZnost 2. moznost
Jedkanje Vezno povrsino do Na vezno povrsino
vezivne osnove iz do vezivne osnove -
titana za 20 sekund iz titana vtirajte
jedkajte z gelom IPS® | izdelek Monobond
Ceramic Etching Gel. Etch & Prime®

20 sekund in pustite,
da reagira se
nadaljnjih 40 sekund.

Silaniziranje Vezno povrsino
60 sekund obdelujte
s sredstvom
Monobond® Plus.

Vezno povrsino obdelujte 60 sekund s
sredstvom Monobond® Plus.

Cementiranje z lepilom Hibridni opornik Multilink®

Prekrivanje linije cementa Glicerinski gel, npr. Liquid Strip

Strjevanje 7-minutna samodejna polimerizacija

Poliranje linije cementa Obic¢ajna sredstva za poliranje kerami¢nih materialov/materialov iz smole

Namestitev in nadaljnja nega v kombinaciji z resitvami za opornike

Intraoralna priprava
Odstranite zadasno restavracijo in oistite mesto vsadka. Nato preverite tkivo perivsadka (povrsinski profil).

Prepariranje/kondicioniranje keramiéne strukture in lo¢ene krone
- 1. moZnost

Kondicioniranje veznih povrsin hibridnega opornika in lo¢ene krone ali vijaénega kanala krone s hibridnim opornikom z gelom
s IPS Ceramic Etching Gel in izdelkom Monobond Plus (glejte navodila za uporabo izdelka Monobond Plus)
e stuctions
- 2. mozZnost

Kondicioniranje veznih povrsin hibridnega opornika in lodene krone ali vijaénega kanala krone s hibridnim opornikom z
o izdelkom Monobond Etch & Prime (glejte navodila za uporabo izdelka Monobond Etch & Prime)
Cementiranje z izdelkom Multilink® Hybrid Abutment
0cis¢ene in kondicionirane komponente (keramitna struktura, vezivna osnova iz titana) so pripravljene za cementiranje. Postopek
cementiranja je treba izvesti hitro in brez prekinitev. Cas obdelave opornika Multilink Hybrid Abutment je pribl. 2 minuti pri 23 °C
(% 1°C). Z me3alno konico nanesite tanek sloj materiala Multilink Hybrid Abutment neposredno na vezno povr$ino vezivne osnove iz
titana in vezno povrsino keramicne strukture. Keramic¢no strukturo drZite nad vezivno osnovo iz titana, tako da so oznake poloZajev
poravnane. Zdruzite komponenti z enakomernim in rahlim pritiskom ter preverite relativni konéni poloZaj komponent (prehod med
vezivno osnovo iz titana in kerami¢no strukturo). Nato tesno stisnite komponenti skupaj in drZite 5 sekund. Pazljivo odstranite odvetno
snov iz vijatnega kanala (npr. z mikros¢etko ali krtaco). Odvecnega kroZnega cementa ne smete odstraniti pred zagetkom strjevanja,
tj. 2-3 minute po me3anju. V ta namen uporabite primeren instrument za uporabo v zobnem laboratoriju (npr. Le Cron). Z rahlim
pritiskom pridrZite komponenti na mestu. Na linijo cementa nanesite glicerinski gel (npr. Liquid Strip), da prepregite nastajanje
inhibicijskega sloja, in ga pustite na cementu, dokler ni strjevanje kon¢ano. Nato pocakajte, da kompozitni cement samodejno
polimerizira (do 7 minut).
Pozor: Komponent ne premikajte, dokler se Multilink Hybrid Abutment povsem ne strdi. Komponenti morata biti v tem ¢asu
imobilizirani.
Ko je samodejna polimerizacija kon¢ana, sperite glicerinski gel z vodo ali ga odstranite s parnim istilnikom. Linijo cementa previdno
polirajte z gumijastimi pripomocki za poliranje pri nizki hitrosti (< 5000 vrt./min), da ne pride do pregrevanja. Da doseZete gladko
povrsino med izdelkom Viteo Base Ti in kerami¢no strukturo, kroZzno povrsino previdno spolirajte z gumijastimi polirniki in neznim,
pojemajocim pritiskom. Iz vijaénega kanala odstranite ostanke cementa. Restavracijo oCistite z ultrazvokom v vodni kopeli ali s parnim
curkom.

Namestitev

Ne uporabljajte fenolnih kopeli za usta, ker tak$ni izdelki negativno vplivajo na vez med keramiko in kompozitom. Hibridni
opornik ali krono s hibridnim opornikom vstavite v vsadek intraoralno. Ro¢no privijte ustrezni vijak vsadka in ga zategnite z
navornim klju¢em (upotevajte navodila proizvajalca).

See Instructions

Hibridni opornik in loéena krona

V vijaéni kanal hibridnega opornika vstavite bombazno ali penasto kroglico in zatesnite vijatni kanal z zagasnim kompozitom (npr.
Telio® Inlay). To sluZi za omogo&anje poznejsega dostopa do vijaka. Preverite vezne povrsine glede kontaminacije/vlage in jih po potrebi
ogistite ali posusite z zraéno brizgo. V obdelano krono nanesite kompozitni cement (npr. SpeedCEM® Plus ali Variolink® Esthetic). Krono
postavite na hibridni opornik in jo pricvrstite v konénem poloZaju. Morebitne ostanke cementa na kratko strdite s svetlobo s
»Getrtinsko tehniko«, da jih nato zlahka odstranite. Linije cementa prekrijte z glicerinskim gelom (npr. Liquid Strip) in jih znova strdite s
svetlobo, npr. z lugko za strjevanje Bluephase® Style. Nato sperite glicerinski gel z vodo.



= Krona s hibridnim opornikom
V vijacni kanal krone s hibridnim opornikom vstavite bombazno ali penasto kroglico in zatesnite vijagni kanal s stalnim kompozitom
(npr. Tetric EvoCeram®). Preverite okluzijo in artikulacijo. Ce restavracijo prilagajate z brusenjem, morate zbrusena obmocja nato
polirati do visokega sijaja s silikonskimi sredstvi za poliranje (npr. OptraGloss®). Spolirajte tudi robove restavracij/cementni stik (npr.
OptraGloss®). Na koncu vzdolZ roba dlesni nanesite izdelek Cervitec® Plus (zasGitni lak).

3 Ci&enje, razkuzevanje in sterilizacija

Hibridne opornike in hibridne oporne krone je treba ogistiti, razkuZiti in sterilizirati tik pred uporabo.
Ivoclar Vivadent AG priporoGa naslednje postopke:

Predhodno éiséenje

Sonicirajte hibridne opornike in hibridne oporne krone v vodi (minimalna kakovost: pitna voda) v ultrazvoéni kopeli (npr. Sonorex Digital
10P) 2 minuti. Sperite pod tekogo vodo (minimalna kakovost: pitna voda), medtem ko krtagite notranje in zunanje povrsine z ustrezno
krtago (npr. krtaco za ¢isCenje instrumentov z najlonskimi $¢etinami, Integra Miltex).

Cidtenje in razkuzevanje
Priporoceno je samodejno ¢is¢enje in razkuZevanje v Cistilno-razkuzevalni napravi.

Samodejno ¢isEenje in razkuZevanje

Ce so hibridni oporniki in hibridne oporne krone ocisceni izkljuéno strojno, je treba obvezno izvesti nadaljnje termi¢no razkuzevanje.

- Ciscenje
Hibridne opornike in hibridne oporne krone poloZite v obi¢ajen mreZasti vioZek. Nato postavite mreZasti vioZek v Cistilno-razkuzevalno
napravo, skladno z IS0 15883 (npr. Miele G7882, opremljeno z zgornjo ko3aro Miele 0 188/2). Postopek avtomatiziranega ¢is¢enja (npr.
na podlagi programa Vario TD) je mogoge razdeliti na naslednje korake:
— 5-minutno spiranje pod mrzlo vodo,
~ 10-minutno &is¢enje pri 50 £ 2 °C s istilom (npr. neodisher MediZym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert),
- 2-minutno spiranje pod mrzlo vodo.

- RazkuZevanje
5-minutno toplotno razkuZevanje pri 93 °C z demineralizirano vodo (vrednost A0 > 3000, ki se doseZe pri 90 °C za 5 minut). Za spiranje
uporabljajte samo deionizirano vodo z nizko vsebnostjo Klic (najve 10 cfu/ml) in vodo z nizko vsebnostjo endotoksinov (najved 0,25 EU/m).

Roéno ¢iséenje in razkuZevanje

- Cisgenje
Hibridne opornike in hibridne oporne krone potopite v &istilo (npr. MD 520, nerazredéeno) v ultrazvogni kopeli. Prepriajte se, da istilo
popolnoma pokriva potopljene povrsine in da v Cistilu ni mehurckov. Ko hibridne opornike in hibridne oporne krone potopite v
ultrazvogno kopel, jih sonicirajte 1 minuto. Nato hibridne opornike in hibridne oporne krone ro¢no ocistite s temeljitim krtacenjem
notranjih in zunanjin povrsin z ustrezno krtaco (npr. krtato za &is¢enje instrumentov z najlonskimi $¢etinami, Integra Miltex) vsaj
20 sekund na hibridni opornik in hibridno oporno krono, dokler ostanki niso ve& vidni. Nato spirajte pod teko&o vodo iz pipe (minimalna
kakovost: pitna voda) vsaj 10 sekund.

- RazkuZevanje
Hibridne opornike in hibridne oporne krone potopite v razredcilo (npr. MD 520, nerazred&eno) v ultrazvocni kopeli in sonicirajte
2 minuti. Po sonikaciji pustite hibridne opornike in hibridne oporne krone v razredgilu 15 minut pri 20 + 2 °C. Prepri¢ajte se, da so
hibridni oporniki in hibridne oporne krone popolnoma potopljeni v razkuzilo in da v razkuZilu ni mehur¢kov. Nato hibridne opornike in
hibridne oporne krone potopite v hladno demineralizirano vodo za 1 minuto, da kon&ate kontaktni ¢as z razkuZilom (ta korak ne
nadomesca obseZnega spiranja, potrebnega za odstranjevanje ostankov razredcila pri konvencionalnem ¢is¢enju hibridnih opornikov
in hibridnih opornih kron). Po &is¢enju in razkuzevanju hibridne opornike in hibridne oporne krone temeljito sperite z vodo. Za kon&no
spiranje uporabite samo deionizirano vodo z nizko vsebnostjo klic (najvet 10 cfu/ml) in vodo z nizko vsebnostjo endotoksinov (najveé
0,25 EU/ml).

Susenje
Stisnjeni zrak ali Cista celulozna krpa, ki ne pusca vlaken.

Sterilizacija

Hibridne opornike in hibridne oporne krone je treba pred uporabo sterilizirati.

Ivoclar Vivadent AG priporo¢a naslednje postopke sterilizacije:

- Zadrzave izven ZdruZenih drZav Amerike:
Za pakiranje izdelkov za sterilizacijo uporabite samo sistem sterilne pregrade, skladen z 1SO 11607-1 (npr. Steriking Wipak), izdelan iz
papirja/filma, ki ga je proizvajalec dologil za sterilizacijo s paro. Uporabiti morate dovolj velik sterilni pregradni sistem. Napolnjenega
sterilnega pregradnega sistema ne raztegujte.

- ZaZdruzene drzave Amerike:
Vstavite izdelke v perforirano kosaro s pokrovom in jih ovijte v dva sloja ovoja iz enoslojnega polipropilena, tako da pred sterilizacijo
uporabite tehniko zaporednega pregibanja ovoja. Pozor: Uporabniki v ZdruZenih drZavah Amerike morajo zagotoviti, da imajo sterilizator
in vsi sterilizacijski pripomocki (npr. sterilizacijski ovoji, zagitne folije, ko3ara, biolo3ki ali kemiéni indikatorji) za predvideno sterilizacijo
odobritev uprave FDA.



Sterilizirajte s paro s frakcioniranim predvakuumskim postopkom v skladu z IS0 17665 v parnem sterilizatorju (npr. Selectomat PL/666-1CL)
pod naslednjimi pogoji:

Metoda Pogoji Cas susenja

1 Parna sterilizacija (avtoklav) 4 minute pri 134 °C Lokalna praksa
Frakcionirani vakuum

2 Parna sterilizacija (avtoklav)™’ 3 minute pri 132 °C 10 minut
Frakcionirani vakuum

3 Parna sterilizacija (avtoklav)® 3 minute pri 134 °C Lokalna praksa
Frakcionirani vakuum

4 Parna sterilizacija (avtoklav)" 18 minut pri 134 °C Lokalna praksa
Frakcionirani vakuum

U1 priporoGeno za ZDA
7 priporoCeno za ZK
1 priporo¢eno za Svico in Francijo

Shranjevanje
Sterilizirani izdelki, pakirani v sterilnem pregradnem sistemu (npr. sterilizacijska za3gitna folija), so namenjeni takoj$nji uporabi in se jih ne
sme hraniti dlje kot 48 ur.

4 Varnostne informacije

- Vprimeru resnih neprijetnosti, povezanih z izdelkom, se obrnite na podjetje Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,

9494 Schaan/Lihtenstajn, spletno mesto: www.ivoclarcom in odgovorne pristojne organe.
- Trenutna navodila za uporabo so na voljo v razdelku za prenos na spletnem mestu podjetja Ivoclar Vivadent AG (www.voclarcom).
~ Trenutni Povzetek o varnosti in kliniéni u€inkovitosti (SSCP) je na voljo v razdelku za prenos na spletnem mestu podjetja

Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

Opozorila

— lzdelek IPS Natural Die Material Separator vsebuje heksan. Heksan je zelo vnetljiv in Skodljiv za zdravje. Preprecite stik s koZo in o¢mi. Ne
vdihujte hlapov in hranite stran od virov vZiga.

- Med zakljutno obdelavo ne vdihujte keramitnega prahu. Uporabljajte enoto za odsesavanje in nosite obrazno masko.

- Primesanju materiala za vloZitev IPS PressVEST Premium se izogibajte vdihavanju prahu. Material za vioZitev vsebuje kremencev prah.

- Upostevajte varnostni list (SDS).

~ 0b pogostem nana3anju ali nanosu za dalj$e obdobje lahko profesionalna belilna sredstva na peroksidni osnovi (karbamidov peroksid,
vodikov peroksid) in tudi acidulirani fosfatni fluoridi, ki se uporabljajo za prepregevanje kariesa, povzrotijo, da postane povrsina
obstojecih restavracij IPS e.max Press groba in matirana.

- Invex Liquid vsebuje fluorovodikovo kislino. Na vsak na¢in morate prepreciti stik s koZo, o¢mi in oblacili, saj je material zelo strupen in
jedek.

- lzdelek IPS Ceramic Etching Gel vsebuje fluorovodikovo kislino. Na vsak nacin morate prepreciti stik s koZo, oémi in oblacili, saj je
material zelo strupen in jedek. Gel za jedkanje je namenjen samo za ekstraoralno uporabo in se ga ne sme nanasati intraoralno
(v ustih).

- lzdelek Monobond Etch & Prime je jedek. Prepredite stik s koZo in sluznico. Izdelek Monobond Etch & Prime je namenjen samo za
ekstraoralno uporabo in se ga ne sme nanasati intraoralno (v ustih).

Informacije o odstranjevanju
Preostalo zalogo je treba odstraniti skladno z ustrezno drzavno zakonodajo.

Preostala tveganja

Uporabniki morajo upostevati, da vsakrsni zobozdravstveni posegi v ustni votlini vkljuujejo dolocena tveganja, med katerimi so:

— Zaradi okruskov/razpok/decementiranja materiala za restavracijo lahko pride do nenamernega zauZitja ali vdiha ter ponovnega
dentalnega zdravljenja.

~ Ostanki cementa lahko povzrogijo draZenje mehkega tkiva/dlesni. Progresivno vnetje lahko privede do kostne resorpcije ali bolezni ob
vsadku.

5 Rok uporabnosti in shranjevanje
Za shranjevanje tega izdelka niso potrebni nobeni posebni pogoji.

6 Dodatne informacije

Material shranjujte nedosegljiv otrokom!

Nekateri izdelki niso na voljo v vseh drZavah.

" Diagram Ivoclar Vivadent Flow Chart >»Priporoceni instrumenti za brusenje IPS e.max<, §t. art. 627559

lzdelek je bil razvit izkljutno za uporabo v zobozdravstvu. Obdelavo je treba izvajati strogo v skladu z navodili za uporabo. Proizvajalec ne prevzema odgovornosti za $kodo, ki nastane zaradi neupostevanja navodil ali
dolotenega podrotja uporabe. Uporabnik je odgovoren za preskuanje primernosti izdelkov in njihove uporabe za kakrSen koli namen, ki ni izrecno naveden v navodilih.
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1 Predvidena uporaba

Predvidena namjena
Jednodlani nadomjesci na prednjim i straznjim zubima, tro¢lani mostovi do drugog pretkutnjaka koji sluZi kao krajnji nosac, hibridni
nadomijesci na implantatima radi zamjene pojedinacnih zubi.

Ciljna skupina pacijenata
Pacijenti s trajnim zubima, odrasli pacijenti s dentalnim implantatima

Predvideni korisnici
- Stomatolozi (klini¢ki postupak), dentalni tehni¢ari (izrada nadomjestaka u dentalnom laboratoriju)

Posebna obuka
Korisnik uéi kako primijeniti keramicki materijal tijekom strukovnog osposobljavanja. Nije potrebna dodatna posebna obuka. Ispravna
primjena proizvoda opisuje se u odgovarajucim uputama za uporabu.

Uporaba
Samo za stomatolo$ku uporabu.

Opis
IPS e.max Press provjeren je i testiran valj¢i¢ litij-disilikatne staklokeramike (LS,) za izradu fiksnih prednjih i straZnjih nadomjestaka.

Tehnicki podaci

Karakteristike Vrijednost

TKS (25-100°C) [10¢/K] 105+05

Savojna ¢vrstoéa (biaksijalna) [MPa] =360/ Tipitna prosje¢na vrijednost: 470
Kemijska topivost [ug/cm?] <100

Tip/klasa Tip 11/ klasa 3

Prema normi ISO 6872

Indikacije
Nedostatak strukture zuba na prednjim i straznjim zubima, djelomiéna bezubost u prednjoj i straznjoj regiji

Vrste nadomjestaka:

- Ljuskice

- Inleji

~ Onleji (npr. okluzalne ljuskice, djelomitne krunice)

- Krunice (na prirodnim preparacijama ili abutmentima)

- Abutment-krunice

- Abutmenti

- Troclani mostovi do drugog pretkutnjaka kao krajnji abutment

Kontraindikacije
- Primjena proizvoda kontraindicirana je ako je pacijent alergi¢an na bilo koji sastojak materijala

Ogranicenja primjene

- Nelijeeni bruksizam

- Inlej mostovi

- Privjesni mostovi

- Adhezijski mostovi

- Nadomjesci u prednjoj regiji sa Sirinom meduclana > 11 mm
- Nadomjesci u regiji pretkutnjaka sa Sirinom meduclana > 9 mm
- Privremeno cementiranje IPS e.max Press nadomjestaka

- Vrlo duboke subgingivne preparacije

- Slojevanje keramikom za slojevanje koja nije IPS e.max Ceram
— Presanje IPS e.max Press u IPS sustavu kiveta od 300 g

- @ Nemojte ponovno upotrebljavati.

Dodatna ograni¢enja uporabe za minimalno invazivne prednje i straznje krunice:
- debljine sloja manje od 1 mm
preparacije s ostrim rubovima
- preparacije bez anatomske potpore i s razli¢itim debljinama sloja
- konvencionalno i samoadhezijsko cementiranje
- materijali za nadogradnju osim kompozitne smole
- nemogucnost vodenja o¢njakom
= krunice na implantatima

Dodatna ogranitenja uporabe za rjeSenja za abutmente:
- NepridrZavanje zahtjeva proizvodaca implantata po pitanju odabrane vrste implantata

See Instructions

- Nepridrzavanje uputa proizvodaca u vezi s obradom baze za svezivanje od titanija

- Uporaba kompozitnog cementa koji nije Multilink Hybrid Abutment za adhezijsko cementiranje keramike IPS e max Press na bazu za
svezivanje od titanija

- intraoralno cementiranje keramickih struktura na bazu za svezivanje od titanija

— privremeno cementiranje krunice na hibridni abutment

Nuspojave
Dosad nema poznatih nuspojava.

N
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Interakcije
Dosad nema poznatih interakcija.

Klini¢ka korist
Rekonstrukcija funkcije Zvakanja, restauracija estetike

Sastav
Dentalna keramika
Tip Il / klasa 3, prema normi ISO 6872

Nakon procesa izrade staklokeramike, formira se stabilna i inertna mreZa u koju se ugraduju razli¢iti elementi preko mostova kisika. Sastav
se odreduje kao oksidi.

Oksid u % masenog udjela
Si0, 57,0-80,0
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P,0s 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Ostali oksidi i pigmenti za keramiku 0,0-100
2 Primjena

Primjene i tehnike obrade

- Tehnika bojenja: Pecenje boje/glazure s pomocéu materijala IPS lvocolor®

- Tehnika reduciranja (cut-back): Incizalno pe¢enje s pomocu materijala IPS e.max Ceram. Peéenje boje/glazure s pomocu materijala
IPS Ivocolor.

- Tehnika slojevanja: Dentinsko/incizalno pecenje s pomodu materijala IPS e.max Ceram. Pegenje boje/glazure s pomocu materijala
IPS Ivocolor.

Koncept valj¢ica
MT, HT) i opalescentnim Impulse bojama u dvije veli¢ine. Zbog estetike i protokola dentalnih laboratorija, sliedece tehnike obrade i vrste
nadomijestaka preporucuju se za pojedine valj¢ice, ovisno o stupnju translucencije.

Tehnika obrade Vrste nadomjestaka
Tehnika Tehnika Tehnika o 3 o ©
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Preporuceni nacini cementiranja Adhezijsko Samoadhezijsko = Konvencionalno
cementiranje cementiranje cementiranje

Okluzalne ljuskice, tanke ljuskice, ljuskice -
Inleji, onleji, djelomicne krunice -
IPS e.max Press Minimalno invazivne prednje i straznje krunice -
Krunice
Tro¢lani mostovi do drugog pretkutnjaka
0Odabir boje
Aplikacija IPS e max Shade Navigation pomaze vam pri odabiru najprikladnijeg valj¢i¢a IPS e.max Press.
Priprema
Preparirajte zub na temelju smjernica za nadomjeske od potpune keramike i obavezno se pridrzavajte minimalne debljine sloja:
- bezkutova i ostrih rubova

~ preparacija na stepenicu sa zaobljenim unutarnjim kutom i/ili zaobljena stepenica
- Navedene dimenzije odraZavaju minimalnu debljinu IPS e.max Press nadomjestaka.

Minimalno invazivna Minimalno invazivna Inlej Onlej Tanka ljuskica
straznja krunica prednja krunica
10 10 ; 6°
\ " , 10 10
‘ 10
—10 0.
10 =10 *03
I 10 04
Ljuskica Nosaé za straznju Nosaé za prednju Okluzalna ljuskica Djelomiéna krunica
krunicu/most u regiji krunicu/most u prednjoj = (table top)
pretkutnjaka regiji
15 15 10 10 10 10
\ 15 \ W 10 ,
e | =15 e w~ I 20 ot
—10 W=
6 122 =12
~07 I 15

Dimenzije u mm

Minimalna debljina sloja IPS e.max Press nadomjestaka (ovisno o restauraciji) pri uporabi tehnike bojenja
Kad se radi tehnika bojenja, materijal za slojevanje se ne nanosi na IPS e.max Press nadomjeske. Minimalne debljine sloja odnose na
debljinu sloja IPS e.max Press materijala.

Cementiranje Obavezno adhezijsko cementiranje Opcionalno adhezijsko, samoadhezijsko
ili konvencionalno cementiranje
Krunica Most
©._
] E § =y
£ s |8F
ERN: s £%s
= = © ) o <
g | B . 5 225 & B § °©
T = L £ g8 = = = =
Vrste 2 = 4 T T 2 E£5% 5§ g g g
nadomjestaka 3 e =) = 5 5 =k £ £ = 2
Minimalna debljina sloja IPS e.max Press - Tehnika bojenja
! 10 10
mggm{ 10 04 07 Dubina Dubina 10 10 15 15 15 15
fisure fisure
10 0
Cirkularno 10 03 06 Sirina Sirina 10 10 12 15 12 15
istmusa istmusa
. " . 16 mm?
E:rgsetgme spojnog - - - = - - - - - Uglavnom se primjenjuje
Ji sliedece: Visina = Sirina

Dimenzije u mm
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Tehnika reduciranja (cut-back) i slojevanja

Kod tehnika reduciranja (cut-back) ili slojevanja, reducirani oblik zuba na konstrukciji izraden od IPS e.max Press materijala nadograduje
se do punog oblika materijalima za slojevanje IPS e.max Ceram. Postojeci prostor kod velikih preparacija mora se popuniti odgovaraju¢im
dimenzioniranjem IPS e.max Press komponenata visoke ¢vrstoce, a ne dodavanjem dodatnog IPS e.max Ceram materijala za slojevanje.

Cementiranje Obavezno adhezijsko cementiranje Opcionalno adhezijsko, samoadhezijsko ili

konvencionalno cementiranje

Vrste Okluzalna Tanka Ljuskica Inlej Onlej Djelomicna Krunica Most

nadomjestaka ljuskica ljuskica krunica 5 - . 5 -
Prednja Regija Regija Prednja Regija
regija  pretkutnjaka  kutnjaka regija  pretkutnjaka

Minimalna debljina sloja IPS e.max Press materijala — Tehnika reduciranja (cut-back)

Incizalno/ 04

okluzalno - - - - 08 04 08 08 08 08
Cirkularno - - 06 - - 15 12 15 15 12 15
Minimalna debljina sloja IPS e.max Press materijala — Tehnika slojevanja

Incizalno/ _ _ _ _ _ _

okluzalno 06 08 08 08 08
Cirkularno - - - - - - 0,6 08 08 08 08

Vista dizajna _ B _ B B Podupire oblik zuba Ilngvalno/p_alatmalno potpuni
anatomski oblik
16 mm?
- - - - - - - - Uglavnom se primjgnjuje
sljedece: Visina = Sirina

Dimenzije spojnog
mjesta
Dimenzije u mm

Napomena: IPS e.max Press je komponenta nadomjeska visoke Gvrstoce i stoga uvijek mora giniti najmanje 50 % ukupne debljine sloja
nadomjeska.

Ukupna debiljina sloja nadomjeska (ovisno o nadomjestku) kombinacija je od:

Ukupna debljina sloja nadomjeska 08 10 12 15 18 20 25 30
Minimalna debljina IPS e.max Press konstrukcije 04 05 06 08 10 11 13 16
Minimalna debljina sloja IPS e.max Ceram ljuskice 04 05 06 07 08 09 12 14

Dimenzije u mm

Minimalna debljina sloja keramickih struktura kod rjeenja za abutment
= Hibridni abutment
- debljina stijenke Wy, mora biti najmanje 05 mm.
— hibridni abutment mora se dizajnirati tako da bude sli¢an prepariranom prirodnom zubu:
- kruzna epi/supragingivna stepenica sa zaobljenim unutarnjim kutovima ili zaobljena stepenica
- Kako bi se krunica cementirala na hibridni abutment s pomoc¢u konvencionalnih metoda ili metoda samoadhezivnog cementiranja,
potrebno je izraditi retencijske povrsine i odgovarajucu ,preparacijsku visinu".
- lzradite izlazni profil s pravim kutom na prijelazu prema krunici (pogledajte shemu).
- Sirina krunice By,nice 0granicena je na 6,0 mm od aksijalne visine konture do vijéanog kanala hibridnog abutmenta.
- Morate se pridrZavati uputa proizvodaca implantata u pogledu maksimalne visine hibridnog abutmenta i odvojene krunice.

S nstrucions
- Hibridna abutment-krunica
- debljina stijenke Wy, mora biti veca od 15 mm duz cijelog ekvatorijalnog opsega.
- otvor vijéanog kanala ne smije se nalaziti u podrucju kontaktnih to¢aka i podrucja sa Zvacnom funkcijom. Ako to nije moguce, bolje je
izraditi hibridni abutment s odvojenom krunicom.
- Sirina hibridne abutment-krunice By, ograni¢ena je na 6,0 mm od aksijalne visine konture do vijéanog kanala.
~ Maksimalnu visinu hibridne abutment-krunice odreduje u¢inak poluge i mora se promatrati u odnosu na veznu povrsinu (abutment —
titanijeva baza).
- Ijzl Morate se pridrZavati napomena proizvodaca implantata.

See Instuctions
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Sirina krunice By = < 6,0 mm Sirina hibridne abutment-krunice
By =< 60mm

Debljina stijenke
Wiy ==205mm

Debljina stijenke

Priprema modela i bataljka

Preporucujemo primjenu brtvila radi zastite i ojacavanja povrsine bataljka. Nakon toga, nanesite distanc lak. Za tanke ljuskice, ljuskice,
okluzalne ljuskice (table tops), djelomitne krunice i jednoclane krunice distanc lak nanosi se u dva sloja do maks. 1 mm od ruba
preparacije (primjena distanc laka: 9 =11 um po sloju). Kod inleja i onleja distanc lak nanosi se u najvise 3 sloja do ruba preparacije.
Nanesite dva sloja i za rekonstrukcije mostova. Nanesite dodatni sloj na medukrunske povrsine nosaca (prema meduélanu) da biste
izbjegli trenje. Za nadomjeske na abutmentima postupak je isti kao i za preparacije na prirodnim zubima.

Nadogradnja

Kod nadogradnje nadomjeska moraju se upotrebljavati iskljugivo organske vrste voska koje izgaraju bez ostataka. Morate se pridrzavati
minimalne debljine sloja i dimenzija spojnog mjesta koji se primjenjuju kod razli¢itih vrsta nadomjestaka i tehnika obrade. Obavezno
precizno modelirajte nadomjestak, posebice u predjelu rubova preparacije.

Nadogradnja rjeSenja za abutment na bazi Viteo®

Prije izrade dijagnostitkog navostavanja (wax-up) provjerite poloZaj implantata i nagiba u odnosu na poloZaj vijéanog kanala.
Privrstite Viteo Base od titanija na analog modela odgovarajuéim vijkom. Postavite odgovarajucu Viteo Base navlaku za presanje (SD/
MF) na Viteo Base od titanija. Umetnite kol&i¢ vijanog kanala Viteo da biste ,zatvorili" i ,progirili" kanal za vijak i izolirajte Viteo Base od
titanija na prijelazu na Viteo Base Press navlaku za presanje. Nemojte nanositi distanc lak.

a) Postupak za hibridne abutmente
Oblikujte izlazni profil ispunjavajuéi voskom podrugje izmedu gingivne maske i Viteo Base Press navlake za presanja. Nadogradite
hibridni abutment do reduciranog oblika zuba da biste postigli potrebnu debljinu sloja. Odredite grani¢ne rubove krunice u odnosu
na razinu gingive. Oblikujte zaobljenu stepenicu na koju ¢e se kasnije postaviti krunica. Zatim provjerite izlazni profil i prijelaz na
Viteo Base od titanija da biste, prema potrebi, obavili prilagodbe.

b) Postupak za hibridne abutment-krunice
Prema potrebi umetnite izolirani Viteo kolCi¢ vijéanog kanala u vijéani kanal i oblikujte izlazni profil ispunjavajuci voskom podrucje
izmedu gingivne maske i Viteo Base Press navlake za presanje. Nadogradite abutment krunicu do punog oblika i provjerite je u
odnosu na nasuprotne zube. Zatim uklonite objekt zajedno s Viteo Base od titanija s modela i provjerite izlazni profil i prijelaz na
Viteo Base od titanija. Prilagodite ako je potrebno.

Modeliranje rjeSenja za abutment na bazu za svezivanje od titanija

Da biste se pripremili za dijagnosti¢ko navostavanje, izradite kapicu od smole za hibridne abutmente i hibridne abutment-krunice.
Pazljivo parnim Cistacem odistite bazu za svezivanje od titanija i umetnite odgovarajudi kol¢i¢ da biste ,zatvorili" i ,prosirili* vijéani
kanal. Bazu za svezivanje od titanija izolirajte tako da nanesete malu koli¢inu materijala za izolaciju, kako biste izbjegli neujednacena
podrucje na unutrasnjem dijelu presanog objekta. Da bi se osigurala dobra to¢nost dosjeda i olakasalo navoStavanje nadomjeska,
izradite kapicu od smole na bazi za svezivanje od titanija i potpuno je prekrijte voskom. Skinite bazu za svezivanje od titanija s modela i
gumenim polirerima uklonite moguca podrucja koja prelaze preko ruba. Skinite kapicu od smole s baze za svezivanje od titanija
zajedno s kol¢icem i izvadite kolCi¢ okrecuci kapicu od smole. Ponovno priévrstite bazu za svezivanje od titanija na analog modela i
premijestite kapicu od smole na bazu za svezivanje od titanija. Zatim provjerite dosjed i dimenzije.

a) Postupak za hibridne abutmente
Prije stvaranja vostanog nadomjeska ponovno umetnite izolirani kol¢i¢ u vijéani kanal. Oblikujte izlazni profil ispunjavajuci voskom
podrucje izmedu gingivne maske i kapice od smole. Oblikujte hibridni abutment s reduciranim oblikom zuba i silikonskim ga kljucem
provjerite u odnosu na nasuprotne zube. Odredite grani¢ne rubove krunice u odnosu na razinu gingive. Zatim oblikujte zaobljenu
stepenicu na koju Ge se kasnije postaviti krunica i provjerite izlazni profil. Prilagodite ako je potrebno.

b) Postupak za hibridne abutment-krunice
Umetnite izolirani kolGi¢ u vijéani kanal. Oblikujte izlazni profil ispunjavajuci voskom podrucje izmedu gingivne maske i kapice od
smole. Zatim voskom nadogradite abutment-krunicu do punog oblika i provjerite je u odnosu na nasuprotne zube. Obavezno u obzir
uzmite malo reducirane okluzalne kontakte jer nakon nanasanja boja i glazure dolazi do malog povecéanja okomite dimenzije. Zatim
uklonite objekt zajedno s bazom za svezivanje od titanija s modela i provjerite izlazni profil i prijelaz na bazu za svezivanje od titanija.
Prilagodite ako je potrebno.

Uévrséivanje voskom
Prilikom obrade IPS e.max Press valjéi¢a, mora se upotrebljavati propadajuci pribor za obradu.

Postavljanje odljevnih kanala u kombinaciji s jednobojnim valjéi¢ima

Ovisno o broju objekata koje se ulaZe, odabire se IPS sustav kiveta od 100-g ili 200-g. Mostove se mora presati iskljugivo s IPS sustavom
kiveta od 200 g. Prije postavljanja odljevnih kanala izmjerite teZinu postolja kiveti radi izracuna teZine voska.

Napomena: Buduéi da razli€iti nadomjesci (npr. inleja, krunica itd.) zahtjevaju razli¢ite koncentracije tekucine za ulaganje, ne mogu
se zajedno postavljati odljevni kanali i ulagati sve vrste nadomjestaka.

Ovisno o debljini i veli¢ini objekta, upotrijebite vostanu Zicu debljine 2,5 do 3 mm i duZine 3 do 8 mm za postavljanje odljevnih kanala.
Odljevni se kanal uvijek mora pri¢vrstiti u smjeru protoka keramike i na najdebljem dijelu navostavanja. Kad se radi o mostovima,
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odljevne kanale pri¢vrstite na dva nosac¢a mosta. Odljevne kanale pric¢vrstite na postolje kivete pod kutom od priblizno 45 - 60°. Vostani
objektii silikonski prsten moraju biti udaljeni barem 10 mm. Najveéa duZina/visina (vostani objekti + odljevni kanal) ne smije pre¢i

16 mm. Pri¢vrstite odljevni kanal na rub postolja kivete ako je moguce. Ako upotrebljavate IPS sustav kiveta od 100 g, upotrijebite strmiji
kut odljevnog kanala. Nakon toga provjerite ispravno postavijanje odljevnih kanala objekata koje je potrebno presati's IPS vodicem za
stavljanje odljevnih kanala.

IPS Multi vostani uzorci oblika A upotrebljavaju se za vece nadomjeske, poput maksilarnih prednjih krunica, krunica za pretkutnjake,
krunica za kutnjake i hibridnih abutment-krunica. IPS Multi vostani uzorci oblika B upotrebljavaju se za fine nadomjeske ili vrlo uske
preparacije, poput donjih prednjih krunica ili ljuskica. Ostavite navostani nadomjestak na bataljku modela tijekom postavljanja
odljevnih kanala kako ne bi ostetili rubove nadomjeska. Nemojte mijenjati geometriju IPS Multi vostanog uzorka uklanjanjem ili
dodavanjem voska. Nanesite kapljicu (mekog) voska za pozicioniranje na jednu stranu IPS Multi vostanog uzorka. Poravnajte IPS Multi
vostani uzorak da njegovu manju, konusnu stranu okrenete prema okluzalnom i/ili incizalnom podrugju i pritisnite ga uz vostani objekt.
IPS Multi vostani uzorak moZete ucvrstiti u mezijalnom ili distalnom podrugju nadomjeska. Poravnajte navostani nadomjestak okomito
sa srediStem IPS Multi voStanog uzorka. Poravnajte uzduzne osi nadomjeska i IPS Multi vostani uzorak tako da budu paralelni.
Poravnajte odljevne kanale prednji zuba i pretkutnjaka s labijalnom ili bukalnom plohom. Kod krunica na kutnjacima postavite odljevni
kanal na mezio-bukalnu plohu. Uzmite IPS Multi vostani uzorak oblik B za fine nadomjeske i poravnajte ga s labijalnom ili bukalnom
plohom tako da keramika koja dotjece ne udara izravno u bataljak. Nakon poravnanja IPS Multi vostanog uzorka zatvorite prazan
prostor prema navostanom nadomjesku s malo voska za oblikovanje.. Bazalni prijelaz izmedu IPS Multi voStanog uzorka i vostanog
nadomjeska potrebno je zaobliti kako tijekom ulaganja ne bi nastali ostri rubovi u materijalu koji bi mogli puknuti kada se nadomjestak
presa. Za ulaganje se mora koristiti IPS Multi postolje kivete 200 g. Buduci da maksimalna teZina voska za presanje IPS e.max Press
Multi iznosi 1,0 g, teZina voska mora se odrediti ako se upotrebljavaju 3 velika ili ¢ak i 4 voStana objekta. Zabrtvite neiskoristene otvore
postolja kivete voskom i odredite teZinu postolja kivete. Zatim umetnite IPS Multi vostani uzorak s navostanim nadomjestkom s
odljevnim kanalima u otvor postalja kivete. Incizalni rub i/ili okluzalna ploha vostanog nadomjeska moraju biti okrenuti prema postolju
kivete. Ugvrstite s kapljicom (mekog) voska za pozicioniranje.

Provjerite poloZaj vostanog objekta s pomodu IPS Multi vodica za postavljanje odljevnog kanala 200 g i, ako je potrebno, prilagodite.
DuZina IPS Multi vostanog uzorka izmedu navoStanog nadomjeska i IPS Multi postolja kivete mora iznositi najmanje 3 mm. Nadomjesci
$iri od 12 mm ne mogu se postaviti u zadano podrugje te se stoga ne mogu presati s pomocu IPS e.max Press Multi. Zatvorite otvor
izmedu IPS Multi vodtanog uzorka i IPS Multi postolja kivete s malo voska. Ponovno izvazite napunjeno IPS Multi postolje kivete te
izradunajte teZinu voska iz razlike u teZini praznog i punog postolja kivete.

Postavljanje odljevnih kanala rjeSenja za abutment

Ovisno o broju i velicini objekata koji se ulaZu, odabire se IPS sustav kiveta od 100-g ili 200-g. Izmjerite teZinu odabranog postolja kiveti
radi kasnijeg izratuna teZine voska. Kada se radi o hibridnim abutmenitma, odljevni kanal priévrstite na kruzno podrucje s pomocu
vostane Zice od 2,5 mm. Kada se radi o abutment-krunicama, odljevni kanal pri¢vrstite na incizalni rub ili kvrZicu. Poravnajte vostanu
Zicu tako da je, koliko god je to moguce, paralelna s vijéanim kanalom. Najveéa duzina (objekta i odljevnog kanala) ne smije preci 16
mm. Vostani objekti i silikonski prsten moraju biti udaljeni barem 10 mm.

Ulaganje

Ulaganje nadomjestaka izradenih od jednobojnih valj¢i¢a i rjeSenja za abutment

Ulaganije se obavlja s IPS PressVEST Premium s odgovarajucim IPS silikonskim prstenom s pripadaju¢im poklopcem. Odredite teZinu
objekta prije ulaganja tako da izvaZete postolje kivete i vostani objekt. Razlika izmedu praznog i napunjenog postolja kivete konacna je
teZina voska.

Napomena: Postolje kivete i vostane objekte nemojte Spricati teku¢inama za izolaciju, otapalima ili sredstvima za omek3avanje.

Mali valjéi¢ Veliki valjéié (L)
Tezina voska Do maks. 0,75 g Do maks.17g
Sustav kiveta 100gi200g Samo 200 g

Detaljne parametre obrade i koncentracije tekucine potraZite u uputama za uporabu za ulozni materijal IPS PressVEST
Premium.
See stuctions
Obavite precizno ulaganje u kavitet s pomocu odgovarajuéeg instrumenta (npr. Setkice). Provjerite da osjetljivi rubni dijelovi voska nisu
osteceni. PoloZite IPS silikonski prsten na IPS postolje kivete. Polako ulijevajte uloznu masu u kivetu na nacin da materijal moze stalno
puniti kivetu. Napunite kivetu do oznake i postavite IPS poklopac. Pritisnite poklopac na IPS silikonski prsten dok se ne zaustavi. Visak
uloZznog materijala isteci ¢e kroz otvor. Pustite da se materijal stvrdne bez vibracija.

Ulaganje nadomjestaka izradenih od viSebojnih valj¢i¢a

Cetkicom nanesite malo uloZnog materijala na okluzalnu plohu i/ili kanal vijka. Izvrsite fino ulaganje u $upljinu s pomocu
odgovarajuéeg instrumenta (npr. Setkice).

Napomena: Za sprjecavanje lomova bataljaka tijekom presanja vrlo osjetljivih bataljaka preporucujemo postavljanje Zr0, kol¢ica u
Supljinu tijekom ulaganja.

Oprezno poloZite IPS silikonski prsten 200 g na IPS Multi postolje kivete. Pripazite da prsten dobro sjedne na postolje kivete. Polako
ulijevajte uloZnu masu u kivetu. Napunite kivetu do oznake i postavite IPS poklopac. Visak uloZnog materijala isteci ¢e kroz otvor.
Pustite da se materijal stvrdne bez vibracija.

Predgrijavanje

See Instuctions

Detaljne parametre obrade pogledajte u Uputama za uporabu IPS PressVEST Premium uloZznog materijala. Nakon predvidenog
vremena vezanja uloznog materijala, rotiraju¢om kretnjom izvadite IPS poklopac i pazljivo istisnite kivetu iz IPS silikonskog prstena.
Rotiraju¢om kretnjom izvadite IPS postolje kivete. Uklonite hrapava mjesta s donje plohe kivete i provjerite kut od 90°. Ostatak
uloZnog materijala ne smije uci u odljevne kanale. Stavite kivetu u peé za predgrijavanje s otvorom okrenutim prema dolje.



Presanje

Uronite hladni IPS Alox klip u IPS Alox Separator klipova prije no $to zavrsi ciklus predgrijavanja.

Napomena: Provjerite je li na peci za presanje odabran odgovarajuci program za presanje valj¢i¢a IPS e.max Press i odgovarajuéa veli¢ina
kivete (npr. Programat EP 3010 ili EP 5010)

- Presanje jednobojnih valj¢i¢a i rjeSenja za abutment
Kad zavrsi ciklus predgrijavanja, izvadite kivetu iz peci za predgrijavanje i stavite hladni IPS e.max Press valj¢i¢ u vruéu kivetu sa
zaobljenom stranom bez natpisa prema naprijed. Stavite hladni IPS Alox klip sa stranom naprasenom prahom u kivetu. Stavite
napunjenu kivetu u srediSte predgrijane peci za presanje s pomocu klijesta za kivetu i pokrenite program presanja. Ovaj se korak mora
brzo obaviti kako se kiveta ne bi previse ohladila. Po zavrsetku ciklusa presanja, izvadite kivetu iz peci za presanje klijestima za kivetu i
pustite da se ohladi na mjestu zasticenom od propuha. Ne preporucuje se ubrzati hladenje.

- Presanje visebojnih valj¢i¢a
Kad zavrsi ciklus predgrijavanja, izvadite kivetu iz peci za predgrijavanje i stavite hladni IPS e.max Press Multi valj¢i¢ u vrucu kivetu sa
zaobljenom stranom bez natpisa prema naprijed. Zatim stavite hladni IPS Multi One-Way klip i na kraju hladni IPS Alox klip u kivetu.
Stavite napunjenu kivetu u srediste predgrijane peci za presanje s pomocu klijesta za kivetu i pokrenite program presanja. Ovaj se korak
mora brzo obaviti kako se kiveta ne bi previse ohladila. Po zavrsetku ciklusa presanja, izvadite kivetu iz peci za presanje klijestima za
kivetu i pustite da se ohladi na mjestu zasticenom od propuha. Ne preporucuje se ubrzati hladenje.

Otvaranje kivete jednobojnih i viSebojnih valjéi¢a i rjeSenja za abutment

Nakon hladenja na sobnu temperaturu (otprilike 60 minuta) kiveta ¢e moZda imati pukotine koje nastaju tijekom faze hladenja (odmah
oko IPS Alox klipa). Grubo ¢is¢enje provodi se srednjim mlazom za poliranje pod tlakom od 4 bara, a fino ¢is¢enje srednjim mlazom za
poliranje pod tlakom od 2 bara.

Napomena: PridrZavajte se zadanog smijera i razmaka mlaza pri pjeskarenju kako bi se sprijecilo oSte¢enje ruba predmeta tijekom odvaja.

- Otvaranje kivete jednobojnih valj¢i¢a i rjeSenja za abutment
Za otvaranje kivete oznacite duzinu Alox klipa na ohladenoj kiveti i kivetu odvojite na toj oznaci s pomocu diska za razdvajanje.
Razrezite kivetu na ovoj unaprijed odredenoj tocki rezanja. Zatim obavite grubo i fino ¢is¢enje presanih objekata na gore opisani nagin.
Izvucite okretnom kretnjom Alox klip s klijestima iz odvojenog segmenta. Uklonite moguce ostatke keramike pjeskarenjem sa srednjim
mlazom za poliranje.

- Otvaranje kivete vi$ebojnih valj¢i¢a
Za otvaranje kivete oznacite ohladenu kivetu na udaljenosti od 30 mm od donje plohe. Ako su nadomjesci uloZeni s pomakom prema
ViSe incizalnom”, oznaku stavite blize Alox klipu. Odvojite kivetu na oznacenom dijelu s pomocu diska za razdvajanje. RazreZite kivetu na
unaprijed odredenoj tocki rezanja. Zatim obavite grubo i fino ¢iS¢enje presanih objekata srednjim mlazom za poliranje na gore opisani
nacin.

Uklanjanje reakcijskog sloja

Kad se koristi IPS PressVEST Premium, reakcijski se sloj obi¢no lako uklanja srednjim mlazom za poliranje. Koristite IPS e.max Press Invex
Liquid za uklanjanje preostalog reakcijskog sloja. Ulijte Invex Liquid u plastidnu dasu PE i uronite presani objekt u tekucinu. Cistite plastiénu
¢asu PE zajedno s preSanim objektom u ultrazvuénoj jedinici min. 10 min i maks. 30 min. Provjerite jesu li objekti potpuno prekriveni
tekucinom Invex Liquid. Sitom uklonite nadomjestak iz tekucine Invex Liquid te odistite objekt pod mlazom vode i osusite mlazom zraka.
Oprezno uklonite bijeli reakcijski sloj tipom 100 Al,05 pod tlakom od maks. 1 - 2 bara. Provjerite je li reakcijski sloj u potpunosti uklonjen
kako na strani supljine tako i na vanjskoj strani.

Napomena: Ako reakcijski sloj nije u potpunosti uklonjen, mozZe doci do problema s svezivanjem konstrukcije i materijala za slojevanije ili
glaziranje.

Zavrsna obrada

Ako koristite neodgovarajuce brusne instrumente, moZe doci do lomljenja rubova i lokalnog pregrijavanja (pogledaijte IPS e.max —
Preporuceni brusni instrumenti?). Prilagodbe presanih IPS e.max Press nadomjeska brusenjem svedite na minimum. PridrZavajte se male
brzine i laganog pritiska kako biste izbjegli pregrijavanje keramike. Napomena: Pripazite na to da minimalna debljina sloja nadomjeska
prilikom zavrsne obrade ostane nepromijenjena.

- Zavr$na obrada nadomjestaka izradenih od jednobojnih i viSebojnih valj¢i¢a
Odvojite odljevni kanal odgovaraju¢im diskom za razdvajanje. Tijekom postupka izbjegavajte pregrijavanje. Prilikom rada na visebojnim
nadomjescima pripazite na aproksimalne kontakte. Zagladite spojno mjesto odljevnog kanala. Uklonite distanc lak s bataljka.
Nadomjeske isprobajte na bataljcima i zatim ih paZljivo zavr$no obradite. Ni u kojem slu¢aju nemojte naknadno razdvajati spojna
mjesta mostova diskovima za razdvajanje tako da ne dode do stvaranja nezeljenih unaprijed odredenih to¢aka loma. Zatim vanjsku
stranu nadomjeska kratko pjeskarite tipom 100 Al,0; um pod tlakom od 1bara i zatim oGistite parnim Cistacem.

- Zavr3na obrada rjeSenja za abutment
Provjerite dosjed abutmenta ili abutment-krunice na bazi za svezivanje od titanija prije odvajanja odljevnog kanala. Prije namjestanja
objekta, provjerite na unutarnjem dijelu objekta (vijgani kanal) ima li mjehuri¢a u keramici. Mjehuri¢e uklonite odgovarajuéim
instrumentom, ako je potrebno. Pazljivo namjestite abutment ili abutment-krunicu na bazu za svezivanje od titanija. Uklonite sve grube
tocke s pomocu odgovarajuceg instrumenta za brusenje kako bi se osigurao optimalan dosjed izmedu baza za svezivanje od titanija i
presanog objekta. Odvojite odljevni kanal s pomocu diska za razdvajanje i zagladite spojno mjesto odljevnog kanala. Provjerite izlazni
profil i dosjed na modelu. Kad se radi o abutment-krunicama, dodatno provjerite okluziju i artikulaciju. Prilagodite brusenjem, ako je
potrebno, i izradite povrsinske teksture. Abutement-krunicu ocistite tako da vanjsku stranu kratko pjeskarite tipom 100 Al,0, pod
tlakom od 1 bara i zatim odistite parnim ¢istacem.

Dovrsavanje
Ovisno o odabranoj tehnici obrade (tehnikom reduciranja ili slojevanja), obavlja se oblaganje s materijalom IPS e.max Ceram. Na kraju se
provodi pecenje boje i glazure s IPS Ivocolor materijalima.

- Oblaganje s IPS e.max Ceram materijalom - Pe¢enje temeljnog sloja "wash"
a) mogucénost A: Peéenje temeljnog sloja "wash" pomo¢u materijala IPS e.max Ceram
Ako ima dovoljno prostora, provedite pecenje temeljnog sloja "wash" pomocu potrebnog IPS e.max Ceram Deep Dentin, Dentin,
Transpa Incisal i/ili Impulse materijala. Za mijeSanje materijala upotrijebite tekucinu IPS Build-Up Liquids. Nanesite tanki temeljni
sloj "wash" na cijelu konstrukeiju.

N
N
)



b) moguénost B: Pecenje temeljnog sloja "wash" pomo¢u materijala IPS Ivocolor
Ako imate ograni¢en prostor ili Zelite pobolj$ati dubinski u¢inak boje, pe¢enje temeljnog "wash" sloja moZete provesti pomocu
materijala IPS Ivocolor Shade i Essence. Pomijesajte pastu ili prah s teku¢inom za mijesanje IPS Ivocolor Mixing Liquids kako biste
dobili Zeljenu konzistenciju i u tankom je sloju nanesite na cijelu konstrukeiju. Obavite pecenje temeljnog "wash" sloja na sacastom
podlosku kojeg isporucuje proizvodac peci za keramiku.
Napomena: Materijali za slojevanje ne smiju se nanositi na nepecene temeljne slojeve "wash" (u prahu i pasti) jer bi to uzrokovalo
raslojavanje keramike za slojevanje. Temeljni sloj (wash) mora se peéi prije zapoginjanja samog postupka slojevanja.

Oblaganije s IPS e.max Ceram materijalom - Prvo/drugo dentina/Incizalno peéenje

IPS e.max Ceram materijalima za slojevanje dovrSava se anatomski oblik i postiZe prilagodena estetika. IPS e.max Ceram materijali za
slojevanje mogu se mijesati tekué¢inama IPS Build-Up Liquid allround ili soft. Prema potrebi, provedite drugo pecenje s istim
parametrima pecenja.

Oblaganje s IPS e.max Ceram materijalom: Priprema za pe&enje boje i glazure

Zavrsno obradite nadomijestak dijamantnim brusnim tijelima te mu dajte prirodan oblik i povrsinsku strukturu kao $to su linije rasta te
udubljenja i izbocenja. Podrucja koja bi trebala biti sjajnija nakon pecenja glazure mogu se zagladiti i prethodno ispolirati silikonskim
diskovima. Ako je za vizualizaciju povrsinske teksture koristen zlatni i/ili srebrni prah, nadomjestak je potrebno temeljito ogistiti mlazom
pare. Vazno je ukloniti sav zlatni ili srebrni prah da ne bi doslo do promjene boje.

Petenje boje provodi se pomoc¢u materijala IPS Ivocolor Shades i/ili Essences, a petenje glazure pomocu IPS Ivocolor Glaze Powder/
FLUQ ili Paste/FLUQ. Ovisno o situaciji, ciklusi pe¢enja mogu se provoditi istodobno ili odvojeno. Parametri pecenja su identi¢ni.
Temeljito odistite nadomjestak mlazom pare i osusite ga komprimiranim zrakom bez ulja. Pomijesajte IPS Ivocolor Shades i Essences s
odgovarajucim tekuc¢inama IPS Ivocolor Liquids dok ne postignete Zeljenu konzistenciju.

Napomena: Kako biste ubrzali mocivost materijala za bojenje i glaziranje, navlaZite povrsinu tekué¢inom za mijesanje IPS Ivocolor Mixing
Liquid. Boje se ni u kojem slu¢aju ne smiju nanositi na veznu povrsinu. Prije pecenja provjerite veznu povrsinu i paZljivo uklonite sva
onecis¢enja.

Zatim nanesite ravnomjeran sloj materijala za glaziranje na cijeli nadomjestak i prilagodite kvrZice i fisure pomocu IPS Ivocolor
Essence materijala. Na nanesenom materijalu za glaziranje obavite manje prilagodbe boje pomoc¢u materijala IPS Ivocolor Shades.
Intenzivnije boje postizu se u nekoliko postupaka bojenja i ponovljenim pec¢enjem, a ne nanosenjem debljih slojeva. Stupanj sjaja
glazirane povrsine odreduje se konzistencijom materijala za glaziranje i nanesenom koli¢inom. Za veéi stupanj sjaja glazure koristite
manje tekuéine za mijesanje materijala za glaziranje i/ili vise materijala za glaziranje. Zatim pe&enje boja i glazure provedite na
sacastom podlosku za pecenje koji je prikladan za odgovarajucu pec koristec¢i navedene parametre. Nakon $to ciklus pec¢enja zavrsi,
izvadite nadomjestak iz peci i pustite da se ohladi na sobnu temperaturu na mjestu zasticenom od propuha. Nemojte dodirivati vruée
objekte metalnim klijestima.

Pecenje boja i glazure rjeSenja za abutment s IPS Ivocolor

Prije pecenja boje i glazure ogistite zavrSenu keramicku strukturu mlazom pare kako biste uklonili sva onecis¢enja i ostatke masnoce.
Zatim osusite komprimiranim zrakom bez ulja. Kako biste ubrzali mocivost materijala za bojenje i glaziranje, lagano navlaZite povrsinu
tekuc¢inom za mijesanje IPS Ivocolor Mixing Liquid. Zamijesajte paste ili prah s IPS Ivocolor Mixing Liquid teku¢inom za mijesanje kako
biste dobili Zeljenu gustocéu. Intenzivnije boje postiZu se u nekoliko postupaka bojenja i ponovljenim pecenjem, a ne nanosenjem debljih
slojeva. Upotrijebite IPS Ivocolor Shades Incisal kako biste imitirali incizalno podrugje i stvorili efekt translucencije na hibridnoj
abutment-krunici u incizalnoj i okluzalnoj trecdini. KvrZice i fisure mogu se individualizirati s pomoc¢u materijala Essences.

Napomena: Na hibridnom abutmentu karakterizirajte samo podrucje izlaznog profila s pomoc¢u materijala IPS Ivocolor Shades i
Essences. U protivnom, moZe se ugroziti dosjed krunice. Boje se ni u kojem slu¢aju ne smiju nanositi na veznu povrsinu na bazi za
svezivanje od titanija i vijiEanom kanalu jer se time moZe narusiti to¢nost dosjeda. Prije pecenja provjerite unutarnju povrsinu i pazljivo
uklonite sva oneciscenja.

Dodatno, moZe se polirati izlazni profil. Tijekom postupka izbjegavajte pregrijavanje keramicke strukture. Preporucuje se uporaba
dijamantnih instrumenata za brusenje s razli¢itim veli¢inama granulacije.

U sliededim uputama za uporabu nalaze se dodatne informacije o izradi i cementiranju protetskih nadomjestaka koji se
srmme POStaVljaju na implantate:
- Upute za uporabu Viteo Base od titanija
- Upute za uporabu Multilink Hybrid Abutment
- Upute za uporabu IPS Ivocolor



Parametri peéenja za tehniku bojanja, reduciranja (cut-back) i slojevanja s IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze
materijalima

Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno Brzina
pripravnosti | zatvaranja* | zagrijavanja pedenja drianja zagrijavanja pecenja drianja 1 n hladenje hladenja
B s t n H t n H2 12 2 L tl
[l [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°c] [min] [°cl [l [°c] [°C/min]
Pecenje temeljnog sloja IRT/ ' .
(wash) 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650  650/729 0 0
IAIEOIIED | g [y 9% 650 | 0000 20 730 0200 | 400/650 650/729 O 0
pecenje 04:00
2. dentinsko incizsno | 0q R1/ 90 650 | 0000 20 730 0200  400/650 650/729 O 0
pecenje 04:00
Peenje boje s pomocu IRT/ ’ _ _ _
materijala IPS lvocolor A 06:00 el 7t ULy il 7 g U
Pecenje glazure s pomocu IRT/ § _ _ _
materijala IPS Ivocolor 408 06:00 60 710 0100 450 709 0 0
RGBT ws N 0 o0 - = - 50 | 709 0 0
glazure 06:00
fodOnokonpetenia yoq RV 150 g0 o0 - - - 50 699 0 0
glazure 06:00

Napomena: Zbog svoje geometrije nadomjesci mogu imati razlicite debljine slojeva. Kad se objekti hlade nakon ciklusa pecenja, razlicite
brzine hladenja u podrugjima razli¢itih debljina mogu dovesti do stvaranja unutarnjeg naprezanja. U najgorem sluc¢aju, ta unutarnja
naprezanja mogu uzrokovati pucanje kerami¢kih objekata. Polaganim hladenjem nakon prvog ciklusa pecenja (L = 500 °C) naprezanja se
mogu svesti na najmanju mogucéu mjeru.

Tablica kombinacija boja
IPS Ivocolor Shades i Essences mogu se upotrebljavati za prilagodbu i podesavanje boje nadomjestaka IPS e.max Press.

IPS Ivocolor Shades, Essences
Za uporabu na IPS e.max Press nadomjescima

A-D boje BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 €3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor . . . . . . . . .
Shade
00 01 s02 03 S04 5 06 07 6
IPS Ivocolor . . .
Shade Incisal
st s12 sI3

I
E0l E02 £03 E04 E05 E06 E07 £08 £09 E10 En E12 E13 B4 E15 E16 34 E18 19 E20

IPS Ivocolor bijglo  cream  lemon  sunset  copper  hazel olive khaki terracotta mahogany cappuccino espresso  terra  profundo  ocean  sapphire anthracite  black rose coral
Essence . . .

£21 €2 [#4]

basic red basic yellow basic blue



Tablica za odabir boja za hibridne abutmente i odvojene krunice

Materijal se odabire prema Zeljenoj boji zuba (Bleach BL ili A - D). Ovisno o odabranoj bazi za svezivanje od titanija i dizajnu hibridnog
abutmenta ili krunice, moZda ¢e biti potrebna karakterizacija IPS Ivocolor Shades i Essences da bi se postigla Zeljena boja. 7e\jena se boja
postiZe nakon postavljanja nadomjeska i izradena je od boje hibridnog abutmenta i boje krunice koja je na njega cementirana. Preporuke
valj¢i¢a za hibridni abutment odabiru se tako da se Zeljena boja zuba postize u kombinaciji s krunicom. U ,cervikalnom podrucju” mozda

¢e se hibridni abutment morati karakterizirati ovisno o klini¢koj situaciji.

Bleach BL i A - D klju¢ boja

Zelenabojazuba | BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

Baza za svezivanje od titanija

Ekstraoralno
cementiranje

8PS emax Press
§ abutment / baza za Multilink Hybrid Abutment HO 0
‘@ svezivanje od
Qo .
o titanija
§  Valjgié za hibridni
S abutment MO0 M01 M0 2 M03 M1 MO3 MO 1 M0 4
P
N Intraoralno
'—,3 cementiranje
’§ Krunica na Adhezijsko, samoadhezijsko ili konvencionalno cementiranje
‘@ hibridnom npr. SpeedCEM Plus
E  abutmentu
B0}
‘S
_g T T T T T T T T T T T T T T T i) ) T T
£ BT B2 B3 B4 Al A2 A3 A A4 BT B2 B B4 C1 C2  C3  C4 D2 D3
2 IPS e.max Press LMD MTOMTOMToMT MT M
krunica Bl2 B3 B4 M A M B1
Multi - _ _ Multi | Multi | Multi | Multi_ Multi | Multi _ Multi| Multi _ o Multi
BL2 AA A A3D B1 | B2 €1 ©2 02

*Proizvodi u ponudi mogu se razlikovati u pojedinim drzavama.

Tablica za odabir boja za hibridne abutment-krunice

Materijal se odabire prema Zeljenoj boji zuba (Bleach BL ili A - D). Ovisno o odabranoj bazi za svezivanje od titanija i dizajnu hibridne
abutment-krunice, mozda ¢e biti potrebna karakterizacija IPS Ivocolor Shades i Essences da bi se postigla Zeljena boja.

Bleach BL i A - D klju¢ boja

M03

Zelienabojazuba  BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

o Baza za svezivanje od titanija

c

S8 Ekstraoralno

8  cementiranje

2 IPS e.max Press - . "

’5 abutment-krunica/ Multilink Hybrid Abutment HO 0

il 8 bazaza svezivanje

=

& o odtitanija

EE 1 A O O 1 T35 1 Y Y A O
a BL1  BL2 | BL3 B4 Al A2 M TOM B1 B2 B3 B4 01 2 C3  C4 D2 D3
= IPS emax Press

o

2 hibridna abutment- = - gg gg gﬁ TJ TZT TST - - gq - - - - - - - - -
2 krunica

E Muli | Multi| Multi | Multi Mol Multi Muti Mt Mot Multi]
= BL2 A A2 A3 A3D B1 B2 1 2 D2

*Proizvodi u ponudi mogu se razlikovati u pojedinim drzavama.

Privremeno cementiranje keramicke strukture na bazu za svezivanje od titanija u kombinaciji s rjeSenjima za abutment

Radi olaksavanja intraoralnih postupaka, komponente je potrebno priviemeno pricvrstiti jednu za drugu s pomodu silikonskih otisnih
materijala, npr. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neobradena baza za svezivanje od titanija i keramicka struktura Ciste se parom, a zatim suse zrakom. Keramicka struktura postavlja se na
bazu za svezivanje od titanija (koja se vijkom pri¢vricuje na analog model), a relativni poloZaj komponenti oznagava se vodootpornim
flomasterom. Ovaj korak olakSava postizanje ispravnog poloZaja kada su dijelovi priviemeno sastavljeni. Vijéani kanal neobradene baze za
svezivanje od titanija pecati se pjenastom kuglicom. Nanesite Virtual Extra Light Body Fast Set na bazu za svezivanje od titanija te izravno
u keramicku strukturu. Umetnite bazu za svezivanje od titanija u keramicku strukturu. Potrebno je provjeriti jesu li dvije komponente
poravnate (dio za ugvr¢enje koji sprietava rotaciju / oznaka). Komponente je potrebno Gvrsto drZzati u ispravnom poloZaju 2:30 min sve
dok se Virtual Extra Light Body Fast Set ne stvrdne. Sav visak mora se paZljivo ukloniti odgovarajuc¢im instrumentom, npr. skalpelom.

Klini¢ka proba rjesenja za abutment

Nakon uklanjanja privremenog nadomjeska, hibridni se abutment ili hibridna abutment-krunica ru¢no uvrée s pomocu predvidenog vijka.
Geometrija se provjerava u odnosu na rub gingive (npr. dosjed, anemija gingive). Po Zelji se kanal za vijak na hibridnom abutmentu moze

zapecatiti pjenastom kuglicom.

Napomena: Unutradnjost krunice izolira se s pomodu glicerinskog gela (npr. Try-in pasta, Liquid Strip). Krunica se intraoralno postavlja na
hibridni abutment kako bi se provjerili i po potrebi prilagodili aproksimalni kontakti.
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Paznja: U ovom trenutku nemojte provjeravati okluzijsku funkciju. Kako biste provjerili okluzalnu funkciju, krunicu morate pricvrstiti na
hibridni abutment s Virtual Extra Light Body Fast Set. U ovu svrhu ne smijete upotrijebiti pastu za probu jer ovaj materijal nije dovoljno
otporan na tlacnu silu.

Virtual Extra Light Body Fast Set nanosi se u unutrasnjost krunice. Krunica se prstima pritisée na hibridni abutment sve dok ne dosegne
krajnji poloZaj. Krunica se drZi u krajnjem poloZaju sve dok se Virtual Extra Light Body Fast Set ne stvrdne (pribl. 2:30 min). Nakon toga se
uklanja visak materijala. Sada se moze provjeriti okluzija/artikulacija. Prema potrebi, provode se prilagodbe s pomo¢u odgovarajucih
brusnih instrumenata (pogledajte preporuke za IPS e.max brusne instrumente?). Zatim se krunica pazljivo skida s hibridnog abutmenta, a
hibridni abutment / hibridna abutment-krunica s implantata. Isperite unutarnju povrsinu implantata npr. antibakterijskom teku¢inom za
ispiranje usta koja sadrZava klorheksidin da biste ga ocistili i dezinficirali. Zatim postavite priviemeni nadomjestak.

Cementiranje baze za svezivanje od titanija/keramikih struktura prilikom uporabe rje3enja za abutment
Kontaktne povrsine moraju se detaljno pripremiti kako bi se osigurala optimalna adhezivna veza izmedu baze za svezivanje od titanija i
keramicke strukture.

IPS e.max Press kerami¢ka struktura (LS,) Baza za svezivanje od titanija
Pjeskarenje - PridrZavajte se uputa proizvodaca
Kondicioniranje Moguénost 1 Mogucnost 2
Jetkanje Jetkajte veznu Nanosite Monobond

povrsinu na bazi za Etch & Prime® na
svezivanje od titanija | veznu povrsinu, na
20 sekundi s pomocu | bazu za svezivanje od
gela za jetkanje IPS® | titanija trljanjem
Ceramic Etching Gel | 20 sekundi i ostavite

Silanizacija Kondicionirajte veznu da reagira Jos
povrsinu 60 sekundi 40 sekundi Kondicionirajte veznu povrsinu 60 sekundi
sredstvom sredstvom Monobond® Plus
Monobond® Plus

Adhezijsko cementiranje Multilink® Hybrid Abutment

Pokrivanje cementnog spoja Glicerinski gel, npr. Liquid Strip
Polimerizacija Automatska polimerizacija u trajanju od 7 minuta
Poliranje cementnog spoja UobiCajeni polireri za materijale od keramike/smole

Postavljanje i kontrola u kombinaciji s rjeSenjima za abutment
- Intraoralna priprema
Uklonite priviemeni nadomjestak i oGistite podrugje implantata. Zatim provjerite tkivo oko implantata (izlazni profil).

Priprema/kondicioniranje keramicke strukture i odvojene krunice

- Moguénost 1
Kondicioniranje veznih povrsina hibridnog abutmenta i odvojene krunice ili vijéanog kanala hibridne abutment-krunice s
pomocu gela za jetkanje IPS Ceramic Etching Gel i sredstva Monobond Plus (pogledajte upute za uporabu za Monobond Plus)

See nstuctins

- Moguénost 2
Kondicioniranje veznih povrsina hibridnog abutmenta i odvojene krunice ili vijéanog kanala hibridne abutment-krunice s

o pomocu sredstva za jetkanje Monobond Etch & Prime (pogledajte upute za uporabu za Monobond Etch & Prime)

- Cementiranje s materijalom Multilink® Hybrid Abutment
0&is¢ene i kondicionirane komponente (kerami¢ka struktura, baza za svezivanje od titanija) postavljene su spremne za cementiranje.
Naknadni postupak cementiranja mora se provesti brzo i bez prekida. Vrijeme obrade Multilink Hybrid Abutment je pribl. 2 min. pri 23 °C
(£1°C). Nanesite tanki sloj materijala Multilink Hybrid Abutment izravno iz vrha za mijesanje na vezivnu povrsinu baze za svezivanje od
titanija i vezivnu povrsinu keramicke strukture. DrZite keramicku strukturu iznad baze za svezivanje od titanija tako da su poravnate
oznake poloZaja. Komponente spojite ravnomjernim i laganim pritiskom te provjerite zavrdni poloZaj komponenti (prijelaz baze za
svezivanje od titanija/keramicke strukture). Nakon toga, ¢vrsto pritiscite komponente 5 sekundi. Visak u vijéanom kanalu paZljivo
uklonite s, npr. mikroGetkicom ili Cetkicom. Cirkularni viSak cementa ne smije se ukloniti prije nego $to zapo¢ne polimerizacija, odnosno
2 - 3 minute nakon mijesanja. Za to upotrijebite odgovarajuci dentalni laboratorijski instrument (npr. Le Cron). Laganim pritiskom
drzite komponente na mjestu. Nanesite glicerinski gel, npr. Liquid Strip) na cementni spoj kako bi se sprijecilo stvaranje inhibicijskog
sloja na cementnom spoju prije dovrsetka polimerizacije. Zatim ostavite kompozitni cement da se u potpunosti automatski
polimerizira u roku od 7 minuta.
Napomena: Komponente se ne smiju pomicati dok se Multilink Hybrid Abutment potpuno ne polimerizira. Tijekom tog razdoblja
komponente se moraju imobilizirati.

Kada automatska polimerizacija zavrsi, vodom isperite glicerinski gel ili ga uklonite parnim ¢istaem. Cementni spoj treba pazljivo
polirati gumenim polirerima pri maloj brzini (< 5.000 o/min) kako bi se izbjeglo pregrijavanje. Da bi se dobila glatka povrina izmedu
Viteo Base od titanija i keramicke strukture, cirkularnu povrsinu pazljivo ispolirajte gumenim polirerima uz lagan i sve slabiji pritisak.
Uklonite sav cementni viSak koji se nalazi u vijéanom kanalu. Nadomjestak odistite ultrazvukom u vodenoj kupelji ili mlazom pare.

- Postavljanje

Nemojte upotrebljavati sredstva za ispiranje usne Supljine koja sadrZavaju fenole jer takvi proizvodi negativno utjecu na vezu
izmedu keramike i kompozita. Intraoralno postavite hibridni abutment ili hibridnu abutment-krunicu na implantat. Rukom
zavijte odgovarajudi vijak implantata i pritegnite moment kljuéem (pridrZavajte se uputa proizvodada).

Sea Istructions

- Hibridni abutment i odvojena krunica
Umetnite pamugnu ili pjenastu kuglicu u vij¢ani kanal hibridnog abutmenta i zapegatite vijéani kanal priviemenim kompozitom (npr.
Telio® Inlay). Na taj se nacin osigurava pristup vijku u kasnijoj fazi. Provjerite ima Ii kontaminacije/vlage na veznim povr$inama i prema
potrebi oGistite ili osusite zratnom Strcaljkom. Nanesite cementni materijal (npr. SpeedCEM® Plus ili Variolink® Esthetic) u
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kondicioniranu krunicu. Postavite krunicu na hibridni abutment i uGvrstite u krajnjem poloZaju. Visak cementa nakratko se polimerizira
Jtehnikom Getvrtine" te se tada moZe lako ukloniti. Prekrijte cementne spojeve glicerinskim gelom (npr. Liquid Strip) i ponovno
polimerizirajte svjetlom, primjerice, lampom za polimerizaciju Bluephase® Style. Nakon toga vodom isperite glicerinski gel.

- Hibridna abutment-krunica
Umetnite pamugnu ili pjenastu kuglicu u vij¢ani kanal hibridne abutment-krunice i zape&atite vij¢ani kanal trajnim kompozitom (npr.
Tetric EvoCeram®). Provjerite okluziju i artikulaciju. Ako je nadomjestak prilagoden brusenjem, izbrusena podru¢ja moraju se naknadno
ispolirati do visokog sjaja s pomocu silikonskih polirera (npr. OptraGloss®). Ispolirajte i rubove nadomjestaka / cementni spoj (s pomocéu
npr. OptraGloss®). Na kraju nanesite Cervitec® Plus (zastitni lak) po rubu gingive.

3 Ciéenje, dezinfekcija i sterilizacija

Hibridni abutmenti i hibridne abutment krunice moraju se ocistiti, dezinficirati i sterilizirati neposredno prije uporabe.

Ivoclar Vivadent AG preporuduije sljiedece postupke:

PredciSéenje

Ultrazvuéno obradite hibridne abutmente i hibridne abutment krunice u vodi (minimalna kvaliteta: pitka voda) u ultrazvu¢noj kupelji (npr.

Sonorex Digital 10P) 2 min. Ispirite pod tekuéom vodom iz slavine (minimalna kvaliteta: pitka voda) uz ¢etkanje unutarnjih i vanjskih

povrsina prikladnom &etkom (npr. Cetkom za CiS¢enje instrumenata s najlonskim Gekinjama, Integra Miltex).

Ciséenje i dezinfekcija

PoZeljno je automatizirano ¢iséenje i dezinfekcija u jedinici za pranje-dezinfekciju.

Automatizirano ¢iS¢enje i dezinfekcija

Ak0§e hibridni abutmenti i hibridne abutment krunice Ciste iskljucivo strojno, obavezna je naknadna toplinska dezinfekcija.

- Ciscenje
Stavite hibridne abutmente i hibridne abutment krunice u konvencionalni sitasti umetak. Zatim sitasti umetak stavite u jedinicu za
pranje-dezinfekciju koja je uskladena s normom 1S 15883 (npr. Miele G7882, opremljena gornjom ko3arom Miele 0 188/2). Postupak
automatiziranog ¢iséenja (npr. na temelju programa Vario TD) moZe se podijeliti u sliedeée korake:
- Ispiranje hladnom vodom 5 minuta
- Cidéenje pri 50 * 2 °C 10 minuta sredstvom za &iéenje (npr. neodisher MediZym, 0.2 % v/v, Dr. Weigert)
- Ispiranje hladnom vodom 2 minute

- Dezinfekcija
Toplinska dezinfekcija pri 93 °C 5 minuta demineraliziranom vodom (5 min pri 90 °C A0 vrijednost > 3000). Za ispiranje upotrebljavajte
iskljugivo deioniziranu vodu s niskom razinom klica (maks. 10 cfu/ml) i endotoksina (maks. 0,25 EU/mI).

Rucno ¢iscenje i dezinfekcija

- Cidcenje
Uronite hibridne abutmente i hibridne abutment krunice u sredstvo za ¢is¢enje (npr. MD 520, nerazrijedeno) u ultrazvuénoj kupelji.
Pripazite na to da su uronjene povrsine potpuno prekrivene sredstvom za ¢is¢enje i da sredstvo za ¢iséenje nema mjehuri¢a. Nakon
uranjanja hibridnih abutmenta i hibridnih abutment krunica u ultrazvu¢noj kupelji, ultrazvuéno ih obradite 1 min. Zatim ru¢no Cistite
hibridne abutmente i hibridne abutment krunice temeljitim ¢etkanjem unutarnjih i vanjskih povriina prikladnom etkom (npr. detkom
za gis¢enje instrumenata s najlonskim &ekinjama, Integra Miltex) najmanje 20 s po hibridnom abutmentu i hibridnoj abutment krunici
dok se ne uklone vidljivi ostaci. Potom ispirite pod teku¢om vodom iz slavine najmanje 10 s (minimalna kvaliteta: pitka voda).

- Dezinfekcija
Uronite hibridne abutmente i hibridne abutment krunice u sredstvo za ¢is¢enje (npr. MD 520, nerazrijedeno) u ultrazvuénoj kupelji i
ultrazvuéno ih tretirajte 2 minute. Nakon ultrazvucne obrade ostavite hibridne abutmente i hibridne abutment krunice 15 minuta pri
20 + 2 °C u dezinfekcijskom sredstvu. Pripazite na to da su hibridni abutmenti i hibridne abutment krunice u potpunosti uronjeni u
sredstvo za dezinfekciju i da u sredstvu za dezinfekciju nema mjehurié¢a. Zatim uronite hibridne abutmente i hibridne abutment
krunice 1 min. u hladnu demineraliziranu vodu kako biste prekinuli vrijeme kontakta s dezinfekcijskim sredstvom (ovaj korak nije
zamjena za opsezno ispiranje koje je potrebno za uklanjanje ostataka dezinfekcijskog sredstva kada se hibridni abutmenti i hibridne
abutment krunice konvencionalno Giste). Nakon ¢is¢enja i dezinfekcije temeljito vodom isperite hibridne abutmente i krunice hibridnih
abutmenata. Za zavr$no ispiranje upotrebljavajte isklju¢ivo deioniziranu vodu s niskom razinom klica (maks. 10 cfu/ml) i endotoksina
(maks. 0,25 EU/mI).

Susenje
Komprimirani zrak ili Gisti papirnati rucnik koji ne ispusta viakna.

Sterilizacija

Hibridni abutmenti i hibridne abutment krunice moraju se sterilizirati prije uporabe.

Ivoclar Vivadent AG preporucuje jedan od sljedecih postupaka sterilizacije:

- Zazemlje izvan Sjedinjenih DrZava:
Da biste predmete zapakirali za sterilizaciju, upotrebljavajte iskljucivo sustav sterilne barijere koji je uskladen s normom IS0 11607-1
(npr. Steriking Wipak) izraden od papira/folije koji je proizvoda¢ namijenio za sterilizaciju parom. Sustav sterilne barijere koji se koristi
mora biti dovoljno velik. Napunjeni sustav sterilne barijere ne smije se rastezati.

- ZaSjedinjene Drzave:
Umetnite proizvode u perforiranu kosaru s poklopcem i zamotajte u dva sloja jednoslojnog polipropilenskog omota koriste¢i tehniku
uzastopnog savijanja omotnice prije sterilizacije. Napomena: Korisnici u Sjedinjenim Drzavama moraju osigurati da je FDA (ameritka
Agencija za hranu i lijekove) odobrila sterilizator i sav pribor za sterilizaciju (npr. sterilizacijski omoti, vrecice, kosara, biolo3ki ili kemijski
indikatori) za namjeravanu sterilizaciju.



Sterilizirajte parom koristeci frakcionirani predvakuumski postupak u skladu s normom IS0 17665 u uredaju za sterilizaciju parom (npr.
Selectomat PL/666-1CL) u sliedeéim uvjetima:

Metoda Uvjeti Vrijeme su$enja

1 Parna sterilizacija (autoklav) 134 °C 4 min. Ordinacija
Frakcionirani vakuum

2 Parna sterilizacija (autoklav)™ 132 °C 3 min. 10 min.
Frakcionirani vakuum

3 Parna sterilizacija (autoklav)"™ 134°C 3 min. Ordinacija
Frakcionirani vakuum

4 Parna sterilizacija (autoklav)™ 134°C 18 min. Ordinacija
Frakcionirani vakuum

U1 preporucena za Sjedinjene DrZave
7 preporucena za Ujedinjeno Kraljevstvo
4 preporucena za Svicarsku i Francusku

Skladistenje
Sterilizirani proizvodi pakirani u sustav sterilne barijere (npr. vrecica za sterilizaciju) namijenjeni su trenutnoj uporabi i ne smiju se
skladistiti dulje od 48 sati.

4 Sigurnosne informacije

- Uslugaju ozbiljnih incidenata u vezi s proizvodom, obratite se tvrtki lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
internetska stranica: www.ivoclarcom i odgovornom nadleznom tijelu.
- VaZece Upute za uporabu dostupne su u odjeljku za preuzimanja na internetskoj stranici tvrtke Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).
- VaZeci Sazetak o sigurnosnoj i klinickoj ucinkovitosti dostupan je u odjeljku za preuzimanja na internetskoj stranici tvrtke
Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

Upozorenja

— IPS Natural Die Material Separator sadrZzava heksan. Heksan je visoko zapaljiva tvar Stetna po zdravlje. Izbjegavajte kontakt s kozom i
oc¢ima. Nemojte udisati pare i drZite podalje od izvora zapaljenja.

- Tijekom zavr$ne obrade nemojte udisati keramicku prasinu. Upotrijebite jedinicu za usisavanje i nosite masku za lice.

- Prilikom mijesanja uloznog materijala IPS PressVEST Premium izbjegavajte udisanje prasine. UloZni materijal sadrzi kvarcni prah.

~ PridrZavajte se sigurnosno-tehni¢kog lista (STL).

— Ako se upotrebljavaju Gesto ili tijekom duZeg razdoblja, profesionalna sredstva za izbjeljivanje na bazi peroksida (karbamidov peroksid,
vodikov peroksid) kao i kiselkasti fluoridni fosfat koji se upotrebljava za spre¢avanje karijesa mogu dovesti do toga da povrsina
postojecih IPS e.max Press nadomjestaka postane gruba i mat.

- Invex Liquid sadrZi fluorovodi¢nu kiselinu. Potrebno je obavezno izbjegavati kontakt s koZzom, oima i odje¢om jer je materijal vrlo
otrovan i korozivan.

- IPS Ceramic Etching Gel sadrZi fluorovodicnu kiselinu. Potrebno je obavezno izbjegavati kontakt s kozom, o¢ima i odje¢om jer je
materijal vrlo otrovan i korozivan. Gel za jetkanje prikladan je samo za ekstraoralnu primjenu i ne smije se nanositi intraoralno (u usnoj
Supljini).

—- Monobond Etch & Prime je korozivan. Izbjegavajte kontakt s koZom i sluznicom. Monobond Etch & Prime prikladan je samo za
ekstraoralnu primjenu i ne smije se nanositi intracralno (u usnoj Supljini).

Informacije o zbrinjavanju
Ostatak zaliha morate zbrinuti u skladu s odgovarajucim nacionalnim pravnim propisima.

Preostali rizici

Korisnici trebaju biti sviesni da svaka stomatolo3ka intervencija u usnoj supljini uklju¢uje odredene rizike. Neki od tih rizika navedeni su u

nastavku:

— Odlamanja / napuknuca / decementiranje restaurativnih materijala moZe dovesti do gutanja / usisavanja materijala, pa time i
ponavljanje stomatoloskih tretmana.

- Visak cementa moZe dovesti do nadraZivanja mekog tkiva / gingive. Progresivna upala moZe dovesti do resorpcije kosti ili
periimplantitisa.

5 Rok valjanosti i skladiStenje
Ovaj proizvod ne zahtijeva posebne uvjete skladistenja.

6 Dodatne informacije

Cuvajte materijal izvan dohvata djece!

Svi proizvodi nisu dostupni u svim zemljama.

" Ivoclar Vivadent Dijagram tijeka ,IPS e.max preporuceni brusni instrumenti”. br. artikla 627559

Proizvod je razvijen iskljucivo za uporabu u stomatologiji. Smije se obradivati iskljuéivo prema uputama za uporabu. Proizvodat ne preuzima odgovornost za $tete koje su rezultat nepridriavanja uputa ili navedenog
podrutja primjene. Korisnik je odgovoran za ispitivanje prikladnosti i uporabljivosti proizvoda za predvidene namjene, posebice ako te namjene nisu navedene u uputama za uporabu.



1 Uréené pouZiti

Uréeny ucel

S6lo nahrady ve frontalnim a distalnim Useku, tficlenné mustky aZ po druhy premolar coby koncovy pilif, hybridni jedno¢lenné nahrady
nesené implantaty.

Cilova skupina pacientd

Pacienti se stalym chrupem, dospéli pacienti se zubnimi implantaty

Uréeni uZivatelé

- Zubni lékafi (klinicky postup), zubni technici (vyroba nahrad v zubnf laboratofi)

Specialni Skoleni B

UZivatel se béhem odborného Skoleni nauci nanaset keramicky material. Zddné dalsi specialni $koleni nenf poteba. Spravna aplikace
vyrobku je popsana v prislusném navodu k pouZiti.

PouZiti

Pouze pro pouZiti ve stomatologii.

Popis

IPS e.max® Press je osvédgeny sklokeramicky ingot na bazi lithium disilikatu (LS,) uréeny pro vyrobu fixnich nahrad ve frontalnim a
distalnim Useku.

Technické Udaje

Vlastnosti Hodnota

CTE (25-100 °C) [10¢/K] 105 %05

Pevnost v ohybu (biaxialni) [MPa] =360/ Typickd primérna hodnota: 470
Chemickd rozpustnost [ug/cm?] <100

Typ/ttida Typ Il / tfida 3

Podle IS0 6872

Indikace
Chybéjici struktura zubu ve frontalnim a distalnim Useku chrupu, astecny edentulismus ve frontalnim a distalnim Useku chrupu

Typy ndhrad:

- Fazety

- Inleje

~ Onleje (napf. okluzalni fazety, Castecné korunky)

- Korunky (pro napreparované zuby a abutmenty)

—  Abutmentové korunky

- Abutmenty

- 3¢lenné mistky aZ po druhy premolar coby koncovy pilif

Kontraindikace
- Poufziti produktu je kontraindikovano, pokud je u pacienta znama alergie na kteroukoliv z jeho sloZek

Omezeni pouZziti

- Neléceny bruxismus

- Inlejové mUstky

— Mstky s volnym ¢lenem

~  Adhezivni mUstky

— Nahrady ve frontalnim tseku s $itkou mezi¢lenu > 11 mm

- Nahrady v oblasti premolard s itkou mezi¢lenu > 9 mm

- Provizorni cementace nahrad z materialu IPS e.max Press

~  Velmi hluboké subgingivalni preparace

- Vrstveni pomoci jiné fazetovaci keramiky nez IPS e.max Ceram
- Presovani materidlu IPS e max Press v IPS Investment Ring System 300 g
- @ NepouZivejte opakovaneé..

Dalsi omezeni pouZiti minimalné invazivnich frontalnich a distalnich korunek:

- Tloustky vrstev pod 1 mm

- Preparace s ostrymi hranami

- Preparace, které nejsou anatomicky podepfeny a vyznaduji se proménlivou tloustkou vrstev
- Konvenéni a samo-adhezivni upeviiovani

- Jiné dostavbové materidly nez kompozitnf

— Absence $pi¢akového vedeni

— Korunky nesené implantaty

Dalsi omezeni pouZziti v pSipadé Sroubovanych nahrad na implantatech:
- NedodrZeni poZadavk{ vyrobce implantatu ohledné zvoleného typu implantatu

See Instructions

~ NedodrZeni pokynd vyrobce ohledné zpracovani titanové baze

- Pouziti jiného upevriovaciho kompozitu nez Multilink Hybrid Abutment k adhezivnimu cementovani IPS e.max Press k titanové bazi
- Intraoralni cementace keramickych nahrad k titanové bazi

- Provizorni cementace korunky na hybridni abutment
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Vedlejsi tcinky
K dnesnimu dni nejsou znamy zadné vedlejsi Gginky.

Interakce

K dnesnimu dni nejsou znamy zadné interakce.
Klinicky pfinos

Obnoveni Zvykaci funkce, obnova estetiky
SlozZeni

Dentalni keramicky material
Typ Il / tfida 3, podle 1SO 6872

Po zhotoveni nahrady ze sklokeramiky vznikne stabilni a inertni sit, do niZ jsou zaGlenény riizné prvky pres kyslikové mstky. Slozeni je

urceno jako oxidy.

Oxid

Sio,

Li,0

K,0

P,05

7r0,

Zn0

Jiné oxidy a pigmenty

2 Pouziti
Aplikace a techniky zpracovani

- Technika dobarvovani: Dobarvovaci/glazovaci paleni s pouZitim materiald IPS Ivocolor®

vhm. %
57,0-800
11,0-190
00-130
00-110
00-80
00-80
00-100

- Technika cut-back: Doplnéni incizni oblasti nahrady pomoci material(i IPS e.max Ceram. Dobarvovaci/glazovaci paleni s pouZitim

materialli IPS Ivocolor.

- Technika vrstveni: Dentinové/incisaIni vrstveni s pouZitim material IPS e max Ceram. Dobarvovaci/glazovaci paleni s pouZitim

material{i IPS Ivocolor.
Koncept ingotl

Ingoty IPS e.max Press jsou nabizeny jako polychromatické ingoty Multi v jedné velikosti a jako monochromatické ingoty v péti trovnich
translucence (HO, MO, LT, MT, HT) a v opalescentnich odstinech Impulse ve dvou velikostech. Z divodu estetiky a laboratorniho zpracovani

jsou pro jednotlivé ingoty v zavislosti na stupni translucence doporuceny nasledujici techniky zpracovani a typy nahrad.

Technika zpracovani Typy nahrad
Technika | Technika Vrstvici _

dobarvovani  cut-back | technika }5 A
laﬂ) Pru
&8 S
R 8
£ i

el -
Stupefi 5 %
translucence = @

M

(stiedni translucence)

ranslucency
(nizkd translucence)

M
T

HO
igh
pacity
(vysoké opacita)

1) Technika cut-back se nesmi pouZzivat pro tenké a okluzalni fazety.
2) Pouze po druhy premolar coby koncovy pilif
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Fazeta

Inlej, onlej

Castedna korunka

FrontalIni a distalni

korunka

Triglenny mastek ?

Hybridni abutment

Hybridni

abutmentova
korunka



Doporuc¢ené metody cementace

Okluzalni fazety, tenkeé fazety, fazety

Inleje, onleje, Casteéné korunky

IPS e.max Press

Korunky

Minimalng invazivni frontalni a distaIni korunky

Triclenné mstky do oblasti 2. premolaru

Vybér odstinu

Adhezivni
cementace

Nejvhodnéjsi ingot IPS e.max Press vam pomdiZe vybrat aplikace IPS e.max Shade Navigation App.

Preparace

Samo-adhezivni
upeviovani

Preparujte zub na zakladé pokynU pro celokeramické nahrady, pficemz dbejte na dodrZeni minimalnich tlousték vrstev:

— Zadné ostré uhly nebo hrany

~  Schtdkova preparace s oblymi vnitfnimi hranami a/nebo zesikmena preparace

- Uvedené rozméry zohlediuji minimalni tloudtku nahrad z IPS e.max Press.

Minimalné invazivni
distalni korunka

Minimalné invazivni
frontalni korunka

Fazeta DistalIni korunka / opéra
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Minimalni tloustka stény nahrad z IPS e.max Press (v zavislosti na nahradé) pfi pouZiti techniky dobarvovani
Pfi pouZiti techniky dobarvovani se na nahradu z IPS e.max Press neaplikuje Zadny fazetovaci material. Minimalni tloustky vrstvy jsou
vztazeny k tloustce vrstvy IPS e.max Press.

Fixace Povinna adhezivni fixace Volitelna adhezivni, samo-adhezivni
nebo konvenéni fixace
Korunka Mistek
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Minimalni tloustka vrstvy IPS e.max Press — Technika dobarvovani
10 10
IncisIni/okluzalni 10 04 07 Hioubka | Hloubka 10 10 15 15 15 15
fisury fisury
20 10
Obvodova 10 03 06 Sirka Sirka 10 10 12 15 12 15
zizeni zlzeni
Rozméry spojli 16 mm
neryspod V zdsadé plati
mezi jednotlivymi - - - - - - - - - . oo
Bleny nasiedyjcr
vyska = Sitka
Rozméry v mm

Cut-back a technika vrstveni

PFi pouziti techniky cut-back nebo vrstvici techniky je tfeba vytvorit redukovanou podpdrnou konstrukei z IPS e.max Press, kterd je poté
dovrstvena do celoanatomického tvaru s vyuZitim vrstvicich materidld IPS e.max Ceram. Prostor vznikly v pfipadech rozsahlych
preparaci se musi vypInit spravnym nadimenzovanim konstrukce z materidlu IPS e.max Press a nikoli nanasenim dalsiho materilu

IPS emax Ceram.

Cementace Povinna adhezivni fixace Volitelna adhezivni, samo-adhezivni nebo

konvencéni fixace

Typy nahrad Nakusné  Tenka Fazeta Inlej Onlej Casteéna Korunka Mustek
fazety fazeta korunka — ——
ot Oblast Oblast ] Oblast
oblast q 2 oblast p
premoldru ~ moldru premoldru
chrupu chrupu
Minimalni tloustka vrstvy IPS emax Press — Technika cut-back
Incisalni/okluzalni - - 04 - - 08 04 08 08 08 08
Obvodova - - 06 - - 15 12 15 15 12 15
Minimalni tloustka vrstvy IPS emax Press — Technika vrstveni
IncisaIni/okluzalni - - - - - - 06 08 08 08 08
Obvodova - - - - - - 06 08 08 08 08
Typ konstrukce _ _ _ _ _ LingvaIni/palatinalni, piné anatomické konstrukce
pro podporu tvaru zubu
16 mm?
Rozméry _ _ _ _ _ _ _ _ _ V zésadé plati
spojovacich prvkd nasledujict:

vyska = Sitka
Rozméry v mm

Poznamka: IPS e.max Press tvori vysokopevnostni ¢ast nahrady a musi proto tvofit nejmeéngé 50 % celkové tloustky nahrady.
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Celkova tloustka nahrady (v zavislosti na nahradé) je tvofena touto kombinaci:

Celkova tloustka nahrady 08 10 12 15 18 20 25 30
Minimalni tloustka nosné konstrukce z IPS e.max 04 05 06 08 10 17 13 16
Press

Maximalni tloustka fazety z IPS e.max Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14

Rozméry v mm

Minimalni tloustky stén keramickych &asti hybridnich nahrad
~ Hybridni abutment
Tloustka stény Wy, musi &init alespoii 0,5 mm.
— Hybridni abutment musi byt zhotovovan v podobé preparovaného prirozeného zubu:
- Obvodové epi-/supragingivalni schiidky se zaoblenymi vnitinimi thly nebo zkosenim
~ Aby bylo moZné korunku cementovat k hybridnimu abutmentu pomoci metod konvenéni nebo samo-adhezivni cementace, musi
se vytvofit retencni povrchy a odpovidajici ,vyska preparace”.
- Vlytvofte emergence profil s pravym Uhlem na prechodu ke korunce (viz obrazek).
- Sitka korunky Byorunka J€ OMeEzena na rozmér 6,0 mm od axialni vysky obrysu ke kanalu pro Sroub hybridniho abutmentu.
- Musi se dodrZovat pokyny od vyrobce implantatu ohledné maximalni vysky hybridniho abutmentu a samostatné korunky.

S ntructions
- Hybridni abutmentova korunka
- Tloustka stény Wy musi byt vétsi nez 15 mm po celém vodorovném obvodu.
- Kanal pro $roub nesmi byt umistén v oblasti kontaktnich bodu a v oblastech se Zvykaci funkci. Pokud to neni mozné, je tieba
upfednostnit hybridni abutment se samostatnou korunkou.
- Sitka hybridni abutmentové korunky By € 0mezena na rozmér 6,0 mm od axidlni vySky obrysu ke kandlu pro Sroub.
— Maximalni vyska hybridni abutmentové korunky udava pakovy efekt a musi byt posuzovana ve vztahu k vazebné plose (abutment -
titanova baze).
- I:Ii‘] Musi se dodrZovat pokyny od vyrobce implantatu.

i
Sitka korunky Sitka hybridni abutmentové korunky

Korunka = < 6,0 MM By = = 6,0 mm

Tloustka stény
Wiae==15mm

Tloustka stény
Wi ==05mm

Model a uprava pahylu

Pro vytvrzeni a zabranéni vsakovani modela¢ni tekutiny do sadrového modelu pahylu doporucujeme pouZiti Model Sealer. Poté na pahyl
aplikujte distancni lak. V pfipadé tenkych fazet, fazet, okluzalnich fazet (table tops), astecnych korunek a jednotlivych korunek se
distanéni lak aplikuje ve dvou vrstvach do max. 1 mm od okraje preparace (tloustka vrsty distan¢niho laku: 9 =11 um na vrstvu). Pro
inleje a onleje se distancni lak aplikuje aZ ve 3 vrstvach a k okraji preparace. Dvé vrstvy aplikujte rovnéz pro pilifové korunky mastkd. Dalsi
vrstvu naneste na mezikoronarni povrchy abutmentu (smérem k mezi¢lenu), aby se zamezilo tfeni. U ndhrad na abutmentech je postup
stejny jako pro pfirozené preparace.

Voskova modelace

K modelaci nahrad smi byt pouZivany pouze organické vosky, které jsou spalitelné beze zbytku. Musi byt dodrZeny minimalni tloustky vrstev
a rozméry spojovacich prvkd, které se vztahuiji k rznym typlm nadhrad a rGznym technikdm zpracovani. Zajistéte presné konturovani
nahrad, zvIa$té v oblasti okraju preparace.

- Modelace hybridnich nahrad pfi pouZiti titanovych bazi Viteo® Base
Pred zat4tkem samotné modelace zkontrolujte polohu implantatu a sklon vici poloze kandlu pro Sroub. Nasroubujte titanovou bazi
Viteo Base Ti na analog za pomoci odpovidajiciho Sroubu. Umistéte vhodny plastovy predtvar Viteo Base Press Sleeve (SD/MD) na
titanovou bazi Viteo Base Ti. Pro ,utésnéni” a ,prodlouZeni* kanalu pro Sroub poZijte k tomu uréeny pin a zaizolujte titanovou bazi
Viteo Base Ti na prechodu k plastovému predtvaru Viteo Base Press Sleeve. Neaplikujte distanéni lak.

a) Postup pro hybridni abutmenty
Vytvorte emergence profil tak, Ze oblast mezi gingivalni maskou a plastovym predtvarem Viteo Base Press Sleeve zalijete voskem.
Vytvorte hybridni abutment ve tvaru redukovaného zubu, abyste dosahli poZadované tloustky vrstev. UrGete okraje korunky vagi
Urovni gingivy. Vytvorte zkoseni, na kterém bude korunka nasledné usazena. Nasledné zkontrolujte emergence profil a pfechod na
titanovou bazi Viteo Base Ti a v pfipadé potfeby upravte.

b) Postup pro hybridni abutmentové korunky
V pripadé potfeby vlozte izolovany pin do kanalu pro $roub a vytvorte emergence profil tak, Ze oblast mezi gingivalni maskou a
predtvarem Viteo Base Press Sleeve zalijete voskem. Vymodelujte abutmentovou korunku do pIného tvaru a zkontrolujte ji vici
protilehlym zubdm. Pak objekt spolecné s titanovou bazi Viteo Base Ti sejméte z modelu a zkontrolujte emergence profil a pfechod
na bazi Viteo Base Ti.V pfipadé potfeby upravte.



- Konturovani hybridni nahrady na titanové bazi
Pred zapo&etim voskové modelace zhotovte pryskyfinou kapnu pro hybridni abutmenty i hybridni abutmentové korunky. Opatrné
oCistéte titanovou bazi parni Cistickou a vloZte vhodny pin pro ,utésnéni" a ,prodlouzeni” kanalu pro Sroub. Pro izolovani titanové baze
naneste malé mnoZzstvi izolaéniho materialu, aby se zamezilo nerovnym plocham na vnitfnim povrchu presovaného objektu. Aby se
zajistila dobra presnost dosazeni a usnadnila voskova modelace nahrady, vytvorte pryskyricnou kapnu na titanové bazi a zcela ji
pokryjte voskem. Sejméte titanovou bdzi z modelu a odstrarite pfipadna presahujici mista gumovymi lesticimi nastroji. Sejméte
pryskyfi¢nou kapnu z titanové baze spole¢né s pinem a pin vyjméte pomoci otadeni plastové kapnicky. Nasroubuijte titanovou bazi na
analog a znovu umistéte pryskyfi¢nou kapnu na titanovou bazi. Nasledné zkontrolujte dosazeni a rozméry.

a) Postup pro hybridni abutmenty
Pred zacatkem voskové modelace znovu vioZte izolovany pin do kanalu pro $roub. Vytvorte emergence profil tak, Ze oblast mezi
gingivalni maskou a plastovou kapnou zalijete voskem. Viytvorte hybridni abutment ve tvaru redukovaného zubu a zkontrolujte jej
viici protilehlym zubdm pomoci silikonového klige. Uréete okraje korunky vici Grovni gingivy. Pak vytvorte zkoseni, na kterém bude
korunka nasledné usazena, a zkontrolujte emergence profil. V pfipadé potfeby upravte.

b) Postup pro hybridni abutmentové korunky
Vlozte izolovany pin do kanalu pro Sroub. Vytvorte emergence profil tak, Ze oblast mezi gingivalni maskou a pryskyfi¢nou kapnou
zalijete voskem. Pak vymodelujte abutmentovou korunku do pIného tvaru a zkontrolujte ji vi&i protilehlym zubim. Nezapomerite
vzit do Uvahy mirné redukovany okluzalni reliéf, jelikoZ aplikace dobarvovacich a glazovacich materialG ve vysledku zpGsobi mirné
zvétseni vertikalnich rozmérd. Objekt spolecné s titanovou bazi sejméte z modelu a zkontrolujte emergence profil a pfechod na
titanovou bazi. V pfipadé potfeby upravte.

CGepovani voskovych nahrad
P¥i zpracovani ingotl IPS e.max Press musi byt pouZivano odpovidajici pfislusenstvi pro zpracovani.

- Nacepovani v kombinaci s monochromatickymi ingoty
V zdvislosti na po&tu zatmelovanych objekt je tfeba zvolit pFisludny zatmelovaci krouZek IPS Investment Ring System 100 g nebo
200 g.V pripadé mastk( musi byt pouZit pouze zatmelovaci krouzek IPS Investment Ring System 200 g. Pfed umisténim nacepovanych
voskovych nahrad zvazte zakladnu zatmelovaciho krouzku a vypoctéte hmotnost vosku.
Poznamka: JelikoZ riizné nahrady (napf. inleje, korunky atd.) vyZaduji rizné koncentrace zatmelovaci hmoty, ne viechny typy nahrad
mohou byt zatmelovany spolec¢né.
V zavislosti na tloustce a velikosti objektd pouZijte pro vtokovy kanal voskovy drét o tloustce 2,6 az 3 mm a délce 3 az 8 mm. Vtokovy
kanal vzdy upeviiujte ve sméru toku keramiky a v nejsiingjsi ¢asti voskove vrstvy. U ndhrad v podob& mUstk( upevnéte vtokové kanaly
ke dvéma miistkovym abutmentm. Cepy upevnéte k zakladné krouzku pod Uhlem pfiblizng 45-60°. Dodrzujte vzalenost nejméné
10 mm mezi voskovymi objekty a silikonovym krouzkem. Nesmi se pfekrogit maximalni délka/vy3ka (voskové objekty + &ep) 16 mm.
Pokud mozZno upevnéte vtokové kanaly k okraji zakladny krouzku. V pfipadé IPS Investment Ring System 100 g pouZijte strméjsi thel
vtokového kanalu. Nasledngé zkontrolujte spravné umisténi vtokovych kanalli u objektd, které se maji presovat, pomoci IPS Sprue Guide.

- Nacepovani v kombinaci s polychromatickymi ingoty
Pro vétsi nahrady, jako jsou korunky hornich frontalnich zubd, premolard a molard a rovnéz hybridni abutmentové korunky, se pouziva
voskovy predtvar vtokového kanalu IPS Multi Wax Patterns Form A. Pro mensi nahrady na tenkych preparacich, jako jsou korunky
dolnich frontélnich zubl nebo fazety, se pouZiva voskovy predtvar vtokového kandlu IPS Multi Wax Patterns Form B. BEhem ¢epovani
nechejte voskovou nadhradu na sadrovém pahylu, aby se zamezilo poskozeni okraji nahrady. Neméfte geometrii IPS Multi Wax Pattern
odebirdnim nebo pridavanim vosku. Naneste malou kapku (mékkého) vosku pro polohovani na jednu stranu IPS Multi Wax Pattern.
Vyrovnejte malou, kdnickou stranu IPS Multi Wax Pattern vagi okluzalni/incisalni oblasti a zatlacte proti voskovému objektu. Zajistéte
IPS Multi Wax Pattern v mezidIni nebo distalni oblasti nahrady. Vyrovnejte voskovou vrstvu vertikaIng se stfedem IPS Multi Wax Pattern.
Vyrovnejte podéiné osy nahrady a IPS Multi Wax Pattern tak, aby byly soub&Zné. Vyrovnejte umisténi ¢epd u frontalnich zubl a
premolard s labidlni nebo bukalni plodkou. V pfipadé korunek molar umistéte Gep na meziobukalni plodku. Pro mensi nahrady pouZzijte
IPS Multi Wax Pattern Form B a vyrovnejte jej s labidlni nebo bukalini ploskou tak, aby pritékajici keramika nedopadala pfimo na pahyl.
Po vyrovnani IPS Multi Wax Pattern zapliite mezeru k voskové nahradé malym mnoZstvim modelovaciho vosku. BazaIni pfechod mezi
IPS Multi Wax Pattern a voskovou nahradou udélejte zaobleny tak, aby se pfi zatmelovani nevytvofily Zadné ostré hrany, které by se
mohly pfi presovani ndhrady zlomit. Pro zatmelovani musi byt pouZit krouzek IPS Multi Investment Ring Base 200 g. JelikoZ maximalni
hmotnost vosku pro presovani materialu IPS e.max Press Multi je 19, hmotnost vosku musi byt uréena v pripadé tfi velkych nebo
dokonce &tyf voskovych objektd. Utésnéte nepouzité otvory v zakladné zatmelovaciho krouzku voskem a uréete hmotnost zakladny
krouzku. Pak vloZte IPS Multi Wax Pattern s pripevnénou voskovou nahradou do otvoru zakladny zatmelovaciho krouzku. IncisaIni hrana
a/nebo okluzalni plocha voskové nahrady musi sméfovat k zakladng zatmelovaciho krouzku. Zajistéte malou kapkou (mékkého) vosku
pro polohovani.
Zkontrolujte polohu voskového objektu pomoci IPS Multi Sprue Guide 200 g a v pfipadé potieby upravte. Délka IPS Multi Wax Pattern
mezi voskovou nahradou a zakladnou IPS Multi Investment Ring Base musi byt alesport 3 mm. Nahrady o Sifce vice neZ 12 mm nelze ve
vymezené oblasti umistit, a pomoci IPS e.max Press je tedy nelze presovat. Zaplite mezeru mezi IPS Multi Wax Pattern a IPS Multi
Investment Ring Base malym mnoZstvim vosku. Znovu zvaZte osazenou zakladnu zatmelovaciho krouzku a vypoctéte hmotnost vosku z
rozdilu mezi neosazenou a osazenou zakladnou zatmelovaciho krouzku.

- CGepovani hybridnich abutmentovych nahrad
V zavislosti na poctu a velikosti zatmelovanych objektl zvolte IPS Investment Ring System 100 g nebo 200 g. ZvaZte zvolenou zakladnu
zatmelovaciho krouzku, abyste pozdéji mohli urgit hmotnost vosku. V pfipadé hybridnich abutmentd vytvorte vtokovy kandl pomoci
voskového dratu o priiméru 2,5 mm a upevnéte ho ke kruhoveé ¢asti zakladny. V pfipadé abutmentovych korunek upevnéte ¢ep bud k
incisalni hrang, nebo k hrbolku. Vyrovnejte voskovy drat tak, aby byl co nejvice paralelni s kanalem pro Sroub. Nesmi se prekroGit
maximalni délka (objekt a ¢ep) 16 mm. Mezi objektem a silikonovym krouzkem dodrzte vzdalenost alespori 10 mm.

Zatmelovani

- Zatmelovani nahrad zhotovenych z monochromatickych ingottl a hybridnich abutmentovych nahrad
Zatmelovani se provadi pomoci materidlu IPS PressVEST Premium s pouZitim silikonového krouzku IPS Silicone Ring s odpovidajicim
krycim krouzkem. Pred zatmelenim zvaZte zakladnu zatmelovaciho krouzku a voskovy objekt a ur€ete hmotnost objektu. Rozdil mezi
neosazenou a osazenou zakladnou krouzku predstavuje kone¢nou hmotnost vosku.
Poznamka: Na zakladnu zatmelovaciho krouZku a voskovy objekt nestfikejte izolagni prostiedky, rozpoustédla ani prostfedky pro
snizovani povrchového napéti.



Maly ingot Velky ingot (L)
Hmotnost vosku AZmax.0756g AZmax. 179
Systém zatmelovaciho krouzku 100ga200g Pouze 200 g

Vice informaci o parametrech zpracovani a koncentracich tekutin naleznete v navodu k pouZiti zatmelovacich hmot PressVEST
Premium.
e nstruetins
Dutinu jemng vypliite zatmelovaci hmotou pomoci vhodného nastroje (napf. Stétecku). Ujistéte se, Ze okraje vosku nejsou podkozeng.
Umistéte silikonovy krouzek IPS Silicone Ring na zakladnu IPS Investment Ring Base. Pomalu nalévejte zatmelovaci material do
zatmelovaciho krouZzku tak, aby material mohl zatmelovaci krouZek souvisle zaplnit. Zatmelovaci krouzek zaplite aZ po znacku a
nasadte kryci krouzek IPS Ring Gauge. Zatlacte kryci krouzek na silikonovy krouzek IPS Silicone Ring nadoraz. Prebytecny zatmelovaci
materidl unikne skrz otvor. Ponechejte zatmelovaci hmotu vytvrdnout bez vibraci.

- Zatmelovani nahrad zhotovenych z polychromatickych ingott
Naneste malé mnoZstvi zatmelovaci hmoty na okluzalni povrch a/nebo kanal pro Sroub pomoci $tétecku. Dutinu jemng vypliite
zatmelovaci hmotou pomoci vhodného nastroje (napf. Stétecku).
Poznamka: Aby se zamezilo trhlindm pfi presovani velmi malych pahyl(, doporucuje se pfi zatmelovani do dutiny umistit pin z oxidu
zirkonigitého (Zr0,).
Opatrné umistéte silikonovy krouzek IPS Silicone Ring 200 g na zakladnu IPS Multi Investment Ring Base. Ujistéte se, Ze krouZek licuje se
zakladnou zatmelovaciho krouzku. Pomalu nalévejte zatmelovaci material do zatmelovaciho krouzku. Zatmelovaci krouzek zaplrite az
po znacku a nasadte kryci krouzek IPS Ring Gauge. Prebytecny zatmelovaci material unikne skrz otvor. Ponechejte zatmelovaci hmotu
vytvrdnout bez vibraci.

Predehfivani

Podrobné parametry zpracovani naleznete v navodu k pouZiti zatmelovacich material( IPS PressVEST Premium. Po uplynuti
stanovené doby tuhnuti zatmelovaciho materidlu sejméte IPS Ring Gauge otacenim a opatrnym vytlacenim zatmelovaciho
krouzku ze silikonového krouzku IPS Silicone Ring. Otacenim vyjméte zakladnu IPS Investment Ring Base. Odstrante hrubd mista na
spodni strané zatmelovaciho krouzku a zkontrolujte Uhel 90°. Zbytky zatmelovaciho materidlu se nesmi dostat do vtokovych
kanall. Umistéte zatmelovaci krouZek do predehfivaci pece otvorem smérem dold.

See Instructions

Presovani

Vlozte studeny pist IPS Alox Plunger do separatoru IPS Alox Plunger Separator drive, nez bude dokonéen cyklus predehrevu.

Poznamka: Ujistéte se, Ze na presovaci peci (napf. Programat EP 3010 nebo EP 5010) byl zvolen odpovidajici presovaci program pro ingot
IPS e.max Press a odpovidajici velikost zatmelovaciho krouzku .

- Presovani monochromatickych ingotd a hybridnich abutmentovych nahrad
Po dokonceni cyklu predehfevu vyjméte zatmelovaci krouZek z predehfivaci pece a umistéte studeny ingot IPS e.max Press do horkého
zatmelovaciho krouzku kulatou, nepotisténou stranou dold. VioZte studeny pist IPS Alox Plunger naizolovanou stranou do
zatmelovaciho krouzku. Pomoci klesti na zatmelovaci krouzky umistéte osazeny horky zatmelovaci krouzek do stfedu nahraté
presovaci pece a spustte presovaci program. Tento krok je zapotiebi provést rychle, aby nedoslo k prilisnému zchlazeni zatmelovaciho
krouzku. Po skonceni presovaciho cyklu vyjméte zatmelovaci krouzek z presovaci pece pomoci klesti a nechte jej zchladnout na misté
chranéném pred privanem. Rychlé chlazeni se nedoporucuije.

- Presovani polychromatickych ingotd
Po dokonceni cyklu predehievu vyjméte zatmelovaci krouZek z predehfivaci pece a umistéte studeny ingot IPS e.max Press Multi do
horkého zatmelovaciho krouzku kulatou, nepotisténou stranou dold. Pak do zatmelovaciho krouzku vioZte studeny pist IPS Multi
One-Way Plunger a nakonec studeny pist IPS Alox Plunger. Pomoci klesti na zatmelovaci krouzky umistéte osazeny zatmelovaci krouZek
do stfedu nahFaté presovaci pece a spustte presovaci program. Tento krok je zapotiebi provést rychle, aby nedoslo k pfilisnému
zchlazeni zatmelovaciho krouzku. Po skonéeni presovaciho cyklu vyjméte zatmelovaci krouzek z presovaci pece pomoci klesti a nechte
jej zchladnout na misté chranéném pred privanem. Rychlé chlazeni se nedoporucuje.

Dekyvetace monochromatickych ingotli a Abutment Solutions z formy

Po zchlazeni zatmelovaciho krouzku (pfiblizng po 60 minutach) na pokojovou teplotu se na krouzku mohou objevit praskliny, které vznikly
b&hem faze chlazeni (bezprostfedné kolem pistu IPS Alox Plunger). Dekyvetace na hrubo se provadi piskovanim pfi tlaku 4 bary, jemna pak
piskovanim pfi tlaku 2 bary.

Poznamka: BEhem vyjimani z formy dodrZujte smér piskovani a vzdalenost, abyste predesli poskozeni okraji objektu.

- Dekyvetace monochromatickych ingotd a hybridnich abutmentovych nahrad z formy
Pro vyjmuti z formy vyznacte na zchlazeném zatmelovacim krouzku délku pistu Alox Plunger a ve vyznadeném misté rozfiznéte
zatmelovaci krouzek pomoci separacniho disku. Rozlomte zatmelovaci krouzek v tomto pfedem uréeném misté zlomu. Nasledné
provedte hrubé a jemnéodstranéni zatmelovaci hmoty presovanych objektd, jak je popsano vy3e. Pist Alox Plunger vytahnéte otacivym
pohybem pomoci klesti z oddéleného segmentu. Odstrante pripadné keramické zbytky opiskovanim plastovymi perlami.

- Dekyvetace polychromatickych ingotl z formy
Pro vyjmuti z formy vyznadte na zchlazeném zatmelovacim krouzku vzdalenost 30 mm od spodniho okraje. Pokud byly nahrady pfi
zatmelovani posunuty vice smérem k incisalni hrang, znacku je tfeba provést vice smérem k pistu Alox Plunger. 0ddélte zatmelovaci
krouZek v misté znacky pomoci separacniho disku. Rozlomte zatmelovaci krouZek v predem uréeném bodé zlomu. Nasledné proved'te
hrubé a jemné opiskovani, jak je popsano vyse.

Odstranéni reakéni vrstvy

Pokud se pouZiva IPS PressVEST Premium, je obvykle snadné reakéni vrstvu odstranit piskovanim. Pro odstranéni zbytkd reakéni vrstvy
pouZijte tekutinu IPS e.max Press Invex Liquid. Tekutinu Invex Liquid nalijte do plastového (PE) kelimku a ponofte do ni vypresovany objekt.
Cidténi vypresovaného objektu v plastovém (PE) kelimku provadéjte v ultrazvukové Gistitce po dobu minimalng 10 minut, maximalng viak
30 minut. Ujistéte se, Ze objekty jsou do tekutiny Invex Liquid zcela ponofeny. Pro vyjmuti nahrady z tekutiny Invex Liquid pouZijte sitko a
objekt oplachnéte pod tekouci vodou a vysuste proudem vzduchu. Opatrné odstranite bilou reakéni vrstvu pomoci Al,05 typ 100 pfi tlaku
max. 1-2 bary. Ujistéte se, Ze reakéni vrstva je zcela odstranéna, a to jak uvnitf; tak na povrchu.

Poznamka: Pokud neni reakéni vrstva zcela odstranéna, mize mezi konstrukei a vrstvicim nebo glazovacim materidlem dojit k selhani
vazby.
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okonceni

Pokud se pouZiji nevhodné brusné nastroje, mizZe dojit k ustipnuti hran a lokalnimu pFehfivani (viz IPS e.max - Doporugené brusné
nastroje "). Upravy presovanych nahrad z IPS e.max Press brouient im tfeba provadét pouze v minimalni mite. Dodrzujte nizkou rychlost a
lehky tlak, aby se zamezilo prehiati keramiky. Poznamka: Dbejte na to, aby pfi dokonCovacich krocich byly zachovany minimalni tloustky
vrstev nahrady.
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Dokonéovani ndhrad zhotovenych z monochromatickych a polychromatickych ingott

Oddélte cep pomoci vhodného fezaciho disku. BEhem tohoto postupu predchazejte prehfati. Pfi praci na polychromatickych
nahradach vénujte pozornost proximalnim kontaktdm. V misté pfipojeni ¢epu nahradu zahlad'te. Poté odstriite distanéni vrstvu laku z
pahylu. Nahrady odzkousejte na pahylech a peclivé dokondete. Za Zadnych okolnosti neprovadéjte ,dodatecnou separaci” v mistech

spoju mstkG pomoci separacnich diskd, abyste nevytvorili nezadouci pfedem uréené body zlomu. Nasledné vnéjsi stranu nahrady
kratce opiskujte pomoci Al,05 typ 100 pfi tlaku 1 bar a ocistéte parni Cistickou.

Dokoné&ovani hybridnich abutmentovych nahrad

Pred oddélenim ¢epu, zkontrolujte dosazeni abutmentu nebo abutmentové korunky na titanové bazi. Pfed dosazenim objektu
zkontrolujte, zda uvnitF objektu (v kanalu pro $roub) nejsou bubliny v keramice. V pfipadé potieby bubliny odstraite vhodnymi nastroji.
Opatrné umistéte abutment nebo abutmentovou korunku na titanovou bazi. Odstrarite jakakoli hrubd mista pomoci vhodnych
brusnych nastrojl, aby se zajistilo optimalni dosazeni mezi titanovou bazi a vypresovanym objektem. Oddélte ¢ep pomoci separaéniho
disku a vyhlad'te nahradu v misté jeho pripojeni. Zkontrolujte emergence profil a dosazeni na modelu. V pfipadé abutmentovych
korunek rovnéz zkontrolujte okluzi a artikulaci. V pfipadé potieby upravte brousenim a vytvorte povrchové textury. Pro ocisténi
abutmentové korunky kratce opiskujte jeji vnéjsi stranu pomoci Al,05 typ 100 pfi tlaku 1 bar a ogistéte parni Cistickou.

okonéeni
zavislosti na zvolené technice zpracovani (technika cut-back nebo vrstveni) se provadi fazetovani s pouZitim materidlu IPS e.max Ceram.
akonec se provadi dobarvovaci a glazovaci paleni s pouZitim materiald IPS Ivocolor.

Fazetovani s pouZitim materidlu IPS e.max Ceram - wash paleni

a) MozZnost A: Wash paleni s pouZitim materidlu IPS e.max Ceram
Pokud je k dispozici dostatek mista, provedte wash péleni za pouZiti poZzadovaného materialu IPS e.max Ceram Deep Dentin, Dentin,
Transpa Incisal a/nebo Impulse. Pro rozmichani materialG pouZijte tekutiny IPS Build-Up Liquids. Naneste tenkou kryci vrstvu na
celou nosnou konstrukei.

b) MoZnost B: Wash paleni s pouZitim materialu IPS Ivocolor
Pfi nedostatku mista nebo za U¢elem zesileni efektu hloubky chroma Ize provést wash paleni s pouZitim materiald IPS Ivocolor
Shade a Essences. Rozmichejte pastu nebo prasek s tekutinou IPS Ivocolor Mixing Liquids k dosaZeni poZzadované konzistence a
naneste tenkou kryci vrstvu hmoty na celou nosnou konstrukei. Wash paleni proved'te na vypalovaci desti¢ce dodané vyrobcem
keramické pece.
Pozndmka: Vrstvici materidly se nesmi nanaset na nevypalené wash vrstvy (prasky a pasty), nebot by doslo k odpryskani vrstvici
keramiky. Wash (zaklad) se musf vypalit pied zahajenim vlastniho postupu vrstvent.

Fazetovani s pouZitim materidlu IPS e.max Ceram - prvni/druhé dentinové/incisalni paleni

Pomoci vrstvicich materidll IPS e.max Ceram se vytvafi anatomicky tvar i se jimi dosahuje individuding prizplsobeného estetického
vzhledu. Vrstvici materidly IPS e.max Ceram Ize rozmichavat s tekutinami IPS Build-Up Liquid Allround nebo Soft. V pfipadé potfeby
proved'te druhé paleni se stejnym parametry vypalovani.

Fazetovani s pouZitim materidlu IPS e.max Ceram: Pfiprava pro dobarvovaci a glazovaci paleni

Proved'te kone¢nou Upravu nahrady pomoci diamantovych néstrojd a dejte ji pfirozeny tvar a povrchovou strukturu, jako napfiklad
rGstové linie a konvexni/konkavni oblasti. Oblasti, které by po glazovacim paleni mély vykazovat vyssi lesk, se mohou vyhladit a
predb&Zné vylestit pomoci silikonovych lesticich kotouckd. Pokud se k vizualizaci povrchové textury pouZil zlaty a/nebo stibrny prach,
nahrada se musi dikladné ogistit parou. Dbejte na odstranéni veskerého zlatého nebo stfibrného prachu, aby se predeslo barevnym
zmeénam.

Dobarvovaci a glazovaci paleni s pouZitim IPS Ivocolor v kombinaci s monochromatickymi a polychromatickymi ingoty

Dobarvovaci paleni se provadi s pouZitim material( IPS Ivocolor Shades a/nebo Essences, zatimco glazovaci paleni se provadi s
pouZitim IPS Ivocolor Glaze Powder/FLUO nebo Paste/FLUQ. V zavislosti na dané situaci mohou byt sekvence paleni provadény spoleéné
nebo oddélené. Parametry vypalovani jsou shodné. Nahradu dlkladné vyGistéte parni Cistickou a osuste ji stlaGenym vzduchem bez
pfimési oleje. Namichejte IPS Ivocolor Shades a Essences na poZadovanou konzistenci s vyuZitim pfislusnych tekutin IPS Ivocolor
Liquids.

Poznamka: Pro zlepseni smacivosti dobarvovacich a glazovacich materialG povrch navihéete tekutinou IPS Ivocolor Mixing Liquid. Za
Zadnych okolnosti se dobarvovaci materialy nesmi dostat do vnitfni ¢asti nahrady. Pfed vypalenim zkontroluje vnitfek nahrady a
peclivé odstrarite jakoukoli pfipadnou kontaminaci.

Nasledné na nadhradu naneste glazuru v rovnomérné kryci vrstvé a individualné prizpGsobte hrbolky zubd a fisury s pouZitim materidlu
IPS Ivocolor Essence. Zaroveri s nanesenim glazovaciho materidlu je mozné provést mensi Upravy odstinu pomoci IPS Ivocolor Shades.
Intenzivnéjsich odstind se dosdhne opakovanim postupl dobarveni a vypalovani, nikoli nanasenim silngjsich vrstev. Stuperi lesku na
glazovaném povrchu je ovliviiovan konzistenci a mnoZzstvim glazury. Pro vyssi miru lesku pouZijte méné tekutiny pfi rozmichavani
glazury a/nebo zvyste mnoZstvi glazury. Nasledné provedte dobarvovaci/glazovaci paleni na vypalovaci desti¢ce vhodné pro prislusnou
pec s uvedenymi parametry vypalovani. Po dokonceni vypalovaciho cyklu vyjméte ndhradu z pece a nechte ji vychladnout na
pokojovou teplotu na misté chranéném pred privanem. Nedotykejte se horkych objekt( kovovymi klestémi.

Dobarvovaci a glazovaci paleni hybridnich abutmentovych nahrad s pouZitim IPS Ivocolor

Pred dobarvovacim a glazovacim palenim ocistéte dokonéenou keramickou nahradu parni Gistickou a odstrante veskerou kontaminaci
a zbytky mastnoty. Nasledné osuste stlacenym vzduchem bez pfimési oleje. Pro zlepeni smacivosti dobarvovacich a glazovacich
material( povrch mirné navihGete kapalinou IPS Ivocolor Mixing Liquid. Pasty nebo prasky se smichaji s tekutinami IPS Ivocolor Mixing
Liquids na poZadovanou konzistenci. IntenzivngjSich odstind se dosdhne opakovanim postupl dobarveni a vypalovani, nikoli nanasenim
silnéjsich vrstev. PouZijte material IPS Ivocolor Shades Incisal k imitaci incisalni oblasti a vytvoreni efektu translucence na hybridni
abutmentové korunce v incisalni nebo okluzalni tfeting. Hrbolky zub( a fisury Ize individualizovat pomoci materiald Essences.

Poznamka: Na hybridnim abutmentu charakterizujte pouze oblast emergence profilu pomoci material IPS lvocolor Shades a Essences.
Jinak mUZe byt negativng ovlivnéno dosazeni korunky. Za Zzadnych okolnosti se Zadny z material( nesmi dostat do vnitfni Sasti nahrady
ani ke kanalu pro 3roub, nebot by to mohlo negativné ovlivnit pfesnost dosazeni nahrady a vazbu mezi ndhradou a titanovou bazi. Pred
vypalenim zkontroluje vnitfni povrch a peclivé odstrante jakoukoli pfipadnou kontaminaci.
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VoliteIné miZe byt vylestén rovnéz emergence profil. BEhem tohoto postupu predchazejte prehrati keramické nahrady. Doporucuje se

pouZzivat diamantové brusné nastroje s rliznou zrnitosti.

Nasledujici navod k pouZiti poskytuje dopliujici informace o zhotoveni a cementovani protetickych nahrad nesenych

implantatem:

See Instruetions

- Navod k pouZiti Viteo Base Ti
- Navod k pouziti Multilink Hybrid Abutment

- Navod k pouZiti IPS Ivocolor

Parametry vypalovani pro techniky dobarvovani, cut-back a vrstveni s pouZitim IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Pohotovostni Doba Rychlost Teplota
teplota uzaviréni * ohievu péleni
B N t n

[°cl [min] [°C/min] [°c]
. IRT/

Wash paleni 403 04:00 90 650
. dentinové/incisalni IRT/

pdleni 403 gggp | 0| 690
2. dentinové/incisalni IRT/

pdleni 403 gggp 0 680
Dobarvovaci péleni s IRT/

vyuzitim IPS Ivocolor 408 06:00 60 7l
Glazovaci paleni s IRT/

vyuzitim IPS Ivocolor 403 06:00 60 710
Add-on s vypalovanim IRT/

glazury A 06:00 el 7t
Add-0n po vypalovani IRT/

glazury 403 06:00 50 700

Doba vydrze Rychlost Teplota
na teploté ohievu péleni
t 7
L [°¢/min] recl
[min]
00:00 20 730
00:00 20 730
00:00 20 730
01:00 - -
01:00 - -
01:00 - -
01:.00 - -

Dobawjdrze = Vakuum 1
na teploté 1
1
B 1l
[min]
0200 | 400/65
02:00 | 400/65:
0200  400/65
- 450
- 450
- 450
- 450

Vakuum 2
pal
2
[ecl

0 | 650/729

0 650/729

0 650/729

709

709

709

699

Diouhodobé
ochlazovani
L
[°cl

Rychlost
ochlazovéni

tl
[°C/min]

Poznamka: V dlsledku své geometrie mohou nahrady mit proménlivé tloustky vrstev. KdyZ objekty po vypalovacim cyklu chladnou, rizné
rychlosti chladnuti mohou zpsobit pnuti v oblastech s riiznymi tloustkami materialu. V nejhorsim mozném pripadé mohou tato vnitini
pnuti zpdsobit vznik prasklin v keramickych nahradach. Pomalym ochlazovanim po poslednim vypalovacim cyklu (L = 500 °C) Ize tato pnuti

minimalizovat.

Kombinaéni tabulka odstin

IPS Ivocolor Shades and Essences Ize pouZit k individualizaci a Upravé odstinu nahrad z materialu IPS e.max Press.

IPS Ivocolor Shades, Essences

Pro pouZiti u ndhrad z materialu IPS e.max Press:

A35 A4

3

SI2

BT B2 B3 B4

D4

D5

SI3

c1

C2

D6

C3 c4

D2

7

D3 D4

D6

OdstinzubuA-D BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3
IPS Ivocolor . . .
Shade
00 01 02
IPS Ivocolor .
Shade Incisal
st
| |
| | | J. . . .
B0 B2 E03 EM4 EO5  EQ6  EO7
IPS Ivocolor white  cream  lemon  sunset  copper hazel alive
Essence .
£
basic red

E08
khaki

E09

E2
basic yellow

E10

n

E12

terracotta mahogany cappuccino espresso

E23
basic blue

E13
terra

E14

profundo

ET5
ocean

El6 E7
sapphire anthracite

(3]
black

E19
rose

E20
coral



Tabulka pro vybér odstinu pro hybridni abutmenty a samostatné korunky

Materidl se vybirad na zakladé pozadovaného odstinu zubu (Bleach BL nebo A-D). V zavislosti na zvolené titanové bazi a konstrukci
hybridniho abutmentu nebo korunky mdze byt pro dosazeni pozadovaného odstinu nezbytna charakterizace s pouZitim IPS Ivocolor
Shades a Essences. Pozadovaného odstinu zubu se dosdhne po dosazeni ndhrady a je dan odstinem hybridniho abutmentu a odstinem
korunky, kterd je na néj nacementovana. Doporuceni ingotu pro hybridni abutment bylo zvoleno tak, aby bylo v kombinaci s korunkou
dosazeno pozadovaného odstinu zubu. V ,cervikalni oblasti" mdze byt nezbytna charakterizace hybridniho abutmentu podle klinické situace.

Pozadovany odstin Vzornik Bleach BL a A-D

i
D4

zubu BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Titanova baze
- Extraordini
2 cementace
; Abutment z Multilink Hybrid Abutment HO 0*
£ IPSemaxPress/
§ titanova baze
‘E Ingot pro hybridni
N abutment MO0 MO1 M02 M03 MO1 MO3 M01 M0 4 M03
g
© Intraoralni
S cementace
8 Korunkana Adhezivni, samo-adhezivni nebo konvenéni cementace
£ hybridnim napf. SpeedCEM Plus
£  abutmentu
4
% 1 1 Y Y 1 Y A Y
k] BL1 B2 B3 B4 Al A2 A3 AB A4 B1 B2 B B4 C1 C2 C3  C4 D2 D3
% KorunkazIPSemax _  MT  MT  MT  MT  MT | MT _ _ M _ _ _ _ _ _ _ _
Z  Press B2 B3 B4 M A2 M B1
Multi _ | Multi Multi Multi Multi o Multi| Multi _ Multi Multi o _ _ Multi
BL2 A M A B1 | B2 €1 | ©2 02

* Nabizené vyrobky se mohou v jednotlivych zemich lisit.

Tabulka pro vybér odstinu pro hybridni abutmentové korunky
Materidl se vybird na zakladé pozadovaného odstinu zubu (Bleach BL nebo A-D). V zavislosti na zvoleng titanové bazi a konstrukci hybridni
abutmentové korunky mdze byt pro dosaZeni poZadovaného odstinu nezbytna charakterizace s pouZitim IPS Ivocolor Shades a Essences.

Y , . Vzornik Bleach BL a A-D
Pozadovany odstin
zubu BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
Titanova baze

Extraoralni
cementace
Abutmentova
korunka z IPS emax
Press / titanova

Multilink Hybrid Abutment HO 0*

(Materidlova) kombinace pro dosaZeni
odstinu zubu

baze
T A T I T35 1 T T T A
Hybridni BL1 B2 BL3 B4 M A A " M Bl B2 B3 B4 C1 C2 €3 C4 D2 D3
abutmentova _ MTO O MTOOMT O MTOMT O MT _ M _ _ _ _ _ _ _ _
korunka z IPS emax BL2 B3 B4 A A2 A3 B1
Press C Mt Mult Muld Mol Mol Mult Ml Ml Muii - Muld
BL2 M2 A A3 Bl B2 02 D2

* Nabizené vyrobky se mohou v jednotlivych zemich lisit.

Provizorni cementace keramické nahrady na titanovou bazi v kombinaci s Abutment Solutions

Aby se usnadnila manipulace v Ustech pacienta, jednotlivé ¢asti se musi provizorné upevnit k sobé pomoci silikonového otiskovaciho
materialu, napr. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neupravena titanova baze a keramicka nahrada se vycCisti parou a poté se osusi proudem vzduchu. Umistéte keramickou nahradu na
titanovou bazi (kterd je pfisroubovana na analog) a oznadte vzajemnou polohu jednotlivych ¢asti vodéodolnym znackovacim perem. Tento
krok usnadnuje dosazeni spravné polohy pfi provizornim sestaveni viech ¢asti ndhrady. Utésnéte kanal pro Sroub v neupravené titanové
bazi pénovou kulickou. Naneste material Virtual Extra Light Body Fast Set na titanovou bazi a pfimo do keramické nahrady. Zasurite
titanovou bazi do keramické nahrady. Musi se zkontrolovat poloha obou ¢asti (antirotagni bod / oznageni). Soucasti se musi drzet pevné
ve spravné poloze po dobu 2:30 minut, dokud Virtual Extra Light Body Fast Set nezatuhne. Pfipadny nadbyte¢ny material, ktery byl vytlacen
ven, se musi peclivé odstranit vhodnym nastrojem, napr: skalpelem.

Klinicky try-in pro hybridni abutmentové nahrady

Jakmile se provizorni ndhrada odstrani, hybridni abutment nebo hybridni abutmentova korunka se manuainé nasroubuje pomoci
prislu$ného Sroubu. Zkontroluje se geometrie vici gingivalnimu okraji (napf: presnost usazeni, gingivalni anémie). V pfipadé potieby Ize
kanal pro Sroub u hybridniho abutmentu utésnit pomoci pénoveé kulicky.

Pozndmka: Vnitini povrch korunky se izoluje pomoci glycerinového gelu (napf. Try-in paste, Liquid Strip). Korunka se pro ucely kontroly
umisti na hybridni abutment a v pfipadé potfeby se provede Uprava proximalnich kontaktd.

D4
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Pozor: V této fazi nekontrolujte funkci v okluzi. Aby bylo moZné okluzalni funkci zkontrolovat, korunka se musi na hybridni abutment
upevnit pomoci materialu Virtual Extra Light Body Fast Set. K tomuto Ucelu se nemdze pouzivat zkudebni pasta, protoZe tento material
neni dostate¢né odolny vici tlaku.

Materidl Virtual Extra Light Body Fast Set se nanese do vnitiku korunky. Korunka se natlaci na hybridni abutment prsty tak, aby bylo
dosazeno finlni polohy. Korunka se pridrZuje ve finaini poloze, dokud nedojde k ztuhnuti materialu Virtual Extra Light Body Fast Set (pfibl.
2:30 min). Nasledné se odstrani prebytky. Nyni je mozné zkontrolovat okluzi/artikulaci. V pfipadé potteby se provedou Upravy pomoci
vhodnych brusnych nastroja (viz doporuceni ohledné brusnych nastrojt IPS e.max Recommended Grinding Instruments").

Nasledné se korunka opatrné sejme z hybridniho abutmentu a hybridni abutment / hybridni abutmentova korunka z implantatu. Pro
oCisténi a dezinfekci oplachnéte vnitfni povrch implantatu napf. antibakteridlni Ustni vodou s obsahem chlorhexidinu. Nasledné umistéte
provizorni ndhradu.

Cementace titanové baze / keramické nahrady pfi pouziti Abutment Solutions
Vazebné plochy se musi dlsledné pripravit, aby byla zaru¢ena optimalini adhezivni vazba mezi titanovou bazi a keramickou nahradou.

Keramicka nahrada z IPS e.max Press Titanova baze
(LS)
Piskovani - Dodrzujte pokyny od vyrobce
Kondicionovani Volitelnd moznost 1 | Volitelna moznost 2
Leptani Naleptejte vazebnou | Naneste Monobond

plochu k titanové bazi|  Etch & Prime® na _
po dobu 20 s pouZitim  vazebnou plochu k

gelu IPS® Ceramic titanové bazi
Etching Gel vtiravymi pohyby po
— dobu 20 sekund a
Silanzacy Nﬁlgisﬁ Qf}:;éi%‘;” nechte pasobit dalsich Aplikujte na vazebnou plochu

40 sekund Monobond® Plus a nechte plsobit po

Plus a nechte plsobit dobu 60 sekund

po dobu 60 sekund

Adhezivni cementace Multilink® Hybrid Abutment

Prekryti cementaéniho spoje Glycerinovy gel, napr: Liquid Strip

Vytvrzeni 7 min samopolymerace

Lesténi cementaéniho spoje Bézné lestici nastroje pro materialy na bazi keramiky/kompozita

Dosazeni a nasledna péée v kombinaci s hybridnimi abutmentovymi nahradami
- Intraoralni pfiprava
Vyjméte provizorni nahradu a ogistéte implantat. Poté zkontrolujte tkai kolem implantatu (emergence profil).

Pfiprava/kondicionovani keramické konstrukce a samostatné korunky
- Volitelna moznost 1

Kondicionovani vazebnych ploch hybridniho abutmentu a samostatné korunky nebo kanalu pro Sroub u hybridni
= abutmentové korunky pomoci IPS Ceramic Etching Gel a Monobond Plus (viz navod k pouZiti pro Monobond Plus)
o stuctions
- Volitelna moznost 2

Kondicionovani vazebnych ploch hybridniho abutmentu a samostatné korunky nebo kanalu pro Sroub u hybridni
e abutmentoveé korunky pomoci Monobond Etch & Prime (viz ndvod k pouZiti pro Monobond Etch & Prime)

- Cementace pomoci Multilink® Hybrid Abutment

0¢isténé a kondicionované ¢asti (keramicka nahrada, titanova baze) jsou pripraveny pro cementaci. Nasledny postup cementace musi
byt proveden rychle a bez prerudeni. Doba zpracovani Multilink Hybrid Abutment je pFiblizné 2 min. p¥i teploté 23 °C (+1°C). Aplikujte
tenkou vrstvu Multilink Hybrid Abutment pfimo z michaci kanyly na vazebnou plochu titanové bdze a vazebnou plochu keramické
nahrady. Keramickou nahradu drzte nad titanovou bazi tak, aby polohovaci znacky byly vyrovnany. Spojte tyto dveé ¢asti
pUsobenim rovnomérného a lehkého tlaku a zkontrolujte finalni polohu ¢asti (pfechod titanova baze / keramicka nahrada). Nasledné
se obé Gasti na dobu 5 sekund tésné pfitlaci k sobé. Opatrné se odstrani prebytek materialu v kanalu pro Sroub, napf. mikrokartackem
nebo Stéteckem. Prebytecny cement po obvodu nesmi byt odstranén dfive, nez zacne vytvrzovani, tj. 2-3 minuty po smichani. Pro
tento Ugel pouijte vhodny laboratorni nastroj (napf. Le Cron). Gasti udrzujte na misté lehkym pritlakem. Naneste glycerinovy gel (napf:
Liquid Strip) na cementagni spoj, aby se zamezilo vytvoFeni inhibidni vrstvy, a nechejte jej na cementagnim spoji az do ukongeni
vytvrzovani. Poté se po dobu 7 minut necha probéhnout samopolymerace upeviiovaciho kompozitu.
Pozndmka: Castmi nehybejte, dokud nebude Multilink Hybrid Abutment zcela vytvrzen. Casti musi byt po tuto dobu znehybnéné.

Po dokon&eni samopolymerace oplachnéte glycerinovy gel vodou a odstrarite jej parni Gistickou. Dikladné vylestéte cementatni spoj
gumovymi lesticimi nastroji pfi nizké rychlosti (< 5.000 ot/min), aby se zamezilo piehfivani. Pro dosazeni hladkého povrchu mezi
titanovou bazi Viteo Base Ti a keramickou ndhradou opatrné vylestéte kruhovy povrch pomoci gumovych lesticich nastrojd za
plsobeni mirného, snizujiciho se tlaku. Odstrarite zbytky cementu v kanalu pro $roub. Nahradu vycistéte ultrazvukem ve vodni 1azni
nebo parni Cistickou.

- Dosazeni
NepouZivejte fenolické Ustni vody, nebot tyto produkty negativné ovliviiuji vazbu mezi keramikou a kompozitnim materidlem.
Vlozte hybridni abutment nebo hybridni abutmentovou korunku intraorainé do implantatu. Manudiné zasroubujte prislusny
sl groub pro implantat a utdhnéte ho momentovym klicem (dodrZujte pokyny od vyrobce).
- Hybridni abutment a samostatna korunka
VloZte bavinénou nebo pénovou kulicku do kandlu pro Sroub hybridniho abutmentu a utésnéte kanal pro Sroub pomoci provizorniho
kompozitniho materidlu (napf: Telio® Inlay). Tento krok zaru¢i moznost pfistupu k Sroubu v pozdéjsi fazi. Zkontrolujte vazebné plochy z
hlediska pritomnosti kontaminace/vihkosti a v pfipadé nutnosti je vyCistéte a osuste pomoci vzduchové pistole. Naneste upeviiovaci
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material (napf. SpeedCEM® Plus nebo Variolink® Esthetic) do pfipravené korunky. Umistéte korunku na hybridni abutment a zajistéte ji v
konecné poloze. Pripadné prebytky pouZitého cementu se kratce vytvrdi svétlem pomoci techniky ¢tvrtin® a poté ho Ize snadno
odstranit. Pfekryjte cementaéni spoje glycerinovym gelem (napf. Liquid Strip) a op&t provedte vytvrzeni svétlem, napt. pomoci
polymeracni lampy Bluephase® Style. Nasledné oplachnéte glycerinovy gel vodou.

- Hybridni abutmentova korunka
VloZte bavinénou nebo pénovou kulicku do kandlu pro Sroub hybridni abutmentové korunky a utésnéte kanal pro Sroub pomoci
permanentniho kompozitniho materidlu (napf. Tetric EvoCeram®). Zkontrolujte okluzi a artikulaci. Pokud se ndhrada upravuje
brousenim, zbroudené oblasti se musi nasledné vylestit do vysokého lesku pomoci silikonovych lesticich nastroji (napf. OptraGloss®).
Vylestéte rovnéz okraje nahrady / cementaéni spoj (napt. pomoci OptraGloss®). Nakonec naneste Cervitec® Plus (ochranny lak) podél
okraje gingivy.

3 Cisténi, dezinfekce a sterilizace

Hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky musi byt vycistény, vydezinfikovany a sterilizovany bezprostfedné pred pouZitim.
Spolec¢nost Ivoclar Vivadent AG doporucuje nasledujici postupy:
Predgisténi
Vygistéte hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky v ultrazvukové Gisti¢ce ve vodni lazni (minimalni kvalita: pitna voda)
(napriklad: Sonorex Digital 10P) po dobu 2 min. Vy¢istéte proplachnutim pod tekouci vodou (minimalini kvalita: pitnd voda) a sou¢asné s
pomoci kartacku vnitini a vngjsi povrchy (napf: kartackem s nylonovymi stétinami pro &isténi nastrojd, Integra Miltex).
Cisténi a dezinfekce
Upfednostiuje se automatizované ¢isténi a dezinfekce v dezinfekénim zafizeni.
Pristrojové Cisténi a dezinfekce
Hyb['\dm’ abutmenty a hybridni abutmentové korunky jsou Gistény vyhradné pristrojové, nasledna tepelna dezinfekce je povinna.
- Cisténi
Hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky v konvenéni sitové vioZce. Poté vioZte sitovou viozku do myciho a dezinfekéniho
zafizeni odpovidajiciho normé IS0 15883 (napf: Miele G7882, vybavené hornim kodem Miele 0 188/2). Automatizovany postup myti
(napf. podle programu Vario DT) Ize rozdélit do t&chto krokd:
~ Proplachovani studenou vodou po dobu 5 min
- Gisténi pri teploté 50 +2 °C po dobu 10 minut pomoci Gisticich prostfedkd (napf: neodisher MedizZym, 0,2% v/v, Dr. Weigert)
- Proplachovani studenou vodou po dobu 2 min
- Dezinfekce
Tepelna dezinfekce pfi teploté 93 °C po dobu 5 min demineralizovanou vodou (hodnota A0 > 3000 je dosazena pfi teploté 90 °C po
dobu 5 min). K proplachovani pouZivejte pouze deionizovanou vodu s nizkym obsahem mikroorganismd (max. 10 KTJ/ml) a endotoxinC
(max. 0,25 EU/ml).

Rucni ¢isténi a dezinfekce

- Cisténi
Ponofte hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky do Gisticiho prostfedku (napf: MD 520, nenafedéno) do ultrazvukové
1azné. Ujistéte se, Ze jsou ponorené povrchy zcela pokryty Cisticim prostfedkem a Ze v tomto Cisticim prostredku nejsou zadné bubliny.
Po ponofeni hybridnich abutmentt a hybridnich abutmentovych korunek do ultrazvukové azné Cistéte ultrazvukem po dobu 1 minuty.
Cistéte hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky ruéné diikladnym okartagovanim vnitnich a vn&jsich povrehd vhodnym
kartackem (napf: kartacek s nylonovymi §tétinami pro Gisténi nastrojd, Integra Miltex) po dobu alespoii 20 sekund na kazdy hybridni
abutment &i hybridni abutmentovou korunku tak, aby se odstranily vechny zbytky. Nasledné proplachujte pod tekouci vodou alespon
10 sekund (minimalni kvalita: pitna voda).

- Dezinfekce
Ponofte hybridni abutmenty a hybridni abutmentoveé korunky do desinfekéniho prostiedku (napf: MD 520, nenafedéno) do
ultrazvukové 13zné a Cistéte po dobu 2 minut. Po Cisténi ultrazvukem ponechte hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky
15 minut pfi teploté 20 + 2 °C v dezinfekénim prostredku. Ujistéte se, Ze hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky jsou zcela
ponofeny do dezinfekéniho prostfedku a Ze v tomto prostfedku nejsou Zadné bubliny. Poté ponofte hybridni abutmenty a hybridni
abutmentové korunky na 1 minutu do studené demineralizované vody, abyste ukoncili dobu kontaktu s dezinfekénim prostfedkem
(tento krok nenahrazuje rozsahlé oplachovani poZadované pro odstranéni zbytkd dezinfekéniho prostfedku, pokud jsou hybridni
abutmenty a hybridni abutmentové korunky b&zné istény). Po vyCisténi a dezinfekci hybridni abutmenty a hybridni abutmentové
korunky dtkladné proplachnéte vodou. Pro zavéreéné proplachnuti pouZivejte pouze deionizovanou vodu s nizkym obsahem
mikroorganismd (max. 10 KTJ/ml) a endotoxinG (max. 0,25 EU/ml) .

Suseni
Stlaceny vzduch nebo Cistad nezmolkujici bunicina.

Sterilizace

Hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky musi byt sterilizovany bezprostfedné pred pouZitim.

Spolecnost Ivoclar Vivadent AG doporucuije jeden z nasledujicich postup sterilizace:

—  Pro zemé& mimo Spojené staty:
K baleni poloZek urenych ke sterilizaci pouZivejte pouze sterilni ochranné obaly odpovidajici normé IS0 11607-1 (nap¥. Steriking Wipak)
vyrobené z papiru/fdlie, ktery je vyrobcem uren pro parni sterilizaci. Pouzivané sterilni ochranné obaly musi byt dostate¢né velké.
Naplnény sterilni bariérovy obal nesmi byt napnuty.

~ Pro Spojené staty:
Pred sterilizaci vloZte vyrobky do perforovaného kose s vikem a zabalte do dvou vrstev jednovrstvého polypropylenu postupnym
skladanim obalkovou metodou. Poznamka: UZivatelé ve Spojenych statech se musi ujistit, Ze sterilizator a veskeré sterilizacni
prisluSenstvi (napf: sterilizaéni obaly, sacky, kos, biologické nebo chemické indikatory) schvalil Ufad FDA pro Ugely sterilizace.



Sterilizujte parou pomoci frakéniho pfedvakuového procesu podle ISO 17665 v parnim sterilizatoru (napf: Selectomat PL/666-1CL) za
nasledujicich podminek:

Metoda Podminky Doba schnuti

1 Parni sterilizace (autoklav) 134 °C po dobu 4 min Mistni praxe
Frakéni vakuum

2 Parni sterilizace (autoklav)"” 132 °C po dobu 3 min 10 min
Frakéni vakuum

3 Parni sterilizace (autoklav)!™! 134 °C po dobu 3 min Mistni praxe
Frakéni vakuum

4 Parni sterilizace (autoklav): 134 °C po dobu 18 min Mistni praxe
Frakéni vakuum

U1 doporuceno pro USA
2 doporuceno pro UK
7 doporuceno pro Svycarsko a Francii

Skladovani
Sterilizované vyrobky zabaleng ve sterilnich obalech (napf: sterilizaéni sa¢ek) jsou uréeny pro okamZité pouZiti a nesmi byt skladovany déle
nez 48 hodin.

4 Bezpeénostni informace

-V pfipadé vaznych nehod souvisejicich s produktem kontaktujte spolecnost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Lichtenstejnsko, webové stranky: www.ivoclar.com, a své pfislusné zdravotnické Urady.

- Aktudini ndvod k pouZiti je k dispozici v ¢asti s dokumenty ke staZeni na webovych strankach spolecnosti Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

- Aktualni souhrn Udajd o bezpeénosti a klinické funkci (Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) je k dispozici v &asti s
dokumenty ke staZeni na webovych strankach spolecnosti Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

Varovani

~ IPS Natural Die Material Separator obsahuje hexan. Hexan je vysoce hoflavy a zdravotné Skodlivy. Zamezte zasazeni kize a o¢i.
Nevdechujte vypary a udrZujte material v dostatecné vzdalenosti od zdrojG vzniceni.

- Nevdechuijte keramicky prach béhem dokoncovacich operaci. PouZivejte odsavaci zafizeni a Ustenku.

- Primichani zatmelovaciho materidlu IPS PressVEST Premium zamezte vdechnuti prachu. Zatmelovaci materidl obsahuje kfemenny
prasek.

- Respektujte Udaje na bezpe&nostnim listu (BL/SDS).

- Profesionalni bélici prostiedky na bazi peroxidu (karbamid peroxid; peroxid vodiku) a rovnéz kyselé fluorofosforeénany pouzivané pro
prevenci kaz( mohou zdrsnit a zmatnit povrch stavajicich nahrad z IPS e.max Press.

— Tekutina Invex obsahuije kyselinu fluorovodikovou. V kaZdém pfipadé je nezbytné predchazet kontaktu s kiiZi, oéima a oble¢enim, nebot
se jednd o mimoradné toxicky a Ziravy materidl.

~ IPS Ceramic Etching Gel obsahuje kyselinu fluorovodikovou. V kazdém piipadé je nezbytné piedchazet kontaktu s kizi, o¢ima a
oblegenim, nebot se jedna o mimoradné toxicky a Ziravy material. Leptaci gel je uréen pouze pro extraoralni pouZiti a nesmi byt
pouZivan intraoraing (uvniti dutiny Ustni).

- Monobond Etch & Prime je Ziravy. Zamezte zasaZeni klZe a sliznice. Monobond Etch & Prime je uréen pouze pro extraoralni pouZiti a
nesmi byt pouZivan intraoraing (uvniti dutiny Ustni).

Informace k likvidaci produktu
Zbytky materidlu se musi likvidovat v souladu s pfislusnymi narodnimi predpisy.

Zbytkova rizika

UZivatelé si musi byt védomi skutecnosti, Ze jakykoliv stomatologicky zakrok v Ustni duting zahrnuje urgita rizika. Nasledujici prehled uvadi

néktera z téchto rizik:

~ Chipping / fraktura / decementace materidlu nahrady muZe vést k ndhodnému pozieni nebo vdechnuti materidlu a k daldimu
zubnimu osetfeni.

- Prebytek cementu maZe vést k podrazdéni mékké tkané / gingivy. Progresivni zanét mlze vést k resorpci kosti nebo periimplantarnimu
onemocnént.

5 Skladovani a doba pouZitelnosti

Tento produkt nevyZaduje Zadné zvlastni podminky skladovani.
6 Dalsi informace

Materidl uchovavejte mimo dosah déti!

Ne vSechny vyrobky jsou dostupné ve vsech zemich.

" Flow chart lvoclar Vivadent ,Doporugené brusné nastroje pro IPS e.max”, Eislo artiklu 627559

Tento vyrobek byl vyvinut vyluéné k pouiti ve stomatologii. PouZivejte ho whradné podle névodu k poufiti. Vyrobce neni odpovédny za poskozeni vznikla ndsledkem nedodrZeni navodu nebo pouZitim v jiné nez uréené
oblasti. Uzivatel odpovidd za testovani produktu z hlediska jeho vhodnosti a pouZiti pro jakykoliv Gcel vyslovné neuvedeny v névodu k poufiti.



1 Zamysl'ané pouzitie

Ugel poutitia

Nahrady s jednym zubom v oblastiach prednych a zadnych zubov, ndhrady zubov s 3-prvkovymi mostikmi po druhy premolar ako
terminalna opierka, hybridné nahrady podopierané implantatom na nahradu jedného zuba.

Ciel'ova skupina pacientov

Pacienti s trvalym chrupom, dospeli pacienti so zubnymi implantatmi

Zamysl'ani pouZivatelia

~ Zubni lekari (klinicky postup), technici zubnych laboratdrii (zhotovovanie zubnych ndhrad v laboratériu)

Specidlne $kolenie

PouZivatel sa naud, ako nanasat keramicky material, podas odbornej pripravy. Nie je potrebné Ziadne d'al3ie $pecialne $kolenie. Spravne
nanasanie vyrobku sa opisuje v prislusnom navode na poufzitie.

Pouzitie

Len na pouZitie v dentdinej oblasti.

Opis

IPS e.max® Press je osveddeny a odskusany sklokeramicky ingot z kremigitanu litneho (LS,) na vyrobu pevnych prednych a zadnych
zubnych nahrad.

Technické udaje

Charakteristiky Hodnota

CTE (25-500 °C) [10¢/K] 106+05

Pevnost v ohybe (biaxialnom) [MPa] = 360/Typicka priemerna hodnota 470
Chemicka rozpustnost [ug/cm?] <100

Typ/trieda Typ Il/trieda 3

Podla normy ISO 6872
Indikacie
Chybajuica Struktura prednych a zadnych zubov, Ciastocny edentulizmus v prednej a zadnej oblasti

Typy vypini:

- Fazety

- Inlaye

~ Onlaye (napr. okluzalne fazety, delené korunky)

~ Korunky (na prirodnych preparaciach a opierkach)

- Pilierové korunky

- Opierky

- Trojprvkové mostiky aZ po druhy premolar ako termindina opierka

Kontraindikacie
- Poutzitie vyrobku je kontraindikované pri preukdzanej alergii pacienta na niektoré z jeho zloZiek

Obmedzenia pouzitia

- Neliedeny bruxizmus

- Inlayové mostiky

- Konzolové mostiky

— Adhézne mostiky

- Nahrady v prednej oblasti so Sirkou pontiku > 11 mm

— Nahrady v premolarnej oblasti so irkou pontiku > 9 mm

- Docasna cementacia nahrad s IPS emax Press

- Velmi hiboké subgingivaine preparacie

- Navrstvovanie inou fazetovacou keramikou ako IPS e max Ceram
- Lisovanie IPS emax Press v zatmelovacom systéme IPS 300 g
- @ NepouZivajte opakovane

Dalsie obmedzenia pouZitia pre minimalne invazivne predné a zadné korunky:
— Hrubka vrstvy pod 1mm

- Prepardcie s ostrymi okrajmi

- Prepardcie bez anatomickej opory s réznymi hrdbkami vrstiev

- Konvenénda cementdcia a cementdcia samolepiacou hmotou

— Iné navrstvovacie materialy ako kompozitova Zivica

- Absencia vedenia o¢ného zuba

— Korunky na implantatoch

Dalsie obmedzenia pouZivania pre riedenia opierok:
- NedodrZanie poZiadaviek vyrobcu implantatu tykajlcich sa zvoleného typu implantatu

oo stctons

- NedodrZanie pokynov vyrobcu na spracovanie titdnového adhézneho zakladu

- Pouzitie iného tmeliaceho kompozitu ako Multilink Hybrid Abutment na cementovanie IPS e.max Press lepidlom na titanovy adhézny
zaklad

- Intraoralna cementacia keramickych konstrukceii na titanovy adhézny zaklad

- Dodasna cementacia korunky na hybridnej opierke



Vedl'ajsie uginky

V sti¢asnosti nie st zname Ziadne vedlajsie Ucinky.
Interakcie

V stigasnosti nie su zname Ziadne interakcie.
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Klinicky prinos
Rekonstrukcia Zuvacej funkcie, obnova estetiky
ZloZenie

Dentalna keramicka hmota
Typ Il/Trieda 3, podla ISO 6872

Po postupe vyroby sklokeramiky sa vytvori stabilna a inertna siet, v ktorej st jednotlivé prvky zaglenené prostrednictvom kyslikovych
mostikov. Jej zloZenie je definované ako oxidy.

Oxid vhm. %

Sio, 57,0-80,0
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Iné oxidy a keramické pigmenty 00-100

2 Aplikacia

Techniky aplikacie a spracovania

- Technika fa rbenia: Vypal'ovanie farieb/glazdry s hmotami IPS Ivocolor®

- Technika podrezania (cut-back): Incizalne vypalovanie s hmotami IPS e max Ceram. Vypalovanie farieb/glazury s hmotami IPS Ivocolor.
- Technika navrstvovania: Dentinové/incizalne vypal'ovanie s hmotami IPS e.max Ceram. Vypal'ovanie farieb/glazury s hmotami IPS Ivocolor.

Koncept ingotu

Ingoty IPS e.max Press ponukame ako polychromatické multiingoty jednej velkosti a ako monochromatické ingoty v piatich drovniach
priesvitnosti (H0, MO, LT, MT, HT) a v opalescentnych odtiefioch Impulse dvoch velkosti. Z estetickych dévodov a kvdli protokolu zubného
laboratdria sa pre jednotlivé ingoty odportcaju nasledujlce techniky spracovania a typy nahrad v zavislosti od stupfia priesvitnosti.

Technika spracovania Typy nahrad
Technika Technika Technika 3
farbenia podrezania  navrstvovania o ~ @ £
(cut-back) £ - © ‘o = £ 2
N ‘o =2 S =} 8 =
o pe} > El ] £ =3 f=
e | B g £ = T = %
= < [ s = =g 2 5 L@
Stupe g = g z s S5 2 5 =
priesvitnosti S k) 2 E 8 &8 & z 28
v v v v v
_': v v v v v v v
¥ v v v v v v v v v v
LT
ow v v v v v v v v
ranslucency
(Nizka priesvitnost)
v v v v
HO
igh v v v
pacity
(Vysoka nepriehladnost)
v v v v v

1) Technika podrezania (cut-back) sa nesmie pouzivat na tenké a okluzalne fazety.
2) Iba po druhy premolar ako distalna opierka
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Odporucané metddy cementacie Cementdcia Cementdcia Konvenéna
lepi lepiacim cementdcia

prostriedkom

Okluzalne fazety, tenké fazety, fazety -

Inlaye, onlaye, delené korunky -
IPS e.max Press Minimalne invazivna predné a zadné korunky -

Korunky

3-prvkové mostiky aZ do 2. premoldra

Vyber odtiefia
Aplikacia IPS e.max Shade Navigation pomaha pri vybere najvhodnejSieho ingotu IPS e.max Press.

Priprava

Zub preparujte podla pravidiel pre celokeramické nahrady a dbajte na dodrZanie minimalnych hribok vrstvy:
- Ziadne uhly ani ostré hrany

- Priprava boku so zaoblenym vnutornym kitom alebo s vyraznym skosenim

- Uvedené rozmery predstavuju minimalnu hrabku nahrad z IPS emax Press.

Minimalne invazivna Minimalne invazivna Inlay Onlay Tenka fazeta
zadna korunka predna korunka

. N
~ 04

Fazeta Opierka zadnej korunky/ = Opierka prednej korunky/ Okluzalna fazeta (vrch Delena korunka
mostikovy oporny skelet = mostikovy oporny skelet tabul'ky)
v premoldrnej oblasti v prednej oblasti

1{ 1,,5 10 1',u 10 1,,0

15 \ 10 10

e | =15 0% we b 10 1 _\ |
122

- 06 6

~07 I 15

Rozmery v mm

Minimalne hrabky vrstvy ndhrady IPS e.max Press (v zavislosti od nahrady) pri pouZiti techniky farbenia
Pri pouziti techniky farbenia sa na nahradu IPS e.max Press nenanasa Ziaden fazetovaci material. Minimalna hrdbka vrstvy sa vztahuje

na hrabku vrstvy IPS e.max Press.

Cementacia i 4cia lepidiom Alternativna moZnost cementacie lepidlom,
samolepiacou hmotou alebo konvenénou cementéciou
@ Korunka Mostik
o
2T
2 ] RSB
o £ [ =)
g2 g s £i3
o o S o 5 o hZ] o B e
£ o : _,—'|=, cT = < = ©
§ = £ & & ESz =z & =z %2
4 = 5 b3 2 = ] E5R B 5 B 5
Typy ndhrad IS 2 £ = S a =S8 £ = £ =
MinimalIna hrdbka vrstvy IPS e.max Press - technika farbenia
10 10
Incizalny/okluzalny 10 04 07 Hibka Hibka 10 10 15 15 15 15
trhliny trhliny
10 10
Kruhovy 10 03 06 Sirka Sirka 10 10 12 15 12 15
istmu istmu
Rozmery 16 mm?
spojovacieho - - - - - - - - - Vo vSeobecnosti plati:
prvku Vyska = Sirka

Rozmery v mm
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Technika podrezania a navrstvovania

Pri pouZiti techniky podrezania alebo navrstvovacej techniky sa vybuduje podporuijlici skelet v tvare zuba z IPS e.max Press az do Uplnej
kontury pouzitim navrstvovacich hmét IPS e.max Ceram. Dostupny priestor vo velkych preparacidch sa musi vyplnit vhodnym
dimenzovanim vysokopevnej zlozky IPS e.max Press, nie pridanim dalSieho navrstvovacieho materidlu IPS e.max Ceram.

Cementacia Povinna cementacia lepidlom Alternativna moZnost cementdcie lepidlom,

samolepiacou hmotou alebo konvenénou
cementdciou

Typy nahrad Okluzalna Tenka Fazeta Inlay Onlay  Delend Korunka Mostik

fazeta fazeta korunka 5 5 5 5 5
Prednd  Premoldma  Molarna Prednd  Premoldra

oblast oblast oblast oblast oblast
Minimalna hribka vrstvy IPS e.max Press — technika podrezania
Incizalny/okluzalny - - 04 - - 08 04 08 08 08 08
Kruhovy - - 06 - - 15 12 15 15 12 15

Minimalna hrdbka vrstvy IPS e.max Press — technika navrstvovania

Incizalny/okluzalny - - - - - - 06 08 08 08 08

Kruhovy - - - - - - 06 08 08 08 08

Typ névrhu _ _ _ _ _ _ PIne anatomicky ||ng\{alny/palatalny dizajn
podporujuci tvar zuba

Rozmery 16 mm?

spojovacieho - - - - - - - - - Vo vSeobecnosti plati:

prvku Vyska = Sirka

Rozmery v mm

Poznamka: IPS e.max Press je vysokopevna zlozka nahrady, preto musi vzdy tvorit najmenej 50 % celkovej hrubky vrstvy nahrady.

Celkova hridbka vrstvy nahrady (v zavislosti od nahrady) je sicet:

Celkova hruibka vrstvy nahrady 08 10 12 15 18 20 25 30
Minimalna hrubka skeletu z IPS e.max Press 04 05 06 08 10 1 13 16

Maximalna hribka vrstvy fazety z IPS e. max Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14

Rozmery v mm

Minimalne hribka vrstvy keramickych Easti rieSeni opierok
- Hybridna opierka
~ Hrubka steny Wy, musi byt najmenej 0,6 mm.
~ Hybridnd opierka by sa mala navrhovat podobne, ako preparovany zub:
- Kruhovy epi-/supragingivalny schodik so zaoblenymi vnatornymi uhlami alebo skosenim
- Aby sa korunka nacementovala na hybridnu opierku pouZitim metddy cementacie konvencnym alebo samolepiacim prostriedkom,
musia sa vytvorit retenéné povrchy a potrebna je primerand ,preparovana vyska".
- Vytvorte profil vzniku s pravym uhlom pri prechode na korunku (pozri diagram).
- Sirka korunky Byoruniky J& Obmedzend na 6,0 mm od axialnej vySky kontury po kanal skrutky hybridnej opierky.
Musia sa dodrziavat pokyny vyrobcu implantatu ohladom maximalnej vy3ky hybridnej opierky a samostatnej korunky.

S nstructions
- Korunka s hybridnou opierkou
~ Hrubka steny Wy,c po celom ekvatorealnom obvode musi byt najmenej 15 mm.
- Otvor kandla k skrutke nesmie nachadzat v oblasti kontaktnych bodov a v oblastiach s Zuvacou funkciou. Ak to nie je moZng, dajte
prednost hybridnej opierke so samostatnou korunkou.
- Sirka korunky s hybridnou opierkou By, je obmedzena na 6,0 mm od axialnej vyiky kontury po kanal na skrutku.
- Maximalnu vy3ku korunky s hybridnou opierkou uréuje pakovy efekt a musi sa vnimat vo vztahu k adhéznej ploche (opierka - titanovy
zaklad).
- Musia byt dodrzané pokyny vyrobcu implantatu.

See Instructions
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Sirka korunky Byorunky = = 6,0 mm Sirka korunky s hybridnou opierkou By = < 60 mm

Hrabka steny Wy,
==05mm

Hrudbka steny Wik
==15mm

Priprava modelu a lisovacej formy

Na ochranu a spevnenie povrchu lisovacej formy odpord¢ame pouzit tmel. Potom naneste rozpierku lisovacej formy. V pripade tenkych
faziet, faziet, okluzalnych faziet (stolovych), delenych koruniek a koruniek pre jeden zub sa rozpierka nanasa v dvoch vrstvach maximalne
do vzdialenosti 1 mm od okraja preparacie (jedna nana3ana vrstva rozpierky: 9-11um). V pripade inlayov a onlayov sa rozpierka nanasa
max. v 3 vrstvach a aZ po okraj preparacie. Dve vrstvy pouZite aj pre konstrukcie rekonstrukeii. Na vnutrokorunkové povrchy opierky
naneste dal3iu vrstvu (smerom k pontiku) na vylidenie trenia. U ndhrad na opierkach je postup zhodny s postupom na prirodzenych
preparaciach.

Dobudovanie

Na dobudovanie sa musia pouZivat len organické vosky, ktoré po vypaleni nezanechavaju zvysky. Musia byt dodrZiavané minimalne hribky
vrstvy a rozmery spojovacieho prvku platné pre rozne typy nahrad a technik spracovania. Zabezpedte precizne nakontdrovanie nahrad,
najma v oblasti okrajov preparacie.

- Budovanie rieseni opierky na zaklade Viteo®
Pred vytvorenim voskového modelu skontrolujte polohu implantatu a jeho sklon vzhladom na polohu kanala ku skrutke. Naskrutkujte
zaklad Viteo Base Ti na analdg modelu prislusnou skrutkou. Na zaklad Viteo Base Ti nasad'te vhodné lisovacie puzdro Viteo Base Press
Sleeve (SD/MD). Viozte dap kanala k skrutke Viteo na ,utesnenie” a ,predizenie” kanala k skrutke a na izolovanie zakladu Viteo Base Ti
na prechode k lisovaciemu puzdru Viteo Base Press Sleeve. NepouZivajte rozpierku lisovacej formy.

a) Postup pre hybridné opierky
Profil vzniku navrhnite tak, Ze oblast medzi dasnovou maskou a lisovacim puzdrom Viteo Base Press Sleeve sa zaleje voskom.
Hybridnu opierku vybuduijte do redukovaného tvaru zuba, aby bola dosiahnuta poZadovana hrdbka vrstvy. Urgite krajné okraje
korunky vzhl'adom na troven d'asna. Navrhnite skosenie, na ktoré sa nasledne osadi korunka. Patom skontrolujte profil vzniku
a prechod na zaklad Viteo Base Ti a v vykonajte pripadné Upravy.

a) Postup pre korunky s hybridnou opierkou
Podl'a potreby vloZte izolovany ¢ap Viteo do kanala k skrutke a navrhnite profil vzniku zaliatim oblasti medzi gingivalnou maskou
a puzdrom Viteo Base Press Sleeve voskom. Vybuduijte korunku opierky do pinej kontdry a skontrolujte ju vzhl'adom na protilahly
chrup. Potom prvok odstrarite spolu so zakladom Viteo Base Ti z modelu a skontrolujte profil vzniku a prechod na zaklad
Viteo Base Ti. Vykonajte pripadné Upravy, ak su potrebné.

- Konturovanie rieseni opierky na titdnovom adhéznom zaklade
Pri priprave voskového modelu zhotovte Zivicovy kryt zuba pre hybridné opierky i korunky s hybridnou opierkou. Starostlivo vyCistite
titanovy adhézny zaklad parnym ¢istiCom a vloZte vhodny ¢ap na ,utesnenie” a ,rozsirenie" kanala ku skrutke. Titanovy adhézny zaklad
sa izoluje malym mnoZstvom izolagného materidlu, aby ste predisli vzniku nerovnosti na vnutornej strane vylisovaného prvku. Aby sa
zabezpegtila dobrd presnost osadenia a na ul'ah&enie tvorby voskového modelu nahrady si vytvorte na titdnovom adhéznom zéklade
Zivicovy kryt a Uplne ho zakryte voskom. Odstrarite z modelu titdnovy adhézny zaklad a odstrante pripadné nadmerne konturované
oblasti gumovymi lesticmi. Odstrarite Zivicovy kryt z titdnového adhézneho zakladu spolu s apom a vyberte ¢ap otocenim Zivicového
krytu. Opét priskrutkujte titdnovy adhézny zaklad na modelovy analdg a znova nasad'te Zivicovy kryt na titanovy adhézny zaklad. Potom
skontrolujte osadenie a rozmery.

a) Postup pre hybridné opierky
Pred vytvorenim voskového modelu vioZte izolovany ¢ap do kandla k skrutke. Profil vzniku navrhnite tak, Ze oblast medzi dasnovou
maskou a Zivicovym krytom zuba zalejete voskom. Hybridnu opierku navrhujte s redukovanym tvarom zuba a skontrolujte ho vo
vztahu k protilahlému chrupu pomocou silikonoveého kl'ica. Urcite krajné okraje korunky vzhladom na Uroveri dasna. Potom
navrhnite skosenie, na ktoré sa nasledne nasadi korunka, a skontrolujte profil vzniku. Vykonajte pripadné Upravy, ak st potrebné.

a) Postup pre korunky s hybridnou opierkou
VloZte izolovany ¢ap do kandla k skrutke. Profil vzniku navrhnite tak, Ze oblast medzi dasnovou maskou a Zivicovym krytom zuba
zalejete voskom. Potom vymodelujte z vosku pilierovt korunku do plnej kontury a skontrolujte ju vzhladom na protilahly chrup.
Nezabudnite zohladnit mierne zmenseny okluzalny reliéf, pretoZe aplikdcia farieb a glazur vedie k miernemu zvacseniu vertikalneho
rozmeru. Prvok odstrarite spolu s titdnovym adhéznym zakladom z modelu a skontrolujte profil vzniku a prechod na titanovy
adhézny zaklad. Vykonajte pripadné Upravy, ak s potrebné.

Zaistenie voskom
Na spracovanie ingotov IPS e.max Press sa musi pouzivat vhodné prislusenstvo.

- Odlievanie s monochromatickymi ingotmi
V zavislosti od zatmelovanych prvkov sa vybera systém zatmelovacich prstencov IPS 100 g alebo 200 g. V pripade mostikov sa musi
pouzit systém zatmelovacich prstencov IPS na 200 g. Pred odlievanim odvaZte zaklad zatmelovacieho prstenca, a vypoGitajte
hmotnost vosku.
Poznamka: Ked'Ze rdzne nahrady (napr. inlaye, korunky atd'.) si vyZaduju rézne koncentracie zatmelovacej kvapaliny, nie vietky typy
nahrad mdZzu mat spolo&né vtoky a zatmelovat sa spoloéne.
V zavislosti od hrubky a velkosti prvkov pouZite na vtoky voskovy drét s hribkou 2,6 a7 3 mm a dizkou 3 a7 8 mm. Vtok pripeviiujte vidy
v smere toku keramiky a v najhrubsej ¢asti voskového modelu. V pripade mostikovych nahrad pripevnite vtoky k obom mostikovym

[N
N
O



opornym skeletom. Pripevnite vtoky k zakladu prstenca pod uhlom priblizne 45-60 °. DodrZujte vzdialenost najmenej 10 mm medzi
voskovymi predmetmi a silikénovym prstencom. Maximalna dizka/vyska (voskové predmety + vtok) 16 mm sa nesmie prekrogit. Podla
mozZnosti pripevnite vtok na okraj zakladne prstenca. Ak pouZivate systém zatmelovacich prstencov IPS 100 g, pouZite strmsi uhol
vtoku. Nasledne skontrolujte spravne riedenie vtokov pre lisované prvky pouzitim IPS Sprue Guide.

Odlievanie s polychromatickymi ingotmi

Voskové vzory IPS Multi Wax Patterns Form A sa pouZivaju na vacsie ndhrady, ako st maxilarne predné korunky, premolarne korunky,
moldrne korunky, ako aj korunky s hybridnou opierkou. Voskové vzory IPS Multi Wax Patterns Form B sa pouZivaju na jemnejsie nahrady
na tenkych preparaciach, ako si mandibularne predné korunky alebo fazety. Voskovy model ponechajte na modelovej forme pocas
odlievania, aby sa neposkodili okraje nahrady. Geometriu vzoru IPS Multi Wax Pattern nemerite odstrafiovanim ani pridavanim vosku. Na
jednu stranu voskového vzoru IPS Multi Wax Pattern naneste mald kvapku (méakkého) polohovacieho vosku. Voskovy vzor IPS Multi Wax
Pattern zarovnajte jeho malou, konickou stranou smerom k okluzalnej/incizalnej oblasti a pritlacte ho k voskovému predmetu. Zaistite
voskovy vzor IPS Multi Wax Pattern v mesidlnej alebo distalnej oblasti nahrady. Zarovnajte voskovy model vo zvislom smere so stredom
IPS Multi Wax Pattern. Zarovnajte pozdfine osi nahrady a vzoru IPS Multi Wax Pattern tak, aby boli rovnobezné. Zarovnajte odlievanie
prednych zubov a premolarov s labidlnym alebo bukalnym povrchom. Na moldrovych korunkach umiestiujte vtok na mezio-bukalny
povrch. Na jemné nahrady pouZite formu IPS Multi Wax Pattern Form B a zarovnajte ju s labidlnym alebo bukalnym povrchom tak, aby
vtekajuca keramika nepdsobila priamo na lisovaciu formu. Po zarovnani vzoru IPS Multi Wax Pattern uzavrite medzeru voskového
modelu trochou modelovacieho vosku. Bazadlnemu prechodu medzi IPS Multi Wax Pattern a voskovym modelom dodajte zaobleny
dizajn, aby pocas zatmelovania nevznikali ostré hrany zatmelovacieho materialu, ktoré by sa mohli pri lisovani nahrady zlomit. Na
zatmelovanie sa musi pouZit zaklad zatmelovacieho prstenca IPS Multi Investment Ring Base 200 g. KedZe maximalna hmotnost vosku
pri lisovani hmoty IPS e.max Press Multi je 1,0 g, hmotnost vosku musi byt urGovana na pripade 3 velkych alebo dokonca 4 voskovych
prvkov. NepoufZité otvory zakladu zatmelovacieho prstenca utesnite voskom a stanovte hmotnost prstencového zakladu. Vzor IPS Multi
Wax Pattern vloZte s odliatym voskovym modulom do otvoru zakladne zatmelovacieho prstenca. Incizalna hrana alebo okluzalny
povrch voskového modelu musi smerovat k zakladu zatmelovacieho prstenca. Zaistite ho malou kvapkou (makkého) polohovacieho
vosku.

Skontrolujte polohu voskového prvku pouZitim IPS Multi Sprue Guide 200 g a v pripade potreby ogistite od prachu. Di¥ka vzoru IPS Multi
Wax Pattern medzi voskovym modelom a zakladom zatmelovacieho prstenca IPS Multi musi byt minimalne 3 mm. Do definovanej
oblasti sa nesmu umiestnit nahrady so Sirkou viac ako 12 mm, preto sa nesmu lisovat pouZitim IPS e.max Press Multi. Trochou vosku
uzavrite medzeru medzi vzorom IPS Multi Wax Pattern a zakladom zatmelovacieho prstenca IPS Multi Investment Ring Base. Opat
odvaZte naloZeny zaklad zatmelovacieho prstenca a z rozdielu medzi prazdnym a naloZenym zakladom zatmelovacieho prstenca
vypogitajte hmotnost vosku.

Odlievanie rieSeni opierok

V zavislosti od poCtu a velkosti zatmelovanych prvkov sa vyberd systém zatmelovacich prstencov IPS 100 g alebo 200 g. Odvazte
vybrany zaklad zatmelovacieho prstenca, aby ste neskdr mohli uréit hmotnost vosku. Vtok na hybridnych opierkach pripevnite na
kruhovd plochu pouZitim 2,5 mm voskového drétu. Vtok na pilierovych korunkach pripevnite bud'k inciznej hrane, alebo k hrbolGeku.
Voskovy drBt zarovnajte 8o najrovnobeznejsie s kanalom k skrutke. Maximalna dizka (predmet + vtok) 16 mm sa nesmie prekrogit.
Dodrzujte vzdialenost najmenej 10 mm medzi prvkom a silikénovym prstencom.

Odlievanie

Zatmelovanie nahrad vyrobenych z monochromatickych ingotov a rieSeni opierok

Na zatmelenie sa pouziva IPS PressVEST Premium s prislusnym silikénovym prstencom IPS Silicone Ring so zodpovedajicou
prstencovou $ablonou. Pred zatmelenim stanovte hmotnost prvku odvazenim zakladu zatmelovacieho prstenca a voskového prvku.
Rozdiel medzi prazdnym a zataZenym zakladom prstenca je definitivna hmotnost vosku.

Poznamka: Zakladiu zatmelovacieho prstenca a voskovy prvok nepostrekujte separatormi, rozpustadlami ani uvolfiovadmi.

Maly ingot Vel'ky ingot (L)
Hmotnost vosku Max.do 075 g Max.do 179
Systém zatmelovacieho prstenca 100ga200g Len 200 g

Podrobnejsie informdacie o parametroch spracovania a koncentraciach kvapalin ndjdete v ndvode na poufzitie zatmelovacich
[ — materidlov PressVEST Premium.
Vhodnym nastrojom (napr. kefkou) vykonajte jemné pretmelenie dutiny. Uistite sa, Ze voskové hrany nie st poskodena. Silikénovy
prstenec IPS poloZte na zaklad zatmelovaci prstenca IPS. Zatmelovaciu hmotu pomaly nalievajte do zatmelovacieho prstenca tak, aby
hmota mohla priebeZne zapiiat zatmelovaci prstenec. Zatmelovaci prstenec napliite aZ po znatku a osad'te prstencovy kaliber
IPS Ring Gauge. Prstencovu Sablonu tladte na silikdnovy prstenec IPS, kym sa nezastavi. Prebytoéna zatmelovacia hmota unikne cez
otvor. Nechajte zatmelovaciu hmotu usadit sa bez vibracii.

Zatmelovanie nahrad z polychromatickych ingotov

Stetcom naneste trocha zatmelovacieho materialu na okluzalny povrch alebo na kanal k skrutke. Jemné zatmelenie dutiny dokongite
vhodnym nastrojom (napr. kefkou).

Poznamka: Aby sa predislo praskaniu lisovacej formy pri lisovani velmi jemnych lisovacich foriem, pocas zatmelovania sa odporuca
vloZenie ¢apu zo Zr0, do dutiny.

Opatrne umiestnite silikénovy prstenec IPS Silicone Ring 200 g na zaklad zatmelovacieho prstenca IPS Multi Investment Ring Base.
Uistite sa, Ze prstenec licuje so zékladom zatmelovacieho prstenca. Zatmelovaciu hmotu pomaly nalievajte do zatmelovacieho
prstenca. Zatmelovaci prstenec napliite aZz po znacku a osad'te prstencovy kaliber IPS Ring Gauge. Prebyto¢na zatmelovacia hmota
unikne cez otvor. Nechajte zatmelovaciu hmotu usadit sa bez vibracii.

Predohrev

See Instructions

Podrobnejsie parametre spracovania najdete v ndvode na poufzitie zatmelovacej hmoty IPS PressVEST Premium. Po uplynuti
stanoveného Casu tuhnutia zatmelovacej hmoty odstrafite prstencovu Sablénu IPS Ring Gauge ota¢avym pohybom a opatrne
vytladte zatmelovaci prstenec zo silikénového prstenca IPS. Ota¢avym pohybom odstrarite zaklad zatmelovaci prstenca

IPS Investment Ring Base. Odstrarite drsné miesta na spodnom povrchu zatmelovacieho prstenca a skontrolujte uhol 90 °. Zvysky
zatmelovacieho materialu sa nesmu dostat do vtokov. Zatmelovaci prstenec vlozte do predhrievacej pece otvorom smerom nadol.



Lisovanie

Studeny plunZer IPS Alox Plunger ponorte pred ukonéenim cyklu predhrievania do separatora IPS Alox Plunger Separator.
Poznamka: Uistite sa, 7e na lisovacej peci bol zvoleny prislusny lisovaci program pre ingot IPS e.max Press a prislu$nd velkost
zatmelovacieho prstenca (napr. Programat EP 3010 alebo EP 5010).

- Lisovanie monochromatickych ingotov a riesSeni opierok
Po ukonceni cyklu predhrievania zatmelovaci prstenec vyberte z predhrievacej pece a vlozte studeny ingot IPS e.max Press do
hortceho zatmelovacieho prstenca zaoblenou stranou bez potlace smerom dopredu. Studeny plunZer IPS Alox Plunger s bokom,
potiahnutym praskom, do zatmelovacieho prstenca. Naplneny hortci zatmelovaci prstenec vloZte do stredu lisovacej pece kliestami
na zatmelovaci prstenec a spustite program. Tento krok by sa mal vykondvat rychlo, aby sa predislo prilisnému ochladeniu
zatmelovacieho prstenca. Na konci lisovacieho cyklu vyberte zatmelovaci prstenec kliestami na zatmelovacie prstence z lisovacej
pece a nechajte ho vychladnut na mieste, chranenom pred prievanom. Zrychlenie chladenia sa neodporuda.

- Lisovanie polychromatickych ingotov
Po ukonceni cyklu predhrievania zatmelovaci prstenec vyberte z predhrievacej pece a viozte studeny ingot IPS e.max Press Multi do
horticeho zatmelovacieho prstenca zaoblenou stranou bez potlace smerom dopredu. Osad'te do zatmelovacieho prstenca studeny
plunZer IPS Multi One-Way Plunger a nakoniec aj studeny plunzer IPS Alox Plunger. NapIneny zatmelovaci prstenec vlozte do stredu
lisovacej pece kliestami na zatmelovaci prstenec a spustite program. Tento krok by sa mal vykonavat rychlo, aby sa predislo prilisnému
ochladeniu zatmelovacieho prstenca. Na konci lisovacieho cyklu vyberte zatmelovaci prstenec kliedtami na zatmelovacie prstence
z lisovacej pece a nechajte ho vychladnut na mieste, chranenom pred prievanom. Zrychlenie chladenia sa neodporuga.

Odtmelovanie monochromatickych a polychromatickych ingotov a rieSeni opierok

Po ochladeni na izbovu teplotu (priblizne 60 mindt) sa na zatmelovacom prstenci mdzu objavit praskliny, ktoré vzniknd pocas fazy
chladnutia (v bezprostrednom okoli plunZera IPS Alox Plunger). Na hrubé odtmelenie sa pouziva lestiace otryskavacie médium pod tlakom
4 bary, na jemné odtmelenie lestiace otryskavacie médium pod tlakom 2 bary.

Poznamka: DodrZiavajte smer a vzdialenost opieskovania, aby sa zabranilo poskodeniu okrajov objektu pri odtmelovani.

- Odtmelovanie monochromatickych ingotov a rieseni opierok
Pri odtmelovani vyznagte dizku plunZera Alox Plunger na vychladnutom zatmelovacom prstenci a deliacim kotugom oddelte
zatmelovaci prstenec na tejto znacke. Zlomte zatmelovaci prstenec na tomto vopred uréenom mieste zlomu. Nasledne vykonajte
hrubé a jemné odtmelenie vylisovanych prvkov, ako sa opisuje vyssie. Ota¢avym pohybom vytiahnite plunZer Alox Plunger z oddeleného
segmentu klieStami. Pripadné zvy3ky keramiky odstranite otryskanim pouZitim lestiaceho média..

- Odtmelovanie polychromatickych ingotov
Pri odtmelovani vyznacte na vychladnutom zatmelovacom prstenci vzdialenost 30 mm od spodného povrchu. Ak sa nahrady
zatmelovali s posunom smerom k ,viac incizalne", oznagenie sa musi umiestnit d'alej smerom k plunZeru Alox Plunger. Zatmelovaci
prstenec oddel'te deliacim kotii¢om na vyznacenom mieste. Zlomte zatmelovaci prstenec na vopred uréenom mieste zlomu. Potom
vykonajte hrubé a jemné odtmelovanie lestiacim otryskdvacim médiom, ako sa opisuje vyssie.

Odstranenie reakénej vrstvy

Pri pouZiti IPS PressVEST Premium sa reakéna vrstva zvycajne Iahko odstrani otryskavacim médiom. Na odstranenie zvysnej reakénej
vrstvy pouzite IPS e.max Press Invex Liquid. Nalejte tekutinu Invex Liquid do vloZky plastového pohara PE a ponorte lisovany prvok do tejto
tekutiny. Plastovy pohar PE spolu s lisovanym prvkom vygistite v ultrazvukovej CistiGke min. 10 min. a max. 30 min. Uistite sa, Ze prvky st
Uplne pokryté tekutinou Invex Liquid. Nahradu vyberte z tekutiny Invex Liquid sitovou vioZzkou a prvok vycistite pod te¢tcou vodou a
vysuste. Opatrne odstrarite bielu reakénu vrstvu pouzitim Al,05 typu 100 pri tlaku max. 1-2 bary. Uistite sa, Ze reakéna vrstva je Uplne
odstranena zo strane dutiny aj z vonkajsej strany.

Poznamka: Ak by sa reakéna vrstva Uplne neodstranila, mohlo by dojst k problémom pri lepeni medzi skeletom a navrstvenou alebo
glazovacou hmotou.

Koneéna uprava

Ak sa na brdsenie pouZivaju nevhodné nastroje, mdZe dochadzat k odlupovaniu okrajov a lokalnemu prehrievaniu (pozri IPS e.max —
Odporugané brusne nastroje’). Upravy brusenim lisovanych nahrad IPS e.max Press by mali byt obmedzené na minimum. DodrZiavajte
nizke otacky a nizky tlak, aby ste predisli prehriatiu keramiky. Poznamka: Uistite sa, Ze poCas opracovania sa zachovava minimalna hrubka
vrstvy nahrady.

- Konecné Upravy nahrad vyrobenych z monochromatickych a polychromatickych ingotov
Vhodnym deliacim koti¢om oddelte vtok. Pri postupe sa vystrihajte prehriatiu. Pri praci na polychromatickych nahradach venujte
pozornost proximalnym kontaktom. Vyhlad'te bod pripojenia vtoku. Vyberte potom rozpierku z lisovacej formy. Vyskusajte nahrady
na lisovacich formach a starostlivo ich opracujte. V Ziadnom pripade ,dodato¢ne nerozdelujte” spojovacie prvky mostika oddel'ovacimi
kottiémi, aby sa nevytvorili neZiaduce preduréené body zlomu. VonkajSiu stranu ndhrady potom vygistite kratkym opieskovanim Al,05
typu 100 pod tlakom 1 bar a dogistite parnym CistiCom.

- Konec¢na Uprava rieseni opierok
Pred oddelenim vtoku skontrolujte osadenie opierky alebo pilierovej korunky na titanovom adhéznom zaklade. Pred osadenim prvku
skontrolujte, Gi sa z vnutornej strany prvku (kanal k skrutke) nenachadzaju bubliny v keramike. V pripade potreby bubliny odstraite
vhodnymi nastrojmi. Opierku alebo pilierovt korunku opatrne nasad'te na titanovy adhézny zaklad. Vhodnymi brdsnymi nastrojmi
odstrarite pripadné nerovnosti, aby sa zabezpedilo optimalne osadenie titdnového adhézneho zakladu a lisovaného prvku. Deliacim
kotiGom oddel'te vtok a vyhlad'te miesto pripojenia vtoku. Skontrolujte profil vzniku a osadenie na modeli. Na pilierovych korunkach
dodatocne skontrolujte okltziu a artikulaciu. Podla potreby upravte brisenim a vytvorte textury povrchu. Pilierovd korunku rychlo
vygistite opieskovanim vonkajsej strany pilierovej korunky pouzitim Al,05 typu 100 tlakom 1 bar a dogistite parnym ¢istiGom.

Dokoncovacie Upravy
V zavislosti od zvolenej techniky spracovania (technika podrezania alebo navrstvovacia technika) sa fazetovanie vykonava s IPS e.max
Ceram. Na zaver sa vypalia farby, odtiene a glazury IPS Ivocolor.
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Fazetovanie s IPS e.max Ceram - Vypal'ovanie Wash

a) MoZnost A: Vypal'ovanie Wash s IPS e.max Ceram
Ak je k dispozicii dostatok miesta, vypal'ovanie Wash vykonajte s poZadovanymi hmotami IPS e.max Ceram Deep Dentin, Dentin,
Transpa Incisal alebo Impulse. Na miesanie hmot pouZivajte tekutiny IPS Build-Up Liquids. Cely skelet pokryte tenkou vrstvou Wash.

b) MoZnost B: Vypal'ovanie Wash s IPS Ivocolor
Pri obmedzenom priestore alebo na zlepsenie hibkovej sytosti sa na vypalovanie Wash méze pouzit IPS Ivocolor Shade a Essence.
Pastu alebo prasok zmiesajte s tekutinami Ivocolor Mixing Liquids, aby sa dosiahla poZadovana konzistencia, a aplikujte ju v tenkej
vrstve na cely skelet. Vypalenie Wash vykonajte na vostinovom podnose, dodanom vyrobcom keramickej pece.
Poznamka: Vrstviace materidly sa nesmu nanasat na nevypalené vrstvy Wash (prasky a pasty), pretoZe navrstvovana keramika by sa
delaminovala. Zaklad sa musi vypalit pred zagatim samotného postupu navrstvovania.

Fazetovanie s IPS e.max Ceram - Prvé/druhé vypal'ovanie dentinu; incizalne vypal'ovanie

Navrstvovacimi hmotami IPS e.max Ceram sa dokon¢i anatomicky tvar a dosiahne sa individudlny esteticky vzhlad. Navrstvovacie
hmoty IPS e.max Ceram sa daju mie3at s tekutinou IPS Build-Up Liquid allround alebo soft. Podla potreby sa vykond druhé vypalovanie
s rovnakymi vypal'ovacimi parametrami.

Fazetovanie s IPS e.max Ceram: Priprava na vypal'ovanie farby a glaztry

Vykonajte kone¢nu Upravu nadhrady diamantmi a dodajte jej prirodny tvar a Struktdru povrchu, ako st rastove linie a konvexné/
konkavne oblasti. Oblasti, ktoré by po vypaleni glaztry mali vykazovat vys$si lesk, mozu byt vyhladené a predlestené silikdnovymi
kotuémi. Pri pouZiti zlatého alebo strieborného prachu na vizualizaciu textury povrchu sa nahrada musi dékladne vyGistit pradom pary.
Kvoli vyluceniu akychkol'vek zmien sfarbenia skontrolujte, ¢i sa odstranil vietok zlaty alebo strieborny prach.

Vypal'ovanie farieb a glazur s IPS Ivocolor v spojeni s monochromatickymi a polychromatickymi ingotmi

Na vypalované farby sa pouZiva IPS Ivocolor Shades alebo Essences, na vypal'ované glazury zasa IPS Ivocolor Glaze Powder/FLUO alebo
Paste/FLUO. Podl'a situacie sa vypal'ovacie sekvencie daju vykonavat spoloGne alebo samostatne. Parametre vypal'ovania su zhodné.
Nahradu dokladne vygistite pridom pary a vysuste stlacenym vzduchom neobsahujucim olej. Namiesajte IPS Ivocolor Shade a Essence
s pozadovanou konzistenciou pouZzitim prislusnych tekutin IPS Ivocolor Liquid.

Poznamka: Navihcite povreh tekutinou IPS Ivocolor Mixing Liquid na zlepSenie zmacanlivosti farbiacich a glazovacich hmaot. Farby sa
nesmu za Ziadnych okolnosti naniest na adhézny povrch. Pred vypalovanim skontrolujte adhézny povrch a starostlivo odstrarite
akékolvek znegistenie.

Nasledne naneste glazovaci material v rovnomernej krycej vrstve na vyplf, $kary a praskliny prispésobte hmotou IPS Ivocolor Essence.
Na nanesenu glazovaciu hmotu naneste drobné Upravy pouZzitim odtieniov IPS Ivocolor. Intenzivnejsie odtiene dosiahnete viacerymi
postupmi farbenia a opakovaného vypalovania, nie nanasanim hrubsich vrstiev. Stupen lesku glazovaného povrchu je uréovany
konzistenciou glazovacej hmoty a aplikovanym mnoZstvom. Na dosiahnutie vyssieho stupiia lesku pouZivajte pri miesani glazovacej
hmoty menej tekutiny alebo zvy3te mnoZstvo glazovacej hmoty. Nasledne vypalte farby/glaziry na vostinovom vypalovacom podnose
vhodnom pre prislusnu pec pouZitim predpisanych parametrov vypal'ovania. Po ukonéeni vypal'ovacieho cyklu ndhradu vyberte.
Nahrady nechajte vychladnUt pri izbovej teplote, chranené proti prievanu. Nedotykajte sa kovovymi kliestami hortcich predmetov.

Vypal'ovanie farieb a glazury rieSeni opierok s IPS Ivocolor

Pred vypal'ovanim farby a glazury vygistite keramicku konstrukciu parnym €istiCom, aby sa odstranili vetky necistoty a zvysky tuku.
Nasledne vysuste stlacenym vzduchom bez oleja. Na zlepsenie zmacania farbiacich a glazovacich hmat zl'ahka navihéite povrch
tekutinou IPS Ivocolor Mixing Liquid. Zmiesajte pasty alebo prasky s miesacimi tekutinami IPS Ivocolor Mixing Liquids na poZadovanu
konzistenciu. Intenzivnejsie odtiene dosiahnete viacerymi postupmi farbenia a opakovaného vypal'ovania, nie nanasanim hrubsich
vrstiev. Na imitaciu incizalnej oblasti a dosiahnutie efektu priesvitnosti na korunkach s hybridnymi opierkami v incizalnej alebo
okluzalnej tretine pouZite incizalne farby. Hrbol&eky a fisury sa daju individualizovat pouZitim hmoty Essence.

Poznamka: Na hybridnej opierke charakterizujte s odtiefimi a esenciami IPS Ivocolor iba plochu profilu vzniku. V opatnom pripade
mbZe dbjst k narueniu osadenia korunky. Farby sa nesmu za Ziadnych okolnosti naniest na adhézny povrch pre titanovy adhézny
zaklad ani na kanal k skrutke, pretoZe to moze ohrozit presnost osadenia. Pred vypal'ovanim skontrolujte vnitorny povrch a starostlivo
odstranite akékolvek znedistenie.

Volitelne sa profil vzniku mdZe aj vylestit. Pri postupe sa vystrihajte prehriatiu keramickej konstrukcie. Odpord¢ame pouzivat
diamantové brasne nastroje roznej zrnitosti.

Nasledujuci Navod na pouZitie (IfU) poskytuje d'alsie informacie o zhotovovani a cementdcii protetickych nahrad
s POdopieranych implantatmi:
- IfU Viteo Base Ti
= IfU Multilink Hybrid Abutment
- IfU IPS Ivocolor



Parametre vypal'ovania pre techniku farbenia, podrezania a vrstvenia s IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Rychlost
zahrievania

Vypalovanie Wash
(zéklady)

1. dentinové a incizélne
vypalovanie

2. dentinové a incizalne
vypalovanie
Viypalovanie farieb s
IPS Ivocolor
Vypalovanie glazdry

s IPS Ivocolor

Prisada pri vypal'ovani
glazdry

Prisada po vypaleni
glazlry

Teplota v
rezime
B
[°cl
403
403
403
403
403

403

403

pohotovostnom

Cas

uzavretia*®

N
[min]
IRT/

04:00
IRT/
04:00
IRT/
04:00
IRT/
06:00
IRT/
06:00
IRT/
06:00

IRT/
06:00

Rychlo:
zahrieva

t”
[° ¢/mi

90

90

90

60

60

60

50

st
nia

n]

Teplota
vypalu

T

[°cl

650

650

650

710

710

710

700

Gas wdrie

0
[min]

00:00

00:00

00:00

01:00

01:00

01:00

01:00

t”
[° /min]

20

20

20

Teplota
vypalu

T2
o
730
730

730

H2

Gas wdrie Vékuum 1 Podtlak 2
m n
1 2
[°cl el

[min]

02:00 | 400/650 650/729

02:00 | 400/650 650/729

02:00 | 400/650 650/729

450 709
450 709
450 709
450 699

Dihodobé
chladenie

L

[°c]

0

Poznamka: V zavislosti od geometrie mdzu mat nahrady premenlivé hribky vrstvy. Po vychladnuti predmetov po vypalovacom cykle mdzu
rozdiely rychlosti chladnutia oblasti s réznymi hrdbkami spdsobit vznik vnutornych pnuti. V najhor$om pripade méZu tieto vnitorné pnutia

spdsobit lomy keramickych predmetov. Pomalym vychladenim po poslednom vypalovacom cykle (L= 500 °C) sa tieto pnutia daju

minimalizovat.

Tabul'’ky farebnych kombinacii
IPS Ivocolor Shade a Essence mozno poufzit na prispdsobenie a Upravu odtiefia vypini IPS e.max Press.

IPS Ivocolor Shade, Essence
Na pouZitie na nahrady IPS e.max Press:
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Tabul'’ka vyberu odtiefa hybridnej opierky a samostatnych koruniek
Hmota sa vybera podla poZadovaného odtiefa zubov (Bleach BL alebo A-D). V zavislosti od zvoleného titanového adhézneho zakladu

a konstrukcie hybridnej opierky alebo korunky méZe byt na dosiahnutie pozadovaného odtiefia potrebna charakterizacia pouzitim IPS
Ivocolor Shade a Essence. PoZadovany odtiefi zuba sa dosiahne po osadeni nahrady a sklada sa z odtiefia hybridnej opierky a odtiefa
korunky, ktord je na fiu nacementovana. Odportcania ingotov na hybridnu opierku a boli zvolené tak, aby sa dosiahol poZadovany odtieri

zuba v kombinacii s korunkou. V ,cervikalnej oblasti’ sa mdZe vyzadovat charakterizacia hybridnej opierky podla klinickej situacie.

Kombinacia (hmét) na dosiahnutie odtiefia zubov

Pozadovany odtien
zubov

Extraoralna
cementdcia
Opierka IPS emax
Press/titanovy
adhézny zaklad
Ingot na hybridnu
opierku

Intraordina
cementdcia
Korunka na
hybridnej opierke

Korunka IPS e.max
Press

Sprievodca odtierimi Bleach BL a A-D

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2

Titanovy adhézny zéklad

Multilink Hybrid Abutment HO 0*

MO0 MO 1 MO 2 Mo3 MO1 MO3 M1

hmotou alebo cementaciou

napr. SpeedCEM Plus

Cementacia lepidlom,

Lt I A s O A
BT B2 B3 | B4 A A2 A A5 A4 BT B2 B3| B4 CT G2 C3

M MTOMT MTOMT MM
B2 B3 B4 A A M B1
Mol | Multi Multi Multi Ml Mol Ml | Multi Multi
BL2 MR A A5 Bl B2 Gl | 2

*Ponuka vyrobkov sa méze Ii3it pod!a krajiny.

Tabul'’ka vyberu odtiefa koruniek s hybridnou opierkou
Hmota sa vybera podla poZadovaného odtiefia zubov (Bleach BL alebo A-D). V zavislosti od zvoleného titanového adhézneho zakladu
a konstrukcie korunky s hybridnou opierkou mdze byt na dosiahnutie poZzadovaného odtiefia potrebna charakterizacia pouzitim IPS lvocolor
Shade a Essence.

Kombinacia (hmét) na dosiahnutie
odtiefia zubov

Pozadovany odtien
zubov

Extraoralna
cementdcia
Pilierova korunka
IPS e.max Press/
titanovy adhézny
zaklad

Korunka s
hybridnou opierkou
IPS e.max Press

Sprievodca odtiefimi Bleach BL a A-D
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 C1 C2 C3
Titanovy adhézny zéklad

Multilink Hybrid Abutment HO 0*

T A T I T35 L A
BL1 B2 BL3 B4 M A A " M BT B2 B B4 C1 G2 C3
_ MO MT MT O MT oMT O MT oM
B2 B3 B4 M A2 A B1
Multi _ | Multi Multi Multi Multi o Multi| Multi _ Multi Multi
BL2 M2 A A3 Bl B2 [

*Ponuka vyrobkov sa mdZe Ii3it pod!a krajiny.

Docdasna cementacia keramickej konstrukcie na titanovom adhéznom zdklade v spojitosti s rieSeniami opierok
Na ul'ahéenie intraoralnej manipulacie sa komponenty docasne navzajom spoja silikdnovou odtlackovou hmotou, napr. Virtual® Extra Light
Body Fast Set. Neosetreny titanovy adhézny zaklad a keramicka Struktura sa vyGistia parou a nasledne vysusia stlaéenym vzduchom.
Umiestnite keramicky konstrukciu na titanovy adhézny zaklad (ktory sa priskrutkuje na modelovy analdg) a oznatte vzajomnu poloha
komponentov vode odolnym perom. Tento krok ulah&i zachovanie spravnej polohy po predbeZnom zostaveni dielov. Kanal k skrutke
neosetreného titdnového adhézneho zakladu utesnite penovou peletou. Na titdnovy adhézny zaklad a priamo na keramicku konstrukeiu
naneste Virtual Extra Light Body Fast Set. VloZte titanovy adhézny zaklad do keramickej konstrukcie. Musi sa skontrolovat zarovnanie
tychto dvoch komponentov (zadmok proti rotacii/znacka). Komponenty musia byt pevne pridrziavané v spravnej polohe 2:30 minuty, kym
Virtual Extra Light Body Fast Set nevytvrdne. Vietka vytesnend prebyto&na hmota sa musi starostlivo odstranit vhodnym nastrojom, napr.
skalpelom.

Klinické skisanie pre rieSenia opierok
Po vybrati do¢asnej nahrady sa hybridna opierka alebo korunka s hybridnou opierkou manudlne priskrutkuje pouzitim uréeného kl'ic¢a.

Geometria sa kontroluje vzhl'adom na okraj d'asna (napr. osadenie, gingivalna anémia). Ak si to Zelate, kanal k skrutke v hybridnej opierke
mozZno utesnit penovou peletou. Poznamka: Vnitornd strana korunky sa izoluje glycerinovym gélom (napr. pastou Try-in, Liquid Strip). Na
kontrolu sa korunka osadi na hybridnt opierku intraoralne, podl'a potreby sa upravia proximalne kontakty.
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Pozor: V tejto faze nekontrolujte okluzalnu funkénost. Na kontrolu okluzalnej funkcie sa korunka musi zaistit na hybridnej opierke pouZzitim
Virtual Extra Light Body Fast Set. Pasta Try-in sa na tento ugel nesmie pouZivat, kedZe tato hmota nie je dostatoéne odolnd proti sile pritlaku.
Na vnutornu stranu korunky sa nanasa hmota Virtual Extra Light Body Fast Set. Korunka sa zatlagi prstami na hybridnu opierku, kym
nedosiahne koneénu polohu. Korunka sa pridrZi v spravnej polohe dovtedy, kym nevytvrdne Virtual Extra Light Body Fast Set (pribl.

2:30 minuty). Nasledne sa odstrani prebyto¢ny material. Teraz sa da skontrolovat oklzia/artikuldcia. Podla potreby sa vykonaju Upravy
vhodnymi brasnymi nastrojmi (pozri odportgané brdsne nastroje IPS e.max). Z hybridnej opierky sa nasledne opatrne vyberie korunka a z
implantdtu sa vyberie hybridna opierka/korunka s hybridnou opierkou. Vnatorny povrch implantatu vyCistite a vydezinfikujte oplachnutim
napr. antibakteridlnou Ustnou vodou s obsahom chldrhexidinu. Potom osad'te predbeznd nahradu.

Cementdcia titdnového adhézneho zakladu/keramickej Struktury pri pouZiti rieeni opierok

Kontaktné povrchy sa musia dokonale preparovat, aby zarugili optimalnu adhéznu vazbu na titanovy adhézny zaklad a na keramicku
konstrukeiu.

Keramicka konstrukcia IPS e. Max Press Titanovy adhézny zaklad
(LS)
Pieskovanie - Dodrziavajte pokyny vyrobcu
Kondiciovanie 1. moZnost 2. moznost
Leptanie 20 sekund leptajte Na adhézny povrch

adhézny povrch pre | pre titdnovy adhézny
titdnovy adhézny zaklad sa nanesie
zaklad leptacim gélom Monobond
na keramiku [PS® Etch & Prime®
Ceramic Etching Gel | vydrhnutim pocas

Silanizacia Adhézny povrch 20 sekund a nechd sa

osetrite pésobenim dalswrcer134gvs:t’kund Adhézny povrch osetrite pdsobenim
Monobond® Plus po 9 Monobond® Plus po 60 sekudnd.
60 sekdnd
Cementdcia lepidlom Multilink® Hybrid Abutment
Zakrytie cementovane;j linie Glycerinovy gél, napr. Liquid Strip
Vytvrdzovanie 7 min auto-polymerizacia
Lestenie cementovanej linie Vlastné lesticky na keramické/Zivicové materialy

Osadenie a nasledna starostlivost v stvislosti s rieSeniami opierok
- Intraordlna priprava
Odstrarite doGasnu nahradu a vygistite miesto implantacie. Potom skontrolujte tkanivo periimplantatu (profil vzniku).

Priprava/tiprava keramickej konstrukcie a samostatnej korunky
- 1. moZnost

Kondicionovanie adhéznych povrchov hybridnej opierky a samostatnej korunky alebo skrutkového kanala korunky s
s hybridnou opierkou pouZitim keramického leptacieho gélu IPS a Monobond Plus (pozri navod na pouZitie Monobond Plus)
- 2. moznost

Kondicionovanie adhéznych povrchov hybridnej opierky a samostatnej korunky alebo skrutkového kanala korunky s
= hybridnou opierkou pouzitim Monobond Etch & Prime (pozri ndvod na pouZzitie Monobond Etch & Prime)

- Cementdacia pouZitim Multilink® Hybrid Abutment

VyGistené a upravené komponenty (keramicka konstrukcia, titdnovy adhézny zéklad) sa spristupnia pripravené na cementaciu.
Nasledna cementacia sa musi vykonat rychlo a bez prerugenia. Cas spracovania Multilink Hybrid Abutment je pribl. 2 min. pri 23 °C
(£1°C). Na adhézny povrch titdnového adhézneho zakladu a na adhézny povrch keramickej konstrukcie naneste tenku vrstvu Multilink
Hybrid Abutment priamo z miesacieho hrotu. Keramicku konstrukciu podrZte nad titdnovym adhéznym zakladom tak, aby sa zarovnali
znacky polohy. Komponenty spajajte rovnomernym a lahkym tlakom a skontrolujte kone&nu vzajomnu polohu komponentov (prechod
titanovy adhézny zaklad/keramicka Struktura). Komponenty potom pevne pritladte k sebe na 5 sekund. Prebyto&nd hmotu v kanali na
skrutku starostlivo odstrafite napr. mikrokefkou alebo kefkou. Prebytoény kruhovy cement sa nesmie odstranit pred zaciatkom
vytvrdzovania, t.j. 2-3 minlty po zmiesani. Pouzite zubny laboratdrny nastroj (napr. Le Cron), vhodny na tento Ucel. Komponenty
pridrZte na mieste, pouZite mierny pritlak. Naneste glycerinovy gél (napr. Liquid Strip) na liniu cementdcie, aby sa predislo vytvoreniu
inhibi¢nej vrstvy, a ponechajte ho na cementovanej linii, az kym sa neukongi vytvrdzovanie. Nasledne sa tmeliaci kompozit necha
samovolne Uplne spolymerizovat poGas 7 minut.
Poznamka: Komponenty nepresuvajte, kym hmota Multilink Hybrid Abutment dplne nevytvrdne. Komponenty musia byt po tento &as
znehybnené.

Po ukonceni autopolymerizacie oplachnite glycerinovy gél vodou alebo ho odstrante parnym ¢isticom. Opatrne prelestite cementacny
spoj gumovymi lestiGkami pri nizkych otagkach (<5000 ot/min), aby sa predi$lo prehriatiu. Hladky kruhovy povrch medzi Viteo Base Ti

a keramickou Strukturou dosiahnete opatrnym lestenim gumovymi lestiémi a lahkym, zniZujlcim sa tlakom. Odstrante vsetky zvysky
cementu z kanala na skrutku. Nahradu vygistite ultrazvukom vo vodnom kupeli alebo pridom pary.

- Osadzovanie
NepouZivajte Ustne vyplachy s obsahom fenolu, pretoZe Skodlivo ovplyviiuji vazbu medzi keramikou a kompozitom. Do
implantatu vloZte intraoralne hybridnu opierku alebo korunku s hybridnou opierkou. Ruéne zaskrutkujte prislu$nud skrutku
sl implantatu a utiahnite ju momentovym klI'iSom (dodrzujte pokyny vyrobcu).

- Hybridna opierka a samostatna korunka
Do kanala na skrutku hybridnej opierky zasurite bavinenu alebo penovu peletu a uzavrite kanal k skrutke do¢asnym kompozitom
(napr. Telio® Inlay). SIUZi to na zabezped&enie pristupu ku skrutke v neskor3ej faze. Skontrolujte, &i adhézny povrch nie je kontaminovany/
vihky a podla potreby ho vygistite alebo vysuste vzduchovou striekackou. Naneste tmeliacu hmotu (napr. SpeedCEM® Plus alebo

N
)



Variolink® Esthetic) do vnutra kondicionovanej korunky. Korunku osad'te na hybridnu opierku a zaistite ju v koneénej polohe. Prebytogny
cement sa kratko vytvrdi svetlom ,Stvrtinovou technikou" a da sa potom I'ahko odstranit. Cementové linie prekryte glycerinovym
gélom (napr. Liquid Strip) a znovu ich vytvrdzujte svetlom, napr. vytvrdzovacim svetlom Bluephase® Style. Nasledne vodou oplachnite
glycerinovy gél.

- Korunka s hybridnou opierkou
Do kandla k skrutke korunky s hybridnou opierkou zasufite bavinent alebo penovu peletu a uzavrite k skrutke trvalym kompozitom
(napr. Tetric EvoCeram®). Skontrolujte skus a artikuldciu. Ak sa nahrada upravuje brusenim, brisené povrchy sa musia nasledne vylestit
silikdnovymi lestickami (napr. OptraGloss®). Vylestite aj okraje nahrady/cementovd liniu (napr. pouzitim OptraGloss®). Nakoniec naneste
Cervitec® Plus (ochranny lak) pozdi? okraja d'asna.

3 CGistenie, dezinfekcia a sterilizicia

Hybridné nadstavby na implantat a hybridné pilierové korunky sa musia bezprostredne pred pouZitim vygistit, vydezinfikovat a sterilizovat.
Spolo&nost Ivoclar Vivadent AG odporuca nasledujuce postupy:

PredbeZné Gistenie

Hybridné nadstavby na implantat a hybridné pilierové korunky vygistite ultrazvukom v ultrazvukovom vodnom kipeli (minimalna kvalita:
pitna voda) (napr. Sonorex Digital 10P) po&as 2 mintt. Oplachujte pod te¢ucou vodou z vodovodu (minimalna kvalita: pitnd voda) a
zaroven vyCistite vnutorné a vonkajsie povrchy vhodnou kefkou (napr. kefka na Gistenie nastrojov s nylonovymi Stetinami, Integra Miltex).

Cistenie a dezinfekcia
Uprednostniuje sa automatizované Cistenie a dezinfekcia v dezinfekénej umyvacke.

Automatizované Cistenie a dezinfekcia
Ak sa hybridné nadstavby na implantat a hybridné pilierové korunky istia vylu¢ne strojovo, nevyhnutna je nasledna tepelna dezinfekcia.
- Cistenie
Hybridné nadstavby na implantat a hybridné pilierové korunky vlozte do beznej sitovej viozky. Potom vloZte sitovd vioZzku do
dezinfekénej umyvacky zodpovedajucej norme IS0 15883 (napr. Miele 67882 vybavena hornym koom Miele 0 188/2). Automatizovany
postup Gistenia (napr. programom Vario TD) mozZno rozdelit do nasledujticich krokov:
- Oplachovanie studenou vodou po¢as 5 min
- Cistenie Gistiacim prostriedkom pri teplote 50 + 2 °C pogas 10 minut (napr. neodisher MediZym, 0.2 % obj, Dr. Weigert)
- Oplachovanie studenou vodou pocas 2 minut
- Dezinfekcia
Tepelnd dezinfekcia pri 93 °C pogas 5 mindt s demineralizovanou vodou (hodnota AQ > 3000 sa dosiahne pri 90 °C pogas 5 mindt). Na
oplachovanie pouZivajte len deionizovant vodu s nizkym obsahom baktérii (max. 10 cfu/ml) a endotoxinov (max. 0,25 EU/ml).

Rugné &istenie a dezinfekcia

- Cistenie
Hybridné nadstavby na implantat a hybridné pilierové korunky ponorte do Sistiaceho prostriedku (napr. MD 520, neriedeny) v
ultrazvukovom kupeli. Uistite sa, Ze ponorené povrchy st Uplne pokryté Cistiacim prostriedkom a Ze v Gistiacom prostriedku nie su
bublinky. Po ponoreni hybridnych nadstavieb na implantat a hybridnych pilierovych koruniek do ultrazvukového kdpela Cistite 1 mindtu
ultrazvukom. Vnutorné i vonkajsie povrchy hybridnych nadstavieb na implantat a hybridnych pilierovych koruniek dokladne vyGistite
manualnym gistenim vhodnou kefkou (napr. kefka na Gistenie nastrojov s nylonovymi Stetinami, Integra Miltex) pogas najmenej 20
sekund na kazdu hybridnt nadstavbu na implantat a hybridnu pilierovd korunku, kym nebudu viditelné Ziadne zvysky. Nasledne
oplachujte pod te¢tcou vodou z vodovodu (minimalna kvalita: pitnd voda) aspof po&as 10 sekund.

- Dezinfekcia
Hybridné nadstavby na implantat a hybridné pilierové korunky ponorte do dezinfekéného prostriedku (napr. MD 520, neriedeny) v
ultrazvukovom kupeli a vyCistite ultrazvukom pocas 2 minut.. Po Cisteni ultrazvukom nechajte hybridné nadstavby na implantat a
hybridné pilierové korunky 15 minut pri teplote 20 + 2 °C v dezinfekénom prostriedku. Dbajte, aby boli hybridné nadstavby na implantat
i hybridné pilierové korunky Uplne zakryté dezinfekénym prostriedkom, a aby dezinfekény prostriedok neobsahoval bubliny. Hybridné
nadstavby na implantat a hybridné pilierové korunky ponorte na 1 mindtu do chladnej demineralizovanej vody, aby sa ukongil ¢as
kontaktu s dezinfekEnym prostriedkom (tento krok nenahradza rozsiahle oplachovanie potrebné na odstranenie zvyskov
dezinfekéného prostriedku pri beznom Eisteni hybridnych nadstavieb na implantat a pilierovych koruniek). Hybridné nadstavby na
implantat a hybridné pilierové korunky po vycisteni a vydenzifikovani dékladne oplachnite pod tecucou. Po vyCisteni a dezinfekgii
dokladne vodou oplachnite hybridné nadstavby na implantét a hybridné pilierové korunky. Na kone¢né oplachnutie pouZite len
deionizovanu vodu s nizkym obsahom baktérii (max. 10 cfu/ml) a endotoxinov (max. 0,25 EU/ml).

Susenie

Stladeny vzduch alebo Cistd celuldzové utierka neuvolmiujuca vidkna.

Sterilizacia

Hybridné nadstavby na implantat a hybridné pilierové korunky sa pred pouZitim musia sterilizovat.

Spolo&nost Ivoclar Vivadent AG odporuca pouzit jeden z nasledujucich sterilizatnych postupov:

~  Pre krajiny mimo Spojenych $tatov americkych:
Na zabelenie predmetov na sterilizaciu pouZite iba sterilny bariérovy systém zodpovedajlci norme IS0 11607-1 (napr. Steriking Wipak)
vyrobeny z papiera/félie, ktory je vyrobcom uréeny na sterilizaciu parou. Pouzivany sterilny bariérovy systém musi byt dostatogne velky.
NaplIneny sterilny bariérovy systém sa nesmie roztahovat.

—  Pre Spojené $taty americké:
Pred sterilizaciou vloZte vyrobky do perforovaného kosa s vekom a zabalte ich do dvoch vrstiev jednovrstvového polypropylénového
obalu technikou postupného skladania obalok. Poznamka: PouZivatelia v Spojenych Statoch sa musia uistit, Ze sterilizator a akékolvek
sterilizadné prisludenstvo (napr. sterilizagné obaly, vrecka, kosik, biologické alebo chemické indikatory) sti schvalené Uradom pre
kontrolu potravin a lie¢iv (FDA) na zamyslanu sterilizaciu.



Sterilizujte parou procesom frakcionovaného predvakua podla normy IS0 17665 v parnom sterilizatore (napr. Selectomat PL/666-1CL) pri
nasledujucich podmienkach:

Metdda Podmienky Doba susenia

1 Parna sterilizacia (autoklav) 134 °C pocas 4 minut Miestna prax
Frakcionované vakuum

2 Parna sterilizacia (autoklav)™ 132 °C pocas 3 minut 10 minut
Frakcionované vakuum

3 Parna sterilizacia (autoklav)™” 134 °C pocas 3 minut Miestna prax
Frakcionované vakuum

4 Parna sterilizacia (autoklav)"” 134 °C pocas 18 minut Miestna prax
Frakcionované vakuum

U1 odporucané pre USA
7 odporucané pre Spojené kralovstvo
1 odporti¢ané pre Svajciarsko a Francuzsko

Skladovanie
Sterilizované vyrobky zabalené v sterilnom bariérovom systéme (napr. sterilizatné vrecko) su uréené na okamZité pouZitie a nesmu sa
skladovat dihsie ako 48 hodin.

4 Informacie o bezpeénosti

- PrizavaZnych incidentoch suvisiacich s tymto vyrobkom sa obrétte na spolognost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lichtenstajnsko, webové sidlo: www.ivoclarcom, a miestne Urady verejného zdravotnictva.

- Aktudine ndvody na pouZitie su k dispozicii v sekcii siborov na prevzatie na webovom sidle spoloénosti Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

~ Aktudlne Sthrny parametrov bezpec¢nosti a klinického vykonu (SSCP) ndjdete v sekcii suborov na prevzatie na webovom sidle
spolognosti Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

Upozornenia

— Hmota IPS Natural Die Material Separator obsahuje hexan. Hexan je vysoko horlavy a zdraviu Skodlivy. Vystrihajte sa kontaktu s
pokozkou a o¢ami. Nevdychujte vypary a nepriblizujte sa k zdrojom vznietenia.

- Pocas opracovavania nevdychujte prach z keramiky. PouZite digestor a tvarovi masku.

- Primiesani zatmelovacej hmoty IPS PressVEST Premium zabrante vdychovaniu prachu. Zatmelovacia hmota obsahuje kremenny
prasok.

- ReSpektujte kartu bezpednostnych Udajov (SDS).

- Prigastej alebo dlhodobej aplikacii mdZu profesionalne bieliace pripravky na baze peroxidu (karbamid peroxid; peroxid vodika), ako aj
okyslené fosfatové fluoridy pouZivané na prevenciu zubného kazu spdsobit zdrsnenie a zmatnenie povrchu existujucich zubnych
nahrad IPS e.max Press.

- Invex Liquid obsahuje kyselinu fluorovodikovdl. Za kazdu cenu sa musi zabranit kontaktu s pokozkou, o6ami a oblecenim, pretoZe tato
hmota je mimoriadne toxicka a Zierava.

- Keramicky leptaci gél IPS Ceramic Etching Gel obsahuje kyselinu fluorovodikovi. Za kazdu cenu sa musi zabranit kontaktu s pokozkou,
oCami a oble¢enim, pretoZe tato hmota je mimoriadne toxicka a Zierava. Leptaci gél je urceny iba na extraoralne pouZitie a nesmie sa
aplikovat intraoralne (do ust).

- Monobond Etch & Prime je Zierava. Vystrihajte sa kontaktu s pokozkou a sliznicou. Monobond Etch & Prime je uréeny iba na extraoraine
pouZitie a nesmie sa aplikovat intraoralne (do Ust).

Informacie o likvidacii

Zvy$né zasoby sa musia likvidovat podla poZiadaviek platnych zakonov prislusnej krajiny.

Zvyskové rizika

PouZivatelia by si mali byt vedom!i, Ze akykolvek dentalny zakrok v Ustnej dutine je spojeny s uréitymi rizikami. Niektoré z tychto rizik su:

- Odlomenie/lom/destrukcia materidlu zubnej ndhrady méze viest k neimyselnému prehltnutiu alebo vdychnutiu materilu, a tym aj
k opatovnému osetreniu chrupu.

- Nadbytok cementu méze spdsobit podrazdenie makkeého tkaniva/dasien. Nasledkom progresivneho zapalu méze byt a7 resorpcia kosti
alebo periimplantitida.

5 Cas pouZitel'nosti a skladovatel'nost
Tento vyrobok nevyZaduje Ziadne zvlastne podmienky na uchovavanie.

6 Dalgie informacie

Materidl uchovavajte mimo dosahu deti!

Nie vSetky vyrobky su dostupné vo vietkych krajinach.

" Postupovy diagram Ivoclar Vivadent ,0dporticané brasne nastroje na IPS e.max”, wyr. 6. 627659

Material bol vyvinuty vijhradne na pouitie v zubnom lekérstve. Spracovanie by sa malo uskutoéni prisne v stlade s ndvodom na poufitie. Vyrobca nepreberd Ziadnu zodpovednost za Skody, ktoré vzniknd v ddsledku
iného pouZitia alebo neodborného spracovania. Za odskisanie vhodnosti virobkov a za kazdé také pouitie, ktoré nie je wslovne uvedené v ndvodoch, zodpoveda pouZivatel’



1 Rendeltetésszerii hasznalat

Javasolt felhasznalas
Anterior és posterior sz616 fogp6tlasok, haromtagu hidak készitése a masodik kisérlig (premoldris) mint utolsé abutmentig, implantatum
ltal tdmogatott hibrid fogpdtlasok szol6 fogak patlasara.

A célcsoportot adé paciensek kore
Marado fogazattal rendelkezé paciensek, fogaszati implantdtummal rendelkez6 felnétt paciensek

Javasolt felhasznaldk

- Fogaszok (klinikai eljaras), fogtechnikusok (fogdszati laboratériumban fogpdtlasok eldallitasa)

Specidlis képzés

A felhasznald a szakmai képzés soran megtanulja a kerdmia rétegezését. Nincs sziikség tovabbi specidlis képzésre. A helyes alkalmazas a
kerdmia hasznalati utasitasaban talalhato.

Felhasznalas

Csak fogdszati célu felhasznalasra.

Leiras

Az IPS e-max® Press egy kiprobalt és tesztelt litium-diszilikat Gveg-kerdmia ingot (LS,), amely front, és lateral fix fogpotlasok keészitésére
alkalmas.

Miiszaki adatok

Jellemzdk Erték

CTE (25-100°C) [10*/K] 105+05

Hajlitoszildrdsag (biaxidlis) [MPa] =360/ Jellemz6 atlagérték: 470
Vegyi oldhatdsag [ug/cm?] <100

Tipus / osztaly . tipus / 3. osztaly

Az IS0 6872 eldirasnak megfelelden

Javaslatok
Részleges foganyagveszteség front és 6rl6 fogak esetén, részleges foghidny az anterior és posterior régidban

A fogpdtlidsok tipusai:

- Héjak

- Inlay

- Onlay (pl. ragéfelszini héjak, részleges koronak)

- Korondk (természetes preparalasokon és abutmenteken)

- Abutment koronak

- Abutmentek (felépitmények)

- Haromtagu hidak a masodik kisérl6ig (premolaris) mint végsd abutmentig

Ellenjavallatok
- Atermék hasznalata nem javasolt, ha ismert, hogy a paciens allergids annak barmely dsszetevéjére

A felhasznalast érint6 korlatozasok

- Kezeletlen bruxizmus

- Inlay hidak

- Hidak lengétaggal

— Adheziv rogzitési hidak

- Fogpotlasok az anterior régiéban > 11 mm tagszélességgel

— Fogpotlasok a kisérlék régidjaban > 9 mm tagszélességgel

- AzIPS emax® Press fogpotlasok ideiglenes beragasztdsa

- Nagyon mély szubgingivalis preparacio

- Ha az alabbitol eltérd héjkeramidt hasznalt: IPS e.max Ceram
— AzIPS emax Press préselése a 300 grammos IPS bedgyazdrendszerben
- ® Ne hasznalja Ujra.

A felhasznalast érinté tovabbi korlatozasok minimalinvaziv anterior és posterior korondk esetén:
- Ha arétegvastagsag nem éri el az 1 mm-t

- Ha a preparalds soran éles szegélyek keletkeztek

- Ha a preparalas anatémiai szempontbdl nem tamogatott, illetve ha a rétegvastagsag valtozd
- Ha hagyomanyos és 6nadheziv beragasztas tortént

- Ha az abutment készitéséhez nem kompozitot hasznalt

- Ha hidnyoznak a szemfogak

- Haimplantadtumon van korona

Az Abutment Solutions felhasznalasat érinté egyéb korlatozasok:
- Akivalasztott tipust implantatumra vonatkozd gyartdi el6irdsok figyelmen kivil hagydsa

See Instructions
- Hanem tartja be a gyartonak a titanra torténd beragasztasra vonatkozo el6irasait
- Ha egy masik ragasztd kompozittal (vagyis nem a Multilink Hybrid Abutment-tel ragasztja adheziven az IPS e.max Press-t titanra
- Ha a keramiapdtlasokat a szajlregen belll ragasztja a titanra.
- Ha a koronat ideiglenesen ragasztja a hibrid abutmenthez
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Mellékhatasok
Jelenleg nincsenek ismert mellékhatasok.

Kolesonhatasok
Jelenleg nincsenek ismert kélcsdnhatasok.

Klinikai elényok

Ardgofunkeio helyredllitasa és esztétikai fogpotlas
Osszetevk

Fogaszati keramiak

1. tipus / 3. osztalyba sorolandd az IS0 6872 szerint

Az Gvegkeramiak el6allitasi folyamata utan stabil és inert haldzat képzédik, amelyben a kiilonbozé elemeket oxigénhidak kotik 6ssze. A
folyamat végén oxidok keletkeznek.

Oxidok mennyisége tomeg%-ban
Sio, 57,0-800
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Egyéb oxidok és keramia pigmentek 00-100

2 Alkalmazas

Alkalmazésok és feldolgozasi technikak

- Festési technika: festés/fényégetés IPS lvocolor® anyagokkal

~ Cut-back technika: Incizalis égetés IPS e max Ceram anyagokkal. Festés/fényégetés IPS Ivocolor anyagokkal.

- Rétegezési technika: Dentin/incizalis égetés IPS e max Ceram anyagokkal. Festés/fényégetés IPS Ivocolor anyagokkal.

Az ingot adatai

Az IPS e.max Press ingotok elérheték polikromatikus Multi ingotként egyetlen méretben, monokromatikus ingotként pedig 6t transzlucen-
cia fokozatban (HO, MO, LT, MT, HT), végiil pedig opaleszcens Impulse arnyalatokban is, két méretben. Esztétikai okokbdl és a fogtechnikai
protokoll miatt az aldbbi feldolgozasi technikdkat és fogpatlasi tipusokat javasoljuk az egyes ingotokhoz a transzlucencia mértékétdl
flggben.

Az eljaras technikaja A fogpotlasok tipusai

Festési Cut-back  Rétegezési
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1) Vékony és rdgdfelszini héjak esetében tilos alkalmazni a cut-back technikat.
2) Csak a masodik kisorl6ig (premolaris) mint disztalis abutmenting

N
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Ajanlott beragasztasi médok

Adheziv Onadheziv Hagyomanyos
beragasztas beragasztas beragasztas

Okkluzalis (ragofelszini) héjak; vékony héjak; héjak - -

Inlay, onlay, részleges koronak

IPS e.max® Press Minimalinvaziv anterior és posterior koronak - -

Koronak

3 tagu hidak a 2 premolarisig

Az arnyalat kivalasztasa

Az IPS e.max Shade Navigation App segit a leginkabb megfeleld IPS e.max® Press ingot kivalasztasaban.

El6készités

Prepardlja a fogat a kerdmia fogpotlasok haszndlati utasitasaban leirtak szerint és Ggyeljen a minimalis rétegvastagsag betartdsara:

- Ne legyenek szogletek vagy éles szegélyek

- Képezzen vallat legdmbolyitett bels6 szoglettel és/vagy kifejezett lekerekitéssel
— Ajavasolt dimenzidk az IPS e.max Press fogpatlasok minimalisan el6irt vastagsagat tikrozik.

Minimalinvaziv posterior = Minimalinvaziv anterior
korona korona

10

10
\
- | —n 10e ‘

- 10

Héj Hats6 korona/hid
abutment a premolaris
régidban

‘ \ 1’; ,h—‘l,ﬁ

=06
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Kiterjedés milliméterben megadva

Inlay Onlay Vékony héj
y 6
10 10
o ®
. .
« 04
Front korona/hid Ragéfelszini héj (a Részleges korona
abutment az anterior tablazat tetején)
régioban
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Az IPS e.max Press fogpétlasok minimalis rétegvastagsaga (a fogpétlas fliggvényében) festési technika esetén
Ha On festési technikat alkalmaz, ne vigyen fel leplez6 anyagot az IPS e.max Press fogpotlas felszinére. A minimalis rétegvastagsagok az
IPS e.max Press rétegvastagsagara vonatkoznak.

Beragasztas elez6 adheziv beragasztas Valaszthato adheziv, 6nadheziv vagy
hagyomanyos beragasztas
Korona Hid
= c
‘@ c © 2
= o P 'g
E — ] ) = =
5 = 3 S5 =2 kS z b
o g z . g 22| T 5 E 5
A fogpétlasok S S —_ > 3 N 52 2 = 2 5
tipusai 2 2 2 = 5 2 38 = = = 2
Az IPS e.max Press fogpatlasok minimalis rétegvastagsaga — Festési technika
10 10
Incizalis/okkluzalis 10 04 07 Afissura | Afissura 10 10 15 15 15 15
mélysége | mélysége
10 10
Korkoros 10 03 06 Azisthmus | Az isthmus 10 10 12 15 12 15
szélessége | szélessége
16 mm?
Konnektorok _ _ B _ _ _ _ _ _ Alapvetden a kovetkeztk
méretei alkalmazanddk:
Magassdg = szélesség

Kiterjedés milliméterben megadva

Cut-back és rétegezési technika

Cut-back vagy rétegezési technika esetén egy redukalt, a fog alakjat tdmogatg, full-kontdr, vazat kell késziteni IPS e.max Press-bdl;
hasznaljon IPS e.max Ceram leplez6 anyagokat. A nagy restauracioknal a rendelkezésre all6 teret a nagy er6sségl IPS e.max Press
megfelel§ méretezésével kell kitélteni, nem pedig tovabbi IPS e.max Ceram leplez6anyag hozzaadasaval.

Beragasztas Kotelez6 adheziv beragasztas Valaszthato adheziv, 6nadheziv vagy hagyomanyos

beragasztas

A fogpotlasok Ragofelszini Vékony héj Héj Inlay Onlay Részleges Korona Hid
tipusai héj korona
Anterior  Premoldris ~ Moldris  Anterior  Premoldris

régio régio 16gio 16gio 1égio
IPS e.max Press minimalis rétegvastagsaga — Cut-back technika
Incizalis/okkluzalis - - 04 - - 08 04 08 08 08 08
Korkoros - - 06 - - 15 12 15 15 12 15
IPS e.max Press minimalis rétegvastagsaga — Rétegezési technika
Incizalis/okkluzalis - - - - - - 06 08 08 08 08
Korkoros - - - - - - 06 08 08 08 08

A fog alakjanak tdmogatasa lingvalis/palatinalis

Atervezés tipusa N N B N N N teljesen anatomiai kialakitas

16 mm?
Konnektorok _ _ _ _ _ _ _ _ _ Alapvetéen a kivetkeztk
méretei alkalmazanddk:

Magassdg = szélesség
Kiterjedés milliméterben megadva

Megjegyzés: Az IPS e.max Press a fogpatlds erds része, ezért minden esetben a fogpatlas teljes rétegvastagsaganak legaldbb 50%-at
ennek az anyagnak kell kitennie.
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A fogpotlas teljes rétegvastagsaga (a fogpotlastdl fiiggden) a kovetkezékbdl tevidik éssze:

Afogpatlas teljes rétegvastagsaga 08 10 12 15 18 20 25 30
Az IPS e.max Press vaz minimalis rétegvastagsaga 04 05 06 08 10 11 13 16
Az IPS e.max Ceram héj maximalis rétegvastagsaga 04 05 06 07 08 09 12 14

Kiterjedés milliméterben megadva

Az Abutment Solutions keramiarészek minimalis rétegvastagsaga
- Hibrid abutment
— A minimalis falvastagsag Wy, 0,5 mm.
— Ahibrid abutmentet preparalt természetes foghoz hasonldan kell kialakitani:
~ Karkords epi/ szupragingvindlis vallat alakitson ki legémbdlyitett belsd szogekkel vagy vajattal
- Annak érdekében, hogy a koronat hagyomanyos vagy 6nadheziv beragasztassal lehessen rogziteni a hibrid abutmentre, retentiv
felszineket és kell§ ,preparalasi magassagot” kell étrehozni.
- Képezzen emergenciaprofilt, amely a koronaba térténé dtmenet teriiletén jobb oldali kiszdgelléssel bir (Iasd az dbrat).
— Akorona szélessége Byqons @ kontur csticsatol szamitva a hibrid abutment csavarbemenetéig maximum 6,0 mm lehet.
- Tartsa be a gyartd utasitdsait a hibrid abutment maximalis magassagara, valamint a kilonalld korona kialakitasara
vonatkozdan.

See Instruetions

- Hibrid abutment korona

- Afal vastagsaganak Wy, meg kell haladnia az 15 mm-es értéket a teljes ekvatorialis kertlet mentén.

- El kell kerdilni, hogy a csavarbemenet nyilasa a kontaktpontok teriiletére vagy a ragéfunkcioval rendelkez6 teriletekre kerGljon. Ha ez
nem megoldhato, akkor elénydsebb kiilénalld koronaval rendelkezé hibrid abutmentet késziteni.

= A hibrid abutment korona szélessége By, a kontur csticsatol szamitva a csavarbemenetig maximum 6,0 mm lehet.

— A hibrid abutment korona maximalis magassaga hatarozza meg az emeld hatast , és ezt a kotési felllethez viszonyitva kell 1atni
(abutment - titan alap)

- Tartsa be az implantatum gyartojanak eléirdsait.

See Intructions

A korona szélessége Bygons = < A hibrid abutment korona szélessége By =
60 mm < 60mm

Falvastagsag Wy, = =

Falvastagsag Wik
05 mm =

==15mm

A modell és a csonk eldkészitése

A csonk megerdsitése és védelme érdekében ajanlott sealer felvitele a felszinére. Ezt kdvetden vigyen fel csonklakkot. Vékony héjak, héjak,
okkluzalis héjak (a tablazat tetején), részleges koronak, valamint szold koronak esetén a csonklakkot két rétegben kell felvinni, a
preparalasi széIt6l szamitva maximum 1 mm vastagsagban (csonklakk felvitele rétegenként: 9-11um). Inlay és onlay fogpdtlasok esetén a
csonklakkot maximum 3 rétegben kell felvinni a preparalas széléig. Hidak esetében szintén két réteget vigyen fel. A surlddas elkerilése
érdekében vigyen fel egy tovabbi réteget az abutmentek interkoronalis felliletére (a hid irdnyaban). Az abutmenteken elhelyezett
fogpotlasok esetén is ugyanaz az eljaras, mint a természetes preparaldsok esetében.

Felépités

A fogpotlds megmintdzasahoz kizarolag olyan szerves viaszt szabad hasznalni, amely maradék nélkil kiég. Figyelembe kell venni a
kilonboz6 tipusu fogpdtlasokra és feldolgozasi technikakra vonatkozé minimalis rétegvastagsagokat és az konnektorok méreteit.
Biztositsa a fogpotldsok pontos konturjat, kilénésen a preparalasi szélek tertletén.

- Epitse fel az Abutment Solutions-t a Viteo® Base alapra
Afelviaszolas el6tt ellendrizze az implantatum helyzetét és d6lését a csavarbemenet helyzetéhez képest. A megfelel6 csavar
segitségével rogzitse a Viteo Base Ti terméket a modell analdgra. Helyezzen a célnak megfeleld Viteo Base Press Sleeve (SD/MD)
terméket a Viteo Base Ti termékre. A csavarbemenet ,lezardsa” és ,meghosszabbitdsa” érdekében vezesse bele a Viteo screw channel
pin-t, majd az 4tmenetnél végezze el a Viteo Base Ti és a Viteo Base Press Sleeve izolalasat. Ne hasznaljon a csonkra helyfenntartd
lakkot.

a) Eljaras hibrid abutmentekhez
Tervezze meg az emergenciaprofilt a kvetkez6képpen: toltse ki viasszal az inymaszk és a Viteo Base Press Sleeve kozotti terlletet.
Akivant rétegvastagsag elérése érdekében redukalt fogmagassagig épitse fel a hibrid abutmentet. Az iny szintjéhez viszonyitva
hatdrozza meg a marginalis koronaszéleket. Tervezzen vajatot (chamfer), amelyre kés6bb a korona keriil. Ezt kévetéen ellendrizze az
emergenciaprofilt és a Vite Base Ti felé torténd dtmenetet, majd végezze el a sziikséges mddositasokat.

a) Eljaras hibrid abutment koronakhoz
Sziikség esetén vezesse be az izolalt Viteo screw channel pin-t a csavarbemenetbe és tervezze meg az emergenciaprofilt a
kévetkezéképpen: toltse ki viasszal az inymaszk és a Viteo Base Press Sleeve kézotti teriiletet. Epitse fel teljes konturig az abutment
koronat, és ellendrizze azt az antagonistahoz viszonyitva. Ezt kévetden tavolitsa el az objektumot a modellrél a Viteo Base Ti-vel
egy(tt, majd ellendrizze az emergenciaprofilt és a Viteo Base Ti felé torténd dtmenetet. Ha szlikséges, végezzen tovabbi igazitdsokat.
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Az Abutment Solutions konttrozasa titan alapon

Afelviaszolas el6készitéséhez készitsen egy rezin sapkat a hibrid abutmentekhez és a hibrid abutment koronakhoz. Gondosan tisztitsa
meg gézborotvaval a titan alapot, majd vezessen be egy, a célnak megfeleld t(it a csavarbemenet ,betémése"” és ,meghosszabbitdsa”
érdekében. A titan alap izolalasdhoz vigyen fel kis mennyiségui izolaldt, hogy elkerllje az egyenetlen terileteket a préselt objektum
belsé fellletén. Annak érdekében, hogy biztositsa a pontos illeszkedést és megkénnyitse a fogpodtlas felviaszolasat, készitsen egy rezin
sapkat a titan alapon, és teljes egészében boritsa be azt viasszal. Tavolitsa el a titan alapot a modellrél és gumipolirozo segitségével
eliminalja az esetlegesen tulkonturozott részeket. A tlivel egytt tavolitsa el a rezin sapkat a titan alaprdl; a tit a rezin sapka forgatdsa
révén tavolitsa el. Ismét csavarozza a titan alapot a modellhez, majd poziciondlja Ujra a rezin sapkat a titan alapon. Ezt kdvetéen
ellendrizze az illeszkedést és a dimenziokat.

a) Eljaras hibrid abutmentekhez
Felviaszolas el6tt ismételten vezesse be az izolalt tlt a csavarbemenetbe. Tervezze meg az emergenciaprofilt a kévetkezéképpen:
toltse ki viasszal az inymaszk és a rezin sapka kozotti terlletet. Redukalt fogmérettel tervezze meg a hibrid abutmentet, és
szilikonkulcs segitségével ellendrizze az antagonistahoz képest. Az iny szintjéhez viszonyitva hatdrozza meg a marginalis
koronaéleket. Ezt kdvetden tervezzen vajatot (chamfer), amelyre késébb a korona kertil, majd ellendrizze az emergenciaprofilt.
Szlikség esetén végezzen tovabbi igazitasokat.

a) Eljaras hibrid abutment korondkhoz
Vezesse be az izoldlt tiit a csavarbemenetbe. Tervezze meg az emergenciaprofilt a kovetkezoképpen: toltse ki viasszal az inymaszk
és a rezin sapka kozotti tertletet. Ezutan viaszolja a teljes konturig az abutment koronat, és ellendrizze azt az antagonistahoz
viszonyitva. Ugyeljen arra, hogy némileg csokkentse a ragéfelszin kiemelkedd részeit, mivel a festés és glazur kis mértékben
megndveli a figgéleges méreteket. Ezt kdvetden tavolitsa el az objektumot a modellrdl a titan alappal egyitt, majd ellendrizze az
emergenciaprofilt és a titan alap felé torténd atmenetet. Szlikség esetén végezzen tovabbi igazitasokat.

Régzités viasszal
IPS e.max Press ingotok feldolgozasa soran a célnak megfeleld eszkozoket kell hasznalni.

Felcsapozas monokromatikus ingotok esetében

A beagyazni kivant objektumok szamatal fliggéen a 100 vagy a 200 grammos IPS bedgyazd-rendszert kell valasztani. Hidakhoz kizardlag
a200 grammos IPS bedgyazd-rendszer hasznalhato. Felcsapozas el6tt mérje le a bedgyazdgy(irli tomegét, hogy kiszamolhassa a viasz
tomegét.

Megjegyzés: Mivel a kiilénféle fogpétlasokhoz (pl. inlay, onlay, koronak sth.) mas-mas koncentraci6ju beagyazo folyadékot kell
hasznalni, nem minden tipusu fogpdtlast lehet egyiitt bedgyazni, vagy felcsapozni.

Az objektumok vastagsagatal és méretétdl fliggben a felcsapozashoz hasznaljon 2,5-3 mm vastag és 3-8 mm hosszU viaszdrdtot. A
felcsapozast mindig a kerdmia dramlasi irdnyaban és a felviaszolas legvastagabb részén kell régziteni. Hid fogpotlasok esetén
csatlakoztassa a csapokat a két hid abutmenthez. Csatlakoztassa a csapokat a gy(rU alapjahoz hozzavet6legesen 45-60°-os szogben.
A viaszobjektum és a szilikongyr(i kozott hagyjon legalabb 10 mm-es tavolsagot. A 16 mm-es maximalis hosszusagot / magassagot
(viaszobjektumok + csapok) ne lépje tul. Amennyiben lehetséges, csatlakoztassa a csapot a gy(ir(i alapjanak szegélyéhez. Amennyiben
100 grammos IPS beagyazo-rendszert hasznal, a csap szoge legyen meredekebb. Ezt kévetben ellendrizze a préselni kivant objektumok
helyes csapozasat az IPS Sprue Guide segitségével.

Felcsapozas polikromatikus ingotok esetében.

Az IPS Multi Wax Patterns Form a nagyobb fogpatlasokhoz valg, példaul fels6 front koronakhoz, premolaris koronakhoz, molaris
korondkhoz, valamint hibrid abutment koronakhoz. Az IPS Multi Wax Patterns Form B vékony preparalasokon végzett finom
fogpotldsokhoz valo, példaul alsé front korondkhoz vagy héjakhoz. Annak érdekében, hogy a fogpadtlas éleit megavja a sériilésektdl,
hagyja a modellen a viaszmintazatot felcsapozas kdzben. Se viasz hozzdadasaval, se elvételével ne valtoztassa meg az

IPS Multi Wax Pattern geometridjat. Vigyen fel egy kevés (1agy) pozicionald viaszt az IPS Multi Wax Pattern egyik oldalara. Az IPS Multi
Wax Pattern kis, kupos oldalat illessze az okkluzalis/incizalis tertlethez, és nyomja a viaszobjektumhoz. Rigzitse az IPS Multi Wax
Pattern terméket a fogpotlas mezialis vagy disztalis terlletén. A felviaszolast illessze fliggblegesen az IPS Multi Wax Pattern
kozéppontjara. Pozicionalja ugy a fogpadtlas és az IPS Multi Wax Pattern hosszanti tengelyeit, hogy azok parhuzamosak legyenek
egymassal. lllessze a frontfogak és a premolarisok 6ntécsapjait a labidlis vagy a buccalis felszinre. Az molaris koronak esetében a
csapokat helyezze a mesio-buccalis felszinre. Finom fogpatlasokhoz hasznélja az IPS Multi Wax Pattern Form B-t, és illessze a labidlis
vagy a buccalis felszinhez, igy a bedramld keramia nem éri kdzvetlendl a modellt. Az IPS Multi Wax Pattern illesztését kévetéen egy
kevés mintazo viasszal zarja le a rést a felviaszolasig. Kerekitse le a bazalis atmenetet az IPS Multi Wax Pattern és a felviaszolas kozott,
annak érdekében, hogy a bedgyazas soran ne keletkezzenek olyan éles szegélyek a bedgyazd anyagban, amelyek a fogpotlas
préselésekor esetleg eltérhetnének. A bedgyazashoz hasznalja a 200 grammos IPS Multi bedgyazdgytirlit. Mivel az IPS e.max Press Multi
préselésére szant viasz maximalis témege 1,0 gramm, 3 nagy vagy akar 4 viaszobjektum esetén a viasz tomegét meg kell hatarozni.
Zarja le viasszal a bedgyazogy(r( alapjanak nem hasznalt nyilasait, és hatdrozza meg a gy(rli alapjanak tdmegét. Ezutan illessze be az
IPS Multi Wax Pattern-t a felcsapozott viaszmintdzattal a beagyazdgy(ir(i alapjanak nyildsaba. A viaszmintazat incizalis élének és/vagy
az okkluzalis felszinének a beagyazdgy(ir(i alapja felé kell néznie. Régzitse egy kevés (Iagy) pozicionalo viasszal.

A 200 grammos IPS Multi Sprue Guide segitségével ellendrizze a viaszobjektum helyzetét, és végezze el a szlikséges modositasokat. Az
IPS Multi Wax Pattern hossza a felviaszolds és az IPS Multi bedgyazdgytirli alapja kézott legaldbb 3 mm legyen. A 12 mm-nél szélesebb
fogpotldsokat nem lehet az adott terlletre helyezni, és el6fordulhat, hogy ezért IPS e.max Press Multi hasznalataval torténd préselésik
sem lehetséges. Egy kevés viasszal zarja le az IPS Multi Wax Pattern és az IPS Multi bedgyazdgyirli alapja kézotti rést. Mérje meg Ujra a
betoltott bedgyazogylrl alapjat, majd szamolja ki a viasz témegét a betdltetlen és a betdltott dllapot kozotti kilonbség alapjan.

Abutment Solutions felcsapozasa

A beagyazni kivant objektumok szamatdl és méretétdl fliggden a 100 vagy a 200 grammos IPS bedgyazd-rendszert kell valasztani.
Mérje le a bedgyazogylirli tomegét, hogy meghatarozhassa a kés6bbiekben sziikséges viasz tomegét. Hibrid abutmentek esetében
csatlakoztassa a csapot egy korkoros teriilethez egy 2,5 mm-es viaszdrot segitségével. Abutment koronak esetében a csapot az
incizalis szélhez vagy egy cslicsokhoz csatlakoztassa. A viaszdrdt a lehetd legparhuzamosabban fusson a csavarbemenettel. A

16 mm-es maximalis hosszusagot (objektumok és csapok) ne lépje tul. Az objektum és a szilikongy(ir(i kézétt hagyjon legalabb

10 mm-es tavolsagot.

Bedgyazas

Monokromatikus ingotokbdl és Abutment Solutions-bél késziilt fogpétlasok bedgyazasa

A beagyazast megfeleld IPS szilikongyir(vel és a hozza passzold szintmérbvel, valamint az IPS PressVEST Premium-mal kell elvégezni. A
bedgyazas el6tt hatdrozza meg az objektum tomegét ehhez mérje meg a bedgyazogydir(i alapjanak és a viaszobjektumnak a tomegét.
Az Ures és a megtoltott alap tdmege kozotti kilonbség adja meg a viasz témegét.
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Megjegyzés: Ne fujja le se a bedgyazogylr(i alapjat, se a viaszobjektumot szeparatorokkal, olddszerekkel vagy feszlltségmentesitivel.

Kis ingot Nagy ingot (L)
Aviasz témege Maximum 0,75 g Maximum 1,7 g
Bedgyazo-rendszer 100gés200g Csak 200 g

Kérjiik, a feldolgozasi paraméterekre és a folyadékkoncentraciora vonatkozo részletesebb adatokért olvassa el a PressVEST
= Premium bedgyazd anyagokat érint6 hasznalati utasitasat.
A kavitas finom bedgyazasahoz hasznalja a megfelel eszkdzoket (pl. kefét). Ellendrizze a viaszélek sértetlenségét. Helyezze az IPS
szilikongydr(t az IPS beagyazogy(irli alapjara. A bedgyazd anyagot lassan dntse bele a bedgyazdgy(iribe, igy az anyag folyamatosan
tudja kitolteni azt. A jelolésig toltse fel a bedgyazdgydir(it, és pozicionalja az IPS szintmérét. Nyomija a szintmérdt az IPS szilikongy(irtire,
amig ez lehetséges. A bedgyazo anyag feleslege a nyilason at tavozik. Hagyja a bedgyazo anyagot megkétni vibraciotol mentes helyen.

- Polikromatikus ingotokbdl késziilt fogpétlasok bedgyazasa
Kefe segitségével vigyen fel egy kevés bedgyazo anyagot az okkluzalis felszinre és/vagy a csavarbemenetre. A kavitas finom
bedgyazasahoz megfeleld eszkdzoket hasznaljon (pl. kefét).
Megjegyzés: Nagyon finom modellek préselésekor a modellek torése a kdvetkezoképpen akadalyozhatd meg: tegyen Zr0, tit az
(iregbe a bedgyazas soran.
(Ovatosan helyezze ra a 200 grammos IPS szilikongy(ir(it az IPS Multi beagyazo alapjara. Gy6zddjék meg réla, hogy a gy(irli egy vonalban
van az alapjaval. A bedgyazo anyagot lassan ontse bele a beagyazagylriibe. A jel6lésig toltse fel a bedgyazdgylirlit, és pozicionalja az
IPS szintmérét. A bedgyazo anyag feleslege a nyilason at tavozik. Hagyja a beagyazo anyagot megkétni vibraciotol mentes helyen.

Elémelegités
Kérjik, a részletesebb feldolgozasi paraméterekre vonatkozd adatokért olvassa el a PressVEST Premium bedgyazd anyag hasznalati
utasitasat. A bedgyazo anyag elbirt kotési ideje utan forgé mozdulattal tavolitsa el az IPS szintmérét, és dvatosan nyomja ki a
st hedgyazot az IPS szilikongy(irlibél. Forgd mozdulattal tavolitsa el az IPS bedgyazdgyir(i alapjat. Tavolitsa el a bedgyazogyir(i aljardl
a durva foltokat, és ellenérizze, hogy megvan-e a 90°-0s sz6g. A bedgyazd anyag maradéka nem juthat be az 6ntécsapokba.
Helyezze a bedgyazast az elémelegité kemencébe Ugy, hogy a nyilasa lefelé nézzen.

Préselés

Az elémelegitési ciklus befejezGdése elétt meritse a hideg IPS Alox Plunger-t az IPS Alox Plunger Separator-ba.

Megjegyzés: Ellendrizze, hogy a préskemencén az IPS e.max Press ingotnak és a hozza illé beagyazagy(irinek megfelelé programot
valasztotta-e ki (pl. Programat EP 3010 vagy EP 5010).

- Monokromatikus ingotok és Abutment Solutions préselése
Az elémelegitési ciklust kdvetden tavolitsa el a bedgyazast az elémelegité kemencébdl és helyezze a hideg IPS e.max Press ingotot a
forrd bedgyazasba a lekerekitett, nem nyomtatott oldaldval felfelé nézé helyzetben. Helyezze a hideg IPS Alox Plunger dugattydt a
porral boritott oldaldval a bedgyazasba. A bedgyazofogd segitségével helyezze a forrd, betdltott bedgyazast a préskalyha kozepére, és
inditsa el a préselési programot. Ezt a Iépést gyorsan kell elvégezni, mert igy megdévhatjuk a bedgyazast a tulzott mértéku lehdiléstol. A
préselési ciklust kdvetden fogd segitségével tavolitsa el a bedgyazast a préskemencébdl, €s huzattdl védett helyen hagyja kihdini. A
h(ités felgyorsitasa nem ajanlott.

- Polikromatikus ingotok préselése
Az elémelegitési ciklust kdvet6en tavolitsa el a bedgyazast az elémelegité kemencébdl és helyezze a hideg IPS e.max Press Multi
ingotot a forrd bedgyazasba a lekerekitett, nem nyomtatott oldaldval felfelé néz6 helyzetben. Ezt kdvetden helyezze a hideg IPS Multi
One-Way Plunger-t és végdil a hideg IPS Alox Plunger-t a bedgyazasba. A bedgyazofogd segitségével helyezze a betdltott bedgyazast a
préskalyha kozepére, és inditsa el a préselési programot. Ezt a Iépést gyorsan kell elvégezni, mert igy megoévhatjuk a bedgyazast a
tulzott mértékd leh(léstdl. A préselési ciklust kdvetden fogd segitségével vegye ki a bedgyazast a préskemencébdl, és huzattol védett
helyen hagyja kihdIni. A htés felgyorsitasa nem ajanlott.

Monokromatikus és polikromatikus ingotok, valamint Abutment Solutions kibontasa

Szobahémérsékletre torténd hiilést kdvetden (hozzavetdlegesen 60 perc) a bedgyazasban repedések jelenhetnek meg, amelyek a hitési
fazis alatt keletkeztek (régton az IPS Alox Plunger kériil). A durva kibontas kivitelezhet6 polirozd fuvokaval 4 bar nyomason, a finom
kibontas pedig szintén polirozo fuvdkaval végezhetd el 2 bar nyomason.

Megjegyzés: Az objektum széleinek védelme érdekében homokfuvas sordn tartsa be az eldirt irdnyt és tavolsagot.

- Monokromatikus ingotok és Abutment Solutions kibontasa
A kibontashoz jelélje meg az Alox Plunger hosszat a leh(itott bedgyazasban, és szeparald segitségével vagja el a bedgyazast ennél a
jelzésnél. Torje el a bedgyazast ezen az elére meghatarozott torésponton. Ezt kivetben a fentebb leirt modon végezze el a préselt
objektumok durva, illetve finom kibontasat. Forgd mozgassal, fogok segitségével hiizza ki az Alox Plunger-t a levalasztott szegmensbol.
Tavolitsa el az esetleges kerdmiamaradvanyokat homokfivassal.

- Polikromatikus ingotok kibontasa
Akibontashoz jelélie meg a leh(itott bedgyazast az also felszintél 30 mm-es tavolsagban. Ha a fogpatlasokat ,incizélisabb" irdnyba
4gyaztak be, akkor a jeldlést kozelebb kell helyezni az Alox Plunger-hez. Szeparald segitségével vagja el a bedgyazast a jel6lésnél. Torje
el a bedgyazast az elére meghatarozott térésponton. Ezutan a fentebb leirt modon végezze el a préselt objektumok durva, illetve
finom kibontasat polirozo fivokaval.

Tavolitsa el az inhibicids réteget

Amikor IPS PressVEST Premium terméket hasznal, az inhibicids réteg homokfujassal konnyedén eltavolithatd. Hasznaljon IPS e.max Press
Invex Liquid folyadékot az inhibicids réteg eltavolitasahoz. Ontse az Invex Liquid folyadékot a PE miianyag edénybe, és a préselt
objektumot meritse bele a folyadékba. Tisztitsa meg a PE miianyag edényt a préselt objektummal egyitt ultrahangkészilékben legalabb
10, de maximum 30 percen at. Ellendrizze, hogy az objektumokat teljesen befedte-e az Invex Liquid. A szlir6betét segitségével tavolitsa el
a fogpatlast, tisztitsa meg a targyat folyd viz alatt és szaritsa. Ovatosan tavolitsa el a fehér réteget 100-as tipust Al,0,-dal, maximum 1-2
bar nyomason. Ellendrizze, hogy a réteget teljesen sikerllt-e eltavolitani, mind az tireg fel6li, mind pedig a kilsé oldalon.

Megjegyzés: Ha nem siker(lt az inhibicids réteget eltavolitani, a vaz és a leplez6 keramia vagy glazir kozott kotési problémak Iéphetnek fel.



Finirozas

Nem megfeleld csiszoldeszkdzok hasznalata esetén a szegélyek kicsorbulhatnak és helyi tulmelegedés léphet fel (Iasd IPS emax -
Javasolt csiszoldeszkdzok'). Az IPS e.max Press fogpotlasok csiszoldssal torténd igazitdsat a minimumra kell csokkenteni. A kerdmia
tulmelegedésének elkeriilése érdekében alacsony sebességet és kis nyomast alkalmazzon. Megjegyzés: Gy6zédjék meg réla, hogy a
finirozas sordn megmarad a fogpdtlas minimalis rétegvastagsaga.

- Monokromatikus és polikromatikus ingotokbdl késziilt fogpétlasok finirozasa
Megfeleld szepardlosegitségével valassza le a csapokat. Az eljaras soran keriilje a tulhevitést. Amikor polikromatikus fogpotldsokkal
dolgozik, tigyeljen a proximalis érintkezésekre. Simitsa el az 6ntdcsap érintkezési pontjat. Ezt kdvetden tavolitsa el a lakkot a modellrdl.
Probalja a csonkokra a restauraciot, majd gondosan finirozza éket. Utélag semmilyen korlimények kozott ne valassza szét a hidak
Gsszekotd elemeit szeparaldkoronggal, hogy ne hozzon létre nem kivant elére meghatarozott torési pontokat. Ezt kévetéen a
fogpotldst kilsd oldalat rovid ideig flvassa 100 um-es Al,05-dal 1 bar nyomdson, majd tisztitsa meg gézborotvaval.

- Az Abutment Solutions finirozasa
A csapok levalasztasa el6tt ellendrizze az abutment vagy az abutment korona illeszkedését a titan alapra. Az objektum illesztése el6tt
ellendrizze az objektum belsé felszinén (csavarbemenet), hogy keletkeztek-e buborékok a kerdmidban. Sziikség esetén megfeleld
eszkozzel tavolitsa el a buborékokat. Ovatosan pozicionalja az abutmentet vagy az abutment koronat a titan alapra. A titan alap és a
préselt objektum kozotti optimalis illeszkedés érdekében megfeleld csiszoldeszkozzel tavolitson el minden durva foltot. Szeparald
segitségével valassza le csapot és simitsa el az érintkezési pontjat. Ellenérizze az emergenciaprofilt és a modellre vald illeszkedést.
Abutment korondk esetén ellendrizze tovabba az okkluziot és az artikulaciot. Szikség esetén csiszoldssal végezzen modositasokat, és
alakitsa ki a felszin texturajat. Az abutment korona megtisztitasahoz a fogpdtlas kiilsé oldalat révid ideig homokfujja 100 um-es Al,04-
dal 1 bar nyomason, majd tisztitsa meg gézborotvaval.

Befejez6 Iépések
Avalasztott feldolgozasi technikatdl fliggéen (cut-back vagy rétegezd technika), IPS e.max Ceram-mal leplezzen. Végiil a festék- és
fényégetés kovetkezik IPS Ivocolor anyagokkal.

- Leplezés IPS e.max Ceram-mal - Mosdégetés
a) ,A" lehetdség: Moséégetés IPS e.max Ceram-mal
Ha elegendd hely all rendelkezésre, végezzen mosdégetést; hasznaljon IPS e.max Ceram Deep Dentin, Transpa Incisal és/vagy
Impulse kerdmidt. Bekeveréshez hasznaljon IPS Build-Up Liquids folyadékot. A vaz teljes teriletét vékony rétegben nedvesitse be.

b) ,B" lehetdség: Mosdégetés IPS Ivocolor-ral
Ha a rendelkezésre a6 hely korlatozott, vagy ha fokozni kivanja a szintelitettség mélységét, elvégezheti a mosdégetést; hasznaljon
IPS Ivocolor Shades és Essences festékeket. A kivant allag elérése érdekében keverje el a pasztat vagy a port a Mixing Liquids
folyadékkal, majd vékony rétegben boritsa be vele a vaz teljes teriletét. A mosdégetést az égetdkalyha gyartoja altal el6allitott
meéhsejtes égetdtalcan végezze el.
Megjegyzés: A leplezdanyagokat tilos ki nem égetett, nedves rétegekre felvinni (porokra és pasztakra), mivel ez kerdmia
réteglevalashoz vezethet. A tényleges leplezés megkezdése el6tt az alapozast ki kell égetni.

- Leplezés IPS e.max Ceram-mal Elsé/mdsodik Dentin / Incisal égetés
Az IPS e.max Ceram hasznalataval megfelel6 anatémiai forma és esztétikai megjelenés egyarant elérhetd. Az IPS e.max Ceram
keveréséhez hasznaljon allround vagy soft IPS Build-Up Liquid folyadékot. Sziikség esetén masodjara is végezze el az égetést
ugyanazokkal a paraméterekkel.

- Leplezés IPS e.max Ceram-mal: Festés, és fényégetés elokészitése
Gyémantkidolgozdval finirozza a fogpatlast, és individualizalja élethlien felszini texturaval pl. mezialis és disztalis karakterek és konvex/
konkav terlleteket. Ha fényégetés utan azt szeretné, hogy néhany teriilet fényesebb legyen, akkor simitsa el a felliletet, majd
szilikonkoronggal polirozza el6. Ha a felszini texturat arany- vagy ezlstpasztaval hangsulyozta, a fogpotlast alaposan tisztitsa meg
gl6zborotvaval. Az elszinezGdés elkerllése érdekében ellenérizze, hogy minden arany- vagy eziistszemesét eltavolitott-e.

- Festés, és fényégetés IPS Ivocolor-ral, monokromatikus és polikromatikus ingotok esetében
Afesték égetéséhez IPS Ivocolor Shades és/vagy Essences-t hasznaljon, fényégetéséhez pedig IPS Ivocolor Glaze Powder/FLUO-t vagy
Paste/FLUO-t. Az égetési szekvencidkat a helyzettdl fligg6en egyiitt vagy kulon-kilon is el lehet végezni. Az égetésre ugyanazok a
paraméterek vonatkoznak. Alaposan tisztitsa meg a fogpotlast gézborotvaval, majd szaritsa meg olajmentes sUritett levegével. A
kivant dllag eléréséhez a megfeleld IPS Ivocolor Liquids folyadék felhasznalasaval keverje dssze az IPS Ivocolor Shades és Essences-et.

Megjegyzés: A festék és a zomanc higitasat eldsegitheti, ha a felszint benedvesiti az IPS Ivocolor Mixing Liquid folyadékkal. A festék
semmilyen korilmeények kozott nem kertlhet a kotési fellletre. Egetés elGtt ellendrizze a kotési fellletet, és gondosan tavolitson el
minden szennyezGdést.

Ezt kovetben a glazurt egyenletes feddrétegben vigye fel a fogpdtlasra, majd az IPS Ivocolor Essence-cel individualizalhatja a
cslicskoket és fisszurakat. Az IPS Ivocolor Shades-el kis mértékben madosithatja a mar felvitt zomanc arnyalatat. Ha intenzivebb
arnyalatot kivan, akkor tbbszor kell elvégeznie a festést, és tébbszor kell égetni is; egyetlen vastagabb réteg felvitele nem jo
megoldas. A felszin fényessége a glazur anyaganak allagatol és a felvitt mennyiségtél fliigg. Magasfényl hatas kedvéért hasznaljon
kevesebb folyadékot a zomancanyag keverése soran és/vagy névelje a glazir mennyiségét. Ezt kdvetéen a Festés/Fényégetést olyan
meéhsejtes égetdtalcan végezze el, amely alkalmas az adott kemencében torténd hasznalatra; hasznalja a megjeldlt égetési
paramétereket. Miutan az égetési ciklus befejezddott, vegye ki a keramiapdtlast a kemencébdl, majd szobahémeérsékleten, huzattol
védett helyen hagyja kih(Ini. Ne érintse meg a forrd targyakat fém fogdval.

- Az Abutment Solutions festék- és fényégetése IPS Ivocolor-ral
A festék- és fényégetés eltt levegdvel tavolitson el minden szennyezédést és egyéb visszamaradt anyagot az elkészilt keramiapatlas
felszinérol. Ezt koveten szaritsa meg olajmentes, slritett levegbvel. A festék és glazur higitasat el6segitheti, ha a felszint finoman
benedvesiti az IPS Ivocolor Mixing Liquid-del. A kivant &llag elérése érdekében a pasztakat és a porokat IPS Ivocolor Mixing Liquid-del
kell elkeverni. Ha intenzivebb arnyalatot kivan, akkor tobbszor kell elvégeznie a festést, és tobbszor kell égetni is; egyetlen vastagabb
réteg felvitele nem jo megoldas. Az IPS Ivocolor Shades Incisal-lal utdnozza az incizalis teriiletet, valamint keltsen transzlucens hatdst
a hibrid abutment korona éli és ragdfelszini (okkluzalis) harmadaban. A csiicskaket és a fisszurakat az Essences segitségével teheti
egyedivé.
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Megjegyzés: Hibrid abutment esetében csak az emergenciaprofilt karakterizalja az IPS Ivocolor Shades és Essences-szel. Maskilonben
karosodhat a korona illeszkedése. A festék semmilyen koriimények kézott nem kertilhet sem a titan alap kétési fellletére, sem pedig a

csavarbemenetbe, mivel ronthatja az illeszkedés pontossagat. Egetés elétt ellendrizze a bels felszint, és gondosan tavolitson el
minden szennyezGdést.

Vélaszthaté megoldasként az emergenciaprofil is polirozhatd. Az eljards soran kerllje a kerdmiapdtlidsok tulhevitését. Kilonbozé
szemcseméret(i gyémant csiszoldeszkdzok hasznalata javasolt.

Akévetkezd Hasznalati utasitas (IFU) tovabbi informacidkkal szolgal az implantatum altal megtamasztott fogpatlasok
s Készitésével és beragasztasaval kapcsolatban
- Hasznalati utasitas Viteo Base Ti
- Hasznalati utasitas Multilink Hybrid Abutment
- Hasznalati utasitas IPS Ivocolor

Egetési paraméterek festési, cut-back és rétegezd technikakhoz IPS Ivocolor e.max Ceram/ IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze
alkalmazasa esetén

Készenléti | Zarodasiids | Melegitési Fgetési Kezelgsi idd Melegitési Fgetési Kezelési idd Vékuum 1 Vakuum 2 Lasst hiités
hémérséklet * sebesség | homérséklet sebesség | homérseéklet 1 N L
B S t m H1 t n H2 i 2 [°c]
[°c] [perc] [°C/perc] [°c] [perc] [°C/perc] [°c] [perc] [ec] [ec
Mos6égetés (alapozds) 403 Olff‘g/[] 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650  650/729 0
IDentinésinoizdis o3 RV 9o 450 0pp0 20 730 | 0200 | 400650 650/729 O
égetés 04:00
2 Dentin és incizalis IRT/ ’ .
dgetés 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200  400/650  650/729 0
Festékégetés IRT/ ' _ _ _
1PS Ivocolor-ral 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0
Fényégetés IRT/ . _ _ _
1PS Wocolor-ral 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0
At IRT/ '
Add-0n fényégetéssel 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0
PSR IRT/ .
Add-On fényégetés utdn 403 06:00 50 700 01:.00 - - - 450 699 0

Megjegyzés: A fogpdtlasok geometridjabol kévetkezik, hogy egyes terlleteik eltérd vastagsaguak lehetnek. Mikdzben az objektumok
lehtiinek az égetési ciklust kdvetden, a belsejlkben fesziiltség keletkezhet; az eltérd vastagsagu teriiletek ugyanis mas-mas sebességgel
hiilnek le. A legrosszabb esetben a belsé fesziiltség miatt a keramiaobjektumok repedhetnek. Az utolso égetési ciklust (L= 500 °C) kévetd
lassu hiitéssel ez a kockazat minimalisra csokkenthetd.

Shade kombinacios tablazat
Az Ivocolor Shades és Essences segitségével madosithatd és testre szabhato az IPS e.max Press fogpatlasok arnyalta.

IPS Ivocolor Shades, Essences
IPS e.max Press fogpotlasokhoz:
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Arnyalatvélaszté tablazat hibrid abutmentekhez és sz6l6 koronakhoz

Az anyagot a kivant fogarnyalatnak megfeleléen kell kivalasztani (Bleach BL vagy A-D). A kivélasztott titan alaptol és a hibrid abutment
vagy korona kialakitasatol fliggden a kivant arnyalat eléréséhez sziikség lehet az IPS Ivocolor Shades vagy Essences anyagokkal végzett
karakterizalasra. A kivant fogarnyalat a restauracio behelyezésével érhetd el; a szin a hibrid abutment arnyalatabdl, valamint annak a
korondnak az arnyalatabol tevadik dssze, amelyre az abutmentet beragasztottak. A hibrid abutmenthez ill6 ingotokat aszerint valasztjak ki,
hogy elérjék a kivant fogszint a koronaval kombinalva. A ,cervikalis teriileten” a klinikai helyzett6l fliggéen sziikség lehet a hibrid abutment
karakterizalasara.

Bleach BL és az A-D fogszinkulcs

Akivant fogszin BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Titén alap
o
8 | Szijuregen kiviili
2 (extraordlis)
©  beragasztas e en n
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'%’, alap
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5
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= . "
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:S  Korona a hibrid pl. SpeedCEM Plus
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* A forgalmazott termékek kore orszagonként valtozhat.
Arnyalatvélaszto tablazat hibrid abutment koronakhoz
Az anyagot a kivant fogszinnek megfeleléen kell kivalasztani (Bleach BL vagy A-D). A kivalasztott titan alaptdl és a hibrid abutment korona
kialakitasatdl figgGen a kivant arnyalat eléréséhez sziikség lehet az IPS Ivocolor Shades vagy Essences anyagokkal végzett
karakterizalasra.
Bleach BL és az A-D fogszinkulcs
Akivant fogszin BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Titén alap
o
§ Szdjiiregen kiviili
£ G (extraordlis)
© 3 beragasztas
P4 " ) .
f§'§ IPS e-max Press Multilink® Hybrid Abutment HO 0
S 2
'@ 8 abutment korona /
'.Eﬁ titan alap
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* A forgalmazott termékek kore orszagonként valtozhat.

A keramiap6tlas ideiglenes beragasztasa a titan alapra az Abutment Solutions esetében

Az elemeket ideiglenesen egymashoz kell er6siteni szilikon lenyomatanyaggal, mivel ez megkénnyiti az intraoralis kezelést; ilyen
lenyomatanyag pl. a Virtual® Extra Light Body Fast Set.

A kezeletlen titan alapot és a kerdmiapotlast tisztitsa meg g6zzel, majd leveglvel szaritsa meg. Helyezze a keramiapdtlast a titan alapra
(amelyet a modellre csavaroztak), majd egymashoz viszonyitott helyzetiiket jeldlje vizalld tollal. Ez a I1épés megkannyiti a helyes pozicio
kialakitasat, amikor majd az alkotdrészeket ideiglenesen Gsszeilleszti. Toltse ki a kezeletlen titan alap csavarbemenetét habgolyokkal.
Vigyen fel Virtual Extra Light Body Fast Set-tet a titan alapra és kozvetlenil a keramiapdtlasba is. Helyezze be a titan alapot a
kerdmiapGtlasba. Ellendrizze a két alkotorész érintkezését (elfordulasgatld zar/jelslés). Amig a Virtual Extra Light Body Fast Set nem kot
meg, az alkotorészeket tartsa erésen a megfelel§ pozicioban (hozzavetélegesen 2:30 percig). A felesleges anyagot a megfeleld eszkoz pl.
szike segitségével dvatosan el kell tavolitani.

Klinikai beprobalas (try-in) az Abutment Solutions termékhez

Miutan eltavolitotta az ideiglenes fogpdtlast, a hibrid abutmentet vagy a hibrid abutment koronat kézi erével csavarozza a helyére; a
mlivelethez a hasznalati utasitasban javasolt csavart hasznalja. Ellendrizze a helyzetét a gingivalis szélhez képest (pl. megfeleléen
illeszkedik-g, jelen van-e gingivalis anémia). A hibrid abutment csavarbemenetét igény szerint kitéltheti habgolyokkal.



Megjegyzés: A korona belsé felszinét izolalja glicerines géllel (pl. Try-in paszta, Liquid Strip). A koronat a szajuregen beliil helyezze a hibrid
abutmentre; ellendrizze a proximalis érintkezést, és — ha kell - végezze el a szlikséges igazitasokat.

Figyelem: Ebben a szakaszban ne ellendrizze a ragéfunkcidt. Ahhoz, hogy ellendrizhesse a ragofunkeiot, a koronat Virtual Extra Light Body
Fast Set-tel a hibrid abutmentre kell rogziteni. Erre a célra a Try-in paszta nem megfeleld, mivel ez az anyag nem elég ellenallé a
nyomoerével szemben.

A korona bels6 feliiletére vigyen fel Virtual Extra Light Body Fast Set-tet. Amig a végleges poziciéba nem kerdl, a koronat az ujjaival nyomja
a hibrid abutmentre. Amig a Virtual Extra Light Body Fast Set nem két meg, tartsa a koronat a végleges pozicioban (hozzavetélegesen 2:30
percig). Ezt kdvetden tavolitsa el a felesleges anyagot. Most ellendrizze az okkluziot / artikulaciot. Ha sziikséges, megfeleld
csiszoldeszkozzel tovabbi igazitasokat végezhet (Iasd az IPS e.max altal javasolt csiszoloeszkozoket). Ezt kévetden a korondt dvatosan
tavolitsa el a hibrid abutmentrdl, a hibrid abutmentet vagy a hibrid abutment koronat pedig az implantatumrdl. Oblitse at az implantatum
belsd felszinét pl. antibakteridlis, kiorhexidin-tartalmu szajfertotlenitével, hogy megtisztitsa és fertotlenitse azt. Ezt kdvetden helyezze be
azideiglenes fogpotlast.

Abutment Solutions haszndlata esetén a titan alap / keramiapotlas beragasztasa
Atitan alap és a keramiapatlas kozotti optimalis adheziv kotés biztositasa érdekében az érintkezé felszineket gondosan el6 kell késziteni.

IPS e.max Press kerdmiap6tlas (LS,) Titan alap
Homokfuvas - Kévesse a gyarto utasitasait.
Kondicionalas 1. opcio 2. opcid
Savazas Savazza a titan kétési A Monobond
felliletét kb. Etch & Prime®-t -
20 masodpercig dorzsolé
IPS® Ceramic Etching mozdulatokkal,
Gel-lel 20 masodpercen at
PR . . vigye fel a titan
ST S 60 masodpercig | ragasztasi feliiletére, ) . L
kondiciondlja a kotési majd tovabbi 60 masodpercig kondicionalja a kotési
feluletet Monobond®  4q masodpercen fellletet Monobond® Plus-szal
Plus-szal 4t hagyja hatni.
Adheziv beragasztas Multilink® Hybrid Abutment
A beragasztasi vonal befedése Glicerines gél, pl. Liquid Strip
Kotés 7 perces auto-polimerizacid
A beragasztdsi vonal polirozasa Keramia/kompozit termékekhez készilt hagyomanyos polirozok

Az Abutment Solutions helyére illesztése és utdkezelése

- Aszdjiiregben végzett (intraoralis) el6késziiletek
Tavolitsa el az ideiglenes fogpotlast és tisztitsa meg a tervezett beliltetés helyét. Majd ellendrizze a kérnyezd szévetet (az
emergenciaprofilt).

A kerdmiap6tlas és a kiilonallé korona preparalasa/ kondicionalasa
- 1.opcié

Az IPS Ceramic savazogél és a Monobond Plus segitségével kondicionalja a hibrid abutment és a kiilénallé korona kétési
= fellletét vagy a hibrid abutment korona csavarbemenetét (Iasd a Monobond Plus Hasznalati utasftasat)
See nstructions
- 2.o0pcié

A Monobond Etch & Prime segitségével kondicionalja a hibrid abutment és a kiilénalld korona kétési fellletét vagy a hibrid
e abutment korona csavarbemenetét (Idsd a Monobond Etch & Prime Hasznalati utasitasat)

- Beragasztas a Multilink® Hybrid Abutment-tel

A megtisztitott és kondicionalt dsszetevik (kerdmiapotlds, titan alap) készen allnak a beragasztasra. A kivetkez$ beragasztasi eljarast
gyorsan és megszakitas nélkiil kell végrehajtani. A Multilink Hybrid Abutment feldolgozasi ideje 23°C (+ 1°C) hémérsékleten kériilbelil
2 perc. Vigyen fel egy vékony réteget a Multilink Hybrid Abutment-bél, kézvetlenll a keverdes6rbél a titan kotési fellletére, illetve a
kerdmiapotlas kotési fellletére. A keramiapdtlast olyan modon kell a titdn alapra helyezni, hogy a pozicidjelzék illeszkedjenek.
Egyenletes és kdnnyed nyomassal csatlakoztassa az alkotdelemeket, majd ellendrizze relativ végsé helyzetiket (a titan alap/
kerdmiap6tlds dtmenete) Ezt kivetéen szorosan nyomja dssze az alkotérészeket 5 masodpercen &t. Ovatosan tavolitsa el a maradékot
a csavarbemenetbdl pl. mikrokefe vagy kefe felhasznalasdval. A korkérésen feleslegben levé anyag nem tavolithato el a polimerizacio
megkezdése el6tt, azaz a keverés utan 2-3 perccel. A célnak megfeleld fogaszati laboratoriumi eszkézt (pl. Le Cron) haszndljon. Enyhe
nyomas segitségével tartsa helyben az alkotérészeket. A beragasztas vonalan alkalmazzon glicerines gélt (pl. Liquid Strip), hogy ne
keletkezzen inhibicids réteg, és a gélt a kotési folyamat végéig hagyja a beragasztas vonalan. Ezt kdvetden a ragaszté kompozit
7 percen belill auto-polimerizaladik.
Megjegyzés: Az elemek csak a Multilink Hybrid Abutment teljes polimerizacidjat kovetéen tavolithatdak el. Ez id6 alatt a
komponenseket nem szabad elmozditani.

Az auto-polimerizacidt kdvetden oblitse le vizzel a glicerines gélt, vagy goztisztitd segitségével tavolitsa el. A tulmelegedés elkerllése
érdekében gumipolirozd hasznalataval, alacsony sebességgel (< 5 000 rpm), dvatosan polirozza a beragasztas vonalat. Annak
érdekében, hogy a Viteo Base Ti és a keramiapotlas kozott sima fellilet johessen Iétre, gumipolirozdval alaposan polirozza a kérkoros
felszint; a mlvelethez kdnnyed, egyre csékkend nyomast alkalmazzon. Tavolitson el minden cementmaradékot a csavarbemenetbdl.
A fogpotlast ultrahangos kadban vagy Iégfuvaval tisztitsa meg.

- Elhelyezés

Ne hasznaljon fenolos szajvizet, mivel ezek a termékek karosithatjak a kerdmia és a kompozit kozotti kotést. A hibrid
abutmentet vagy a hibrid abutment koronat a szajiregen belil helyezze bele az implantatumba. Kézi erével csavarja be az
implantdtumba a csavart, majd nyomatékkulccsal szoritsa meg (a gyarté utasitasainak figyelembe vételével).

See Instructions



- Hibrid abutment és sz6l6 korona
Vattdval vagy habgolyokkal toltse ki a hibrid abutment csavarbemenetét, majd ideiglenes kompozittal (pl. Telio® Inlay) zarja le a
csavarbemenetet. Ez a kezelés késébbi szakaszaban is hozzaférést biztosit a csavarhoz. Ellendrizze, hogy van-e szennyez6dés vagy
nedvesség a kétési feliileten, és ha sziikséges, tisztitsa, majd levegdvel szaritsa meg. Vigye fel a ragasztdanyagot (pl. SpeedCEM® Plus
vagy Variolink® Esthetic) a kondicionalt koronara. Helyezze a korondt a hibrid abutmentre, majd régzitse a végleges pozicioban. A
feleslegben levé cementet révid ideig polimerizalja, ehhez hasznalja a ,negyedeld (quarter)" technikat; ezutan mar kdnnyedén
eltdvolithatja a felesleget. A cementtel érintkezd részeket fedje be glicerines géllel (pl. Liquid Strip), majd ismét polimerizalja pl.
Bluephase® Style polimerizacids lampaval. Ezt kévetden Gblitse le vizzel a glicerines gélt.

- Hibrid abutment korona
Vattdval vagy habgolyokkal tdltse ki a hibrid abutment korona csavarbemenetét, majd ideiglenes kompozittal (pl. Tetric EvoCeram®)
zarja le a csavarbemenetet. Ellendrizze az okklUziot és az artikuldciot. Ha csiszolast végzett a fogpatlasokon, a csiszolast kévetden
polirozza magasfény(re az alaptertiletet szilikonpolirozéval (pl. OptraGloss®). Polirozza a fogpotlds éleit / a beragasztasi vonalat is
(hasznaljon példaul OptraGloss® terméket). Végil a gingivalis él teljes hosszat boritsa be Cervitec® Plus-szal.

3 Tisztitas, fertdtlenités és sterilizalas

A hibrid abutmenteket és a hibrid abutment koronakat kézvetlendl a felhasznalas elétt kell tisztitani, fertétleniteni és sterilizalni.
Az Ivoclar Vivadent AG a kévetkezd eljarast javasolja:

El6zetes tisztitas

Tisztitsa a hibrid abutmenteket és a hibrid abutment koronakat vizzel (minimalisan elvart minéség: ivoviz) megtoltott ultrahangos kadban
(pl. Sonorex Digital 10P) 2 percen &t. Folyé csapviz alatt (minimalisan elvart minéség: ivoviz) éblitse el és a megfeleld kefével (pl. Integra
Miltex nejlonsortés eszkoztisztito kefével) tisztitsa meg a belsé és kilsé felszineket.

Tisztitas és fert6tlenités
Az automata tisztitast és fertétlenitést lehetdség szerint moso-fert6tlenité egységben végezze.

Automata tisztitas és fertétlenités
Ha a hibrid abutmenteket és a hibrid abutment koronakat kizarélag gépi tisztitassal tisztitjuk, ezt kdvetden a termikus fert6tlenités
kotelezo.
- Tisztitas
Helyezze a hibrid abutmenteket és hibrid abutment koronakat hagyomanyos sz(irébetétbe. Ezutan helyezze a szlrébetétet egy ISO
15883 eléirasnak megfelelé mosd-fertétlenité egységbe (pl. Miele G7882, Miele 0 188/2 felsd kosarral felszerelve). Az automatizalt
tisztitasi eljaras (pl. Vario TD programon alapuld) a kovetkez6 Iépésekre oszthatd:
- Hidegvizes oblités 5 percen at
- Tisztitas 50 + 2 °C-on 10 percen &t tisztitoszerrel (pl. neodisher MedizZym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
- Hidegvizes Gblités 2 percen at
- FertGtlenités
Hével torténd fertbtlenités 93 °C-on 5 percig demineralizalt vizzel (AQ érték > 3000, amelyet 5 percig 90 °C-on érnek el). Az 6blitéshez
csak deionizalt, csiraszegény (max. 10 cfu/ml) és alacsony endotoxintartalmu (max. 0,25 EU/ml) vizet hasznaljon.

Kézi tisztitas és fertotlenités

- Tisztitas
Meritse a hibrid abutmenteket és a hibrid abutment koronakat tisztitdszerbe (pl. MD 520, higitatlan) ultrahangos kadban. Ellendrizze,
hogy a bemeritett fellleteket teljesen beboritja-e a tisztitdszer, valamint azt is, hogy a tisztitdszer buborékmentes-e. Miutan a hibrid
abutmenteket és a hibrid abutment koronakat bemeritette az ultrahangos kadba, tisztitsa 1 percen at. Ezutan kézzel tisztitsa meg a
hibrid abutmenteket és a hibrid abutment korondkat Ugy, hogy a belsé és kiilsé fellleteket egy megfeleld kefével (pl. Integra Miltex
eszkdztisztitd kefe nejlonsdrtékkel) alaposan atkeféli; hibrid abutmentenként és hibrid abutment koronanként legaldbb 20 masodpercig,
amig nem maradnak |athatd szennyezédés. Ezt kdvetben folyd csapviz alatt (minimalisan elvart minéség: ivoviz) 6blitse legalabb
10 masodpercig.

- Fert6tlenités
Meritse a hibrid abutmenteket és a hibrid abutment koronakat fert6tlenitészerrel (pl. MD 520, higitatlan) megtéltétt ultranangos
kadba, és szonikalja 2 percig. Ezt kévetéen hagyja a hibrid abutmenteket és a hibrid abutment koronakat 15 percig
20 £ 2 °C-on a fertGtlenitészerben. Gy6zddjék meg arrdl, hogy a hibrid abutmenteket és a hibrid abutment korondkat teljesen beboritja
a fert6tlenitGszer, és hogy a fertétlenitdszer buborékmentes. Ezutan meritse a hibrid abutmenteket és a hibrid abutment koronakat 1
percre hideg demineralizalt vizbe, hogy a fertétlenitészerrel valo érintkezési id6 véget érjen (ez a Iépés nem helyettesiti a
fert6tlenitészer maradvanyainak eltdvolitasahoz sziikséges alapos oblitést, amikor a hibrid abutmenteket és a hibrid abutment
koronakat hagyomanyos madon tisztitjak). A tisztitas és fertGtlenités utan alaposan oblitse le a hibrid abutmenteket és a hibrid
abutment koronakat vizzel. A végsd Gblitéshez csak deionizalt, csiraszegény (max. 10 cfu/ml) és alacsony endotoxintartalmu (max. 0,25
EU/m) vizet haszndljon.

Szaritas

Suritett levegOvel vagy tiszta, szszmentes celluldzszovettel.

Sterilizalas

Ahibrid abutmenteket és a hibrid abutment koronakat a felhasznalas eldtt kell sterilizalni.

Az Ivoclar Vivadent AG a kévetkez6 sterilizalsi eljarast javasolja:

- Az Egyesiilt Allamokon kiviili orszagok szamaéra:
Az elemek sterilizalashoz valé becsomagolasara csak az IS0 11607-1 eléirasnak megfeleld steril barrierrendszert (pl. Steriking Wipak)
hasznaljon, amely a gyartd altal gézsterilizaldshoz mindsitett papirbol/foliabdl készult. A steril barrierrendszernek kellképpen nagynak
kell lennie. A megtoltott steril barrierrendszert nem lehet nydjtani.

- Az Egyesult Allamok szaméra:
Tegye a termékeket egy perforalt, fedeles kosarba és csomagolja be ket réteg egyrétegli polipropilén folidba; szekvencialis
boritékhajtogatasi technikat alkalmazzon. Megjegyzés: Az Egyesilt Allamokban a felhasznaloknak meg kell gy6zédniik réla, hogy a
sterilizalot és a sterilizalashoz szikséges tartozékokat (pl. sterilizalocsomagolast, tasakokat, kosarat, bioldgiai vagy kémiai
indikatorokat) az FDA (az amerikai Elelmiszer- és Gyogyszerengedélyeztetési Hivatal) jovahagyta a tervezett sterilizalas célja.



Végezzen gozsterilizalast az IS0 17665 el6irasnak megfeleld frakcionalt elévakuumos eljarassal gézsterilizaldban
(pl. Selectomat PL/666-1CL) a kévetkezs korilmények kozott:

Eljaras Koriilmények Szaritasi id6

1 Gézsterilizalas (autoklav) 134 °C-on 4 percen at Helyi gyakorlat
Frakcionalt vékuum

2 Gézsterilizalas (autoklav)™ 132 °C-on 3 percen at 10 perc
Frakcionalt vakuum

3 Gézsterilizalas (autoklav)™ 134 °C-on 3 percen at Helyi gyakorlat
Frakcionalt vakuum

4 Gézsterilizalas (autoklav):? 134 °C-on 18 percen &t Helyi gyakorlat
Frakcionalt vakuum

" az Egyesilt Allamok szémara ajanlott
1 az Egyesult Kirdlysag szamdra ajanlott
7 Svdjc és Franciaorszag szamara ajanlott

Tarolas
A sterilizalérendszerbe (pl. sterilizaldtasakba) csomagolt sterilizalt termékeket azonnal fel kell hasznaIni és maximum 48 oran at szabad
tarolni Gket.

4 Biztonsagi tudnivalék

- Ha barmilyen komoly incidens meriine fel a termékkel kapcsolatban, kérjik, Iépjen kapcsolatba az Ivoclar Vivadent AG-vel:
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, weboldal: www.ivoclar.com, valamint a kompetens hatosaggal is - 1dsd a Hasznalati
utasitasban.

— Atermék érvényes Hasznadlati utasitdsa let6lthetd az Ivoclar Vivadent AG weboldalardl: (www.ivoclarcom).

- Atermék aktudlis kezelési Utmutatdja (SSCP) letélthetd az Ivoclar Vivadent AG weboldalardl: (www.ivoclar.com).

Figyelmeztetések

— Az IPS Natural Die Material Separator hexant tartalmaz. A hexan er6sen gyulékony anyag, tovabba karos az egészségre. Keriilje az
anyag érintkezését a bérrel és a szemmel. Ne Iélegezze be a feldolgozas soran keletkez6 g6zoket és maradjon tavol az égetés helyétdl.

- Ne Iélegezze be a finirozas soran keletkezd keramiaport. Hasznaljon elszivot és viseljen maszkot.

— Az IPS PressVEST Premium bedgyazo anyag keverése soran tgyeljen ra, hogy ne lélegezze be a port. A bedgyazé anyag kvarcport
tartalmaz.

- Vegye figyelembe a Biztonsagi Adatlapon (SDS) leirtakat.

— Ha gyakran vagy hosszabb ideig alkalmazzak, a peroxidalapu professzionalis fehéritészerek (karbamid-peroxid; hidrogén-peroxid),
valamint a fogszuvasodas megel6zésére hasznalt savas foszfat-fluoridok érdessé és matta tehetik a meglévé IPS e.max Press
fogpotlasokat.

- Az lInvex Liquid folyadék hidrofluorsavat tartalmaz. Az anyag nem juthat a bérre, szembe vagy a ruhazatra, mivel kifejezetten mérgez6
és korroziv hatassal bir.

- Az IPS® Ceramic savazogél hidrofluorid-savat tartalmaz. Az anyag nem juthat a bérre, szembe vagy a ruhdzatra, mivel kifejezetten
mérgez és korroziv hatassal bir. A savazogélt kizardlag extraoralis hasznalatra tervezték, igy intraordlis (szajiregen belli) hasznalata
tilos.

- AMonobond Etch & Prime termék korroziv. Ker(lje az anyag érintkezését a bérrel és a nylkahartyakkal. AMonobond Etch & Prime
terméket kizardlag extraoralis hasznalatra terveztek, igy intraoralis (szjiregen belili) hasznalata tilos.

Hulladékkezelés
Atermékek maradékat a vonatkozé nemzeti jogszabalyi eléirasoknak megfelelden kell artalmatlanitani.

Jarulékos kockazatok

Atermék felhasznalojanak tudataban kell lennie, hogy barmilyen, a szajiregben végzett fogdszati beavatkozas hordoz bizonyos

kockazatokat. Tébbek kdzt az alabbi komplikaciok fordulhatnak elé:

— Forgacsolodas / torés/ a cement kioldddasa soran eléfordulhat a fragmentumok véletlen lenyelése vagy belélegzése, ezaltal tovabbi
fogaszati kezelésre lehet szlikség.

- Afeleslegben levd cement a lagyszovetek / gingiva irritaciojahoz vezethet. A progressziv gyulladas csontfelszivodashoz vagy peri-
implant betegséghez vezethet.

5 Eltarthatdsag és tarolas
Ez a termék nem igényel semmilyen kil6nleges taroldsi modot.

6 Tovabbi megjegyzések

Gyermekektdl tavol tartanda!

A termékek nem feltétlendl érheték el minden orszagban.
" Ivoclar Vivadent folyamatabra ,IPS e.max &ltal javasolt csiszol6eszkozok”, Art. no. 627559

Ez a termék kizérolag fogorvosi alkalmazasra késziilt. A feldolgozdst szigordan a Hasznélati utasitésban leirtak szerint kel elvégezni. Nem vallalhatd feleldsség a karért és kérosodasért, ha nem tartottak be az abban
szerepld utasitasokat vagy ha az eldirttdl eltérd alkalmazasban hasznéljak a terméket. A felhasznald felelds a termék alkalmassaganak ellendrzéséért, és minden, az ebben a hasznalati utasitdsban nem kifejezetten
emlitett célra vald hasznalatért
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1 HameHa

MpensuheHa HaMeHa
Cono kpyHe Ha aHTEPUOPHUM 1 MOCTEPUOPHUM 3yBUMa, TPOUNIaHW MOCTOBM 0 APYror NpeTkyTHaka kao kpajer Hocaua, XubpuaHe cono
pecTaypaLmje Ha MMNAaHTaTUMa.

LivrbHa rpyna nauujeHata
MaumjeHTV ca cTanHMM 3y61Ma, 0APACM NALMEHTU Ca 3yBHUM UMMMAHTATUM]

Kop1cHUUM KojuMa je Npon3Bog, HaMeHeH
~ Ctomatonosw (knuH1uKa npoueaypa), 3y6Hu TexHuyapy (M3pada pectaypaumja y nabopatopuju)

Moce6Ha obyka
KopvcHuum nponase 0byky 3a HaHOLLIEHE KEPaMUUKOT MaTepujana TokoM CTpyYHOr 06pa3oBatba. Huje notpebHa oaatHa obyka.
[paBMAHa NpUMEHa NPOM3BOAA je onucaHa y oarosapajyhem YnyTcTsy 3a ynotpeby.

Ynotpeba
Camo 3a cToMaTonoLLKy ynotpeby.

Onuc
IPS e.max® Press je MCnpobaHy v TECTUPAHM NINTUjYM ANCUIMKAT CTaKNoKepaMuukn uHroT (LS,) 3a M3paay GUKCHUX aHTEPUOPHUX 1
NOCTEPVOPHWX pecTaypaLmja.

TexHuuku nogaum

KapakTtepuctuke BpenHoct

CTE (25-100° C) [10%/K] 10505

®nekcypanHa cHara (6nakewjanta) [MPa]l 2360 / TunnuHa npoceyHa speaHocT: 470
Xemujcka pacTsopsrbusocT [ug/cm?] <100

Tun/knaca Tun Il / knaca 3

Mpema ctanaapay IS0 6872

WHanKaumvje
HepocTajyha cTpykTypa npearbmx 1 604HMX 3y6a, Kpe3ybocT y aHTEPUOPHOM W MOCTEPMOPHOM PErvoHY

Turosu pectaypauwmja:

- Buhupmn

= WHnejn

~ OHneju (HNp. OKNy3anH1 BUHMPK, LENUMUYHE KPYHULIE)

~ KpyHuue (Ha NpUpoaHUM NpenapaumjaMa u abaTMeHTIMa)

- Kpynuue Ha abaTMeHTMa

- AbatMmeHTu

— TpounaHu MOCTOBM [0 APYror NPETKYTHaKa Kao Kpajrber Hocaua

KoHTpauHaukaumje
- TlprMeHa NpoM3BOAa KOHTPAUHAMKOBAHA je ako je N03HATO A3 je NaunjeHT aneprinyaH Ha BUno Koju HEeros cacTojak

OrpaHuyerba y BE3u ca ynoTpe6om

- HeTpeTupanu 6pykcusam

- WHnej MocToBK

- Kpwnhw MmocToBM

- AnxesvBHM MoCTOBM

— PecTaypauuje y aHTepMOPHOM NoApyyYjy ca TeNOM MOCTa LMpuHe > 11 mm
- PecTaypauwje y npemMonapHom noapyyjy ca Tenom MocTa WwupuHe > 9 mm
- TpuBpeMeHo LeMeHTUpatbe IPS e.max Press pectaypaunja

- Beoma ayboke cybrHrmBanHe npenapauyje

- W3pana cnojeBa ca kepamMmnkoM 3a daceTuparbe Koja Huje IPS e.max Ceram
- TpecoBarbe IPS e.max Press y IPS Investment System 300 g

- ® HeMojTte KopucT1TH BULLE NyTa.

[lonatHa orpaHnyerba Npy ynoTpeti 3a MUHUMATHO MHBA3WBHE NPEAHE 1 33/1He KPYHNLIE:
- [ebrbuHa cnoja Makba 04 1 mm

- T[lpenapauwje ca oWwTpuM MBMLAMA

- Tpenapauvje 6e3 aHATOMCKOT OC/OHLA W Pa3NnunTUM AebrbiHaMa crnojeBa

—  Yobu4ajeHo 1 caMoaaXe3nBHO LEMEHTUPatbe

- Martepujanu 3a HagorpaaHe 0CUM KOMMO3UTHE CMONe

— HenocTtojare okny3wje BoheHe 04HbakoM

- KDyHMLLe Ha UMANAHTUMA

[onaTtHa orpaHnyerba ynotpebe 3a cpeacTso Abutment Solutions:
- HenowToBatbe 3axTeBa NPOK3BONAYa MMNNAHTATa y BE3W Ca M3abpaHWUM TUNOM UMMNAHTaTa

" [

See Instructions

- HenowToBarbe ynyTcTaBa Nnpov3sohaya y Be3u ca 06paioM TUTaHWjyMcke 6ase 3a 6oHaVparbe

- Ynotpeba KOMNO3WUTHOT LEeMEHTa Koju Huje Multilink xmbpuaHu abaTMEHT 33 aAxe31BHO LieMeHTuparse IPS emax Press Ha
TUTaHWjyMcKy 6a3y 33 6oHaMparbe

— WHTpaopasnHo LeMeHT1patbe KepaMUUKuX CTPYKTYPa Ha TUTaHMjyMcky 6a3y 3a boHaupatbe

— [p1BPEMEHO LIEMEHTMPAFLE KPYHULIE HA XMOPUAHN aBaTMEHT



HexerbeHa gejctea
3a cafla HEMa NO3HATUX HEXerbeHyx AejcTaBa.

WHTepakuuje
3a cafla HEMa NO3HATWX MHTepaKLumja.

KnuHnuke kopuctu
PekoHcTpyKuUMja hyHKUMjE XBaKarba, PECTaypaLnja ecTeTke

CactaB
CTOMaTONOLLKM KepaMUUK/ MaTepujan
Tun Il / knaca 3 npemMa ctaHaapay IS0 6872

HakoH npoueca NpoM3BoaHe CTakno-kepamuke, GopMmnpa ce cTabunHa 1 MHepTHa MpPeXXa Y Kojy ce yrpahyjy pasnuuntv enNemMeHTv nyTem
KMCEOHMYKMX MOCTOBA. CacTaB je oapeheH kao okeuau.

Okcuan % y Macu
Sio, 57,0-800
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P20s 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
QOcTanu oKemam 1 KepamMuykmn NUrMEHTH 0,0-10,0

2 Hanowemwe

MpuMeHe 1 TexHuke o6pane

~ Textuka 6ojerba: Meuerbe paay 6ojerba/masupatba ca Matepujanuma IPS lvocolor®

~ Cut back TexHuKa: MHLM3anHo nevetse ca Matepujanima IPS e.max Ceram. Meuetrbe paam 6ojerba/masupatba ca MaTepujanuMa
IPS Ivocolor.

- TexHuka u3page cnojesa: MiHUM3anHo neverse/neyerbe 4EHTUHA ca MaTepujanima IPS emax Ceram. Meverse pagu Gojerba/
rnasvparba ca Matepujanuma IPS Ivocolor.

WHroT KoHuenT

IPS e.max Press HroTu ce Hyae Kao NonnxpoMaTckn Multi MHFoTY y jeAHOj BEAWYMHM M K30 MOHOXPOMATCKM MHIOTU Y MET HBOA
TpaHcnyueHuuje (HO, MO, LT, MT, HT) 1y onanecueHTHUM Impulse HjaHcaMa y [Be BennuuHe. 360r CTETCKMX Pa3/1ora 1 CTOMATONMOLLKOr
NpOTOKONa, cneaehe TexHuke 06paae v TUNOBM PecTaypaLyja Ce NPenopyuyjy 3a nojeanHauHe MHroTe y 3aBUCHOCTY O CTeNeHa

TPaHCyLEeHLMje.

TexHuka obpage TunoBu pecTaypauuja
Texuka Cut back Textuka &
Gojera TeXHUKa  M3pajie cnojeBa = < 5
s g ® g 2% 2 .
T F = = 38 s S - s g
I=F = o S® 9©O=5m I &35 853
[cAr a o5 sd sSad @ g9 =3 g: o
2s H H 3 sz 82132 Ed 8% zTaz
CteneH . gz E S = 5% Eg3> ° " =9 ®
TPAHCNyueHumje Sa d a = 22 2288 2 RXB® S£X%
v v v v v
H v v v v v v v
T
M v v v v v v v v v v
T
LT
ow v v v v v v v v
v v v v
HO
igh v v v
pacity
v v v v v

1) Cut back TexHuKa He CMe [1a Ce KOPUCTM KOf, TaHKMX 1 OKMy3a/HUX BUHMPA.
2) CaMo [0 Apyror NpeTKyTHaka Kao AMCTA/HOr Hocaya
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MpenopyyeHn MeToAM LIEMEHTUPaHA An 10 C. Yo6uuaj!
LeMEeHTUpakbe LIeMEHTUPaHbE LieMEeHTUpakbe

0Ky3anH1 BUHUPH, TaHKV BUHVPK, BUHWPK - -
VIHnejw, oHNeju, AenUMUYHE KpyHULE - -

MWHWMANHO MHBA3MBHE aHTEPUOPHE W NOCTEPMOPHE
IPS e.max Press pvop pvop - -
KpyHULE

KpyHuue

3-4naHv MOCTOBM A0 2 NPETKYTHaKa

U360p HujaHCE
IPS e.max Shade Navigation App he Bam nomohw fa u3abepete HajanekBaTHujM IPS e.max Press UHroT.

Mpenapauuja

Mpunpemute 3y6 y cknady ca CMepPHMLAMa 3a NOTMyHO KePaMUUKe pecTaypaLivie 1 NoLUTyjTe M HUManHe AebrbuHe cnojesa:
- be3yrnoBa v oWTPMX MBMLA

- [penapauuja AeMapKaLyje ca 3306/bEHNM YHYTPALLFGUM YITIOM U/MAW HArMaLleHUM XXne6oM

- HasHauyeHe AMMeH3Kje NpeacTaBbajy MUHUManHy Aeb/buHy 33 pecTaypaumje n3paheHe nomohy IPS emax Press.

M 1a | Mut 1a | Wunej OHnej TaHKu BUHMP
nocTep1opHa KpyH1ua aHTepuUopHa KpyHULIa
10 10 ’ 6°
\ 10 10 10
1 @
- 10
*03
04
BuHup MocTepropHu Hocay Hocay abaTtMeHT 0Kny3anHu BUHMP [LenuMmnyHa KpyHMUA
KpyHULE/MocTa y KpyHULe/MocTa y (paBHa noBpLUNHa)
npemonapHoM aeny aHTepUopHoM aeny
15 15 10 10 10 10
\ 15 0 10
1w~ I o

=06

~07 I 15

[nmeHsunje y mm



MunuManHa gebrouHa cnoja IPS e.max Press pectaypauuja (y 3aBUCHOCTM o pecTay je) npu kopuwwherby 6ojerba
Kapa ce kopucTu TexHuka 6ojersa, Ha IPS e.max Press pecTaypauwje ce He HaHocw MaTepumjan 3a daceTvparbe. MHuManHa aebromHa
cnojay Besu je ca AebrouHom cnoja IPS emax Press.

LieMeHTUpatrbe 06aBe3HO aAXE3MBHO LIEMEHTVPAHHE OnLUMOHO a/IXe3VBHO, CaMOAXE3UBHO
VNN YOBUYajEHO LIEMEHTVPaHE
o =2 KpyHuua Moct
rog
© @I
El s S
s n Qo
o T © =
= = o Q= o =
4 o I ®0o = S
s X SEZI = =
@ a o o &2 5 5
= = 2 20 o = g
z z 5 528 = S = =
S S s [Ty = = S =
] o s s I = 5 = 5
fud s g ) ) s S$g == =, S =z 3
Tvnosu g = z = £ 3 $z2 B¢ 2 g2 &
pecTaypaumja S e @ = S = =xs =g =] =3 =]
MuHUManHa aebsbuHa cnoja IPS emax Press — TexHuka 6ojerba
10 10
VHuM3anHo/ 10 04 07 Dyba  [ybua 10 10 15 16 15 15
0K/1y3asHo oueype | duicype
10 10
LInpkynapHo 10 03 06 [Unpura LUnpura 10 10 12 15 12 15
ueTMyCa | UcTMyca
. 16 mm?
[umensuje _ _ B _ _ _ _ _ Y 0cHoBw, npuMetsyje
cnojHuue ce cnefehe:

Bucuta = wuputa
[lumeH3mnje y mm

Cut back TexHMKa U TeXHMKA U3paje cnojeBa

Kapa ce kopucTu Cut back TexHuka nnm TexHrka cnojesa, peaykoBaHa osnova y 06nuky 3y6a HanpasrbeHa o Matepujana IPS e.max Press
u3palhyje ce [o NyHe KoHType nomohy MaTepujana 3a u3pagy cnojesa IPS e.max Ceram. [locTynaH npocTop y BEMKM NpenapaLnjama
MOpa [1a Ce NONYyHM 3[1eKBaTHOM BEMMYMHOM KOMMOHeHTe IPS e.max Press Benuke jaunHe, a He 40faBarbeM MaTepujana 3a u3pagy
cnojesa IPS emax Ceram.

LlemeHTUparbe 06aBe3HO aAXe3MBHO LIEMEHTUPaHE OnLMOHO 31XE3MBHO, CAMOAAXE3UBHO UK

y0b1YajEHO LIEMEHTUPAHE

Tunosu Okny3anhu TaHKH BAHMD  Bunup Wnej Oxnej  [lenMuuna KpyHuua Moct

pecTaypauuja BUHHMP KpyHuua
Autepuopy Mpemonapkv  Monaphu  AiTepuophm MpeMonaphu

PETUOH PETUOH PETUOH PETUOH PETUOH

MuHumanHa nebrouHa cnoja IPS e.max Press — Cut back TexHuka

NHum3anHo/ _ _ _ _
OKIY3ANHO 04 08 04 08 08 08 08
LinpkynapHo - - 0,6 - - 15 12 15 15 12 15

MuHmumanHa aebrouHa cnoja IPS e.max Press — TexHuka u3page cnojesa

WNHun3anHo/

OKMy3anHo - - - - - - 06 08 08 08 08
LinpkynapHo - - - - - - 0,6 08 08 08 08
Tan vapane _ _ _ _ _ _ OcnoHal 3a 06mK 3y6a MMHreanHor/
P NanaT1HANHOr NOTRYHO aHATOMCKOT 06MMKa
i 16 mm?
Numersunje _ _ _ _ _ _ _ _ Y ocHosw, npuMetbyje
cnojHuue ce cnefehe:

BucuHa = wnpuxa

[umeH3mnje y mm

HanomeHa: IPS e.max Press je KOMNOHeHTa pecTaypaLvje BeNvKe CHare 1 CTora yBek Mopa [a NpeacTaB/ba HajMare 50% ykynHe
nebrbyHe cnoja pectaypauyje.
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YkynHa nebrbuHa cnoja pectaypaumje (3aBUCHO 0f pecTaypauuje) npeacTasrba KoM6UHaumjy cneaeher:

YkynHa aebrouHa cnoja pectaypaunje 08 10 12 15 18 20 25 30
MuHMManHa nebrbmHa ocHoBse IPS e.max Press 04 05 06 08 10 1 13 16
MuHumanHa aebrouHa BrHMpa IPS emax Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14

[umeH3mnje y mm

MuHMManHa ge6rbuHa cnoja kepaMuukux cTpykTypa aena Abutment Solutions
- XubpuaHu abaTMeHT
- [ebrovHa 3naa Wy, Mopa Aa v3Hocw HajMarbe 0,5 mm.
— XnbpuaHn abaTMeHT 6y Tpebano 4a Ce AM33ajHMPA Ha CMYAH HAUMH Kao KO4 NPUMNPEMe NpupoaHor 3y6a:
= Kpy>xHw enn/cynpariirneantv py6 ca 3a06/beHUM YHYTPALLFMUM YITIOBUMA WV KNEBOM
— Kako 61 kpyHuLia 611na LieMEHTMPaHa Ha X1bpuaH abaTMEHT NyTeM KOHBEHLIMOHAHVX METOAa UM METOAA CaMoaXe3nBHOT
LIEMEHTUPaHba, MOTPEBHO je KpenpaTi PETEHLIVOHE NOBPLLMHE 1 aAeKBaTHY ,BUCKHY NpenapaLivje”.
~ HoBoHacTanv Npodun KpeupajTe ca NpasyM YITOM Ha npenasy ka kKpyHuum (norneaajte avjarpam).
— lWnpuHa kpyHUUE By, OrPaHMyeHa je Ha 6,0 mm oa akcujanHe BUCUHE KOHTYPE [0 KaHana 3a 3aBpTakb XMbpuaHor abaTtMeHTa.
- 06aBe3Ho NoLuTyjTe YNyTCTBa NPoM3B0oNaYa y BE3K Ca MAaKCUMANHOM BUCUHOM XMBpWAHOM abaTMeHTa 1 3acebHe KpyHuLE.

S ntructions
= KpyHuua xubpugHor abatmeHTa
- lebrouna 3vaa Wy, Mopa aa byae sBeha o4 1.5 mm Ha LenoM cpeaniuem 0bmmy.
- 0TBOp kaHana 3a 3aBpTatb He CMe Aa Ce Hanasu y noapyyjy KOHTAKTHMX Tauaka unm noapyyjy GyHKLmje Bakakba. YKonMko To Huje
Moryhe, npenopyuyje ce XMbpnaHM abaTMEHT ca 3aCe6HOM KPYHULIOM.
- LLInpuHa KpyHLEe xnbpuaHor abaTMeHTa By, orpaHmnyeHa je Ha 6,0 mm o akcujanHe BUCKHE KOHTYPE [0 KaHana 3a 3aBpTatb.
— Makc1MManHa BUCKHA KpyHuLEe xnbpuaHor abatMeHTa ogpehyje edekaT nonyre 1 Mopa [ia Ce NOCMaTPa Y BE3W Ca NOBPLUMHOM 33
60Hauparbe (abaTMeHT — TUTaHMjyMcKa 6a3a).
- I:Ii‘] 06aBe3HO NoLTYjTe HAaNOMEHe NPoM3BoNaYa MMNIAHTaTa.

S nstructions
LnpwvHa kpyHULE Beroyn = < 6,0 mm LLvpuHa KpyHULUe xnbpuaHor abaTMeHTa Bye
==<60mm

[lebromHa 3naa Wy, =
=05mm

[NebmbuHa 3unna Wi
==15mm

MopenoBarbe 1 npenapauyja kanyna

MpenopyuyjeMo NpuMeHy cunepa paav 3aLTuTe 1 jadakba NoBpLUMHE Kanyna. [locne Tora nocTaBuTe cnejcep 3a kanyn. 3a TaHke BUHMPE,
BUHWPE, OKMy3anHe BuHUPe (PaBHE NOBPLUMHE), AENVMIUYHE KPYHWLIE W COMO KPYHHLIE, MPUMEtbYje Ce Crejcep y [Ba Coja MakCUManHo
10 1 mm o MaprvHe npenapauuje (NprMeHa cnejcepa no cnojy: 9=11 um). 3a uHNeje v oHneje, cnejcep ce NpUMerbyje Y HajsuLle 3 croja
1 [0 Mapruxe npenapalwje. MpyUMeHuTe 1 ABa CMoja 3@ PEKOHCTPYKLMje MOCTa. MpUMEHUTE [OAATHM CNOj Ha NOBPLUMHE U3Mehy KpYHULIA
Ha abaTMeHTy (NpemMa BeLITaykoM 3yby) na 61 ce u3berno Tperbe. 3a pectaypalmje Ha abaTMEHTMa, NPOLIEYPa je UCTa Kao Kof
NPVMPOAHUX Npenapauuja.

Haporpagta

[la bucTte Hagorpagunv pectaypaLivjy, Mopajy fia ce KopycTe CaMo 0praHcki BOCKOBW Koju Mory fia u3rope 6e3 octataka. MUHUManHa
nebrbrHa cnoja u AMMeH3uje CNojHMLE KOje Ce NPUMetbyjy Ha pa3nuumnTe TUNoBe pecTaypaLmja U TexHuka 06paae Mopajy Aa ce y3umajy
y 0631p. OMoryhnTe NpeumnsHo KOHTYpUcake pectaypaumja, nocebHo y ob6nactv pybosa npenapaumje.

- Haporpagtba cpeactea Abutment Solutions Ha Viteo® Base
[pe npaBberba BOLUTAHON MOAEN], NPOBEPUTE NONOXKA] MMNNAHTATA M HArnb y3umajyhv y 0631p Nonoxaj KaHana 3a 3aspTakb.
Yiwpadwure Viteo Base Ti Ha aHanor Moaena oarosapajyhum 3aBpTeM. NocTasnTe oarosapajyhn Viteo Base Press Sleeve (SD/MD) Ha
Viteo Base Ti. YMeTHUTE Viteo NWH kaHana 3a 3aBpTakb Tako 4a oMoryhuTe ,3anTvBarbe” 1, NpoayXerse” kaHana 3a 3aBpTakb U
n3onyjeTe Viteo Base Ti Ha npenacky y Viteo Base Press Sleeve. HeMojTe npuMerbnBaTyv cnejcep 3a kanyn.

a) Npouepnypa 3a xnbpuaHe abatmeHTe
M3paanTe HoBoHacTanu npodun n3nueajyhn obnact nameny ruHruBanHe Macke 1 Viteo Base Press Sleeve nomohy Bocka.
HaporpaauTe xubpwa abaTMEHT Ha peaykoBaHy 0CHOBY Y 065Ky 3y6a Aa 6u ce nocTvrna obasesHa AebrbuHa cnoja. Yrepante
MapruHanHe pyboBe KpyHULIE Y BE3W Ca HUBOOM ruHruse. i3paanTe xneb Ha Koju he ce 3aTiM NoCTaBUTU KpyHMLA. 3aTUM
npoBepuTe HOBOHACTanM Npodwn v npenasaky Viteo Base Ti v no noTpebu 06aBuTe n3MeHe.

6) Npouenypa 3a KpyHULE XMBpUAHOr abaTMeHTa
Mo noTpebun, ybauuTe n3onoBaHu Viteo NH KaHana 3a 3aBpTatb Y KaHan 33 3aBPTakb W M3paanTe HOBOHACcTanu npodun
n3nuBajyhu obnact namehy ruHrvsanye Macke u Viteo Base Press Sleeve nomohy Bocka. M3paaunTe KpyHuLy abaTMeHTa 4o nyHe
KOHTYPE 1 NPOBEPUTE j€ Y 0OHOCY Ha CYNPOTHY CTPaHY BUNMLE. 3aTUM yKNOHUTE 06jekaT 3ajeaHo ca Viteo Base Ti 3 mogena un
npoBepuTe HOBOHAcTanu npodwun v npena3sak y Viteo Base Ti. 06aBWTe n3mMeHe no noTpedbu.

N
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KoHTympcarbe cpenctBa Abutment Solutions Ha TUTaHMjyMcKy 6a3y 3a 60HOMpakbe

[a brcTe NpuNpemMnny BOLLITaHW MOZES, HAaNpaBuUTe KanuLly 04 cMore 3a XMBpUAHM abaTMEHT 1 KPYHULLE XMOpMaHOT abaTMeHTa.
MaXrbyBO 04YMCTUTE TUTAHMYMCKY 6a3y 3a 6OHAMPatbe anapaToM 3a Yuilherbe NapoM v CTaBuTe oarosapajyhu nuH aa bucte
,3anTUAK" 1 ,NPoAYXMNN" KaHaN 3a 3aBpTatb. [la brucTe n3010Banu TUTaAHUjyMcKy 633y 3a 60HAMPaHbE, HIHECUTE Many KONMUKUHY
V30MauUmMoHor MaTepujana aa bucte n3bernv HepaBHe NOBPLUMHE Y YHYTPALLHEM acnekTy NpecoBaHor objekTa. [la bucte
06e36evnn NPeUn3HOCT Hanerakba 1 oMoryhunu BOCKMpakbe pecTaypalyje, HanpaBrTe KanuLly of, CMOse Ha TUTaHWjyMCKoj 6a3u 3a
60HAMPAHLE M NOTMYHO je NPEKPUjTE BOCKOM. YKNOHWTE TUTaHUjyMcKy 6a3y 3a 6oHAMParbe ca MoAena 1 0ACTPaHWTe Moryhe npesule
0611KkoBaHe 06/1aCTV NOMONY ryMeHVX MHCTPYMEHaTa 3a NoNupakbe. YKNOHUTE KanuLly 0 cMofie ca TUTaHujyMmcke 6a3e 3a
60oHOMpatbe 3ajeHO Ca MYHOM W YKMOHWTE NMUH POTMParbeM Kanuue o cMone. 3alpaduTe TTaHWjymeky 6a3y 3a 6oHaMpatbe Ha
aHanor Mofena NoHoBO M NOAECHTE NOM0Xaj KanuLe 04 CMOE Ha TUTaHWjyMCKoj 633w 3a BoHAMpatbe. 3aTVIM NPOBEPUTE HANEerake

n ouMeHsunje.

a) NMpoueaypa 3a xubpuaHe abatMenTe
Mpe npaBrberba BOLUTAHOT MOJENa, NOHOBO YHaLMTe 130/10BaHW NUH Y KaHan 3a 3aBpTarb. /3paanTte HoBOHacTanu npodun
n3n1Bajyhn 06nacT namehy r’mHrvBanHe Macke 1 kanuue of cmosne nomohy Bocka. M3paamte xmbpua abaTMeHT ca peykoBaHOM
OCHOBOM Y 06/11ky 3y6a 1 MpOBEPWTE ra y OOHOCY Ha CYMPOTHY CTPaHy BUMMLE MOMONY CUIIMKOHCKOT Krbyya. YTBpaMTE
MapruHanHe pyboBe KpyHULIE Y BE3W Ca HUBOOM rMHIMBe. 3aTM 13paauTe x/eb Ha Koju he ce 3aTUM NOCTaBUTY KPYHULLA 1
npoBepuTe HOBOHACcTanu npodun. Mo noTpebu 06aBuTe M3MEHe.

6) Npouenypa 3a KpyHULE XMbpuaHor abaTMeHTa
YBalmTe 130M10BaHM NUH Y KaHan 3a 3aBpTatb. 13paanTe HOBOHAcTanM Npodun u3nueajyhv 0bnact uamehy ruHrMBanHe Macke v
Kanwuue of cMone nomMohy Bocka. 3aTM BOCKMPajTe KpyHWULY abaTMeHTa 40 NyHe KOHTYPe v MPOBEPUTE je y 0AHOCY Ha CYnpoTHY
CTpaHy BUNWLE. YBEpUTE ce [1a CTe y3enu y 0631p peaykoBaHy ok/y3asiHy NoTnopy jep nprMera bojerba v rmasypa 40Boau 10
Manor noeharba BEPTUKANHWX AMMEH3Mja. 3aTUM YKNOHUTE 06jekaT 3ajelH0 ca TUTaHWjyMCcKoM 6a30M 3a BoHaMparbe 13 Modena
1 NPOBEPWTE HOBOHACTANM NPoduA 1 NPenasak Ha TUTaHWjyMcky 6a3y 3a 6oHaMpatbe. Mo noTpeby 06aBuTe U3MEHE.

MpuuBpwhusare nomohy Bocka
Mpunukom obpage IPS e.max Press kanyna Mopa 4a ce KopucTv ogroBapajyha onpema 3a obpaay.

MpaBrbetbe 0ANMBaka 3ajeAHO Ca MOHOXPOMATCKUM MHFOTMMA

Y 3aBucHocTv o 6poja objekata koje Tpeba noctaBuTk, n3abepute 100 g nam 200 g IPS Investment Ring System. 3a MocToBe, MOpa Aa
ce kopucTtv camo 200 g IPS Investment Ring System. [pe npaBberba 04MBaka M3MEPUTE OCHOBY MPCTEHA 33 NOCTaB/batbe Aa bucte
13payyHanu TeXUHy BOLITaHOr Moaena.

HanomeHa: byayhu fia pasnuuute pectaypauuje (HNp. MHAEW, KPYHULIE UTA) 3aXTEBAjY PA3NMUYMTE KOHLEHTPALIME TEUHOCTM 33
ynaratbe, He Mory 3a CBe TUMOBE pecTaypaLuja Aa ce NpaBe OANMBLIM HUTU MOTY Aa Ce YNaxy 3ajefiHo.

VY 3aBWCHOCTY 0, AEBBUHE U BENWUMHE 06jeKaTa, KOPUCTUTE BOLLTaHY XLy Ae6rbuHe o4 2,5 40 3 mm 1 ayxuHe o4 3 4o 8 mm 3a
npaB/beHE 04/IMBaKA. YBEK MOCTaB/bajTe 04MBAK Y CMEPY UCTULIAHA KEPAMUKE W HA Hajaebbem Aeny BOLITaHOM MoAena. Y cnyyajy
[la Cy pecTaypaLiyije MOCTOBW, MPUYBPCTUTE OANMBKE Ha IBa HOCAYa MOCTa. [IPUYBPCTUTE OANMBKE Ha OCHOBY NPCTEHA MO/ YoM 0/
npubnmxHo 45-60°. MowTyjTe pa3mak o4 HajMarbe 10 mm v3mMeny BOLTaHWX 06jekaTa U CUNMKOHCKOr NpcTeHa. MakcuManHa
LyxvHa/BucuHa (BolTaHy 06jekTu + 047MBaK) o4 16 mm He cMe Aa ce Npekopayw. [pUYBPCTHTE OANMBAK HA MBYLY OCHOBE
npcTeHa ako je Moryhe. Ako kopucTtute 100 g IPS Investment Ring System, kopuctute Behu Harvnb ognueka. Mocne Tora npoBepuTe
MCNPaBHOCT 0ANMBaka objekaTa koje Tpeba npecosati y Boandy IPS Sprue.

MpaBrbetse o, j car POMATCKUM MHFOTUMA

IPS Multi Wax Patterns Form A ce kopucTe 3a Behe pecTtaypaLimje, Kao LITO Cy MaKCUMIapHE aHTEPUOPHE KPYHWLIE, TPEMOonapHe
KPYHWLIE, MONapHE KPYHWLIE, Ka0 U KpyHULIE Ha XMbpuaHoM abaTtmeHTy. IPS Multi Wax Patterns Form B ce kopucTe 3a oceTrbuse
pecTaypaumje Ha TaHKVM npenapaLyjama, Kao LWTO CY [0He aHTEPUOPHE KPYHULIE M BUHMPKW. OCTaBMTe BOCaK Ha karyny Modena
TOKOM MPaB/beHba 0[NMBKa Aa bucTe n3bernu owTtehere pyboBa pectaypaumje. Hemojte mersatu IPS Multi Wax Pattern reomeTpujy
yKMarbarbeM UMW [01aBakbeM Bocka. HaHecuTe Many kan (Mekor) BOCKa 3a NoCTaB/barbe Ha CTPaHW Ha Kojoj je IPS Multi Wax Pattern.
MopasHajTe IPS Multi Wax Pattern nomohy Marne, KoHyCHe CTpaHe npeMa 0KMy3anHoj/MHUM3anHoj 06N1acTV U NPUTUCHWTE Ha BOLLTaHM
objekart. 06e36eawnTe IPS Multi Wax Pattern y me3wjanHoj unu auctanHoj 06nactv pectaypaumje. [lopaBHajTe BOLITAHM Kanyn
BEPTUKANHO ca LeHTpoM IPS Multi Wax Pattern. MopasHajTe y3ayxHe oce pecTaypauwije v IPS Multi Wax Pattern Ha TakaB HauuH aa
6yny napanenHe. MopaBHajTe 04MBaK aHTEPVOPHIX U NPEMOAPHUX MOBPLLMHA ca NabujanHoM 1nn 6ykasHoM NoBpLUVHOM. 3a
MOnapHe KpyHWLE, NOCTaBUTE OANMBAK Ha Me3no-bykanHy nospLumHy. Kopvctute IPS Multi Wax Pattern Form B 3a oceTrbmse
pecTaypaumje v NopaBHajTe ra ca n1abujanHoM unm bykanHoM NOBPLUMHOM Tako Aa [OTULaHe KEPaMUKE He yTYe AMPEKTHO Ha
kanyn. Mocne nopaBHatba IPS Multi Wax Pattern, 3aTBopuTe pa3Mak [0 BOLWITAHOr Kanyna noMohy Mane KoNMUMHe Bocka 3a
Mogmenosatse. 06mukyjTe 6azantu npenasak uamehy IPS Multi Wax Pattern v BoLTaHor Moiena 3a0kpy>XeHu 061K Tako A3 Ce TOKOM
nocTaB/barba HE NojaBe OLUTPe VBULIE MATEPKWjaNa 3a ynararkbe Koje 61 Morne Aa ce NonoMe NPUIYKOM NPEcoBakba pectaypalmje.
IPS Multi Investment Ring Base 200 g Mopa [a ce KopucTy 3a ynararbe. byayhn fa MakcMMarnHa TeXMHa BOCKa 33 NPECOBaHE

IPS e.max Press Multi n3Hocw 1.0 g, TeXvHa Bocka MOPa [1a Ce 0Apean y criyyajy 3 Benuka unmv Yyak 4 BoluTaHa o6jekTa. 3antwjte
HekopuwheHe 0TBOPE Ha OCHOBW NPCTEHa 3a ynarakbe BOCKOM ¥ 0APEaMTE TEXUHY OCHOBE NPCcTeHa. 3aTumM ymeTHuTe IPS Multi Wax
Pattern nomohy BOLLTAHOr 0A/IMBKA Y OTBOP OCHOBE NPCTEHA 3a ynaratbe. MHLUM3anHa nenua u/mnv okny3anHa nospLunHa BoLITaHor
Karnyna Mopa [ia Byse OKpeHyTa Ka 0CHOBYW NPCTEHa 3a ynarakbe. YuBpcTuTe nomMohy Mane kanu (Mekor) Bocka 3a ynaratse.
[poBepuTe NON0Xaj BoWTaHor 0bjekTa kopucTehu IPS Multi Sprue Guide 200 g n nogecwte no notpebw. [yxuHa IPS Multi Wax Pattern
n3Mehy BowwTaHor kanyna v the IPS Multi Investment Ring Base Mopa aa byae HajMakbe 3 mm. Pectaypauuje wwpe of 12 mm He mMory
[a ce NoCcTaB/bajy y AedurHncaHy 06n1acT v cTora He Mory [a ce npecyjy kopuwherbeM IPS e.max Press Multi. 3aTBopute pasmak
n3meny IPS Multi Wax Pattern u the IPS Multi Investment Ring Base ca Manom konmumHoM Bocka. [oHOBO M3MEpUTE HanyHeHy OCHOBY
NPCTEHa Kojy CTE YNIOXWUAW 1 U3padyHajTe TeXWHY BOLLTAHOT Kasyna o[ pasnvke u3mehy oCHOBE NPCTeHa 6e3 Myrberba U Ca HM.

MpaBrberbe ognnBaka of cpeactBa Abutment Solutions

Y 3aBucHocTV 04 bpoja v BenuumHe objekata koje Tpeba ynarati, n3abepmte 100 g nnm 200 g IPS Investment Ring System. U3mepute
13abpaHy 0CHOBY NPCTEHa 3a ynarakbe Aa HUCTE KacHwje 0ApeannV TEXMHY BOLLITAHOT Kanyna. Y ciyyajy xmbpnaHux abaTMeHTa,
nocTaBWTeE 0AMBAK Ha LMPKYNapHY 061acT NoMohy BoLITaHe Xuue o4 2,5 mm. Y cnyyajy KpyHWLA Ha abaTMEHTVMA, NOCTaBUTe
0[NVMBaK Ha MHLM3aMHY MBWMLY UMK KBPXWLIA. [IopaBHajTe BOLLTAHY XMULY LITO je Moryhe BuLLIE NapanenHo ca KaHaoM 3a 3aBpTakb.
MakcmmManHa ayxwHa (06jekat v oanmeak) og 16 mm He cMe Aa ce npekopayn. MowTyjTe pa3Mak of HajMarbe 10 mm n3meny objexTa
1 CUIMKOHCKOT MPCTeHa.



MNocTaBmare

- MMocTaBrbatkbe pecTaypaumja HanpaB/bEHMX 0 MOHOXPOMATCKMX UHroTa U cpefcTBa Abutment Solutions
Ynararse ce obassba ca IPS PressVEST Premium kopuiuhersem onrosapajyher IPS cunvkoHckor npcteHa nomohy oarosapajyher
Mepaya npcTeHa. 0apeamnTe TexyHy 06jekTa npe ynararba Tako LWTo heTe M3MepuT/ OCHOBY NMPECTEHA 33 yNarakbe 1 BOLTaHu
objexaT. Pa3nuka u3mehy ocHoBe NpcTeHa 6e3 nyrberba 1 ca oM 03HaUaBa KOHAYHY TEXVHY BOLLTAHOT Kanyna.
HanomeHa: HemojTe npckaTi OCHOBY NPCTEHa 3a NOCTaB/bakbe W BOLLITaHW 06jeKaT N301aToOPMMa, PAacTBOPUMA UMM aHANTETULIMIMA.

Manu kanyn Benuku kanyn (L)
TexxunHa Bocka o make. 0,75 g Lo make. 179
CucTeM NpcTeHa 3a ynarakbe 100g1200g Camo 200 g

Mornenajte y ynyTcTBY 3a ynoTpeby 3a PressVEST Premium maTepujane 3a ynarakbe BULWe AeTarba 0 NapaMeTpuma obpaae u
= KOHUEHTPaLjaMa TEYHOCTM.
06aBuTe GUHO ynararbe 06jexkTa noMohy oarosapajyher MHCTpyMeHTa (HNp. YeTkMue). YeepuTe ce a pyboBM BOLITAHOT Kasyna Hucy
owTtehenn. MocTasute IPS Silicone Ring Ha IPS Investment Ring Base. Ynujte MaTepujan 3a ynararbe Nonako y NPCTEH 3a ynarakbe Tako
[la MaTepujan Moxe KOHTUHYVPaHO [1a Nomny+baBa MPCTeH 3a ynarakse. [lonyHrTe NpeTeH 3a ynararkbe 40 03Hake v noctasuTe IPS Ring
Gauge. MpuTKckajTe Mepay npcTeHa Ha IPS Silicone Ring Aok ce He 3aycTaBu. Bulak MaTepujana 3a ynararbe 13nasm Kpo3 0TBop.
Omoryhute oa Hema B1bpaLmja y MaTepujany 3a ynararbe.

- [MocTaBrbarbe pecTaypaLmja HanpaBbeHNX Of, MOMMXPOMATCKUX MHIoTa
HaHecwuTe YeTKMLOM Mano MaTepujana 3a ynararbe Ha 0Kny3anHy noBpLUVHY M/Mnu kaHan 3a 3aBpTats. 06aBuTE GUHO NOCTaB/batbEe
06jekTa 0AroBapajyn M MHCTPYMEHTOM (HMP. YETKMLIOM).
Hanomena: [1a 6ucTe cnpeunnu dpakType kanyna npuavMkoM NpecoBarba BEOMa 0CET/bYBUX Kanyna, Npenopyuyyje ce 3amexa Zr0,
NHa y KaBUTETY TOKOM ynararba.
Naxrbmeo noctaswTe IPS Silicone Ring 200 g Ha IPS Multi Investment Ring Base. YBepuTe ce [1a je NpCTEH YBPCTO Y OCHOBM NPCTEHA
3a ynaratbe. YnujTe MaTepujan 3aynarakbe nonako y NpcTeH 3a ynarakbe. [onyHnTe NpcTeH 3a ynarakbe [0 03HaKe ¥ NocTaBuTe
IPS Ring Gauge. Buwak MaTepurjana 3a ynarakse 13nasu kpo3 oteop. OMoryhuTe fa HeMa B1bpauwmja y MaTepujany 3a ynarate.

MpunpemHo 3arpeBarbe

Mornenajte y ynyTcTsy 33 ynotpeby 3a IPS PressVEST Premium MaTepujane 3a ynararbe BULLE AeTarba 0 NapamMeTpuMa obpaae.
HakoH nponrcaHor BpeMeHa Be3viBakba MaTePMjana 3a ynarambe, yknonute IPS Ring Gauge okpeTarbeM 1 NaxrbUBO rypajTe
npcTeH 3a ynararbe u3eaH IPS Silicone Ring. YknonwuTe IPS Investment Ring Base okpeTarbeM. YKNOHWTE rpyba MecTa Ha A0H0j
NOBPLUVMHM NPCTEHa 3a ynarakbe 1 npoBepuTe yrao o 90°. OcTaTak MaTepujana 3a ynarakbe He cMe fa yhe y oanveke. lloctasute
NPCTEH 3a ynarakbe y neh 3a MpuUnpeMHo 3arpeBarbe Ca 0TBOPOM OKPEHYTUM HAJOME.

uctions

MpecoBake

Yponute xnaaaH IPS Alox Plunger y IPS Alox Plunger cenapaTop npe 3aBpLUeTKa LykIyca NPUNPeMHOr 3arpeBatba.

HanomeHa: YBepute ce aa je n3abpaH oaroeapajyhi nporpam npecoBatba 3a IPS e.max Press HroT 1 oaroBapajyha BenvumnHa npcTeHa
3a ynararbe Ha nehu 3a npecosatrbe (HNp. Programat EP 3010 unn EP 5010).

- MpecoBarbe MOHOXPOMATCKMX MHIroTa M Abutment Solutions
HakoH 3aBpLUETKa LvKyca NPUMPEMHOr 3arpeBatba, YKIIOHUTE NPCTEH 3a ynarake U3 nehi 3a NpunpeMHo 3arpeBarbe 1 NocTaBuTe
xnafaaH IPS e.max Press uHroT y Bpyh npcTeH 3a ynaratbe, noMohy 3a06/beHe, HeobenexxeHe cTpaHe OKpPeHyTe Harope. [MocTaBute
xnaaaH IPS Alox Plunger cTpaHOM koja je 0610xeHa NpaxoM y NPCTEH 33 ynarambe. llocTaBuTe HanyHeHW Bpyh NPCTEH 33 ynarake y
LeHTap nehu 33 NpecoBatbe, Koja je MPETX0AHO 3arpejaHa, NoMohy NHLIETa NPCTEHA 33 YNarake U 3anoYHUTe NPOrpaM NPecoBakba.
0OBaj kopak Tpeba 06aBuTM 6P30 Aa b1 ce cnpeYnno 4a ce NPCTeH 3a ynarakbe NpeswLle oxnaau. Ha kpajy umknyca npecoBamba,
YKNOHWTE NPCTEH 3a ynaratbe 13 nehu 3a npecoBarbe NomMohy MMHLETA NPCTEHa 3a ynarakbe W NycTuTe [a Ce 0X1aau Ha MecTy
3awTheHoM of cTpyjatba Basdyxa. Yop3aBarbe npoLieca xnaherba ce He npenopyyyje.

- [pecoBatbe NONMXPOMATCKUX MHIOTa
HakoH 3aBpLUETKa LvKyca NPUMPEMHOr 3arpeBatba, YKIIOHUTE NPCTEH 3a ynarakse U3 nehi 3a NpunpeMHo 3arpeBarbe 1 NocTaBuTe
xnanaaH IPS e.max Press Multi MHroT y Bpyh npcTeH 3a ynararbe, nomMohy 3a06/beHe, HeobenexeHe CTpaHe OKpeHyTe Harope. 3aTnM
noctaswTe xnaaaH IPS Multi One-Way Plunger v Ha kpajy xnaaaH IPS Alox Plunger y npcTeH 3a ynararbe. [10CTaBuTe HanyreHn NpeTeH
33 ynararbe y LeHTap nehu 3a NpecoBakbe, KOja je MPeTX04HO0 3arpejaHa, NoMony MUHLETA NPCTEHA 3a ynarakbe 1 3aN0YHWUTE NPorpaM
npecoBakba. 0Baj kopak Tpeba 06aBMTH 6p30 4a 61 ce cnpeynno Aa ce NPCTEH 33 ynarakbe npesuLe oxnaam. Ha kpajy uvknyca
NpecoBatba, YKOHWTE MPCTEH 3a yanrakbe 13 nehu 3a npecoBatbe NOMONy NUHLIETa NPCTEHa 3a ynarakbe 1 NycTuTe a ce 0XNaau Ha
MecTy 3alUTMheHOM o CTpyjatba Basayxa. Yop3aBatbe npoLieca xnaherba ce He npenopyuyje.

0pnBajarbe MOHOXPOMATCKUX M NONMXPOMATCKMX MHIOTa M cpepcTBa Abutment Solutions

HakoH xnaherba Ha cobHy Temnepatypy (MpubavmkHo 60 MHYTa), Ha NPCTEHY 33 ynararbe MOy [a Ce MojaBe MyKOTUHE Koje HacTajy
TokoM da3e xnaherba (oamax oko IPS Alox Plunger). [py6o oaBajatbe ce 06aBrba NoMoNy CPeACcTBa 3a NoNMpatbe Nog MpUTUCKOM 04
4 6apa (58 psi), d1HO ofBajatbe NOMONY CPEACTBa 3a NONMpakbe Nof NPUTUCKOM of 2 6apa.

HanomeHa: HanrnenajTe cMep neckuparba 1 pasmak 4a brcTe cnpeunnu olwteherba py6oBa 06jekTa TOKOM 0ABajatba.

- 0pBajatbe MOHOXPOMATCKUX MHIoTa U cpeacTBa Abutment Solutions
3a oBajatbe 03HaumMTE Oy>XMHY knuna Alox Plunger Ha oxnaheHoM NpcTeHy 3a ynarakbe 1 pa3aBojuTe NPCTEH 3a yrarakbe Ha 0Boj
03Hauu nomohy Aucka 3a pasaBajarbe. [IpenoMuTe NPCTEH 3a yararbe Ha 0BOj yHaNpes oApeneHo;j Tauk. 3aTuM obasuTe rpy6o u
VHO 04Bajarbe NPECOBaHMX 0bjekaTa Kao LWTO je rope onucaHo. N3syuute Alox Plunger okpeTarbem noMohy NUHLETE U3 pa3fBojeHor
cerMeHTa. YkNoHuTe Moryhe octaTke kepaMuke Npo/yBaBarbeM ca CPeACTBOM 3a MoNMparbe.

- 0pBajarbe NONUXPOMATCKUX MHFOTa
3a oBajatbe 03HauUMTE 0X1aNeHV NPCTEH 3a ynarakbe Ha pacTojarby 04 30 mm oA AoHse NOBPLUMHE. AKO Cy pecTaypaumje ynoxeHe
noMeparem Npema ,BULLE MHUM33NMHOM" NMOM0Xajy, 03Haka Mopa Aa byae ynoxeHa Hanped npema knvny Alox Plunger. 0aBojute
NPCTEH 3a ynarakbe Kof 03Hake noMohy [Avicka 3a pa3asajatbe. [IpenomuTe NpeTeH 3a ynarakbe Ha yHanpes oapeheHoj Tauku. 3aTim
0baBwTe rpy6o 1 HrHO oaBajatbe NoMohy CpeAcTBa 3a MOMMPatbe, Kao LUTO je rope 0MMcaHo.



YKnarbarbe peakuMoHor croja

Kapa ce kopucTu IPS PressVEST Premium, peakumnoHu cnoj ce 0614HO Nako yknarba nomMohy cpeacTea 3a nonupatse. Kopuctute

IPS e.max Press Invex Liquid oa 61cTe yKnoHWAM NpeocTanu peakumoHm cnoj. Ynujte Invex Liquid y ymeTak PE nnacTuuxe Kanuue u
YPOHWTE NPeCcoBaHK 06jekaT y TeYHOCT. Ynctute PE NNacTUYHY KanuLly 3ajeiHO Ca NPECOBaHMM 06jeKTOM Y yNTPa3BYYHOj Kaauum
MUHUManNHO 10 MUHYTa 1 MakcuManHo 30 MyH. YBepuTe ce Aa cy 06jeKTW NOTNyHO NOoKpuBEHW TeyHowhy Invex Liquid. KopucTtute ymeTtak y
067Ky LUeanrbke Aa byCTe YKNOHWNM pecTaypaumjy n3 TeuHocTu Invex Liquid n ounctute 06jekat noa TekyhoM BOAOM v ocyLuMTe
[yBatbeM Ba3zayxa. [1ax/buBo yknoHuTe 6enu peakuyoHu cnoj anyMuHrjyM okeuaom tuna 100 Al,O; npu nputucky make. 1-2 6apa.
YBepuTe ce Aa je PeakLMoHU Coj NOTNYHO YKMOHEH Ha CTPaHM KaBUTETa M Ha CMOJbHOj CTPaHU.

HanomeHa: AKo Ce peakLyoH Croj HE YKMOHW Y MOTMYHOCTW, MOXe Aohw [o npo6nema y 6oHavpatby n3mehy 0CHOBE 1 MaTepwjana 3a

13pagy Cnojesa Mv MaTepKjana 3a rMasunparse.

OuHnwmpatbe

AKO Ce KOPUCTE HEOAr0Bapajynn MHCTPYMEHTM 3a BpyLLEHE, MOXE A0hM 10 0fN1aMatba MBMLA W N1OKanHor nperpesatba (normeaajte

IPS e.max — npenopyyeHn MHCTPYMEHTY 3a GpyLuerbe’). Mpunarohasarbe GpyLuerbem npecosarmx IPS emax Press pectaypaumja Tpeba
CBECTU Ha MVHUMYM. KopucTuTe Many 6p3uHy 1 bnar npuTucak kako 61cTe n3bernv nperpesatse kepamyike. HanomeHa: YsepuTe ce 1a je
0AP>XKaHa MUHKMMANHa AebrbrnHa cnoja pectaypaLumje TOoKOM GUHULLIMParba.

- OuHAWMpatbe pecTaypaLimja HaNPaB/bEHUX Of, MOHOXPOMATCKUX U MONMXPOMATCKUX MHFOTa
0aBojute kanyn NnomMohy NoAecHOr AMCKa 3a Pa3aBajarbe. VI36erasajTe nperpesare TOKOM npoLeca. 06paTuTe naxmy Ha
NPOKCVMasHe KOHTAKTe Kafa PaanTe Ha MonyxpoMaTckuM pectaypauvjama. Vi3paBHajTe Tauky npyuuspLuhnBarba 04nMBKa. 3aThM
YKNOHUTE cnejcep ca kanyna. Micnpobajte pecTaypauyje Ha Kanynuma v Naxmueo nx GrHMWnpajTe. HemojTe ,HakHaaHO pa3aBajati’
crojHuLe MocTa nomohy AMCKOBA 3a pPa3aBajakbe HY Mof KojuM YCoBKMa [1a He BUCTe CTBOPUNY HeXXerbeHe yHanpes oapeheHe
Tauke npenoma. 3aT M KpaTko NPoyBajTe CNOsbHY CTPaHy pecTaypauuje anyMuHujym okeuaom Al,03 Tuna 100 nod nputuckom o
1 6apa 1 04MUCTUTE NAPOUMCTAYEM.

- OuHuwupatse cpeacTea Abutment Solutions
MpoBepuTe yKnanarbe abaTMeHTa WK KpyHULY abaTMeHTa Ha TUTaHWjyMcKy 6a3y 33 60HAMPatbe MPe Hero LITO 0BOjUTE 0AMBAK.
Mpe yknanarba 06jeKTa, NPOBEPUTE [a MM Y YHYTPALLHEM acrekTy 06jekTa (KaHan 3a 3aBpTakb) NOCTOje Mexypuhu Basayxa y
Kepamuum. Mo noTpedu yknoHuTe Mexypuhe Basyxa 04roBapajyhiM MHCTPYMEHTUMA. Max/bUBO NOCTaBIUTE aBaTMEHT UMK KPYHULLY
abaTMeHTa Ha TUTaHWjyMcKy 6a3y 3a 6oHaMpatbe. YKNoHUTe cBa rpyba MecTa noMohy oaroBapajynvx MHCTpYMeHaTa 3a bpywerse Aa
6vcTe oMoryhunv onTMMarnHo yknanake namehy TutTaHujyMcke 6a3e 3a boHAMParbe v NpecoBaHux objekata. 04BojuTe oaAnMBaK
nomohy avcka 3a pa3nBajatbe 1 M3paBHajTe Tauky npuuBpLUhrBarba oanuBKa. poBepuTe HOBOHACTaNM NPodKN a OHAa ra
NoCcTaBKTe Ha MOZEN. Y cyJajy KpyHuLa abaTMeHTa, [oAaTHO MPOBEPUTE OKMY3Wjy 1 apTukynauujy. MogecuTe bpyLuersem, no
notpebu, Na n3paamTe NOBPLUMHCKY TEKCTYPY. [la B1UCTe 0UNCTUAM KPYHULLY abaTMEHT], KPATKO NPOAYBajTE CNOSbHY CTPAHY KPYHULE
abaTMeHTa anymuHujym okenoom Al,0; Tuna 100 nog nputuckom o 1 6apa (15 psi) v 04MCTUTE NapOUMCTaYEM.

[loBpwaBame
Y 3aBMCHOCTU 0f1 M3abpaHe TexHuka obpage (cut back TexHuka unu u3paae cnojesa), 06asrba ce haceTnparbe ca MaTepujanom
IPS e.max Ceram. Ha kpajy, neyerse 6oje 1 rnasype ce HacTasba noMohy IPS Ivocolor MaTepujana.

- (acetuparbe ca MaTepujanoM IPS e.max Ceram — neuere KOPEKTUBHOr MaTepujana
a) Onuwuja A: Meyerbe KOPEKTUBHOT MaTepujana ca MaTepujanom IPS e.max Ceram
Ykonuko umMate 40BOSBHO NPOCTOP3, 06aBUTE NeYerbe KOPEKTUBHOM MaTepwjana ca NnoTpebHnM MaTepujanom IPS emax Ceram
Deep Dentin, Dentin, Transpa Incisal n/mnwn Impulse. 3a Melarbe MaTepujana kopuctute TeuHocTy IPS Build-Up Liquids. KopekTusHi
MaTepujan HaHecuTe Y TaHKOM C/10jy NPeKo LieNie OCHOBE.

6) Onumja b: Meuetrbe kopeKTUBHOT MaTepujana ca Matepujanom IPS Ivocolor
AKO je NpoCTOp OrpaHnyYeH U aa bucte noborblwany Ay6MHCKM MHTEH3UTET 60je, MOXeTe a 06aBUTE NeYeHe KOPEKTUBHOT
MaTepwjana ca Matepujanom IPS Ivocolor Shades 1 Essences. lMomelwajte nacTy unu npax ca TeyroLwhy IPS Ivocolor Mixing Liquids
[n1a 61CTe NOCTUMNN XerbeHy KOH3UCTEHLM]Y, Na HAHECUTE CMECY Y TaHKOM Crlojy MPeko Liene ocHose. 06aBuTe neyerse
KOPEKTMBHOI MaTepWjana Ha Nocyamn 3a nevere y 061Ky KolwHuLE Kojy je 06e36eamno npon3sohay nehn 3a neyer-e Kepamuke.
HanoMeHa: MaTepwjanu 3a U3pagy cojesa He CMejy 1a CE HAHOCE Ha HEMEYEHe CrojeBe KOPEKTUBHOT MaTepujana (Mpaxose 1
nacte) jep he To [OBECTY 40 PacrojaBatba Kepamuke 3a 13paay cnojesa. KopekTveru MaTepujan (0cHOBa) MOPa fa Ce 1cneve
npe Hero LUTO Ce 3aroyHe CTBapHYM NOCTyNaK NocTaB/batba Crojesa.

- Oacetuparbe nomohy cpeactsa IPS e.max Ceram — npBo/Apyro neyerbe AEHTUHA / MHUM3AMHO NeYerbe
Y3 MaTepujane 3a u3pagy cnojesa IPS emax Ceram, Moryhe je nocTMhn M aHATOMCKM 06/IMK M NPUNAroNeHn ecTeTCKN n3rnea.
MaTepujanu 3a n3paay cnojesa IPS e max Ceram Mory aa ce noMelwajy ca TeqHowhy IPS Build-Up Liquid allround nnu soft. Mo
notpebu 06aBuTe APYro neuyerbe kopucTehn MCTE NapaMeTpe neyerba.

- (acetuparbe ca MaTepujanoM IPS e.max Ceram: Mpunpema 3a neyetbe pagy 6ojerba 1 rmasype
[ospLunTe pectaypaumjy noMohy AnjaMaHTCKOr MHCTPYMEHTa W 4ajTe joj NpupoaaH 06/VK 1 NOBPLUMHCKY CTPYKTYPY, Kao LUTO Cy
NWHVWje pacTa 1 KoHBekcHe/KoHKaBHe 061acTu. Moapyyja Koja Mopajy Aa MMajy BULLM Cjaj HAKOH NneYerba Paay rasvpatba Mory Aa ce
yrnavajy 1 NPeTxoaHo UCMonmnpajy CUMIMKOHCKMM AMCKOBUMA. AKO CTE KOPUCTUM 3NaTHY 1/Mnv cpebpHy NpaluuHy 3a BU3yanu3aumjy
NOBPLUMHCKE TEKCTYPE, TEMESbHO 0UNCTUTE PecTaypaLujy Mna3om nape. 06aBe3HO ykNoHUTE CBY 3M1aTHY W CPe6PHY NPaLLMHY Kako
He 61 owno oo npomene boje.

- Teuetbe 6oje v rnasype ca cpeacTsoM IPS Ivocolor 3ajeAHO Ca MOHOXPOMATCKUM M MOMMXPOMATCKUM UHIOTUMA
Meuerbe paam Hojerba 06aBrba ce ca cpeactsoM IPS Ivocolor Shades n/mnwm Essences, a neyetbe paay rmasuparba ca CpeacTBoM
IPS Ivacolor Glaze Powder/FLUO wnw Paste/FLUQ. 3aBUCHO 01 cUTyaLuje, HU30BM Nevetba Mory [1a ce 06aB/bajy MCTOBPEMEHO WK
3ace6Ho. [lapaMeTpu neyetba Cy MOEHTUYHW. TeMESbHO 0UNCTUTE PECTaypaLvjy MIa3oM nape 1 UCYLLIMTE Ba3ayxoM be3 nprmeca
yrba. Mewwajte cpeacTso IPS Ivocolor Shades and Essences ca ogroapajyhom TeunoLuhy IPS Ivocolor Liquids ook He nocturHeTe
KEbEeHY KOH3VCTEHLMJY.

HanoMeHa: Kako 6vcTe onakLuany Bnaxere Matepujana 3a 6ojerbe 1 rasnparbe, HaBnaxuTe nospLunHy TeuHoLwhy IPS Ivocolor
Mixing Liquid. Hu nopa kojum ycnosrma HEMojTe HaHOCUTKM 6oje Ha NOBPLLUMHY 3a 6oHAMParbe. [pe Neyerba NPOBEPUTE NOBPLLMHY
60HAMPaba M NaXIbIUBO YKIOHUTE CBY MPIbaBLUTUHY.

3aTuM HaHecKTe MaTepujan 3a rasypy y paBHOMEPHOM Cojy Ha pecTaypaLivjy 1 npunaroanTe KepxuLe 1 Gucype nomohy
IPS Ivocolor Essence MaTtepwjana. VI3BpLunTe Matbe M3MEHE HWjAHCK Ha HAHETOM MaTepWjany 3a rMasuparbe nomohy CpeacTsa
IPS Ivocolor Shades. UHTeH3VBHWje HUjaHCE CE MOCTVXY NMOHABIbabeM NOCTYNKa 60jeHa 1 NeYeHba, He NPYMEHOM AebbKX CrojeBa.
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CTeneH cjaja 6oje rma3upaHe NOBPLUMHE Ce KOHTPOMMLLE KOH3UCTEHUMjOM 1 HAHETOM KOMMYMHOM MaTepujana 3a rasupatse. [la
6MCTE NOCTUMM BULLIM HIBO Cjaja, KOPUCTUTE Matbe TEYHOCTY 33 MELLIatbe MaTepujana 3a rmasuparse uMnu nosehajte KoNMUMHy
MaTepujana 3a rasupatrbe. 3aTM, 06aBUTE NeYetbe paav 60jerba/fnasmparba Ha Nocyau 3a neverbe y 06MKKyY KOLLHWLE 33
oarosapajyhy neh kopuctehn HaBeaeHe napameTpe. HakoH neyerba N3BaaMTe pectaypauujy 13 nehu v cayekajte 4a ce CTPYKTypa
0XNaay 4o cobHe TeMnepaType Ha MECTY Koje je 3aluTnheHo oa cTpyjarba Basayxa. HemojTe aa goavpyjeTe 3arpejaHe npeameTe
MEeTasHUM KNeLuTiMa.

- Teuetbe 6oje v rnasype cpeactea Abutment Solutions ca IPS Ivocolor
Mpe neverba 6oje v rMasyje, 0UNCTUTE 3aBPLUEHY KEPAMUUKY CTPYKTYPY MapoM Kako BUCTE YKOHWUM CBY KOHTaMUHaLMjy 1 oCTaTke
MacHoha. 3aTMM ocyLUMTE KOMNPUMOBAHUM Ba3yxoM 6e3 npuMeca yrba. Kako 61McTe onakwany BNaxerbe MaTepujana 3a 6ojerbe v
rnaswvpatbe, bnaro HaBnaxuTe nospLUKHY TeyHowhy IPS Ivocolor Mixing Liquid. Momewwajte nacTe unm npax ca Te4YHOCTMA 3a
MeLwarbe IPS Ivocolor Mixing Liquids [0 erbeHe KOH3MCTeHLUuje. IHTEH3MBHWM]E HWjaHCe Ce MOCTUXKY NOHaB/batbeM NOCTYNKa 6ojerba
1 neyerba, He NpyUMeHoM Aebrbyx cnojesa. Ynotpebute cpeactso IPS Ivocolor Shades Incisal aa 6ucte UMUTUPanM MHUM3aNHO
noapyuje 1 kpempanu edekat TPAHCNYLEHUM|E HA KPYHMUM XMOPUAHOT a6aTMEHTa Ha MHUM33aNHOj U 0KNy3anHoj TpehnHu. Kepxxnue 1
dvicype Mory [a ce MHAMBMAOyanu3yjy nomMohy cpeacTBa Essences.

HanomeHa: Ha xvbpuaHoOM abaTMeHTY KapakTepuLLMTe caMo noapyyje HoBoHacTanor npoduna nomohy cpeactaa IPS Ivocolor Shades
and Essences. Y cynpoTHOM, yknanake KpyHULE MOXe 61TV norpeLuHo. H1 noa KojuM yCroBUMa HEMO]TE HAHOCWTM 60je Ha MOBPLUKNHY
3a HoHAMpatbe TUTaHWjyMcke Hase 3a HoHAMParbe HATU Ha KaHan 3aBPTHa jep TO MOXeE [a Yrpo3u NPeLM3HoCT Haneraka. lNpe
neyerba NPOBEPUTE YHYTPALLIHE NOBPLUMHE U MAX/bUBO YKIOHWUTE CBY NPrbaBLUTUHY.

HoBoHacTan npodun MoxeTe 1 Aa UCNoNMpaTe. N36erasajTe nperpesarbe Kepamuyke CTPYKType TOKOM npoueca. lpenopyuyje ce
ynoTpe6a anata 3a HpyLUerbE Ca PA3NNYNTUM BENMYMHAMA OPYCHMX 3pHa.

Cnepneha ynyTcTBa 3a ynoTpeby npyXajy AoaaTHe MHGOpMaLMje 0 M3paam v LeMeHTUPakby NPOTETCKMX pecTaypaumja Ha
S, UMMNAHTaTUMA:

- IfU Viteo Base Ti

= IfU Multilink xnbpnaHn abatmeHT
—IfU IPS Ivocolor

NapaMeTpu neyerba Ko TeXHUKa 6ojerba, cut back v nspane cnojesa ca cpeacteuMa IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence,

Glaze
Temnepatypa y Bpeme bpauxa Temnepatypa | Bpeme pana bpauta Temnepatypa | Bpeme pana Bakyym 1 Bakyym 2 [lyroTpajHo bpauta
NpUNpaBHOCTH | 3aTBapamwa* | rpejaba neyerba Tpejatba neyerba 1 7 xnahere xnahera
B S t m [ t n H2 1 n L t
[°c] [un] [° C/mun] [°c] [mun] [ C/mun] [°cl [Mun] °cl el [°c] [° G/Mun]
flesere opectuonor 400 IRV g0 y5g | oo | 20 730 | 0200 | 400/650 650/729 O 0
marepujana (ocHoBe) 04:00
Lnesesenenmion g RVl g ghy o0 | 20 730 | 0200 | 400/650 650/729 0 0
VHLM3MHO NEYetbe 04:00
Lueseeqeamaan o3 RV gqgeg pppp | 20 730 | 0200 | 400/650 650/729 O 0
VHUM3AMHO NEYeHbE 04:00
Meverse Boje ca IRT/ ’ _ _ _
1PS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Meuetse masype ca IRT/ ¥ _ _ _
1PS Wocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
MIEHEBEE | Gy 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
fnasype 06:00
Ronarak vavo nesetsa | 5 R/ 50 700 | 0100 - - - 450 699 0 0
nasype 06:00

HanomeHa: Ycnen mopdonorvje, pectaypauvje Mory 4a uMajy pasnuunte aebrbuHe cnojeBa. Kaga ce npeaMeTy xnaae HakoH umknyca

neyerba, PAsnuUMTe 6P3MHE xNaherba y NOAPYYjMMA Ca PA3NUUUTIM Ae6rbUHAMa MOy [1a Y3POKYjy HaKyNbakbe YHYTpaLLHber

Hanpe3arba. Y Hajropem cnyuajy, To YHyTpaLlitbe Hanpe3arbe MoXe A3 [A0BEAE 0 NPENOMa KEPaMUUKMX NpeameTa. Kopuliherbem cropor
xnahetba HakoH nocnearser Lmknyca nederba (L= 500° C) 1o ce Hanpe3arbe CBOAM Ha MAHVMYM.

o
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Tabena koM6MHaumja HUjaHCK

IPS Ivocolor Shades and Essences Mory fia ce KopucTe 3a npunarohaBarbe v nofellaBarbe HujaHee IPS e.max Press pectaypaumja.

IPS Ivocolor Shades, Essences

3a kopuwhetbe IPS e.max Press pectaypauuja:

A-D Hjarca BL1 BL2 BL3 BL4 A1

IPS Ivocolor . .
Shade

D0 01

IPS Ivocolor
Shade Incisal
| |
| ‘ :l . .
B0l E02 B3 ED4 EO5
IPS Ivocolor white  cream  lemon  sunset  copper
Essence

A2 A3 A35 A4

B1 B2 B3 B4

SD2 S03 sS4 S05 S sn7 D6

N Y2 N

E06 E07 E08 E09 2l n E12 E13 B4 El5 El6 E7 E8 E19 £
hazel olive khaki  terracotta mahogany cappuccino espresso  terra  profundo  ocean  sapphire anthracite  black rose coral

En En E23
basic red basic yellow basic blue

C1 €2 €3 C4 D2 D3 D4

Ta6ena 3a u360p HujaHCce XMBPUAHNX aBaTMEHTA U 3aceBHUX KPYHULLA

Martepwjan ce 61pa Ha OCHOBY XefbeHe HujaHce 3y6a (Bleach BL nnv A-D).Y 3aBMCHOCTY 0 M3abpaHe TUTaHujyMcke 6ase 3a
60HaMParbe U M3paae xMbpUaHor abaTMeHTa UK KPyHULLE, KapakTepu3aumja nomohy IPS Ivocolor Shades v Essences Moxe butm
HEeOoMxoAHa 3a NoCTU3akbe XerbeHe HujaHce. XerbeHa Hujarca 3yba ce NocTyXe kafa ce pecTaypalyja nocTaBu 1 kafja Ce CacToju of
HWjaHce xnbpmaHor abaTMEHTa W HWjaHCE KPYHWLIE KOja je LEMEHTVPAHA Ha tby. [Ipenopyke MHroTa 3a xubpua abaTMeHT ogabpaHe cy Ha
TakaB HauWH [a Ce XerbeHa HujaHca 3yba NocThxKe y KOMBMHALMM Ca KpyHOM. Y ,LiepBUKaNHOM NoApYYjy" MoXe BUTI HEONXOAHa
KapakTepv3aumja xnbpuaHor abaTMeHTa y CKNaay ca KIMHUYKOM CUTYaLWmjOM.

XKerbeHa HujaHca

Buauu 3a Bleach BL 1 A-D HujaHcy

3yba BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

8 ExcTpaopanHo
>  UeMeHTMpakbe
8 IPSemaxPress
T abaTtmeHT/
$ | TUTaHMjymcka 6a3a
3 33 6oHAaMparbe
®  WHrot 3a xvbpua
£ abatMent MO0
o
=
% WHTtpaopanHo
‘®  LEMeHTMpare
§ KpyHuua Ha
§ XVBpUOHOM
&5 | abatmenTy
s
£ ool
2 BLI B2 | BL3
&  IPS emax Press _MT T
é KpyHULA Bl2  BL3
Multi
BL2

TuTarujymeKa 6a3a 3a 60HAMparbe

Multilink Hybrid Abutment HO 0*

M01 MO 2 MO3 MO 1 MO3 MO 1 M0 4 M03

A nmy JEHO LIEMEHTUPAKbE
Hp. SpeedCEM Plus

1L 1 1 1 O Y O
Bl4 A A2 A3 A5 M BT B2 B B4 C1T  C2 C3  C4 D2 | D3 D4

MM MT MM
BA M KM B1
Multi| Multi| Multi| Mol Mol Ml Mol Mo | Ml B
MR A A3S Bl B2 ol | 2 0

*[pou3BoAN Y MOHYAM MOTY Aa Ce PasfviKyjy y 3aBUCHOCTY 0f 3eMIbe.
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Tabena 3a M360p HMjaHCcE KPYHULLA XMBPUAOHOr abaTMeHTa

Marepujan ce 61pa Ha 0CHOBY XesbeHe HujaHce 3y6a (Bleach BL unn A-D). Y 3aBucHOCTM 01 M3abpaHe TUTaHUjyMcke 6ase 3a
6oHaMpatrbe W M3paae KpyHuLe xubpuaHor abaTMeHTa, kapakTepusaumje noMmohy IPS Ivocolor Shades v Essences mory 6utu HeonxoaHe
33 NOCTU3ak:E XKEeSbeHe HijaHce.

KerveHa HujaHca Bupauy 3a Bleach BL u A-D HujaHcy

3y6a BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
TutaHwjymMcka 6a3a 3a GoHaMpare

EkcTpaopanHo

LieMeHTUpake

IPS e.max Press
KpyHULa abaTMeHTa
/ TATaHMjymCKa
6a3a 3a boHaVpabe

Multilink Hybrid Abutment HO 0*

Kom6uHaumja (Matepujana) 3a
nocTU3atbe HujaHce 3y6a

1 1 I A5 11 A
IPS e.max Press Bl B2 B3 B4 Al A M “ M Bl B2 B B4 C1 C2 €3 Cc4 D2 D3
KpyHMLA _ MTOMT O MT MT MT OMT oM _ _ _ _ _ _ _ _
XnbpuaHor Bl2  BL3 Bl4 A AN A B1
abarMeHTa CMut Mult Muld Muld Muii Multi Muld Ml Muit o Ml
BL2 M2 A A3 Bl B2 [ 02

*Mpon3soau y NOHYAM MOTY [1a Ce Pa3NvKyjy y 3aBUCHOCTH 0f 3EMIbeE.

NpoBMU3MOHO LEMEHTUPaHE KepaMUUKe CTPYKTYPE Ha TUTaHWjyMcKy 6a3y 3a 6oHAMpatbe 3ajeqHo ca cpeacTBoM Abutment Solutions
[la 6ucTte oMoryRnM MHTPAOPArHO pykoBakbe, KOMNOHEHTE MOPajy Aa byay npMBpeMeHo npuyBpwheHe jeaHa 3a Apyry nomohy
CUNMKOHCKOr MaTepwjana 3a y3uMatbe 0Tucaka, Hnp. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

HeTpeTupaHa TuTaHujymeka 6a3a 3a 60HAMParbE Y KEPAMKUUKa CTPYKTYPa CE YMCTE MApoM 1 MOTOM CyLLe AyBakbeM Basayxa. [locTaBuTe
KePaMUUKy CTPYKTYPY Ha TUTaHUjyMcky 6a3y 3a 6oHanpatbe (koja ce Wwpadu Ha aHanor MoAena) v 03HauuTe PenaTvBHU NooxXaj
KOMMOHEHTE BOA0OTNOPHOM 0710BKOM. TIMe Ce 0/1aKLLaBa M0CTM3aHe TaUHOr NOMoXaja NPy KacHVjeM NPUBPEMEHOM CKManakby AefoBa.
3anTujTe KaHan 3aBPTHA HETPETUPaHE TUTaHW]jyMcKe 6a3e 3a boHanparbe Tyndepom o BaTe. Hanecute Virtual Extra Light Body Fast Set
Ha TUTaHWjyMcky 6a3y 3a 60HAMParbe Vi AVPEKTHO Ha KepaMuuKy CTPYKTYpy. locTaBuTe TUTaHWjyMcKy 6a3y 3a 60HAMPakbe Ha KepaMuuky
CcTpyKTypy. 06aBE3HO NPOBEPUTE NOPaBHaBatbE Te ABE KOMMOHeHTe (kneb Koju cnpeyasa poTuparse / 03Hake). YBpcTo ApxuTe
KOMMOHEHTE y MCMPABHOM NONOXajy 2,5 MUHYTa, cBe oK ce cpeacTso Virtual Extra Light Body Fast Set He cTerHe. CBaku BuLLIaK
CPencTBa Koju je MCLPeo Mopa Ce Nax/bUBO YKNOHUTY afleKBATHIM MHCTPYMEHTOM, K30 LUTO je ckannen.

KnuHuuka npoba cpeactea Abutment Solutions

HaKoH LWITO ce YKNOHM NPMBPEMEHA PECTaypaLmja, XMOpMAHM abaTMEHT MW KPYHMUA XMBpWaHOT abaTMeHTa ce pyyHo Lwpadu nomohy
cneumjanHor 3aBpTrba. 0601MK Ce NpoBepaBa NPeMa r’HM1BanHoj MapruHu (HNp. Hanerarbe, FMHMBaNHa UCXeMuja). YKok xenute,
KaHan 3aBPTHba XMBPUOHOT abaTMeHTa MOXETE A 3aTBOpUTE TyNdEpoM of BaTe.

HanomeHa: YHyTpaLukb/ acrekaT KpyHHLE je M30M10BaH muuepuHckiM renom (Hnp. Try-in paste, Liquid Strip). KpyHuua ce uHTpaopanHo
NoCTaB/ba Ha XMOPMAHM AaBIATMEHT PaaM NPOBEPE W, aKo je NOTPebHO, NoAeLlaBarba NPOKCUMAHYX KOHTAKaTa.

Maxxrba: Y 080j Ga3un HemojTe NpoBePaBaTy oky3anHdy dyHKumjy. [la bvucTe npoBepunmu okny3andy dyHKUM)Y, KpyHULA Mopa 4a byae
npuyBpLheHa 3a xnbpuaxn abatMeHT cpeacTsom Virtual Extra Light Body Fast Set. MacTa 33 npoby ce He cMe KOPUCTUTH 33 OBY HAMEHY,
jep 0Baj MaTepujan HWje 4OBO/bHO OTNOPAH Ha CUAY NPUTUCKA.

HaHecute cpeactso Virtual Extra Light Body Fast Set Ha yHyTpalUHey acnekaT KpyHuue. TpcTiMa NpUTUCKajTe KpYHULY Ha XMbpuaHu
abaTMeHT CBe 10K Ce He A0CTUIHe KpajHbl Monoxaj. [pxuTe KpyHULUY Y KpajHem Nonoxajy cee Aok ce cpeactso Virtual Extra Light Body
Fast Set He cTerHe (Mpu6n. 2,5 MUHYTa). HakoH Tora yknoH1Te BULLaK MaTepujana. Cana MoXe da ce NpoBepu ok/y3uja / apTvikynaumja.
YKkonvko je noTpe6Ho, 06aBKTe NofeLlaBakba afAekBaTHUM MHCTPYMEHTMA 3a 6pyLerbe (MpouuTajTe npenopyke y Besu ca IPS e.max
VHCTPYMEHTUMA 33 BpyLUerbe’). 3aTUM, NaXKbYUBO YKMOHWTE KPYHULLY M3 XMBPWUAHOT aBaTMEHTa U XMBPUAHM aBaTMEHT / KpYHULLY
xnbpnaHor abaTMeHTa U3 MMNNaHTaTa. Micnepute yHyTpallkby NOBPLUMHY UMMAHTAaTa HIp. aHTUGaKTepHjckoM TeyHoLhy 3a ucnuparse
yCTa Ca X/I0PXeKCMAMHOM paay unwherba 1 Ae3vHdekumje. OHOa nocTaBuTe NPYBPEMEHY pecTaypaumjy.
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LleMeHTUpatbe TUTaHWjyMcKe 6a3e 3a 60HaMpatbe / KepaMuuke CTPYKTYpe Kapa ce kopuctu Abutment Solutions
KoHTakTHe noBpLUvHe Mopajy 4a byay M3y3eTHO A06PO NpUNpemMrbeHe kako bu ce 06e3beanna onTuManHa agxe3viBHa Be3a usmehy
TUTaHUjyMcke 6a3e 33 BOHAMPatbe U KepaMUuUKe CTPYKTYpe.

CunaHusaumja 06pahnyjTe NnoBpWMHY

Kepamuuka ctpykTypa IPS e.max Press Tutanujy 6a3a 3a 60H, e
(LS
MpopyBaBake - Mpatute ynyTcTBa Nponssohava
O6papa Onuuja 1 Onuuja 2
Harpusate BpLunte Harpusarbe | HaHecwTe Monobond
nospLUMHE 3a Etch & Prime® Ha
6oHAMParbe Ha MOBPLUMHY 33
TUTAHWjyMCKOj Bazwn 60HOMparbe Ha -

33 6oHamparbe 20 | TUTaHWjyMcKoj 6a3n
cekyHOu nomohy rena,  3a 6oHOMparse
IPS® Ceramic Etching YTP/baBatbeM y

Gel Tpajarby 04
20 cekyHan n
cayekajTe fa pearyje

3a Gorimparoe 40 cekyHam 06pahyjTe noBpLUKMHY 3a HoHAMparHbe

Mo%[:)eb%cn?gglus cpencTsoM Monobond® Plus 60 cekyHamn
60 cekyHam
ALXe3MBHO LieMEHTUPatbe Multilink® Hybrid Abutment
MpekpuBakbe LiIEMEHTHE NMHUje InuuepwHckw ren, HNp. Liquid Strip
Monumepusaumja AyTOMaTcKa nonMMepusaumja og 7 MuHyTa
Monuparbe LueMeHTHe NnHKje YobuuajeHa cpeacTsa 3a Nonvparbe Matepujana o kepamuke/cmone

MocTaBrbare HakHaAHa Hera y Be3u ca cpeacteoM Abutment Solutions

WHTpaopanHa npenapauuja
YKNOHUTE MPUBPEMEHY PECTAYPALIM]Y 1 0UMCTITE MECTO MMMaHTaLuje. [I0TOM NPOBEPUTE NEPUMMINIAHTHO TKMBO (HOBOHACTaNM
npodwn).

MNpunpema/o6pana Kep iKe CTPYKTYpe U COMo KpyHMLa
- Onumja 1
06pana noBpLUVHA 3@ 60HAVParbe XMEPMAHOT abaTMEHTa 1 COMO KPYHWULIE UV KaHara 3a 3aBpTaks KPYHULIE XMBpuaHOr
abaTMmeHTa nomohy cpeactasa IPS Ceramic Etching Gel n Monobond Plus (npouuntajTe ynyTcTBO 3a ynoTpeby cpeactsa
SIS Manobond Plus)

- Onumja 2
06pana noBpLUMHA 3@ 60HAVParbE XMGPMUAHOT abaTMEHTa 1 COMO KPYHWULIE UV KaHama 3a 3aBpTaks KPYHULIE XMOpUaOHOT
abatmeHTa nomohy cpeacTea Monobond Etch & Prime (mpounTajte ynyTeTso 3a ynotpeby cpeactaa Monobond Etch & Prime)

See nstuctions
LieMeHTMpatbe ca Multilink® xubpug abaTMeHTOM

QunLheHe 1 KOHAMUMOHMPAHE KoMMoHeHTe (KepaMuyka CTPYKTYPa, TUTHjyMcKa 6a3a 3a 60HAMpatbe) Tpe6a pacnopeaunTy 3a
LeMeHTMparbe. HapeaHW nocTynak LEMEHTVPaHa MOpa Aa ce cnposee 6p30 v 6e3 npekunaa. Bpeme obpaae Multilink xnbpug
abaTMeHTa je NPUBIMKHO 2 MUHYTA Ha TeMnepaTypu og 23 °C (+ 1°C). HaHecwTe TaHak cnoj Multilink xnbpua abaTMeHTa AMPEKTHO 13
BPXa 3a Mellakbe Ha NOBPLUMHY 3a 60HAMpakbe TUTaHWjyMcke 6a3e 3a 60HAMParbe 1 MOBPLLMHY 33 H0HAMParbe KepaMuuke
CTpyKTYype. pXXnTe KepaMuuKy CTPYKTYpY NPeKo TUTaHWjyMcke 6a3e 3a boHaMpatrbe Tako Aa 03Hake Nonoxaja byay y paBHW. Cnojute
KOMMOHEHTE MPYMEHOM PABHOMEPHOT U NIaraHor NPUTICKA U NPOBEPUTE PENATUBHM KOHAUHW NON0Xaj KOMNOHeHTV (Npenasak Ha
TUTaHWjyMCKy 6a3y 3a 6oHAMParse/kepaMuuKy CTPYKTYPY). HakoH Tora, KOMMOHEHTE Ce YBPCTO MPUTVCKAjy jeAHa Ha ApYry Y Tpajakby
0[5 cekyHau. [Tax/brBo YKNOHUTE BULLIAK M3 KAHAMA 33 3aBPTakb, Ha NPUMEP MUKPOYETKULIOM v YeTkoM. LinpkynapHu BuLLak
LieMeHTa He cMe [1a ce yknarba npe noyeTka nonumepusaLivje, Hnp. 2-3 MUHyTa HakoH Mellakba. Kopuctute oarosapajyhu
CTOMATOMOLLKU MHCTPYMEHT 3@ 0BY HaMeHy (Hp. Le Cron). [IpXuTe KOMMOHEHTE Ha MECTY MPUMEHOM akor NpuTucka. HanecuTe
rnuuepuHeki ren (Hnp. Liquid Strip) Ha LeMEHTHY NMHWjY Oa 61 Ce CNPeYno HaCTaHaK UHXMBUTVMBHON CIoja 1 OCTAaBUTE ra LEMEHTHO)
NMHWjY [IOK Ce He 3aBpLUM NonvMepu3aLmja. 3aTM Ce KOMMO3WUTHM LIEMEHT 0CTaB/ba Aa Ce Y MOTMYHOCTM ayTOMaTCKU NoMepu3yje
Yy POKy 0, 7 MUHyTa.

HanomeHa: HeMojte noMepaTi koMnoHeHTe Aok ce Multilink xubpua abaTMeHT He nonMMepusyje y NoTnyHocTU. KOMNoHeHTe Mopajy
TOKOM Tora fia 6yay HemokpeTHe.

HakoH 3aBpLLETKa ayTOMaTCKe I'IOJ'MMEDVBaLlee, ncnepuTe MULEPUHCKK renl BOAOM UMK ra YKNOHUTE NapOoYMCTayeM. 0I'IDe3H0
MCMONMPajTe LUEMEHTHY NMHM]Y r'yMULIAMa 33 NoNMparbe Npu Manoj 6p3uiu (< 5.000 o/MUH) Kako He 61 [oWw o A0 nperpesarba. [la
61CTE NOCTUIM PaBHY NOBPLUMHY U3MeNy Viteo Base Ti n kepaMnuke CTPYKTYPE, MAaX/bUBO MCMOMMPATE LMPKYNapHY NOBPLUMHY
ryM1LaMa 3a Nonmpakbe 1 1araHuM cMakbeHM MPUTUCKOM. YKIIOHWTE CBE 0CTATKE LieMeHTa Y KaHary 3a 3aBpTatb. 0unctute
pecTaypaLuje yNTpa3BykoM Y BOAEHO] KyrKu Ui NapoMm.

MNocTaBmbare

HeMmojTe fa kopucTHTe GeHoMHa CPeAcTBa 3a UCMMPatbe YCTa jep TakBY NPOWU3BOAY LLITETHO YTUY Ha Croj u3mehy kepamuke
1 KOMMO3WTa. [ocTaBuTE XMOPWAHM aDATMEHT UM KPYHULLY XMOPUAHO aBaTMEHTA Y UMMAHTAT MHTPAoPanHo. PyuHo
ylwpaduTe oaroBapajyhn 3aBpTakb UMMNNAHTaTa W NPUTETHUTE Fa MOMEHT KrbydeMm (MOLWTYjTe ynyTcTBa NpoM3sonaya).

See Instructions

XnbpmaHu abaTMEHT U CONO KPyHULA

MocTasuTe Tyndep o4 Namyka Unv NeHe y KaHan 3a 3aBpTarb XMOPUAHOT abaTMEHTa W 3aNTHjTe KaHaN 33 33BPTab NPUBPEMEHNM
Komno3nToM (Hnp. Telio® Inlay). Ha 0Baj HaumH heTe KacHMje MMaTU NPUCTYN 3aBPTHsY. [IPOBEPUTE [4a MW HA NOBPLUMHAMA 33
60HAVPAHE MMa KOHTAMVHALUMjE UMK BAre na je 04MCcTUTE MAW OCYLUWTE Ba3OyLIHWMM CNPejoM, ako je noTpebHo. HaHecwTe
MaTepujan 3a uemeHTuparse (Hnp. SpeedCEM® Plus unu Variolink® Esthetic) Ha 06paheHy KpyHuLly. [locTaBuUTe KpyHMLY Y XMEPUOHM
abaTMEHT 1 NPUUBPCTUTE je Y KpajHbi MON0Xaj. Bulak LiemMeHTa Tpe6a KpaTko NonmMMepr3oBaTy noMohy ,4eTBpT" TexHyke 1 noToM he
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ce N1aKo YKNOHUTU. [PeKprjTe UEMEHTHE NUHWje MuuepuHcKM renom (Hnp. Liguid Strip) v NoHOBO 06aBMTE NONMMEPU3aLMY HIP.
nomohy namne Bluephase® Style. 3aTuM UcnepuTe MULEPUHCKM FeN BOAOM.

- KpyHuua xubpugHor abaTMeHTa
MocTasuTe Tyndep o4 namyka Unv NeHe y KaHan 3a 3aBpTakb KPYHWLE XxMbpuaHor abaTMeHTa 1 3aNTwjTe KaHan 3a 3aBpTatb TPAjHUM
Komno3utom (Hnp. Tetric EvoCeram®). MpoBepwTe okny3ujy 1 apTyKynaLmjy. AKo ce pectaypaLmja noaecy GpyLuerbem, n3bpyLueHa
noapyyja ce Mopajy HakHa[HO MCMONMPATH [0 BUCOKOT Cjaja MoMONY CUMMKOHCKMX MHCTPYMEeHaTa 3a nonvpatbe (Hnp. OptraGloss®).
McnonvpajTe u Maprue pectaypaumja / ueMeHTHy nunmjy (koprcTehu Hnp. OptraGloss®). Ha kpajy HaHecwTe cpencTso Cervitec® Plus
(3aLWTUTHM NaK) Ay>X FUHIUBAIHE MapruHE.

3 Yuwh & jau

XnbpnaHM abaTMEHTH U KpyHMLE XMOPWAHWX abaTMEHTa MOPajy a Ce 0YnCTe, Ae3MHDUKY]Y M CTEPUANLLY HENOCPEAHO Npe ynoTpeobe.
Ivoclar Vivadent AG npenopyuyje cnefehe noctynke:

MpeTtunwherbe

NPUNPEMITE XMBPUAHE ABATMEHTE U KPYHWULIE XMOPUAHWX a6aTMEHTa Y Boau (MUHUMANHW KBAnMTET: Njaha BoAa) y YNTPa3ByYHUM
kaouuama (Hnp. Sonorex Digital 10P) TokoM 2 MuHyTa. Mcnmpajte nog TekyhoM BogoM (MUHUManHK KBanuTeT: ninjaha Boaa) AOK YeTkaTe
YHYTPALLIFE W CIObaLLHE NOBPLUMHE 04roBapajynoM YeTKoM (HMp. YETKMLIOM 3@ YuLherbe MHCTPYMEHTA Ca HajNOHCKIM BNaKHAMA,
Integra Miltex).

Yuwhetre u gesnHdekumja
Mpenopy4yjy ce ayToMaT130BaHo Ynihere 1 aesmHdekumja y ypehajy 3a nparbe 1 aes3nHbekumjy.

AyToMaTM30BaHO umnwhere U ae3nHdekumja
AKo ce XBp1aHM a6aTMEHTU U KPYHULIE XMOPUOHUX abaTMEHTA YMCTE MCKIbYUMBO MALLMHCKY, HAKOH TOra je 06aBe3Ha TepManHa
nesnHdekumja.
= UYnwhere
MocTaBuTe xnbpuaHe abaTMEHTE U KPyHULE XMBPUOHMX abaTMEHTA Y yobuUajeHn yMeTak y 061Ky Leavrbke. 3aTUM NocTaBuTe
yMeTak y 06nvKy ueansbke y ypehaj 3a nparbe/aesvHdekumjy koju je y cknady ca ctaHaapaom 1S0 15883 (Hnp. Miele G7882,
onpeMrbeH roprsoM kopriom Miele 0 188/2). MocTynak ayToMaTU3oBaHor YuLLherba (HNp. 3aCHOBaH Ha nporpamy Vario TD) Moxe Aa ce
nofenv Ha cnefehe Kopake:
- Wcnuparbe xnagHoM BoAOM Y Tpajatby 04 5 MUHYTa
~ Ynwherbe Ha Temnepatypu oa 50 £ 2 °C y Tpajarby 04 10 MUHyTa y3 cpeacTsa 3a uuwwherbe (Hnp. neodisher MediZym, 0,2 % VAV,
Dr. Weigert)
- Vcnupatbe XnaHOM BOAOM Y Tpajakby 04 2 MUHYTA
- [Oe3uHdekumja
TepMarnHa nesuHdekumja Ha TeMnepatypy of 93 °C y Tpajakby 04 5 MUHyTa AeMuHepanisosaHom Boaom (A0 speaHocT > 3000
noctmxe ce Ha 90 °C HaKoH 5 MUHYTa). 3a UCMMPatbe KOPUCTUTE CaMO [EjOHM30BaHY BOAY Ca HUCKWM CaAPXKajeM Knuua
(make. 10 cfu/ml) 1 H1ckmMM cagpkajem eHaoTokeuHa (Make. 0,25 EU/m).

PyuHo unwherse 1 aesnHdekumja

= UYnwhere
MoTonuTe xubpuaHe abaTMEHTE 1 KPYHMLE XMBPUOHMX abaTMeHTa y cpeacTBo 3a unwherse (Hnp. MD 520, Hepa36tnaxeHo) y
YNTPa3BYyYHOj KaAMLM. YBEpUTE Ce [Aa Cy NoTor/beHe NoBpLUMHE NOTMYHO NPEKPUBEHE CPEACTBOM 3a Unlhetbe 1 4a y CPeacTsy 3a
unwhetrbe Hema Mexypuha. Mocne notanarba XMbPUAHKX abaTMeHTa U KpyHULA XMOPUOHWX abaTMEHTa Y YTPa3ByYHOj KaavLM,
npUnpeMuTe UX y Tpajakby oA 1 MUHYTA. 3aTUM PYUHO 0UUCTUTE XMOPUAHE ADATMEHTE U KPYHULIE XMBPUOHMX abaTMEHTa: AETarbHO
YETKajTe YHYTPALUHE 1 CIO/baLlkbe NOBPLUMHE 0Ar0BapajyNoM YeTKOM (HMP. YETKMLIOM 3a YNLLNEHHE MHCTPYMEHTA Ca HAjIOHCKUM
BNakHWMa, Integra Miltex) y Tpajatby 0 HajMakbe 20 CEKyHAM NO XMBPUAHOM aBaTMEHTY W KPYHWLIM XMBPUAHOT abaTMEHTa CBE 0K He
YKMOHWUTE CBE BUA/bUBE OCTATKE. HakoH Tora 1cnupajTe nog TekyhoM BOAOM 13 YecMe HajMatbe 10 cekyHan (MUHUMAnHM KBanuTeT:
nujaha Boaa).

- [Oe3uHdekumja
MoTonuTte XubpuaHe abaTMEHTE 1 KPYHULIE XMBPUOHWMX abaTMeHTa y cpeacTBo 3a AesnHdexuujy (Hnp. MD 520, Hepa3bnaxeHo) y
YATPA3BYYHO]j KaAMLWM Y TPajakby 04 2 MUHYTa. 3aTUM, OCTaBWTE XMBpuaHe abaTMEHTe U KpyHULLE XMBPUOHWUX abaTMeHTa 15 MUHYTa Y
cpeacTBy 3a Ae3nHdekumjy Ha Temnepatypu of 20 = 2 °C. MocTapajTe ce A4a xMbpuaHv abaTMEHTU M KpYHULIE XMOPUAHUX abaTMEHTa
6yay NoTnyHO NpekpuBern Ae3MHGEKLMOHNM CPECTBOM 1 A3 Y Ae3MHDEKLMOHOM CpeacTBy Hema Mexypuha. 3aTvm notonute
xnbpuaHe abaTMEHTE U KpyHULIE XMBPMAHMX abaTMeHTa Ha 1 M HYT y XNafHy AeMVHePan30BaHy BOAY Kako 61CTe OKOHUYaNM Bpeme
KOHTaKTa ca CpeAcTBoM 3a Ae3uHdekumjy (0Baj KOpak HUje 3aMeHa 3a TEMESbHO UCMUPakbe NOTPEGHO 3a YKNarbatbe 0cTaTaka
CPELCTBa 33 Ae3MHDEKLM)Y MPUIYKOM KOHBEHLMOHAMHOT YuLLherba XMBPUOHUX aBaTMEHTA 1 KpYHULLA XMBPUOHUX aBaTMEHTa).
HakoH unwhersa n aesnHdekumje, xnbpuaHe abaTMeHTe 1 KpyHULE XMBPUAaHMX abaTMEHTa TEMeSbHO McnepuTe BoAOM. 3a 3aBPLUHO
UCNMpatbe KOPUCTUTE CaMo A€jOHU30BaHY BOAY Ca HUCKMM caapxajeM knvua (Make. 10 cfu/ml) u ca Huckum cagpxajem
eHpoTokcuHa (Make. 0,25 EU/m).

Cywere
KoMNpvMOBaHM Ba3ayx Unv YMCT LENMyNo3HW ybpyc Koju He 0CTaB/ba BrakHa.

Ctepunusaumja

XnbpnaHM abaTMEHTH 1 KpyHWLE XMBPUAHWX abaTMEHTa MOPajy a Ce CTepUNnWLLY npe ynoTtpeobe.

Ivoclar Vivadent AG npenopyuyje Hekun oal cnenehnx nocTynaka ctepunvsaumje:

- 3a 3emsbe BaH CjeanrbeHnx AMepuykmx [pxasa:
3a nakoBarbe NpeaMeTa 3a CTepUNU3aLMjy KOPUCTATE CaMo CTEPUIHM CucTeM bapujepe y cknady ca ctaHaapaoM IS0 11607-1 (Hnp.
Steriking Wipak) Hanpas/beH o nanvpa/bunma koju je nponssohay HaMeHno 3a ctepunmsaumjy napom. Crctem crepunHe 6apujepe
Mopa Aa byae [0BObHO BenvikW. HanyrbeHn cucteM cTepunHe 6apvjepe He cMe 6UTU UCTEerHyT.

- 3aCjeanrbeHe AMepuyke [ipxaBe:
lpe cTepunu3aumje, yMETHUTE Npom3Boae Y nepdopvpaHy Kopny ca Noknonuem 1 ymoTajTe vx y ABa Coja jeAHoCnojHor
NOMMMPONMAEHCKOT Nanupa KopucTehu TeXHUKY CeKBEHLMjanHor npecasujarba. HanomeHa: KoprcHnum y CjeanseHum AMepuukim
[pxaBaMa Mopajy [a ce ysepe aa je areHuuja FDA onobprna CTepunnM3aTop 1 cey A04ATHY 0NpeMy 3a cTepunmsaumjy (HNp. nanupu
3a CTEPUNM3aLmjy, Kece, Kopre, BUOMOLKM Y XEMUJCKU MHAMKATOPW) 33 NpeasvheHy cTepunusaumjy.
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CTepunuyjTe NapoM GpakLMOHNCaHM NpeaBakyyM NocTYNKOM y cknafy ca cTaHaapaom IS0 17665 y napHoM cTepunmsatopy (Hnp.
Selectomat PL/666-1CL) noa cneaehnm ycnosmma:

MeTon Ycnosu Bpeme cywera

1 Crepunmsaumja napom (ayToknas) 134 °C TOKOM 4 MUH JlokanHa npakca
HPaKUMOHMCAHO BaKyyMuparbe

2 Crepunusaumja napom (aytoknas)"! 132 °C TOKOM 3 MUH 10 MuH
(paKUMOHMCaHO BakyyM1parbe

3 Crepunm3saumja napom (aytoknas)t 134 °C TokOM 3 MUH TNokanHa npakca
(HPaKLVMOHNCAHO BaKyyMMUpatbe

4 Crepunusaumja napoM (aytoknas)"™? 134 °C TokoM 18 MUH JNokanHa npakca
(HPaKLMOHNCAHO BaKyyMUPatbe

U npenopy4yeHo 3a CA[l
1 npenopyyeHo 3a YK
I npenopydeHo 3a LWBajuapcky 1 ®paHuycky

Yysarbe
CTepunMcaHy NPOM3BOAM KOjW Cy YNakoBaHK y cucTeM cTepunHe 6apujepe (HNP.y Kecy 3a CTEPUNN3aLMly) HAMEHEH CY 3@ HENOCPEaHY
ynoTpeby 1 He cMejy ce YyBaTv ayxe of 48 catw.

4 be3begHocHe uHdopMaumje

= Y cnyyajy 036UrbHMX MHUMAOEHATA y BE3M ca NPoM3B0oA0M, 06paTuTe ce komnaHuju Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Be6-nokauwja: www.ivoclarcom v oarosapajynnM HaanexH1UM opraHmnMa.

- Baxeha ynyTtcTBa 3a ynotpeby cy AOCTYNHA y 0AerbKy 3a Npey3uMarbe Beb-nokauuje komnanuje Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

~  Baxehu pe3nme 6e36eaHOCTY M KnHUukux nepdopMatcu (SSCP) mocTtynaH je y onerbky 3a npeysuMarbe Be6-rokaLmje KoMmnanuje
Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

Yno3opera

- IPS Natural Die Material Separator cagp>w xekcaH. XeKCaH je W3y3eTHO 3anasbyB 1 LWTeTaH No 3apassbe. M36eraBajte KOHTAKT ca
KOXOM 1 Cly30KO>KOM. HeMojTe Aa YAMLLETE UCnaperba v ApXUTe Ce NOAarbe 0f U3BOPa Narberba.

- HemojTe na yauLueTe Kepamuyky npaLLrHy TOkoM GUHULLMPaba. KOpUCTUTE onpeMy 3a acnmpaLmjy M HOCKTE MacKy Ha nuLly.

- Tpunvkom Melarba MaTepwujana 3a ynararbe IPS PressVEST Premium, nsberasajte yanmcarbe npalunHe. MaTepujan 3a ynararbe
CapXu KBapLL y npaxy.

- TowTyjTe nHdopmaLmje HaBeaeHe y 6e3begHocHomM nucTy (SDS).

— AKO C€ NPUMetbYjy YECTO UK Y [y>XEM Neprogy, NPOGECHOHaNHW U3berbinBadm Ha 6a3u nepokcuaa (kKapbamua Nepokeua; XMaporeH
nepoKema) Kao 1 kucenu hochatHU Gnyopuam Koju ce KOPUCTE 3a CNPEeYaBakbe Kapujeca Mory 4a y4uHe Aa NoBpLUMHA nocTojehe
IPS e.max Press pecTaypauuje nocTaHe rpyba 1 Mar.

- Invex Liquid cagpxu xuapodnyopHy kucenvHy. MopaTte fa cnpeyvTe KOHTaKT Ca KOXOM, 0unma 1 ogehom no ceaky LieHy, byayhv aa je
0Baj MaTepWjan U3y3eTHO TOKCHYaH 1 KOPO3UBaH.

- IPS Ceramic Etching Gel cagpxu xuapodnyopHy kucenuHy. MopaTe [a CrpeynTe KOHTAKT ca KOXKOM, 04MMa v 04ehoM Nno CBaky LEHY,
6ynyhu Aa je MaTepujan n3y3eTHo TOKCMYaH 1 KOpo3uBaH. [en 3a Harpu3arbe je HaMerbeH 3a eKCTpaopasnHy ynoTpedy 1 He cMe Aa ce
npuMerbyje MHTpaopanHo (y yctuma).

- Cpegactso Monobond Etch & Prime je kopo3wsHo. V136eraBajTe KOHTAKT ca KOXOM 1 cy3okoxoM. Cpeactso Monobond Etch & Prime je
HaMerbeHO 3a EKCTPAOPAsHy yNoTpeby 1 He CMe Aa Ce NpuMetbyje MHTPaopanHo (y yeTuma).

Opnaratbe y oTnag
[peocTane 3anuxe ce MOPajy 04N0XMTM Y 0TNAA Y CKNady Ca 0AroBapajynnM HALUMOHANHUM 3aKOHCKUM 33XTeBUMa.

3aocTanu pusnum

KopucHuum Mopajy Aa vMajy Ha yMy [ia CBE CTOMATOMOLLKE MHTEPBEHLMjE Y YCHOj Ayn/by noapasymeBajy oapeneHe pusuke. Heku og tnx

pV3VIKa CY HaBEAEHM Y HAaCTaBKY:

- - 0onamatbe/bpakType/ry6uTak LeMeHTa MaTepujana 3a pecTaypaLivy Moxe Aa [0BEAe A0 CAYYAJHOT ryTakba Uv yancakba
MaTepujana 1 TYMe 40 MOHOBHOT CTOMATO/OLLKOT MOCTYrKa.

~  Buwwak ueMeHTa MoXe Aa U3a308e pUTALMy MeKor TKuBa/MMHrvBe. Hanpenosarse 3anarberba MoXe [a Aoseae 40 pecopnumje
KOCTV MNW NEPUUMNNAHTUTUCA.

5 PoK Tpajatba M cKnaguwiTee
3a 0Baj Npov3Bo[ HKCY NOTPEBHM NOCebHW YCNoBYM YyBakba.

6 [opatHe HpopMauuje

YysajTe MaTepumjan BaH AoMallaja geue!

Hwicy cBv Npon3BOAV AOCTYNHM Y CBUM 3eM/baMa.

" Ivoclar Vivadent rpackok Toka "IPS e.max ,lpenopyueny UHCTPyMeHTY 3a Bpyuetse”, bp. apr. 627559

0Baj Npou3Bof je passujeH vckbyuBo 3a ynotpeby y cromatonorwju. 06paga Mopa Aa ce 06asrba CTPOro Npema ynyTeTsy 3a ynoTpedy. Mpouasofay He Npey3uMa OAFOBOPHOCT 3a LTETE Koje MOry Aa HacTaHy 360r
HENOLUTOBak:A YNYTCTaBa WK HasefeHe 06nacT NpuMeHe. KOPUCHMUK je AyXaH [ia MCNUTa MOJECHOCT NPOU3BOAA M CHOCH OFFOBOPHOCT 3a yNoTPeby NPOK3BOKa Y BUNO Kojy CBPXY KOja Hitje M3PUUMTO HaBEAEHa Y
ynyTeTBy 3a ynotpedy.



1 MNpepBugeHa ynotpe6a

MpeasuaeHa HaMeHa
PecTaBpaumu Ha edeH 3a6 Kaj aHTEPUOPHIM W MOCTEPUOPHM 336U, PECTaBPALIMM Ha 3361 BO MOCTOBM CO TPY YNEHOBW 40 BTOPUOT
NPEKATHUK KaKo KPAaeH HOCaY, XMBPUAHW PECTABPALIMM NOAAPXKAHM CO MMMIAHT 3a eAnHEYeH 3ab.

LlenHa rpyna Ha nauuMeHTu
MaumeHTn co TpajHK 3abK, BO3PACHM NALMEHTU CO AEHTANHWM UMNNAHTW

MpeasnaeHN KOPUCHULM
~ CToMaTon03w, (KNuHWYKa NpoLieaypa), CTOMATONOLKM 1abopaTopucku TexHuyapu (13paboTka Ha pecTaspaumy 8o nabopatopuja)

CneuujanHa obyka
KopucHMKOT yum Kako Aa HaHecyBa kepaMUuKky MaTepujan 3a Bpeme Ha cTpydHaTa obyka. He e noTpebHa noHaTamoLHa noce6Ha 0byka.
TOYHOTO HaHEeCyBak-e Ha NPOV3BOAOT € ONWLLIAHO BO COOABETHOTO YNaTCTBO 3a ynoTpeba.

Ynotpeba
Camo 3a cTomaTonoLLKa ynoTpeoa.

Onuc
IPS e.max® Press e McrnpobaH v TECTUPaH NNTUYM AMCUAMKATEH CTakMo kepamuyku HroT (LS,) 3a 13paboTka Ha GUKCHU PECTaBpaLv BO
(pOHTaNHa v NOCTEPVOPHA pervja.

TexHUUKM nofaToLm

Kapaktepuctuku BpenHoct

CTE (25-100°C) [10¢/K] 1056+05

0tnopHocT Ha dpnekcwja (buakevjanHa) [MPal =360/ BoobuuaeHa npoceyra BpeaHocT: 470
Xemwcka pactsopnmsocT [ug/cm?] <100

Tun/knaca Tun ll/knaca 3

CornacHo IS0 6872

WHaukauum
HepocTaTok Ha Aen o 3ab0T Ha aHTEPMOPHU 1 MOCTEPVOPHY 3abw, AenyMHa 6e33a60CT BO aHTEPMOPHMOT 1 NMOCTEPUOPHMOT PErMOH

Tunosu pecTaspaumm:

—  KopoHku

- WHnen

~ Onnew (Ha Np. OKMy3WCKM KOPOHKM, AEMYMHI HAaBNaK)

~ NamuHaTty (Ha NPUPOAHYM Npenapaumu 1 abaTMeHTH)

—  KOHpOHKV Ha MMINaHTH

— AbaTMeHTK

— MocToBY CO TPU UNEHOBM A0 BTOPUOT NPEAKaTHUK Kako KpaeH Hocay

KoHTpauHankauuu
- yﬂomeéara Ha Npov3BOAO0T € KOHTPanHaOMUMPaHa A0KO/KY € MO3HATOo AeKa NaUMeHTOT e afneprnyeH Ha HEKOJB on COCTOjKMTE

OrpaHuuyBarba Ha ynotpe6ata

- HeTtpeTupaH 6pykcusam

- MocToBv Ha nHnEen

- MocToBsu Hocaum

—  ATXe31BHM MOCTOBW

— PecTaBpauuu BO aHTEPUOPHMOT PEMVOH CO LUMPOYMHA Ha BELITAYKMOT 3ab og > 11 mm
- PecTaBpauuv BO NPEMOPAHNOT PEr1OH CO LIMPOYMHA Ha BELTAauKWOT 3a6 og > 9 mm
- TpuBpeMeHo LeMeHTMpatbe Ha pecTaBpaunmnTe IPS e.max Press

— MHory anaboky NoArvMHrBanHu npenapawmm

- [ocTaByBatbe COEBM CO KEPAMUKa 3@ KOPOHKM LUTO He e IPS e.max Ceram

- [pecyBatbe Ha IPS emax Press Bo IPS Investment System 300 g

- @ﬂa HE CE KOPUCTYM NOBTOPHO.

[lononHWTENHM OrpaHnyyBakba Ha ynoTpebaTa 3a MUHMMANHO UHBA3WMBHM NPEOHY W 33AHU KOPOHKM:
- [e6enuHa Ha cnojoT noa T mm

- [penapaunu co ocTpu pabosm

— [lpenapaumu Kou He Ce aHaTOMCKV NOAAPXaHM 1 IMaaT NPOMeHNVBa AebenvHa Ha cnojotT

—  KOHBEHLIMOHAMHO 11 CaMOaTXe31BHO LiEMEHTUPare

- Build-up MaTepwjanv ocBEH KOMMO3UTHa CMONA

- 0TCycTBO Ha KaHWH

—  KopoHKM Ha UMNNaHTK

[lononHWTENHM OrpaHWMuyBakba Ha ynoTpebaTta 3a Abutment Solutions:
- HenouuTyBarbe Ha bapatbaTa 04 NPOU3BOAMTENOT HA MMMMAHTOT BO OAHOC HA M3BPaHMOT TWM UMMNAHT

See Instructions

- HenounTyBarbe Ha yNaTcTBaTa Ha NPOM3BOAMTENOT BO OAHOC Ha 06PaBOTKaTa Ha TUTAHMYMCKATa MOANOra 33 BP3yBakbe

- Ynotpeba Ha KOMNO3MTHA LieMeHTHa cMeca LWTo He e Multilink Hybrid Abutment 3a aTxe3nBHO LeMeHTVparbe Ha IPS emax Press Ha
TUTAHWYMCKaTa NoA0ra 3a Bp3yBakbe

= WHTpaopanHo UEMEHTVPAHE Ha KEPAMUUKUTE CTPYKTYPY HA TUTAHWYMCKATa NoAora 3a Bp3yBatbe

- HDMBDSMSHO UeMeHTUpar-e Ha HaBMakaTa Ha XMﬁpM,ElHMOT abaTMEHT

N
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HecakaHu edektu
[locera He ce N03HaTK HecakaHW ePEKTH.

WHTepakuum
[locera He ce N03HaT! MHTEPAKLIMN.

Knuhuuka nosonHoct
PekoHCTpyKUMja Ha byHKUMjaTa 3a LiBaKarbe, PECTaBpaLMja Ha ecTeTukara

s
¥
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g
g
(]

=

CoctaB
MaTtepwjan oa AeHTanHa kepamuka
Tun Il / Knaca 3 cnopen IS0 6872

Mo MpoLEecoT Ha NPOM3BOACTBO HAa CTAkK/10-KepamMunkaTa, ce dJODMMDa cTabunHa n NHEepPTHa Mpe>a BO KOja PA3NNYHNTE ENEMEHTU CE
BrpajyBaaT Npeky K1cnopoaHn MocTosu. CocTaBoT ce oapeayBa Kako OKCUAM.

Okcup BO Wt.%

Sio, 57,0-800
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P20s 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
[pyru okeuay 1 Kepamuykn NUrMeHTH 0,0-10,0

2 HaHecyBawe

TexHWKM Ha 06paboTKa U HaHeCyBatba

~ TexHuka Ha 6oerbe: Meverbe Ha BojaTa/masypata co kopucTerse Matepujanu IPS lvocolor®

—  TexHuka Ha HaManyBarbe: MHUUMIANHOTO Nneyerbe Co KopucTerbe Matepujanv IPS emax Ceram. Meverbe Ha 6ojaTa/masypata co
KopucTere Matepujanu IPS Ivocolor.

~ TexHuKa Ha cnoesu: Meverbe Ha AEHTUHOT/MHLM3AMO0T Co KopucTerbe MaTepujanu IPS e.max Ceram. MNeyerbe Ha 60jaTa/mnasypaTa co
KopucTerse Matepujanm IPS Ivocolor.

KoHuenT Ha uHrot

WHroTuTe IPS e.max Press ce HyaaT Kako nonmxpomMaTcky Multi MHFOTV BO eiHa roNeMmHa U Kako MOHOXPOMATCKM MHIOTW CO MET HMBOA Ha
nposupHocT (HO, MO, LT, MT, HT) v co cneumjantu HujaHew Ha Impulse Bo ABe roneMuHi. [lopaam ecTeTCKy NPUUMHM M NPOTOKOS Ha
CTOMATO/OLLKWTE 1abopaTopyK, CrenHUBE TeXHUKM Ha 06paboTka 1 TUMOBM Ha PecTaBpaLMm Ce NPenopaYyBaaT 3a MHAMBMAYaNHN
MHrOTW, 3aBMCHO 0[] CTENEHOT Ha NPOSUPHOCT.

TexHuKa Ha o6paboTka TunoBu pecTaBpauuu
Texunkana  TexnukaHa = Texuka Ha _ [
6Goerve HaManyBakbe  CNOEBH © = 5
= g s 3¢ ob
g= 2 © : 28 ™ ﬁs Ie I s,
2e 2 g H I 3¢ 83 g9 $az
. 82 ¢ & 3§ 3 gpi gf 3£ 2zt
€neH Ha Sg E a 5 5 £Ee6a 85 ©om oot
NPOSMPHOCT ¢ & ) E g x2¢ =§ =% 23x%
v v v v v
i v v vi v v | v |v
;" v v v | v | v vi v iv| v |v
LT
oL v v v v v v v v
ranslucency
(Hucxka nposupHocT)
v v v v
HO
igh
pacity v v v
(BHCOKA HEMPOSHPHOCT)
v v v v v

1) TexHwkaTta Ha HaManyBaHe He CMee [la Ce KOPMCTU 3a TEHKW W OK/TY3UCKKU KOPOHKMN.
2) Camo [0 BTOPMOT NPEAKATHUK Kako AMCTaMEH HocaY 283




MpenopayaHn METOAM Ha LiIeMEHTUPakbe ATXe31BHO Camoat KoHBeHL

LieMeHTUpatbe LieMeHTUpatbe LieMeHTUpatbe
0K/y31BHM KOPOHKM, TEHKV KOPOHKM, KOPOHKM - -
WNHnew, oHnew, AenyMHN KOPOHKM - -

MWHWMANHO MHBA3MBHW AHTEPUOPHM U NOCTEPUOPHM
IPS e.max Press pviop pviop - -
KOPOHKN

JNlamuHaTu

MocToBM oA 3 uneHa Ao 2 npemonap

U360p Ha HWjaHca
IPS e.max Shade Navigation App nomMara Bo ©360p0T Ha HajnoroaH1oT IPS e.max Press MHroT.

Mpenapauuja

MpenapvpajTe ro 3a60T BP3 0CHOBA Ha YNaTCTBaTa 3a LIEIOCHO KePaMUYKITE PECTaBPaLIMW U MOrpyXeTe Ce [a ja nounTysate
MWHUManHaTa feben1Ha Ha cnojot:

— be3arnu unu octpu pabosu

~ Tpenapauuja Ha 3a60T CO 3a06/1eH BHATPELLIEH Aron U/Mnu 13pasuT xneb

- HaBedeHWTe AMMEH3MM ja 04pa3yBaaT MMHUManNHaTa AebenvHa 3a pectaspaumute IPS emax Press.

Mut 1@ | Mut WHBa3MBHa = WHnej OHnej TeHKa KOpPoHKa
NoCTEePMOPHA KOPOHKA aHTEpPMOPHA KOPOHKa
10 10 ; 6°
\ » B o
‘ 10
=10 . WA/ @ e
- 10
102 =10 *03
I 10 04
KopoHka MocTepuopeH abaTMeHT = AHTepuOpeH abaTMeHT 0Okny3anHa KOpoHKa [NlenyMHa KOpOHKa
€O KOPOHKA/MOCT BO €O KOpPOHKa/MocT BO (ropeH pen Ha
NPeAMONApPHUOT PETUOH | aHTEPUOPHUOT PEFMOH  Tabenara)
15 15 10 10 10 10
\ 5 10 W

—_—
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MuHMManHa gebenvHa Ha CnojoT Ha pecTaBpaumMmnTe Ha IPS e.max Press (3aBMUCHO 0f pecTaBpauyjaTa) NPy KOPUCTEHE Ha TEXHUKATa
Ha 6oetrbe

Kora ce KopuCTu TeXHUKaTa Ha 60etbe, He Ce HaHecyBa MaTepujan 3a KOPOHKM Ha pecTaBpaumjaTa Ha IPS e.max Press. MUHUManHuTe
nebenuHun Ha cnojoT ce 0AHEeCcyBaaT Ha AebennHaTa Ha cnojot Ha IPS e.max Press.

LieMeHTUpatbe 330/KUTENHO ATXE3NBHO LIEMEHTUPAH-E ONUWOHANHO aTXe31BHO,
CaMOATXE3MBHO UMW KOHBEHLIMOHANHO
LIEMEHTUDAHE
Kopuhka Moct
5
2%z

I E = B = B

E s &332 = = =] =

2 @ z £EEs 5 =4 5 =

=] = a == = =3 F = =

< s e 228 & 2 3 2

g 5 = s &§s8 e = 5 g

= = x = =
pecTaBpaumun ] = 2 = = = RN E = = =
MuHUManHa aebenrHa Ha cnojot Ha IPS e.max Press — TexHUKa Ha 6oerbe
NHumsanHo/ 10 10

10 04 07 [Inabouna ' [nabounta 10 10 15 15 15 15
0KITy3asHo

Ha (ucypuTe Ha GucypuTe
10 10
Kpy>xHa 10 03 06 (UnpoynHa | LLnpounna 10 10 12 15 12 15
Ha WCTMYCOT Ha HCTMYCOT
16 mm?
[vMeH3nm Ha _ B _ B B _ _ B B Bo ocHoBa, Baxyt
KOHEKTOPOT cneAHoBo: BicounHa
= LWMPOUMHA

[1meH3mMn Bo mm

TexHWKa Ha HaManyBatbe 1 TEXHMKA Ha CNOEeBM

Ipu KOPUCTEHSE Ha TEXHWKATA Ha HaManyBake UK TeXHMKaTa Ha CNOEBK, Ce rPaau HaManeHa pamka 3a noTkpena Bo GopMa Ha 3ab,
HanpaseHa oz IPS e.max Press, 0 LLlenocHa KOHTYpa Co KOpUCTEHe Ha MaTepujanwuTe 3a cnoesu IPS e max Ceram. Pacnonoxnunsmnot
NPOCTOP BO roNemMuTe Npenapauyumn Mopa [a Ce HarnoH1 Co CO0ABETHO AVMEH3WOHMPaFbE Ha BUCOKOOTNOPHATA KOMMOHEHTa Ha

IPS e.max Press HamMecTo co AofaBatbe A0NONHWUTENEH MaTepujan 3a cnoesu IPS emax Ceram.

LleMeHTVIpBH:E 3a0MK1TENHO aTXe3VIBHO LUEeMEeHTUPare OnNUMOHANHO aTXe3VBHO, CAMOATXE3VBHO UK

KOHBEHUMOHANMHO LUEeMEeHTUPaHbe

Tunosu Oknysucka  TeHka Koporka Wrinej Onnej [llenymna Koponka Moct
pecTaBpaumuu KOPOHKA  KOPOHKa KOPOHKa

Monapen
peruos peruoH PErHOH peruon peron

MuHumanHa nebenuHa Ha cnojot IPS e.max Press — TexHUKa Ha HaManyBakbe

WNHum3anHo/ _ _ _ _
OKIY3ANHO 04 08 04 08 08 08 08
Kpy>xHa - - 06 - - 15 12 15 15 12 15

MuHumanHa aebenunHa Ha cnojot IPS e.max Press — TexHUKa Ha CNoeBun

NHum3anHo/ _ _ _ _ _ _
oknysaTHO 06 08 08 08 08
Kpy>Ha - - - - - - 0,6 08 08 08 08

Ja nopapxysa dopMaTa Ha 3a60T NnHreanHa/

Tvin Ha am3ajH - - - - - - X
NanaTyHanHa, LeNocHO aHaTOMCKM An3ajH

16 mm?
[NvmeHsnm Ha _ _ _ _ _ _ _ _ _ Bo ocHoBa, Baxy
KOHEKTOpOT cneaHoso: Bucounta
= WHPOYHHA

[nmensumn Bo mm

HanomeHa: IPS e.max Press e BMCOKOOTNOPHATa KOMMOHEHTA Ha pecTaBpalymjaTa M 3aT0a Mopa CeKorall [1a y4ecTByBa co Hajmanky 50%
0/l BKynHaTa fie6en1Ha Ha cojoT Ha pecTaBpaLvjaTa.
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BkynHaTa ge6enuHa Ha cnojoT Ha pectaBpaumjata (Bo 3aBUCHOCT 0 pecTaBpaumjaTa) € KoM6MHaumja Ha:

BkynHaTa nebenvHa Ha cnojoT Ha pecTaBpaumjata 08 10 12 15 18 20 25 30
MuHuManHaTa aebennHa Ha pamkata IPS e.max 04 05 06 08 10 17 13 16
Press

MuHMManHa aebenunHa Ha cnojoT Ha KopoHkaTa IPS 04 05 06 07 08 09 12 14

e.max Ceram

[nMeH3mmn Bo mm

MuHMManHa ge6envHa Ha cnojoT Ha KepaMUukuTe genosu Ha Abutment Solutions
- XubpuaeH abaTMeHT
- [lebennHata Ha snaoT Wy, Mopa aa buae HajManky 0,5 mm.
— XnbpunaHMOT abaTMeHT Tpeba Aa e HaNPaBeH Ha CIMYEH HAUMH KaKo M NpenapupaH NpUpoaeH 3ab:
~ KpyxeH enu-/cynparvHrisaneH Aen co 3a06eHn BHATPELLHM arnv Unu knet
- 3a [1a ce LieMeHTVpa KOPOHKATa Ha XMBPUAHMOT UMM/IAHT CO KOPUCTEHE KOHBEHLIMOHAMHM UMV CaMOATXE3MBHM METOAM 33
LieMEHTMpatbe, MOPa A CE CO3AaAaT NOBPLUMHY KOW Ke ja 3a[pXyBaaT pecTaBpaLivjaTa, Kako 1 CooABETHa ,BUCKHA Ha
npenapaumjaTa”.
- Co34ajTe Npodun LUTO U3MeryBa Co Npas aro/ Ha NPEMUHOT KOH KOpoHKaTa (BuaeTe ro avjarpamor).
— lWnpurHaTa Ha KOpoHKaTa By, € OrpaHnyeHa Ha 6,0 mm of akcujanHaTa BUCKHA Ha KOHTYpaTa A0 KaHANoT 3a Wpaderse Ha
XVNOPUOHNOT MMMNAHT.
- Mopa fa ce NounTyBaaT ynaTcTBaTa Ha NPOM3BOAMTENOT HA MMMIAHTOT BO OHOC Ha MakCUMariHaTa BUCKHA Ha
XNOPUOHMOT abaTMEHT 1 nocebHaTa KOPOHKa.

See Instructions

—- KopoHKa Ha XMBPUOHMOT UMNNAHT

- [le6enuHarta Ha smaot Wy, Mopa fa buae noronema of 15 mm 3a LenuoT eksatopujaneH o6em.

— 0TBOPOT Ha kaHaNoT 3a Wpaderbe He CMee A1a e NOCTaBeH BO 06/1acTa Ha KOHTAKTHUTE TOUKM 1 061acTUTE CO ByHKLMja Ha
LIBaKkarbe. [lokonky 0Ba He e MOXHO, Tpeba Aa ce mpeTnounTa xmbpuaeH abaTMeHT co nocebHa KOPoHKa.

- LLInpuHaTa Ha KOpPOHKaTa Ha XMBPUOHMOT UMMNAHT By, € orpaHuyeHa Ha 6,0 mm of akcujanHaTa BUCKHA Ha KOHTypaTa [0 KaHanot
33 wpadetse.

- MakcuManHaTa BMCMHa HakopoHKaTa Ha XMBPUAHMOT UMMMAHT ro yTBpyBa e)eKToT Ha paukaTa 1 Mopa [ia Ce nefa BO 04HOC Ha
noBPLUMHATA 33 BP3yBatbe (a6aTMEHT— TUTaHWYMCKa NOAMOra).

- Mopa na ce nounTyBaar 3a6eneLIKNTe Ha MPOM3BOAMTENOT HA UMM/AHTOT.

See Instrustions

LLIMpoYMHa Ha KOPOHKATa LLINpOoUMHa Ha KOPOHKaTa Ha XMBPUAHMOT
Berown = < 6,0 mm abaTMeHT By = =< 60 mm

[lebennHa Ha snoot
Wya==205mm

[lebenvHa Ha snaoT
Wiag==15mm

©

Mpenapauuja Ha MogenoT 1 6ojata

lpenopayyBame HaHeCyBakbe MOMHUTEN CO LieN Aa Ce 3aLUTUTX Vi 3aLBPCTY NOBPLUMHATa Ha 6ojaTa. [oToa HaHeceTe pa3aenHuk 3a
60jaTa. 3a TEHKM KOPOHKM, KOPOHKM, OKNY3UCKU KOPOHKY (TEj6 TOM), AENYMHU KOPOHKM, KaKo 1 e1HEYHN KOPOHKM, N1AKOT 3@ MerynpocTop
Cce HaHecyBa BO [18a CMoja 40 MaKc. 1 MM 04 MaprvHaTa Ha npenapauvjata (HaHecyBatbe Ha Pa3AenHUKoT no cnoj: 9-11um). 3a uHnen n
OHMew, NaKOT 3a MerynpocTop Ce HAaHeCYBa BO HajMHOrY 3 CNoja M HajMHOTY [0 MapriHaTa Ha npenapauwjaTa. icTo Taka, HaHeceTe ABa
C10ja 3@ PEKOHCTPYKLMNTE Ha MOCTOT. HaHeceTe AOMONMHUTENEH COj Ha UHTEPKOPOHANHITE MOBPLUMHM Ha 36aTMEHTOT (KOH BELUTAUKMOT
3a6) 33 [1a Ce 13berHe Tpuetbe. 3a PeCTaBpaLvja Ha abaTMEHTWTE, NOCTANKaTa e UCTa Kako M OHaa Ha MPUPOAHMTE Npenapaumi.

Haprpap6a

3a Haarpaaba Ha pecTaBpaLmjaTa MOpa 4a Ce KOPUCTAT CaMO OPraHCKM BOCOLM LUTO Ke M3ropaT 6e3 ocTaBarbe ocTaToum. Mopa Aa ce
NoYMTYBaaT MMHMMANHaTa ,Eleﬁeﬂl/lHa Ha CJ'IOJOT N OMMEH3UUTE Ha KOHEKTOPOT LUTO Ce NPUMEHYBAAT Ha PasfinyHMUTE TUMNOBU
pecTaBpaLmmM 1 TEXHUKM Ha 06paboTka. 06e3beaeTte NpeLy3Ho 06IMKyBaH€e Ha PECTABPaLMUTE, 0COBEHO BO 06/1aCTa HA MAPTrUHWTE Ha
npenapauujaTa.

- Haarpap6a Ha Abutment Solutions Ha Viteo®
Mpen co30aBakeTo Ha BOCOYHWOT MOZEN, MPOBEPETE M1 MO3MLMjaTa M HAKNMOHOT Ha MMMAHTOT BO OHOC Ha MO3MLMjaTa Ha kaHanoT
3a wpaderse. 3awpadere ja Viteo Base Ti Ha MOAENOT aHaNoOrHO Co cooABETHWOT Wpad. MNocTaBeTe cooABETHA HaBnaka Viteo Base
Press Sleeve (SD/MD) Ha Viteo Base Ti. BMeTHeTe ja urnata Ha kaHan 3a Wwpaderbe 3a 4a ce ,3anme’ 1 ,Npoaoku’ KaHanoT 3a
wpadetse v aa ce nonwvpa Viteo Base Ti npy npeMmHOT KoH HaBnakaTa Viteo Base Press Sleeve. He npuMeHyBajTe nak 3a
MerynpocTop .

a) MocTanka 3a XM6pMaHN abaTMEHTU
[In3ajH1pajTe ro NpodunoT WTO U3NeryBa co 3anmBarbe Ha 06n1acTa NoMery rmHrBanHaTa macka u Viteo Base Press Sleeve co
BOCOK. Hagrpagete ro xMbpnaHMoT abaTMeHT Ha HaManeHa Gopma Ha 336 3a 4a ce NocTUrHe 6apaHaTa AebenvHa Ha cnojoT.
YTBpAETE ' MapruHy Ha KOPOHKATa BO OAHOC Ha HWBOTO Ha rMHr1BaTa. [lu3ajHnpajTe pab Ha Koj MocnejoBaTeNHo e NocTaBeHa
KopoHKaTa. [loToa npoBepeTe ro NpodunoT LWTO M3Merysa 1 NpeMUHOT KoH Viteo Base Ti v HanpaBeTe npunarodyBatba, ako e
notpebHo.
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6) NocTanka 3a KOpoHKaTa Ha XM6pUAHNTE abaTMEHTH
AKo e NoTpebHo, BMETHETE ja M30/IMPaHaTa UMa Ha KaHanoT 3a wpadetbe Viteo 1 An3ajHMpajTe ro NpoGuUoT LUTO U3Nerysa co
3anvBatbe Ha 0bnacTa NoOMery r’mHrMBanHaTa Macka u Viteo Base Press Sleeve co Bocok. HaarpaaeTe ja KOpoHKaTa Ha abaTMEHTOT
[0 LIeNI0CHa KOHTYPa M NPOBEpPeTe ja BO 04HOC Ha CNPOTVBHATA AeHTHUMja. [loToa oTcTpaHeTe ro 06jekToT 3aeaHo co Viteo Base Ti
0[1 MOAENoT U NPOBEpeTe ro NPOGMOT LWTO M3Nerysa U NpeMuHOT KoH Viteo Base Ti. Ako € noTpebHo, HanpaBeTe NpuaaroayBakba.

06nuKyBatbe Ha Abutment Solutions Ha TUTaHKY noanora 3a Bp3y e

3a noaroToBkKa Ha BOCOYHWOT MOAEN, HaNpaBeTe NOAroToBKa Ha BHATPELWHOTO ja,upo Ha [leHTa/IHa KOPOHKa 04 CM0nNa 3a XMﬁDM,ElHVI
abaTMEHTU M KOPOHKK 3a XMGDM,E[HM abaTMeHTW. BHUMaTenHo ncumctete ja TUTaHWYMCKATa Moanora 3a Bp3yBarbe CO YMCTaY Ha
napea v BMETHETE COOBETHA UIMa 3a [ia ce ,,3anwe" n ,,I'IDOJJOFI)KVI" KaHanort 3a LLIDaCIJSH)E. 3a N301Mparbe Ha TUTaHWMYMCKaTa
noasiora 3a Bp3yBakbe, HAHECETE Mana KoNMMYnHa U301aumcKu Ma'repwjan 3a gace n3berHat HEepamMHu 06nactv Ha BHaTpeLWwHMoT
AcNeKkT o4 NPUTUCHATMOT OﬁjeKT Co uen gace 069369,11111 uoﬁpa NPEeUn3HOCT Ha MOCTaBYBaHETO U [la Ce 0NeCHMU HaHECYBaHETO
BOCOK Ha DBCTE!E!DBLLMJBTB, Cc03aaeTe NOAroToBKa Ha BHATPELLIHOTO janpo Ha AEeHTa/iHa HaBMaka 0f CMO/1a Ha TUTaHUYMCKaTa
noasora 3a Bp3yBarbe M LENOCHO ﬂOKDMjTE‘ja CO BOCOK. OTCTDaHeTS ja TUTAHWYMCKATa NO410ra 3a Bp3yBakbe 04 MOAEN0T N
ENVIMUHVPAjTE T MOXHUTE NPEKYMEPHO 06/1MKYBaHM 061aCTW CO MOMOLW Ha ryMeHw nonvpayn. 0TCTpaHeTe ja NOAroToBKaTa Ha
BHATPELIHOTO jaupo Ha [IEHTafIHa KOPOHKa 0 cM0Ma o4 TUTaHWyMCKaTa Noanora 3a Bp3yBarbe 3aeH0 CO UraTa U OTCTPaHeTe ja
WrnaTa co poTMparbe Ha NOAroTOBKATa Ha BHATPELIHOTO ja[po Ha AeHTaHa KOPOHKa 04 cMona. MoBTopHO 3alwpaderTe ja
TUTAHWYMCKATa NoAa0ra 3a Bp3yBakbe Ha aHanor Ha Moaen u HOSMuMOHMDaJTBja 0[HOBO NOAroToBKAaTa Ha BHATPELHOTO Ja,D,DO Ha
[NeHTanHa KOpoHKa 0 CM0/a Ha TUTaHWYMCKaTa MOAMN0ra 33 BP3yBatbe. MoToa npoBepeTe r'v NOCTaBEeHOCTa U AUMEH3NNTE.

a) MocTanka 3a XMbpMaHN abaTMEHTU
Mpen co3naBarbe Ha BOCOYHWOT Moen, MOBTOPHO BMETHETE ja M30MpaHaTa Ura BO KaHanoT 3a wpaderse. [In3ajHupajte ro
npodWNOT LWTO U3MeryBa Co 3an1Bakbe Ha 06/1acTa NOMery rMHrBanHaTa Macka 1 MoAroToBKa Ha BHATPELLHOTO jaapo Ha
[leHTarnHa KOpoHka 07 CMOs1a co BOCOK. [113ajH1pajTe ro xnbpuaHnoT abaTMeHT co HamaneHa Gopma Ha 3ab v npoBepeTe ro Bo
0[IHOC Ha CNPOTUBHATA AEHTWLM}a CO MOMOLL Ha CUMMKOHCKM KIyY. YTBPAETE 1 MapruH1Te Ha KOPoHKaTa BO OAHOC Ha HUBOTO Ha
rMHrBata. MoToa Au3ajHupajTe pab Ha Koj NoCneaoBaTeNHO e NOCTaBeHa KOPOHKATa U MPOBEPETE O MPOGUIOT LUTO U3Nerysa.
HanpaseTe npunarodyBatba ako e NoTPEBHO.

6) MocTanka 3a KOPOHKM Ha XMBPUAHU abaTMEHTH
BmeTHeTe ja M301paHaTa 1rma Bo KaHanoT 3a wpaderse. [IM3ajHnpajte ro npodurnoT WTo M3nerysa co 3an1Batbe Ha 0bnacta
noMery rMHrBanHaTa Macka 1 NoJroToBKa Ha BHATPELLHOTO jafpo Ha AeHTanHa KopoHka 04 cMona co Bocok. [loToa HaHeceTe
BOCOK Ha KOPOHKaTa Ha abaTMEHTOT 40 LieloCcHa KOHTYpa v MPOBEPETE ja BO OAHOC Ha CNPoTMBHaTa AeHTuumja. Ocurypete ce
[leka cTe 3emMarie nNpeaBuvz Masky HaManeHo oK/y3MCcKO ONeCcHyBatbe, b1aejkv HaHecyBareTo Ha 6ouTe 1 rasypuTe pe3ynTvpa co
Maro 3rofnemMyBarbe Ha BepTUKanHaTa aumeHsuja. OTCTpaHeTe ro 06jeKToT 3aeHO CO TUTaHWYMcKaTa NOA/Iora 3a Bp3yBatbe 0f
MOAENOT 11 NPOBEPETE ro NPOGUIOT LUTO U3MEryBa M NPEMUHOT KOH TUTaHWyMcKaTa NoAsora 3a Bp3yBatbe. HanpaseTe
npWnarofysarba ako e NoTpedHo.

06e36epyBarbe CO BOCOK
pwn 0bpaboTka Ha MHrotute IPS e.max Press Mopa [a ce KopMCTaT cooABETHUTE A0AATOUM 33 06paboTka.

MocTaByBatbe Ha 0/IMBOT BO KOMGMHALMja CO MOHOXPOMATCKM MHTOTN

3aBwcHO o 6pojoT Ha NpeaMeTH WTo Tpeba aa ce 06noxar, ce n3bmpa 100-g nnun 200-g IPS cucTeM Ha NPCTEHOT 3a BNOXYBabE. 33
MocToBwM Tpeba Aa ce kopucTu camo 200-g IPS cucTeM Ha NPCTEHOT 3a BNoxyBatbe. [1pefl nocTaByBatbe Ha OAMBOT, U3MEPETE ja
TEXMHaTa Ha NoAoraTa Ha NPCTEHOT 3 BNIOXYBakbE 3a [a ja NPecMeTaTe TEXMHATa Ha BOCOKOT.

H : Bupaejiu 3a p: Te pecTaBpaumun (Ha Np. MHNEM, KOPOHKM UTH.) CE NOTPEBHMU PAa3NNYHM KOHLEHTPALIMM HA TEYHOCTA
3a BMIOXYBatbe, HE MOXE A Ce NOCTaBM OANMBOT U f1a Ce 06i10XKaT CUTe TUMOBU PecTaBpaLm 3aefiHo.

3aBwvcHO of febenvHaTa u roneMmnHaTa Ha 06jeKTUTe, KOpUCTETE BOCOYHA XXMLA co AebenvHa of 2,6 4o 3 mm 1 gomkmHa og 3 4o 8
mm 3a NocTaByBakbe Ha 0AMMBOT. Cekorall HaHeCyBajTe ro ONMBOT BO HACOKa Ha TEKOT Ha KepaMukaTa 1 Hajae6envoT aen of
BOCOYHMOT Mofen. Bo cyyaj Ha pecTaBpaLivja MOCTOBW, HAHECETE 0 OA/IMBOT Ha [BaTa abaTMEHTU Ha MOCTOT. HaHeceTe rn
0ANMBKTE Ha NOAMOraTa Ha NPCTEHOT Nofd aron oA npubn. 45-60°. NMounTyBajTe ro pacTojaHneTo oa HajManky 10 mm nomery
BOCOYHWTE 06JEKTY M CUIMKOHCKMOT NPCTEH. He CMee Aa e HaaMVHE MakeUManHaTa AomxXuHa / BucuHa (BOCOYHM 06jekTy + oanme)
oA 16 mm. HaHeceTe ro 041BoT Ha paboT o4 NoAnoraTa Ha NPCTEHOT, ako € MoXHO. [lokonky kopuctute 100-g IPS cuctem Ha
NPCTEHOT 3a BNOXYBakbe, KOPUCTETE NOCTPMEH aron Ha 04NMBOT. [10Toa NpoBepPeTe ro NPaBMIHOTO MOCTaByBakbe Ha OAMMNBOT Ha
npeameTuTe WTO Tpeba Aa ce npecyBaart co IPS Sprue Guide.

MocTaByBatbe Ha 0/IMBOT BO KOMGMHALMja CO MONMXPOMATCKU MHIOTH

IPS Multi Wax Patterns Form A ce kop1cTa 3a NoronemMu pectaBpaumm, Kako MakCUIapHW aHTEPUOPHM KOPOHKM, NpeaMonapHi
KOPOHKWM, MONApHW KOPOHKMK, KAaKo 1 KOPOHKM Ha XxMbpuaHu abatMeHTW. IPS Multi Wax Patterns Form B ce kopucTaT 3a AenmkaTH1
pecTaBpaLMV Ha TEHKV NpenapaLmy, Kako Ha NpyMep MaHaNGyNapHU aHTEPUOPHU HABMAKM MW KOPOHKK. OCTaBeTe ro BOCOUHMOT
Mozen Ha 6ojaTa Ha MOAENOT 33 BPEME Ha MOCTaBYBarbe HA OA/IMBOT 33 [1a Ce N3BErHE OLLITETYBaHE HA MAPrUHWTE Ha
pecTaBpaumjaTa. He MeHyBajTe ja reomeTpujaTa Ha IPS Multi Wax Pattern co oTcTpaHyBarbe Mnv foaaBarbe Bocok. HaHeceTe Mana
Karnka (Mek) BOCOK 3a MO3WLMOHMParbe Ha efHaTa cTpaHa Ha IPS Multi Wax Pattern. MopamHeTe ro IPS Multi Wax Pattern co HerosaTa
Mara, KOHYCHa CTPaHa KoH OK/y3arnHaTta/MHum3an+aTa 06/1acT U NpUTUCHETE Ha BOCOYHUOT 06jekT. 06e36emeTe ro IPS Multi Wax
Pattern Bo Me3wjanHaTta 1 AMcTanHaTa 06nacT Ha pecTaBpaunjaTa. [lopaMHeTe ro BOCOYHWMOT MOAEN BEPTUKANHO CO LUEHTAPOT Ha IPS
Multi Wax Pattern. MopamHeTe rv HaoMKHWTE 0CKM Ha pecTaspaumjaTa 1 IPS Multi Wax Pattern Taka WTo ke 6UAAT napanenHu.
TopaMHeTe ro MocTaByBarbETO Ha OAMBOT HA AHTEPMOPHWTE 1 MOCTEPUOPHUTE 3361 CO NabujanHaTa uim bykanHaTa nospLunHa. 3a
MONapHW KOPOHKM, MOCTaBETE 0 04NMBOT Ha Me3no-bykanHaTta nospunHa. KopueteTe ro IPS Multi Wax Pattern Form B 3a aenvkathu
pecTaBpaLuy v MoOpaMHETe ro ¢o NabujanHata unn bykanHata NoBPLUMHA Taka LUTO KepamykaTa LUTO Ce BNeBa HeMa AMPEeKTHO Aa
Bnvjae Ha 6ojaTa. Mo nopaMHyBakbe Ha IPS Multi Wax Pattern, 3aTBopeTe ja Nnpa3HMHaTa 40 BOCOYHMOT MOAEN CO MasKy BOCOK 33
Moaenupatbe. Ha 6a3anHnot npemuH nomery IPS Multi Wax Pattern 1 BOCOYHWOT MOZEN AajTe My KPY>XeH [A13ajH Taka WTo HeMa Aa ce
€03[aBaaT 0CTpu PaboBM Ha MATEPUjanoT 3a BIOXYBaHE BO TEKOT Ha BIOXYBaHETO LLITO MOXE [1a Ce CKPLLM KOra Ce NpecyBa
pecTaBpaumjaTa. 3a BNOXyBakbe€T0 Mopa fa ce kopucTu IPS Multi Investment Ring Base 200 g. buaejku MakcumanHaTta TexmHa Ha
BOCOKOT 3a npecyBarbe Ha IPS e.max Press Multi e 1,0 g, TeXvHaTa Ha BOCOKOT MOPa Aia Ge YTBPAM BO CyYaj Ha 3 ronemu unv aypu v 4
BOCOYHM NpeMETH. 3arejTe M1 HeMCKOPUCTEHNTE 0TBOPU BO NO//I0raTa Ha MPCTEHOT 3a BIOXYBak-e CO BOCOK 1 yTBPAETE ja
TEXMHATA Ha noanoraTa Ha NpcTeHoT. [oToa BMeTHETE ro IPS Multi Wax Pattern co BnoxXeHvoT BocoyeH MOAEN BO OTBOPOT Ha
MOANOraTa Ha NPCTEHOT 3@ BNOXyBatbe. MHLM3aNHKOT pab u/Mnu oky3nBHaTa NOBPLUMHA HA BOCOYHMOT MOZEN MOPa Ad CE CBPTEHM
KOH NOAMOraTa Ha NPCTEHOT 3a BNoXyBatbe. 06e36eaeTe Mana Karka (Mek) BOCOK 3a NO3ULMOHUPAtbE.

poBepeTe Aanu No3uuMjaTa Ha BOCOYHMOT NpeaMeT kopucTejku IPS Multi Sprue Guide 200 g 1 npunaroaeTe, ako e NoTpebHo.
[omkunHata Ha IPS Multi Wax Pattern nomery BocournoT mogen u IPS Multi Investment Ring Base Mopa fa 6uae HajManky 3 mm.



PecTaBpaLymTe co WrpuHa noronema of 12 mm He MoXe [a Ce No3WLMOHMpaaT Bo AedrHMpaHaTa 061acT 1 3aToa MOXe [a He ce
npecysaart co IPS e.max Press Multi. 3aTBopeTe ja npa3HuHaTa nomery IPS Multi Wax Pattern 1 IPS Multi Investment Ring Base co
Mariky Bocok. [IpecMeTajTe ja MOBTOPHO HaMo/HeTaTa NoA0ra 3a BOXYBakbe Ha NPCTEHOT ¥ MOT0a MPECMETA]TE ja TeXWHaTa Ha
BOCOKOT 0/} Pa3NvkaTa NoMery HeHanonHeTaTa U HanosHeTaTa NoA/Iora 3a BNOXYBaH-e Ha MPCTEHOT.

- MocTaByBare Ha 04nMBOT Ha Abutment Solutions
3aBwvCHO 04 6p0jOT M ronemMmnHaTa Ha NpeamMeTy WTo Tpeba Aa ce BNoxar, ce n3bupa 100-g vnm 200-g IPS cucteM Ha NpcTeHoT 3a
BNOXYBarbe. i3MepeTe ja TexuHaTa Ha noAsioraTa Ha NPCTEHOT 3a BNOXYBakbe 3a [1a ja yTBPAUTE TeXWHAaTa Ha BOCOKOT noaoLHa. Bo
Cnyyaj Ha XxnMbpuaHM abaTMEHTW, HAHECETE Mo OAIMBOT HA KPY>XKHA 06/1acT CO BOCOYHA XwMUa o4 2,5-mm. Bo cnyyaj Ha HaBnaku Ha
abaTMEHTW, HaHEeCeTe ro OA/IMBOT Ha MHLM3ANHKMOT pab 1w Tybep. lopaMHETE ja BOCOYHATA XKML KOTKY € MOXHO NOoMapanesnHo co
KaHanot 3a wpadetrbe. He cMee Aa ce HaaMWHe MakcuManHaTa fonxuHa (06jekt 1 oanve) o4 16 mm. MounTyBajTe ro pacTojaHeTo
of1 HajManky 10 mm nomery 06jeKTOT 1 CUMMKOHCKMOT NPCTEH.

BnoxyBare

- BnoxyBatbe Ha pecTaBpaLMW HaNpaBeHN 0, MOHOXPOMATCKU UHIroTH U Abutment Solutions
BnoxysarbeTo ce Bpum co IPS PressVEST Premium co cooaseTHwoT IPS Silicone Ring co cooBeTeH Mepay Ha npcTeHu. YTBpaeTe ja
TEXMHaTa Ha 06jeKTOT Npes BOXYBaHeTO CO MEPEH:E Ha NOA/I0raTa Ha NPCTEHOT 3@ BMIOXYBake U BOCOUHMOT npeameT. PasnvkaTa
noMery Npa3HaTa 1 HanonHeTaTa NoAMora 3a BOXYBakbe Ha NPCTEHOT € AeUHUTMBHA TEXMHA Ha BOCOKOT.
HanomeHa: He npckajTe r noanorata Ha NPCTEHOT 33 BNIOXYBakbe 1 BOCOYHWOT NPEAMET CO CenapaTopu, pacTBOpyBayy Um

penakcaHTu.
Man uHrot Tonem unrot (L)
TeXuHa Ha BOCOKOT o make. 0,75 g [oMake. 179
CucTeM Ha NPCTEHOT 3@ BOXYBaHE 100g1200g Camo 200 g

MorneaHeTe BO yNaTcTBOTO 3a ynoTpeba Ha MaTepujanuTe 3a BNoxyBakbe PressVEST Premium 3a noseke [€Tanu BO BPCKa Co
L~ napameTpuTe 33 06paboTKa U KOHLIEHTPALMUTE Ha TEUHOCTUTE.
3BpLueTe HUHO 0610KYBarbE Ha KAaBUTETOT CO COOABETEH MHCTPYMEHT (Ha np. YeTka). OcurypeTe ce Aeka BOCOUHUTE MapTyHK He Ce
owTeTeHw. NMocTaseTe ro IPS Silicone Ring Ha IPS Investment Ring Base. Moneka 13neBajTe ro MaTepWjanoT 3a BMNOXyBakbe BO
NPCTEHOT 3a BNOXYBatbe Taka LWITO MaTepujanoT KOHTUHYMPaHO Ke MOXe Aa ro MofHW NPCTEHOT 3a BNOXYyBatbe. HanonHeTe ro
NPCTEHOT 33 BNOXYBakbe A0 03HaKaTa W noctaseTe ro IPS Ring Gauge. MpuTrckajTe ro MepayoT 3a npcTeHu Ha IPS Silicone Ring
[lofeka He 3anpe. BULOKOT MaTepujan 3a BNoXyBarbe Ke 13ne3e Hi3 0TBopoT. [03BoNeTe MaTepHjanoT 3a BNOXyBarbe Aa ce
ocnoboav oa Burbpauwja.

- BnoxyBatbe Ha pecTaBpaLyMTE LUTO Ce HANPaBEHU O/, MOMUXPOMATCKU UHIOTH
HaHeceTe Manky MaTepujan 3a BoXyBakbe Ha OKMy3WBHATA NOBPLLUMHA MMM KaHANOT 3a Lupadetbe Co YeTka. U3spLuete duHo
BIOXYBakb€ HA KABMTETOT CO COOABETEH MHCTPYMEHT (Ha np. yeTka).
HanomeHa: 3a ga ce cnpeyat nykHaT1HYM BO 60jaTa Kora ce NpecyBaaT MHOTY AennkaTHu 6oy, ce nperopayyBa nocTaByBakbe UrMa o/
2r0, BO KaBMTETOT 3@ BPEME Ha BIOXYBaH-ETO.
BHumaTenHo noctaseTe ro IPS Silicone Ring 200 g Ha IPS Multi Investment Ring Base. OcurypeTe ce Aeka NPCTEHOT € paMeH co
No/10raTa Ha NPCTEHOT 3a BOXyBakse. Moneka U3neBajTe ro MaTepujanoT 3a BNOXYBakbe BO NPCTEHOT 3a BNOXYBatbe. HanonHete
ro NPCTEHOT 3a BMOXYBak€ A0 03HAKaTa v noctaseTe ro IPS Ring Gauge. BULwoKOT MaTepujan 3a BNoXyBatbe Ke 13e3e H13 0TBOPOT.
[lo3BoneTe MaTepwjanoT 3a BNOXyBakbe Aa ce 0cnoboam o subpaumja.

Mpearpeere

MorneaHeTe BO yNaTcTBOTO 3a ynoTpeba Ha MaTepujanoT 3a Bnoxysarse IPS PressVEST Premium 3a nofgeTanHy napameTpu 3a
06paboTka.. Mo NponuLLIAHOTO BpeMe 3a NoCTaByBakbe Ha MATEPMjANoT 3a BNOXYyBatbe, oTcTpaHeTe ro IPS Ring Gauge co
[OBWXEHE CO BPTEHE M BHUMATENHO NPUTUCHETE FO NPCTEHOT 3a BNoxyBarbe oA IPS Silicone Ring. Otctparete ro IPS Investment
Ring Base co aBuxerse co BpTerbe. OTCTpaHeTe rv rpybute MECTa Ha [A0NHATa NOBPLUMHA HA NPCTEHOT 3a BAOXYBaHE W
nposepeTe ro aronot o4 90°. Bo oanmewMTe He cMee [ja Bie3e 0CTaToK 0f MaTepWjarnoT 3a BoXyBakbe. locTaBeTe ro npeTeHoT
3a BNO>KyBatbe BO MeYka CO MPETXOAHO 3arpeBatbe CO 0TBOPOT CBPTEH HAAO0MY.

See Instructions

MpecyBare

MoTonete ro naaHwoT IPS Alox Plunger 8o IPS Alox Plunger Separator npes Aa ce 3aBpLuUy LWKNYCOT Ha NPEArpeeH-e.

HanomeHa: OcvrypeTe ce feka ce n3b6paHu COoABETHATA MPOrpaMa 3a NPecyBakbe 3a MHIoToT IPS e.max Press v cooaBeTHaTa roneMmHa
Ha NPCTEHOT 3a BNOXKYBakbe Ha Neykata 3a npecysarbe (Ha np. Programat EP 3010 wnm EP 5010).

- T[lpecyBatbe Ha MOHOXPOMATCKWUTE MHrOTU M Abutment Solutions
Mo 3aBpLUyBarbE Ha LMKNYCOT Ha Npearpeerbe, M3BafeTe ro NpCTEHOT 3a BIOXKYBakb-e 0f1 NeykaTa 3a NPearpeerse v NocTaBeTe ro
NapHWoT MHroT IPS e.max Press Bo BpenvoT NPCTeH 3a BNOXyBakbe, Co 3a06M1eHaTa, HeBTCHaTa CTPaHa CBPTeHa HaHanpeq.
Mo3numnoxupajte ro naaHWoT IPS Alox Plunger co cTpaHaTa LUTO € NOKpUeHa Co NPaLloK BO NPCTEHOT 3a BIOXYBakbe. [locTaBeTe ro
HamMoMHETVOT BPEN NPCTEH 33 BNOXYBakbE BO LIEHTAPOT HA MeYKaTa 3a NPecyBarbe CO KMELUTU Ha MPCTEHOT 3a BNOXYBakbe 1
3anoyHeTe ja nporpamarta 3a npecysarbe. 0Boj Yekop Tpeba Aa ce M3BpLUIM 6p30 3a [1a Ce Crpeyn MPeroemo Naferbe Ha NpCTeHoT
3a BNoxyBarbe. Ha kpajoT 0 UMKYCOT Ha NPecyBakbe, 0TCTPAHETE O NPCTEHOT 3a BIOXYBakbe 0/ NeYKaTa 3a NPecyBarbe CO KMeLTy
Ha MPCTEHOT 3a BIOXYBakbe M J03BO/ETE A CE 0131V Ha MECTO LUTO € 3aLUTMTEHO of NpoBeB. He ce npenopayysa 3abp3yBarbe Ha
NaferbeTo.

- [pecyBatbe Ha MONMXPOMATCKU UHIOTH
Mo 3aBpLUyBatbE Ha LMKNYCOT Ha Npearpeerbe, U3BafeTe ro NPCTEHOT 3a BOXYBakbe 0/ NeykaTa 3a NpearpeeHe v NocTaBeTe ro
NapHWoT UHroT IPS e.max Press Multi Bo BpennoT npcTeH 3a BNOXyBatbe, Co 3306/1EHaTa, HEBTUCHATA CTPaHa CBPTEHA HaHanpes.
MoToa no3uumoHMpajTe ro naaxuoT IPS Multi One-Way Plunger n Ha kpajoT naaHuoT IPS Alox Plunger Bo NpCTEHOT 33 BMOXYBakbe.
lMocTaBeTe ro HanoHeTMOT NPCTEH 3a BNOXKYBakbe BO LIEHTApOT Ha NPETX0AHO 3arpeaHaTa Neyka 3a NpecyBarbe CO KNeLTU Ha
NPCTEHOT 33 BMOXYBakbe ¥ 3aN0YHETE ja MporpaMaTa 3a npecysarbe. 0Boj Yekop Tpeba Aa ce M3BpLUM 6p30 3a A4a ce crnpeyun
Nperonemo najerbe Ha NPCTEHOT 3a BNOXYBakbe. Ha KpajoT o LMKycOT Ha NpecyBakbe, OTCTPAHETE o MPCTEHOT 3@ BIIOXKYBarbe 0f
neykaTa 3a npecyBatbe CO KELTW Ha MPCTEHOT 3a BOXYBakbe M J03BO/ETE Aa CE 013/ Ha MECTO LUTO € 3alLTUTEHO of NpoBeB. He
ce npernopayysa 3abp3yBarbe Ha N1afeHeTo.



0pnBojyBatbe Ha MOHOXPOMATCKUTE M NONUXPOMATCKUTE MHIOTU U Abutment Solutions
Mo naperbe Ha cobHa Temnepatypa (NPUBANKHO 60 MUHYTY), Ha MPCTEHOT 3a BNIOXYBAkbE MOXE [1a CE MOKAXAT NYKHATUHM LWTO
HacTaHare 3a BpeMe Ha hasata Ha nagerbe (HenocpeaHo okory IPS Alox Plunger). [py60T0 011B0jyBatbe Ce BPLUM CO MeaVyM Ha M/1a3 3a
nonvparbe Npy NPUTUCOK 04 4 6apu, @ PUHOTO 04BOjyBarbE CE BPLUM CO MEAMYM HA M/1a3 3a NOMMPakbe NpY NPUTUCOK 04 2 6apu.
HanomeHa: 3a fa ce cripeun oLLTETYBak-e Ha MaprHnTe Ha 06jeKTVTe 3a BpEME Ha 0[BOjyBarbETO, MOYMTYBAjTE M1 HACOKaTa v
PacTojaHWETO 3a Neckapeke.
- 0pBojyBatbe HAa MOHOXPOMATCKMUTE MHrOTU M Abutment Solutions
3a 0BojyBatbe, 03HAUETE ja [omkMHaTa Ha Alox Plunger Ha M3n1aAeHMOT NPCTEH 3a BNOXYBatbe 1 pa3AeneTe ro NpcTeHoT 3a
BIOXYBatbe Ha 0Baa 03Haka Co AWCK 3a oAaenyBarbe. CKPLLETe ro MpCTEHOT 3a BNOXYBakbe Ha MPETXOAHO YTBPAEHaTa Touka Ha
KpLuetrbe. MoToa n3BpLueTe rpy6o 1 GUHO 0ABOjyBaHE Ha NPECYBaHNTE 06jeKTV KaKo LLUTO € OnuLLIaHO norope. 3sneueTe ro Alox
Plunger co KneLTV 04 0AAENEHNOT CErMEHT CO POTUPAYKM ABWKEHa. OTCTPAHETE MM MOXHUTE OCTATOLM Of KEpaMuKa co
neckaperbe Co CPeeH Mnas 3a nonuparbe.

- 0pBojyBatbe Ha NOMMXPOMATCKUTE MHTOTH
3a 0B0jyBatbe, 03HAYETE ro U3M1aAEHNOT NPCTEH 33 BNOXYBarbe Ha pacTojanue of 30 mm o4 4onHaTa NoBpLUKHA. [Jokonky
pecTaBpaumnnTe ce 06M10XEHV CO MPOMEHA KOH ,MOMHLIM3ANHK", 03HaKaTa Tpeba Aa ce NocTaBu noHaTaMy koH Alox Plunger. Onnenete
ro NPCTEHOT 3a BIOXYBakbe Ha 03HakaTa Co AWCK 3a oAaenyBarbe. CKpLUeTe ro MpCTEHOT 3a BIOXYBakbe Ha NPEeTXOAHO yTBpAeHaTa
TOuKa Ha KpLuekse. [1oToa u3BpLUeTe rpybo 1 GUHO 0ABOjyBatbe CO MEAMYM Ha M/a3 33 MONMMPakbe Kako LUTO € OMMLLIAHO MOorope.

OTCcTpaHyBatbe Ha peakLMCKUOT Croj

Kora ce kopucTu IPS PressVEST Premium, peakumnckuoT ¢noj 06UYHO ce 0TCTPaHyBa NECHO CO MeaWyM Ha MNa3 33 nonupamse. Kopuctete
IPS e.max Press Invex Liquid 33 fa ro oTcTpaHWTE NPEOCTaHATMOT peakumncku cnoj. ctypete Invex Liquid Bo BMETOKOT Ha
NoONMETUNEHCKaTa NNacTUYHa Yallia M NoTomneTe ro NPecyBaHVoT NpeaMeT BO YallaTa. Y4CTeTe ja nonveTuneHckaTa nnacTuyHa yala
3ae/IHO CO NPecyBaHVOT NpeaMeT BO YNTPACcOHWYHA eavHMLa HajManky 10, a HajMHory 30 MuHyTU. OcurypeTe ce Aieka npeaMeTuTe ce
LienocHo nokpuexu co Invex Liquid. KopucTeTe ro BMETOKOT CO CWTO 3a f1a ja OTCTPaHUTe pecTaBpaumjaTa o Invex Liquid v yucTeTe ro
npeaMeToT Mo/ MNa3 BoAa W UCyLLIETe ro. BHUMATENHO oTeTpaHeTe ro 6en1oT peakumcku cnoj Tvn 100 Al,0; noa NpUTMCOK 04 MaKe.

1-2 6apu. OcurypeTe ce [eka peakLMCKVOT Croj e LLeNOCHO 0TCTPaHeT, Kako Ha CTPaHaTa Ha KaBMTETOT, Taka W Ha HaBOpeLUHaTa CTpaHa.
HanomeHa: [Joko/ky peakLyICKMOT CMoj He Ce 0TCTPaHW LIENoCcHO, Kako pe3ynTaT MoXe Aa HacTaHaT Npobnemu co Bp3yBarbeTo Nomery
pamkaTa v MaTepujanoT Ha CrI0eBUTE UMK MasypuTe.

OuHnwmpatbe

[lokorky ce KOpUCTaT HECOOABETHU UHCTPYMEHTM 3@ CTPY>KEHbE, MOXE [a HACTaHe KpLUeHe Ha PAaboBMTE W OKANHO NPErpeBarbe
(Bumete IPS e.max — CoOABETHM MHCTPYMEHTY 3a CTpyXerbe').. IpUcrnocobyBarbeTo Co CTPYKEHE Ha MPECYBaHUTE PECTaBPALIMN
IPS e.max Press Tpeba aa ce Apxu Ha MUHKUMYM. [TpUMeHyBajTe Mana 6p3vHa 1 Man NPUTUCOK 3a Aa M3berHeTe NperpeBarbe Ha
kepamukaTa. HanomeHa: Ocvryperte ce [eka Ke ce oap>XaT MUHUManHuUTe AebenvHm Ha CrojoT Ha pecTaBpaLMjaTa 3a BpeMe Ha
OUHULLKPAHbETO.

- (OuHUWMpatbe Ha pecTaBpaLIMK HaNPaBEHU 0[] MOHOXPOMATCKM M NONIMXPOMATCKU MHTOTH
OpaeneTe ro 04NMBOT CO COOABETEH AMCK 3a oAdenyBatbe. M36erHyBajte nperpesarbe Bo 06paboTkaTa. BH1MMaBajTe Ha
NPOKCVMANHUTE KOHTAKTV Kora paboTuTe Ha NoNMXpoOMaTCK1Te pecTaBpaLmi. M3MasHeTe ja ToukaTa Ha NoBp3yBakbe Ha 0A/IMBOT.
oToa M3BaaeTe ro NakoT 3a MerynpocTop . MicnpobajTe rv pecTaBpaumMmnTe Ha 6OUTE ¥ BHAMATENHO GUHULLMPA]TE M1 BHUMATENHO. Bo
HWTY efleH CnyyYaj He ,00BOjyBajTe M 0TNOCNE" KOHEKTOPUTE HA MOCTOT CO AMCKOBM 3a M34BOjyBarbe 3a 4a HE Ce C0343/4aT HUKAKBK
HernocakyBaH NpeJoapeaeHM TOUKM Ha KpLLeHse. [10Toa HaKpaTKo NeckapeTe ja Ha[BopeLIHaTa CTPaHa Ha pecTaBpaLyjaTa co Tun
Al,05100 noa npuTucok o4 16ap 1 ncuMCTETE ja Co YnCTay Ha Napea.

- OwuHuwmpatse Ha Abutment Solutions
HDOBEDSTE ja NocTaBeHOCTa Ha abaTMEHTOT VMW HAaBNAkaTa Ha abaTMEHTOT Ha TUTaHWYMCKaTa Noanora 3a Bp3yBakbe npea aa ce
onnenv oanueoT. Mpef nocTaByBarbe Ha 06jeKTOT, MPOBEPETE 0 BHATPELUHMOT acrekT Ha 06jekToT (kaHan 3a wpadere) 3a
MeypunHba BO KepaMmnkarta. Akoe I'IOTDBEHO, OTCTPaHEeTe r'm MeypymtbaTa Co CO0ABETHU MHCTPYMEHTU. BHuMaTenHo HOSMLlMOHMDajTe
ro abaTMEHTOT UK HaBMNakaTa Ha abaTMEHTOT Ha TUTAHWUYMCKaTa Noasiora 3a Bp3yBatbe. OTCTpaHETe m rpyﬁwe MecTa co
CO0ABETHU MHCTPYMEHTY 3a Gpycerbe 33 Aa ce 06e36eay 0NTUManHa NoCTaBeHOCT NOMEryY TUTaHWYMCKaTa NOAN0ra 3a BP3yBarbe U
npecyBaHWOT NpeamMeT. O,D.JJGI'ISTG ro oanveOT CO ANCK 3a 0A44enyBarbe N USMasHeTe ja TOYKaTa Ha NOBP3yBar-€ Ha 04INBOT.
HDOBE‘DSTE m I'IDOCDVII'IOT LITO n3neryea v NoCTaBeHOCTa Ha MOAENOT. Bo cnyqajuT Ha HaBNaknUTe Ha aﬁaTMEHTDT, A0MONHUTENHO
npoBepeTe rvi 0kny3wujaTa 1 apTukynaumjaTa. NMpunarogeTe co bpycerbe, ako e NoTpebHo, 1 co3AajTe TEKCTYPM Ha NOBPLUMHATA. 33
yucTeHEe Ha HaBnakaTa Ha abaTMEHTOT, HAKPaTKO NeckapeTe ja HaABopeLLHaTa CTPaHa Ha pecTaspaumjaTta co Tvn Al,0; 100 noa
nputucok og 16ap 1 UcYMCTETE ja CO YMCTAY Ha Napea.

3aBpLuyBare
3aBWCHO 04 136paHaTa TexHUKa Ha 06paboTka (TExHMKa Ha HaManyBakbe UV CIOEBW), CE BPLUM NOCTaBYBarbe KOPOHKM co IPS e.max
Ceram. Ha kpajoT, neyereTo 6om 1 rnasypa ce BpLUM co MaTepujanuTte IPS Ivocolor.

- M3paboTka Ha kopoHkK co IPS e.max Ceram - neyere Ha nognorata
a) Onuwja A: Meuerbe Ha noanorata co kopucTerse IPS e.max Ceram
[lokorky IMa [A0BOMHO NPOCTOP Ha Pacnonararbe, U3BEAETE ro NEUYEHETO Ha NOAIOraTa co NoTpebHMoT MaTtepujan IPS e.max
Ceram Deep Dentin, Dentin, Transpa Incisal n/nu Impulse. KopueteTe ru IPS Build-Up Liquids 3a Mewwarbe Ha MaTepujanure.
HaHeceTe ja noagnorata Bo TEHOK C/0j HA LieNaTa pamka.

6) Onuwja B: Neuerbe Ha nognorata co kopucterbe IPS Ivocolor
AKO NPOCTOPOT € OrpaHNyeH 1K 33 Aa Ce 3acuin eeKToT Ha Anaboka 60ja, NeYeHEeTo Ha NOAOraTa MOXe [a Ce M3BPLUK CO
kopucTerse IPS Ivocolor Shades u Essences. M3MeLwajTe ja nactata vnm npawwokoT co IPS Ivocolor Mixing Liquids 3a Aa ce nocTurHe
nocakyBaHaTa rycT/Ha 1 HaHeCceTe v BO TEHOK Cr10j Ha LienaTa pamka. /13BpLueTe neyerbe Ha Moaorata Ha noanora Bo 065mk Ha
Ccaf co nperpaay WTo ja 0be36eyBa NpoV3BoANTENOT Ha KEPaMUYKaTa nevka.
HanoMeHa: MaTepujanute 3a Cr0eBsyW He CMEaT [a Ce HAHECYBAaT Ha HEMeYeHM Coesu Ha nognorata (NPaLLoLm 1 NacTw),
6raejkv 0Ba Ke pesynTupa co pacrojyBarbe Ha KepamukaTa Ha cnoesw. Moanorara (ocHoBaTa) Mopa [a Ce Wcneye npes BCyLIHOCT
[la 3aMoyYHe NpoLie/ypaTa 3a N0CTaByBak:e CI0EBU.

- W3paboTka Ha KopoHKM co IPS e.max Ceram — NpBo/BTOPO Neyetbe Ha AEHTUH/MHLM3AN
Co MaTepwjanuTe 3a cnoesu IPS emax Ceram, ce 3aBpLUyBa U aHaToMcKaTa GopMa 1 ce NOCTUIHYBa NPUMNAro4eH eCTeTCKu U3rnes.
MaTtepujanuTe 3a cnoesw IPS e.max Ceram Moxe fa ce Mewaat vnm co IPS Build-Up Liquid allround nnu co soft. Ako e noTpebHo,
M3BPLLETE BTOPO MEYetbe CO MCTUTE NapaMeTpy 3a Neyeke.




- MU3paboTka Ha kopoHkK co IPS e.max Ceram: MoaroToBka 3a neyerbe Ha 6ouTe M rnasypara
QuHMLWMPa]Te ja pecTaBpaLmjaTa Co KOPUCTEHE AnjaMaHTCKL Bopepu 1 AajTe 1 NpupoaHa GopMa 1 CTPYKTYPa Ha NOBPLUMHATA, Kako
LUITO C€ IMHUM Ha PACT W KOHBEKCHW/KOHKaBHYW 0bnacTu. 06nacTuTe WTo Tpeba [a MMaaT NorofeM cjaj no neyeHeTo Ha rMasypata
MO>e 113 CE U3MA3HAT W NPETNONMPAAT CO CUNNKOHCKM ANCKOBY. [JOKOMKY € KOPUCTEHA 3naTHa U/Mnv cpebpeHa npaluvHa 3a
BU3yenu3uparbe Ha TeKCTypaTa Ha NoBpLUMHATA, pecTaBpaumjaTa Tpeba TeMernHo [a Ce CYMCTYM Co MNa3 of napea. NorpuxeTe ce
[1a ja 0TCTpaHWTE LienaTa 3M1aTHa M cpebpeHa npatuvHa 3a Aa ce u3berHe kakeo 6uno 0be3bojyBatbe.

= MNeuerbe 60m 1 rnasypm co IPS Ivocolor 3aeaHO CO MOHOXPOMATCKM M MOMIMXPOMATCKW MHFOTH
MeuerbeTo Ha 6ojaTa ce BpLyM co kopucTerse IPS lvocolor Shades n/mmm Essences, a neyereTo Ha rasypaTa ce BpLUM CO KOPUCTEHE
IPS Ivocolor Glaze Powder/FLUO vnu Paste/FLUO. Bo 3aBMCHOCT 0f] CUTYaLIMjaTa, HU3MUTE Ha NEYeHETO MOXE [1a Ce BPLUAT 3aeAH0 UK
nocebHo. llapameTpuTe 3a Neyerbe ce MAEHTUYHM. TEMENHO 1oumncTeTe ja pecTaBpaLivjaTa co M/1a3 of Napea 1 UCYLLIETE ja co
KOMMPUMMPaH Bo3ayx 6e3 npuMecw Ha Macno. M3meLuajte ru IPS Ivocolor Shades v Essences no nocakyBaHaTa rycT1Ha co
KopucTerbe Ha cooaseTHuTe IPS Ivocolor Liquids.

HanoMeHa: 3a ia ce NOTKPEnM BNaxHEeHETO Ha MaTepujanuTe 3a 60M v rMa3sypa, HaBNaxHeTe ja NoBpLUKHaTa co IPS Ivocolor Mixing
Liquid. Bo H1Koj cnyyaj He CMee Aa ce HaHecyBaaT 601 Ha NOBPLUMHATA 3a BP3yBakbe. [IpoBEPETE ja NOBPLUMHATA 33 BP3yBarbe Npes,
NeYerbeTo 1 BHMMATENHO OTCTPaHeTe KakBa b1no KoHTaMUHaLWja.

MoToa HaHeceTe ro MaTepwjanoT 3a rasvpak-e BO PAMHOMEPHO NOKPUBEH CM0j Ha pecTaBpaLvjaTa 1 npunarogete rv Tybepute n
ducypuTe co matepumjanot IPS Ivocolor Essence. M3BpLueTe Manv NpunaroayBakba Ha HWUjAHCATa Ha HAHECEHWOT MaTepwjan 3a
rnasypa co kopucterse IPS Ivocolor Shades. MOMHTEH3MBHM HWjAHCK CE MOCTUIHYBAAT CO HEKOMKY NPOLEAYPY Ha HUjaHCUpatbe U1
NOBTOPEHO NeYeHse, HAMECTO CO HaHeCyBatbe noaeben croesu. CTENEHOT Ha CjajHOCT Ha rMa3vpaHaTa NoBPLLMHA CE KOHTPONMPa
npeky rycTMHaTa Ha MaTepujasoT 3a rMa3vparbe U HaHEeCeHaTa KoNMUMHa. 3a NorosieM CTENeH Ha CjajHoOCT, KopUCTeTe NoMasky
TEUYHOCT 33 MeLLakbe Ha MaTepWjanoT 3a rMa3vparbe MMM 3ronemeTe ja KonnunHaTa Ha MaTepujan 3a rmasvpatse. loToa u3BpLueTe
neyerbe Ha 6ojaTa/masypaTa Ha CafoT Co NPerpaam 3a neyerbe LTO € NOrofeH 3a COOABETHATA Neyka KOPUCTE)KM M1 HaBeAeHUTe
napameTpu 3a neverse. 0TCTpaHeTe ja pecTaBpaLmjaTa 0f NeykaTa 0TKako Ke 3aBpLUM LIMK/YCOT Ha Neyerbe 1 A03BoneTe [a ce
13naam o cobHa TemnepaTypa Ha MECTO 3alLTWUTEHO 0f NPOBEB. He A0NMPajTe rv BpenuTe NpeaMeTyi CO MeTarHM KNeLwT.

- Teyetbe 60m 1 rnasypa Ha Abutment Solutions co IPS Ivocolor
Mpen nevetrbe Ha bouTe W rMasypaTta, UCUMCTETE ja PUHMLLIMPaHATa kepaMuyka CTPYKTypa CO M/1a3 0f Napea 3a Aa 0TCTPaHMTE KakBu
6110 KOHTaMUHALMK MM 0CTATOK 0f Macso. [1oToa UcyLLIeTe CO KOMMpUMMPaH Bo3ayx 6e3 Macno. 3a Aa ce NoTKpenu BNaXHeHeTo
Ha MaTepujanuTe 3a 6om 1 rasypa, Manky HaBnaxHeTe ja nospLuMHaTa co IPS Ivocolor Mixing Liquid. MomeLwajte rv nactute nnm
npatuouuTe co IPS Ivocolor Mixing Liquids o 6apaHaTta KOH3UCTEHLWM]A. [TOMHTEH3MBHM HWjAHCK Ce MOCTUIHYBAAT CO HEKOMKY
npoLeaypu Ha HMjaHCUpak-e 1 NOBTOPEHO NeYere, HaMecTo Co HaHecyBare nodebenu cnoesw. Kopuctete IPS Ivocolor Shades
Incisal 3a A4a ja UMMUTUPaTe MHLM3anHaTa 06nacT 1 43 co3aaaeTe edekT Ha NPOSUPHOCT HA KOPOHKATA Ha XMOPWAHMOT abaTMEHT BO
MHLM3anHaTa v 0KNy3ariHaTta TPeTvHa. TybepuTe 1 GucypuTe MoXe Aa ce MHOMBMAYanM3MpaaT co kopucTerse Essences.

HanomeHa: Ha xvbpnaHWoT abaTMeHT, kKapakTepr3mpajTe ja camo 06nacTa Ha npodunoT Wwro n3nerysa co IPS Ivocolor Shades n
Essences. Bo cnpoTvBHO, MOXe [1a Ce 3arpo3u NocTaBeHOCTa Ha KOPOHKaTa. Bo HYKOj cnyyaj He cMee [1a ce HaHecyBaaT bou Ha
noBpLUMHATA 33 BP3yBakbe CO TUTaHWyMCKaTa Mo//Iora 3a Bp3yBakbe U CO KaHanoT 3a Wpaderbe braejki Toa Moxe [a ja 3arpo3u
TOYHOCTa Ha BK/OMyBakbeTo. [IpoBepeTe ja BHATPELUHATa NOBPLUMHA NPes NeYeH-ETO 1 BHIMATENHO OTCTPaHeTe Kaksa buno
KOHTaMUHaUWja.

OnUMOHANHO MOXe [a CE NONMPa 1 NPohUNoT LWTO U3nerysa. M36erHyBsajTe NPErpeBarbe Ha KEpaMMUKaTa CTPYKTypa 8O
o6paboTkaTa. Ce npenopayysa ynotpeta Ha AnjaMaHTCKU 6OPEPH 3a BPYCErbE CO PA3NNYHI FONEMUHI Ha 3PHETOCT.

CnenHoBo ynaTcTBO 3a ynotpeba 06e3bedyBa AONOMHUTENHU MHDOPMALIMM 33 M3PABOTKaTa W LLEMEHTUPAFLETO MPOCTETUYUKN
. PECTaBPaLMM NOAAPKAHM CO UMMIAHTU:
- IfU Viteo Base Ti
- IfU Multilink Hybrid Abutment
- IfU IPS Ivocolor

MapaMeTpu 3a Neyerbe 3a TEXHUKaTa Ha 60ekbe, HaManyBare 1 croesu co IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temneparypa = Bpeme Ha bpauiaHa | Temneparypa | Bpeme Ha bpauaHa | Temneparypa | Bpeme Ha Bakyym 1 Bakyym 2 llonrotpajho | Bp3uHa Ha
BO MWpYBaKe = 33TBOPaE™ | 3arpeBate | HAMeuewe | 330PXYBAE | 3arPEBAate | HaMeyewe | 33[APXYBae n 0 nagere napete
B t t H2 1 n L tl
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°c] [min] [l [l [°c] [°C/min]
fovenconomorats | yop RV og 450 omoo 20 730 | 0200 | 400650 650/729 O 0
(0ocHosa) 04:00
Teneenshalentinn goq RV 1 g0 g5 o000 | 20 730 0200 | 400/650 650/729 O 0
Incisal 04:00
Lrneseweralentinn ypq RV gy 650 | 0000 @ 20 730 | 0200 | 400/650 650/729 O 0
Incisal 04:00
Meverse Ha 6ojata co IRT/ . _ B _
kopuctetse IPS lvacolor 408 06:00 il 7t G 4 7y u g
lleyerbe Ha masypata co IRT/ . _ _ _
kopuctetse IPS lvacolor 403 06:00 60 710 0100 450 709 0 0
MMBEEED | gy | WV g 70 o0 | - - - 450 709 0 0
fnasypara 06:00
Add-Onroresewera 43 RT/ 50 700 | 0100 - - - 450 699 0 0
[nasyparta 06:00

HanomeHa: I'Iopa,um HWBHATa FeOMeTpM]a, pecTaBpaumMnTe MOXe [a UMaaT NpoMeHNBa neﬁenMHa Ha CﬂOjOT. Kora npeagMeToT ce naau no
LMKNYCOT Ha NeYerbe, pasnnyHute 6[]3I/IHM Ha nagerbe BO obnactuTe co Pa3fiMyHa ,Eleﬁe!'lMHa MOXEe [ia pe3ynTnpaar co 3roneMyBame Ha
BHATPELUHWOT NPUTMCOK. Bo Hajnoww cnyyaj, 0BME BHATPELLHM NPUTUCOLM MOXE Aa PE3yNTMPAAT CO NYKHATUHM BO KEPAMUYKUTE

npeaMeTu. Co ynotpeba Ha 6aBHO N1aderbe No NocneaHmnoT umknyc Ha neyerbe (L= 500 °C), oB1Ee NPUTHCOLM MOXKE a CE& MUHMMW3MPAAT.
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Tabenu co KOMBMHALMM HA HUjaHCK
IPS Ivocolor Shades 1 Essences Moxe [1a ce KOpUCTAaT 3a NPUNarofyBake U NpMcnocobyBakbe Ha HUjaHCKUTE Ha pecTaBpaumnTe
IPS e.max Press.

IPS Ivocolor Shades, Essences
3a ynoTtpeba co pectaspaumm IPS e.max Press:

A=D Hijarca BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B C1 C2 €3 C4 D2 D3 D4

1 B B3 B4
IPS Ivocolor . . . . . . . . .
Shade

SDo NIkl $D2 NIk} SD4 NIk SD6 S07 Do

N Si? SI3

L
E0 k02 E03 04 E05 E08 07 E08 09 E En E12 £ E14 £ £16 e EB E19 E20
IPS Ivocolor white  cream  lemon  sunset copper  hazel  olve  khaki terracotta mahogany cappuccino espresso tera  profundo ocean  sapphire anthracite black  rose coral

Essence . ) .
£2

E2 E2
basic red basic yellow basic blue

2

IPS Ivocolor
Shade Incisal

Tabena 3a u360p Ha HMjaHCa 33 XM6PUAHM a6aTMEHTU M NOCe6HN HaBNaKu

MaTepwujanoT ce n3bupa BP3 0CHOBA HA MOCaKyBaHaTa HWjaHca Ha 3a6oT (Bleach BL unu A-D). 3aBrcHO og n3bpaHaTa TUTaH1yMeka
NoAsora 3a Bp3yBarbe 1 AM3ajHOT Ha X1BPUAHMOT abaTMEHT UK KOPOHKATa, MOXe Aa brae HEONXoAHO KapakTepu3nparse co IPS
Ivocolor Shades 1 Essences co Len aa ce NocTUrHe nocakysaHaTa HujaHca. [locakyBaHaTa HujaHca Ha 3ab60T ce NoCTUrHyBa 0TKAKO Ke ce
NOCTaBYM pecTaBpaLMjaTa v e HanpaBeHa of} HWjaHCaTa Ha XMGPUAHMOT abaTMEHT U HWjaHCaTa Ha KOPOHKATa LUTO € LiEMEHTUPaHa Ha
Hero. [penopakuTe 33 MHIoT 3a XMOPUAHWOT AaBATMEHT ce M3BMPAAT Ha TaKOB HaUMH LUTO NOCAKyBaHATa HWjaHCa Ha 3ab60T ce
MoCTUrHyBa BO KOMBMHALMja CO KOPOHKaTa. Bo ,LiepBukanHaTa 06nacT” Moxe Aa buae HeoNXo04HO KapaKTePU3MParbe Ha XMBPUAHWOT
abaTMeHT cnopef KNMH1YKaTa coctojba.

Bopauy 3a HujaHeu Bleach BL v A-D
[ocakyBaHa

HujaHcaHa3abotT | BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

'é TuTaHuyMcKa Moanora 3a Bp3yBatbe

E ExctpaopanHo

I LeMeHTUpatbe

E AbaTtmeHT IPS

2 emaxPress/ Multilink Hybrid Abutment HO 0*

2 TuTaHMymcKa

= noanorasa

: BP3yBake

£ Whror3a

o

5 PR MOO Mo 1 MOZ  MO3 | MO MO 3 Mo MO 4 M3
L abatmeHT

5

o

5 WHTpaopanHo

™ LeMeHTMpare

= KopoHkaHa ATXe3MBHO, CAMOATXE3MBHO WM KOHBEHLVOHANHO LEMEHTHPatbe

-% xnépviaeH Ha np. SpeedCEM Plus

&  abatmeHT

§

g 1 T Y A
e BL1 B2 B3 B4 Al A2 A3 AH A4 B B2 | B3 B4 C1 G2 C3 C4 D2 D3 D4
= Koporka lPSemax = MT MT  MT  MT  MT | MT _ _ o M B _ _ _ _ _ _ _ _
g Press B2 B3 B4 M A M B1

2 Multi | _ Multi| Multi Multi Multi o _ Multi Mol Multi | Multi o _ Multi

S BL2 Mo A S B1 | B2 €1 ©2 02

*lpoM3BOANTE Ha MOHYAATA MOXE [a Ce Pa3NUKyBaaT 04 3eMja 40 3eMja.
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Tabena 3a M360p Ha HWjaHCA 332 KOPOHKM HA XMBPUOHM abaTMEHTH

MarepujanoT ce n3bupa BP3 0CHOBA Ha NOCAKyBaHaTa HWjaHca Ha 3a60T (Bleach BL unu A-D). 3aBMcHO o 36paHaTa TUTaH1yMcKa
N0A/0ra 33 BP3yBakbe 1 AM3ajHOT Ha XMBPUAHMOT aBaTMEHT UM KOPOHKATA, MOXE [a OWAAT HEOMXOAHM KapakTepH3vparba co

IPS Ivocolor Shades v Essences co Lien [a ce NoCTUrHe NocakyBaHaTa H1jaHca.

Boawuy 3a HujaHcu Bleach BL v A-D
MocakyBaHa

HWjaHca Ha3aboT  BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
TuTaHuymCKa NOANOra 3a BP3yBatbe

ExcTpaopanHo
LieMeHTUpatbe
KopoHka Ha
abaTmeHTOoT IPS

e.max Press / Multilink Hybrid Abutment HO 0

Kom6uHauwja (oa MaTepujanu) 3a
NOCTUrHYBakbe Ha HUjaHCaTa Ha 3a60T

TUTaHMYMCKa
noanora 3a
Bp3yBabe

0 A T I T35 1 T T A
KopoHka Ha BL1 B2 B3 B4 M A A “ M BT B2 B B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
XnbpuaeH _ MTMTOOMT MTOMT O MT _ M B _ _ _ _ _ _ _
abatmeHT IPS B2 B3 B4 M A2 A B1
e.max Press _ Mui 0 _ | Multi Multi| Multi Multi | Mol Multi 0 Multi Muli 0 Multi

BL2 MM A3 Bl B2 02 D2

*lpoM3BOANTE Ha MOHYOATA MOXE [a Ce Pa3NUKyBaaT 04 3eMja 40 3eMja.

MpuBpeMeHo LIeMeHTUPatbe Ha KEPaMMUKaTa CTPYKTYPA Ha TUTaHMYMCKATa NOA/I0ra 33 Bp3yBakbe 3aefHo co Abutment Solutions

3a 1a ce 0eCHY MHTPAoPaHOTO PakyBakbe, KOMMOHEHTUTE Ce NOBP3YBaaT efHa CO ApYyra CO KOPUCTEHE CUMNKOHCKM MaTepujan 3a
0TWCOK, Ha np. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

HeTpeTvpaHaTa TUTaHMyMCKa NOAI0ra 33 BP3yBakbe U kepaMuukaTa CTPYKTypa Ce YMCTaT Co Napea v NoToa Ce CyLLaT Co BO3AyX.
MocTaBeTe ja kepaMnykaTa CTPYKTYPa Ha TUTaHWYMCKaTa NOANOra 3a Bp3ysarbe (LUTO Ce HaBPTyBa Ha aHaNoroT Ha MOAENOT) U 03HaueTe
ja penaTuBHaTa Nonox6a Ha KOMNOHEHTUTE Ce 03HayyBa CO BO0OTMNOPHO NeHkano. 0Boj Yekop ro 0necHysa [o6KBarbeTo Ha
npaBuW/IHaTa Nonoxba Npu NPYBPEMEHOTO COCTAaBYBaHE Ha [EN0BMTE. 3a/1ejTe o KaHanoT 3a Lpaderbe Ha HeTpeTMpaHaTa
TUTAHWYMCKa NOANOra 33 BP3yBakbe CE 3aTBOPA CO NeHecTa neneta. HaHeceTe Virtual Extra Light Body Fast Set Ha TuTaHuyMckaTa
nozsora 3a Bp3yBarbe 1 AMPEKTHO Ha KepamuykaTa CTpykTypa. BMETHETe ja TUTaHMyMckaTa MoAnora 3a Bp3yBakbe BO KepaMmuukaTa
CTPYKTypa. Mopa Aa ce NpoBepy NopaMHyBar-eTo Ha ABETE KOMMOHEHTU (aHTUPOTALMCKM 3aTBOPaY/03Haka). KOMMNOHEHTUTE MOpa
LIBPCTO [a Ce APXaT BO NpaBuiHaTa nonoxoa 2:30 MMHYTW aoaeka He ce cTepaHe Virtual Extra Light Body Fast Set. Cekoj BULIOK WwTo €
Pa3MecTeH MOpa BHIMATEeNHO A3 Ce OTCTPaHM CO MOroeH MHCTPYMEHT, Ha Np. ckannen.

KnuHuuka npo6a 3a Abutment Solutions

0TKaKo Ke ce 0TCTpaHM NpUBPEMEHaTa pecTaBpaLiva, XMOPUOHMOT abaTMeHT Ui KOPOHKaTa Ha XMBpKaHMOT abaTMeHT ce 3alpadyBaat
PauYHO CO KOPUCTEHE Ha CNeLMjanHo HaMeHeT Lwpaduyvrep. [eoMeTpujaTa ce NPoBEPYBa BO OAHOC Ha MMHIMBANHWOT pab (Ha np.
BK/IOMyBarbe, MMHMMBaNHa aHeMuja). [LoKomky ce caka, KaHanoTt 3a wpaderbe Ha XMBPUAHUOT aBaTMEHT MOXe Aa Ce 3aTBOPU CO NEHECTa
neneta.

HanoMeHa: BHaTpeLUHMOT acnekT Ha KOPOHKAaTa Ce U30Mmpa co runuepuHeku ren (Ha np. nacta Try-in, Liquid Strip). KopoHkata ce
NoCTaByBa MHTPAOPA/IHO Ha XMOPWAHNOT abaTMEHT 3a NPOBEPKa U, [JOKO/KY € HEOMX0AHO, 3@ NPUNarofyBake Ha anpoKCUMarnH1Te
KOHTaKTH.

Brumanue: He ja nposepyBajte okny3uckaTa dyHkuUmMja Bo oBaa da3a. 3a Aa ja npoBepuTe okny3nckaTa GyHKLVWja, KOPOHKaTa Mopa Aa ce
NPULBPCTM Ha XMBPMAHWMOT abaTMeHT co Virtual Extra Light Body Fast Set. 3a oBaa Lien He cMee [a ce KopucTy nactata Try-in buaejkn
0BOj MaTepujan He e A0BOMHO OTMOPEH Ha CWa Ha NPUTUCOK.

Virtual Extra Light Body Fast Set ce HaHecyBa Ha BHAaTPELLHXOT AeN Ha KopoHKaTa. KopoHKaTa ce NpuTMCKa Ha XMBPUAHMOT aBaTMEHT co
KOPUCTErbe Ha NPCTUTE 10[eKa He Ce NOCTUrHE KoHeuHaTa nonox6a. KopoHkaTa ce Apxu Bo KoHeuHaTa nonoxba aoaeka He ce CTBpAHe
Virtual Extra Light Body Fast Set (npw6n. 2:30 MuH.). locnenosaTenHo, ce 0TCTPaHyBa BULWOKOT MaTepujan. Cera Moxe Aa ce nposepm
oKkny3ujaTa / apTvkynauwvjaTa. [okonky e HeOnxoaHo, Ce NPaBaT NPUArodyBarba CO KOPUCTEHE MOrOAHN MHCTPYMEHTY 3a Bpycerbe
(uaerte IPS emax Recommended Grinding Instruments?). [oToa KOPOHKATa BHUMATENHO Ce OTCTPaHyBa 04 XMOPWAHWOT abaTMEHT 1
XMBPUAHMOT a6aTMEHT/KOPOHKATA Ha XMBPUAHMOT ABATMEHT O UMMNAHTOT. MCNNakHeTe ja BHATPELHATA NOBPLUMHA HA MMMAAHTOT Ha
mp. CO aHTMBAKTEPMCKA TEYHOCT 3a MAKHEHE HA YCTaTa LUTO COAPXKM XMOPXEKCUAMH 33 Aa CE MCUNCTY 1 Ae3uHduUmpa. MoToa
MocTaBeTe ja NpMBpPEMeHaTa pecTaBpaumja.
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LieMeHTMpatbe Ha TUTaHMYMCKaTa NoAsora 3a Bp3yBatbe / KepaMuuKaTta CTPYKTypa Kora ce Kopuctu Abutment Solutions

K
n

n

OHTaKTHMTE NOBPLUMHM MOpa NPeuM3Ho fa ce Npenapmvpaart 3a Aa ce 06e36eay ONTUMaNHa aTxe3vBHa BpCKa Mer’y TUTaHUyMmcKkaTa

0/110ra 33 BP3yBatbe M KepaMuyKaTa CTPYKTypa.
Kepamuuka ctpykTtypa IPS e.max Press TutaHuyMcka noasnora 3a Bp3yBake
(LS,)
Neckapetbe - CneneTe rv ynaTcTaTa Ha Npov3BOANTENOT
KoHnauumonupare Onuumja1 Onuuja 2
HarpusyBare Harpu3ysajTe ja HaHeceTe Monobond
noBpLUMHaTa 33 Etch & Prime® Ha
BP3yBatbe CO NoBpLUMHATA 33 -
TUTaHMyMCKaTa BP3yBatrbe CO
noanora 3a Bp3yBarbe  TUTaHMyMCKaTa
20 cekyHam co IPS® noanora 3a
Ceramic Etching Gel BP3yBabe CO

OBWXEHE Ha Tpuere

CunaHusmpatbe KoHanumoHupajTe ja
P Anu pajTe] 20 cekyHan n

noBpLUMHATA 33

KoHavumoHmpajTe ja noBpLUMHaTa 3a
B3yBatbe 6o ﬂngy?g:muﬁz Bp3szfH;;Lco Mgnjobénd® PEJS 60 cekyHam
Monobond® Plus 40 Y
60 cekyHam cekyHan
ATXE3MBHO LieMEHTUpakbe XnbpuaeH abatmeHT Multilink®
MoKpMBatbe Ha LLEMEHTHATa NnHKja InuuepwuHckw ren, Ha np. Liquid Strip
Monumepusaumja 7 MUH. aBTONONMMEPU3aLIna
Monuparbe Ha LieMeHTHaTa InHKja BooburuaeHu cpeacTsa 3a NonMpakbe 3a MaTepujant o kepamuka/emona

OCTaBYBakb€ M MOHATaMOLUHa Hera 3aegHo co Abutment Solutions
WHTpaopanHa npenapauuja
0TCcTpaHeTe ja NpuBpPEMeHaTa pecTaBpaLmja v UCUMCTETE ro MECTOTO 3a UMMAHTOT. [10T0Q, NPOBEPETE 0 NEPUMMMIAHTHOTO TKUBO
(npodun wro usnerysa).

MoAroToBKa/KOHAULMOHUPAHbE HA KEPAMMUUKATA CTPYKTYPA U Moce6HaTa HaBnaka

- Onumja 1

KoHanuvoHvparbe Ha NOBPLUMHMTE 33 BP3yBakbe Ha XN6pWaHNOT abaTMEHT 1 noce6HaTa KOPOHKa WM Ha KaHanoT 3a
Wwpaterbe Ha KOPOHKaTa Ha XMBpUAHMOT abaTMeHT co KopucTerse IPS Ceramic Etching Gel v Monobond Plus (Buaete ro
YnaTcTBOTO 3a ynotpeba Ha Monobond Plus)

See Instructions

- Onumja 2

KoHanuvoHvpatbe Ha NOBPLUMHMTE 33 BP3yBakbe Ha XMGPMAHMOT abaTMEHT 1 noce6HaTa KOPOHKa WK Ha KaHanoT 3a
Wwipadere Ha KOpOHKaTa Ha XMBpUAOHMOT abaTMeHT co KopucTerse IPS Ceramic Etching Gel v Monobond Plus (Buaete ro
YnaTtcTBoTo 3a ynotpeba Ha Monobond Plus)

See Istructions

LieMeHTMpatbe co Multilink® Hybrid Abutment

NCcUmnCcTEHNTE M KOHAMUMOHUPAHW KOMNOHEHTU (KepaMuyka CTPYKTYPa, TUTaHUYMCKa NOAoraTa 3a BD3yBaH:e) Ce 13noxyBaat
noAroTBEHM 3a LieMeHTUparbe. locnefoBaTenHaTa NocTanka Ha LEeMeHTVparbe Mopa Aa ce 13Beae 6p30 1 6e3 npekuH. BpemeTo Ha
u3pabotka Ha Multilink Hybrid Abutment e npnbnkHo 2 MuH. Ha 23°C (+1°C). HareceTe TeHok cnoj on Multilink Hybrid Abutment
[I/PEKTHO 0] BPBOT 3a MeLLakbe Ha MOBPLUMHATA 3@ BP3yBatbe Ha TUTaHWYMCKaTa NOA/IOra 1 Ha MOBPLUMHUTE 33 BP3yBakbe Ha
KepamuykaTa cTpyKTypa. [lpxeTe ja kepaMuukaTa CTPYKTypa Ha TUTaHUyMCkaTa NoAora 3a Bp3yBakbe Taka LUTO 03HaKuTe 3a
NO3WLMOHMPatbE Ce MopaMHyBaaT. CrojTe rn KOMMOHEHTUTE CO PAMHOMEPEH W TECEH MPUTUCOK U MPOBEPETE ja penaTueHaTa
rHanHa no3uumja Ha KOMMoHeHTUTe (TPaH3ULUMja Ha TUTaHWMYMCKaTa MOANOra 3a Bp3yBatbe/kepamuuka CTpykTypa). N10T0a, UBPCTO
NPUTUCHETE M1 KOMMOHEHTUTE efeH Co ApYr b CeKyHau. BHUMaTeNHo 0TCTPAHETE ro BULLIOKOT BO KaHasoT 3a 3alupadyBarbe, Ha np.,
€O MMKPOYETKA WM YeTka. BULLOKOT LMpKynapeH LIEMEHT Ha CMee Aa Ce 0TCTPaHM Mpef Aa 3aroyHe 3aLBPCTyBakbeTo, Te.

2 = 3 MUHYTU MO MeLLarbeTo. KoprcTeTe COOABETEH CTOMATOMOLLKU NaBOPaTOpUCKU MHCTPYMeHT (Ha np. Le Cron) 3a oBaa Uen. [lpxeTe
'V KOMMOHEHTUTE Ha MECTO CO HEXXeH NPUTUCOK. HaHeceTe rnuepuHeky ren (Ha np. Liquid Strip) Ha LieMeHTHaTa M1Huja 3a 4a ce
cnpeun GopMUParbETO MHXMBMPAYKM CNOj 1 OCTABETE o HA LIEMEHTHATa NMHWja [OAEeKa 3aBpLUM NonrMepy3aumjaTa. CneaHo,
KOMMO3WTHWOT LIEMEHT CEe 0CTaBa aBTOMATCKM A CE NONMMEPU3Pa BO POK 0f 7 MUH.

HanomeHa: He nomecTyBajTe rv genoeute gogeka Multilink Hybrid Abutment He ce nonuMepu3mnpa uenocHo. KOMNoHeHTUTE Mopa
[la ce IMO6MIM3MpaaT 3a 0Ba BpeMe.

Mo 3aBpLUyBarbe Ha aBTONONMMEPU3aLMjaTa, UCMINAKHETE o MMLEPUHCKMOT ref o BOAa UM OTCTPAHETE M0 CO YMCTAYoT Ha Napea.
BHMMATENHO NOMMPAJTE ja LEMEHTHATA IMHMjA CO TYMEHM MHCTPYMEHTY 3@ MONMpatbe Ha Hucka 6p3uHa (<5 000 rpm) 3a aa ce
n3berHe nperpesarbe. 3a [a Ce NocTUrHe MasHa noepLluuHa nomery Viteo Base Ti M kepaMuykaTa CTPyKTypa, BHUMATENHO NonupajTe
ja UMpKynapHaTa NoBPLLMHA CO FYMEHM MOMMPAYM 1 CO NIECEH, HaManyBauku NpUTUCOK. OTCTPAHETE v CUTE 0CTATOLM Of LIEMEHT BO
KaHanoT 3a Wwpadetbe. VicuncTeTe ja pecTaBpaLmjaTa co yNTPa3ByK BO BOAEHA Harba WM CO MMa3 0 Napea.

MocTaByBakbe

He kopucTeTe heHonHM cpencTsa 3a NnakHerbe Ha yeTaTa byaejku TakBIUTE NPOM3BOAM LUTETHO BAIWjAaT HA BPCKaTa Mery
KEPaMMKATa ¥ KOMMO3UTOT. BMETHETE Mo XMOPUAHMOT aBaTMEHT UM KOPOHKATA Ha XMOPUAHNOT abaTMEHT MHTPAOPAsHO BO
MMMNAHTOT. PauHo 3atpadeTe ja COOABETHATA HABPTKA HA MMMMAHTOT W 3aLIBPCTETE ja CO MOMEHT KNy (NoumnTyBajTe
HaCOKWTE OA MPOV3BOANTENOT).

structions

XnbpuaeH UMNAAHT M Noce6HaTa KOPOHKA

BMeTHeTe namyyHa 1Ny neHecTa neneTa BO KaHanoT 3a Lpadere Ha XM6pUAHMOT abaTMEHT 1 3aneyaTeTe ro KaHaroT 3a Lpadere
co npuBpemeH koMnosuT (Ha np. Telio® Inlay). OBa cnyxw 3a 06e36eayBatbe Ha NPUCTANOT [0 HABPTKaTa BO NOAOLUHEXH] (ha3a.
MposepeTe Aanu NOBPLUMHITE 3a BP3yBarbe MMaaT 3arafyBarbe/Bnara 1 MCUMCTETE M UV UCYLLIETE M1 CO BO3AYLLEH LUMpWL,
[I0KOMKY & HeonxofHo. HaneceTe ro MaTepujanoT o/ LieMeHTHaTa cMeca (Ha np. SpeedCEM® Plus unu Variolink® Esthetic) Bo
KOHAMUMOHMPaHaTa HaBnaka. [10cTaBeTe ja KOPOHKATa Ha XMOPWAHMOT abaTMEHT 1 3aLIBPCTETE ja Ha MECTO BO 3aBPLUHATA NOMoX6a.
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BULLOKOT LieMEHT HaKpaTKO C€ CYLLM CO CBETIMHA CO KOPUCTEHE ,4ETBPTUHCKA TEXHMKA" 11 0TOA MOXE NIECHO [1a CE OTCTPaHM.
MOKPUJTE M1 LEMEHTHWTE IMHUM CO MMLEpUHCKM ren (Ha np. Ligquid Strip) 1 NOBTOPHO UCYLLETE TV CO CBETAIMHA CO, HA NP, CBETNMHA
3a cywerse Bluephase® Style. [TocnenoBaTenHo, UCNNakHeTe ro rMULEPUHCKMOT ren co Boaa.

- KopoHka Ha xubpuaeH uMnnaHT
BMeTHeTe namyyHa 1N neHecTa neneTa BO KaHanoT 3a Lpadere Ha KOPOHKAaTa Ha XMBPMAHMOT abaTMEHT 1 3aneyaTeTe ro KaHanoT
3a Wwpaderbe co TpaeH komnosuT (Ha np. Tetric EvoCeram®). MposepeTe ja okny3wjaTa 1 apTvkynauwjata. [Jokornky pectaBpaupjara ce
npunarofdysa co 6pycetbe, U36pyceHnTe 06M1acTV MOpa NOCNeA0BATENHO A CE UCMONMPAAT [0 BUCOK Cjaj CO KOPUCTEHE
CMMKOHCKY CPeaCTBa 3a nonnparbe (Ha np. OptraGloss®). McTo Taka, nenonupaje rv pabosuTe Ha pecTaspaunnTe / LEMEHTHaTa
nuHmja (co KopucTerbe, Ha np. OptraGloss®). KoHeyHo, HaHeceTe Cervitec® Plus (3aLTuTHa rasypa) LOMK FUHIMBANHMOT pab.

3y jan j
XnbpunaHnTe abaTMEHTM 1 XMOPUAHNTE KOPOHKM Ha aBAaTMEHTHW MOPa 1@ C& YMCTAT, AE3MHPUUMPAAT M CTEPUNIM3MPAAT HEMOCPEAHO

npea ynoTpeba.
Ivoclar Vivadent AG rv npenopavyBa criefiH1Te npoueaypu:

Mpeguuctere

COHMPA]TE M1 XMOPUAHNTE aBATMEHTN U XMOPUAHWTE KOPOHKM Ha abaTMEHTHM B0 Boda (MUHMMANEH KBaNuTET: BOAA 3a NUetbe) BO
YNTPacoHMyYHa 6arba (Ha np., Sonorex Digital 10P), 2 MuH. McnnakHeTe nod Mna3s Boaa (MUHUMaNeH KBanuTeT: BoAa 3a N1erbe) [oaeKa ri
YeTKaTe BHATPELWHNTE M HAABOPELHWTE MOBPLUMHM CO COOABETHA YeTKa (Ha Np., YETKA 33 YUCTEHE MHCTPYMEHTU CO HajNIOHCKM BNAKHa,
Integra Miltex).

YucTerbe n aesuHbekumja
Ce NpeTnoumnTa aBTOMATCKO YncTerbe 1 Ae3nHdekumja Bo yped 33 Muetrbe 1 Ae3nHdekumja.

ABTOMATCKO YMCTEHE U Ae3nHDEKLMja
AKO X1bpUAHUTE a6ATMEHTU M XMOPUOHUTE KOPOHKM HA aOATMEHTHM CE YMCTAT MCKIYYMBO MALLMHCKM, 3a[0/KNTENHA &
nocneaoBaTenHa TepMryka Ae3nHdekumja.
- Yuctewe
locTaBeTe rv XMBpUOHUTE aBAaTMEHTU U XMBPUAHUTE KOPOHKM Ha aBaTMEHTHM BO KOHBEHLMOHANEH A0AaTOK co cuTo. oToa
nocTaBeTe ro [404aTOKOT CO CUTO BO MALLIMHA 3a MUerbe Co Ae3unHdekumja ycornaceHa co IS0 15883 (Ha np., Miele G7882, onpemeHa
co ropHa kopna Miele 0 188/2). ABToMaTckaTa npoLe/ypa Ha uncTerbe (Ha np., Bp3 0CHOBA Ha nporpamata Vario TD) Moxe aa ce
nofenv Ha cnegHvBe Yekopu:
- TnakHerbe CO NaaHa BOAa 5 MUH.
- Yuctere Ha 50 * 2 °C, 10 MUH. co cpeacTso 3a uncTere (Ha np, neodisher MedizZym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
— [nakHerbe CO NaaHa BOAA 2 MUH.
- [e3uHdekumja
TepMuuka aesuHdekumja Ha 93 °C, 5 MyH. co aemuHepanusmpara soda (AQ BpeaHocT > 3000 gocturata Ha 90 °C 3a 5 MuH.). 3a
NNakHere, KOPMCTETE CaMo [6jOHU3MPaHa BOAA CO HACKA COAPXMHA Ha MuKpoopraHuamu (Makc. 10 cfu/ml) v HucKa coapxmHa Ha
eHpoTokeuHu (Make. 0,25 EU/ml).

PauHo uucTetrbe 1 aesunHbekumja

- Yuctewe
MoToneTe rv XMbpuaHUTE aBaTMEHTU M XMBPUOHWUTE KOPOHKM Ha aBaTMEHTHM BO CPEACTBO 3a uncTere (Ha np., MD 520,
Hepa3peneHo) BO YNTPACcoHWYHa barba. OcurypeTe ce AeKa NOTOMNEHUTE NOBPLUMHM CE LIENOCHO NOKPHUEHM CO CPEACTBOTO 3@
uncTerbe U AeKa CPEACTBOTO e 6e3 Meypw. 10 NOToNyBaHETO Ha XMOPUOHUTE aBaTMEHTH 1 XMOPUOHUTE KOPOHKM Ha aBaTMEHTHM BO
YATPACOHMYHA Harba, COHMPajTE 1 MUH. loToa ncumcTeTe rt XmbpuaHuTe abaTMEHTU M XMOPUAHUTE KOPOHKM Ha aBATMEHTU PAYHO CO
LIENOCHO YETKakbe Ha BHATPELUHWTE U HAABOPELLHUTE NOBPLUMHM CO COOABETHA YeTka (Ha Mp,, YETKA 3a UNCTEHE MHCTPYMEHTY CO
HajnoHCKM BNakHa, Integra Miltex) HajManky 20 cekyHam no xubpraeH abaTMEHT U XMBPUAHA KOPOHKA Ha aBaTMEHT [0AEKa BEKE
Hema Buanvem octatoum. Motoa ucnnakHeTe nof Mnas Boda of Yelma (MMHMManeH KBanuTeT: BOAA 3a Nuetbe) HajManky
10 cekyHOW.

- [e3unHdekumja
MoToneTe rv XMbpuaHUTE abaTMEHTU W XMOPUOHWUTE KOPOHKM Ha aBaTMEHTHM BO CPEACTBO 3a Ae3uHdekumja (Ha np, MD 520,
Hepa3peaeHo) BO YNTPACOHUYHA 6arba U COHMPajTE 2 MUHYTU. [0 COHUPaHLE OCTABETE M XMBPUAHMTE aBAaTMEHTM M XMBPUAHUTE
KOPOHKM Ha abaTMeHTM 15 MUHYTK Ha 20 + 2 °C Bo cpencTBOTO 3a Ae3vHdekumja. OcurypeTte ce aeka xmbpnaHuTe abaTMeHTH 1
XWNBPUOHNTE KOPOHKM Ha abaTMEHTY Ce LIeNIoCHO NOTOMeHY BO CPEACTBOTO 3a Ae3nHdeKLMja 1 Aeka cpecTBoTO e 6e3 meypu. [oToa
notoneTe r1 xMbpuaHUTe abaTMEHTM 1 XMOPUOHNTE KOPOHKM Ha aBaTMEHTH 1 MUH. BO NafHa AeMUHepan13npaHa Bofa 3a NPekuH Ha
BPEMETO Ha KOHTAKT CO CPEACTBOTO 3a Ae3uHdekuyja (0B0j YEKOP HE € 3aMeHa 33 TEME/HOTO MMAKHEHE KOE € NOTPEBHO 33
0TCTPaHyBaH-€ Ha 0CTATOLMTE 04 CPEACTBOTO 33 Ae3nHbEKLM]A Kora XMOPUAHUTE ABaTMEHTV U XMOPUOHWUTE KOPOHKM Ha abaTMEHTN
CE YNCTAT KOHBEHLIMOHANHO). [10 YUCTEHETO U AE3MHAEKLIM]ATA, TEMENHO UCMNAKHETE MM XMBPUAHUTE aBaTMEHTMU U XMEPUAHUTE
KOPOHKV Ha abaTMEHTM Co Boaa. 3a GUHAMHOTO MakHeHbe, KOPUCTETE CaMO [ejOHN3MPaHa BOAA CO HICKa COAPXKMHA HA
Mukpoopranuami (Make. 10 cfu/ml) 1 Hucka coapxuHa Ha eHaoTokeuHK (Make. 0,25 EU/m).

Cywere
KoMnpecupaH Bo3ayXx Unu YMCTO Lienyno3Ho MapaMye LLUTO He 0CTaBa BakHa.

Crepunusaumja

XunbpuaH1Te abaTMEHTU 1 XMBPUAHNTE KOPOHKM Ha abaTMEHTHW MOpa [a ce CTepunu3npaat npea ynotpeba.

Ivoclar Vivadent AG npenopadyBa eiHa ofl cneiHMTe NpoLeaypu Ha cTepunmsaumja:

- 3a3ewmjute Haagop oa CALL
3a nakyBarbe Ha NpeaMeTITe 3a CTepUNM3aLmja, KOPUCTETE CaMo CHUCTEM CO CTepuiHa bapuepa ycornaceH co IS0 11607-1 (Ha np.,
Steriking Wipak) 13paboTeH o xapT1ja/o6ora Wwro e A13ajH1PaHa o/ CTPaHa Ha NPOM3BOAMTENOT 3@ CTEPMUNM3ALIMja CO Mapea.
CucTtemoT co cTepunHa 6apuepa koj ce KopucTy Mopa Aa brae A0BONHO roneM. HanomHeTMOT CUCTEM CO CTepUHa baprepa He cMee
[la ce pacTerHysa.

- 3aCA0:
BMeTHeTe rv npoun3BoauTe Bo NnepdoprpaHa Kopna co Kanak 1 3aBUTKajTe 1 Bo 4Ba Coja e4HOCM0jHA NonNMnponuieHcka 06Bmeka
KOPUCTEjKM CeKBEHLMjaNHa TeXHKa Ha NPEeBUTKYBarbe Nped cTepunusaumja. Hanomera: Koprchuumte Bo CA Mopa Aa buaat
CUrYpHYM [ieKa CTepUM3aTopoT v CUTe [0AATOLM 3a cTepunm3aLmja (Ha np., 06BMBKM 33 CTEPUAM3aLIM}], TOPBMUKY, KOPMA, B1OMOLLIKK
MMM XEMWUCKM MHOMKATOPK) ce onobpern oa FDA 3a npeasuaeHaTa ctepunmsaumja.
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CTepunnu3mnpajTe co napea co hpakLUMOHUPaH NPOLEC Ha NPETX0AEH BakyyM cornacHo IS0 17665 Bo cTepunmsatop Ha napea (Ha np,,
Selectomat PL/666-1CL) noa cneaHvse ycnosm:

Metopa Ycnosu Bpeme Ha cywere

1 Crepunusaumja co napea (asToknas) 134 °C, 4 MuH. JlokanHa npakTuka
(DpakuMoHWpaH BakyyM

2 Crepunm3aumja co napea (astoknas)? | 132 °C, 3 MuH. 10 MUH.
DpaKUMOHMPaH BakyyM

3 Crepunm3aumja co napea (asToknas)™” | 134 °C, 3 MuH. JlokanHa npakTuka
(DpakuMoHWpaH BakyyM

4 Crepunmsaumja co napea (asToknas)™™? | 134 °C (273 °F) for 18 min Local practice
DpaKUMOHMPAH BaKyyM

U npenopauaHo 3a CALL
™1 npenopayaHo 3a Benwvka bputaruja
7 npenopayaHo 3a LWsajuapuja u OpaHumja

Yysarbe
CTepun13vpaHuTe NPoU3BOAM CrakyBaHu BO CUCTEM CO CTepUHA 6apuepa (Ha Np., Kecuuka 3a CTepuUn3aLmja) ce HaMeHeT 3a
HerocpeaHa ynotpe6a v He cMeaT [a ce YyBaaT nofonro of 48 yaca.

4 WHdbopmaumm 3a 6e3begHocT

- Bo cnyyaj Ha cepuo3HM MHUMAEHTM NOBP3aHKW CO NPOM3BOAOT, KOHTAKTMPajTe co Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Be6-CTpaHMLA: www.ivoclar.com v BaLLMOT OAroBOPEH CTPYYEH OPraH.

- TeKoBHOTO YNaTcTBO 3a ynoTpeba e JOoCTanHo BO AeN0T 3a Npe3eMarbe Ha Be6-cTpaHuLaTa Ha Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

— TekoBHOTO Pe3vMe Ha 6e36eaHOCT M KNMHWYKa 3Beab6a (SSCP) e ocTanHo BO [eN0T 3a Npe3eMarbe Ha Be6-CTpaHuLaTa Ha Ivoclar
Vivadent AG (www.voclarcom).

MNpepynpeayBarba

- IPS Natural Die Material Separator cogp>u XxekcaH. XeKCaHOT € MHOTY 3ananve W WTeTeH 3a 3A4paBjeTo. M36erHyBajTe KOHTAKT co
KOXaTa 1 ounTe. He BAMLLYBajTE ja NapeaTa 1 YyBajTe ro noaaneky of M3BOpY Ha OraH.

- He BanLwyBajTe ja KepammykaTa NpaLMHa Npu GUHULLMPaAHLETO. KopucTeTe ypes 3a U3BMeKyBakbe U HOCETE Macka 3a NULIE.

- Kora ro MeLuaTte MaTepujanoT 3a 06noxysarbe IPS PressVEST Premium, n3berHyBajTe ro BAMLLYBaHETO NpaLLvHa. MaTepurjanoT 3a
06n10yBarbe COAPXM KBapLEH MPaB.

~ TounTyBajTe ro McToT co 6e3b6eaHocHM nogatoum (SDS).

— AKO C€ HaHeCyBaaT YeCTo WM NOAONT BPEMEHCKM NEpHoL, NPOGECHOHANHUTE areHcu 3a Generbe Ha 6a3a Ha nepokeua (kapbamua
NepoKCMA; BOAOPOAEH NEPOKCUA), KaKO 1 KUCENMHCKIATE hoCdaTHM hyopuay LUTO Ce KOPMCTAT 33 NPEBEHLMa Ha KapUEC MOXE fa
ja HanpaBaT NoBPLUMHATA HA NOCToeYKMTE pecTaBpaumm IPS emax Press rpyba 1 Mar.

- Invex Liquid coapxu dnyopoBogopoaHa kucenuHa. Mo cekoja LieHa Mopa Aa Ce Crpeyn KOHTAKT CO KOXaTa, 04nTe M 0bnekaTa
6uaejkv MaTeprjanoT e eKCTPEMHO TOKCUYEH U KOPO3MBEH.

- IPS Ceramic Etching Gel coaopxu dnoypoBoaopoaHa kucenumHa. Mo cekoja LeHa Mopa Aia Ce Cnpeyy KOHTAKT CO KOXaTa, 04nTe 1
obnekata 61aejkv MaTepWjanoT € eKCTPEMHO TOKCUYEH U KOPO3MBEH. [€M10T 33 Harpu3yBatbe € HAMEHET CaMo 3a eKCTPaopaHa
ynoTpeba 1 He CMee Aa Ce HaHEeCyBa MHTPaopanHo (BHaTpe BO ycTaTa).

- Monobond Etch & Prime e kopo3uBeH. N36erHyBajTe KOHTAKT CO KOXaTa 1 Myko3HaTa MembpaHa. Monobond Etch & Prime e HamereT
CaMo 3a eKCTPaopasnHa ynotpeda v He CMee [1a Ce HaHecyBa MHTPAopanHo (BHaTpe Bo ycTaTa).

WHdopmaumm 3a dpnatbe BO 0Tnag,

lpeocTaHaTuTe 3anuxu Mopa fa ce GpnaT crnope/ CO0ABETHNTE HALIMOHANHM 3aKOHCKM 6apatba.

OcCTaTouHM pU3MLM

KopvicHnuute Tpeba aa 61uaaT CBECHYM AeKa KakBa 6110 CTOMATONOLKA MHTEPBEHLMja BO YCHATa NPa3HWHA BKyYyBa OAPEAEHN PU3NLIN.

Hekow of 0BME pu3nLK ce HaBeaeHw noaony:
MoTkpLuyBatbe / ppakTypa / AELEMEHTUPArbE HA MATEPU]ANIOT HA PECTaBPALMjaTa MOXE fa A0BEAE A0 CyYajHO ronTakbe um
BVLLYBAHE W CO TOA [0 NOBTOPEH CTOMATO/OLKY TPETMaH.

~  BWLLIOKOT LIEMEHT MOXe Aa [0BEAE A0 MpUTaLmMja Ha MEKOTO TKMBO / ruHrMBaTa. [porpecusHata uHdNaMaLmja Moxe 4a LoBeAe 40
KOCKEHa Pecopnuuja Unv nepu-uMniaHTHa 6onect.

5 Pok Ha ynoTtpe6a u uyBatbe
3a Npon3B0OAO0T Ha ce NOTPebHM NocebHM YCNoBK 33 YyBatbe.

6 [lononHuTenHu uHbopMaumum

YysajTe ro MaTepujanot BoH AodaT Ha Aeua!

He ce cvte Npov3BoaM 0CTAMNHM BO CUTE 3EMjU.

" Tpacukok Ha Ivoclar Vivadent ,Mpenopauan MHCTPYMERTH 3a Bpycetse IPS e.max”, 6p. Ha apr. 627559

[poM3BOLQT € Pa3BMEH MCKNYuuBO 33 ynoTpeba 8o cromatonorwjara. 06paBoTkata Tpeba fa ce M3seaysa cTporo cnopes YnaTcToTo 3a ynoTpeda. Hema fa ce npudaka ofrOBOPHOCT 3a LUTETA HACTAHATA 0
HeNnounTyBatbe Ha YNaTeTBOTO UMY HA NPONMLLAHATA Chepa Ha KopucTerse. KOPUCHUKOT e OMXeH fa o TECTPA NPOM3BOA0T BO OHOC HA HErOBATA CODABETHOCT # MOXHOCTA 3 ynoTpeda 3a LK LWTO He ce
HaBefleHu BO ynaTcTeoTo.
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1 MNpepBugeHa ynotpe6a

I'IpenHa3HaueHV|e
Bb3cTaHOBABaHUSA Ha €AMHWUYHM 3b6M BbB ¢JDOHTB W UCTaNHO, 3-4NeHHN MOCTOBM KOHCTPYKUWW BbPXY 3b6KM B npemMonapHaTta obnact oo
BTOPWA NPEeMoap KaTto KpaeH MOCTOHOCUTEN, XM&DM,E(HM Bb3CTaHOBSABAHWA C 0MOPa BbPXy UMM/IAHTX 33 3aMeCTBaHe Ha eAMHUYHU 3b6U.

NauueHTcKa uenesa rpyna
MaumreHT ¢ NOCTOSAHHM 3b6MK, Bb3PACTHM NaUMEHTN C AEHTANHU UMANAHTK

LleneBu notpe6utenu
~ Ilekapv no aeHTanHa MeavumHa (KNMHUYHA NpoLeaypa), 3b60TexHnUm (M3paboTka Ha Bb3CTaHOBABAHMA B 1abopatopusTa)

CneunanHo obyyeHue
MoTpebuTensaT ce HayyaBa kak [4a HAHACs KepaMUyeH MaTepuan no BpeMe Ha NpodecroHanHo obyderme. He ce M3McKBa AOMbAHUTENHO
cneuyanto obyyerue. MpaBrIHOTO M3M0N3BaHE Ha NPO/YKTa & 0NMUCAHO B CbOTBETHMTE MHCTPYKLMM 3a ynoTpeba.

Ynotpeba
Camo 3a eHTanHa ynotpeoba.

Onucanue
IPS e.max® Press e ponuHr 0T M3Mpo6BaHa 1 TECTBaHa IMTUEBO-ANCUNKATHA CTbKMokepamuka (LS,) 3a 3paboTBaHe Ha HecHeMaeMm
Bb3CTaHOBSABAHNSA BbB GPOHTANHUTE M ANCTANHWTE YYaCTbLM.

TexHnueckn faHHn

XapakTepuctuku CroitHocT

KTP (25-100°C) [10¢/K] 106+05

AkocT Ha orbBaHe (6uakcunanHo) [MPal >360/TunnyHa cpeaHa cToiHocT: 470
XnMuuHa pasteopumocT [1g/cm?] <100

Tun/Knac Tun 1l/Knac 3

CbrnacHo IS0 6872

MNokazaHus
JInnceaLLm 3b6HU CTPYKTYPU HA POHTANHM M AMCTaNHK 3b6KW, YaCTUUHO 06€33bbsiBaHe BbB GPOHTaNHaTa 1 AMcTanHaTa obnact

BuoBe Bb3CTAHOBSBAHMS:
- Qacetun

- WHnen

— Onnev (Hanp. okny3anHW haceT, YaCTUYUHIM KOPOHH)

~ KopoHu (Bbpxy NpenapaLum Ha eCTECTBEHM 3b6U 1 ABBTMBHTI)

= XvbpuaHM abbTMBHT-KOPOHK

- [leHTtaneH abbTMbHT (HaACTPOKa)

— TpWuneHHy MoCToBE A0 BTOPUS NPEMONAP KaTo KPaeH MOCTOHOCKTEN

MpoTnBoONoKasaHus
- Ynotpebata Ha npoayKTa e MPOTVUBOMOKA3Ha, ako NaLMEHTHT UMa U3BECTHW aNeprum KbM HAKOM OT HEroBUTE CbCTaBKM

OrpaHuuyeHus npu ynotpeba

- HenekyBaH bpyKcu3bm

- WHneithn mocToBe

- KoH30mnHKM MocTOBE

- AOXesuBHUM MocTOBE

- Bb3cTaHoBABaHKA BbB (GPOHTaNHaTa 061acT € LUMPUHA Ha MOCTOBOTO TAN0 > 11 mm
- Bb3cTaHoBABaHWS B NPeMoapHaTa 06/1acT ¢ LUMPKHA Ha MOCTOBOTO TAM0 > 9 mm
— BpeMeHHo LMMeHTMPaHe Ha Bb3CTaHOBABaHMS 0T IPS e.max Press

= MHoro obnbokn cybrMHrvBantv npenapalmm

— [ocnoiiHo HaHacAHE Ha KepaMuKa 3a GaceTnpaHe, pasnnyta ot IPS emax Ceram

- TpecoBaHe Ha IPS e.max Press B cvcTemaTa 3a onakosaHe IPS Investment System 300 g
- [a He ce U3non3Ba NOBTOPHO.

[lombHUTENHW OrpaHNyeHUs Npy yrnoTpeba 3a MUHUMANHO UHBA3MBHU GPOHTANIHM U AUCTANTHU KOPOHW:

- [JlebenuHa Ha cnoeseTe nod 1 mm

- [penapauuu ¢ ocTpu prboBe

- [lpenapaumu, KOUTO He Ca C aHaTOMWUYHa 0MOPa W Ce XapakTepu3npaT ¢ pasnyHm AebenvHu Ha cnoeseTe
- KOHBEHLLI/IOHE!FIHO N CaM0aaxe3nBHO ULMMEHTUPaHE

— HekoMno3uTHM MaTepuanu 3a n3rpaxaaxe

— Jlvnca Ha kaHWHOBO BoLEHE

—  KopoHM Bbpxy UMNNaHTKH

[lonbnHUTENHM OrpaHuyeHws npu ynoTpeba 3a cuctemata Abutment Solutions:
- [pu Hecna3sBaHe Ha U3MCKBAHWATA Ha NPOU3BOAMTENS HA VMMMAHTY MO OTHOLLEHME Ha M3BPaHWs TUN UMNNAHT

e strctions

- Hecna3BaHe Ha MHCTPYKLMWTE Ha NPOM3BOAWTENS 33 06paboTKaTa Ha TUTaHWEBATa OCHOBA 3@ 3AXE3VMBHO CBbP3BaHe

— M3non3BaHe Ha KOMNO3UTEH LMMEHT, pa3nuueH ot Multilink Hybrid Abutment, 3a aaxe3vBHo uMMeHTUPaHE Ha IPS e.max Press kbM
TWUTaHMEeBaTa 0CHOBA 3a aAXE31IBHO CBbP3BaHE

— VIHTpPaoparnHo UMMeHTUPaHe Ha KepaMUYHMTE KOHCTPYKLMM KbM TUTaHMEBATa OCHOBA 3a aAXe31BHO CBbP3BaHe

— BpeMeHHO LMeHTMpaHe Ha KOPOHaTa BbPXY XMOPWOHNS abbTMBHT




CTpaHuyHu ecdekTn
[10 TO31 MOMEHT He Ca U3BECTHM CTPAHNUHK edeKTu.

B3anmopencTeusa
[10 TO31 MOMEHT He Ca W3BECTHU B3aNMOAENCTBA.

Knuununm nonsmn
Bb3cTaHoBABaHE Ha AbBKaTeNHaTa GyHKLMS, Bb3CTaHOBSBaHE Ha ECTETUKATA

CbeTas
[leHTanHa kepamuka
Tun Il/Knac 3, cornacHo IS0 6872

Cnen npoLieca Ha NPOM3BOACTBO HA CTbKOKepPaMuKaTa ce GopMMpa CTabWNHA U MHEPTHA MPEXa, B KOATO Pa3fIMYHITE ENEMEHTU Ce

BKNHOYBAT Ypes3 KMCMOPOAHM MOCTOBE. CveTaBbT ce onpeaens KaTo okewaun.

Okemp B TEMNOBHM %
Sio, 57,0-80,0
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
[pyrvi oKeyam 1 KEPAMUYHK NUTMEHTN 0,0-100

2 MpunoxeHue

Npunoxerus u Ha 06p Ka

- TexHuKa C oUBETABaHe: M3nnyaHe Ha oLBETABaHE ¢ 60MYKM/MMasypa ¢ U3non3saHe Ha Matepuanu IPS Ivocolor®

~  TexHuKa ¢ 0THeMaHe: VI3n1yaHe Ha MHLM3aMHW Macy C M3non3BaHe Ha Matepuanm IPS e.max Ceram. M3nuyaHe Ha ouseTaBaHe/
rnasypa c u3nonssaHe Ha Matepuanu IPS Ivocolor.

~ TexHuKa ¢ HacnosBaHe V3nnyaHe Ha AEHTUHOBU/MHLM3AMHM Macy C U3M0on3BaHe Ha Matepuanu IPS e.max Ceram. M3nnyaHe Ha
ouBeTABaHe/rmasypa ¢ U3non3saHe Ha Matepuanu IPS Ivocolor.

XapaKTepucTUKN Ha PonMHTuTe

PonuHrute IPS e.max Press ce npeanarat kaTto NOAVXPOMAaTYHKM 6nokyeTa Multi B 4uH pa3mep, KakTo U KaTo MOHOXPOMATUYHM
6nokyeTa ¢ neT cTeneHn Ha TpamcnyueHTHoeT (HO, MO, LT, MT, HT) 1 B onanecueHTHM Impulse-Macu B Ba pa3mepa. 0T ecTeTuuHn
cbobpaxeHuns obaye v nopaam 3b60TEXHUYECKYS POTOKON, CNIEOHUTE TEXHUKU Ha 06paboTka 1 BOOBE Bb3CTaHOBABAHMSA Ce
NPenopbyBaT 3a OTAENHUTE POSIMHTW B 3aBUCUMOCT OT CTEMEHTa Ha TPAHCMYLIEHTHOCT.

TexHuKa Ha obpaboTka BupoBe Bb3CTaHOBABAHUA
Texunkac ~ Texwmkac — Texuuka ¢ © s ]
e = S 5 3
g T 0§ 38 2 g
g g § | 2 | B2 B |zl al
e e S o c o T S
e g 3 £ § I gBF & E:& &
TPAHCNYLEHTHOCT g2 = S 2 5 5 3 5 e &5 a5
(ceetnonponycknueoct) (S=3 2 e ] E ge Et = 28 28
v v v v v
H
T v v v v v v v
M
i v v v v v v v v v v
LT
ow
ranslucency v v v v v v v v
(Lhmcka
TpaHenyueHTHOCT)
_ . i
HO
igh
pacity v v v
(HBHCOK OMALIMTET)

1) TexHukaTa ¢ OTHEMaHe He TpstBa Aa Ce U3M0M3Ba NPy U3paboTBaHe Ha TbHKM W OKNY3aiHK paceTy.
2) CaMmo 0o BTOPWS MPEMO/Iap KaTo AUCTaNeH MOCTOHOCKTEN
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MpenopbunTenHu METOAN Ha LIMMEHTUPAHE

IPS e.max Press

Okny3anHu daceT, ToHkM daceTn, haceTn
VIHNew, oHNew, YaCcTUYHM KOPOHW

MWHUMaNHO MHBa3WBHM (DDOHTBHHVI W ONCTanHu

An 10

C KoHBeHL

UMMEeHTUpPaHe

KOPOHM

KopoHu

3-uneHH MocTOBE A0 2™ NpeMonap

W360p Ha usAT

UMMEHTUpaHe UMMEHTMPaHe

Mpunoxenueto IPS e.max Shade Navigation App noMara 3a 1360p Ha Halt-noaxoasLl ponuHr IPS e.max Press.

Mpenapauusa

I'Ipenapwpame 3b6a, BO,DSIZKM C€e 0T HAaCOKMTe Npn U3UsA10 KepamMnyHM Bb3CTAaHOBABAHWS 1 Ce YBEPETE, Ye Ca CNaseHn MUHUManHuTe

[nie6enuHy Ha cnoeseTe:
— be3 octpu brm nnu prbose

~ [penapauus ¢ NpaBobrbeH npar Tvn ,shoulder” cbe 3a06neH BBTPELLEH b/l U/Mv n3paseH AbrosuaeH npar tun chamfer”
- TlocoyeHnTe pasmepy 0Tpa3ABaT M1HUMaNHaTa AebenvHa 3a Bb3CTaHOBABAHWA ¢ IPS e.max Press.

M M

[MCTanHa KOpoHa poHTaNHa KOPoHa

MbHye 3a ANCTanHa
KOpoHa/MocT B
npemonapHara o6nact

(MaceTa

15 15

- 06 6
~07

Pasmepn B mm
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WHneit OHneit

MbHye 3a GppoHTanHa
KOPOHa/MoCT BbB
dpoHTanHaTa obnact

' 6
L

Okny3anHa daceta
(abBKaTenHa
MOBbLPXHOCT)

10
\ W
e 1w= |
122

ToHKa daceTta

*03

« 04

YactuuHa KOpoHa

10 10 10
10
=10 10 — I
10 =



MunuManHa febennHa Ha crioeBeTe Npu Bb3CTaHoBABaHMs ¢ IPS e.max Press (B OT Bb3C T0) NPy U3non3eaHe
Ha TeXHUKaTa C OLBETABaHE C 60MuKu

KoraTo ce u3non3sa TexHWKaTa ¢ 0LBETABaHE, HEe Ce NocTaBs MaTepuan 3a GaceTupaHe Bbpxy Bb3CTaHOBABAHETO OT IPS e.max Press.
MuHManHWTe nebenuHu Ha croeseTe ca CBbp3aHu ¢ AebenuHata Ha cnos Ha IPS emax Press.

MEHTUpaHe 3aAbMKUTENHO AAXE3VBHO LUMMEHTUPaHe 1360p aAXE3MBHO, CAMOAAXE3UBHO
nnn HBEHLIMOHAMHO UINMEHTUPAHE

o
o 5 KopoHa MocTt
E
© = 8
5 © B LS
o z @ o9
@ © <) £ ao = -
<3 2 g Sep 2 5 2 5
® 2 Smf 5 8 = =
@ o 32 3 = 3 =
ES © <] S i @ 8 < 8
g -y © o a Il = © = <
a8 © B = B3 Z £2E 5 2 = 2
Bupnose g £ § e 2 5 3 s = = = =
5 5
Bb3CTaHOBABAHMS: & A 8 Z S fro Seos =3 2 =3 2
MuHMManHa aebenuHa Ha cnos Ha IPS e.max Press — TexHMKa ¢ ouBeTABaHe
WHum3anHo/ 10 10
10 04 07 Nlbnboymta = [bnbounna 10 10 15 15 15 15
0KMy3anHo
Ha ducypaTa Ha ducypata
10 10
0K0NoBpPBLCTHO 10 03 0,6 [Unpwta Ha | WnpuHa Ha 10 10 12 15 12 15
ueTMYCa | UcTMyca
Pasmepu Ha 16 mm?
CbeanHuTenHuTe _ _ _ _ _ _ _ _ _ Mo NpuHLYN BaXw
eNnemMeHTU CrIeHoTO:
(koHekTOpM) BucounHa = wupuna

Pasmepy B mm

TexHuKa ¢ OTHEMAHE U C NOC/NOIHO HaHacsHe

Mpy TEXHUKATA C OTHEMAHE WM C NMOCMOMHO HAHACAHE CKENETHT, HanpaBeH oT IPS e.max Press ¢ peayumpaHu 3b6HW GopMK ce u3rpaxaa
A0 NbNeH aHaTOMUYEH KOHTYP Ha 3bbuTe ¢ noMoLlTa Ha MaTepnanu 3a nocnoiHo HaHacaHe IPS e.max Ceram. I'Ipm ronemu npenapaumn
HanM4yHoTO CBOﬁO,ElHO NPOCTPaHCTBO TDﬂﬁBa [a ce KOMMeHCKMpa CbC CbOTBETHK Pa3Mepu Ha KOMMNOHEHTA C BUCOKa AKOCT — 0T IPS e.max
Press, a He ¢ 06aBsiHe Ha AONbHUTENEH MaTepKan 3a NOCNOMHO HaHacsHe IPS e.max Ceram.

LlVIMeHTVIpaHe 3aAb/MKUTENHO aXe3VIBHO UMMEHTMPaHe Mo M360p a[Xe3MBHO, CaM0aaXe3nBHO Un

KOHBEHLIMOHAMHO UMMEHTUPAHE

Bupose Oknysanha  TbHka  @aceta WHneit  OHnedt YacTuuHa Kopona Moct

Bb3CTaHOBsIBaHMsA: ¢aceta daceta KOpOHa
OpoxTanta Mpemonapha Monapia  Opontanka MpemonapHa
obnact o6nact obnact obnact o6nact

MuHMManHa aebenuHa Ha cnos ot IPS e.max Press — TeXHMKa ¢ OTHEMaHe

NHum3anHo/ _ _ - -
0KMy3anHo 04 08 04 08 08 08 08
0K0NoBpPBLCTHO - - 06 - - 15 12 15 15 12 15

MunumanHa nebenHa Ha cnost ot IPS e max Press — TexHUKa € NOCoMHO HaHacaHe

MHum3anHo/ _ _ _ - - -
OKNY3AHO 06 08 08 08 08
0K0NoBpPBLCTHO - - - - - - 0,6 08 08 08 08
o _ _ _ _ _ 0nopa 3a 3b6HUTE GPMU, NMHrBANHO/
Bua amzanH nanaTMHanHo MbeH aHaTOMUYeH an3anH
16 mm?
Pasmepu Ha _ _ _ _ _ _ _ _ _ o NpuHLYN & BanuaHo
KOHeKTopUTE cnentoto: Bucounta
= WMpHHa

Pa3mepn B mm

3a6enexka: IPS e.max Press € KOMNOHEHTBT C BMCOKA SKOCT BbB Bb3CTaHOBABAHETO M 3aTOBa TpbBa BMHArk Aa cbetasnssa noHe 50%
oT 06LaTa AebennHa Ha HeroBuTe croese.
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06waTa aebenuHa Ha cnoeBeTe Ha Bb3CTaHOBABAHETO (B 3aBMCUMOCT OT B'bBCTaHDBﬂBaHeTO) € KOMBUHaLus oT:

06La nebenviHa Ha cnoeseTe Ha

08 10 12 15 18 20 25 30
Bb3CTaHOBABAHETO
MuHMManHa ueﬁenMHa Ha CKeneTa o1 0v4 0’5 0,6 0,8 1‘[] ,m 1‘3 1,6
IPS e.max Press
MakcuManHa ,Eleﬁe!'lMHa Ha CNos Ha NOKPUTUETO OT 0,4 05 O,() 0‘7 0,8 0‘9 12 1‘4

IPS e.max Ceram

Pa3mepn B mm

MuHUManHK ae6enuHn Ha cnoeBeTe Ha 30HUTE OT KepaMuka Npu cucteMata Abutment Solutions
- XubpuaeH abbTMBHT
- [lebennHata Ha cTteHaTa Wy, TpsibBa aa 6bae noHe 0,6 mm.
— XvbpUAHWAT abBTMBHT TPAGBA Aa MMa AM3aliH Ha NPenapupaH eCTECTBEH 3b6:
~ LMpKynsaipeH enu-/cynparvHrysaneH CTbnanoBuAEH NPar CbC 3a06/1eHN BLTPELUHM bIM UM AbrOBUAHA MPENapaLmMoHHa
rpanmua (chamfer)
- 3a [1a MOXe KOpOHaTa Aa Ce LMMEHTUPA KbM XUBPUAHMS aBBTMBHT M0 METOAa Ha KOHBEHLIMOHAMHOTO WM CaMOaAXE3MBHOTO
LMMEHTUpaHe, TPSIOBA A3 CE Cb343aAaT PETEHLIMOHHM NOBBPXHOCTY M [OCTaTbUHA ,BUCOYMHA HA NpenapaLmsTa’.
- Cb3naiiTe Npodun Ha M3HUKBAHE C MPaB brb/l B NPEXoaa KbM KopoHaTa (BUXTE cxeMaTa).
— lWnpwnHaTa Ha KopoHaTa By, € OFPaHMyeHa 10 6,0 mMm 0T aKeKaHaTa BMCOYMHA Ha KOHTYPa [0 BUHTOBMA KaHa/ Ha XMbpUaHUA
AObTMBHT.
- Tpsi6Ba Aa ce cra3BaT MHCTPYKLMWUTE Ha NPOV3BOAMTENS Ha MMM/aHTa MO OTHOLLIEHWE HA MaKcUMarHaTa BMCOYMHA Ha
XMOPUOHNSA ABBTMBHT M OTAEMHATA KOPOHA.

See Instructions

- XubpuaHa abbTMBHT-KOPOHa

- [lebenuHarta Ha cteHata Wy, TpsibBa aa 6bae no-ronsMa ot 1,6 mm no usnara nepudepus B 06nacTta Ha ekBaTopa.

— 0TBOPBT Ha BUHTOBUS KaHan He TpAbBa Aa 6bae NoKanu3vpaH B 061acTTa Ha KOHTAKTHWTE TOYKV U 30HW C AbBKaTeNHa GyHKUMA.
AKO TOBa He e Bb3MOXHO, CNeBa 4a ce npeanoyeTe xvbpuaeH abbTMbHT € 0TAENHA KOPOHA.

- LLInpuHaTa Ha xnbpuaHaTa abbTMBLHT-KOPOHa Byay € orpaHuyeHa 40 6,0 mm oT akcyanHaTa BUCOUNHA Ha KOHTYPa [0 BUHTOBUS
KaHarn.

- MakcuManHaTa BMCOUYMHa Ha XnbpuaHaTa abbTMbHT-KOPOHa onpenens NocToBKs edekT v TpABa 4a Ce Pa3rexaa BbB Bpb3ka ¢
NOLLTa 33 3AXE3MBHO CBbP3BaHe (ABbTMBHT — TUTAHMEBA OCHOBA).

- TpsbBa Aa ce cna3BaT benexknTe Ha NPOM3BOAMTENS HA UMMMAHTA.

See Instrustions

LLInpnHa Ha KopoHaTa LLInprHa Ha xnbpuaHaTa abbTMBHT-KOPOHA
=<60mm Byag == 60mm

[ebenvHa Ha cTeHaTa
Wi ==05mm

[ebenvHa Ha cTeHnTe
Wiae==15mm

nO,ClFOTDBKa Ha Mogena v NbHYeTo

I'IpenopbuaaMe HAHACAHETO Ha 3aneYvYaTBalll areHT 3a 3allnTa 1 3a3[paBABaHe Ha MNOBbPXHOCTA Ha MbHYETO. C!'IE,EL TOBa HaHeceTe
AVCTaHUMOHEH NaK 3a NbHYeTa. 3a TbHKM d:acew, cbacem, 0Kny3anHu d:acem (D,'bBKaTel'IHM HDB'DDXHOCTM), YaCTUYHM KOPOHU 1 KOPOHU
Ha eAUHNYHN 3b6|/ll [ONCTaHLUMOHHMAT 1aK Ce HaHacA B [iBa CM10A MAaKCMMYM 00 1'mm ot npenapauMoHHaTa rpaHnua (HaHSCQHE Ha
[MCTaHUMOHEH NaK Ha cnoit: 9 =11 um). 3a MHAEW W OHMEN ANCTAHLMOHHUAT Nak C& HAHACA Ha MaKCKMMYM 3 Cos M 10 NpenapaLmoHHaTa
rpaHuua. ,Elsa CNosA Ce HaHACAT CbLLO0 M 3@ MOCTOBM KOHCTPYKUNK. ﬂOI’IbJ‘IHMTeI‘ISH CoM ce HaHacA no NOBBbPXHOCTUTE MEXOY KOPOHKUTE
Ha MOCTOHOCUTENNTE (KbM MOCTOBOTO TﬂﬂO), 3apdace n3berHe TPUEHE. HDVI Bb3CTaHOBABAHNA BbPXY A6BTMBHTK npoueaypata e cbllaTa
KaTo Npwn eCcTeCcTBEHUTE Npenapaumn.

Mopenupane

3a MogennpaHe Ha Bb3CTaHOBABAHETO TPAOBA 43 Ce 13M0N3BaT CaMO OPraHNYHW BOCHLM, KOMTO 13rapaT 6e3 ocTaTbk. Tpsibsa aa ce
CNa3BaT MUHUMAHUTE ,D,Eﬁel'll/IHM Ha C/oeBeTe 1 pa3sMepuTe Ha KOHEKTOPWUTE, KOWUTO Ca BaMAHM 3@ Pa3NiM4YHUTE BUO0BE
Bb3CTaHOBABAHWUA, @ CbLLIO N TEXHMKNTE 3a oﬁpaﬁmKa. KOHTprDaﬁTe TOYHO Bb3CTAHOBABAHETO, 0cobeHo B 0611acTTa Ha
npenapaunuoHHUTE rpaHnLn.

- MopgenupaHe npu Abutment Solutions Bbpxy ocHoBa Viteo® Base
Mpenv HanpaBaTa Ha BOCbYHMA MOJENaX, MPOBEPETE NO3ULMATA HA MM/AHTa W HaK/oHa MO OTHOLLIEHWME Ha NO3ULMSTA HA BUHTOBMS
KaHan. 3aBMHTETE TUTaHMeBaTa ocHoBa Viteo Base Ti Bbpxy aHanora B MofeNna CbC CbOTBETHUA BMHT. Bbpxy ocHoBaTa Viteo Base Ti
MOCTaBETE MOAX0AALLA BTYNKA 3a npecoBaHe Viteo Base Press Sleeve (SD/MD). MocTaseTe WmdTa Viteo 3a BUHTOBMA KaHar, 33 Aa
,3aneyataTe” n yabkuTe" BUHTOBMS KaHan v 4a U3onmpate ocHoBaTa Viteo Base Ti B npexoaa KbM BTYNKaTa 3a npecoBaHe Viteo
Base Press Sleeve. He HaHacANTE AMCTAHUMOHEH Nak.

a) Npoueaypa 3a XM6pMAHM aBBTMBHTU
OcopmeTe npoduna Ha U3HMKBAHE, KaTo U3Mb/HWTE C BOCHK 30HaTa MeX/y rMHIMBasHaTa Macka v BTyrnkata Viteo Base Press
Sleeve. MogenvpainTe xubpuaHnsa abbTMbHT A0 peayuMpaHa hopMa Ha 3b6, 33 a Ce NoCTUrHaT HeobxoauMKTe Ae6ENNHU Ha
cnoeseTe. OnpeneneTe KOPOHKOBUTE PbOOBE MO OTHOLLIEHWE HA TUHIMBANHOTO HUBO. OOpMeTe AbroBUAHWSA NPar, BbPXY KOMTO
KOpOHaTa BNOCNeACTBME LLie NpunerHe. Cnep ToBa NposepeTe Npoduna Ha 3HKWKBaHE 1 NPexoaa KbM ocHoBaTa Viteo Base Tiun
HaHeceTe KopeKLK, ako e HeobxoanMo.
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6) Npouenypa 3a XM6PMAHM aBBTMBHT-KOPOHM
Ako e Heo6X0aVMO, BbBEETE M30MPaHUS WINPT 33 BUHTOBMS KaHan Viteo BbB BUHTOBMS KaHan 1 0opopMeTe npoduna Ha
M3HVKBaHE Ype3 U3Mb/BaHe C BOCHK HA 30HaTa MeXAy MHr1BanHaTa Macka 1 BTy/kaTa 3a npecosaHe Viteo Base Press Sleeve.
Mogenupaiite abbTMbHT-KOPOHaTa A0 Mb/EH aHATOMUYEH KOHTYP W HanpaBeTe NPOBEPKA Mo OTHOLLEHWE Ha aHTaroHucTuTe. Cneq
TOBa CHEMETe eneMeHTa 3aefHo ¢ 0cHoBaTa Viteo Base Ti oT Mofiena 1 nposepeTe Npodua Ha U3HMKBaHE 1 NPexoaa KbM
Viteo Base Ti. Ako € Heobx0aVMO, HAHECETE KOPEKLIMN.

KoHTypupaHe Ha Abutment Solutions Bbpxy TUTaHMEBA OCHOBA 33 3AXE3UBHO CBbP3BaHe

3a a noaroTeBnTe BOCbYHMA MOOENaX, M3p360TSTe Kene 0T nnacTtMaca v 3a ABeTe *XMﬁDM,ﬂHMﬂ A6BTMBHT U XVIﬁDVI,ClHMTE A6BTMBHT-
KOPOHW. BHWMMaTeNHo noyncTeTe TUTaHMEBATa OCHOBA 33 a[Xe3MBHO CBbp3BaHe I'IaDOCprﬁHO “ BbBEOETE NOOX0AALL LLMC]JT na
,,3aneana" n ,y,Elb!'I)Kl/I" BWHTOBUA KaHan. 3a na n3onuparte TUTaHMeBaTa OCHOBA 3a a[XE3MBHO CBbpP3BaHe, HaHeCeTe Masnko
KONM4ecTBO M30MMPaALL, MaTepunan, 3a Aa nsberHete HEepaBHOMEPHW y4aCTbLM NO BbTPELLUHATA MOBbPXHOCT Ha €MIEMEHTa 3a
npecoBaHe. 3apace 0OCUrypy TOYHOCT Ha MPUAAraHeTo M ia Ce YreCHW BOCbYHMA MOAENaX Ha Bb3CTaHOBSABAHETO, MspaﬁoTeTe Kene
0T nnlacTMaca Bbpxy TUTaHWUEBATa OCHOBA 33 a[AXe3MBHO CBbP3BaHe, U A I'IOKDI/II;ITB M3UsN0 C BOCHK. OTCTDBHE‘TE TUTaHWEBaTa
0OCHOBa 3a a[IXe31BHO CBbpP3BaHe 0T MoAena u SHMMVIHMDBL;ITE Bb3MOXHUTE CBPBbXKOHTYPUPAHW 30HM C NOMOLLITA Ha NOMPHN
FYMUYKN. CHeMeTe NNacTMacoBOTO KeMe OT TUTaHWEBATa OCHOBA 3a A[Xe3MBHO CBbpP3BaHe 3aefHO0 C LLLVI(DTa nwunisagete LLLVI(DTB,
KaTO 3aBbpTUTE NS1IACTMACOBOTO Kene. 3aBWHTETE TUTAHMEBATa OCHOBA 33 aaXe31BHO CBbpP3BaHE BbpXy aHanora B MoAesnia 0THOBO U
NocTaBeTe OTHOBO N/IACTMACOBOTO KENe BbPXy TUTAHMEBATa OCHOBA 3a a[AXe31BHO CBbP3BaHE. Cne,u TOBAa NPOBEPETE NPUNAraHeTo U
pasmepure.

a) NMpoueaypa 3a XM6PUAHN a6BTMBHTH
[pean HanpaBaTa Ha BOCbYHMS MOENaX, MOCTAaBETE 0THOBO M301MPAHMS WMAT BbB BUHTOBUA KaHan. OdopmeTte npoduna Ha
M3HVIKBaHE, KaTo M3Mb/IHMTE C BOCHK 30HaTa MeX Ay MHr1BanHaTa Macka 1 NacTMacoBoTo kene. Moaenvpaiite xnbpuaHns
abBLTMBHT ¢ pedyLvpaHa dopMa Ha 3b6 1 HanpaBeTe NPoBEPKa Mo OTHOLLEHWE Ha aHTAarOHMCTUTE MOCPEACTBOM CUIMKOHOBUS
kntoy. OnpeeneTe KOPOHKOBUTE PbOOBE CNPAMO MMHIMBANHOTO HMBO. CNef ToBa 0dhopMeTe 4broBUAEH MPar, BbPXY KOWTO
BMOC/EACTBYE NPUISAra KOPOHAT], M NPOBEPETE NPOBUNA Ha M3HMKBaHE. HaHeceTe KopeKLmm, ako e HeobxoauMmo.

6) Npouenypa 3a xM6p1aHa abbTMbHT-KOPOHA
lMocTaBeTe U30MMpPaHus LUMGT BbB BUHTOBMS KaHan. OdopMeTe Npoduna Ha U3HMKBAHE, KaTo U3MbIHWTE C BOCHK 30HaTa MeXAy
TMHIBaNHaTa Macka 1 NacTMacoBoTo kene. Crefs ToBa MOAENMpaiiTe 0T BOCHK abaTMbHT-KOPOHATA C Mb/IEH aHATOMUYEH KOHTYP
1 HanpaBeTe NpoBepKa No OTHOLLEHWE Ha aHTArOHWUCTUTE. YBEPETe Ce, Ye OK/y3anHuAT pened e Neko peayLypaH, 3alloTo
HAHACAHETO Ha 60VNYKITE 1 Ia3MPaHETOo yBENNYaBAT IEKO BEPTUKANHMTE pa3mepi. CHeMeTe eneMeHTa 3aedHo ¢ TUTaHneBaTa
OCHOBA 3a aAXe3/IBHO CBbP3BaHe OT Moena 1 NpoBepeTe Npodua Ha U3HMKBaHE 1 NPexoaa KbM TUTaHKeBaTa OCHOBA 3a
aAXe3VBHO CBbp3BaHe. HaHeceTe KopeKLMK, ako e HEoBXoaMMO.

CDMchpaHe C BOCBbK
Korato ce obpabotsat ponmHruTe IPS emax Press, TpabBa Aa ce M3N0N3BaT CbOTBETHWTE akcecoapu 3a 06paboTka.

MocTaBsHe Ha OTNMBHY WMPTOBE NPU MOHOXPOMATUUYHU POTIMHTU

B 33aBmcKMoCT 0T bpos 06eKTM 33 OT/IMBaHE Ce M36Mpa CKCTEMaTa C NPbCTEH 3a NeeHe No BOChYHK pecTaspaLm IPS 100-g nnv 200-g.
MocToBe TpsibBa Aa ce npecoBaT eanHcTBeHo ¢ 200-g onakoBbyHa Maca IPS Investment Ring System. lpean noctaBsHe Ha
OTNVBHWTE LUMGTOBE, NPETErNeTe 0CHOBAaTa Ha MydaTa 3a 0MakoBaHe, 3a [1a M3UVC/INTE TErNOTO Ha BOCbKA.

3abenexka: Tbil KaTo Pa3NUYHUTE Bb3CTAHOBABaHMA (HaNpUMep MHAEM, KOPOHM W T.H.) U3UCKBAT Pa3NIMYHM KOHLEHTPALIMM HA
TEYHOCT 33 OMaKOBaHe, He BCUUKM BU0BE Bb3CTaHOBABAHMUA MOraT [la Ce OrakoBaT 3ae[iHO M [1a UM Ce NOCTaBAT OTNIUBHU
wudrose.

B 3aBMCKMOCT 0T AebennHaTa v pa3mMepa Ha eNeMeHTUTE, U3MoA3BalTe BOChYHA NPbYKa ¢ AebenvHa oT 2,5 40 3 mm v AbmkuHa 3
[10 8 MM 3a 0TMBHM LUMGTOBE. BUHAru nocTaBaAnTe 0TMBHUTE WMPTOBE M0 NOCOKA Ha NOTOKA Ha KepamikaTa 1 B Hal-AebenaTa
YaCT Ha BOCBHUHYIS MoAenax. B cnyyaii Ha Bb3CTaHOBsABaHe C MOCTOBM KOHCTPYKLMM, NPVKPENeTe OTNMBHUTE LUMGBTOBE KbM [BaTa
MocTokpenuTens. lMpukpeneTe oTMBHUTE WMGTOBE KbM OCHOBATa Ha MPbCTEHa Nofd brbi oT Npubn. 45-60°. Cna3saiiTe noHe 10 mm
OTCTOSHUE MEXAY BOCBYHWUTE ENIEMEHTU 1 CUMMKOHOBATA Myha. MakcuManHaTa AbixvHa/BUcourHa (BOCbYHM ENEMEHTH + OTNNBEH
WmdT) 0T 16 mm He TpsbBa Aa ce NpeBuLaBa. 3akpeneTe OTIMBHMA LMGT KbM pbba Ha 0CHOBATa Ha MydaTa, ako & Bb3MOXHO. AKO
W3non3BaTe onakosbyHa Maca 100-g IPS Investment Ring System, ©3non3BaiiTe N0-0CTbP brbfl HA NOCTABAHE HA OTIMBHMSA WUAT.
BrocneacTeue NpoBepeTe NPaBUIHOTO NOCTaBsAHE Ha OTIMBHUTE LWNATOBE KbM E/IEMEHTUTE 3a NpecoBaHe ¢ Bogaya IPS Sprue
Guide.

MocTaBsiHe Ha OTNMBHY WUGTOBE NPY NONIMXPOMATUYHN POSTUHIU

Mopmarta A - IPS Multi Wax Pattern Form A ce 13non3Ba 3a no-rofieM1 Bb3CTaHOBABaHWS KaTo HaNpyMep MakcunapHy GpoHTanHm
KOPOHW, NPEMONIAPHM KOPOHW, MOMapHX KOPOHU, KakTo M XM6puaHM abbTMbHT-kopoHu. Dopma B - IPS Multi Wax Patterns Form B ce
13M0/13Ba 3a JeNMKaTHW Bb3CTaHOBSIBAHMSA BbPXY ThHKM NpenapaLmy KaTo HanpuMep MaHanbynapH1 GPOHTaNHM KOPOHU Unn
aceTu. OcTaBeTe BOCHYHMS MOAENAX BbPXY MbHYETO Ha MOAENA MO BPEME Ha NOCTaBsAHE Ha OTNMBHWUTE LUMGTOBE, 33 Aa N3berHeTe
noBpexaaHe Ha pPbbOBETE Ha KOHCTPYKLUMATA. He npoMeHsiTe reoMeTpusaTa Ha dpopmuTe IPS Multi Wax Pattern upes oTHeMaHe nnu
[[06aBAHe Ha BOCHK. HaHeceTe Manka Kanka (Mek) Mo3uumoHMpall BOCbK 0TCTPaHM Ha hopMarta IPS Multi Wax Pattern. MoopasHeTe
dopmarta IPS Multi Wax Pattern ¢ MarikaTa i KOHMYHA CTPaHa KbM OK/y3anHaTa/MHUM3anHaTa 0611acT M NPecoBaiTe BOCbYHMA
enemeHT. Qukcvpaiite dopmarta IPS Multi Wax Pattern B MeananHaTa wnv aucTanHata 06nacT Ha Bb3cTaHoBsABaHeTo. [oipaBHeTe
BOCBHYHMA MOENAX BEPTUKANHO C LieHTbpa Ha dopmaTa IPS Multi Wax Pattern. MoapaBHeTe HaANbXHUTE OCY HAa Bb3CTAHOBABAHETO
v bopmMara IPS Multi Wax Pattern no TakbB HaumH, ye Te fa ca yernopeaHu. lloapaBHeTe 0TIMBHATE WMGTOBE Ha NPeaHn 361 u
npemMonapv ¢ nabuanHata unn bykanHata NoBbLPXHOCT. 38 MONAPHY KOPOHU NOCTABETE OTAMBHMS LUMAT BbpXY Meano-6ykanHaTta
noBbPXHOCT. VI3non3BaiTe dpopmara IPS Multi Wax Pattern Form B 3a AennkaTHW Bb3CTaHOBABAHWSA M 1 NOAPABHETE C NabuanHata
nnun bykanHaTa NOBbPXHOCT, Taka Ye BTUYALLATA CE KepaMmKa a He Ce YAapu AMPEKTHO B MbHYeTo. Cnea noapasHsaBaHe Ha IPS Multi
Wax Pattern, npocTpaHCTBOTO 10 BOCBYHMS MOAENAX CE 3aTBApPs C Manko MofenaxeH BocbK. Ha 6a3anHus npexoa mexay IPS Multi
Wax Pattern 1 BocbuHYis MOAENaX ce NpuaaBa 3a061eHa GopMa, Taka uye No Bpeme Ha 0NakoBaHETO Aa He ce 06pa3yBaT ocTpu
PbbOBE 0T ONaKoBbYHATA MACca, KOWTO BrXa MOV fla Ce OT4YNAT N0 BPEME Ha NPECOBAHE Ha Bb3CTAHOBABAHETO. 3a OMakoBaHe
TpsbBa [a ce 13non3sa onakoBbyHaTa Maca 200 g IPS Multi Investment Ring Base. Tbi1 KaTo MakCUManHOTO TEMO HA BOCHKA 3a
npecoBaxe Ha IPS e.max Press Multi e 1,0 g, TernoTo Ha BOCbka TpsbBa Aa ce 0Npeaent B cryyai Ha 3 ronemv nnu 4opu 4 BOCbYHM
enemeHTa. 3aneyaTaiiTe HEM3MoN3BaHUTE OTBOPY B OCHOBATa Ha MydaTa C BOCHK ¥ onpeaesneTe TernoTo Ha ocHoBaTa. Cnep ToBa
noctaseTe IPS Multi Wax Pattern ¢ BocbyuHMa Mofenax ¢ GUKCHpaHu OTIMBHM WMbTOBE B OTBOPA Ha OCHOBATa Ha MydarTa.
NHUM3aNHUAT pbb MM 0Ky3arnHaTa NoBbPXHOCT Ha BOCHYHMS MOAENaX TPSAGBA Aa Ca OPUEHTMPAHM KbM OCHOBATa Ha MydaTa.
DuikeypaiiTe ¢ Manka kanka (Mek) No3uLMOHMPALL, BOCHK.




lpoBepeTe No3WLMATa Ha BOCbYHMA ENEMEHT, KaTo 13non3eate Boaaya IPS Multi Sprue Guide 200 g 1 axycTupaiiTe, ako e
Heobxoammo. [bmkmHaTa Ha dopmaTa IPS Multi Wax Pattern Mexay BocbuHMa Modenax u ocHosaTta IPS Multi Investment Ring Base
TpsibBa [a € Hal-Manko 3 mm. Bb3CTaHOBABAHMA C MO-rofaMa 0T 12 MM WKpOoYMHa He MOraT Aa 6bAaT NO3ULMOHUPaHH B
onpe/eneHaTa 061acT v Nopaam Tasu NPUYMHA He MOraT [1a 6baT NpecoBaHy ¢ M3non3saHe Ha IPS emax Press Multi. 3ateopete
npocTpaHcTBoTo Mexay IPS Multi Wax Pattern 1 IPS Multi Investment Ring Base ¢ Manko Bocbk. Mi3MepeTe 0THOBO 3apedeHaTa
ocHoBa IPS Multi Investment Ring Base 1 n3uvcneTe TErMoTo Ha BOCbKa 0T Pa3fnkaTa Mex .y Npa3HaTa M 3apefeHaTa 0CHOBa Ha
MydaTa.

- MNocTaBsiHe Ha oTMBHM WmndToBe Npy Abutment Solutions
B 3aBMcKMOCT 0T 6pos M pa3Mepa Ha enemMeHTUTe 3a onakoBaHe, ce n3bmpa unu 100-g unmn 200-g IPS Investment Ring System.
MpeTerneTe n36paHaTa 0CHOBA 33 OMakOBaHE, 33 Aa ONPEAENNTE NO-KbCHO TEMMOTO Ha BOCHKA. B criyyait Ha XMbpnaHM abbTMbHTH,
NpYKpeneTe OTIMBHUA LT KbM KPbI/1a 30Ha C MOMOLLTA Ha BOCHYHA Npbyka 2,5 mm. B criyyalt Ha abbTMBbHT-KOPOHW, NpYKpeneTe
OTNMBHUS WMDT MK KbM MHUM3ANHKA pbb, v KbM TyBepkyn. MoapaBHeTe BOCbYHATA NpbYka Bb3MOXHO Hal-ycnopeaHo Ha
BWHTOBMS KaHan. MakcuManHata AbmkiHa (BOCbUYEH €NEMEHT v 0TNMBEH WNGT) 0T 16 mm He TpabBa Aa ce npesuLIaBa. Cna3saiite
noHe 10 mm oTCTOsIHVE MEX /Y BOCbYHMTE €IEMEHTU V1 CUMMKOHOBaTa Myda.

OnakoBaHe

- OnakoBaHe Ha Bb3CTaHOBABaHMS, HAMPaBEHU OT MOHOXPOMATUYHM POnMHIM 1 Abutment Solutions
OnakoBaHeTo ce ocbLecTssABa ¢ IPS PressVEST Premium, KaTo ce 13non3sa CboTBETHUAT CUNMKOHOB NpbeTeH IPS Silicone Ring ¢
noaxoAsLMs kanmbpupaly Bofay. OnpeneneTe TerNoTo Ha eneMeHTa Npeay 0rakoBaHETO UPe3 NPeTer/aHe Ha 0CHoBaTa Ha MydaTa
1 BOCbYHMSA eMeMeHT. Pa3ninkaTa Mexay Npa3HaTa v 3apefjeHaTa 0CHOBa € OKOHYATeIHOTO TErMo Ha BOCHKa.
3abenexka: He npbckaliTe 0CHOBaTa Ha MydaTa CbC Cenapupallia TeYHOCT, Pa3TBOPUTENN UMW PENaKCaHTU.

Manbk ponuHr Tonam ponmnr (L)
Terno Ha BOCbka o makeumym 0,75 g [lo Makeumym 17 g
CucTeMa 3a 0nakoBaHe ¢ NPbCTeH 100 g1 200g Camo 200 g

MoapobH1TEe NapamMeTpy 3a 06paboTKaTa M KOHLEHTPALMMUTE HA TEYHOCTTA LLie HAMEPUTE B MHCTPYKUMMTE 33 ynoTpeba Ha
0MakoBbYHWS MaTepran PressVEST Premium.

Sea Instructions

138bpLUETE HUHO OMAKOBAHE B KyXMHATa Ha ENIEMEHTA C MOMOLLTA Ha NOAXOASALL MHCTPYMEHT (HanpuMep YeTka). BH1MaBaliTe Aa He
nospeanTe GUHUTE BOCbYHM Nparose. MocTaBeTe cunmMkoHoBwWs NpbeTeH IPS Silicone Ring Bbpxy ocHoBaTa Ha MydaTa 3a NpecoBaHe
IPS Multi Investment Ring Base. 3cuneTte MaTepran 3a neeHe No BOCbYHKM pecTaBpaLmy 6aBHO B MydaTa, Taka Ye MaTepuantT 4a
MO>Xe [1a 3anbAHu MydaTa ¢ HeNpekbCHAT NOTOK. 3ambiHeTe MydaTa A0 MapkMpoBKaTa M No3uUMOHMpaiTe Bogaya IPS Ring Gauge.
MpuTtrcHETE KaNMbpVpaLLMs Bo4AY 3a NPbCTEHA Bbpxy npbeTeHa IPS Silicone Ring, nokaTto cnpe. M3nMWwHMAT onakoBbYeH MaTepuan
u3nu3a npe3 orBopa. 0cTaBeTe 0MakoBbYHWS MaTepuan Aa BTBbPAM 6e3 BubpaLmn.

- OnakoBaHe Ha Bb3CTaHOBSIBaHMS, HaNPaBEHU OT MONIMXPOMATUYHU POSTUHIUA
HaHeceTe Manko onakoBbYeH MaTepuan no OKNy3anH1Te NOBbPXHOCTM UMMM BbPXy BUHTOBWS KaHan ¢ YeTka. M3non3gaiite
NOAXOAALL MHCTPYMEHT 33 GMHOTO ONAKOBAHE Ha KyXWHATa Ha enemeHTa (Hanp. YeTka).
3abenexxka: 3a NpenoTBPATABAHE HA CUyNBaHE HA MHOTO AENVKATHW MbHYETA MO BPEME HA NPECOBAHE Ce NPenopbyBa NoCTaBAHETO
Ha WudT ot Zr0, B KyXMHaTa N0 BPEME Ha 0MaKOBaHeTo.
BHuMaTenHo noctaseTe cunukoHosus npbeTeH IPS Silicone Ring 200 g Bbpxy ocHoBata IPS Multi Investment Ring Base. YsepeTe ce,
Ye NPbCTEHBT € NPUerHan NibTHO KbM 0CHOBaTa Ha Mydara. HaneliTe onakoBbyHaTa Maca 6aBHO B MydaTa. 3anbiHeTe MydaTa 1o
MapKMpoBKaTa 1 no3unumoHmpaiTe Bogaya IPS Ring Gauge. M3nuiiHaTa onakoBbyHa Maca M3nm3a npes oteopa. OcTaBeTe
0naKkoBbYHATa Maca [ja ce BTBbpaK 6e3 BUGpaLmm.

MpenBapuTenHo 3arpsiBaHe

3a noapobHWTE NapaMeTpy Ha 06paboTKa CnNa3BanTe MHCTPYKUMMTE 3a ynoTpeba Ha onakoBbYHaTa Maca IPS PressVEST
Premium. Cnea onpeaeneHoTo Bpeme 3a BTBbpAABaHe HA 0MakoBbYyHATa Maca 0TCTpaHeTe Bodava IPS Ring Gauge cbe
3aBbpTaHe ¥ BHUMATENHO 13byTalTe NpbCcTeHa 3a onakosaHe 13BbH IPS Silicone Ring. OTcTpaHeTe ocHoBaTta IPS Investment
Ring Base cbe 3aBbpTalLo ABvXeHe. 0TCTpaHeTe rpanaBuHUTE NO [O/IHATa NOBbPXHOCT HA OMAKOBbYHWSA NPBLCTEH 1 NPOBEpeTe
brbfa o7 90° 0cTaTbLMTe OT ONAKOBbYHMA MaTepuan He TpsibBa [a HaBMW3aT B OTMBHUTE KaHanu. MocTaBeTe MydaTa ¢
0MaKoBbYHa Maca B MeLLTa 3a NPeABapUTENHO HarpsIBaHE C 0TBOPa HaJony.

See Instuctions

MpecoBaHe

MoTonete cTyaeHoTo bytano IPS Alox Plunger B cenapupatua TeuHocT IPS Alox Plunger Separator npeav 4a e 3aBbplueH UMKbAbLT Ha
npeaBapuUTenHo 3arpsBaHe.

3abenexka: YBepeTe ce, Ye Ha MeLLTa 3a NpecoBaHe € 13bpaHa CbOTBETHATa MPorpama 3a PormHr IPS e.max Press 1 cboTBETHWS pa3mep
Myda (Hanp. Programat EP 3010 unu EP 5010).

- TpecoBaHe Ha MOHOXPOMATUYHM ponuHru U Abutment Solutions
Cnep 3aBbpLUBaHe Ha LMKb/A 3a NPeABapUTENHO 3arpsBaHe, 3BadeTe MydaTa 0T 3arpsTaTa neLL 1 NocTaBeTe CTYAEHNs PONVHF
IPS e.max Press B ropetuata Myda, kaTo 330611eHaTa cTpaHa 6e3 Hagnue e obbpHaTa Hanpesd. Cnen ToBa MOCTaBETE CTYAEHOTO
6yTano IPS Alox Plunger B MyaTa cbe CTpaHaTa, MoKpMTa ¢ nNpax. [locTaBeTe 3apeaeHaTta ropella Myda B LIEeHTbpa Ha
npeaBapuTENHO HarpsATaTa MeLl 3a MPEecoBaHe C NMOMOLLITA Ha LML 3a Mydu 1 cTapTUpaiiTe Nporpamara 3a npecosaHe. Tasu
CTbrKa TpsibBa [a ce M3Mb/HM 6bP30, 33 a Ce Npeanasu Mydata 0T npekaneHo oxnaxaaHe. B kpast Ha LMKb/1a Ha NpecoBake,
u3BafeTe MyhaTa 0T NeLLTa 33 NPECcOBaHe C LUMNLMTE W f 0CTaBETe [a Ce 0XMaau Ha MACTO 6e3 Bb3AyLUHO TedeHue. He ce
npenopbyBa ycKopsBaHe Ha 0XNaxaaHeTo.

- [pecoBaHe Ha NONMXPOMATUUHN POSTUHIUA
Cnep 3aBbpLUBaHe Ha LMKb/a 3a NPeABapUTENHO 3arpsBaHe, 3BadeTe MydaTa 0T 3arpsTaTa neLL 1 NocTaBeTe CTYAeHNs PONVHL
IPS e.max Press Multi B ropeLuata Myda, kaTo 3a06neHaTa cTpaHa 6e3 Hagnuc e obbpHaTa Hanped. Cnea ToBa NoCTaBeTe CTyAEHOTO
6yTano IPS Multi One-Way Plunger, a Hakpas cTyaeHoTo 6ytano IPS Alox Plunger B MydaTa. locTaBeTe 3apeaeHata Myda B LEHTbPA Ha
npeaBapuTeNHO HarpATaTa MeLl 3a NPecoBaHe C NMOMOLLTA Ha LUMMLY 3a Mydu 1 cTapTpaiiTe Nporpamara 3a npecosaHe. Tasu
CTbrKa TpsbBa [a ce M3Mb/HM 6bP30, 3a [a Ce Npeanasu Mydata 0T npekaneHo oxnaxaaHe. B kpast Ha LMKb/1a Ha NpecoBake,
u3BafeTe MyaTa 0T NeLLTa 33 NPECOBaHE C LUMNLMTE W f 0CTaBETE [a Ce 0XMaaM Ha MACTO 6e3 Bb3AyLUHO TedeHve. He ce
npenopbyBa ycKopsBaHe Ha 0XNaxdaHeTo.



0OcB060XAaBaHe OT OMAaKOBbYHATA Maca Ha MOHOXPOMATUYHM U MONIMXPOMATUYHM ponuHru M Abutment Solutions

Cneq oxnaxaaxe [o cTaitHa Temnepatypa (okono 60 MUHYTI) B MydhaTa MOXE a Ce BUAAT MyKHATUHM, KOWUTO Ca CE PasBuv No BpeMe
Ha da3aTa Ha oxnaxaaHe (HenocpencTeeHo okono 6yTanoTo IPS Alox plunger). [py60To 3aUMCTBaHE Ce M3BbPLLBA BOAOCTPYHO C Nepnm
npv HanaraHe 4 bar, rHOTO NOUMCTBAHE Ce OCHLLECTBSABA C NEPW NPU HanaraHe 2 bar.

3abenexka: Cra3BaiiTe NocokaTa 1 OTCTOSHMETO Ha CTPYATa, 33 Aa NPeoTBpaTVTE NOBPEAM No PbOOBETE HA eNIEMEHTUTE M0 BPEME Ha
3auncTBaHeTo.

- OcBo60)aaBaHe OT 0MaKOBbYHATa Maca Ha MOHOXPOMATUUHM poniuHrM M Abutment Solutions
Mpwv NounCcTBaHETO MAapKMpaiTe ObMXyHATa Ha ByTanoTto Alox plunger Bbpxy oxnaaeHaTa Myda v oTaenete Mydarta npu 1asv
MapKMPOBKQ, KaTo U3MN0N3BaTe cenapaTopeH AncK. C\—IyﬂeTE Mycbara B TOBa NpeaBapuTENHO onpeaeneHo MACTo. BﬂOCﬂe[lCTBME
n3BbpLleTe rpyﬁo n ¢MHO 0TOensAsHe Ha 0NakoBbYHATa Maca OT NPeCcOBaHUTE ENeMEHTU, KakKTO € ONUcaHo No-rope. M3Bane're
6yTaﬂOT0 Alox Plunger C Knewin oT 0TAeNneHnsa CerMeHT ¢ NOMOLLITa Ha 3aBbPTALLO ABMXEHKE. OTCTDaHeTE Bb3MOXHUTE OCTAaTbLUM OT
KepaMuka Ypes cTpyiHa obpaboTka ¢ nepnu.

- OcBo60XxAaBaHe OT OMaKOBbYHATa Maca Ha MoMMXPOMATUYHN PONTUHTU
Mpwv NouncTBaHETO MapKMpaiTe oxnageHata Myda Ha pasctosHue 30 mm oT 40HATa NOBBPXHOCT. AKO Bb3CTAHOBABAHUATA Ca
0MaKOBaHM C M3MECTBAHE KbM ,MO-MHLM3AMHO", MApPKVMPOBKaTa TPS6Ba A4a Ce nocTasw oLle no-6nm3o ao bytanoto Alox Plunger.
OTnenete MydaTa Npy MapkyUpoOBKaTa, KaTo M3Mo/3BaTe cenapaTtopeH anck. CuyneTe MydaTta B NpeaBapuTenHo onpeaeneHoTo
MACTO. BnocnencTame n3sbpLueTe rpybo 1 dWHO 0TAENsHE Ha 0MakoBbYHATa Maca C NMOMOLLTa Ha Nep/n Nof HanaraHe, KakTo e
OMMCaHO Mo-rope.

0TCTpaHsABaHe Ha PeakLMOHHMS Cnoi

KoraTo ce u3non3sa IPS PressVEST Premium, peakUMOHHUAT o 06UKHOBEHO CE OTCTPAHABA NECHO C NEPIN NOA HANArAHE.
M3non3BaitTe Te4HoCTTa IPS e.max Press Invex 3a 0TCTpaHsABaHE Ha 0CTaTbyHWA peakumoHeH cnoit. HanenTe Invex Liquid BbB BTynkaTa Ha
nnacTMacoBaTa yYalua PE v noToneTe NpecoBaHus eneMeHT B TeuHocTTa. llouncTeTe nnacTMacoBaTa Yalla PE 3aefiHo ¢ NpecoBaHyis
€NeMeHT B yNTPa3ByKoBO ycTpoicTBo 3a 10 min v makce. 3a 30 min. YBepeTe ce, Ye eNeMeHTUTE Ca U3LAN0 NOKPUTK C TEYHOCT Invex.
M3non3BsaiiTe peLueTkaTa, 3a fa M3BaAMTE Bb3CTAHOBABAHETO OT TEUHOCTTA Invex, MOYMCTETE ro Nof Teyalla BOAa 1 ro MOACYLUETE.
BHUMaTenHo oTcTpaHeTe 6envs peakumoHeH cnoit ¢ Tin 100 Al,0; npy MakcManHo HansraHe 1-2 bar. YsepeTe ce, Ye peakuMoHHUAT
Cr0¥/ € HAMb/IHO 0TCTPAHEH, KakTo 0T CTPaHAaTa Ha KyXMHaTa, Taka W 0T BbHLUHATa CTpaHa.

3abenexka: AKO PeakLMOHHUAT CI0M He € HaMb/THO OTCTPaHEH, MOXE Aa CE MoMyyaT NpobnemMu Npu aaxe3vBHOTO CBbP3BaHE MeXAy
cKeneTa v MaTepUaniTe 3a NocnolHO HaHaCAHE WM MaTepuana 3a rmasupaxe.

Dunupare

HDM M3MN0N3BAHETO Ha HENOAXOOALLN MUANTENM MOXE [ia Ce NOMy4YuM OTHYNBaHE Ha DbﬁOBE W NOKaNHO nperpsaBaHe (Bl/l)KTe
MpenopbuntenHy nunmuteny 3a IPS emax’). Kopekunte Ypes U3nunaBaHe Ha NpecoBaHy Bb3CTaHoBABaHMA oT IPS e.max Press Tpsabsa oa
ce cBedaT 4o MHMMYM. PaboTeTe ¢ HWCka CKOPCT 1 Cnab HaTyck, 3a fa u3beHeTe nperpsiBaHe Ha kepaMmykara.

3abenexka: YBepeTe ce, Ue e 3ana3eHa MUHUMarnHaTa AebenvHa Ha croeBeTe Ha Bb3CTAHOBSABAHETO N0 BPEME Ha GUHMPAHETO.

- (uHMpaHe Ha Bb3CTAHOBABAHMS, U3PaGOTEHN OT MOHOXPOMATUYHM W NOIMXPOMATUYHM POJIMHIM
OToeneTe OTMBHWSA WMGT C NOAXOAALL CenapaTopeH Auck. V3baraaiiTe nperpsiBate B xoAa Ha npoleca. Korato pabotuTe Bbpxy
NOMMXPOMATUYHM Bb3CTaHOBSABaHYS, 0GbPHETE BHUMaHWE Ha anpOKCUMArIHITE KOHTaKTW. 3arnafeTe B ToUkaTa Ha 3akpenBaHe Ha
0TNMBHMA LUMGT. Cnef ToBa 0TCTPaHeTe AMCTAHLMOHEPa OT MbHYETO. V13npobBaiiTe Bb3CTaHOBABAHWATA BbPXY MbHYETATa 1
BHVMATENHO hUHMpaitTe. He npaBeTe , J0MbAHUTENHO OTCENApMPaHE" Ha KOHEKTOPUTE Ha MOCTOBETE CbC CEMapaTopHU AMCKOBE Npu
HWKaKBY 06CTOATENCTBA, 3@ [1a HE CE Cb3[1aAaT HeXenaHu Toukm Ha dpakTypupaHe. [locne nouncTeTe 3a KPaTKo BbHLUHATA CTPaHa
Ha Bb3CTaHOBABAHETO Cbe CTPysA ¢ Al,0; T1n 100 npyv Hansarake 1bar v 5 NoYNCTETE NAPOCTPYIHO.

- OwuHupaHe Ha Abutment Solutions
lpoBepeTe NPUNAraHeTo Ha abbTMbHTA WM ABBTMBHT-KOPOHATa BbPXY TUTaHMEBATa 0CHOBA 3a aAXE3VBHO CBbP3BaHe, Npeau Aa
oTenuTe 0TNMBHMA LUMT. lpeav Aa NocTaBuTe ENEMEHTA, IPOBEPETE BbTPELLHATA CTPaHa Ha eneMeHTa (BUHTOB KaHan) 3a Wwynnu B
KepaMukaTa. Ako € HE06X0AMMO, OTCTPAHETE LLYNUTE C NOAXOAALLM MHCTPYMEHTU. BHAMATENHO NoCTaBeTe abbTMbHTA UM ABBTMBHT-
KOpPOHaTa BbPXy TUTaHMEBATa 0CHOBA 3a 3AXE3MBHO CBbP3BaHe. [IpeMaxHeTe BCUYKM rpyOr Y4acTbLy ¢ NOAXOAALLM NUANTENN, 33 d
OCWrypuTE ONTYMANHO NPUAraHE MeX/y TUTAHWEBAaTa OCHOBA 33 3[IXE31BHO CBbP3BaHE 1 NPecoBaHus enemeHT. 0Taenete
OTNVBHMA LUMGT C NOMOLLTA Ha CenapaTopeH AMCK W 3arna/eTe B ToukaTa Ha 3akpenBaHeTo My. [poBepeTe Npoduna Ha U3HMKBaHe 1
13npo6BaliTe BbpXy Mofena. B cnyyait ¢ abbTMbHT-KOPOHM, MPOBEPETE AOMBHUTENHO OKMY3KATa U apTUKynaLvsTa. AXycTupaiiTe
Ypes U3NUnsBaHe, ako e Heo6XoaMMO, ¥ Cb3AalTe NOBLPXHOCTHA TEKCTYPa. 3a [a MOUMCTUTE abBTMBHT-KOPOHaTa, 0bpaboTeTe 3a
KPATKO BbHLLUHATA CTPaHa Ha abbTMbHT-KOPOHATa NACLKOCTPYIHO ¢ Al,05 Tvn 100 npw HanaraHe 1bar v A NoYNCTETE NAPOCTPYMHO.

3aBbpLuBaHe
B 33BMCKMOCT OT M36paHaTa TexHKKa Ha 06paboTka (C OTHEMAHE MW C HAacnosABaHe) ce Npasw nokputue ¢ IPS e.max Ceram. Haii-Hakpas
Cce NPoBex/1a U3nnyaHe Ha 60MUKMTE 3a OLBETABAHE W IMa3vpake, KaTo ce M3non3eat Matepuanute IPS Ivocolor.

- ®acetupaHe c IPS e.max Ceram - BogHo nsnuuaxe (Wash firing)
a) BapmaHT A: BogHo (Wash) usnuuane c IPS e.max Ceram
AKO ¥IMa 0CTaTbYHO MPOCTPAHCTBO, HanpaseTe BoaHo (wash) n3nuyaHe ¢ Heobxoanmmsa Matepuan IPS emax Ceram Deep Dentin,
Dentin, Transpa Incisal u/Mnu umnync-maca Impulse. M3non3saiite TeuHocTuTe 3a narpaxaae IPS Build-Up Liquid 3a cMecBaHeTo
Ha MaTepuanuTe. HaHeceTe onakepa (wash) B TbHbK MOKPUBALL CMOWA N0 LEAWS CKENET.

6) BapmaHT B: BogHo (Wash) uznuuase c IPS Ivocolor
AKO MAICTOTO € HELOCTATBYHO WM 33 NoAcuneaHe edekTa chroma” B Abn604MHa, BOAHOTO (wash) U3nuyaHe Moxe aa ce
13BbPLUK ¢ MaTepuanu IPS Ivocolor Shade u Essences. CMeceTe nacTata unv npaxa ¢ TeyHocTTa IPS Ivocolor Mixing Liquid ao
Heo6X0A1MaTa KOHCVUCTEHLMS 1 HAHECETE MaTEPWANa KaTo ThHBK MOKPUBALL CO Mo Lenus ckeneT. lposeneTte BoAHOTO (wash)
13n1yaHe BbPXY NOANOXKATA TUM ,MYENHa NuTa", NPeA0CTaBEHa OT NPOVU3BOAUTENS HA MELLTA 3a KepaMuKa.
3abenexka: MaTepuany 3a NoCnoiHo HaHacsHe He TPAGBA [a Ce HAHACAT BbpXy Hen3neyeHn nbpeu (wash) cnoese (Npaxose 1
NacTV), 3aLL0TO TOBA LLUe NPeAN3BIKa PA3CNOABAHE HA HaHeCeHaTa kepaMuka. BoaHo (wash) usnudate (Ha ocHoata) TpsibBa aa
Ce 0CBLLECTBM, NPean [4a 3anoyHe NPOLELYPaTa No CbLIMHCKOTO NOCMONHO HAHACAHE.

- Mokputue c IPS e.max Ceram - TbpBO/BTOPO M3NNUaHE Ha AEHTMHOBU 1 MHUM3an-Macy (Dentin/Incisal firing)
C MaTepuanuTe 3a NocroiHo HaHacsHe IPS emax Ceram ce 3aBbpLuBa aHaTOMWUYHaTa GOPMa W Ce NOCTVrA UHAVBUAYANHWAT €CTETUYEH
BbHLLUEH BWz. MaTepuanuTe 3a NocnoiHo HaHacsHe IPS emax Ceram MoraT fja ce CMecBaT C TEYHOCTUTE 3a U3rpaxaaHe
IPS Build-Up Liquid allround (yHneepcanta) unu soft (Meka). Ako e Heo6x0auMo, M3BbPLUIETE BTOPO M3MMYAHE CbC CbLUMTE NapaMeTpu
Ha nevexe.
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- NokpuTtue c IPS e.max Ceram: MoaroToBKa 3a M3NMyaHe Ha OLBETABALUM 60MYKM U rNasypa
(DuHMpaiiTe Bb3CTAHOBABAHETO C AMAMaHTEHN MUANTENM, 3a 4a My NpuaaaeTe ecTecTBeHa GopMa v NOBbPXHOCTHA CTPYKTYpa —
HanpyuMep NHUM Ha PeTumyc 1 Aa 0hopMUTE KOHBEKCHM/KOHKaBHM 061acTh. 0BnacTuTe, KOUTo TPSOBA Aa MMAT NO-CUMEH GMSCHK
cneq u3nuyaxe Ha masyparta (Glaze firing), MoraT aa ce 3armaasT v NONMPAT NPEABAPUTENHO CbC CUNIMKOHOBY AMCKOBE. AKO €
M3M0N3BaH 3naTeH UM cpeGbPEH NPax 3a BU3yann3aLns Ha MOBbPXHOCTHATA TEKCTYPA, TPSBBA Aa Ce HANpaBu LWATENHO
NapoCTPYHO MOYMCTBAHE Ha Bb3CTaHOBABAHETO. 3N1aTHUAT UNv cpe6bPHUAT Npax TpsAbBa Aa Ce MoYMCTU U3LAMO, 3a Aa ce
NPeaoTBPaTH HEXesNaHo oLBETABAHE.

- W3nunyane Ha ouseTaBalum 60Mukm 1 rmasypa c IPS Ivocolor B cbyeTaHne ¢ MOHOXPOMATUYHU U NONIMXPOMATUYHN POIMHIU
N3nnuaHeTo Ha ouseTasaHeTo (Stain firing) ce n3sbpwBsa ¢ MaTepuany IPS Ivocolor Shades nmnu Essences, a U3nnyaHeTo Ha
rnasypara (Glaze firing) - ¢ IPS Ivocolor Glaze Powder/FLUO (npax) unu Paste/FLUO (nacTa). B 3aBUCUMOCT OT KOHKPETHATa CUTYaLMS,
LMKWNTE Ha U3MWYaHE MOraT Aa Ce M3MbAHABAT eAHOBPEMEHHO WM NO0TAENHO. lapaMETPUTE Ha U3MUYAHETO Ca eAHAKBM.
/13BbpLUETE UANOCTHO NapOCTPYIMHO NOYNCTBAHE Ha Bb3CTAHOBABAHETO W NoACYyLLETe ¢ 06e3Mac/eH Bb3ayx Noj Hansaraxe. CmeceTte
Matepwuanute IPS Ivocolor Shades u Essences cbe cboTBeTHUTE TeunocTu IPS Ivocolor Liquids 4o nocTurane Ha xkenaHata
KOHCUCTEHLMA.

3abenexxka: 3a nocTUraHe Ha No-406po OMOKPSIHE Ha MaTePWaNMTe 3a OLIBETABAHE U Ma3npaHe, NeKo HaBNaXHETe NOBLPXHOCTTA C
TeyHocT IPS Ivocolor Mixing Liquid. Mpn HUKakBW 06CTOATENCTBA 60MUKMTE HE TPSAOBA A CE HAHACAT MO NMOBBLPXHOCTTA 33 AAXE3VBHO
cBbp3BaHe. [lpoBepeTe NOBbPXHOCTTA 3a 3IXE31BHO CBbP3BaHe NPean U3NNYaHE U BHUMATEHO OTCTPAHETE BCAKAKBY 3aMbpCUTENN.

Cnep ToBa HaHeceTe rMa3vpaLLys MaTepuan B PaBHOMEPHO MOKPVBALLL CI0W BbPXY Bb3CTaHOBABAHETO W MHAMBWOYan13mnpaiiTe
Tyb6epkynuTe n ducypute ¢ Matepwman IPS Ivocolor Essence. HaHeceTe MUHUMaNHM KOPEKUMM Ha LIBETa BbPXY HaHeCeHUs MaTepuan 3a
rnasupate c IPS Ivocolor Shades. lo-HacuTeHu LBETOBE CE NOCTUrAT C HAKOMKO NPOLLEAYPU 33 OLBETABAHE 1 MOBTOPHO M3NMYaHe, a
He C HaHacsiHe Ha No-Aebenu cnoese. CTeneHTa Ha BNACHK Ha rMasynpaHaTa NOBbPXHOCT CE KOHTPOMMPA C KOHCUCTEHLMATA Ha
M1a31PaLLMA MATEPUan U HAHECEHOTO KONMYECTBO. 3a NO-CMNEH MMaHLL M3Mo/3BaliTe N0-Mafko TEYHOCT 33 pa3bbpKBaHETO Ha
rnasupaLLys MaTepuan nmnu ysenuueTe KONMUECTBOTO Ha IMa3npaLLMs MaTepuan. Cred ToBa NPOBEAETE U3MUYAHETO Ha GonuKuTe
U IMa3vpaLLys MaTepuan BbpXy NoAXoAsLLIaTa 33 CbOTBETHATA NeLL MOAN0XKa 33 U3MWYaHe TV M4YenHa NUTa" Npy U3ron3saxe Ha
yKa3aHuTe napameTpy 3a u3nuyare. Creg npuktouBaHe Ha LMKbIA Ha M3NUYaHe M3BafeTe Bb3CTaHOBABAHETO OT NELLTa 1 ro
0CTaBeTe A3 CE 0X/1aan A0 CTaliHa TeMNepaTypa Ha MACTO, 3aLLMTEHO OT Bb3AYLLHO TeYeHue. He [JOKOCBaTe ropeLLmMTe eNemMeHTH ¢
MEeTasnHu LUUNLM.

- U3nnuaHe Ha 60MukmM 1 rNasupaly MaTepuan c IPS Ivocolor npu Abutment Solutions
Mpenv U3nnyaHeTo Ha BoMUKMTE W IMasmnpaLLmMs MaTepuan nouncTeTe KePamMmUyHaTa KOHCTPYKLMS MapoCTPyiHO, 3@ [ OTCTPaHNUTE
3aMbpCABAHMATA W OCTATbLMTE OT Ma3HWHUW. e TOBa NoACYLWETe C 06e3MacneH Bb3Ayx Nof Hanaraxe. 3a NocTuUraHe Ha no-aobpo
OMOKPSIHE Ha MATEPMANNTE 33 OLUBETABAHE W IMa3MpaHe, NEKO HAaBNAXHETE NOBbPXHOCTTA ¢ TeyHocT IPS Ivocolor Mixing Liquid.
CMecBaliiTe NacTuTe Unm npaxoseTe ¢ TeurocT IPS Ivocolor Mixing Liquid o gocTvraHe Ha kenaHaTa KOHCUCTEHUWMA. [o-HacUTEHN
LIBETOBE C€ MOCTUraT C HAKO/KO NPoLiedypy 3a OLIBETABAHE W NOBTOPHO M3MMYaHe, a He C HaHacsHe Ha no-aebeny cnoese. 3a
MMWTaLMS Ha MHUM3anHaTa 061acT 1 3a Npecb3aaBaHe Ha eekTa Ha TPAHCMYLEHTHOCT Ha XMOpKaHATa aBBTMBHT-KOPOHa B
WHLM33aNHaTa 1 oKy3anHaTta TpeTa Moxe Aa ce n3non3ea IPS Ivocolor Shades Incisal. TybepkynuTe u ducypvTe MoraT fa ce
MHOMBWYaNN3MpaT ¢ M3non3BaHe Ha Essences.

3abenexka: Ha xMbpuaH1a abbTMbHT NogYepTainTe camo 30HaTa Ha Npoduna Ha M3HWkBaHe ¢ IPS Ivocolor Shade v Essence. MHaue
MOXe [a Ce KOMMNPOMETMPA NPUNAraHEeTo Ha KOPOHaTa. pyn HUKAKBM 06CTOSTENCTBA HOMUKMTE HE TPAOBA [a CE HAHACAT No
NOBbLPXHOCTTA 3a 3XE3VBHO CBbP3BAHE V1 BUHTOBWA KaHar, 3aLL0TO TOBA MOXE [1a KOMMPOMETVPA TOYHOCTTA HA MACBAHETO.
lpoBepeTe BbTPeLLIHaTa NOBbPXHOCT NPeau U3MnyaHe 1 BHUMATENHO OTCTPaHeTe BCAKaKBM 3aMbPCUTENN.

Mo >xenanvie Moxe aa 6vae nonuvpaH n ﬂpO(Dl/lﬂbT Ha W3HWKBaHe. V36sreaiiTe nperpaBaHe Ha KepaMmnyHaTa KOHCTPYKUMSA B X04a Ha
TO3KM npouec. anﬂODbHBa ce yrlmpeﬁa Ha ANaMaHTEHW NUINTENN C PA3IMYHA 3bPHNCTOCT.

CneaHuTe nHCTPyKUMK 3a ynotpe6a (IfU) npeaocTasaT 4onbaHMTENHA MHbOPMAUMS 3a M3PaBOTBAHE W LIMEHTUPAHE Ha
s MPOTETNYHM KOHCTPYKLIAM C OMOPa BbPXY MMMNAHTU:
- IfU Viteo Base Ti
= IfU Multilink® Hybrid Abutment
= IfU IPS Ivocolor

NapaMeTpu Ha U3NMYaHE 3a TEXHMKATa C OLBETABaHe, OTHEMaHE 1 NOCNOMHO HaHacsaHe ¢ IPS e.max Ceram/ IPS Ivocolor Shade,
Essences, Glaze

Temnepatypa = Bpeme Ha CkopocTHa | Temnepatypa = Bpeme Ha CkopocTHa | Temnepatypa = Bpee Ha Bakyym 1 Bakyym 2 basHo CkopocT Ha
Ha rOTOBHOCT | 3aTBapAHE * 3arpasaHe 38 N3nnyaHe 3aAbpXaHe 3arpABaHe 38 U3nnyaHe 3aAbpXaHe 1 n Oxnaxpnaxe oxnaxnaxe
B N t il H t 2 H2 12 2 L T
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°c] [min] [°cl Iecl [l [°C/min]
Bomousmwaneva o3 RV gqge0 popo | 20 730 | 0200 | 400/650 650/729 O 0
onakep (0cHoBa) 04:00
T* n3nuyaHe Ha Macu IRT/ " :
Dt ol 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 650/729 0 0
27 N3NKYaHe Ha Macu IRT/ ' '
Dentin vt Incisal 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650  650/729 0 0
M3nuyate Ha ouBETABALLM IRT/ . _ _ _
Bouukw IPS Ivocolor e 06:00 el 7 iy el LCY v !
W3nuuate Ha masypa ¢ IRT/ . _ _ _
1PS lvocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
VLG w3 | RV g 0 o0 | - - = 450 709 0 0
M3NNYaHe Ha masypa 06:00
Mecs Add-on cren w3 RV 5 0 om0 - - - 50 699 0 0
M3MHYaHe Ha mMasypa 06:00



3abenexka: Bb3cTaHOBABaHWATA MOXE [1a Ce pasnn4yasaTt no nebenuHata Ha cnoeseTe B PE3ynTaT Ha TAXHATa reoMeTpuUa. Kora

TO

KOHCTPYKUMUTE Ce 0XN1adsT cried UMKb/a Ha U3NUYaHe, PasNMYHNTE CKOPOCTM Ha OXNaXdaHe B obnactnte ¢ pasnnyHn ne6enuHu morat

[1a NPEeaM3BUKAT BLTPELUHO HANPEXeHWe. B Halt-noLums cryyai ToBa BBTPELUHO HANPEXeHe MoXe Aa Npeanssuka GpakTypu B

KEpaMUYHITE eneMeHTI. Ypes n3nonssaHe Ha 6aBHO oxnaxaaHe cned nocneaHns umkb Ha nanuyare (L= 500°C), Bb3HUKBAHETO Ha

noao6Ho BbBTPELUHO HanNpexXeHne MOXe [a ce cBeae A0 MUHUMYM.

Tabnuua 3a KOM6UHMpaHe Ha LBETOBE

IPS Ivocolor Shades v Essences Moxe [4a Ce M3M0n3BaT 3a MHAMBMOYaNN3NPaHe U KOPUrMPpaHe Ha LIBETa Ha Bb3CTaHOBABAHMSA OT

IPS e.max Press.

IPS Ivocolor Shades, Essences
3a 13non3BaHe BbPXy Bb3CTaHOBABaHWSA 0T IPS e.max Press:

lseroseA-D  BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
‘PSlVUCUlO[ . . . . . . . . .
Shade
00 01 $02 03 S04 05 06 507 6
IPS Ivocolor . . .
Shade Incisal
st s12 sI3
{ |
E0l E02 B3 E04  EOS  EO6  EO7  EOB  EO9  EW  EM ERes EB  EW  E5 E6 EV  EW EW E
IPS Ivocolor white cream  lemon  sunset copper  hael  olve  Khki temacotta mahoganycappuccino presso  tema  profundo ocean  sapphie anthiacite black  rose coral
Essence

En
basic red

E2
basic blue

En
basic yellow

Tabnuua 3a u36op Ha LBAT NPU XMGPUAHU AGBTMBHTU U OTAENHN KOPOHU

MaTepuansT ce 136vpa Bb3 OCHOBA Ha XenaHus UBAT 3a 3b6a (M36eneH BL nnu A-D). B 3aB1cuMoCT 0T 13bpaHaTa TUTaHWEBa OCHOBA 3@
a/[IXe3VBHO CBbP3BAHE W [AM3aliHa Ha XNBPWOHNA aBbTMBHT UM KOPOHA, MOXE [1a Ce HANOXM AOMb/HUTENHO XapakTepu3npaHe Ha
Bb3CTaHoBABaHeTo ¢ IPS Ivocolor Shades and Essences 3a nocTuraHe Ha >xenanus UBAT. XenaHvaT KpaeH UBAT Ce NoCTUra cnes KaTto

Bb3CTAaHOBSIBAHETO € aXXyCTMPAHO M BK/KOYBA LIBETA Ha Xl/IﬁDl/I,ELHMﬂ A6BTMBHT M LUBETA Ha KOpPOHaTa, KOSITO € UMMEHTUPaHa BbPXy Hero.

[penopbkuTe 3a PONMHIKUTE 33 XMOPUOHWS aBBbTMBHT Ca NOAOPaHN MO TAKbB HAUMH, Ye XXEeNaHUAT UBAT Ha 3bOWTE Ce NOCTUra B
KOMBWHALWS C KOPOHATA. B, LilepBMKanHaTa 06nacT" MoXe 43 Ce HaNoXwu [a Ce XapaKTepu3npa XvbpuaHvs abbTMbHT cnopes
KIMHWYHATa CUTYaLs.

PasuBetka c usbenenu BL v usetose A - D
XenaH uBAT Ha

3b0a BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2
TuTaHveBa 0CHOBA 33 AIXE3UBHO CBbLP3BaHE

o EKcTpaopanHo

‘E LIMMEHTUPaHE

@ IPS e.max Press

©  aObTMbHT/ XubpupeH abbTMbHT Multilink® Hybrid Abutment HO 0*

§ TUTaHWEBa OCHOBA

g 3a a[IXe3MBHO

I cBbp3saHe

& Pormnrsa

§ LT MO O MO 1 MO2  MO3  MO1 MO 3 MO 1 MO 4

8  abbTMBHT

< WnTpaopanto

S uumeHTMpaHe

S KopoHa Bbpxy A wm LMMEHTUPaHE

E XnbpuaeH Hanpumep SpeedCEM Plus

= 3bbTMbHT
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S : B2 B3 B4 M A M B1
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ACOPTUMEHTBT OT npeanaraHn NpoAykTn MoXe Aa Ce pa3nnyaBa B PA3NIMYHUTE CTPAHW.
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Tabnuua 3a u360p Ha LBAT 3a XM6PUAHW a6 BTMBHT-KOPOHU

MaTtepuansT ce 1361pa Bb3 OCHOBA Ha XeNnaHus UBAT Ha 3b6a (Bleach BL unm A - D). B 3aBMcMMOCT 0T M36paHaTa TUTaHWeBa OCHOBA 3a
aAXe3/BHO CBbP3BaHE 1 AM3aiiHa Ha X1BpUAHATA AOBTMBHT-KOPOHA MOXE [1a Ca HE0OX0AUMM LOMbIHUTENHM XapakTepnU3aLUmMm Ha
Bb3CTaHOBABaHETO ¢ IPS Ivocolor Shades n Essences 3a nocT1raHe Ha XenaHvsa UBaT.

Pa3uBetka c usbenenn BL v usetose A-D
KenaH usaT Ha

3b6a BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
TuTaH0BA 0CHOBA 34 A[IXE3UBHO CBbP3BaHE
© ExcTpaopanHo
,-;1 © LMMEeHTMpaHe
£ '3 IPSemaxPress
= z a6bTMBHT-KOPOHa/ XubpuaeH abbTMbHT Multilink® Hybrid Abutment HO 0*
£ 5 TuTarvesa ocrosa
= § 33 aXE3MBHO
§ g CBbp3BaHe
EE (11 1 O O 1 135 1 1 Y A A A
& = BL1 B2 B3 B4 M A M “ M Bl B2 B B4 C1 C2 €3 C4 D2 D3
§§'xasse';“ixapress UM MTOMT MM MM
3 B B2 B3 B4 Al M K3 Bl
AOBTMbBHT-KOPOHA
Multi _ _ Multi| Multi Multi Multi _ Multi Multi _ 0 _ Multi Multi _ _ Multi
BL2 AoA A A3S B1 | B2 ¢1 | C2 02

ACODTV\MEHTbT OT npefanaraHn NpoaykT MoXe fa ce pa3ninvaBa B Pas/INYHUTE CTPAHW.

Bp (0} Ha Kep YHaTa KOHCTPYKLIMA BbPXy TUTAHWEBATa OCHOBA B CbyeTaHue ¢ Abutment Solutions

3a ynecHsBaHe Ha paboTaTa VHTPAOPasIHO, KOMMOHEHTUTE BPEMEHHO Ca 3akpeneHn efuH KbM pyr ¢ U3M0M3BaHe Ha CU/IMKOHOB
oTneyaTbyeH mMatepuan, Hanp. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

HeobpaboTeHaTa TUTaHMEBa OCHOBA 3@ 3/IXE3VBHO CBbP3BAHE V1 KePaMVUHaTa KOHCTPYKLIVA Ce MOYMCTBAT NapocTPYIHO v crief ToBa ce
NoACYLLUABAT C Bb3yx Mo HansraHe. KepamnyHaTa KOHCTPYKLWS Ce NOCTaBs Bbpxy TMTaHWEBATa OCHOBA 3@ aAXE3MBHO CBbp3BaHe
(KoATO € 3aBMHTEHA BbPXY aHarora Ha MoL4eNa) U 0THOCUTENHATA NO3WLMS Ha KOMMOHEHTITE Ce MapKvpa C BOAOYCTOMYME MapKep. To3u
eTan NpaBu No-NeCHO NOCTUMaHETO Ha NPABUNHATA KPaliHa NO3MLMS, KOraTo YacTuTe Ce CrnobsT BPEMEHHO. BUHTOBMAT KaHan Ha
HeobpaboTeHaTa TMTaHMeBa 0CHOBA 33 aAXE3MBHO CBbP3BAHE CE 3aneyaTsa C napyeHLe TednoHosa neHTa. Virtual Extra Light Body Fast
Set ce HaHacsA BbpXy TUTaHMEBATa OCHOBA 3@ 3/[IXE3MBHO CBbP3BAHE W AVPEKTHO BbPXY KepaMuyHaTa KOHCTPYKUMs. TuTaHneBaTa
OCHOBA 3a aAXE3VIBHO CBbP3BaHe Ce BbBEXAA B KepaMUyHaTa KOHCTPYKLMS. HuBen1paHeTo Mexay ABaTa KOMrOHeHTa TpsibBa Aa ce
nposepu (AHTMPOTALMOHHO 3aK/M0YBaHE/MApKUPOBKA). KOMMOHEHTUTE TPsBBA Aa Ce NPUABPXAT CTAbUMHO B NPaBMNHATA N03ULMA 33
2:30 min, gokaTo MaTepuansT Virtual Extra Light Body Fast Set BTBbpau. Bcekv M3183b1 M3NMWBK TPAGBA BHAMATENHO [a CE OTCTPAHWU C
NOAXOASALL MHCTPYMEHT, Hanp. ckannen.

KnnHnuHo u3npo6BaHe Ha Abutment Solutions

Cnep kaTo ce cHeMe BPEMEHHOTO Bb3CTaHOBSABAHE, XMOPUAHUAT abbTMBHT UMK XMEpHOHATa abBTMBbHT-KOPOHA CE 3aBVMHTBA PbYHO CbC
crneuuaneH BuHT. [IpoBepsBa Ce reoMeTPUATa N0 OTHOLUEHWE Ha MMHIMBANHUA Pbb (Hanp. NacBaHe, TMHIMBaNHoO aHemMusupare). Mo
XenaHne BUHTOBUAT KaHan Ha XMOPUOHUS abBTMBHT MOXE [a C€ 3aneyaTta ¢ napyeHLe TednoHoBa NeHTa.

3abenexka: BbTpellHaTa NOBbPXHOCT Ha KOPOHATa Ce M30MMpa ¢ MuLepuHoB ren (Hanp. npobHa nacta (Try-in paste), MULEPUHOB ren
(Liquid Strip). KopoHaTa ce nocTass Bbpxy XM6pMaHMA abbTMbHT MHTPAOPAsIHO 33 NPOBEPKA, U aKo & HEOBXOAMMO, Ce axycTpaT
anpOoKCUMaNHNTE KOHTaKTU.

BHuMaHme: He npoBepsBaliTe oky3anHaTa GyHKLWS Ha To3u eTar. 3a Aa Ce NpoBepy ok/y3anHata GyHKLWS, KOpoHaTa TpabBea Aa bbae
durKeKpaHa Bbpxy XMbpuaHWs abbTMBHT ¢ MaTepuana Virtual Extra Light Body Fast Set. 3a Ta3w uen He 6vBa Aa ce 13n0n38a NpobHa
NacTa, MOHeXe TO31 MaTepUar He e A0CTaTb4YHO YCTOMYMB Ha CUIM Ha HATUCK.

MatepwansT Virtual Extra Light Body Fast Set ce HaHacs no BbTpeLUHaTa NOBbPXHOCT Ha KOPOHaTa. KOpoHaTa ce NpuT1cka Bbpxy
XMOPWOHWA aBBTMBHT C NPBCTU [0 AOCTUIaHE Ha OKOHYATENHATa No3uums. KopoHkaTa ce NpuabpXa B OKOHYaTeNHaTa no3uums, 40KaTo
BTBbPAM MaTepuansT Virtual Extra Light Body Fast Set (npubnusutento 2:30 min). Crea ToBa M3NMLLILKBT OT MATEPUana ce 0TCTPaHABa.
Cera Beye MOXe Aa 6bAaT NPOBEPEHM OK/Y3WATa M ApTUKYNaumaTa. AKo e HeoBX0aAVMO, Ce NPABAT KOPEKLMM C MOAXOAALLM NUANTENN
(BuxTe Mpenopbuntenty nunuteny 3a IPS emax’). Cneq T0Ba KOPOHKATa Ce CHEMA BHUMATENHO OT XMBPUAHWA aBBTMbBHT, @ XMOPUOHWAT
a6bTMBHT/XNEPMAHATA a6BTMBHT-KOPOHA — OT MM/AHTA. [IPOMUIATE BBTPELLUHATA NOBBPXHOCT HA UMMMAHTA C aHTUGaKTEpUaneH
pa3TBOP 33 NPOMMBKA, CbAbPXALLL XNOPXEKCHUANH 33 NOYMCTBAHE W Ae3uHbekums. Cnea ToBa ce NocTaBs BPEMEHHOTO Bb3CTaHOBSABAHE.
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uVIMeHTVIpaHe Ha TUTaHWeBaTa OCHOBA 3a

ie/kep Ta KOHCTPYKUWMA npu Abutment Solutions

10 CBbP

KOHTaKTyBaUJMTS NOBbPXHOCTU quﬁBa a3 6baaT NoAroTBeHy LWATeNHo, 3a Aa ce 0CUrypy MakcMMarHo aixe3nBHO CBbp3BaHe Mexay
TWTAHWEBATA OCHOBA 33 aXE3MBHO CBbP3BaHE M KEPAMUYHATA KOHCTPYKLIMSA.

MecbkocTpyiMHa 06paboTka

KoHAnuMoHMpaHe

EugaHe

CunaHu3upaHe

AnXe3UBHO LIMMEHTUPaHE
MoKp1BaHe Ha rPaHMLIATa Ha LIUMEHTUPAHE
Monumepunsmnpare

MonupaHe Ha rpaHMLIaTa Ha LMMEHTUPaHe

a[1Xe3VBHO CBbP3BaHE|

0CHOBA 3a a[AXe3nBHO
CBbp3BaHe 33 20 sec c| TUTaHVeBaTa 0CHOBa

IPS e.max Press kepaMUyHa KOHCTPYKLMS n OCHOBa 3a
(LS,) CBbp3BaHe

CnasBaiiTe MHCTPYKLMKTE
Ha npou3BoanTens

BapwuaHTt 1 BapuaHT 2

Hanecete Monobond
Etch & Prime® kbM
NOBbLPXHOCTTA 33
axe3nBHO -
durKevpaHe Ha

EuBaiiTe
NOBbPXHOCTTA 33

KbM TUTaHWEBaTa

ref 33 eLBaHe Ha 33 aOXe3vBHO
Kepamuika IPS® CBbP3BaHE C NOMOLLTA
Ceramic Etching Gel Ha yeTkalLlo ABVXKEHME
3a 20 cek v ocTaBeTe
peakuusTa Aa npoTnya
B NPOAb/IKEHME Ha
oule 40 cek

KoHanumoHvpaiTe
NOBBLPXHOCTTA 3a
CBbp3BaHe ¢
Monobond® Plus 3a
60 sec

KoHanumoHWpaiiTe NoBbPXHOCTTA 38
cBbp3BaHe ¢ Monobond® Plus 3a 60 sec

Multilink® Hybrid Abutment
[nuuepuHos ren, Hanp. Liquid Strip
7 min camononMMepusnpaxe

I/IHD,I/IBVI,ElyaﬂHM ryMUYKM 38 KEDSMVNHM/KOMI'IO&/ITHM martepuann

AXycTupaHe 1 nocneaBaLLym rpuxum B cbyeTaHue ¢ Abutment Solutions

WHTpaopanHa noaroToBka

CHeMeTe BpeMeHHOTO Bb3CTaHOBSABAHE W MOYMCTETE MMM/IAHTHATa NOBbPXHOCT. Crief ToBa NPoBEPeTe NEePUMMIIAHTHIUTE ThKaHu
(Npodun Ha U3HKKBaHE).

MoprotoeKa/koHAULIMOHMPAHE HA KEPAMUUHATA KOHCTPYKLIUA W OTAENHATa KOPOHa

- BapuaHt 1

KoHanuvoHvpaHe Ha NOBbLPXHOCTUTE 3@ aAXE3MBHO CBbP3BAHE Ha XMOPUAHUS abLTMBHT U 0TAENHATa KOPOHA VW BUHTOBMS
KaHan Ha xMbpuaHaTa abbTMBHT-KOPOHa C eLBaLLl ref 3a kepamuka IPS Ceramic Etching Gel v Monobond Plus (BuxTe
MHCTPYKLMWTE 3a ynoTpeba Ha Monobond Plus)

structions

- BapwuaHT 2

KoHAnUMOoHMpaHe Ha NOBBbPXHOCTUTE 3@ aAXE3MBHO CBbP3BAHE Ha XMOPUAHUS aBBTMBHT U 0TAENHATa KOPOHA UMW BUHTOBMS
KaHa/ Ha xnbpuaHaTa abbTMbHT-kopoHa ¢ Monobond Etch & Prime (BixTe UHCTpYKUMUTE 33 ynoTpeba Ha Monobond Etch &
Prime)

See Instruetions

LinmeHTMpaHe ¢ Multilink® Hybrid Abutment

TMOYNCTEHNTE U KOHANLMOHMPAHM KOMMOHEHTH (KepaMUUHa KOHCTPYKLMS, TUTaHWEBA OCHOBA 33 aAXE3MBHO CBbP3BAHE) Ca
06paboTeHu v roToBK 3a LMeHTUpaHe. MocneaBallaTta npolieaypa 3a LMMeHTVpaHe TpsbBa Aa ce 13BbpLum Hbp3o 1 be3
npekbcBaHe. BpemeTo 3a paboTa ¢ Multilink Hybrid Abutment e npubnusutento 2 MuryTv npu 23 °C (+ 1°C). HaHeceTe TbHbK Croit oT
Multilink Hybrid Abutment AMpeKTHO 0T CMecKTENHATa KaHHNa BbPXY NOBbPXHOCTTA 33 GMKCMPaHE Ha TUTaHWeBaTa OCHOBA 33
a[1Xe311BHO CBbP3BAHE ¥ MOBLPXHOCTTA 338 PUKCUPAHE Ha KepaMUUHATa KOHCTPYKLMS. [I0CTaBETE KepaMUUHaTa KOHCTPYKUMATa
BbPXy TUTAHWEBATA OCHOBA 33 a[IXE3VIBHO CBbP3BaHE, Taka Ye CbOTBETHWTE 0603HAUEHS 3a NMONOXEHWETO Aa CbBNaaat. CbeamnHeTe
KOMMOHEHTUTE C U3M0/13BaHe Ha PaBHOMEPEH W NIEK HATVCK U MPOBEPETE OTHOCUTENHATa OKOHYATE/HA MO3MLMSA Ha KOMMOHEHTUTE
(nNpexof TMTaHWeEBa OCHOBA 3a 3/IXE31BHO CBbP3BaHe/ KEPAMIUUHA KOHCTPYKUMS). Crien ToBa KOMMOHEHTUTE CE MPUTUCKAT €ANH KbM
LIpYr NTTHO B NPOABIKEHME Ha b CeKyHAW. BHUMATENHO 0TCTPaHETe U3NMLLIHMA MaTEpPUan BbB BUHTOBWS KaHas — HanpyuMep ¢
MVKPOYETYMLIA MW YeTKa. V3NMLIBKBT OT LMMEHT No nepudepsiTa He TpAbBa 4a Ce 0TCTPaHsBa, NPeay [a € 3arnoyHano
NONMMEPU3NPAHETO, Te. 2 = 3 MU HYTY Clel CMECBAHETO. M3M0n3BaiiTe Noaxoasiy 3b60TeXHUYECKN UHCTPYMEHT (Hanpumep Le Cron)
3a Tasu Uen. MpuabpxaiTe KOMNOHEHTUTE Ha MACTO C NeK HAaTWCK. HaHeceTe muuepunHos ren, Hanp. Liquid Strip) no rpaHvuaTa Ha
LMMeHTVpaHe, 3a Aa NpeaoTBpaTHTe 06pa3yBaHETo Ha MHXMBMPaH CNoit 1 ro 0cTaBeTe Mo NPOTEXEHWE Ha rpaHNLiaTa Ha
LMMEeHTVPaHe 40KaTo 3aBbpLLUV MONMMEPU3NPaHeTo. Crep ToBa KOMMO3WTHUAT LMMEHT Ce 0CTaBs a CaMonofMMepy3ypa Hanb/Ho B
pamMKuTe Ha 7 min.

3abenexka: He ABM>XeTe KOMNOHEHTUTE, AokaTo Multilink Hybrid Abutment He nonMMepusupa HanbiHo. MNpes ToBa BpeMe
KOMMOHEHTUTE TPA6BA A3 6bAAT HEMOABIDKHU.

Cnep 3aBbpLUBaHe Ha CaMOMOMMMEPU3NPAHETO, OTMUINTE IMULIEPUHOBWS TN C BOAA UM ro 0TCTPaHETe NapocTpyitHo. Nonupaiite
BHUMATE/NHO MPAHULLATA Ha LIMMEHTUPAHE C NOMMPHM FyMUYKU Ha HUCKM 060poTu (< 5 000 060poTa B MUHYTA), 3a Aa NPeaoTBPaTUTE
nperpsiBaHe. 3a a Ce NOCTUrHe rMagaka NnoBbpXHOCT Mex Ay Viteo Base Ti M kepaMUUHATa KOHCTPYKLVS, NOANPANTE MOBBPXHOCTTA MO
nepudepusiTa BHUMATENHO C MOMOLLITA Ha MOMMPHY FyMUYKM 11 C N1EKO HaMansBaHe Ha HaTucka. 0TCTPaHeTe 0CTaTbLUMTe OT LMMEHT
BbB BUHTOBMS KaHar. [louMcTeTe Bb3CTaHOBABAHETO B YNITPa3BykOBa BaHa UM NapoCcTpyitHo.

MNocTaBsHe

He n3non3gaiite BOOM 33 yCTa C (bSHO!'IVI, Tbi1 KaTo TakmBa npoaykTn HSﬁﬂal’OﬂpMﬂTHO noBNMABAT Ha BPb3KaTa Mexay
KepaMunkaTa 1 KOMNo3uTa. MNocTasete XVIf)pVI,ClHMFIT A6BTMBHT UK XMGDM,D,HaTa aﬁbTMbHT‘KODOHa WHTPAOoParnHo Bbpxy
MMMNaHTa. PbYHO 3aBMHTETE B CbOTBETHMA BUHT HA UMM/AHTA U 3aTerHeTe ¢ AVHAMOMETPUYEH KoY (cnasﬁame
YKa3aHuATa Ha I'lpOl/I3BOD,l/ITeﬂﬂ).

See Instructions



- XubpupaeH abbTMBHT M OTAENHA KOPOHA
MocTaBeTe namyyeH Tyndep 1nn napye TePOHOBA NEHTa BbB BUHTOBMS KaHan Ha XMOPUOHUS aObTMBHT M 3aneyaTtanTe BUHTOBMS
KaHan ¢ BpemeHeH komnosuT (Hanp. Telio® Inlay). ToBa Cryxw 3a 0curypsiBaHe Ha I0CTbMN [0 BMHTA Ha No-kKbceH eTan. lMposepeTe
MOBBPXHOCTUTE 33 a[IXe3MBHO CBbP3BaHE 33 EBEHTYANTHO 3aMbDCQBaHE/EJ'IaFa nnouyncTeTe UM NoacylleTe ¢ Bb3aAyLIHa CTPYH, ako
€ Heobxoaumo. HaHeceTe KOMMO3UTHMA MaTepuan 3a uMMeHTupare (Hanp. SpeedCEM® Plus wnw Variolink® Esthetic) 8
KOHMLMOHMPaHaTa kopoHa. [locTaBeTe KopoHaTa BbpXy XMOpPUAHWA aBBTMBHT 1 GUKCUPalTe Ha MACTO B OKOHYaTeNHa No3uums.
Bceku M3NULLIBbK OT LIMMEHT ce GoTononnMepu3mnpa 3a KpaTko, KaTo Ce 13Mon3Ba ,4eTBbPTHUYHa TEXHUKA" U Cef, TOBa MOXE IECHO A
ce 0TCTPaHK. MOKPUITE TPAHULMTE Ha LMMEHTUPaHE ¢ muLepuHos ren (Hanp. Liquid Strip) v oTHoBO doTononnmMepusvpalite
HanpuMep ¢ doTononumepHa naMna Bluephase® Style. Cren ToBa 0TMUIATE MNLEPVUHOBMSA ren € BOAA.

- XubpuaHa abbTMBHT-KOPOHa
MocTaBeTe NamyyeH Tyndep wnn napye TePOHOBA NEHTa BbB BUHTOBMS KaHan Ha XMGpuaHaTa abbTMBHT-KOPOHa 1 3aneyaTanTe
BUHTOBMA KaHan ¢ NocTosHeH komno3uT (Hanp. Tetric EvoCeram®). MpoBepeTe okNy3WATa 1 apTUKyNaLmaTa. AKO Bb3CTaHOBABAHETO
ce aXycTupa Ypes U3nunsBaHe, 30HNTE Ha U3NWaBaHe Tps6Ba cnep ToBa Aa 6baaT NonMpaHy 40 CUNeH BNRCcHK ChC CUIIMKOHOBM
rymunuku (Hanp. OptraGloss®). CbLuo Taka NonvMpanTe pbboBeTe Ha Bb3CTaHOBABAHETO/MPaHULIATa Ha LMMeHTUpaHe (M3non3Baiku
Hanp. OptraGloss®). Hakpast HaHeceTe Cervitec® Plus (3awmTeH nak) No NpOTEXEeHUE Ha TMHIMBANHUA Pbb.

3 TMounuctBaHe,

XnbpnaHUTE aBBTMBHTU U XMBPUOHM 3O BTMBHT-KOPOHM TPABBA Aa 6bA3T NOYMCTEHM, AE3UHDEKLMPAHN 1 CTEPUAN3NPAHM
HenocpeacTBeHo npedu ynotpeba. lvoclar Vivadent AG npenopbysa cnegHuTe npoueaypw:

NpenBapuTenHo nouncTBaHe

Mposenere 38yKoBa 06paboTKa Ha XMEPUAHUTE ABBTMbBHTY U XMBPUOHNTE ABBTMBHT-KOPOHM BbB BoAa (MUHMMATIHO KaYecTBO: NUTeHa

BOAa) B yNTpa3BykoBa BaHa (Hanp. Sonorex Digital 10P) 3a 2 MuH. MouncTeTe upes u3nnakeaHe nog Tevatla Boaa (MUHUMArHO KauecTBo:
nWTelHa BOAA), KaTo YETKATe BBTPELLHATA NOBBPXHOCT W BbHLUHWTE NOBLPXHOCTY C NOAX0AALLA YeTka (Harp. ¢ YeTKa 3a NOUNCTBaHE Ha
MHCTPYMEHTY C HAlNOHOBM BNakHa, Integra Miltex).

MouuncTtBaHe u gesnHdeKums
MpennoynTa ce MaLLMHHO NOYMUCTBAHE M AE3UHPEKLMS B TEPMOLAE3MHDEKLMPALLA MUSTHA MaLLIMHA.

ABTOMaTWU4HO NOYNCTBAHE U AE3UHPEKLIMA
AKO X1BPUAHWUTE aBBTMBHTY 1 XMOPUOHUTE aBBTMBHT-KOPOHU Ce MOYMCTBAT NMPEAMMHO MALLMHHO, NOC/eABaLLaTa TeMnepaTypHa
Lie3vHbEKUNS € 3a4b/KuTeNHa.
- TMouncteaHe
MocTaBeTe XMbPUAHWTE 3OBTMBHTU U XMOPUOHWTE 36 BTMBHT-KOPOHW B KOHBEHLIMOHAMHA peLueTka 3a oTuexaaHe. Cned toBa
NoCTaBeTe OTAENEHNETO-LEOKa B MUAMHA Ae3MHBEKUMPALLa MaLLMHA, KOATO 0TroBapsA Ha cTaHaapTa IS0 15883 (Hanp. Miele G7882,
cHabaeHa ¢ ropHa kolwHuua Miele 0 188/2). ABToMaT13MpaHaTa nNpoueaypa 3a nouncTeaHe (Hanp. Ha ocHoBaTa Ha Nporpamara Vario
TD) Moxe Aa 6bae pasaeneHa Ha creaHnTe eTanu:
- M3nnaksaHe cbe CTyAeHa BoAa 3a 5 MuH
- MounctsaHe npu 50 = 2 °C 3a 10 MMH ¢ NoumrcTBaLL npenapatu (Hanp. neodisher Medizym, 0,2% v/v, Dr. Weigert)
— W3nnakBaHe cbC CTYAEHA BOAA 33 2 MUH
- [Oe3unHdekuus
TemnepaTtypHa ae3nHdekuua npu 93 °C 3a 5 MuH ¢ AeMuHepanu3upata soga (ctoitoct A0 > 3000 kaTo ce goctvra npy 90 °C 3a
5 MuH). 3a U3NNaKBaHe W3M0oN3BaiTe CaMo AEM0HN3MPaHa Boa C HUCKO MUKPOGHO Yncno (Make. 10 cfu/ml) 1 ¢ HUCKo chabpxaHue
Ha eHaoTokewH (Makc. 0,25 EU/ml).

PbyYHO nouncTBaHe U ae3nHbeKums

- MouncteaHe
MoToneTe xMbpUaHNTE aBBTMBHTU U XMOPUAHNTE aBBTMBHT-KOPOHH B NoYMCTBALLMA npenapaT (Hanp. MD 520, HepaspeaeH) B
YNTPa3ByKoBa BaHa. YBEPETe Ce, Ye eNIEMEHTUTE Ca HaMb/HO NOTOMEHM B NOYMCTBALLMA NpenapaT v Ye Toit He 06pa3yBa MexypueTa.
Cnepn notansHe Ha XMBPUOHWUTE AOBTMBHTU U XMOPUAHWUTE a6 BTMBHT-KOPOHM B YNTPA3BYKOBATa BaHa, 06paboTeTe 3ByKOBO 33 1 MWH.
Cnep ToBa NOUMCTETE XMOPUAHUTE ABBTMBHTY U XMOPUAHUTE BBTMBHT-KOPOHW KaTo LLATENHO U34ETKaTe BLTPELUHUTE U BbHLUHUTE
NOBBLPXHOCTM C NOAX0AALLA YeTka (Hanp. YeTka 3a NOUUCTBAHE Ha MHCTPYMEHTY C HAMNOHOBM BakHa, Integra Miltex) nowe 3a 20 cek
33 X1BpUAEH aBBTMBHT U XMBPUAHA ABBTMBHT-KOPOH], AOKATO HAMa BUAWMM OCTaTbLY. M3nnakHeTe Nof Teyalla YeluMsiHa BOAa
(MMHUManNHO Ka4YecTBO: NMTENHa Bofa) NoHe 3a 10 cek.

- [e3nHpekuus
MoToneTe XMBPUAHNTE ABBTMBHTU U XMEPUAHUTE aBBTMBHT-KOPOHM B Ae3nHdeKTaHT (Hanp. MD 520, HepaspeaeH) B yNTpa3BykoBa
BaHa 1 06paboTeTe 3ByKOBO 3a 2 MWH. Cnea 3BykoBaTa 06paboTka ocTaBeTe XMOPUAHUTE aBBTMBHTU M XMBPUOHUTE aBBTMBHT-
KOpPOHM 33 15 MuH Npw 20 + 2 °C B Ae3nHbeKTaHTa. YBepeTe ce, Ye XMOpuaHUTe abbTMbHTU 1 XMBPUAHWUTE aBbTMBHT-KOPOHK Ca
HaMb/HO NOTOMEHM B Ae3VHbEKTaHTa 1 Ue [e3MHDEKTAHTLT He 06pa3yBa MexypueTa. Ced ToBa NoToneTe XMBPUAHUTE aBBTMBHTY 1
XMOPUOHNTE 3BBTMBHT-KOPOHM 33 1 MUH B CTYAiEHa AEMMHEpan13upara BoAa, 3a a NPEKPaTUTe BPEMETO Ha KOHTAKT C
fie3nHdeKTaHTa (Ta3n CTbIKa He e 3aMECTUTEN Ha 0BMHOTO U3NNaKBaHe, HE0BXOANMO 33 OTCTPaHABAHE Ha OCTATbLMTE OT
[1e3UHDEKTAHTa, KOraTo XUBPUAHNTE AGBTMBHTM 1 XMBPUAHNTE ABBTMBHT-KOPOHM CE NOYMCTBAT N0 TPAANLIMOHHMS MeTon). Cnea
NOYMCTBAHE M Ae3nNHbEKLMS, 06UNHO NPOMUITE XMOPUOHWTE aBBTMBHTM U XMBPUAHWUTE aGBLTMBHT-KOPOHY C Boda. 3a U3rnnaksaHe
13M0N3BaliTe CamMo [eMOHU3MPaHa BOAA C HUCKO MUKPOBHO uncno (Makce. 10 cfu/ml) 1 ¢ H1CKO ChabpXaHWe Ha eHA0TOKCUH (MaKc.
0,25 EU/ml).

CywieHe
Bb3ayx Nof HansraHe U YACTa NUrHUHOBA KbPMnUKa H€3 BNACUHKN.

CTepunusaums

XnbpunaH1Te abbTMBHTY M XMBPUOHM a6 bTMBHT-KOPOHY TPsAGBA Aa ObAAT CTEPUIM3UPAHU HEMOCPEACTBEHO NPeam ynotpeba.

Ivoclar Vivadent AG npenopbyBa cnegHvTe Npoueaypu:

- 33 ObpXaBu 13BbH CbeanHeHnTe Wwatu:
3a 0nakoBaHe Ha eNeMeHTUTE 3a CTEPUIIM3MPAHE W3MO0N3BaiiTe CamMo CTEPWITHA 3aLLMTHA CUCTEMA, KOSTO OTroBaps Ha CTaHdapTa
IS0 11607-1 (Hanp. Steriking, Wipak), HanpaseHa oT xapTus/honuo, KOeTo e NpeaHa3HaueHo 0T NPOU3BOANTENS 33 CTEPUNN3ALMA C
napa. M3non3BaHara cTepunHa 3alMTHa CMCTEMa TPsbBa a e A0CTaTbyHO ronama. Cnem KaTo Ce Hamb/HW CTepUnHaTa 3alUUTHA
cucTeMa He TpsibBa [a € onbHaTa.



— 3a CbeanHeHuTe Watu:
MocTaBeTe eneMeHTUTE B NephoprpaHa KOLHWLA C Kanak 1 onakoBaiiTe B ABa CNos 0T 1-CoiHa NoAMNPonNuIeHoBa 0nakoBka ¢
M3M0M3BaHE Ha TeXHWMKa Ha NOCNeL0BATENHOTO MPErbBaHe B MUK Npeau cTepunmnsaums. 3abeneska: Notpebutenute B CALL Tpabsa
[1a Ce YBEPAT, Ye CTEPUIN3ATOPUTE U BCUYKM aKCECOAPH 3@ CTEPUNN3aLMA (Hanp. CTEPUIM3ALMOHHM OMAKOBKM, MNKOBE, KOLIHULM,
6MONOTMYHM 1 XUIMUYHI MHAVMKATOPK) Ca 0A06peHy oT FDA ¢ npeaHasHaueHm1e 3a CTepunmsaums.

CTepunusmpaitTe ¢ napa Ype3 GppakumMoH1paH NpeaBapuTeNeH BakyyMeH Npouec, 0TroBapsill Ha ctaHaapTa IS0 17665 B napeH
ctepunmzatop (Hanp. Selectomat PL/666-1CL) npu cneaxute yenosus:

MeTon Ycnosusa BpeMe 3a cylweHe

1 NapHa ctepunusaums (aBTokNas) 134 °C 33 4 MUH MecTHa npakTuka
¢ PpaKLUMOHMPaH BakyyM

2 MapHa ctepunusaums (aBToknas)"”! 132°C 33 3MuH 10 MUH
¢ GpaKLUMOHWPaH BakyyM

3 MapHa ctepunusauma (asToknas)!” 134 °C 33 3 MWH MecTHa npakTika
¢ GPaKUMOHMPaH BaKyyM

4 MapHa ctepunm3aums (aBTokNaB)" 134 °C 33 18 MuH MecTHa npakTuka
¢ PpaKUMOHMPaH BakyyM

1 npenopbumtenHo 3a CALL
7 npenopbyntenHo 3a 06eaMHEHOTO KPaNcTBo
) npenopbynTenHo 3a LWeeiuapus n OpaHums

CbxpaHeHue
CTepUU3MPaHITE ENEMEHTM, ONAKOBAHW B CTEPUIHA 3aLLMTHA c1cTeMa (Hanp. CTEPUNM3ALMOHEH NNKK) Ca NPeaHa3HayeHn 3a
HenocpencTBeHa ynotpeba 1 He b1Ba [a ce CbxpaHaBaT noseuye oT 48 yaca.

4 Wndop 3a

— B cnyyait Ha cepro3eH MHUMAEHT BbB BPb3Ka C MPOAYKTa, MONs, CBbpxeTe ce ¢ Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, yebcanT: www.ivoclar.com 1 0TrOBOPHUTE KOMMETEHTHU MHCTUATYLIM.

—  AxTyanHuTe MHCTpYKUMM 3a ynoTpeba ca HanuuHv B pasaen M3ternsaHe Ha MHdGopMaumua” Ha yebeaiita Ha Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

- AxTyanHoTo 0606LLeHMe Ha 6e30MacHOCTTa U KNMHMYHKTE pe3ynTaTv (SSCP) e HanuuHo B pasaen M3ternaqe Ha uHdopMaums” Ha
ye6calita Ha Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

MpepynpexaeHus

- M3onupawmat matepran 3a nbHyeTa IPS Natural Die Material Separator cbibpxa XeKcaH. XeKCaHbT € CUHO 3ananuiM v BpeaeH 3a
3apaBeTo. V136arBaiiTe KOHTAKT € koxaTa 1 ounTe. He BAMLIBAITE M3NapeHUATa v ApbXTe Aaney 0T U3TOUYHMLIM Ha 3aMnarnBaHe.

- [la He ce BOVWLLIBa KepaMuyeH npax ro Bpeme Ha drHMpaHe. 13non3saiiTe acnypavyoHHa ypeaba v HOCETe Macka Ha ULETo.

— VI364rBaiiTe BOMLLUBAHE Ha NPaxa, KOraTo CMecBaTe onakoBbyHaTa Maca IPS PressVEST Premium. ONakoBbYHUAT MaTepuan Cbabpxa
KBapLIOB Npax.

- Cna3ssaiTe MHPOPMaLMOHHKA NKCT 3a 6eonacHocT (M1B).

— AKo ce npunarat YecTo UM 3a NPOAb/KMTENEH Nepuop OT Bpeme, NpodecuoHanHnTe n3bensaluy cpeacTsa Ha 6a3aTa Ha nepokens
(kap6amna Nepokeva; BOAOPOAEH NEPOKCUA), KAKTO v Noak1cenern GochaThi Gryopuan, 13non3saHy 3a NpodrnakTika Ha
Kapuvec, MoraT [1a HanpaBsAT MOBbPXHOCTTA Ha CbLLECTBYBALLMTE Bb3CTaHOBABaHMA OT IPS e.max Press rpy6a v MaToBa.

- TeuHocTTa Invex cbabpxa GyopoBoAopoaHa KucenmHa. Ha Bosika LieHa TpsbBa [a ce M36arsa KOHTaKT ¢ koXaTa, 0unTe 1 0611eknoTo,
Tbi KaTO MaTEPUANLT € CUIHO TOKCUYEH U KOPO3UBEH.

- EusamaT ren 3a kepamuka IPS Ceramic Etching Gel cbabpxa hnyoposoaopoaHa kucenuHa. Ha Bcsaka LieHa Tpsabsa aa ce
npeaoTBpaTaBa KOHTAKT C KOXAaTa, 04NTE N OﬁﬂeKl'IOTO, Tbil KaTo MATEepMansT € CUMTHO TOKCUYEH U KOPO3UBEH. ELlBE!LLlMﬂT rene
NpeHa3HaYeH CaMo 3a eKCTPaopanHa ynotpeta 1 He Tpsitaa Aa 6bAe NpuaraH MHTPaopanHo (B yCTHaTa KYXMHA).

—- Monobond Etch & Prime e kopo3uBeH. M36srBaiiTe KOHTAKT C KoXaTa v nurasuuata. Monobond Etch & Prime e npeaHa3HayeH camMo
3a ekcTpaoparnHa ynotpeba v He Tpsbea Aa 6be NpunaraH MHTPAoPanHo (B yCTHaTa KyxuHa).

NHdopMaLums 0THOCHO 06€3BPEXXAAHETO Ha OTMAAbLM
OcTaTbyHaTa CKMafoBa HaNMYHOCT TPAGBA Aa Ce AENOHMPA 3a 0TNAAbLM ChIMACHO HALMOHAMHUTE 3aKOHOBM Pa3nopeadv.

OcTtaTbyHn puckoee

ﬂorpeﬁmenwe TDHGBB a3 3HaAT, Ye BCHAKa [IeHTaNlHa MHTEePBEHLMSA B YCTHATa KyXvHa Kpue onpeaeneHn puckoee. Cnucbk Ha Tesn

pUCKOBE € N0COYeH No-aony:

- OTﬂmCHBaH9/¢DaKTyDa/Da3LLMMEHTMDaHe Ha MaTepurasna 3a Bb3CTaHOBABaHE MOXe [ia 0BEAAT A0 NOorMbliaHe Unn acnmprpaHe Ha
MaTepKhana 1 ToBa [a HafNoXu NOBTOPEHWE Ha 1 OEHTANTHOTO fieYeHne.

—  VI3AMWbKBT OT LUMEHT MOXE 13 A0BEAe A0 APAa3HEHE Ha MEKUTe TbKaHVI/FMHI'VIBaTa. HDOFDGCVIDBU.LUTU Bb3ManeHne Moxe aa
AoBene Ao KocTHa DeBODﬁLMﬂ NN NEPU-NMNNAHTAT.

5 CpoK Ha rOAHOCT U CbXpaHEHHUe
To3u NPOAYKT He Hanara cneurantu yCnoBums 3a CbXpaHeHue.

6 [lonbnHuTeNnHa MHpopMaLus

CbxpaHaBaliTe MaTePUANa Ha MACTO, HEAOCTBIHO 3a Aeua!
He BCWUKM NPOAYKTY CE Npeanarat BbB BCUYKM CTPAHM.

" Bnok cxema Ha Ivoclar Vivadent ,lpenopy nUNUTeNK 38 " ynotpeba’, Apt. 627559

MatepuantT e paapaboTen camo 3a AenTana ynoTpe6a. 06patoTkata TpAGBa na ce U3BBPLLBA NPH TO4HO CNA3BaHE Ha MHCTRYKLMMTE 3a ynoTpeBa. He ce noema 33 WeTH, p or
Ha MHCTPYKUANTE WM NPEABIAIEHATa 0BnacT ka ynoTpeta HoCH 33 NPOBEPKa Ha Ta Ha MDOAYKTATE NDH YNOTPEGA 38 LIENK, KOATO He Ca W3DHUHO ONUCAHH B UHCTDYKUMHTE.
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1 Pérdorimi i synuar

Qéllimi i pérdorimit
Restaurime dhémbésh individualé mes dhémbéve anterioré dhe posteriorg, ura me 3 njési deri né premolarin e dyté si koloné fundore,
restaurime hibride me mbéshtetje implanti pér zévendésimin e dnémbéve individualé.

Grupi i synuar i pacientéve
Pacienté me dhémbé té pérhershém, pacienté té rritur me implante dentare

Pérdoruesit e synuar
- Dentistét (procedura klinike), teknikét e laboratoréve dentaré (krijim i restaurimeve né laborator)

Trajnim i posagém
Pérdoruesi méson se si té vendosé njé material geramik gjaté trajnimit profesional. Nuk nevojitet trajnim i métejshém i posagém. Vendosja
e sakté e produktit pérshkruhet né udhézimet pérkatése té pérdorimit.

Pérdorimi
Vetém pér pérdorim stomatologjik.

Pérshkrimi
"IPS e.max® Press" éshté njé lingoté e provuar dhe e vértetuar geramike-xhami disilikati litiumi (LS,) pér fabrikimin e restaurimeve fikse
anteriore dhe posteriore.

Té dhénat teknike
Karakteristikat Vlera
CTE (25-100°C) [10¢/K] 106+05
Rezistenca né pérkulje (biaksiale) [MPa] =360/ Vlera mesatare tipike: 470
Tretshméria kimike [ug/cm?] <100
Tipi/kategoria Tipi Il/kategoria 3

Sipas IS0 6872

Indikacionet
Mungesé strukture dhémbi né dhémbét e parmé dhe té pasmé, edentulizém i pjesshém né regjionin anterior dhe posterior

Llojet e restaurimeve:

- Fasetat

- Inlejet

- Onlejet (p.sh. fasetat okluzale, kurorat e pjesshme)

- Kéllgfé (né pérgatitje natyrale dhe kolona)

- Kelléfé me koloné

- Kolona

- Urat me tre njési deri né paradhémballén e dyté si koloné terminale

Kundérindikacionet
- Pérdorimi i produktit kundérindikohet nése dihet se pacienti éshté alergjik ndaj ndonjé prej pérbérésve té tij

Kufizimet e pérdorimit

- Bruksizém i patrajtuar

- Uratinlei

- Urame fund té liré

- Urat ngjitése

- Restaurimet né rajonin posterior me njé gjerési trupi ure prej >11 mm
- Restaurimet né regjionin premolar me gjerési trupi ure prej >9 mm
- Cementimi i pérkohshém i restaurimeve me "IPS e.max Press"

- Parapérgatitjet shumé té thella sub-gingivale

- Shtresimi me geramiké lustrimi ndryshe nga "IPS e.max Ceram"

— Presimii"IPS e.max Press" né "IPS Investment System 300 g"

- Jo pér ripérdorim.

Kufizime té& métejshme té pérdorimit pér kelléfé t€ parmé dhe té€ pasmé minimalisht invaziveé:

- Trashésité e shtresave nén 1mm

— Pérgatitjet me cepa té mprehté

- Pérgatitjet gé nuk mbéshteten né ményré anatomike dhe pérmbajné trashési té ndryshme shtresash
- Cementimi tradicional dhe veténgjités

- Materialet e akumulimit ndryshe nga rezina kompozite

- Mungesa e udhézuesit té dhémbit té genit

- Kellefé né implante

Kufizimet shtesé té pérdorimit pér zgjidhjet me koloné:
— Mosrespektimi i kérkesave té prodhuesit té implantit né lidhje me llojin e zgjedhur té implantit

See Instructions

- Mosrespektimi i udhézimeve té prodhuesit né lidhje me pérpunimin e bazés sé lidhjes té titanit

—  Pérdorimi i njé kompoziti stukimi t€ ndryshém nga "Multilink Hybrid Abutment" pér té cementuar me adeziv "IPS e.max Press" me
bazén e lidhjes sé titanit

- Cementimi intraoral i strukturés sé geramikés me bazén e lidhjes sé titanit

- Cementimi i pérkohshém i kélléfit né mbajtjen hibride
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Efektet anésore
Deri mé sot nuk ka efekte anésore té njohura.

Bashkéveprimi
Deri mé sot nuk bashkéveprime té njohura.

Pérfitimet klinike

Rikonstruktim i funksionit té té pértypurit, restaurim estetik
Pérbérja

Material geramike dentare

Lloji Il / Klasi 3, sipas IS0 6872

Pas procesit té prodhimit té geramikés-xham, krijohet njé rrjet i g¢ndrueshém inert né té cilin elemente té ndryshme trupézohen pérmes
urave té oksigjenit. Pérbérja pércaktohet si okside.

Oksid né wt.%

Sio, 57,0-800
Li,0 11,0-19,0
K0 00-130
P05 00-110
710, 00-80
n0 00-80
Okside té tjera dhe pigmente te tjera te geramikes 00-100

2 Vendosja

Teknikat e vendosjes dhe té pérpunimit

- Teknika e ngjyrosjes: Ngjyrosja/pjekja me glazuré duke pérdorur materiale "IPS Ivocolor®".

- Teknika e reduksionit: Pjekja incizale duke pérdorur materiale "IPS emax Ceram". Ngjyrosja/pjekja me glazuré duke pérdorur materiale
"IPS Ivocolor".

- Teknika e shtresimit: Pjekja e dentings/incizale duke pérdorur materiale "IPS e.max Ceram'. Ngjyrosja/pjekja me glazuré duke pérdorur
materiale "IPS Ivocolor".

Koncepti i lingotés

Lingotat IPS emax Press ofrohen si lingota polikromatike Multi né njé madhési, dhe si lingota monokromatike né pesé nivele tejdukshmérie
(HO, MO, LT, MT, HT) dhe né nuanca ngjyré quméshti Impluse né dy madhési. Pér arsye estetike dhe protokolli té laboratorit dentar,
rekomandohen teknikat e méposhtme té€ pérpunimit dhe llojet e restaurimeve pér lingotat individuale né varési té shkallés sé tejdukjes.

Teknika e pérpunimit Llojet e restaurimeve
Teknikae =~ Teknikae  Teknikae o c
ngjyrosjes  reduksionit  shtresimit K- e ko = z ©
g £ 5 25 -8 =] ©
5 S = 2 g5 T 5 5
2 S 2 a £ © = s
2 = - |5 = 53 @ o 2o
Shialla o E & £ g &8 sz E B
tejdukshmérisé 2 2 2 = e RS E ] gz
v v v v v
v v v v v v v
v v v v v v v v v v
LT
e v v v v v v v v
ranslucency
(tejdukje e ulgt)
v v v v
HO
igh pacity v v v
(mostejdukje e larté)
v v v v v

1) Teknika e reduksionit nuk duhet té pérdoret pér fasetat okluzale.
2) Vetém deri né paradhémballén e dyté si mbéshtetése distale
31




Metodat e rekomanduara té cementimit

IPS e.max Press

Zgjedhja e nuancés

Cementimi
ngjités

Lustra okluzale, lustra té holla, lustra

Inleje, onleje, kElIEFE té pjesshém

Kelléfé anterioré dhe posterioré invaziviteti minimal
Kéllgfét

Ura me 3 njési deri né premolarin e 2-té

Cementimi
konvencional

Cementimi
veténgjités

Aplikacioni "IPS e.max Shade Navigation App" ndihmon té zgjidhni lingotén mé té pérshtatshme "IPS e.max Press".

Pérgatitja

Pérgatisni dhémbin bazuar né udhézimet pér restaurimet plotésisht geramike dhe sigurohuni té respektoni trashésing minimale té

shtresés:

- Pakénde ose ané té mprehta
- Pérgatitja e supeve me kénd té rrumbullakét té brendshém dhe/ose smuso té theksuar
- Pérmasat e indikuara pasgyrojné trashésiné minimale pér restaurimet "IPS e.max Press".

Kélléfi posterior
minimalisht invaziv

Lustra

~07

Pérmasat né mm

Kélléfi anterior Inlej Onlej
minimalisht invaziv
10
W
102 =10
I 10

Kélléfi posterior/ Kélléfi anterior/

mbéshtetésja e urés né mbéshtetésja e urés né | (tryezé)
regjionin regjionin anterior
paradhémballor

15 15 10

\ o

15— | —15 10 10~
-
6 122 =12
I 15

Lustrimi okluzal

Lustrimi i hollé

| .

*03
~ 04

Kellgf i pjesshém

=)
=)
=)

—_—
=Y

10—

10 =



Trashésia minimale e shtresés sé restaurimeve "IPS e.max Press" (né varési té restaurimit) kur pérdoret
Kur pérdoret teknika e ngjyrosjes, nuk vendoset material lustre né restaurimin me "IPS e.max Press". Trashé

me trashésiné e shtresés sé "IPS e.max Press".

Cementimi Cementimi veténgjités i detyrueshém

knika e ngjyrosjes
té e shtresés minimale lidhen

Llojet e
restaurimeve

Lustrimi okluzal
Lustrimi i hollé

Lustra
Inlej

Onlej

Trashésia minimale e shtresés "IPS e.max Press" — Teknika e ngjyrosjes

10
Incizal/okluzal 10 04 07 Thellésia e
fisurés
10
Rrethore 10 03 06 Gjerésia e
istmusit
Pérmasat e _ _ - -
konektorit

Pérmasat né mm

Teknika e reduksionit dhe shtresimit

10
Thellésia e
fisurés

10
Gjerésia e
istmusit

KElIEF i pjesshém

10

=
8
= £5
553
E€2 = = 5 £
Ew0S =] 2 I £
=, = =] = o
> 9 = = =2 =
= = = = =
X .= © o o< == ==
10 15 15 16 15
10 12 15 12 15
16 mm?
_ _ N& pérgjithési vien sa
mé poshté:
Lartésia = gjerésia

Kur pérdoret teknika e reduksionit ose e shtresimit, ndértohet njé strukturé mbéshtetése e reduktuar prej "IPS e.max Press”, né formé
dhémbi me kontur té ploté, duke pérdorur materialet e shtresimit "IPS e.max Ceram'. Hapésira e disponueshme né pérgatitjet e médha
duhet t&€ mbushet duke dimensionuar né ményré té pérshtatshme komponentin me forcé té larté "IPS e.max Press" dhe jo duke shtuar

material shtresues shtesé "IPS e.max Ceram".

Cementimi

Cementimi veténgjités i detyrueshém

Cementimi opsional ngjités, veténgjités ose
konvencional

Lustrimi  Lustrimi i
okluzal hollé

Llojet e Lustra Inlej

restaurimeve

Onlej

Trashésia minimale e shtresés "IPS e.max Press" — Teknika e reduksionit

Incizal/okluzal - - 04 -

Rrethore - - 06 -

Trashésia minimale e shtresés "IPS e.max Press" — Teknika e shtresimit

Incizal/okluzal - - - -

Rrethore - - - -

Lloji i dizajnit - - - -

Pérmasat e
konektorit

Pérmasat né mm

Kellef i
pjesshém

08

Kellefi Ura
Regjioni Regjioni Regjioni Regjioni Regjioni
anterior  paradhémballé  dhémballé anterior  paradhémballé
04 08 08 08 08
12 15 15 12 15
06 08 08 08 08
06 08 08 08 08

Mbéshtetja e dizajnit plotésisht anatomik palatal/
lingual té formés sé dhémbit

16 mm?
NE pérgjithési vien sa
mé poshté:
Lartésia = gjerésia

Vini re: "IPS e.max Press" éshté komponenti me forcé té larté i restaurimit dhe prandaj duhet gjithmoné té pérbéjé té paktén 50% té

trashésisé totale té shtresés sé restaurimit.
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Trashésia totale e shtresés sé restaurimit (né varési té restaurimit) éshté njé kombinim i:

Trashésia totale e shtresés sé restaurimit 08 10 12 15 18 20 25 30
LianZ?Sia minimale e strukturés sé "IPS e.max 04 05 06 08 10 17 13 16

Trashésia maksimale e shtresés sé fasetés sé

"1PS e max Ceram’” 04 05 06 07 08 09 12 14

Pérmasat né mm

Trashésité minimale té shtresés sé pjeséve geramike té "Abutment Solutions"
- Koloné hibride
- Trashésia e murit Wy, duhet té jeté té paktén 0,5 mm.
— Mbéshtetja hibride duhet té projektohet né ményré té ngjashme si dhémbi natyral i pérgatitur:
- Xhaketa rrethore epi-/supragingivale me kénde té brendshme té rrumbullakéta ose smuso
- Qé kellefi té cementohet né kolonén hibride duke pérdorur metoda cementimi konvencionale ose me veténgjitje, duhet té
krijohen sipérfage mbajtése dhe njé "lartési pérgatitjeje” e mjaftueshme.
- Krijoni njé profil emergjence me njé kénd té drejté me tranzicionin te kélléfi (shikoni figurén).
— Gjerésia e kell&fit By €shté e kufizuar né 6,0 mm nga lartésia aksiale e konturit me kanalin e vidés me kolonén hibride.
- Duhet té respektohen udhézimet e prodhuesit té implantit né lidhje me lartésiné maksimale té kolonés hibride dhe kélléfin e
veganté.

See Instruetions

- Kelléf kolone hibride

- Trashésia e murit W,,c duhet té jeté mé e madhe se 15 mm pér té gjithé perimetrin ekuatorial.

- Hapja e kanalit té vidés nuk duhet té ndodhet né zonén e pikave té kontaktit dhe né zonat me funksion pértypés. Nése kjo nuk éshté
e mundur, duhet té preferohet njé koloné hibride me njé kélléf té veganté.

— Gjerésia e kellgfit té kolonés hibride By, €shté e kufizuar né 6,0 mm nga lartésia aksiale e konturit me kanalin e vidés.

- Lartésia maksimale e kéll&fit té kolonés hibride pércakton efektin e levés dhe duhet paré né lidhje me sipérfagen e lidhjes (kolona -
baza e titanit).

- Duhen respektuar shénimet e prodhuesit té implantit.

See Intructions

Gjerésia e kellefit Bygsr =< 6,0 mm Kelléf kolone hibride gjerésie By == 6,0 mm

Trashésia e murit Wy,
=>05mm

Trashésia e murit Wy
==15mm

Pérgatitja e modelit dhe e lidhjes

Ne rekomandojmé té vendosni izolim pér té mbrojtur dhe forcuar sipérfagen e lidhjes. Pas kétij, vendosni njé spesor lidhjeje. Pér lustra té
holla, lustra, lustra okluzale (syprina), kEIIEfE té pjesshém, si dhe kélléfé njedhémbésh, spesori vendoset né dy shtresa deri né maks. 1 mm
nga margjina e pérgatitjes (vendosja e spesorit pér shtresé: 911 um). Pér inleie dhe onleie, spesori vendoset me deri né 3 shtresa dhe deri
né margjinén e pérgatitjes. Vendosni gjithashtu dy shtresa pér rikonstruksione ure. Vendosni njé shtresé té métejshme né sipérfaget mes
kurorave té kolonave (drejt trupit té urés) pér té evituar férkimin. Pér restaurimet né kolona, procedura éshté e njéjté me até né
pérgatitjet natyrale.

Material strukturor bazé

Pér té ngritur restaurimin, duhen pérdorur vetém dyllé organike qé digjen pa Iéné mbetje. Duhen respektuar trashésité minimale té
shtresés dhe pérmasat e konektorit gé vlejné pér llojet e ndryshme té restaurimeve dhe té teknikave té procesimit. Siguroni konturim té
sakté té restaurimeve, sidomos né zonén e margjinave té pérgatitjes.

- Material strukturor bazé pér "Abutment Solutions" né "Video® Ase"
Pérpara se té krijoni masén e dyllit, kontrolloni pozicionin e implantit dhe pjerrésiné né lidhje me pozicionin e kanalit té vidés. Vidhoseni
"Video Ase Ti" né modelin analog me vidén pérkatése. Vendosni njé "Video Ase Press Sleeve (SD/MD)" té pérshtatshme né "Viteo Base
Ti". Futni kunjin e kanalit té vidés "Viteo" né "izolim" dhe "zgjeroni" kanalin e vidés, si dhe izoloni "Viteo Base Til né tranzicionin pér te
"Viteo Base Press Sleeve". Mos vendosni spesor lidhjeje.

a) Procedura pér kolona hibride
Dizajnoni profilin e emergjencés duke e mbushur me dyllé zonén mes maskés gingivale dhe "Viteo Base Press Sleeve". Ndértoni
kolonén hibride né njé formé dhémbi té reduktuar pér té arritur trashésité e nevojshme té shtresés. Pércaktoni margjinat e kurorés
margjinale né lidhje me nivelin e gingivave. Dizajnoni njé smuso né té cilén géndron né vijim kélléfi. Pastaj, kontrolloni profilin e
emergjencés dhe tranzicionin né "Viteo Base Ti" dhe béni ndryshimet e nevojshme.

b) Procedura pér kélléfét me kolong hibride
Nése nevojitet, futeni kunjin e kanalit té vidés "Viteo" né kanalin e vidés dhe dizajnoni profilin e emergjencés duke e mbushur me
dyllé zonén mes maskeés gingivale dhe "Viteo Base Press Sleeve". Ndértoni kélléfin e kolonés né kontur té ploté dhe kontrollojeni né
lidhje me dhémbét kundruall. Pastaj higeni objektin pér fare me "Viteo Base Ti" nga modeli dhe kontrolloni profilin e emergjencés, si
dhe tranzicionin né "Viteo Base Ti". B&ni rregullime, nése éshté nevoja.



Konturimi i "Abutment Solutions" né njé bazé lidhjeje titani

Pér té pérgatitur masén e dyllit, fabrikoni njé sypriné rezine si pér kolonat hibride, ashtu dhe pér ké e kolonave hibride. Pastrojeni
me kujdes bazén lidhése té titanit me njé pastrues me avull dhe futni njé kunj té pérshtatshém pér té “izoluar" dhe "zgjeruar" kanalin e
vidés. Pér té izoluar bazén lidhése té titanit, vendosni njé sasi té vogél materiali izolimi pér té evituar zonat e pabarabarta né aspektin
e brendshém té objektit t& presuar. Pér té siguruar saktési té miré pérshtatjeje dhe pér t€ mundésuar vendosjen e masés sé dyllit té
restaurimit, krijoni njé sypring rezine né bazén lidhése té titanit dhe mbulojeni térésisht me dyllé. Higeni bazén lidhése té titanit nga
modeli dhe eliminoni zonat e mundshme té€ mbikonturuara pérmes lustruesve prej gome. Higeni syprinén e rezinés nga baza lidhése e
titanit sé bashku me kunjin dhe higeni kunjin duke rrotulluar syprinén e rezinés. Vidhoseni bazén lidhése té titanit né njé model analog
dhe ripoziciononi syprinén e rezinés né bazén lidhése té titanit. Né vijim, kontrolloni pérshtatjen dhe pérmasat.

a) Procedura pér kolona hibride
Pérpara krijimit t& masés sé dyllit, rifutni kunjin e izoluar né kanalin e vidés. Dizajnoni profilin e emergjencés duke e mbushur me
dyllé zonén mes maskeés gingivale dhe syprinés sé rezinés. Dizajnoni kolonén hibride me njé formé té reduktuar dhémbi dhe
kontrollojeni pérkundér dhémbéve kundruall me ané té njé kallépi silikoni. PErcaktoni margjinat e kurorés margjinale né lidhje me
nivelin e gingivave. Pastaj dizajnoni njé smuso né té cilén géndron né vijim kélléfi dhe kontrolloni profilin e emergjencés. Béni
rregullime nése éshté nevoja.

b) Procedura pér kélléfét me kolong hibride
Futni kunjin e izoluar né kanalin e vidés. Dizajnoni profilin e emergjencés duke e mbushur me dyllé zonén mes maskés gingivale dhe
syprings sé rezinés. Pastaj vendosni dyllé né kélléfin e kolonés deri né kontur té ploté dhe kontrollojeni né lidhje me dhémbét
kundruall. Sigurohuni té merrni parasysh relievin disi té reduktuar okluzal, pasi vénia e ngjyrés dhe e glazurés sjell njé rritje té lehté
né pérmasat vertikale. Higeni objektin sé bashku me bazén lidhése té titanit nga modeli dhe kontrolloni profilin e emergjencés dhe,
si dhe tranzicionin pér te baza lidhése e titanit. Béni rregullime nése éshté nevoja.

Sigurimi me dyllé
Kur procesoni lingotat "IPS e.max Press", duhen pérdorur aksesorét pérkatés té pérpunimit.

VEnia e strumbujve sé bashku me lingotat monokromatike

NE varési té numrit té objekteve pér t'u veshur, zgjidhet ose "100-g, ose 200-g IPS Investment Ring System". Pér urat, duhet pérdorur
vetém "200-g IPS Investment Ring System". Pérpara vénies sé strumbujve, peshoni bazén unazés sé veshjes pér té llogaritur peshén e
dyllit.

Vini re: Duke gené se restaurimet e ndryshme (p.sh. inleje, kélléfé etj.) kérkojné pérgendrime té ndryshme Iéngu pér veshje, jo té
gjitha llojet e restaurimeve duhen véné me strumbuj dhe veshur sé bashku.

NE varési té trashésisé dhe madhésisé sé objekteve, pérdorni njé tel dylli me trashési 2,5 deri né 3 mm dhe gjatési 3 deri né 8 mm pér
vendosje strumbujsh. Vendoseni strumbullin gjithnjé né drejtimin e rrjedhjes sé geramikés dhe né pjesén mé té trashé té masés sé
dyllit. Né rastin e restaurimeve me uré, vendosini strumbujt né dy kolonat e urés. Vendosini strumbujt né bazén e unazés me kénd prej
afro 45-60°. Ruani njé distancé prej sé paku 10 mm mes objekteve té dyllit dnhe unazés sé silikonit. Nuk duhet tejkaluar gjatésia/lartésia
maksimale (objekte dylli + strumbulli) prej 16 mm. Vendoseni strumbullin né buzé té bazés sé unazés nése éshté e mundur. Nése
pérdorni "100-g IPS Investment Ring System", pérdorni njé kénd mé té thikét vendosjeje strumbujsh. Né vijim kontrolloni pér vendosjen
e sakté té strumbujve né objektet pér t'u presuar me “IPS Sprue Guide".

VEnia e strumbujve sé bashku me lingotat polikromatike

"IPS Multi Wax Patterns Form A" pérdoren pér restaurime té médha, si p.sh. kélléfé anterioré maksilarg, kélléfé premolaré, kéllefé
molarg, si dhe kélléfé kolone hibride. "IPS Multi Wax Patterns Form B" pérdoren pér restaurime delikate né preparate té holla, si p.sh.
lustra ose kélléfé anterioré mandibularé. Léreni masén e dyllit né lidhjen e modelit gjaté vendosjes sé strumbujve pér té evituar
démtimin e margjinave té restaurimit. Mos e ndryshoni gieometriné e "IPS Multi Wax Pattern" duke hequr apo shtuar dyllé. Vendosni njé
piké té vogél dylli (t€& buté) pozicionimi né njérén ané té "IPS Multi Wax Pattern". Drejtojeni "IPS Multi Wax Pattern" me anén e vet té
vogél, konike drejt zonés okluzale/incizale dhe shtypeni pérkundér objektit té dyllit. Sigurojeni "IPS Multi Wax Pattern" né zonén mesiale
ose sitale té restaurimit. Drejtojeni masén e dyllit vertikalisht me gendrén e "IPS Multi Wax Pattern”. Drejtoni akset gjatésore té
restaurimit dhe té "IPS Multi Wax Pattern" né ményré té atillé gé té jené né paralel. Drejtoni vendosjen e strumbujve té anterioréve dhe
té posterioréve me sipérfagen labiale ose bukale. Pér kélléfé molaré, vendoseni strumbullin né sipérfagen mesio-bukale. Pérdorni "IPS
Multi Wax Pattern Form B" pér restaurime delikate dhe drejtojeni me sipérfagen labiale ose bukale gé geramika qé derdhet brenda té
mos keté impakt té drejtpérdrejté te lidhja. Pas drejtimit té "IPS Multi Wax Pattern", mbylleni hapésirén deri te masa e dyllit me pak
dyllé modelimi. Jepini tranzicionit bazal midis "IPS Multi Wax Pattern" dhe masés sé dyllit njé dizajn té rrumbullakosur gé té mos
krijohen skaje té mprehta té€ materialit té veshjes gjaté veshjes qé do té mund té thyheshin kur té presohej restaurimi. “IPS Multi
Investment Ring Base 200 g" duhet té pérdoret pér investim. Duke gené se pesha maksimale e dyllit pér presimin e "IPS e.max Press
Multi" éshté 1,0 g, pesha e dyllit duhet té pércaktohet né rastin e 3 ose edhe 4 objekteve té médha té dyllit. Izolojini me dyllé hapésirat
e papérdorura né bazén e unazés sé veshjes dhe pércaktoni peshén e bazés sé unazés Né vijim, futeni "IPS Multi Wax Pattern" me masé
dylli t€ vendosur me strumbuj né hapésirén e bazés sé unazés sé veshjes. Skaji incizal dhe/ose sipérfagja okluzale e masés sé dyllit
duhet té géndrojé kundruall bazés sé unazés sé veshjes. Sigurojeni me njé piké té vogél dylli (té buté) pozicionimi.

Kontrolloni pozicionin e objektit té€ dyllit duke pérdorur “IPS Multi Sprue Guide 200 g" dhe rregullojeni nése éshté nevoja. Gjatésia e

“IPS Multi Wax Pattern" midis masés sé dyllit dhe "IPS Multi Investment Ring Base" duhet té jeté té paktén 3 mm. Restaurimet me njé
gjerési prej mé shumé se 12 mm nuk mund té pozicionohen né zonén e pércaktuar dhe mund té mos presohen késhtu duke pérdorur
"IPS e.max Press Multi". Mbylleni hapésirén midis "IPS Multi Wax Pattern" dhe "IPS Multi Investment Ring Base" me pak dyllé. Peshoni
sérish bazén e unazés sé ngarkuar té veshjes dhe llogaritni peshén e dyllit nga diferenca midis bazés sé unazé té veshjes ngarkuar dhe
té pangarkuar.

Vénia e strumbujve té "Abutment Solutions"

NE varési té numrit dhe madhésisé té objekteve pér t'u veshur, zgjidhet ose "100-g, ose 200-g IPS Investment Ring System". Peshoni
zoné rrethore duke pérdorur njé tel dylli 2,5 mm. Né rastin e kélléféve té kolonave, vendoseni strumbullin ose né skajin incizal ose né
njé majé. Drejtojeni telin e dyllit sa mé paralele té jeté e mundur me kanalin e vidés. Nuk duhet tejkaluar gjatésia maksimale (objekti +
strumbulli) prej 16 mm. Ruani njé distancé prej sé paku 10 mm mes objektit dnhe unazés sé silikonit.

Veshja

Veshja e restaurimeve prej lingotash monokromatike dhe "Abutment Solutions"

Veshja kryhet me "IPS PressVEST Premium” duke pérdorur “IPS Silicone Ring" pérkatése me matésin pérkatés té unazés. Pércaktoni
peshén e objektit pérpara veshjes duke peshuar bazén e unazés sé veshjes dhe objektin e dyllit. Diferenca mes bazés sé unazés té
ngarkuar dhe té pangarkuar éshté pesha definitive e dyllit.
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Vini re: Mos e spérkatni bazén e unazés sé veshjes dhe objektin e dyllit me separatoré, solucione apo lirues.

Lingoté e vogél Lingoté e madhe (L)
Pesha e dyllit Deriné maks. 0,75 g Deriné maks.17g
Sistem i unazés sé veshjes 100 gdhe 200 g Vetém 200 g

Shihni udhézimet e pérdorimit té materialeve veshése "PressVEST" pér mé shumé detaje né parametrat e procesimit dhe
—_ pérgendrimet e Iéngéta.
Kryeni veshje té imét té kavitetit duke pérdorur njé instrument té pérshtatshém (p.sh. furgé). Sigurohuni gé margjinat e dyllit té mos
démtohen. Vendosni "IPS Silicone Ring" mbi "IPS Investment Ring Base". Hidheni materialin e veshjes me ngadalé né unazén e veshjes,
gé materiali ta mbushé pa ndérprerje unazén e veshjes. Mbusheni unazén e veshjes deri te shenja dhe poziciononi "IPS Ring Gauge".
Shtypni matésin e unazés mbi "IPS Silicone Ring" derisa té ndalojé. Materiali i tepért i veshjes del nga hapésira. Léreni materialin e
veshjes té glirohet nga dridhja.

- Veshja e restaurimeve prej lingotash polikromatike
Vendosni pak material veshjeje né sipérfagen okluzale dhe/ose kanalin e vidés duke pérdorur njé furgé. Kryeni veshje té imét té
kavitetit duke pérdorur njé instrument té pérshtatshém (p.sh. furgé).
Vini re: Pér té parandaluar thyerjet e lidhjes kur presoni lidhje shumé delikate, rekomandohet té vendosni njé kunj Zr0, né kavitet gjaté
veshjes.
Vendoseni me kujdes "IPS Silicone Ring 200 g" mbi "IPS Multi Investment Ring Base". Sigurohuni qé unaza té jeté rrafsh me bazén e
unazés sé veshjes. Hidheni materialin e veshjes me ngadalé né unazén e veshjes. Mbusheni unazén e veshjes deri te shenja dhe
poziciononi "IPS Ring Gauge". Materiali i tepért i veshjes del nga hapésira. Léreni materialin e veshjes té glirohet nga dridhja.

Parangrohja

Shihni udhézimet e pérdorimit té materialit té veshjes "IPS PressVEST Premium" pér parametrat e detajuar té pérpunimit. Pas
kohés sé pércaktuar té ngurtésimit té materialit té€ veshjes, higeni "IPS Ring Gauge" me njé Iévizje kthimi dhe shtyjeni me kujdes
unazén e veshjes jashté "IPS Silicone Ring". Higeni "IPS Investment Ring Base" me njé |évizje kthyese. Higini pikat e forta né
sipérfagen e poshtme té unazés sé veshjes dhe kontrolloni kéndin 90°. Mbetja e materialit té veshjes nuk duhet té hyjé né
strumbuj. Vendosni unazén e veshjes né furrén e parangrohjes me fytyrén pérmbys.

St Instructions

Presimi

Zhyteni "IPS Alox Plunger" té ftohté né "IPS Alox Plunger Separator” pérpara se té keté pérfunduar cikli i parangrohjes.

Vini re: Sigurohuni gé programi pérkatés i presimit pér lingotén "IPS e.max Press" dhe madhésia pérkatése e unazés sé veshjes té jené
zgjedhur né furrén e presimit (p.sh. "Programat EP 3010" ose "EP 5010").

- Presimi i lingotave monokromatike dhe i "Abutment Solutions"
Pas pérfundimit té ciklit té parangrohjes, higeni unazén e veshjes nga furra e parangrohjes dhe vendosni né té lingotén e ftohté
"IPS e.max Press Multi" né unazén e nxehté té veshjes, me anén e rrumbullakosur té paprintuar me drejtim pérpara. Vendosni "IPS Alox
Plunger" e ftohté me anén e veshur me pluhur né unazén e veshjes. Vendosni unazén e nxehté dhe té ngarkuar té veshjes né gendér té
furrés sé parangrohur té presimit duke pérdorur mashat e unazés sé veshjes pér té nisur programin e presimit. Ky hap duhet kryer
shpejt pér té parandaluar ftohjen e tepruar té unazés sé veshjes. Né fund té ciklit té presimit, higeni unazén e veshjes nga furra e
presimit duke pérdorur mashat e unazés sé veshjes dhe léreni té ftohet né njé vend té& mbrojtur nga korrentet. Nuk rekomandohet ta
pérshpejtoni ftohjen.

- Presimi i lingotave polikromatike
Pas pérfundimit té ciklit té parangrohjes, higeni unazén e veshjes nga furra e parangrohjes dhe vendosni né té lingotén e ftohté
"IPS e.max Press Multi" né unazén e nxehté té veshjes, me anén e rrumbullakosur té paprintuar me drejtim pérpara. Pastaj vendoseni
"IPS Multi One-Way Plunger" té ftohté dhe né fund "IPS Alox Plunger" té ftohté né unazén e veshjes. Vendosni unazén e ngarkuar té
veshjes né gendér té furrés sé parangrohur té presimit duke pérdorur mashat e unazés sé veshjes pér té nisur programin e presimit. Ky
hap duhet kryer shpejt pér té parandaluar ftohjen e tepruar té unazés sé veshjes. Né fund té ciklit té presimit, higeni unazén e veshjes
nga furra e presimit duke pérdorur mashat e unazés sé veshjes dhe Iéreni té ftohet né njé vend té mbrojtur nga korrentet. Nuk
rekomandohet ta pérshpejtoni ftohjen.

Zhveshja e lingotave monokromatike dhe polikromatike dhe e "Abutment Solutions"

Pas ftohjes né temperaturé ambienti (rreth 60 min), unaza e veshjes mund té shfagé plasaritje, gé jané shfaqur gjaté fazés sé ftohjes
(menjéheré rreth "IPS Alox Plunger"). Zhveshja e ashpér kryhet me mjet lustrimi né presion 4 bar, zhveshja e imét me mjet lustrimi né
presion 2 bar.

Vini re: Ruani drejtimin dhe distancén e bombardimit pér té parandaluar démtimin e margjinave té objektit gjaté zhveshjes.

- Zhveshja e lingotave monokromatike dhe e "Abutment Solutions"
Pér zhveshje, shénoni gjatésiné "Alox Plunger" né unazén e ftohur té veshjes dhe vegojeni unazén e veshjes né kété shenjé duke
pérdorur diskun vegues. Shagiteni unazén e veshjes né kété piké té paracaktuar té shaitjes. Né vijim kryeni zhveshjen e ashpér dhe té
imét té objekteve té presuara si¢ pérshkruhet mé lart. Térhigni "Alox Plunger" me pincé nga segmenti i veguar duke béré njé lévizje
rrotulluese. Higeni mbetjen e mundshme geramike duke i shfryré me material lustrues me presion.

- Zhveshja e lingotave polikromatike
Pér zhveshje, shénoni unazén e ftohur té€ veshjes né njé distancé pér 30 mm nga sipérfagja e poshtme. Nése restaurimet jané veshur
me njé zhvendosje drejt "mé incizales", shenja duhet vendosur pak mé tej drejt "Alox Plunger". Vegojeni unazén e veshjes duke pérdorur
disk vegimi te shenja. Shaiteni unazén e veshjes né pikén e paracaktuar té shqitjes. Né vijim kryeni zhveshjen e ashpér dhe té imét
duke pérdorur mjetin e lustrimit me presion, si¢ pérshkruhet mé lart.

Heqja e shtresés reaguese

Kur pérdoret "IPS PressVEST Premium", shtresa reaguese éshté zakonisht e lehté pér t'u hequr me njé mjet lustrimi me presion. Pérdorni
"IPS e.max Press Invex Liquid" pér hegjen e shtresés sé mbetur té reagimit. Hidhni "Invex Liquid" né insertin e gotés plastike PE dhe zhyteni
né Iéng objektin e presuar. Pastroni gotén plastike PE sé bashku me objektin e presuar né njé njési me ultratinguj pér min. 10 min dhe
maks. 30 min. Sigurohuni gé objektet té jené mbuluar plotésisht me Invex Liquid. Pérdorni insertin e sités pér té hequr restaurimin nga
"Invex Liquid" dhe pastrojeni objektin nén ujé té rriedhshém, di dhe thajeni me fryrje. Higeni me kujdes shtresén e bardhé té reagimit me
tip 100 Al,05 né presion maks. 1-2 bar. Sigurohuni gé shtresa e reagimit té higet plotésisht, dhe né anén e kavitetit, dhe né anén e jashtme.
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Vini re: Nése shtresa e reagimit nuk higet plotésisht, mund té rezultojné probleme lidhjeje midis kuadrit dhe shtresimit ose materialit té
glazurés.

Lémimi

Nése pérdoren instrumente té papérshtatshme frezimi, mund té ndodhé ciflosje e skajeve dhe mbinxehje lokale (shih "IPS e.max -
Instrumentet e rekomanduara té frezimit"") Rregullimi me frezim i restaurimeve té presuara "IPS emax Press" duhet t&€ mbahet né
minimum. Pérdorni shpejtési té ulét dhe presion té lehté pér té shmangur nxehjen e geramikés. Vini re: Sigurohuni té ruani trashésiné
minimale té shtresés sé restaurimit gjaté Iémimit.

- Finicioni i restaurimeve prej lingotash monokromatike dhe polikromatike
Vegojeni strumbullin me diskun e duhur té vegimit. Evitoni mbinxehjen gjaté procesit. Kushtojuni vémendje kontakteve proksimale kur
punoni né restaurime polikromatike. Smusoni pikén e lidhjes sé strumbullit. Pastaj higeni spesorin nga lidhja. Provoni restaurimet né
lidhje dhe Iémojini me kujdes. Mos béni "pasvegime" té konektoréve té urés me disge vegimi né asnjé rrethang, qé té mos krijoni pika té
padéshiruara shaitjeje. Pastaj pastroni shkurtimisht me presion anén e jashtme té restaurimit me Al,05 tip 100 né 1 bar dhe pastrojeni
me pastrues me avull.

= Lémimi i "Abutment Solutions"
Kontrolloni pérshtatjen e kolonés ose té kélléfit té kolonés né bazén e lidhjes sé titanit, pérpara vegimit té strumbullit. Pérpara
pérshtatjes sé objektit, kontrolloni aspektin e brendshém té objektit (kanali i vidés) pér flluska né geramiké. Nése nevojitet, higini
flluskat me instrumente té pérshtatshme. Vendoseni me kujdes kolonén ose kélléfin e kolonés né bazén e lidhjes sé titanit. Higini
njollat e ashpra duke pérdorur instrumente té pérshtatshme frezimi pér té garantuar pérshtatje optimale midis bazés lidhése té titanit
dhe objektit té presuar. Vegoni strumbullin duke pérdorur njé disk vegimi dhe smusoni pikén e lidhjes sé strumbullit. Kontrolloni profilin
e emergjencés dhe pérshtatjen né model. Né rast kélléfésh me koloné, kontrolloni dhe okluzionin dhe artikulacionin. Rregulloni me
frezim nése éshté nevoja dhe krijoni relieve né sipérfage. Pér té pastruar kélléfin e kolonés, pastrojeni shkurtimisht me presion anén e
jashtme té kelléfit té kolonés me Al,0; tipi 100 né 1 bar dhe pastrojeni me pastrues me avull.

Pérfundimi
NE varési té teknikés sé pérpunimit té zgjedhur (tekniké me reduksion apo shtresim), kryhet lustrimi me "IPS e.max Ceram". S& fundi,
kryhet pjekja me ngjyrosje dhe glazuré duke pérdorur materialet "IPS Ivocolor".

= Lustrimi me "IPS e.max Ceram" - Pjekja me larje
a) Opsioni A: Pjekja me larje duke pérdorur "IPS e.max Ceram"
Nése ka hapésiré té mjaftueshme, kryeni pjekjen me larje me materialin e kérkuar "IPS e max Ceram Deep Dentin”, "Dentin", "Transpa
Incisal" dhe/ose "Impulse”. Pérdorni "IPS Build-Up Liquids" pér té pérzier materialet. Aplikoni larjen né shtresé té hollé né té gjithé
strukturén.

b) Opsioni B: Pjekja me larje duke pérdorur "IPS Ivocolor"
Nése ka hapésiré té kufizuar ose pér ta pérforcuar mé thellé efektin kromatik, mund té kryhet pjekja me larje duke pérdorur
“IPS Ivocolor Shade" dhe "Essences”. Pérzieni pastén ose pluhurin me “IPS Ivocolor Mixing Liquid" pér té arritur konsistencén e
déshiruar dhe vendoseni né njé shtresé té hollé né té gjithé strukturén. Kryeni pjekjen me larje né lugén e vijézuar té ofruar nga
prodhuesi i furrés geramike.
Vini re: Materialet e shtresimit nuk duhen vendosur né shtresa larjeje t€ papjekura (pluhura dhe pasta), pasi kjo do té shkaktonte
delaminimin e geramikés sé shtresimit. Larja (baza) duhet té digjet pérpara se té niset procedura aktuale e shtresimit.

- Lustrimi me "IPS e.max Ceram" - Pjekja e paré/dyté e dentinés/incizale
Me materialet e shtresimit "IPS e.max Ceram®, realizohet forma anatomike dhe arrihet njé pamje estetike e personalizuar. Materialet e
shtresimit "IPS e.max Ceram" mund té pérzihen me "IPS Build-Up Liquid" té gjithanshme ose té buta. Nése kérkohet, kryeni njé pjekje té
dyté duke pérdorur té njéjtit parametra pjekjeje.

= Lustrimi me "IPS e.max Ceram": Pérgatitja pér pjekje me ngjyrosje dhe glazuré
Pérfundoni restaurimin duke pérdorur diamante dhe jepini njé formeé dhe strukturé sipérfageje natyrale, si p.sh. linja rritjeje dhe zona
t€ lugéta/té myséta. Zonat qé duhet té paragesin njé shkélgim mé té larté pas pjekjes me glazuré mund té lémohen dhe lustrohen
paraprakisht duke pérdorur disqge silikoni. Nése éshté pérdorur pluhur ari dhe/ose argjendi pér té vizualizuar teksturén e sipérfages,
restaurimi duhet té pastrohet plotésisht me avull me presion. Sigurohuni gé té higni té gjithé pluhurin e arit ose argjendit pér té
shmangur gngjyrosjen.

- Pjekja me ngjyrosje dhe glazuré me "IPS Ivocolor" sé bashku me lingota monokromatike dhe polikromatike
Pjekja me ngjyrosje kryhet duke pérdorur "IPS Ivocolor Shades" dhe/ose "Essences", dhe pjekja me glazuré kryhet duke pérdorur
"IPS Ivacolor Glaze Powder/FLUQ" ose "Paste/FLUO". Né varési té situatés, sekuencat e pjekjes mund té kryhen sé bashku ose té ndara.
Parametrat e pjekjes jané identiké. Pastrojeni miré restaurimin me avull me presion dhe thajeni me ajér té kompresuar pa pérmbajtje
vaji. Pérzieni "IPS Ivocolor Shades" dhe "Essences" sipas konsistencés sé déshiruar duke pérdorur "IPS Ivocolor Liquids" pérkatése.

Vini re: Pér t& promovuar lagien e materialeve té ngjyrosjes dhe té glazurés, njomeni lehté sipérfagen me "IPS Ivocolor Mixing Liquid".
Ngjyrosa nuk duhet té vendoset né asnjé rrethané né sipérfagen e lidhjes. Kontrolloni sipérfagen e lidhjes pérpara pjekjes dhe higni me
kujdes ¢do kontaminim.

NE vijim vendoseni materialin e glazurimit né njé shtresé té njétrajtshme mbuluese mbi restaurim dhe personalizojini majat dhe
plasaritjet duke pérdorur material "IPS Ivocolor Essence". Aplikoni rregullime té vogla té nuancés mbi materialin e aplikuar té
glazurimit duke pérdorur "IPS Ivocolor Shades". Ngjyrat mé intensive mund té realizohen me ngjyrosje dhe pjekje té pérséritur, dhe jo
duke aplikuar shtresa mé té trasha. Niveli i shkélgimit té sipérfages sé glazuruar kontrollohet me koherencén e materialit té glazurés
dhe sasiné e vendosur. PEr nivel mé té larté shkélgimi, pérdorni mé pak Iéng né pérzierjen e materali té glazurés dhe/ose shtoni sasing
e materialit té glazurés. Né vijim, kryeni pjekjen me ngjyrosje/glazuré né lugén e vijézuar té pérshtatshme pér furrén pérkatése duke
pérdorur parametrat e pércaktuar té pjekjes. Higni restaurimin nga furra pasi té keté pérfunduar cikli i pjekjes dhe I&reni té ftohet né
temperaturé ambienti né njé vend té mbrojtur nga korrentet e ajrit. Mos i prekni objektet e nxehta me masha metalike.

- Pjekja me ngjyrosje dhe glazuré e "Abutment Solutions" me "IPS Ivocolor"
Pérpara pjekjes me ngjyrosje dhe glazuré, pastrojeni strukturén geramike me avull me presion, pér té hequr kontaminimet dhe mbetjet
yndyrore. Né vijim, thajeni me ajér té kompresuar pa pérmbajtje vaji Pér t€ promovuar lagien e materialeve té ngjyrosjes dhe glazurés,
njomni lehté sipérfagen me "IPS Ivocolor Mixing Liquid". Pérziejini pastat ose pluhurat me "IPS Ivocolor Mixing Liquids" deri né
konsistencén e déshiruar. Ngjyrat mé intensive mund té realizohen me ngjyrosje dhe pjekje té pérséritur, dhe jo duke aplikuar shtresa
meé té trasha. Pérdorni "IPS Ivocolor Shades Incisal" pér té imituar zonén incizale dhe pér té krijuar efektin e tejdukshmérisé né kelléfin
e mbéshtetéses hibride né té tretén incizale dhe okluzale. Gungézat dhe fisurat mund té individualizohen duke pérdorur "Essences".
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Vini re: Né mbéshtetésen hibride, karakterizoni vetém zonén e profilit t€ urgjencés me “IPS Ivocolor Shades" dhe "Essences".
Pérndryshe, pérshtatja e kélléfit mund té cenohet. Ngjyrosa nuk duhet té aplikohet né asnjé rrethané né sipérfagen e lidhjes me bazén
e lidhjes sé titanit dhe kanalin e vidés, sepse kjo mund t& kompromentojé saktésiné e pérshtatjes. Kontrolloni sipérfagen e brendshme
pérpara pjekjes dhe higni me kujdes ¢do kontaminim.

Opsionalisht, mund té pastroni dhe profilin e emergjencés. Eviton mbinxehjen e strukturé geramike gjaté procesit. Rekomandohet
pérdorimi i veglave té frezimit prej diamanti me madhési té ndryshme kokrrize.

Udhézimet e méposhtme té pérdorimit (IfU) japin informacion té métejshém pér fabrikimin dhe cementimin e restaurimeve
prostetike té mbéshtetura me implant:

See Istructions

- IfU Viteo Base Ti
= IfU Multilink Hybrid Abutment
= IfU IPS Ivocolor

Parametrat e pjekjes pér teknikén me ngjyrosje, reduksion dhe shtresim me "IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze"

Temperaturané  Kohae Norma e Temperatura Koha e Norma e Temperatura Koha e Vakuum 1 Vakuum 2 Ftohja Norma e
gjendje pasive | mbylljes * nxehjes € piekjes mbajtjes nxehjes ¢ piekjes mbajtjes 1 n afatgjaté ftohjes
B S t m [ t m H2 n n L tl
[°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°cl °c] [°c] [°C/min]
Peemelaems) | 403 | R/ 90 | 650 0000 20 730 | 0200  400/650 650/729 O 0
Pjekja e paré e dentinés IRT/ ' .
et 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 650/729 0 0
Pjekja e dyté e dentinés IRT/ ' .
dhe incizale 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650  650/729 0 0
Pjekja me ngjyrosje duke IRT/ ’ _ _ -
pérdorur "IPS Ivocolor* - 06:00 @ il i e s J !
Piekja e glazurés duke IRT/ . _ _ _
pérdorur "IPS lvocolor" 403 06:00 60 710 0100 450 709 0 0
HEMHEAE ws R | 0 om0 - - = 450 709 0 0
glazurés 06:00
Modulpaspieesse g IRT/ 50 700 0100 - - - 450 699 0 0
glazurés 06:00

Vini re: Pér shkak té gjeometrisé sé tyre, restaurimet mund té pérmbajné trashési té ndryshme shtresimi. Kur ftohen objektet pas ciklit té
pjekjes, shpejtésité e ndryshme té ftohjes né zona me trashési t&€ ndryshme mund té rezultojné né akumulim té tensionit té brendshém.
Né rastin mé té keq, kéto tensione té brendshme mund té rezultojné né fraktura né objekte geramike. Duke pérdorur ftohjen e ngadalté
pas ciklit t& fundit té pjekjes (L=500°C), kéto tensione mund t& minimizohen.

Tabela e kombinimeve t& nuancave
"IPS Ivocolor Shades and Essences" mund té pérdoret pér té personalizuar dhe rregulluar ngjyrén e restaurimeve "IPS e.max Press".

IPS Ivocolor Shades, Essences
Pér pérdorim né restaurimet "IPS e.max Press":

Ngjyra A-D BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4

B1 B2 B3 B4
PSocoo [ | . . . . . . . .
Shade

Cl C2 C3 C4 D2 D3 D4

00 S01 02 03 S04 s05 06 sn7 06
IPS Ivocolor . . .
Shade Incisal
si1 sI2 sI3

cCAapARRRRRRRARRRRRNDR

I
EN E02 E03 04 E05 E06 07 E08 09 Al En E12 E13 £ El5 El6 E7 £ E19 E20

IPS Ivocolor white cream  lemon  sunset  copper hazel olive khaki  terracotta mahogany cappuccino espresso  terra  profundo  ocean safir  anthracite  black rose coral
Essence . - .

EN E2 E23

basic red basic yellow basic blue



Tabela e zgjedhjes sé ngjyrave pér kolona hibride dhe kélléfé té veganté

Materiali zgjidhet né bazé té ngjyrés sé déshiruar té dnémbit ("Bleach BL" ose "A-D"). Né varési té bazés sé zgjedhur lidhése té titanit dhe

dizajnit té kolonés hibride apo kélléfit, karakterizimi me "IPS Ivocolor Shades and Essences” mund té jeté i nevojshém pér té arritur ngjyrén

e déshiruar. Ngjyra e déshiruar e dhémbit arrihet pasi restaurimi té jeté puthitur dhe pérbéhet nga ngjyra e kolonés hibride dhe ngjyra e

kelléfit gé éshté cementuar mbi té. Rekomandimet e lingotave pér kolonén hibride jané zgjedhur né ményré té atillé gé ngjyra e déshiruar
e dhémbit té arrihet né kambinim me kélléfin. Né "zonén e gafés" mund té jeté e nevojshme té karakterizohet kolona hibride né pérputhje
me situatén klinike.

(Materiali) kombinim pér té arritur ngjyrén e dhémbit

Ngjyra e déshiruar

e dhémbit BL1 BL2 BL3 BL4

Cementim
ekstraoral

Kolong "IPS e.max
Press" / bazé
lidhjeje titani
Lingoté pér koloné
hibride MO0
Cementim intraoral

Kellefi né kolonén

hibride
(L I LY
BL1 BL2 B3 B4
IPS e.max Press _ o MTOoMTMT
crown BL2 | BL3 @ Bl4
Multi | _
BL2

Al A2
MO1
o m
AR
MT | MT
AR
Multi Multi
AR

* Produktet né oferté mund té ndryshojné nga shteti né shtet.

Tabela e zgjedhjes sé ngjyrave pér kélléfé kolone hibride

Materiali zgjidhet né bazé té ngjyrés sé déshiruar t& dnémbit ("Bleach BL" ose "A-D"). Né varési té bazés sé zgjedhur lidhése té titanit dhe

Udhézuesi i "Bleach BL' and "A-D Shade"

A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2
Bazé lidhjeje titani
Multilink Hybrid Abutment HO 0*
M02 M03 MO1 MO3 MO 1
Cementim ngjités, veténgjités ose konvencional
p.sh. SpeedCEM Plus
1 1 1 T Y A
A3 M35 A4 BT B2 B3 B4 C1  C2
MT _ooMr _ _ _ _
A3 B1
Multi | Multi =~ Multi | Multi _ Multi | Multi
A3 M35 BT | B2 €1 | ©2
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dizajnit té kelléfit me koloné hibride, karakterizimet me "IPS Ivocolor Shades and Essences" mund té jené té nevojshme pér té arritur
ngjyrén e déshiruar.

kombinim pér té arritur

ngjyrén e dhémbit

©
=
7]
=1
©
=
i=3

Ngjyra e déshiruar

e dhémbit BL1 BL2 BL3 BL4

Cementim
ekstraoral

Kellef me koloné
"IPS e.max Press" /
bazé lidhése titani

[ I I )

KI5 kol BT | B2 BL3 | Bl4
éllef kolone
ibride " _ MU MT O MT
mbrld"e IPS e.max B2 B B
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* Produktet né oferté mund té ndryshojné nga shteti né shtet.

Udhézuesi i "Bleach BL" and "A-D Shade"

A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 CI
Bazé lidhjeje titani
Multilink Hybrid Abutment HO 0*

i vlu olololo
TS m m BB O
wl | m || ||
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Mit Mt M Mot Mok
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Multi
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Cementim i pérkohshém i strukturés geramike me bazén lidhése té titanit né kombinim me "Abutment Solutions"

Pér té lehtésuar manovrimin intraoral, komponentét bashkohen pérkohésisht me njéri-tjetrin duke pérdorur material silikoni pér marrje

mase, p.sh. Virtual® Extra Light Body Fast Set.
Baza lidhése e titanit e patrajtuar dhe struktura geramike pastrohen me avull dhe mé pas thahen me ajér té kompresuar. Vendoseni

strukturén geramike né bazén lidhése té titanit (qé vidhoset né modelin analog) dhe shénoni pozicionin relativ té komponentéve

c3

T
C3

C4
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D2
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Multi
02

shénohet me njé stilolaps rezistent ndaj ujit. Ky hap e bén mé té lehté arritjen e pozicionit té sakté kur pjesét montohen pérkohésisht.
Izolojeni kanalin e vidés sé bazés lidhése té titanit té patrajtuar me tako shkume. Vendosni "Virtual Extra Light Body Fast Set" te baza
lidhése e titanit dhe direkt né strukturén geramike. Futni bazén lidhése té titanit né strukturén geramike. Bashkérenditja e dy

komponentéve duhet té kontrollohet (fiksimi kundér rrotullimit/shénimi). Komponentét duhet té mbahen fort né pozicionin e duhur pér
2:30 min derisa té keté zéné vend "Virtual Extra Light Body Fast Set". Cdo tepricé qé éshté zhvendosur duhet té higet me kujdes me njé

instrument té pérshtatshém, p.sh. njé skalpel.

Prové klinike pér "Abutment Solutions"

Pasi té jeté hequr restaurimi i pérkohshém, mbéshtetésja hibride ose kélléfi i mbéshtetéses hibride vidhoset manualisht duke pérdorur

D3 D4
M03
oo
03 | D4
D3 D4
oo
03 | D4

vidén e dedikuar. Gjeometria kontrollohet né lidhje me marzhin e gingivave (p.sh. pérshtatjen, aneminé gingivale). Nése déshirohet, kanali i
vidés né mbéshtetésen hibride mund té izolohet gjithashtu me tako shkume.
Vini re: Aspekti i brendshém i kélléfit izolohet duke pérdorur xhel glicerine (p.sh. pasté Try-in, Liquid Strip). Kéll&fi vendoset né
mbéshtetésen hibride né ményré intraorale pér té kontrolluar dhe, nése éshté e nevojshme, pér té rregulluar kontaktet proksimale.



Kujdes: Mos kontrolloni funksionin okluzal né kété fazé. Pér té€ kontrolluar funksionin okluzal, kélléfi duhet té jeté i siguruar né
mbéshtetésen hibride me "Virtual Extra Light Body Fast Set". Pasta Try-in nuk duhet té pérdoret pér kété géllim, sepse ky material nuk
éshté mjaft rezistent pér forcén ngjeshése.

"Virtual Extra Light Body Fast Set" vendoset tek aspekti i brendshém i kéllEfit. KElIEfi presohet né kolonén hibride duke pérdorur gishtat
derisa té arrihet pozicioni pérfundimtar. Kélléfi mbahet né pozicionin pérfundimtar derisa té ngurtésohet "Virtual Extra Light Body Fast
Set" (rreth 2:30 min). Mé pas, higet materiali i tepért. Tani okluzioni/artikulacioni mund té kontrollohet. Nése éshté e nevojshme, béhen
rregullime duke pérdorur instrumente té pérshtatshme frezimi (shih "Rekomandimet pér instrumentet e frezimit pér 'IPS e.max™’). Né
vijim kélléfi higet me kujdes nga kolona hibride dhe kolona hibride/kélléfi i kolonés hibride nga implanti. Shpélajeni sipérfagen e
brendshme té implantit me p.sh. solucion antibakterial pér shpélarjen e gojés qé pérmban klorheksiding pér ta pastruar dhe dezinfektuar.
Mg pas vendosni restaurimin e pérkohshém.

Cementimi bazés lidhése té titanit strukturés geramike kur pérdoret "Abutment Solutions"
Sipérfaget e kontaktit duhet té pérgatiten me kujdes pér té siguruar lidhjen optimale adezive mes bazés sé lidhjes sé titanit dhe
strukturés geramike.

Struktura geramike e "IPS e.max Press" Bazé lidhjeje titani
(LS,)
Pastrimi me presion - Respektoni udhézimet e prodhuesit
Parapérgatitja Opsioni 1 Opsioni 2
Ashpérsimi Ashpérsoni sipérfagen Vendosni "Monobond

e lidhjes me bazén Etch & Prime®" né -
lidhése té titanit pér sipérfagen lidhése me
20 sekonda me "IPS® bazén lidhése té
Ceramic Etching Gel" | titanit duke pérdorur
|6vizje férkimi pér

Silanizimi Pérgatisni sipérfagen o
lidhése me 2 ste"konda ‘_““ Iverenl Pérgatisni sipérfagen lidhése me Monobond®
Monobond® Plus pér 40 © Lei%mt" tier Plus pér 60 sek
60 sek sekonda té tjera

Cementimi ngjités Multilink® Hybrid Abutment
Mbulimi i linjés sé cementit Xhel glicerine, p.sh. "Liquid Strip"
Polimerizimi Vetépolimerizim 7 minuta
Lustrim i linjés sé cementit Lémuesit e zakonshém pér materialet prej geramike/rezine

Puthitja dhe kujdesi vijues sé bashku me "Abutment Solutions"
- Pérgatitja intraorale
Higni restaurimin e pérkohshém dhe pastroni vendin e implantit. M& pas kontrolloni indin e peri-implantit (profili i urgjencés).

Pérgatitja/parapérgatitja e strukturés geramike dhe kélléfit té veganté
- Opsioni 1
Parapérgatitja e sipérfageve té lidhjes sé kolonés hibride dhe kéll&fit té veganté ose kanalit té vidés sé kelléfit té
mbéshtetéses hibride duke pérdorur "IPS Ceramic Etching Gel" dhe "Monobond Plus" (shikoni "Udhézimet e pérdorimit té
SIS Monobond Plus™)

- Opsioni 2

Parapérgatitja e sipérfageve té lidhjes sé kolonés hibride dhe kélléfit té veganté ose kanalit té vidés sé kélléfit té kolonés
= hibride duke pérdorur "Monobond Etch & Prime" (shikoni "Udhézimet e pérdorimit t& 'Monobond Etch & Prime™)

= Cementimi me "Multilink® Hybrid Abutment"

Komponentét e pastruar dhe té pérgatitur (struktura geramike, baza lidhése e titanit) shtrohen gati pér cementim. Procedura e
cementimit né vijim duhet té kryhet shpejt dhe pa ndérprerje. Koha e punimit e "Multilink Hybrid Abutment" éshté rreth 2 min né 23°C
(% 1°C). Vendosni njé shtresé té hollg "Multilink Hybrid Abutment" drejtpérdrejt nga shiringa e pérzierjes né sipérfagen lidhése té bazés
lidhése té titanit dhe sipérfagen lidhése té strukturés geramike. Mbajeni strukturén geramike mbi bazén lidhése té titanit né ményré
€ atillé gé té pérkojné shenjat e pozicionimit. Bashkoni komponentét duke pérdorur presion té njétrajtshém dhe té lehtg, dhe
kontrolloni pozicionin relativ final t& komponentéve (bazé lidhése titani tranzicioni/strukturé geramike). Né vijim, shtyjini lehté sé
bashku komponentét pér 5 sekonda. Higini me kujdes tepricat né kanalin e vidés, p.sh. me njé mikrofurgé apo furgé. Teprica e cementit
rrethor nuk duhet hequr pérpara se té fillojé polimerizimi, p.sh. 2-3 min pas pérzierjes. Pérdorni njé instrument té pérshtatshém
laboratori dentar (p.sh. "Le Cron") pér kété géllim. Mbajini né vend komponentét duke ushtruar trysni té lehté. Vendosni xhel glicerine
(p.sh. "Liquid Strip") né vijén e cementit pér té parandaluar formimin e njé shtrese penguese dhe Iéreni té linjén e cementit derisa té
pérfundojé polimerizimi. N& vijim, kompoziti i stukimit lihet té vetépolimerizohet térésisht brenda 7 min.
Vini re: Mos i higni komponentét deri sa "Multilink Hybrid Abutment" té jeté polimerizuar térésisht. Komponentét duhet té
imobilizohen gjaté késaj kohe.

Pas pérfundimit té vetépolimerizimit, shpélajeni xhelin e glicerinés me ujé ose higeni me pastrues me avull. Lustrojeni me kujdes vijén
e cementit me lustrues gome né shpejtési té ulét (<5000 rpm) pér té shmangur mbinxehjen. Pér té arritur njé sipérfage té lémuar
midis "Viteo Base Ti" dhe strukturés geramike, lustrojeni me kujdes sipérfagen rrethore duke pérdorur lustrues gome dhe me presion té
lehté né rénie. Higini mbetjet e mundshme té cementit né kanalin e vidés. Pastroni restaurimin me ultratinguj né njé banjé me ujé ose
me avull me presion

- Vendosja
Mos pérdorni shpélarés goje fenolik, sepse produkte té tilla mund té cenojné lidhjen mes geramikés dhe kompozitit. Futni
mbéshtetésen hibride ose kélléfin e mbéshtetéses hibride né ményré intraorale né implant. Vidhoseni manualisht né vidén
st perkatése té implantit dhe shtréngojeni me njé gelés me forcé rrotulluese (respektoni udhézimet e prodhuesit).
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- Mbéshtetésja hibride dhe kélléfi i veganté
Fusni njé tako pambuku ose shkume né kanalin e vidés s&¢ mbéshtetéses hibride dhe izolojeni kanalin e vidés me kompozit té
pérkohshém (p.sh. "Telio® Inlay"). Kjo shérben pér té siguruar aksesin né njé fazé té mévonshme. Kontrolloni sipérfaget e lidhjes pér
kontaminim/lagéshtiré dhe pastrojini ose thajini me njé shiringé me ajér, nése éshté nevoja. Vendosni materialin e stukimit (p.sh.
"SpeedCEM® Plus" ose "Variolink® Esthetic") né kélléfin e parapérgatitur. Vendosni kélléfin né mbéshtetésen hibride dhe sigurojeni né
vend né pozicionin pérfundimtar. Gdo cement e tepért polimerizohet shkurtimisht me drité duke pérdorur "teknikén katérfagéshe" dhe
mé pas mund té higet me lehtési. Mbulojini linjat e cementit me xhel glicerine (p.sh. “Liquid Strip") dhe fotopolimerizojeni sérish me
drité fotopolimerizimi "Bluephase® Style". Mé pas, shpélajeni xhelin e glicerinés me ujé.

- Kelléf kolone hibride
Fusni njé tako pambuku ose shkume né kanalin e vidés sé kéllgfit té mbéshtetéses hibride dhe izolojeni kanalin e vidés me kompozité
té pérhershme (p.sh. "Tetric EvoCeram®"). Kontrolloni okluzimin dhe artikulimin. Nése restaurimi rregullohet me gérryerje, zonat e
gérryera duhet té lEmohen mé pas me njé lémim té larté duke pérdorur Iémues silikoni (p.sh. OptraGloss®). Gjithashtu Iémoni
margjinat e restaurimeve / linjén e cementit (duke pérdorur p.sh. OptraGloss®). Né fund, vendosni "Cervitec® Plus" (lustér mbrojtése) sé
bashku me margjinén gingivale.

3 Pastrimi, dezinfektimi dhe sterilizimi

Kolonat hibride dhe kélléfét e kolonave hibride duhet té pastrohen, té dezinfektohen dhe té sterilizohen menjéheré para pérdorimit.
Ivoclar Vivadent AG rekomandon procedurat e méposhtme:

Pastrimi paraprak

Sonifikoni kolonat hibride dhe kéll&fét e kolonave hibride né ujé (cilésia minimale: ujé i pijshém) né njé banjé me ultratinguj (p.sh. Sonorex
Digital 10P) pér 2 minuta. Shpélajeni nén ujé té rriedhshém rubineti (cilésia minimale: ujé i pijshém) ndérsa férkoni sipérfaget e
brendshme dhe t& jashtme me njé furgé té pérshtatshme (p.sh. furgé pér pastrimin e instrumenteve me fije najloni, Integra Miltex).

Pastrimi dhe dezinfektimi
Preferohet pastrimi dhe dezinfektimi i automatizuar né njé pajisje larése-dezinfektuese.

Pastrim-dezinfektimi i automatizuar
Nése kolonat hibride dhe kélléfét e kolonave hibride pastrohen ekskluzivisht me aparaturg, éshté i detyrueshém dezinfektimi termik né
vijim.
- Pastrimi
Vendosini kolonat hibride dhe kéllgfét e kolonave hibride né njé sité té zakonshme. Mé pas vendoseni aksesorin e sités né njé larés-
dezinfektues né pajtim me IS0 15883 (p.sh. Miele G7882, e pajisur me njé kosh té sipérm Miele 0 188/2). Procedura automatike e
pastrimit (p.sh bazuar né programin Vario TD) mund té& ndahet né hapat e méposhtém:
- Shpélarje me ujé té ftohté pér 5 minuta
- Pastrim ng 50 £2°C pér 10 minuta me solucion pastrimi (p.sh. neodisher MediZym, 0,2% v/v, Dr. Weigert)
- Shpélarje me ujé té ftohté pér 2 minuta
- Dezinfektimi
Dezinfektim termik né 93°C pér 5 minuta me ujé té demineralizuar (viera AQ > 3000 t& arrihet né 90°C pér 5 minuta). Pér shpélarje
pérdorni vetém ujé té dejonizuar, me mikrobe té uléta (maksimumi 10 cfu/ml) dhe me endotoksina té uléta (maksimumi 0,25 EU/mI).

Pastrim-dezinfektimi manual

- Pastrimi
Zhytini kolonat hibride dhe kélléfét e kolonave hibride né solucionin e pastrimit (p.sh. MD 520, i paholluar) né njé banjé me ultratinguj.
Sigurohuni gé sipérfaget e zhytura té mbulohen plotésisht me solucion pastrimi dhe gé solucioni t€ mos keté flluska. Pas zhytjes sé
kolonés hibride dhe té kélleféve té kolonés hibride né banjén me ultratinguj, sonifikojini pér 1 minuté. Né vijim pastrojini kolonat hibride
dhe kéllgfét e kolonave hibride manualisht duke férkuar sipérfaget e brendshme dhe té jashtme me njé furgé té pérshtatshme (p.sh.
furgé pér pastrimin e instrumenteve me fije najloni, Integra Miltex) pér té paktén 20 sekonda pér koloné hibride dhe kéllf kolone
hibride derisa té& mos keté mbetje té dukshme. Né vijim shpélajeni me ujé té rrjednshém rubineti (cilésia minimale: ujé i pijshém) pér té
paktén 10 sekonda.

- Dezinfektimi
Zhytini kolonat hibride dhe kélléfét e kolonave hibride né dezinfektues (p.sh. MD 520, i paholluar) né njé banjé me ultratinguj dhe
sonifikojini pér 2 minuta. Pas sonifikimit I&rini kolonat hibride dhe kélléfét e kolonave hibride pér 15 minuta né 20 £2°C né dezinfektues.
Sigurohuni gé kolonat hibride dhe kélléfét e kolonave hibride té jené térésisht té mbuluara né dezinfektues dhe qé dezinfektuesi té
pérfunduar kohén e kontaktit me dezinfektuesin (ky hap nuk zévendéson shpélarjen e kujdesshme qé kérkohet pér hegjen e mbetjeve
té dezinfektuesit kur kolonat hibride dhe kélléfét e kolonave hibride pastrohen me procedurat e zakonshme). Pas pastrimit dhe
dezinfektimit, shpélajini me ujé kolonat hibride dhe kéllgfét hibridé té kolonave. Pér shpélarjen pérfundimtare pérdorni vetém ujé té
dejonizuar, me mikrobe té uléta (maksimumi 10 cfu/ml) dhe me endotoksina té uléta (maksimumi 0,25 EU/ml).

Tharja
Ajér i kompresuar ose peceté e pastér, celuloze, pa fije.

Sterilizimi

Kolonat hibride dhe kéllefét e tyre duhen sterilizuar pérpara pérdorimit.

Ivoclar Vivadent AG rekomandon njé prej procedurave té€ méposhtme té sterilizimit:

- Pérvendet jashté SHBA-sé:
Pér té paketuar artikujt pér sterilizim, pérdorni vetém njé sistem barriere sterile né pajtim me 1S0 11607-1 (p.sh. Steriking Wipak) prej
letre/membrane té pércaktuar nga prodhuesi pér sterilizimin me avull. Sistemi i barrierés sterile qé pérdoret duhet té jeté
mjaftueshém i madh. Sistemi i barrierés sterile i mbushur nuk duhet té tendoset.

- Pér SHBA-né:
Vendosini produktet né njé shporté me vrima me kapak dhe mbéshtillini me dy shtresa 1-pli polipropileni duke pérdorur teknikén e
palosjes sé zarfit sekuencial para sterilizimit. Vini re: PErdoruesit né SHBA duhet té sigurohen qé sterilizuesi dhe ¢farédo aksesori
sterilizimi (p.sh. mbéshtjellése sterilizimi, gese, shporté, tregues biologjiké ose kimiké) té jené té miratuar nga FDA pér sterilizimin e
synuar.



Sterilizoni me avull me njé proces té fraksionuar para vakumit sipas IS0 17665 né njg sterilizues me avull (p.sh. Selectomat PL/666-1CL) né
kushtet e méposhtme:

Metoda Kushtet Koha e tharjes

1 Sterilizimi me avull (autoklavé) 134°C pér 4 minuta Praktika vendése
Vakum i fraksionuar

2 Sterilizimi me avull (autoklavé)™ 132°C pér 3 minuta 10 minuta
Vakum i fraksionuar

3 Sterilizimi me avull (autoklavé)™ 134°C pér 3 minuta Praktika vendése
Vakum i fraksionuar

4 Sterilizimi me avull (autoklavé)“ 134°C pér 18 minuta Praktika vendése
Vakum i fraksionuar

U rekomandohet pér SHBA-né
1 rekomandohet pér MB-né
4 rekomandohet pér Zvicrén dhe Francén

Ruajtja
Produktet e sterilizuara, té paketuara né njé sistem barriere sterile (p.sh. gese sterilizimi) duhet té pérdoren menjéheré dhe nuk duhet té
mbahen pér mé shumé se 48 oré.

4 Informacioni i sigurisé

- Neérastincidentesh té rénda né lidhje me produktin, kontaktoni me "lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein”, fagja né internet: www.ivoclarcom dhe autoritetin tuaj pérgjegjés kompetent.

- Udhézimet aktuale té pérdorimit ofrohen né seksionin e shkarkimeve té fages sé internetit té "lvoclar Vivadent AG"
(www.ivoclar.com).

— Pérmbledhja aktuale e sigurisé dhe rendimenti klinik (SSCP) mund té gjenden né seksionin e shkarkimeve té fages sé internetit té
"Ivoclar Vivadent AG" (www.ivoclarcom).

Paralajmérime

- "IPS Natural Die Material Separator" pérmban hekzan. Hekzani éshté material shumé i ndezshém dhe démton shéndetin. Shmangni
kontaktin me Iékurén dhe syté. Mos i thithni avujt dhe mbajeni larg burimeve té ndezjes.

- Mos i thithni pluhurat e geramikés gjaté Iémimit. Pérdorni njé njési nxjerrjeje dhe mbani njé maské fytyre.

= Kur pérzini materialin veshés "IPS PressVEST Premium", evitoni thithjen e pluhurit. Materiali i veshjes pérmban pluhur kuarci.

- Zbatoni skedén e té dhénave té sigurisé (SDS).

— Nése vendoset shpesh ose pér periudha té zgjatura kohe, agjentét zbardhues profesionalé me bazé peroksidi (peroksid karbamidi;
peroksid hidrogjeni), si dhe fluoruret e fosfatit té aciduluar té pérdorur pér parandalimin e kariesit mund ta béjné sipérfagen e
restaurimeve ekzistuese "IPS e max Press" té ashpér dhe pa shkélgim.

- Invex Liquid pérmban acid hidrofluorik. Kontakti me Iekurén, syté dhe veshjet duhet té parandalohet me ¢do kusht, pasi materiali
éshté jashtézakonisht toksik dhe gérryes..

- "IPS Ceramic Etching Gel" pérmban acid hidrofluorik. Kontakti me I€kurén, syté dhe veshjet duhet té parandalohet me ¢do kusht, pasi
materiali éshté jashtézakonisht toksik dhe gérryes. Xheli ashpérsues éshté menduar vetém pér pérdorim jashté gojés dhe nuk duhet
vendosur brenda goje.

- "Monobond Etch & Prime" éshté gérryes. Shmangni kontaktin me I€kurén dhe membranat mukoze. "Monobond Etch & Prime" éshté
menduar vetém pér pérdorim jashté gojés dhe nuk duhet té vendoset brenda goje.

Informacioni pér hedhjen

Stokun e mbetur duhet ta hidhni sipas kérkesave korresponduese ligjore kombétare.

Rreziget né vijim

Pérdoruesit duhet té diné se ¢do ndérhyrje dentare né gojé pérmban rrezige té caktuara. Disa prej kétyre rrezigeve listohen mé poshté:

~ Ciflosja / krisja / decementimi i materialit té restaurimit mund té sjellé gélititien ose thithjen aksidentale dhe késisoj trajtim té ri
dentar.

- Teprica e cementit mund té shkaktojé acarim t€ indeve té€ buta/gingivave. Inflamacioni progresiv mund té sjellé rithithje nga kockat
ose sémundje periimplanti.

5 Jetégjatésia né paketim dhe magazinimi
Ky produkt nuk kérkon ndonjé kusht té posagém magazinimi.

6 Informacion i métejshém

Mbajeni materialin larg fémijéve!

Jo té gjitha produktet ofrohen né té gjitha shtetet.

" Grafiku Ivoclar Vivadent “Instrumentet e rekomanduara té frezimit IPS e.max”, nr. art. 627559

Produkti éshté zhvilluar vetém pér pérdorim né stomatologji. Pérpunimi duhet té kryhet duke ndjekur rreptésisht Udhézimet e pérdorimit. Nuk mbajmé pérgjegjési pér démet e shkaktuara nga mosrespektimi
i udhézimeve apo i fushés sé pércaktuar té pérdorimit. Pérdoruesi éshté pérgjegjés pér testimin e produkteve pér sa i pérket pérshtatshmérisé dhe pérdorimit té tyre pér géllime té tjera gé nuk pércaktohen
shprehimisht tek udhézimet.



1 Domeniu de utilizare

Scopul prevazut
Restaurdri unidentare ale dintilor frontali si laterali, restaurdri pentru punti cu 3 elemente pand la al doilea premolar folosit ca bont
terminal, restaurdri hibride pe suport implantar pentru inchiderea breselor edentate unidentare.

Grupul tintd de pacienti
Pacienti adulti cu dinti permanenti, pacienti adulti cu implanturi dentare

Utilizatori vizati
- Dentisti (procedura clinicd), tehnicieni dentari (fabricarea restaurdrilor in laboratorul dentar)

Instruire speciald
Utilizatorul invata cum sd aplice un material ceramic in timpul formdrii profesionale. Nu este necesara o instruire speciald suplimentara.
Aplicarea corectd a produsului este descrisa in instructiunile de utilizare respective.

Utilizare
Numai pentru uz stomatologic.

Descriere
IPS e.max® Press este o0 pastila din ceramicd vitroasa pe baza de disilicat de litiu (LS,), probat si testat, destinat fabricarii restaurdrilor fixe
pe zona frontald si laterald.

Date tehnice

Caracteristici Valoare

CTE (25-100°C) [10/K] 105+05

Rezistenta la incovoiere (biaxiald) [MPa] =360 / Valoarea medie tipica: 470
Solubilitate chimica [ug/cm?] <100

Tip/clasa Tip ll/clasa 3

Conform ISO 6872

Indicatii
Structuri dentare lipsa in cazul dintilor frontali si laterali, edentatie partiald pe zona frontald si laterala

Tipuri de restaurdri:

- Fatete

= Inlay-uri

~  Onlay-uri (de ex. fatete ocluzale, coroane partiale)

~ Coroane (pe bonturi dentare naturale si bonturi implantare)

- Coroane hibride

- Bonturi

— Punti cu trei elemente pand la al doilea premolar folosit ca bont terminal

Contraindicatii
- Utilizarea acestui produs este contraindicata dacd pacientul are o alergie cunoscuta la oricare dintre substantele din compozitia acestuia

Limitari in utilizare

- Bruxism netratat

- Puntiinlay

~ Punti cu extensie (in consold)

- Punti adezive

- Restaurari in zona frontald cu o Idtime a corpului de punte > 11 mm
- Restaurariin regiunea premolara cu o Iatime a corpului de punte > 9 mm
- Cimentarea temporard a restaurdrilor IPS e.max Press

- Preparatii subgingivale foarte adanci

- Stratificarea cu alta ceramica de fatetare decat IPS e.max Ceram
- Presarea IPS emax Press in IPS Investment System 300 g

- ® Anu se reutiliza.

Limitdri suplimentare ale utilizarii pentru coroane anterioare si posterioare minim invazive:
- Grosimi ale stratului sub 1mm

- Preparatii cu muchii ascutite

- Preparatii fara sprijin anatomic si cu grosimi diferite ale straturilor

- Cimentarea conventionald si autoadeziva

- Materiale de reconstituire altele decat rdsina compozitd

- Lipsa ghidajului canin

- Coroane pe implanturi

Limitari suplimentare ale utilizarii pentru Abutment Solutions:
- Nerespectarea cerintelor fabricantului implantului cu privire la tipul de implant selectat

See Instruetions

- Nerespectarea instructiunilor producdtorului bazei de cimentare din titan cu privire la procesarea acesteia

- Utilizarea altui material compozit de cimentare adezivd decat Multilink Hybrid Abutment pentru cimentarea adezivd a IPS e.max Press
la baza din titan

- Cimentarea intraorald a restaurdrilor ceramice pe baza de titan

- Cimentarea temporard a coroanei pe bontul hibrid
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Reactii adverse
Nu existd efecte secundare cunoscute pana in prezent.

Interactiuni
Nu existd interactiuni cunoscute pana in prezent.

Beneficiul clinic
Restaurarea functiei de masticatie, refacerea esteticii

Compozitie
Material dentar ceramic
Tip ll/clasa 3 conform I1SO 6872

Dupd procesul de fabricatie al ceramicii vitroase, se formeazd o retea stabila si inertd in care diferitele elemente sunt incorporate prin
punti de oxigen. Compozitia este determinata ca oxizi.

Oxid in procente de masa
Sio, 57.0-80.0
Li,0 11.0-19.0
K,0 0.0-130
P20s 00-110
710, 0.0-80
Zn0 0.0-80
Alti oxizi si pigmenti ceramici 0.0-100

2 Tehnica de lucru

Tehnici de lucru si de prelucrare

- Tehnica de machiaj: Arderea pigmentului/glazurii folosind materialele IPS Ivocolor®

- Tehnica cut-back: Arderea materialului incizal folosind materialele IPS e.max Ceram. Arderea pigmentului/glazurii folosind materialele
IPS Ivocolor.

- Tehnica stratificarii: Arderea dentinei/materialului incizal folosind materialele IPS e.max Ceram. Arderea pigmentului/glazurii folosind
materialele IPS Ivocolor.

Conceptul pastilelor de presat

Blocurile IPS e.max Press sunt disponibile ca blocuri Multi policrome intr-o dimensiune si ca blocuri monocrome cu cinci niveluri de
transluciditate (HO, MO, LT, MT, HT) si in nuantele opalescente Impulse in doud dimensiuni. Din motive estetice si ale protocolului de
laborator dentar, sunt recomandate urmdatoarele tehnici de procesare si tipuri de restaurdri pentru pastilele individuale, in functie de
gradul lor de transluciditate.

Tehnica de prpcesare Tipuri de restaurari
Tehnica de Tehnica de Tehnica de

machiaj reducere incizald  stratificare
(cut-back)

Grad de
transluciditate

Punte de 3 elemente

2

Coroana frontala si

Fatetd ocluzald ”
Fatetd subtire ”
Inlay, onlay
Coroana partiala
laterala

Bont hibrid
Coroana hibrida

Fatetd

LT

ow
ranslucency

HO
igh pacity

1) Tehnica cut-back nu trebuie utilizatd pentru realizarea fatetelor subtiri si a fatetelor ocluzale.
2) Doar pand la al doilea premolar folosit ca stélp distal

w
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Metode de cimentare recomandate

Fatete ocluzale, fatete subtiri, fatete

Inlay-uri, onlay-uri, coroane partiale

IPS e.max Press

Coroane

Coroane frontale si laterale minim invazive

Punti de 3 elemente pand la al doilea premolar

Alegerea nuantei de culoare

Aplicatia IPS e.max Shade Navigation ajutd la selectarea celei mai adecvate pastile IPS e.max Press.

Prepararea

Preparati dintele pe baza recomandarilor pentru restaurarile din ceramica integrald si asigurati-va ca respectati grosimile minime ale

straturilor:
- Fard unghiuri sau muchii ascutite

— Prepararea pragului cu un unghi interior rotunjit si/sau un chamfer pronuntat
- Dimensiunile indicate reflectd grosimea minimd pentru restaurdrile din IPS e.max Press.

Coroana laterald minim
invaziva

Coroana frontald minim
invaziva

Fatetd Coroand laterald/punte

cu dinte stdlp distal in
regiunea premolara

15 15

\ 15 ,
‘ e | =15
.
;

=06
~07

Dimensiuni in mm

Inlay

Coroana frontald/punte
cu dinti stalp in
regiunea frontald

10 \
12=

Cimentarea
adeziva

Onlay

' 6
0o

°

Cimentare
autoadeziva

Fatetd ocluzala (table

top)

Cimentare
conventionala

Fatetd subtire

*03
~ 04

Coroana partiald

10—

10 =

—_—

_—
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Grosimile minime ale straturilor restaurérilor din IPS e.max Press la folosirea tehnicii de machiaj (in functie de restaurare)
Cand utilizati tehnica de machiaj, nu aplicati material de fatetare pe restaurarea IPS e.max Press. Grosimile minime ale stratului se referd
la grosimea stratului de IPS e.max Press.

Cimentare Obligatoriu cimentare adeziva Optional cimentare adez|
autoadeziva sau conventionald
© Coroand Punte
B
2
0 = R
= i o N
[ £ = EE 2 = 3 3
3 = Qo €S £ 5 = s
8 2 = 2 b= g k=
o wv >0 T g > u(; Tu u; Tu
L > > g = = B =% 8 8 8 8
Tipuri de © © ° > ) o °oR5 5 5 5 =
= = F=s = & = 5 5o =3 =3 S >
restaurari il il fid £ S o ool &£ &£ &£ &£
Grosimea minima a stratului de IPS e.max Press — tehnica de machiaj
10 10
" Adancimea | Adancimea
Incizal/ocluzal 10 04 07 santurlorsi | santurior i 10 10 15 15 15 15
fosetelor fosetelor
10 10
Circular 10 03 06 Latimea | Latimea 10 10 12 15 12 15
istmului | istmului
16 mm?
Dimensiunile _ _ _ _ _ _ _ _ _ In general, se aplica
conectorilor urmatoarele:

Inltimea = l3timea
Dimensiuni in mm

Tehnica cut-back si tehnica stratificarii

Cand se utilizeazd tehnica cut-back sau tehnica stratificrii, se modeleaza anatoform o structura de sustinere din IPS e.max Press care
este incarcatd pana la forma si dimensiunea finald cu mase ceramice de stratificare IPS emax Ceram. Spatiul disponibil in preparatiile de
dimensiuni mari trebuie umplut prin dimensionarea corespunzatoare a componentei de rezistentd fabricate din IPS e.max Press si nu prin
addugarea de mase ceramice IPS e.max Ceram suplimentar.

Cimentare Obligatoriu cimentare adezivd Optional cimentare adeziva, autoadezivd sau

conventionald

Tipuri de Fatetd Fatetd Fateta Inlay Onlay  Coroand Coroana Punte

restaurari ocluzald subtire partiald X : : X :
Regiunea ~ Regiunea ~ Regiunea ~ Regiunea  Regiunea
frontald  premolard  molard frontald  premolard

Grosimea minima a stratului de IPS e.max Press — tehnica cut-back

Incizal/ocluzal - - 04 - - 08 04 08 08 08 08

Circular - - 06 - - 15 12 15 15 12 15

Grosimea minima a stratului de IPS e.max Press — tehnica stratificarii

Incizal/ocluzal - - - - - - 06 08 08 08 08
Circular - - - - - - 0.6 08 08 08 08
Tio de modelai _ _ _ _ _ Sustinerea formei dintelui prin modelajul
P d anatoform al fetei linguale/palatinale
o lemm?
Dimensiunile _ _ _ _ _ _ _ _ _ In general, se aplica
conectorilor urmatoarele:

Indltimea = ltimea
Dimensiuni in mm

Observatie: IPS e.max Press este componenta de inalta rezistenta a restaurdrii si, prin urmare, trebuie sa constituie cel putin 50% din
grosimea totald a restaurarii.
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Grosimea totald a restaurdrii (in functie de restaurare) constituie o combinatie a urmétorilor factori:

Grosimea totala a restaurdrii 08 10 12 15 18 20 25 30
Grosimea minima a structurii de rezistenta din ISP 04 05 06 08 10 1 13 16
e.max Press

Grosimea maxima a ceramicii de fatetare IPS e. 04 05 06 07 08 09 12 14

max Ceram

Dimensiuni in mm

Grosimile minime ale portiunilor ceramice ale Abutment Solutions
- Bont hibrid
- Grosimea peretelui Wy, trebuie sd fie de cel putin 0.5 mm.
- Bontul hibrid trebuie modelat similar cu un dinte natural preparat:
- Prag circular epi-/supragingival cu unghiuri interne rotunjite sau chamfer
- Pentru cimentarea coroanei pe bontul hibrid folosind metode de cimentare conventionale sau auto-adezive, trebuie create
suprafete retentive si o indltime a preparatiei” adecvata.
~ Creati un profil de emergentd in unghi drept la tranzitia cu coroana (a se vedea diagrama).
- Latimea coroanei By, este limitata la 6.0 mm de la indltimea axiald a conturului pand la canalul de acces al surubului bontului hibrid.
- Trebuie respectate instructiunile producdtorului implantului cu privire la indltimea maxima a bontului hibrid si a coroanei
separate.

See Instruetions

- Coroana hibrida

- Grosimea peretelui Wy, trebuie sa fie mai mare de 1.5 mm pe toata circumferinta ecuatoriala.

- Deschiderea canalului de acces al surubului implantului nu trebuie sa fie amplasatd in zona punctelor de contact si zonele cu
functie de masticatie. Daca acest lucru nu este posibil, trebuie realizat un bont hibrid cu o coroand separata.

- Latimea coroanei hibride By, este limitatd la 6.0 mm de la indltimea axiald a conturului pana la canalul de acces al surubului.

- Inéltimea maxima a coroanei cu bont hibrid determina efectul de parghie si trebuie considerata in relatie cu suprafata de
cimentare (bont - baza de titan).

- Trebuie respectate observatiile producatorului implantului.

See Intructions

Latimea coroanei Bg,o,, = < 6.0 mm Cu coroana cu bont hibrid By =< 6.0 mm

Grosimea peretelui Wy
==15mm

Grosimea peretelui
Wi ==05mm

Pregatirea modelului si bontului

Recomanddm aplicarea unui agent de sigilare pentru a proteja si a intari suprafata bontului. Dupa aceea, aplicati un spacerr pentru
bonturi. Pentru fatete subtiri, fatete, fatete ocluzale (table tops), coroane partiale si coroane individuale, lacul distantier se aplica in doud
straturi pand la max. 1 mm distantd fata de limita preparatiei (aplicarea distantierului 9 =11 um per strat). Pentru inlay-uri si onlay-uri,
lacul distantier se aplica in cel mult 3 straturi si pand la limita preparatiei. Pentru reconstructiile prin punti, se aplica de asemenea doud
straturi. Pentru evitarea frictiunii, aplicati un strat suplimentar la suprafetele intercoronare ale bonturilor (catre corpul de punte),im cazul
restaurdrilor pe bonturi implantare, procedura este aceeasi ca in cazul preparatiilor naturale.

Modelaj

Pentru modelarea restaurarii, trebuie sd utilizati numai ceruri organice, care ard fdra a ldsa reziduuri. Respectati grosimile minime ale
stratului si dimensiunile conectorilor aplicabile pentru diferitele tipuri de restaurdri si tehnici de preocesare. Conturati restaurdrile cu
exactitate, in special in zona limitelor preparatiei.

- Reconstituirea Abutment Solutions pe Viteo® Base
Tnainte de crearea modelajuluiin cears, verificati pozitia si inclinarea implantului fatd de pozitia canalului de acces al surubului.
insurubati Viteo Base Ti pe analogul modelului cu surubul corespunzator. Asezati o Viteo Base Press Sleeve (SD/MD) adecvat pe Viteo
Base Ti. Introduceti pinul Viteo in canalului de acces al surubului pentru a ,sigila” si ,extinde" canalul de acces al surubului si pentru a
izola Viteo Base Tiin zona de tranzitie catre Viteo Base Press Sleeve. Nu aplicati distantier pentru bonturi.

a) Procedura pentru bonturi hibride
Proiectati profilul de emergenta prin introducerea de ceard in zona dintre masca gingivald si Viteo Base Press Sleeve. Modelati
anatoform bontul hibrid, modelandu-I intr-o forma anatomic redusa de dinte, pentru a atinge grosimile necesare ale straturilor.
Determinati limitele marginilor coroanelor fatd de nivelul gingiei. Proiectati un prag pe care veti aseza ulterior coroana. Dupa
aceea, verificati profilul de emergenta si tranzitia la Viteo Base Ti si efectuati ajustdrile necesare.

b) Procedura pentru coroane hibride
Daca este necesar, introduceti pinul Viteo izolat in canalul de acces al surubului si modelati profilul de emergentd prin introducerea
de ceara in zona dintre masca gingivala si Viteo Base Press Sleeve. Modelati anatoform coroana hibridd si verificati relatia cu
antagonistii. Dupd aceea, indepdrtati obiectul impreuna cu Viteo Base Ti de pe model si verificati profilul de emergenta si tranzitia
la Viteo Base Ti. Efectuati ajustdrile necesare.



Conturarea Abutment Solutions pe o baza de cimentare din titan

Pentru a pregati modelajul in ceard, realizati o capa din rdsind atat pentru bonturile hibride cét si pentru coroanele hibride. Curdtati
cu grija baza de cimentare din titan cu abur si introduceti un pin adecvat pentru a ,sigila” si ,extinde” canalul de acces al surubului.
Pentru a izola baza de cimentare din titan, aplicati o cantitate mica de material de izolare pentru a evita zonele neuniforme din
interiorul obiectului presat. Pentru a asigura precizia adaptdrii si pentru a facilita modelarea in ceard a restaurdrii, realizati o capa din
résiné pe baza de cimentare din titan si acoperiti-o in totalitate cu ceard. Indep&rtati baza de cimentare din titan de pe model si
eliminati posibilele zone supraconturate cu ajutorul instrumentelor de lustruit din cauciuc. deepértati capa din rasind de pe baza de
cimentare din titan impreuna cu pinul si scoateti pinul prin rotirea capei din rasina. Tn,surubat,\' din nou baza de cimentare din titan pe
modelul analog si repozitionati capa din rdsind pe baza de cimentare din titan. Dupd aceea, verificati adaptarea si dimensiunile.

a) Procedura pentru bonturi hibride
Tnainte de a crea modelajul in ceard, reintroduceti pinul izolat in canalul de acces al surubului. Proiectati profilul de emergenta prin
introducerea de ceard in zona dintre masca gingivald si capa din rasind. Modelati anatoform bontul hibrid dandu-i o forma
anatomic redusa de dinte si verificati relatia cu antagonistii cu ajutorul cheii din silicon. Determinati limitele marginilor coroanei in
raport cu nivelul gingiei. Proiectati un prag pe care veti aseza ulterior coroana si verificati profilul de emergenta. Efectuati
ajustdrile necesare.

b) Procedura pentru coroane hibride
Introduceti pinul izolat in canalul de acces al surubului. Modelati profilul de emergentd prin introducerea de ceara in zona dintre
masca gingivala si capa din rasind. Dupd aceea, realizati modelajul anatoform in ceard al coroanei hibride si verificati relatia cu
antagonistii. Asigurati-va cd luati in considerare o usoard subdimensionare a reliefului ocluzal, deoarece aplicarea pigmentului si
glazurii determind o usoara crestere a dimensiunii verticale. Indepartati obiectul impreund cu baza din titan de pe model si
verificati profilul de emergenta si tranzitia la baza de cimentare din titan. Efectuati ajustarile necesare.

Securizarea cu ceard
La procesarea pastilelor IPS e.max Press, trebuie sa folositi accesoriile de procesare respective.

Montarea tijelor de presare in cazul pastilelor monocromatice.

n functie de numarul de obiecte care trebuie ambalate, se alege sistemul IPS Investment Ring fie de 100 g, fie de 200 g. Pentru punti
trebuie sa utilizati numai IPS Investment Ring de 200 g. nainte de montarea tijelor de presare, cantariti baza ringului de presare
pentru a calcula greutatea cerii.

Observatie: Deoarece diferitele restaurari (de ex. inlay-uri, coroane etc.) necesita concentratii diferite ale lichidului pentru masa de
ambalat, nu pot fi montate pe conul de presare si ambalate simultan toate tipurile de restaurari impreuna.

in functie de grosimea si marimea obiectelor, utilizati ceara pentru tije cu grosimea de 2.5 pana la 3 mm si lungimea de 3 pan la 8 mm.
Atasati intotdeauna tija in directia curgerii ceramicii si in partea cea mai groasa a piesei modelate in ceara. In cazul puntilor, atasati
tijele la cele doud coroane pe dintii-stalp ai puntii. Atasati tijele de presare de baza conului de presare la un unghi de aprox. 46-60°.
Respectati o distanta de cel putin 10 mm intre obiectele din ceard si ringul de silicon. Nu depasiti lungimea/inalfimea maxima de

16 mm (obiecte din ceard + tija). Atasati tija de muchia conului de presare, dacd este posibil. Daca utilizati cuveta Investment Ring
System de 100 g, montati tijele de presare intr-un unghi mai inchis. Dupa aceea, verificati montarea corecta a tijelor de presare a
obiectelor de presat cu ajutorul IPS Sprue Guide.

Montarea tijelor de presare in cazul pastilelor policromatice

Placutele de ceara IPS Multi Wax Pattern Form A se utilizeaza pentru restaurdrile de dimensiuni mai mari, precum coroane frontale
maxilare, coroane pe premolari, coroane pe molari, precum si coroane hibride. Pldcutele de ceard IPS Multi Wax Patterns Form B se
utilizeazd pentru restaurdri delicate in preparatii foarte putin invazive, precum coroane frontale mandibulare sau fatete. Pentru a evita
deteriorarea marginilor restaurdrii, I3sati capa de ceard pe model in timp ce montati tijele de presare, . Nu modificati geometria

IPS Multi Wax Pattern prin indepartarea sau addugarea de ceara. Aplicati o picdturd micd de ceard de pozitionare (moale) pe una
dintre partile laterale ale IPS Multi Wax Pattern. Aliniati pldcuta IPS Multi Wax Pattern cu partea conicd micd inspre zona ocluzald/
incizald si aplicati-o pe obiectul modelat in ceard. Securizati IPS Multi Wax Pattern in zona meziald sau distald a restaurarii. Aliniati
vertical modelajul in ceara cu centrul IPS Multi Wax Pattern. Aliniati axele longitudinale ale restaurdrii si pldcuta IPS Multi Wax Pattern
astfel incat s3 fie paralele. n cazul dintilor frontali si premolarilor aliniati pldcuta de presare cu suprafata labiald sau bucald. Pentru
coroanele pe molari, asezati pldcuta de presare pe suprafata mezio-bucald. Utilizati IPS Multi Wax Pattern Form B pentru restaurdrile
delicate si aliniati-o cu suprafata labiald sau bucald, astfel incat fluxul de ceramica fluida sd nu impacteze direct bontul. Dupd
alinierea IPS Multi Wax Pattern, inchideti spatiul dintre placutd si capa de ceard cu putind ceara de modelare. Rotunjiti zona bazald a
tranzitiei dintre IPS Multi Wax Pattern si capa de ceard, astfel inct in timpul ambaldrii sa nu rezulte muchii ascutite ale masei de
ambalat, care ar putea sa se rupa in timpul presdrii restaurdrii. Pentru ambalare trebuie utilizata cuveta IPS Multi Investment Ring
Base 200 g. Deoarece greutatea maxima a cerii pentru presarea IPS e.max Press Multi este 1.0 g, trebuie determinata greutatea cerii in
cazul a 3 sau chiar 4 obiecte mari din ceard. Sigilati cu ceara santurile neutilizate ale bazei conului de presare si determinati
greutatea bazei ringului. Dupd aceea, introduceti pldcuta IPS Multi Wax Pattern cu obiectul de presat montat pe ea in santul bazei
conului de presare. Muchia incizald si/sau ocluzald a capei modelatd in ceard trebuie sa priveasca baza conului de presare Securizati
cu o picdturd micd de ceard de pozitionare (moale).

Verificati pozitia obiectului din ceara utilizand IPS Multi Sprue Guide de 200 g si ajustati-o, daca este necesar. Lungimea placutei IPS
Multi Wax Pattern intre capa modelatd in ceara si conul bazei de presare IPS Multi Investment Ring Base trebuie sd fie de cel putin 3
mm. Restaurdrile cu o Idtime mai mare de 12 mm nu pot fi pozitionate in zona delimitata si, de aceea, nu pot fi presate utilizand IPS
e.max Press Mu\ti,inchidet,i spatiul dintre IPS Multi Wax Pattern si IPS Multi Investment Ring Base cu putind ceard. Cantariti din nou
baza conului de presare si calculati greutatea cerii pe baza diferentei dintre greutatea bazei incarcate si greutatea bazei goale.

Montarea tijelor de presare in cazul Abutment Solutions

n functie de numarul si marimea obiectelor care trebuie ambalate, se alege fie sistemul IPS Investment Ring de 100 g sau 200 g.
Cantariti baza ringului de presare pentru a determina ulterior greutatea cerii Tn cazul bonturilor hibride, atasati tija la 0 zona circulard
folosind cear4 de tije de 2.6 mm grosime. In cazul coroanelor hibride, atasati tija de presare fie la muchia incizald, fie la un cuspid.
Aliniati tija de ceard, cat de paralel posibil cu canalul de acces al surubului. Nu depasiti lungimea maxima (obiect si palnie) de 16 mm.
Respectati o distantd de cel putin 10 mm intre obiectul din ceara si inelul de silicon.

Ambalarea

w

Ambalarea restaurarilor realizate din pastile monocromatice si Abutment Solutions

Ambalarea se realizeaza cu IPS PressVEST Premium, utilizand ringul din silicon IPS Silicone Ring cu baza corespunzatoare a ringului.
Determinati greutatea obiectului inainte de ambalare, cantdrind baza conului de presare si obiectul din ceard. Diferenta dintre
greutatea bazei ringului de presare incdrcate si greutatea bazei goale reprezintd greutatea finald a cerii.
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Observatie: Nu pulverizati pe baza ringului de presare si pe obiectul din ceara agenti de separare, solventi sau agenti detensionanti..

Pastild mica Pastild mare (L)
Greutatea cerii Pana lamax.075 g Pandlamax.17g
Sistemul ringului de presare 100gsi200g Numai 200 g

Pentru detalii privind parametrii de prelucrare si concentratiile lichidelor, consultati instructiunile de utilizare ale maselor de
—_ ambalat IPS Press Vest Premium.
Efectuati ambalarea cu finete a cavitdtii utilizand un instrument adecvat (de ex. pensuld). Asigurati-va cd marginile din ceard nu sunt
deteriorate. Asezati paharul din silicon al ringului de presare IPS Silicone Ring pe baza ringului de presare IPS Multi Investment Ring
Base. Turnati incet masa de ambalat in ringul de ambalare, astfel incat materialul sa poata umple continuu ringul de presare. Umpleti
ringul de ambalare pand la marcaj si pozitionati capacul IPS Ring Gauge. Apasati capacul ringului pe ringul de silicon IPS Silicone Ring
pana cand se opreste. Excesul de masd de ambalat iese prin deschidere. Permiteti masei de ambalat sa faca prizd fard a o vibra.

- Ambalarea restaurarilor realizate din pastile policromatice
Aplicati o cantitate micd de masd de ambalat pe suprafata ocluzald si/sau canalul de insurubare utilizand o pensuld. Ambalati cu
finete umplerea cavitatii utilizand un instrument adecvat (de ex. pensuld)
Observatie: Pentru prevenirea ruperii bontului in timpul presarii tiparelor foarte delicate, se recomanda introducerea unui pin din Zr0,
n cavitate in timpul ambaldrii.
Asezati cu grijd IPS Silicone Ring 200 g pe IPS Multi Investment Ring Base. Asigurati-va ca ringul siliconic este perpendicular pe baza
ringului. Turnati incet masa de ambalat in ringul de ambalat. Umpleti ringul pand la marcaj si pozitionati capacul IPS Ring Gauge.
Excesul de material de ambalare iese prin deschidere. Permiteti masei de mabalat sa facd priza fard vibratjii.

Preincalzirea

Pentru parametrii detaliati de procasare, va rugam sd consultati instructiunile de utilizare ale masei de ambalat IPS PressVEST
Premium. Dupd timpul de intdrire stipulat al masei de ambalat, scoateti capacul ringului IPS Ring Gauge printr-o miscare de rotire
siTmpingeti cu grijd masa de ambalat afara din ringul de silicon IPS Silicone Ring. Scoateti baza ringului IPS Investment Ring Base
din masa de ambalat cu o miscare de rdsucire. Eliminati deniveldrile de pe suprafata inferioard a masei de ambalat si verificati
unghiul de 90°. Reziduuri de masa de ambalat nu trebuie sd intre n tije. Introduceti masa de mablat in cuptorul de preincalzire cu
deschiderea n jos.

St Instructions

Presarea

Scufundati pistonul IPS Alox Plunger rece in IPS Alox Plunger Separator inainte de incheierea ciclului de preincalzire.

Observatie: Asigurati-va cd selectati la nivelul cuptorului de presare programul de presare corespunzator pentru pastila IPS e.max Press si
pentru marimea aleast a ringului (de ex. Programat EP 3010 sau EP 5010).

- Presarea restaurdrilor din pastile monocromatice si Abutment Solutions
Dupd incheierea ciclului de preincalzire, scoateti masa de ambalat din cuptorul de preincalzire si asezati pastila IPS e.max Press rece
in tiparul fierbinte, cu fata rotunjita neinscriptionatd orientata nainte. Pozitionati pistonul IPS Alox Plunger rece cu partea acoperita
cu pudrd in tipar. Asezati tiparul incéreat fierbinte n centrul cuptorului de presare preincalzit, folosind clestele pentru tipare, si porniti
programul de presare. Acest pas trebuie efectuat repede, pentru ca tiparul sa nu se raceasca prea mult. La incheierea ciclului de
presare, scoateti tiparul din cuptorul de presare cu ajutorul clestelui pentru tipare si lasati-l sa se raceascd intr-un loc ferit de curenti
de aer. Nu se recomanda grabirea racirii.

- Presarea pastilelor policromatice
Dupa incheierea ciclului de preincalzire, scoateti tiparul din cuptorul de preincdlzire si asezati pastila IPS e.max Press Multi rece in
tiparul fierbinte, cu fata rotunjita neinscriptionatd orientatd fnainte. Apoi, pozitionati pistonul de unica folosinta IPS Multi One-Way
Plunger rece si la final pistonul IPS Alox Plunger rece in tipar. Asezati tiparul incarcat fierbinte in centrul cuptorului de presare
preincdlzit, folosind clestele pentru tipare, si porniti programul de presare. Acest pas trebuie efectuat repede, pentru ca tiparul sd nu
se raceascd prea mult. La incheierea ciclului de presare, scoateti tiparul din cuptorul de presare cu ajutorul clestelui pentru tipare si
I3sati-I sa se raceasca intr-un loc ferit de curenti de aer. Nu se recomanda grabirea racirii.

Dezambalarea pastilelor monocromatice si policromatice si Abutment Solutions

Este posibil ca - dupa racirea la temperatura camerei (aproximativ 60 de minute) - tiparul sa prezinte crapaturi, care s-au dezvoltat in
timpul fazei de racire (in jurul IPS Alox Plunger). Dezambalarea grosierd este efectuata cu jet de sablare mediu la o presiune de 4 bari, iar
deyambalarea fina cu jet de sablare mediu la o presiune de 2 bari.

Observatie: Respectati directia si distanta de sablare pentru a evita deteriorarea marginilor obiectului in timpul dezambaldrii

- Dezambalarea restaurdrilor din pastile monocromatice si Abutment Solutions
Pentru dezambalare, marcati lungimea pistonului Alox Plunger pe exteriorul tiparului racit si sectionati tiparul la nivelul acestui marcaj
cu un disc de separare. Rupeti tiparul la punctul de rupere prestabilit. Dupa aceea, efectuati dezambalarea grosiera si find a obiectelor
presate conform descrierii de mai sus. Printr-o miscare de rotatie extrageti pistonul Alox Plunger cu clestele din segmentul separat.
Eliminati eventualele reziduuri de ceramica prin sablare cu jet de lustruire.

- Dezambalarea restaurdrilor policromatice
Pentru dezambalare, marcati tiparul rdcit la o distantd de 30 mm fata de suprafata inferioard. Dacd restaurdrile au fost ambalate cu
tendinta ,mai mult incizal’, marcajul trebuie amplasat mai mult catre pistonul Alox Plunger. Separati tiparul la marcaj, utilizand un disc
de separare. Rupeti tiparul la punctul de rupere prestabilit. Dupa aceea, efectuati dezambalarea grosierd si fina folosind jetul de
sablare mediu, conform descrierii de mai sus.

indepértarea stratului de reactie

Cand se utilizeaza IPS PressVEST Premium, stratul de reactie este in general usor de indepartat cu un jet de sablare mediu. Utilizati lichidul
IPS e.max Press Invex Liquid pentru indepdrtarea stratului de reactie ramas. Turnati Invex Liquid in paharului din plastic PE si scufundati
obiectul presat in lichid. Curatati paharul din plastic PE impreuna cu obiectul presat intr-un unitate ultrasonicd, timp de 10 min. si
maximum 30 min. Asigurati-va ca obiectele sunt complet acoperite cu Invex Liquid. Utilizati sita pentru a scoate restaurarea din Invex
Liquid, curatati obiectul sub jet de apa si uscati-I cu jet de aer. Tndepértati cu grija stratul alb de reactie cu Al,0, tip 100 |a o presiune de
max. 1-2 bari. Asigurati-va ¢ stratul de reactie este indepdrtat complet, atat din cavitatea obiectului, cat si de pe fata exterioard a
acestuia.
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bservatie: Daca stratul de reactie nu este indepartat complet, pot aparea probleme de adeziune intre structura si materialul de

stratificare sau glazurare.

Finisare

In cazulin care se utilizeazd instrumente de prelucrat nepotrivite, pot apare aschieri ale muchiilor si supraincdlzirea locald (vezi IPS emax -
Instrumente de slefuit recomandate’). Ajustarea prin prelucrare mecanica trebuie mentinutd la minimum in cazul restaurarilor

IPS e.max Press presate. Respectati viteza scazuta si presiunea usoard, pentru a evita supraincalzirea ceramicii.

0

bservatie: Asigurati-va ca in timpul finisdrii este mentinuta grosimea minima a restaurarii .

Finisarea restaurdrilor realizate din pastile monocromatice si policromatice

Separati tijele de presare cu ajutorul unui disc de separare adecvat. Evitati supraincalzirea in timpul operatiunii. Atunci cand finisati
restaurdri policromatice, acordati atentie contactelor proximale. Neteziti punctul de atasare al tijei de presare. Dupa aceea, extrageti
distantierul din tipar. Probati restaurdrile pe bonturi si finisati-le cu atentie. In nicio circumstantd nu separati ulterior conectorii pentru
punte cu discuri de separare, pentru a nu crea puncte de rupere predeterminate nedorite. Dupa aceea, sablati scurt cu Al,0; tip 100 la
presiunea de 1bar si curdtati cu jet de abur.

Finisarea Abutment Solutions

Verificati adaptarea bontului hibrid sau a coroanei hobride pe baza din titan inainte de separarea tijei de presare. Tnainte de adaptarea
obiectului, verificati aspectul interior al obiectului (canalul de acces al surubului) pentru a nu exista bule de aer in ceramicd. Dacd
este necesar, eliminati bulele cu instrumente adecvate. Pozitionati cu atentie bontul sau coroana hibride pe baza din titan. Eliminati
orice asperitdti cu instrumente de slefuit adecvate, pentru a asigura adaptarea optima intre baza din titan si obiectul presat. Separati
tija de presare cu ajutorul unui disc de separare si neteziti punctul de atasare al tijei. Verificati profilul de emergenta si adaptarea pe
model. in cazul coroanelor hibride, verificati suplimentar ocluzia si articulatia. Ajustati prin prelucrare mecanicd, daca este necesar, si
creati texturi de suprafata. Pentru a curdta coroana hibrida, sablati scurt suprafata exterioara a coroanei cu Al,05 tip 100 la presiunea
de 1 bar si curatati cu jet de abur.

Finalizare
in functie de tehnica de lucru aleasa (cut-back sau tehnica stratificarii), efectuati fatetarea cu IPS emax Ceram. La final, efectuati
arderea pigmentului si glazurii cu materiale IPS Ivocolor.

Fatetarea cu IPS e.max Ceram - arderea de wash

a) Optiunea A: Arderea de wash folosind IPS e.max Ceram
Daca exista spatiu suficient disponibil, efectuati arderea wash cu materialele necesare IPS e.max Ceram Deep Dentin, Dentin,
Transpa Incisal si/sau Impulse. Utilizati lichidele IPS Build-Up Liquids pentru a amesteca masele ceramice. Aplicati materialul de
wash intr-o peliculd subtire, care sa acopere intreaga structura.

b) Optiunea B: Arderea de wash folosind IPS Ivocolor
Daca exista un spatiu limitat sau pentru a imbunatati efectul cromatic de profunzime, arderea wash poate fi efectuatd cu
IPS Ivocolor Shade si Essences. Amestecati pasta sau pulberea cu IPS Ivocolor Mixing Liquids pana la consistenta dorita si aplicati
materialul intr-o peliculd subtire, care sd acopere intreaga structurd. Efectuati arderea de wash pe suportul de tip fagure furnizat
de producdtorul cuptorului pentru ceramica.
Observatie: Materialele de stratificare nu trebuie aplicate pe straturi de wash nearse (pulberi sau paste), intrucat aceasta ar avea
ca rezultat delaminarea ceramicii stratificate. Materialul wash (foundation) trebuie ars inainte de a se incepe procedura de
stratificare propriu-zisa.

Fatetarea cu IPS e.max Ceram - prima/a doua ardere a dentinei/materialului incizal

Prin utilizarea materialelor de stratificare IPS e.max Ceram, se finalizeaza forma anatomicd si se obtine aspectul estetic individualizat.
Materialele de stratificare IPS e max Ceram pot fi amestecate cu IPS Build-Up Liquid allround sau soft. Dacd este necesar, efectuati o
a doua ardere utilizand aceiasi parametri de ardere.

Fatetarea cu IPS e.max Ceram: Pregatirea pentru arderea materialelor de pigmentare si a glazurilor

Finisati restaurarea cu instrumente diamantate si oferiti-i un aspect natural si o suprafatd texturatd, cum ar fi linii de crestere si zone
convexe/concave. Zonele care ar trebui s prezinte un luciu mai puternic dupd arderea glazurii pot fi netezite si pre-lustruite utilizand
discuri din silicon. In cazul in care pentru vizualizarea texturii suprafetei a fost utilizat praf de aur si/sau argint, restaurarea trebuie
curatata minutios cu jet de abur. Pentru a evita decolorarea, asigurati-va cd tot praful de aur sau de argint a fost indepartat.

Arderea pigmentului si glazurii cu IPS Ivocolor impreund cu pastilele monocromatice si policromatice

Arderea pigmentului se efectueaza cu IPS Ivocolor Shades si/sau Essences, iar arderea glazurii cu IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo sau
Paste/Fluo. In functie de situatie, etapele de ardere pot fi efectuate impreund sau separat. Parametrii de ardere sunt identici. Curdtati
minutios restaurarea cu jet de abur si uscati-o cu aer comprimat fdra ulei. Amestecati IPS Ivocolor Shades si Essences cu lichidul

IPS Ivocolor Liquid corespunzdtor pand obtineti consistenta dorita.

Observatie: Pentru a facilita umectabilitatea materialelor de pigmentare si glazurare, umeziti suprafata cu IPS Ivocolor Mixing Liquid.
Materialul de pigmentare nu trebuie sa atingd sub nici o formd suprafata de cimentare. Verificati suprafata de cimentare inainte de
ardere si curdtati orice urmad posibild de contaminare.

Dupd aceea, aplicati glazura pe intreaga restaurare intr-un strat uniform si personalizati cuspizii si santurile si fosetele utilizand
materialul IPS Ivocolor Essence. Utilizati IPS Ivocolor Shades pentru a realiza ajustari minore ale nuantei pe materialul de glazurare
aplicat. O colorare mai intensiva se obtine prin repetarea operatiunilor de pigmentare si ardere, nu prin aplicarea unui strat mai gros
de pigment. Gradul de luciu al suprafetei glazurate depinde de consistenta materialului de glazurare si de cantitatea aplicatd. Pentru
un grad de luciu mai mare, trebuie utilizat mai putin lichid pentru amestecarea glazurii si/sau trebuie crescuta cantitatea de glazurd.
Dupa aceea, efectuati arderea pigmentului si a glazurii pe suportul de ardere de tip fagure corespunzator pentru cuptorul respectiv,
utilizand parametrii de ardere indicati. Dupd incheierea ciclului de ardere, scoateti restaurarea din cuptor si Idsati-o sa se rdceasca la
temperatura camerei pe suportul de ardere, intr-un loc ferit de curenti de aer. Nu atingeti obiectele fierbinti cu clesti din metal.

Arderea pigmentului si glazurii in cazul Abutment Solutions cu IPS Ivocolor

Tnainte de arderea pigmentului si glazurii, curdtati restaurarea ceramica cu jet de abur pentru a indeparta orice contaminare si
reziduuri de grasime. Dupa aceea, uscati cu aer comprimat fard ulei. Pentru a facilita umectabilitatea materialelor de pigmentare si
glazurare, umeziti usor suprafata cu IPS Ivocolor Mixing Liquid. Amestecati pastele sau pulberile cu IPS Ivocolor Mixing Liquids pana la
consistenta doritd. 0 colorare mai intensiva se obtine prin repetarea operatiunilor de pigmentare si ardere, nu prin aplicarea unui strat
mai gros de pigment. Pentru a imita zona incizald si pentru a crea efectul de transluciditate a coroanei hibride in treimea incizald si
ocluzalg, folositi IPS Ivocolor Shade Incisal. Cuspizii, santurile si fosetele pot fi individualizate utilizand Essences.
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Observatie: Pe bontul hibrid, caracterizati zona profilului de emergenta numai cu IPS Ivocolor Shades si Essences. In caz contrar,
adaptarea coroanei poate fi compromisa. Materialul de stain nu trebuie sd atingd sub nici o formd suprafata de adeziune la baza de
titan sau canalul de acces al surubului implantului, deoarece acest lucru poate compromite precizia adaptarii. Verificati suprafata
interioard nainte de ardere si curdtati orice urma posibild de contaminare.

Optional, puteti lustrui si profilul de emergentd. Evitati supraincalzirea structurii ceramice in timpul operatiunii. Se recomanda
utilizarea instrumentelor de prelucrat diamantate cu diverse granulatii.

Urmatoarele instructiuni de utilizare (IDU) ofera informatii suplimentare cu privire la fabricarea si cimentarea restaurarilor
s PYOtEtiCE pE suport implantar:
- IDU Viteo Base Ti
- IDU Multilink Hybrid Abutment
- IDU IPS Ivocolor

Parametrii de ardere pentru tehnica de pigmentare, tehnica cut-back si tehnica stratificarii cu IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade,
Essence, Glaze

Temperaturade|  Timp de Ratd de Temperatura Timp de Ratd de Temperaturd Timp de Vid1 Vid 2 Récire pe Ratd de
asteptare | inchidere * incélzire de ardere mentinere Tncalzire de ardere mentinere 1 il termen lung récire
B S t m H t i} H2 ? 2 L tl
[°cl [min] [°C/min] [°cl [min] [°C/min] [°c] [min] [°c] [°c] [°cl [°C/min]
Arderea de wash IRT/ ' .
(foundation) 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650  650/729 0 0
imaardere delentind| o5 RV oq 450 | om0 | 20 730 | 0200 | 400650 650/729 O 0
si Incisal 04:00
Adoua ardere de IRT/ . .
Dentind i nciscl 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200  400/650  650/729 0 0
Arderea pigmentului IRT/ y _ _ _
utilizénd IPS Ivocolor e 06:00 @ 7 Wiy 0 [ J ¢
Arderea de glazurare IRT/ . _ _ -
folosind IPS Ivocolor 403 06:00 60 70 0100 450 709 0 0
gt e w3 | RV g 70 o0 - - - 50 709 0 0
de glazurare 06:00
fodDndwdareres o9 RV 15y g0 o0 - - - 50 699 0 0
de glazurare 06:00

Observatie: Datoritd geometriei lor, restaurdrile pot avea diverse grosimi ale straturilor. Atunci cand obiectele se racesc dupa ciclul de
ardere, utilizarea vitezelor de racire diferite in zone cu grosimi diferite poate cauza tensiuni interne. Tn cel mai réu caz, tensiunile interne
pot provoca ruperea obiectelor din ceramicd. Aceste tensiuni pot fi reduse la minimum daca se utilizeaza rdcirea lentd dupd ultimul ciclu
de ardere (L=500 °C).

Tabel cu combinatii de nuante
IPS Ivocolor Shades si Essences pot fi utilizate pentru personalizarea si ajustarea nuantei restaurdrilor IPS e.max Press.

IPS Ivocolor Shades, Essences
Pentru utilizarea pe restaurarile IPS e.max Press:

Nuante A-D BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 C1 €2 €3 C4 D2 D3 D4

BT B2 B3 B4
IPS Ivocolor . . . . . . . . .
Shade

00 01 $02 03 04 s05 06 07 06
IPS Ivocolor . . .
Shade Incisal
st s12 sI3

B0l E02 E03 04 E05 E06 07 E08 09 2l n E12 E13 £ ET5 El6 E7 (3] E9 E20

IPS Ivocolor white cream  lemon  sunset  copper  hazel olive khaki  terracotta mahogany cappuccino espresso  terra  profundo  ocean  sapphire anthracite  black rose coral
Essence . .

En E2 E23

basic red basic yellow basic blue

w
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Tabel de selectie a nuantei pentru bonturi hibride si coroane separate

Materialul se selecteazd pe baza nuantei dorite a dintelui (Bleach BL sau A-D). In functie de baza de cimentare din titan selectats si de
designul bontului hibrid sau coroanei, caracterizarea cu IPS Ivocolor Shades si Essences poate fi necesara pentru obtinerea nuantei dorite.
Nuanta doritd a dintelui se obtine dupd ce restaurarea a fost fixatd si reprezintd o combinatie pe baza nuantei bontului hibrid si a nuantei
coroanei cimentate pe acesta. Recomandarile privind pastila pentru bontul hibrid au fost selectate astfel incat nuanta dorita a dintelui sa
fie obtinutd in combinatie cu coroana. In ,zona cervical”, poate fi necesara caracterizarea bontului hibrid conform situatiei clinice.

Nuanta dorits a Ghid de nuante Bleach BL si A-D

dintelui BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
Bazd de cimentare din titan

Cimentare

extraorald

Bont IPS emax Multilink Hybrid Abutment HO 0*

Press/baza de

cimentare din titan

Pastild pentru bont

hibrid MO0 MO1 M0 2 MO3 MO1 MO0 3 Mo1 MO 4

Cimentare

intraorald . . -
Cimentare adeziva, auto-adeziva sau conventionald

Combinatie (de materiale) pentru obtinerea nuantei dintelui

Coroand pe bont
hibrid de ex. SpeedCEM Plus
1 1 Y Y Y Y A Y 1
BT B2 B3 B4 Al A2 A3 A A4 BT B2 B B4 C1 C2  C3  C4 D2 D3
Coroand _ MU MT O MTMToMTOMT o MT
IPS e.max Press Bl2 B3 B4 M A2 M B1
Multi _ _ Multi| Multi Multi Multi _ Multi Muli _ _ Multi | Multi o _ Multi
BL2 A B A BT | B2 €1 | ©2 02

* Gama de produse disponibile poate varia de la o tard la alta.

Tabel de selectie a nuantei pentru coroane hibride R
Materialul se selecteaza pe baza nuantei dorite a dintelui (Bleach BL sau A-D). In functie de baza de cimentare din titan selectatd si de
designul coroanei hibride, caracterizarea cu IPS Ivocolor Shades si Essences poate fi necesara pentru obtinerea nuantei dorite.

e Ghid de nuante Bleach BL si A-D
Nuanta doritd a
dintelui BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3

Bazd de cimentare din titan

Cimentare
extraorald
Coroand hibrida IPS Multilink Hybrid Abutment HO 0*
e.max Press/bazé de
" cimentare din titan

Combinatie (de materiale) pentru
obtinerea nuantei dintelui
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* Gama de produse disponibile poate varia de la o tard la alta.

Cimentarea provizorie a structurii de ceramica pe baza de cimentare din titan impreuna cu Abutment Solutions

Pentru a facilita manipularea intraorald, componentele trebuie solidarizate temporar unele de altele folosind material de amprenta pe
baza de silicon, de ex. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Curdtati cu abur si apoi uscati cu aer comprimat uscat baza din titan netratata si structura de ceramica. Asezati structura de ceramicd
pe baza din titan (care este insurubata pe modelul analog) si marcati pozitia relativd a componentelor cu un marker rezistent la apa.
Astfel, va fi mai usor sd obtineti pozitia corectd atunci cand asamblati partile temporar. Sigilati canalul de acces al surubului al bazei de
titan netratate cu o peleta de spuma. Aplicati Virtual Extra Light Body Fast Set pe baza de titan si direct in structura de ceramica.
Introduceti baza de titan in structura de ceramicd. Verificati alinierea celor dous componente (blocaj anti-rotational/marcaj).
Componentele trebuie mentinute ferm in pozitia corectd timp de 2:30 minute, pand ce Virtual Extra Light Body Fast Set se intareste. Orice
surplus de material care depaseste marginile trebuie indepdrtat cu atentie cu un instrument adecvat, de ex. bisturiu.

Proba clinica pentru Abutment Solutions

Dupa scoaterea restaurarii provizorii, insurubati bontul hibrid sau coroana hibridd manual, folosind surubul adecvat. Verificati geometria in
corelatie cu marginea gingivald (de ex. adaptarea, ischemia tranzitorie gingivald). Dacd doriti, sigilati canalul de acces al surubului
bontului hibrid cu o peletd de spuma.

Observatie: Izolati suprafata interioard a coroanei cu gel cu glicering (de ex. pastd Try-in, Liquid Strip). Asezati coroana pe bontul hibrid
intraoral pentru verificare si, daca este necesar, ajustati contactele proximale.

Atentie: Nu verificati functia ocluzald in aceasta etapa. Pentru a verifica functia ocluzald, coroana trebuie sd fie fixatd pe bontul hibrid cu
Virtual Extra Light Body Fast Set. Pasta Try-in nu trebuie folosita in acest scop, deoarece acest material nu este suficient de rezistent la
forta de compresie.




Aplicati Virtual Extra Light Body Fast Set pe suprafata interioara a coroanei. Apdsati coroana pe bontul hibrid folosind degetele, pana ce
atinge pozitia finald. Mentineti coroana in pozitia finald pana ce Virtual Extra Light Body Fast Set se intareste (aprox. 2:30 minute). Dupd
aceea, indepdrtati surplusul de material. Acum puteti verifica ocluzia/articulatia. Daca este necesar, efectuati ajustari folosind
instrumente de slefuit adecvate (consultati recomandarile privind instrumentele de slefuit pentru IPS e.max). Dupd aceea, scoateti cu
grijd coroana de pe bontul hibrid si bontul hibrid/coroana hibridd de pe implant. Clatiti suprafata interioard a implantului cu o apd de gurd
antibacteriana care contine clorhexiding, pentru a-l curata si dezinfecta. Dupa aceea, asezati restaurarea temporara.

Cimentarea bazei de cimentare din titan/structurii ceramice cand se utilizeazd Abutment Solutions
Suprafetele de contact trebuie preparate cu cea mai mare atentie, pentru a asigura o aderenta optimd intre baza de cimentare din titan
si structura de ceramicad.

Structura de ceramica IPS e.max Press Baza de cimentare din titan
(LS,)
Sablare - Respectati instructiunile producdtorului
Conditionarea Optiunea 1 Optiunea 2
Demineralizare Demineralizati Aplicati Monobond
suprafata de Etch & Prime pe
cimentare cu baza de suprafata de -

cimentare din titan = cimentare a bazei
timp de 20 de secunde  de titan, printr-o
cu IPS® Ceramic miscare de frecare,
Etching Gel timp de 20 de
secunde, si l3sati sa
reactioneze timp de
nca 40 de secunde

Silanizare Conditionati suprafata
de cimentare cu

Monobond® Plus timp
de 60 de secunde

Conditionati suprafata de cimentare cu
Monobond® Plus timp de 60 de secunde

Cimentarea adeziva Multilink® Hybrid Abutment

Acoperirea jonctiunii cimentarii Gel cu glicering, de ex. Liquid Strip

Polimerizare Autopolimerizare timp de 7 minute

Lustruirea jonctiunii de cimentare Instrumente de lustruit standard pentru materiale ceramice/rdsini

Fixarea si ingrijirea ulterioara in cazul Abutment Solutions
- Prepararea intraorald
Scoateti restaurarea temporara si curdtati locul implantului. Dupd aceea, verificati tesutul peri-implantar (profilul de emergenta).

Prepararea/conditionarea structurii de ceramica si a coroanei separate
- Optiunea 1

Conditionarea suprafetelor de cimentare ale bontului hibrid si coroanei separate sau canalului de acces al surubului
s coroanei hibride folosind IPS Ceramic Etching Gel si Monobond Plus (consultati instructiunile de utilizare ale Monobond Plus)
See nstructons
- Optiunea 2

Conditionarea suprafetelor de cimentare ale bontului hibrid si coroanei separate sau canalului de acces al surubului
= coroanei hibride folosind Monobond Etch & Prime (consultati instructiunile de utilizare ale Monobond Etch & Prime)

- Cimentarea cu Multilink® Hybrid Abutment

Asezati laindemand componentele curdtate si conditionate (structura ceramicd, baza de cimentare din titan) gata pentru cimentare.
Procedura de cimentare care urmeazd trebuie efectuata rapid si fara intreruperi. Timpul de lucru pentru Multilink Hybrid Abutment
este de aprox. 2 min. la 23 °C (+ 1°C). Aplicati un strat subtire de Multilink Hybrid Abutment direct din varful de amestecare pe
suprafata de adeziune a bazei din titan si pe suprafata de adeziune a restaurdrii ceramice. Asezati structura ceramica pe baza de
cimentare din titan astfel incat sd aliniati marcajele de pozitie. Uniti componente prin presarea uniformd si usoara si verificati pozitia
finald relativd a componentelor (tranzitia dintre baza de cimentare din titan si structura ceramica). Dupa aceea, apasati bine
componentele timp de 5 secunde. Eliminati cu grija surplusul din canalul de acces al surubului, de ex. cu o microperie sau perie.
Surplusul circular de ciment nu trebuie eliminat inainte de inceperea polimerizarii, adicd in intervalul de 2-3 minute de la amestecare.
Folositi un instrument de laborator dentar adecvat (de ex. Le Cron) pentru acest scop. Mentineti componentele solidarizate prin
comprimare usoara. Aplicati gel cu glicering, de ex. Liquid Strip) pe jonctiunea de cimentare, pentru a preveni formarea unui strat de
inhibitie, si I3sati-l pe jonctiunea de cimentare pana la incheierea polimerizarii. Dupd aceea, Idsati materialul compozit de cimentare
adeziva sa autopolimerizeze complet timp de 7 minute.
Observatie: Nu miscati componentele inainte ca Multilink Hybrid Abutment sa polimerizeze complet. Tn tot acest timp,
componentele trebuie sa fie imobilizate.

Dupa incheierea autopolimerizarii, clatiti cu apa gelul cu glicering sau indepartati-I cu aparatul de curdtat cu abur. Lustruiti cu grija
jonctiunea de cimentare cu instrumente de lustruit din cauciuc la vitezd mica (<5.000 rpm), pentru a evita supraincélzirea. Pentru a
obtine o suprafata neteda intre Viteo Base Ti si structura ceramicd, lustruiti cu atentie suprafata circulara folosind instrumente de
lustruit din cauciuc, cu presiune usoard, scdzand-o treptat. Eliminati orice reziduuri de ciment din canalul de acces al surubului
Curdtati restaurarea cu ultrasunete intr-o baie de apa sau cu jet de abur.

- Fixarea

Nu utilizati apa de gurd fenolicd, deoarece astfel de produse afecteaza negativ adeziunea dintre ceramicd si compozit.
Introduceti bontul hibrid sau coroana hibrida intraoral in implant. Insurubati manual in surubul corespunzator pentru implant si
strangeti cu o cheie dinamometrica.

See Instructions

- Bont hibrid si coroand separatd
Introduceti un tampon de vata sau tampon de spuma in canalul de acces al surubului bontului hibrid si sigilati canalul surubului cu un
compozit temporar (de ex. Telio® Inlay). Astfel, se faciliteaza introducerea surubului intr-o etapa ulterioard. Verificati suprafetele de



cimentare pentru a nu fi contaminate/umede si curdtati-le sau uscati-le cu o seringd cu aer, daca este necesar. Aplicati materialul de
lipire (de ex. SpeedCEM® Plus sau Variolink® Esthetic) in coroana conditionatd. Asezati coroana pe bontul hibrid si fixati-o in pozitia
finald. Pentru a indepdrta cu usurintd orice surplus de ciment, fotopolimerizati scurt, folosind ,tehnica sfertului de cadran”. Acoperiti
jonctiunile de cimentare folosind gel cu glicering (de ex. Liquid Strip) si fotopolimerizati din nou, folosind de ex. lampa de polimerizare
Bluephase® Style. Dupd acees, clatiti cu apd gelul cu glicering.

- Coroana hibrida
Introduceti un tampon de vatd sau tampon de spuma in orificiul de acces al surubului coroanei cu bont hibrid si sigilati canalul de
nsurubare cu un compozit permanent (de ex. Tetric EvoCeram®). Verificati ocluzia si articulatia. Daca ajustati restaurarea prin slefuire,
zonele prelucrate mecanic trebuie lustruite ulterior pentru un grad ridicat de luciu cu instrumente de slefuit din silicon (de ex.
OptraGloss®). De asemenea, lustruiti marginile restaurdrii/jonctiunea de cimentare (folosind de ex. OptraGloss®). La final, aplicati
Cervitec® Plus (lac de protectie) de-a lungul marginii gingivale.

3 Curatarea, dezinfectarea si sterilizarea

Bonturile hibride si coroanele hibride trebuie curatate, dezinfectate si sterilizate cu scurt timp inainte de utilizare.
Ivoclar Vivadent AG recomanda urmatoarele proceduri:

Curdtare prealabild

Curatati bonturile hibride si coroanele hibride in ap4 (calitatea minima: apd potabild) intr-o baie cu ultrasunete (de ex. Sonorex Digital
10P) timp de 2 minute. Spalati sub jet de apa de la robinet (calitatea minima: apa potabild), in timp ce periati suprafata interioard si
exterioard cu o perie adecvata (de ex. o perie pentru curdtarea instrumentelor cu peri din nailon, Integra Miltex).

Curdtare si dezinfectare
Este preferabil sa se efectueze curatarea si dezinfectarea automate, intr-o unitate de spalare-dezinfectare.

Curdtarea si dezinfectarea automate

Daca bonturile hibride si coroanele hibride sunt curdtate exclusiv automat, dezinfectarea termicd ulterioard este obligatorie.

- Curatare
Introduceti bonturile hibride si coroanele hibride intr-o sitd conventionald. Apoi, introduceti sita intr-o unitate de spalare-dezinfectare
in conformitate cu IS0 15883 (de ex. Miele G7882, echipatd cu un cos superior Miele 0 188/2). Procedura de curdtare automatd (de ex.
pe baza programului Vario TD) poate fi impartita in urmatorii pasi:
- Spalare cu apd rece timp de 5 minute
- Curdtare la 50 + 2°C timp de 10 minute cu un agent de curatare (de ex. neodisher MediZym, 0,2% v/v, Dr. Weigert)
— Spdlare cu apd rece timp de 2 minute

- Dezinfectare
Dezinfectare termicd la 93°C timp de 5 minute cu apa demineralizatd (cu atingerea valorii AQ > 3000 la 90°C timp de 5 minute).
Folositi pentru cldtire numai apa deionizatd, cu continut scazut de germeni (max. 10 ufc/ml) si cu continut scdzut de endotoxine
(max. 0,25 EU/ml).

Curdtare si dezinfectare manuald

- Curatare
Introduceti bonturile hibride si coroanele hibride in agentul de curdtare (de ex. MD 520, nediluat) intr-o baie cu ultrasunete.
Asigurati-vd cd suprafetele scufundate sunt complet acoperite cu agent de curdtare si ca agentul de curdtare nu prezintd bule. Dupa
scufundarea bonturilor hibride si coroanelor hibride in baia cu ultrasunete, efectuati curdtarea cu ultrasunete timp de 1 minut. Dupa
aceea, curatati manual bonturile hibride si coroanele hibride, prin perierea temeinicd a suprafetei interioare si exterioare cu o perie
adecvata (de ex. o perie pentru curdtarea instrumentelor cu peri din nailon, Integra Miltex), timp de cel putin 20 de secunde pentru
fiecare bont hibrid si coroana hibridd, pana ce nu mai exista reziduuri vizibile. Dupa aceea, spalati sub jet de apa de la robinet
(calitatea minima: apa potabild) timp de cel putin 10 secunde.

- Dezinfectare
Introduceti bonturile hibride si coroanele hibride intr-un dezinfectant (de ex. MD 520, nediluat) intr-o baie cu ultrasunete si
dezinfectati cu ultrasunete timp de 2 minute. Dupd dezinfectarea cu ultrasunete, Isati bonturile hibride si coroanele hibride in
dezinfectant, timp de 15 minute, la temperatura de 20 + 2°C. Asigurati-va cd bonturile hibride si coroanele hibride sunt complet
acoperite cu dezinfectant si ca dezinfectantul nu prezinta bule. Dupd aceea, scufundati bonturile hibride si coroanele hibride timp de
1 minut in apa demineralizatd rece, pentru finalizarea timpului de contact cu dezinfectantul (acest pas nu inlocuieste clatirea
temeinicd necesard pentru indepdrtarea reziduurilor de dezinfectant atunci cand bonturile hibride si coroanele hibride sunt curdtate
conventional). Dupd curdtare si dezinfectare, spalati bine bonturile hibride si coroanele hibride sub jet de apd. Folositi pentru cldtirea
finald numai apd deionizatd, cu continut scazut de germeni (max. 10 ufc/ml) si cu continut scazut de endotoxine (max. 0,25 EU/mI).

Uscare
Aer comprimat sau servetel din celuloza care nu lasa scame.

Sterilizare

Bonturile hibride si coroanele hibride trebuie sterilizate inainte de utilizare.

Ivoclar Vivadent AG recomanda una dintre urmadtoarele proceduri de sterilizare:

— Pentru tarile din afara Statelor Unite:
Pentru a ambala articolele pentru sterilizare, folositi doar un sistem de barierd steril in conformitate cu IS0 11607-1 (de ex. Steriking
Wipak) din hartie/peliculd care este indicat de producator ca fiind destinat sterilizarii cu abur. Sistemul de barierd steril utilizat trebuie
sd fie suficient de incapator. Sistemul de barierd steril plin nu trebuie sd stea intins.

- Pentru Statele Unite:
Introduceti produsele intr-un cos perforat cu capac si infasurati-le in doua straturi de folie de polipropilena cu 1 strat folosind tehnica
de pliere succesiva a plicurilor inainte de sterilizare. Observatie: Utilizatorii din Statele Unite trebuie sa se asigure ca sterilizatorul si
orice accesorii de sterilizare (de ex. ambalaje de sterilizare, pungi, cos, indicatori biologici sau chimici) sunt aprobate de FDA pentru
tehnica de sterilizare vizata.



Efectuati sterilizarea cu abur folosind un proces de pre-vid fractionat in conformitate cu IS0 17665 intr-un sterilizator cu abur (de ex.
Selectomat PL/666-1CL) in urmatoarele conditii:

Metoda Conditii Timp de uscare
1 Sterilizarea cu abur (autoclavd) 134°C timp de 4 minute Practica locald
Vid fractionat
2 Sterilizarea cu abur (autoclavd)™ 132°C timp de 3 minute 10 min

Vid fractionat

3 Sterilizarea cu abur (autoclavd)"™ 134°C timp de 3 minute Practica locala
Vid fractionat

4 Sterilizarea cu abur (autoclava)™™” 134°C timp de 18 minute Practica locala
Vid fractionat

U recomandat pentru SUA
™ recomandat pentru Marea Britanie
™ recomandat pentru Elvetia si Franta

Depozitare
Produsele sterilizate impachetate intr-un sistem de barierd steril (de ex. punga de sterilizare) sunt destinate utilizarii imediate si nu
trebuie depozitate mai mult de 48 de ore.

4 Informatii privind siguranta

- Tn cazul unor incidente grave asociate produsului, adresati-va Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
site-ul web: www.ivoclarcom, si autoritdtilor competente responsabile locale.
- Instructiunile de utilizare actualizate sunt disponibile in sectiunea de descdrcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG (wwwivoclar.com).
~ Rezumatul sigurantei si performantelor clinice (SSCP) actualizat este disponibil in sectiunea de descdrcare a site-ului web
Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

Avertismente

- IPS Natural Die Material Separator contine hexan. Hexanul este foarte inflamabil si nociv pentru sanatate. Evitati contactul cu pielea si
ochii. A nu se inhala vaporii si a se pastra departe de sursele de foc.

- Anuse inhala praful ceramic degajat in timpul finisdrii. Utilizati o unitate de extractie si purtati o masca faciala.

- Cand amestecati masa de ambalat IPS PressVEST Premium, evitati inhalarea prafului. Materialul de umplere contine pudra de cuart.

~ Respectati fisa cu date de securitate (SDS).

~ Dacd se aplica frecvent sau pe o perioadd indelungatd de timp, agentii de albire profesionali pe baza de peroxizi (peroxid de
carbamida; peroxid de hidrogen), precum si fluorurile de fosfat acidulat utilizate pentru prevenirea cariilor pot duce la aspirarea si
matuirea suprafetei restaurarilor IPS e.max Press existente.

- Invex Liquid contine acid fluorhidric. Contactul cu pielea, ochii si imbracamintea trebuie evitat cu orice pret, deoarece materialul este
extrem de toxic si coroziv.

- IPS Ceramic Etching Gel contine acid fluorhidric. Contactul cu pielea, ochii si imbrdcdmintea trebuie evitat cu orice pret, deoarece
materialul este extrem de toxic si coroziv. Gelul de gravaj este destinat exclusiv utilizdrii extraorale si nu trebuie aplicat intraoral (in
cavitatea orald).

- Monobond Etch & Prime este coroziv. Evitati contactul cu pielea si membranele mucoase. Monobond Etch & Prime este destinat
exclusiv utilizarii extraorale si nu trebuie aplicat intraoral (in cavitatea orald).

Informatii privind eliminarea
Materialele rdmase trebuie eliminate conform reglementarilor legale nationale corespunzatoare.

Riscuri reziduale

Utilizatorii trebuie sa aiba in vedere faptul ca orice interventie dentara in cavitatea orald implica anumite riscuri. Cateva dintre aceste

riscuri sunt specificate mai jos:

- Ciobirea/fisurarea/decimentarea materialului restaurdrii pot duce la inghitirea sau inhalarea accidentald a materialului si, astfel, la un
nou tratament dentar.

- Surplusul de ciment poate duce la iritarea tesutului moale/gingiei. Inflamatia progresivd poate duce la resorbtie osoasd sau
periimplantita.

5 Perioada de valabilitate si conditiile de depozitare
Acest produs nu necesita conditii speciale de depozitare.

6 Informatii suplimentare

Nu Idsati materialul la indemana copiilor!

Nu toate produsele sunt disponibile in toate tarile.

" Schema Ivoclar Vivadent ,IPS e.max - Instrumente de slefuit recomandate”, art. nr. 627659

Produsul a fost conceput numai pentru uz stomatologic. Prelucrarea trebuie efectuatd in stricta conformitate cu instructiunile de utilizare. Producétorul nu isi asumé responsabilitatea pentru daunele rezultate in
urma nerespectarii instructiunilor sau domeniului de utilizare stipulat. Utilizatorul este responsabil pentru testarea compatibilitatii produselor, precum si pentru folosirea acestora in orice alt scop decét cel stipulat
in mod explicit in instructiuni.
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LlinboBe NpusHayeHHsa
PecTaBpalii 0aHOro 3y6a hpoHTanbHOro 1 6iuHOro BiAAiNis, MOCTY i3 3 0AMHMLL A0 APYroro NPeMonsapa Ak KiHLeBoro abaTMeHTa,
ribpuaHi pecTaspadii 3 NiATPMMKO IMNNAHTATIB AN 3aMiHW 0HOr0 3y6a.

LlinboBa rpyna nauieHTis
NaLieHT 3 NOCTINHUMM 3yBaMm, AOPOCAI NALIEHTY i3 3yGHUMM IMNNaHTaTaMu

LlinboBi kopucTyBaui
- Ctomatonoru (kniHiyHa NpoLeaypa), TexHiuHI cnewianicT 3y6oTexHiuHmx nabopatopii (BUroToBNeHHs pecTaspaLiit y nabopatopii).

CneuianbHe HaBYaHHA
KopvcTyBay HaBYaETHCA HAHECEHHIO KEPaMIYHOro MaTepiany nid Yac npodeciiHoi NiaroToBku. MNoganslue cneuianbHe HaBYaHHA He
noTpi6HO. HanexHe 3acToCcyBaHHsA NPOAYKTY ONMCAHO Y BIANOBIAHIM IHCTPYKLT i3 3aCTOCYBaHHS.

BuKopucTaHHa
Tinbku 4NA BUKOPWUCTAHHS B CTOMATONOr .

Onuc
IPS e.max® Press — Lie nepeBipeHi 1 BUNpobyBaHi 3aroToBkM 3i cknokepamikv Ha 6a3i aucwnikaty nitito (LS,) ans BupobHuUTBa
hiKCOBaHMX PeCcTaBpaLliiH1X KOHCTPYKLIM Y GPOHTANbHOMY i BiYHOMY Biadinax.

TexHiuHi paHi
BnactusocTi 3HayeHHs
KoediuieHT TennoBoro po3tumpenHsa (25—100 °C) [10/K] 105+05
MiunicTb Ha BuruH (ggi oci) [MMa] =360/ Tunose cepeaHe 3HaueHHs: 470
XiMiuHa po3umnHHicTb [MKr/om?] <100
Tun/knac Tun ll/knac 3

BianosiaHo no IS0 6872

n Ans 3acTocy
BiacyTHsA CTpyKTypa 3y6iB GPOHTANbHOMO # 6iYHOMO BiAAINIB, YaCTKOBA BiACYTHICTb 3y6iB y GPOHTANbHOMY 1 BiyHOMY Bigdinax

Tunu pecTaBpaLiiHnx KOHCTPYKUIM:

— BiHipun

- Bknaaku

—  Bknagokm (AK-0T OKMKO3iMHI BiHIPY, YaCTKOBI KOPOHKM)

~ KopoHKM (Ha HaTyparbHyIX 3aroToBkax Ta abaTMeHTax)

—  ABaTMEHT-KOPOHKM

- AbatMmeHTu

— MocTy 3 TpbOX 0AVHULL 0 APYrOro NPEMoNsApa sk TEPMiHaNbHOro abaTMeHTa.

MpoTnnokasaHHs
—  BwKOpWUCTaHHSA NPOAYKTY NPOTUMNOKA3aHe 3a HAsBHOCTI B NALLiEHTA BiAOMOT aneprii Ha Byab-KUiA i3 KOMMOHEHTIB.

06MexXeHHs! BAKOPUCTaHHSA

—  HeBwunikoBHW 6pyKCU3M

- HaknagHi Moctn

— KoHconbHi MocTonoAibHi npoTesun

— AgresvBHi MoCTK

— PecTaBpauii y GpoHTanbHOMY Biaaini 3 WMPKUHOK NPOMIXKHOI KOPOHKM > 11 MM
- PecTaBpauii B 06n1acTi NpeMonsapis i3 LUMPWUHOK NPOMIXHOT KOPOHKK > 9 MM

- TMYyacoBa LIEMEHTALLS PeCTaBPaLLiMHMX KOHCTPYKLIN IPS e.max Press

- [lyxe rmunboke npenapysaHHs Nif ACHaMu.

- HalwapyBaHHs 3 kKepaMiyHUMK MaTepianamu Ons BiHipyBaHHS, BigMiHHWMY Big IPS e max Ceram.
- @yaaHHq IPS e.max Press y cuctemi IPS Investment System 300 .

He BIKOPMCTOBYBATY MOBTOPHO.

[100aTKOBI 06MEXEHHS NS BUKOPUCTAHHA MiHIMaMbHO iHBa3iMHMX pecTaBpaLliit:

- ToBlWWMHA Wapy MeHwwe T MM

— [lpenapyBaHHs 3 FOCTPUMM KPasiMu.

- TpenapyBaHHs, siki He MiATPUMYIOTbCA aHATOMIYHO 11 MatoTb HEOAHAKOBY TOBLLMHY LUAPY.
- 3BWYaitHa 11 camMoaaresmnBHa LieMeHTallis.

- HakonunueHi MaTepianu, OkpiM KOMNO3WUTHUX.

- BiacyTHicTb 0cbOBOro HaNPAMKY ikna.

— KopoHKu Ha iMnnaHTaTax.

[lonatkoBi 0bMexeHHs Ans BUKopucTaHHa Abutment Solutions:

— HeOoTpyMaHHA BUMOT BUPOBHMKA iIMNNAHTATY, IKi CTOCYHOTbCA BUOPAHOr0 TUMNY iMMaHTaTY.

~  HeOoTpUMaHHS iHCTPYKLI BUPOBHWKA L1040 06p06KM TUTaHOBOT hiKcaLiMHOI OCHOBU.

- BukopucTaHHa dikcyBanbHOro KoMno3wTy, BigMiHHoro Bia Multilink Hybrid Abutment, ansa aaresveHoro cknetoBaHHa IPS e.max Press
i3 TMTaHOBOO (IKCALLIIHOI0 0CHOBO.

— |HTpaopanbHe CKNetBaHHs KEPAMIUHMX CTPYKTYP i3 TUTAHOBOK (IKCALHOI OCHOBOH.

- TMYacoBe CKNEKBAHHA KOPOHKM 3 F6PUAHMM aBATMEHTOM.

No6iuHi ABMLWIA
Mo6iYyHi epekTN Hapa3i HEBIOOMiI.




B3aeMogis 3 iHWMMK NpenapaTamMn
IHbopMaLii Npo B3aeMofito 3apa3 HeMae.

KniHiuHi nepeBarn
BigHOBNEHHS XXyBanbHOT GYHKLLT, ECTETUYHE BiAHOBNEHHS.

Cknan
KepaMiyHuit cTOMaTONOriuHMiA MaTepian.
Tun Il / knac 3 3rigHo 3 1S0 6872

MNicna npouecy BUPOBHMLTBA 3i CKMOKepaMiku yTBOPHOETbCA CTabiNbHa i iIHEPTHA MEPEXA, Y AIKY BK/HOYEHI Pi3Hi ENEMEHTU YEPE3 KMCHEBI
MicTku. Cknag BU3HAYaETbCS AK OKCUAN.
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2 3acTocyBaHHsl

3acTocyBaHHSA Ta TeXHonoris 06pobku

~ TexHonoris bapbysaHHs: BUNan hapbu/masypi 3 BUKopUcTaHHAM MaTepianis IPS Ivocolor®

~  TexHonoris Niapi3aHHs: BUNan pPi3Uesoi YaCTUHYM 3 BUKOPUCTaHHAM MaTepianis IPS e max Ceram. Bunan dapbw/masypi 3
BMKOpUCTaHHsAM MaTepianis IPS Ivocolor.

~  TexHonorist HaLLAPYBaAHHS: BUMNan AEHTWHHOI/PI3LEBOT YaCTUHW 3 BUKOPUCTaHHAM MaTepianis IPS e max Ceram. Bunan dap6w/masypi
3 BUKOpWCTaHHAM MaTepianis IPS Ivocolor.

KoHuenuis 3aroToBku

3aroTosku IPS e.max Press nponoHytoTbes y dopMi NonixpoMaTUUHKMX 3aroToBoK Multi o4HOro po3mipy Ta MOHOXPOMATWUYHMX 3ar0TOBOK i3
N'ATbMa piBHAMM CcBiTNONPOHKKHOCTI (HO, MO, LT, MT, HT) y 0BOX 0ManecueHTHMX BiaTiHkax Impulse 4BoX po3Mipis. 3 MipkyBaHb 6CTETUKM
Ta 3rifiHO 3 NPOTOKONOM CTOMATOMNOriYHOT NabopaTopii ANS OKPEMUX 3ar0TOBOK, 3aMEXHO Bif CTYNEHs CBITNONPOHMKHOCTI,
PEKOMEHAYHTHCA Taki TEXHONOT T 06POGKM Ta TUNK KOHCTPYKLLN.

TexHonorif 06po6ku Tunu pecTaBpauifiHuX KOHCTPYKLji
2 £ § gss 3 & =g

il § f ¢ § E 38 3 I %
CBITNONPOHMKHOCTI 2 3 = b £ | 288 = 2 =)
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v v v v v v v

v v v v v v v v v v
LT
o v v v vivi iv|iv|v
ranslucency
(Husbka
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1) TexHonorito Niapi3aHHA HE MOXHA BUKOPMUCTOBYBATH [1/151 TOHKMX Ta OK/HO3IMHNX BiHIpIB.
2) Tinbky A0 APYroro NPeMonsapa Ak AUCTanbHOro abatMeHTa.
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PekoMeHA0BaHi MeToau LiemMeHTaLii

3BuyaitHa
LieMeHTaLis

AnresusHa
dikcauia

CamoagresusHa
uemeHTauis

OKNKO3iAHI BiHIpK, TOHKI BiHIpK, BiHIpW - -

Bknaaku, Haknaaky, YacTKOBI KOPOHKM - -

IPS e.max Press . —
biuHoMy BigAiNax

KopoHku

MiHiManbHO iHBa3iiHi KOPOHKK Y GPOHTANBHOMY Ta

MocTu i3 3 oamHMUb 40 2° NpeMonspa

Bu6ip BiaTiHKY

IPS e.max Shade Navigation App aonomarae Bubpati HanbinbLL NiaxoasLly 3arotosky IPS e.max Press.

MpenapyBaHHa

MpenapyiTe 3y6 3riaHO 3 yKasiBKaMy AnA NOBHICTHO KepaMiYHMX pecTaBpaLliHUX KOHCTPYKLUIN. 060B'A3K0BO 3abe3neyTe MiHiManbHy

TOBLLVHY LUAPY:
— He noBWHHO BYTW roCcTpKX KyTiB Ta KPaiB.

- Tneye cnig npenapysaTty i3 3aKpyrneHHAM BHYTPILUHBOrO KyTa 1/ab0 YiTkuM Na3om.
— Po3Mipu HaBeaeHo 3 ypaxyBaHHAM MiHIManbHOI TOBLLIMHW [N peCTaBpaLliiHMX KOHCTPYKLN IPS e.max Press.

MiHiManbHo iHBa3iiHi
KOPOHKM Y
dpoHTanbHoMy BigAini

MiHiManbHo iHBa3iiHi
KOPOHKM B 6iuHOMY
Bipaini

1.(]\ 1 1.,0
|

- 10

Binip KopoHku y 6iuHoMy

BiAAini / abatMeHT
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MiHiManbHa TOBLUMHA Lapy PecTaBpaLiiHNX KOHCTPYKUiM IPS e.max Press (3aneXHo Big TMNy KOHCTPYKLT) 3a BUKOPUCTaHHS TEXHONOT T
GbapbyBaHHa

SIKLLLO BMKOPUCTOBYETLCS TexHonoris GpapbyBaHHS, Ha KOHCTPYKUItO IPS e.max Press He HaknafaeTbes MaTepian Ans 0611UKOBAHHS.
MiHiManbHa TOBLUMHA LLIApy BiAHOCUTLCS A0 TOBLUMHM Lwapy IPS e.max Press.

LiemeHTauis 060B'A3K0Ba 3/ire3/1BHa LieMeHTaLlis Heo6oB'A3KoBa a/ire3vBHa,
camoa/resvBHa abo 3BMYaiiHa
LiEMEeHTaLis
§ = KopoHka Mict
g2
% = =
= g BE = =
3 g £z = - = <
, = =z = =
1 : g .« | = |82 | 3| § | % | B
Chd = = = = S 223 5 = 5 =
pecTaBpaLinHuX 8 = - = E g g3 % E = £ 3
s 2 5
KOHCTPYKiiA = 2 = = = g | £25 5 = 5 3
MiHimManbHa ToBLwwMHA Wapy IPS e max Press — TexHonoris ¢dapbyBaHHs
10 10
Pi3uesi/oknto3iitHi 10 04 07 Tu6iHa [u6uHa 10 10 15 15 15 15
dicyp dicyp
10 10
Kono 10 03 06 WupwHa (Wnpura 10 10 12 15 12 15
nepewwmiika | nepeLmiika
16 Mm?
Po3mipn Jaranom 3acTocoByETHCA
. - - - - - - - - - HaBEfIEHE HIKYE
3'eflHyBa4a npasuno:
BucoTa = WwipuHa
Po3mipy B MM
T if nigpi Ta py

Konw BMKOpMCTOBYETLCA TEXHOMON IS NiAPI3aHHS Ta HaLLAPYBaHHS, 3MEHLLIEHWIA KapKac Ans NiaTPUMKL dopmm 3yba 3 IPS e.max Press
HaKOMUYyETHCA 10 MOBHOMO KOHTYPY 3 BUKOPUCTAHHSAM MaTepiasnis HallapyBaHHs IPS e.max Ceram. BinbHe Micue y BEAMKUX
NpenapyBaHHsAX NOTPIBHO 3aMOBHIOBATU BUCOKOMILIHUM KOMMOHEHTOM IPS e max Press npaBMAbHOro po3Mipy, a He 404aBaTW MaTepian
[ONs HalapyBaHHsa IPS emax Ceram.

LiemenTauis 0608'A3K0Ba aAre3vBHa LeMeHTaLlis Heo6oB'A3k0Ba aAre3nBHa, CaMoaaresvBHa abo

3BMYaNHA LieMEHTALs

Tunun Okntoziitimi  ToHKMi Binip Bknapka  Haknamka = YacTkoa KopoHnka Mict

PEeCTaBpaLifiHNX BiHip BiHip KOpOHKa

KOHCTPYKUii Opottanshmit  06nacTb 06nactb  OpoxTanshmic  06nacTb
Biaain npemonspis  Monapis Bigain npemonspis

MiHiManbHa ToBLLUMHA LWapy IPS e.max Press — TexHonoris nigpisaHHa

Pi3uesi/oknto3iitHi - - 04 - - 08 04 08 08 08 08

Kpyrosuit - - 06 - - 15 12 15 15 12 15

MiHiManbHa TOBLLUMHA LWwapy IPS e.max Press — TeXHONOris HalLapyBaHHsA

Pi3uesi/oknto3iiHi - - - - - - 06 08 08 08 08

Kpyrosuit - - - - - - 06 08 08 08 08

MigTpumMyBaHHsa Gopmu 3y6a, MOBHICTHO

Tun KOHCTpyKUii - - - - - - A o . h
Py QHATOMIYHWI AU3altH A3VKa/NiaHEBIHHS

16 Mm?
Po3mipn 38ranom 3acTcoBYETbCH
: - - - - - - - - - HaBEfIEHe HiXye
3'eHyBaYa npaBANG:

BucoTa = Wwipuha
Po3mipn B MM

NpumiTka. IPS e.max Press — Lie BUCOKOMiLHWIA KOMMOHEHT PECTaBPaLiNHOT KOHCTPYKLIT, AK1I1 060B'A3KOBO MAe CTAaHOBUTU NPUHANMHI
50% Bif 3aranbHOi TOBLLUMHM APy PECTaBPaLLiHOT KOHCTPYKLL.
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3aranbHa TOBLUMHA Lapy PecTaBpaLiiiHoi KOHCTPYKLIT (3aNeXHO Bif TUNY KOHCTPYKLi) — Le NOEAHaHHA TaKMX napaMeTpis:

3arasbHa TOBLUMHA LLapy pecTaBpauinHoi

. 08 10 12 15 18 20 25 30
KOHCTPYKUII

MiHimManbHa ToBLMHA Kapkaca IPS e.max Press 04 05 06 08 10 1 13 16

MakcrManbHa ToBLMHA BiHipa IPS e.max Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14
Po3mipy B MM

MiHiManbHa TOBLUMHA LWapy KepaMiyHMX YacTuH Abutment Solutions
- TibpuaHuit abaTMeHT
— ToBLUMHA CTiHKM Wyys Mae ByTH He MeHLue 0.5 MM.
— Ti6pnaHni1 abaTMEHT Mae ByTM CNPOEKTOBAHMIA Tak CaMo, K i KMBUI 3y6:
- Kpyrne eni-/cynparitrisanbHe nneye i3 3akpyrneHuMy BHYTPILLHIMU KyTaMu a6o Gackoto.
— [1ns ckNetoBaHHA KOPOHKM 3 ribpUOHUM abaTMEHTOM TPAAMLIMHUMM 360 CaMOaAre3uBHUMM CNocobamMm NOTPIGHO CTBOPUTH
3'eQHyBa/bHi NOBEPXHI 11 3a6€3MeUNTN [OCTATHIO <BUCOTY NPENapyBaHH».
— CTBOPITb ACEHHMIM NPOdING Nif NPSMUM KyTOoM 6ins nepexody 40 KopoHku (AnB. cxemy).
— LMp1Ha KOPOHKM By 06MEXEHA 3HaUEHHAM 6.0 MM Bif} 0CbOBOI BUCOTY KOHTYPY A0 KaHany ANs rBUHTA ribpuaHoro abatmeHTa.
- IHCTPYKUIT BUPOGHMKA IMMNAHTaTy CTOCOBHO MAKCKMMasbHOT BUCOTM FiBpWUAHOro abaTMeHTa 1 OKPEMOi KOPOHKM NOTPIBHO
060B'A3K0BO BUKOHYBATH.

See Instruetions

- TibpugHa abaTMEHT-KOPOHKa

— ToBLUVWHA CTIHKN Wyye MAE BYTH BinbLue 1.5 MM Ans BCIET [OBXMHWM KONa ekBaTopa.

- QTBIp KaHany OnA rB1HTA Mae ByTV HE B 30HI TOYOK KOHTAKTY abo B MicLAX i3 XXyBanbHOH dyHKLiE. AKLLO LE HEMOXNNBO, baXaHo
BUKOPUCTOBYBATYH rBPUAHNIA 3BAaTMEHT 3 OKPEMOKD KOPOHKOHO.

— lWupuHa ribpnaHoi abaTMEHT-KOPOHKYM Byyse 06MexXeHa 3HauYeHHAM 6.0 MM Bif, 0CbOBOI BUCOTW KOHTYPY [0 KaHany ANs reuHTa.

- MakcuManbHa BUCOTa ribpuaHoi abaTMEHT-KOPOHKM BM3HAYaEe eeKT Baxens, i i cnif po3rnsaaaTv No BiHOWEHHO [0 NOBEPXHi
cKnetoBaHHs (abaTMEHT — TWTaHOBa OCHOBA).

- D}] 3ayBaxeHHsA BUPOBHMKa iMNNaHTaTy NOTPIBHO 060B'A3KOBO BUKOHYBATH.

o nstructins
LLnpwHa KOPOHKM By gy, = < 6.0 MM LUvipuHa ribpraHoi abaTMEeHT-KOPOHKM By
=<60mm

TOBLUMHA CTiHKN Wy
==05mm

ToBLUMHA CTiHKM Wi
==15mm

MigroToBka Mogeni Ta Wramna

MU pekoMeHayEMO HAHECTY YLLINbHIOBAY A5 3aXUCTY Ta 3MiLIHEHHs NoBepXHi WTamna. Micns Uboro HaHeciTb cenapatop. [ns
OK/MHO3iIMHWX BiHIpiB, TOHKMX BiHIPiB, BiHIPIB, YACTKOBMX KOPOHOK, @ TaK0X OMHOYHMX KOPOHOK CEMapaTop HAHOCKTHLCA Y ABA LWApK A0 1MM
Bif kpato 3arotoskm (LWwap cenapatopa: 9-11 Mkm). [1ns BKNAAOK | HAKMNAO0K HAHOCKTLCS 10 3 WapiB CEenapaTopa A0 KPako 3aroTOBKM.
[1ns1 MOCTOBMX PEKOHCTPYKLi CENapaTop TakoxX HAHOCWUTLCS Y ABa Wapu. HaHeciTb 4OAATKOBMIA Lap Ha MiXKKOPOHKOBI MOBEPXHI
abatMeHTa (y HanpPAMKY [0 NPOMKHOI KOPOHKM), W06 YHWKHYTV TepTs. [1ns pecTaBpaLiit Ha abaTMeHTax npoueaypa Taka X, Lo i 4ns
HaTyparnbH1X 3aroTOBOK.

HapoluyBaHHsa

[1ns HapoLLlyBaHHs pecTaBpaLliii cnif BUKOPUCTOBYBATY TiflbKW OpraHiyHi BOCKW, siKi BUropstoTb 6€3 3anmLukis. HeobxigHo
[0TPUMYBATUC IHCTPYKLIM LWOA0 MiHIMANbHOT TOBLLMHM LLIAPY Ta PO3MipiB 3'€AHYBAYIB, sIKi 33CTOCOBYHOTLCSA A0 Pi3HUX TUNIB
pecTaBpaLii Ta TexHonorii 06pobku. OTpMMaITe TOYHMIA 3NINOK PeCTaBpaLlii, 0c06MBO B 30Hi KPAiB 3aroTOBKM.

- HapowyBaHHa Abutment Solutions Ha ocHoBy Viteo® Base
Mepe CTBOPEHHAM BOCKOBOT Mofeni NepeBipTe NOMOXEHHs iMMNaHTaTy Ta Haxun BiJHOCHO MONOXEHHS KaHany ANs rBUHTa.
HakpyTiTb ocHoBy Viteo Base Ti Ha aHanor Mogdeni 3 BiAnNoBiAHMM FBUHTOM. HaTarHiTb Yoxon Viteo Base Press Sleeve (SD/MD) Ha
ocHosy Viteo Base Ti. BctaBTe WTUMT y KaHan Ans reuHTa Viteo, W06 «yLLINbHAT Ta «<PO3LUMPUTI> KaHAN AN TBUHTA, @ TaKOX
i3ontoBaTi ocHosy Viteo Base Tiy Touui nepexony Ha Yoxon Viteo Base Press Sleeve. He cenapaTop po3ainbHUK Ang wramna.

a) Mpoueaypa ans ribpuaHux abaTMeHTiB
CTBOPITb ACEHHWUI NPOdInb, 3aNMBLLM BOCKOM AiNSHKY MiX ACEHHOI Mackoto Ta Yoxnom Viteo Base Press Sleeve. HapocTiTh
ribpuaHnin a6aTMEHT 40 3MEHLLEHOT popMM 3y6a ANs A0CArHEHHS HeOBXiAHOT TOBLUMHM Wapy. BuaHauTe Kpal KOPOHKM BiAHOCHO
piBHS iceH. 3po6iTb dacky, Ha AKy 3rofoM byae BCTAaHOBNEHO KOPOHKY. [10TiIM nepeBipTe NosBy ACEHHOO NPOdINto Ta Nnepexia Ha
ocHoBy Viteo Base Ti Ta BMKOHANTE KOPUrYBaHHS, AKLLLO HEOBXiAHO.

6) Npoueaypa Ans ri6pUAHUX a6aTMEHT-KOPOHOK
A0 Heob6xiaAHO, BCTABTE i30/1b0BAHWI WTUAT Y KaHan Ans reuHTa Viteo Ta CTBOPITb ACEHHWI NPOdINb, 3aMBLUM BOCKOM AiNAHKY
MiX ACEHHOK MacKoto Ta YoxnoM Viteo Base Press Sleeve. HapocTiTb abaTMEHT-KOPOHKY 10 MOBHOrO KOHTYPY Ta nepesipTe i
BiIHOCHO NPOTUNAEXHOro 3y6HOro paay. MoTiM 3HiMiTb BUPIG pa3oM 3 ocHoBot Viteo Base Ti Ta nepesipTe AceHHWi npodins i
nepexia Ha ocHoBy Viteo Base Ti. BUkoHalTe KopMryBaHHs, SKLLO HeobXiaHo.
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MpodintoBaHHsa Abutment Solutions Ha TUTaHOBIN iKcaLiiHi OCHOBI

[lna npenapyBaHHsa BOCKOBOI MOAENi 3p06iTb KOMNO3UTHY O0CHOBY Nif KOPOHKY ANSA ribpuaHUX abaTMeHTIB i ribpuaHMx abaTMeHT-
KOPOHOK. 06EPEexHOo 04YNCTITb TUTAHOBY diKCaLliiHy 0CHOBY NAapOBMM OUMLLLYBAYeEM i BCTABTE BiANOBIAHUI WTUAT, L0 «<yLLiNbHUTA
Ta «pO3LWMPUTI> KaHaN Ans reuHTa. LLo6 i30110BaTH TUTAHOBY iKCALLIHY OCHOBY, HAHECITb HEBENWKY KiNbKICTb i30M1t0t040r0
MaTepiany 4N BUNPABNeHHs HEPIBHOCTEN HA BHYTPILLHIA CTOPOHi MPUTUCHYTOr0 KOMNOHEHTY. LLL06 3a6€3neunTi BUCOKY TOYHICTb
NPUAAraHHA Ta NOMErLwM1TX BUrOTOBNEHHSA BOCKOBOT MOAENi pecTaBpaLii, 3p06iTb KOMMO3UTHY OCHOBY Mif KOPOHKY HA TUTAHOBIN
iKcaUliHi 0CHOBI Ta NOBHICTIO MNOKPUIATE Ti BOCKOM. 3HiMiTb TUTAHOBY (iKCaLliiiHy 0CHOBY 3 MOZENI Ta YCYHbTE MOXMMBI BUCTYNM 33
[0MOMOrOt0 MYMOBWX MOMIPIB. 3HIMITb KOMMO3UTHY OCHOBY M KOPOHKY 3 TUTAHOBOI GIKCALMHOT OCHOBM Pa30M 3i WTUGTOM Ta
BUIMITb WITUGT, 06€epTatOUM KOMMO3UTHY OCHOBY Mifl KOPOHKY. HakpyTiTb TTAHOBY dikcaLliiHy 0CHOBY Ha aHanor Moaeni 3HoBYy Ta
3HOBY BCTaHOBITb KOMMO3UTHY OCHOBY Mif} KOPOHKY Ha TUTaHOBY dikcaLliiiHy ocHoBy. M0TiM NepesipTe Nocaaky Ta Po3Mipy.

a) Mpoueaypa ans ribpuaHux abaTMeHTiB
MNepen CTBOPEHHAM BOCKOBOT MOAENi 3HOBY BCTAaBTE i30/1b0BaHWM LUTUGT y KaHan Ans revHTa. CTBOPITb ACEHHUI Npodins,
3aMBLUM BOCKOM [iNAHKY MiXX AICEHHOI MACKO Ta KOMMO3UTHOK 0CHOBOIO i KOPOHKY. CTBOPITL ribpunAaHWA aBaTMEHT i3
3MeHLLeHoto hopMoto 3yba Ta nepeBipTe 10ro BiGHOCHO MPOTUMEXHOro 3y6HOro ps/y 3a [ONOMOroio CUMIKOHOBOTO K/ToYa.
Bw3HauTe Kpai KopoHKM BiAHOCHO piBHA AceH. [0TiM 3pobiTb dacky, Ha AKy 3roioM byae BCTAHOBNEHO KOPOHKY, Ta NepesipTe
SICEHHMI NPO®inb. BUKOHaITE KOPUTYBaHHS, SKLLIO HEOOXIAHO.

6) Npouenypa ans ri6pUAHUX a6aTMEHT-KOPOHOK
BcTaBTe i301b0BaHNIA WITUGT Y KaHan Ans revHTa. CTBOPITh ACEHHWIA NPOdinb, 3a7MBLLK BOCKOM LiNsHKY MiX ACEHHOI0 Mackoto Ta
KOMMO3WTHOK OCHOBOHO Mifl KOPOHKY. [0TIM 311iATE BOCKOM aBaTMEHT-KOPOHKY [10 MOBHOIO KOHTYPY Ta nepesipTe i BifHOCHO
NPOTUNEXHOr0 3y6HOro pady. Cnig naM'aTaTv Npo AeLL0 3MEHLLEHW OKNHO3iHUI penbed, ToMy Lo hapbyBaHHs Ta ra3ypyBaHHS
NPU3BOAATL 40 HEBENMMKOTO 36iMbLUEHHSA BEPTUKANbHUX PO3MIPIB. 3HIMITb BUPI6 Pa30M i3 TMTAHOBO (IKCALHOW OCHOBOIO 3
Mogeni Ta NepesipTe ACEHHWI NPOodiNb i Nepexia Ha TUTAHOBY ikcaLliiHy 0CHOBY. BUKOHaWTe KOPUTyBaHHS, AKLLO HEOBXiAHO.

(DikcyBaHHsl BOCKOM
Min Yac 06pobkm 3aroToBok IPS e.max Press HeobxiAHO BUKOPMCTOBYBATY BiANOBIAHE NPpMNaaasa ana 06pobdkum.

YCTaHOBNEHHS NMMBHUKIB Y KOMGiHALLiT 3 MOHOXPOMATUYHUMM 3aroTOBKaMM

3anexHo Bif KinbKocTi KOMMOHEHTIB, AKi NOTPIBHO 3aN1TH, BUKOPUCTOBYETbCA cucTeMa IPS Investment Ring System 100 r a6o 200 .
[ins mMocTiB cnif BUKopucToBYBaTH NuLLe cuctemy IPS Investment Ring System 200 r. llepes yCTaHOBNEHHAM NMMBHUKIB 3BaXTe
OCHOBY 3a/IMBHOIO KifbLif, LLI06 PO3paxyBaTV Macy BOCKY.

Npumitka. Ockinbku pisHi pectaBpauii (AK-0T BKNaaKM, KOPOHKM TOLL0) BUMarakTb Pi3HOT KOHLEHTPaLi 3aNMBHOI PiavHK, He BCi
TMNK pecTaBpaLiiit MOXKHa MPONIMBaTK Pa3oM.

3anexHo Bif, TOBLLUMHYM Ta PO3MipY KOMMOHEHTIB BUKOPUCTOBYITE BOCKOBUIA APIT TOBLUMHOO 2,5-3 MM i [OBXMHOW 3-8 MM Ans
YCTAHOBNEHHA NMBHUKIB. KpiniTh NMBHUKM TiNbKX B HANPAMKY NOTOKY KepaMiku B HAUTOBCTILLiM YacTMHI BOCKOBOI Moaeni. Y Bunaaky
BWIOTOBNEHHS MOCTIB NPVKPINiTh NMMBHUKM [0 ABOX abaTMEHTIB MOCTY. [IPUKPINITh MMBHWKM 40 OCHOBM KinbLs Mif KyTOM NpubnnMsHo
45-60°. BigcTaHb MiX BOCKOBMMW KOMNOHEHTaMM Ta CUNIKOHOBUM KinbLieM Mae 6yTi He MeHLe 10 MM. MakcrManbHa O0BXWHA Ta
B1coTa (BOCKOBI KOMMOHEHTU + MIMBHWK) HE NOBWHHA NEPEBMLLYBATY 16 MM. [PUKPINITL MMBHWKM 40 KPOMKW OCHOBY 33/IMBHOMO
Kinbus, AKLLO MOXIUBO. SIKLLIO BUKOPUCTOBYETLCA crcTeMa IPS Investment Ring System 100 r, nMBHWKM KPINAATLCA Mifd 6iNbLUMIA KyTOM.
3rofjoM nepesipTe NPaBUNbHICTb YCTAHOBMNEHHS NMBHUKIB Ha KOMMOHEHTAX [ANS NPECYBaHHA 33 0NOMOroto HanpsaMHoi IPS Sprue
Guide.

YCTaHOBNEHHSA NMBHUKIB y KOMBiHALLT 3 NONIXPOMAaTUYHMMKM 3aroToBKaMu

[lna BeNvKMX pecTaBpaLLiin, Ak-0T KOPOHKM ANns 6i4HOro BiAAiny BEPXHbLOI LLENenu, KOPoHKM NPeMOonApiB, KOPOHKM MOMAPIB, @ TaKOX
ribpuaHi abaTMEHT-KOPOHKM, BUKOPUCTOBYHOTLCS BOCKOBI LWabnoHu IPS Multi Wax Patterns Form A. BockoBi wabnonu IPS Multi Wax
Patterns Form B BMKOPUCTOBYHOTHCS A5 TOHKMX PECTABPALii, AK-0T KOPOHKM AN HPOHTANbHOrO BigAiny HUKHbLOT Lieneny abo
BiHipW. 3anuLLUTE BOCKOBY MOZENb Ha MOAENI Mif YaC YCTAHOBNEHHS NMMBHUKIB, OO YHWMKHYTM NOLUKOAXKEHHS KpaiB pecTaBpallii. He
3MiHIOMTE reoMeTpito BOCKOBOTO LWabnoHa IPS Multi Wax Pattern, Buaanaioun abo gogatoum sick. HaHeciTb HEBEMMKY Kpansio
(M'AK0ro) BOCKY [N MO3MLIOHYBaHHSA Ha 0fHY CTOPOHY BOCKOBOTO WabnoHa IPS Multi Wax Pattern. BUpiBHANTE ManeHbKy KOHIUHY
CTOPOHY BOCKOBOrO WabnoHa IPS Multi Wax Pattern y HanpsaMKy 0Knto3iiHoI/pi3Lesoi 061acTi Ta NPUTUCHITL 10 BOCKOBOTO
KOMMOHEHTa. 3aKpiniTb BOCKOBWIA LabnoH IPS Multi Wax Pattern y MeaiansHii abo avcTtanbHiii 06nacTi pectaBpalii. BupisHaiiTe
BOCKOBY MOAE/b BEPTMKAMBHO MO LEHTPY BOCKOBOTO WabnoHa IPS Multi Wax Pattern. BupisHaiTe Nno340BxXHi 0Ci pecTaBpauii Ta
BOCKOBUIA WabnoH IPS Multi Wax Pattern Takum unHoM, o6 BoHKM 6ynu napanenbHUMi. BUpiBHARTE NMBHUKKM 3y6iB GpOHTaNbHOMO
BiaAiny Ta npemMonapie i3 ry6Hot abo LLiYHO0 NOBEPXHERD. Y BUNAAKY MONSPHUX KOPOHOK BCTAHOBITb NMMBHUK HAa MedianbHO-LiYHY
noBepxHK. BukoprcTosyiiTe BOCKoBWIA LabnoH IPS Multi Wax Pattern Form B ang ToHKUX pecTaBpaLiit Ta BUPIBHANTE 1010 3 rybHOK
ab0 LLiYHO NoBEPXHEto, o6 NOoTiK KepaMiyHOro MaTtepiany He BNA1Bana 6esnocepenHbo Ha LWTamn. licna BUPiBHIOBAHHSA
BOCKOBOrO WabnoHy IPS Multi Wax Pattern 3akpuitte npomixok 40 BOCKOBOT MOAENi HEBENUKOK) KiflbKiCTHO BOCKY A/11 MOAEMOBAHHS.
3akpyrniTb 6a3anbHW Nepexia Mixk BOCKOBMM LabnoHoM IPS Multi Wax Pattern Ta BockoBOK Moaento, o6 nifd Yac nuTTa MaTepiany
He yTBOPHOBANMCA rocTpi Kpai, iki Mornn 6 3namMaTucs nig vyac HaTUCKaHHA Ha pecTaBpauito. [na NUTTa HeobxiaAHO BUKOPWUCTOBYBATW
0CHOBY 3an1BHOro kinbus IPS Multi Investment Ring Base 200 r. Ockinbki MakcuManbHa Maca BOCKy Ans npecyBaHHa IPS e max Press
Multi ctaHoBKTb 1.0 T, Macy BOCKY HEOBXIAHO BU3HAUNTK Y BUNALKY 3 BEMMKMX aB0 HaBITb 4 BOCKOBUX KOMMOHEHTIB. 3aKpuiiTe BOCKOM
HEBWKOPWCTaHi 0TBOPM B OCHOBI 3aNMBHOTO KifbLA Ta BU3HAYUTE MACy OCHOBM KinbLis. [10TiM BCTaBTe BOCKOBWIA LWABM0oH IPS Multi Wax
Pattern i3 3an11TVM BOCKOM Y OTBIp OCHOBW 3a/MBHOTO KinbLA. Pixyuuii Kpait Ta/abo okto3iiHa NoBepxHs BOCKOBOT MOAENi NOBMHHI
6yTU HANPaB/EHi 10 OCHOBW 3a/MBHOTO KinbLA. 3aKPIniTh IX 3@ [4OMNOMOr0H HEBENVKOT kpan i (M'AKOro) BOCKy [/is NO3ULIOHYBAHHSA.
lepeBipTe NON0XEHHS BOCKOBOIO KOMMOHEHTA 3@ 0NOMOrot HanpamHoi IPS Multi Sprue Guide 200 r Ta 3a HeobxigHoCTi
BiakopuryiTe. [loBX1Ha BOCKOBOro WabnoHa IPS Multi Wax Pattern Mixk BockoBOt0 Mofento Ta ocHoBoto IPS Multi Investment Ring
Base Mae 6yTi He MeHLLe 3 MM. PecTaBpallii LUMPUHOH BinbLue 12 MM HEMOX/IMBO PO3TALLYBATK Y BU3HAYEHI 06MacTi, TOMy iX He
MO>Ha NpecyBaTv 3a gonomoroto IPS e.max Press Multi. 3akpwitTe NpoMixok Mixk BOCKOBMM LabnoHoM IPS Multi Wax Pattern Ta
ocHogoto IPS Multi Investment Ring Base HeBenvkoto KinbkicTio BOCKY. 3HOBY 3BaXTe 3aBaHTaXeHY OCHOBY 3a/IMBHOIO KinbLs Ta
PO3paxyiiTe Pi3HMLIK0 MiX MOPOXHBLOO Ta 3aBaHTAXEHOH OCHOBOO 3a/IMBHOTO KifbLS.

YcTaHoBNeHHs nuBHMKiB Abutment Solutions

3anexHo Bif KinbkocTi T3 PO3Mipy KOMMOHEHTIB, ki MOTPIBHO 3an1TH, BUKOPUCTOBYETLCS crucTeMa IPS Investment Ring System 100 r
a60 200 r. 3Bax<Te BYOPaHy OCHOBY 3aNMBHOIO KifbUg, LLOB BU3HAUWMTM Macy BOCKY. Y BUNAAKY ribpuaHyX abaTMEHTIB NPUKPINiTh
NIMBHWK [0 Kpyrnoi 06nacTi 3a L0NOMOrot BOCKOBOro ApoTy 2,5 MM. Y BUNaaKy abaTMEHT-KOPOHOK NPUKPINiTh NMBHKK abo A0
pi3LeBoro kpato, abo Ao KiHuMKa. BUpiBHAITE BOCKOBMIA APIT MaKCHMaNbHO NapanenbHo KaHany ans reuHTa. MakeumanbHa A0BXUHa
(KOMMOHEHT + NIMBHVIK) HE NOBUHHA NEPEeBULLYBaTH 16 MM. [loTpUMYTECS BIACTaHI HE MeHLLe 10 MM MiX KOMMNOHEHTaMK Ta
CUNIKOHOBWM KinbLEM.




3anuBaHHs

3anuBaHHA pecTaBpaLii, BUroTOBIEHMX i3 MOHOXPOMATUUHKX 3aroToBoK Ta Abutment Solutions

3an1BaHHA BUKOHYETHCA 3a Aonomoroto IPS PressVEST Premium i3 BUKopucTaHHAM cunikoHoBoro Kinbuga IPS Silicone Ring
BiANOBIAHOrO fAiamMeTpa. BU3HauTe Macy KOMMNOHEHTa Nepes 3aNIMBaHHAM, 3BaXMUBLUM OCHOBY 3a/IMBHOTO KiflbLiA Ta BOCKOBWIA
KOMMOHEHT. Pi3HMLIA MiX NOPOXHIM i 33BAHTAXEHWM KiNbLIEM BU3HAYa€E 0CTATOYHY MAcy BOCKY.

Mpumitka. He po36pu3kyiiTe Ha 0CHOBY 3aMMBHOIO KifbLIAi Ta BOCKOBMI KOMMOHEHT CenapaTopy, PO34MHHIKM abo penakcaHTu.

Hesenuka 3arotoska Benuka 3arotoeka (L)
Maca Bocky Make. 0.75 1 Make. 17
CucTema 3anMBHOrO KinbLs 100rTa200r Tinbkn 200 1

[oknaanille npo napameTpu 06po6KM Ta KOHLEHTPALLT PiarHM AKB. B IHCTPYKLIT i3 33CTOCYBaHHA MaTepianis 415 3aN1BaHHs
PressVEST Premium.
See Instructions
ByikoHaiTe NoYaTkoBe 3aNMBaHHS NOPOXHWHM 3@ AOMOMOrOH0 BIANOBIAHOTO IHCTPYMEHTY (HanpVKNag, LWiTkv). MepekoHainTecs, LWo
BOCKOBI Kpai He nolkoakeHo. Po3Taluyitte kinbue IPS Silicone Ring Ha ocHosi IPS Investment Ring Base. MosinbHo 3anvBaiiTe
MaTepian y 3an1BHe KinbLie, o6 MaTepian 6e3nepepBHO 3aN0BHIOBAB 3aMMBHE KirbLie. 3aM0BHITb 3aNMBHE KifbLie [0 NO3HAUKN Ta
po3TawyiTe kanibp IPS Ring Gauge. MpuTucHiTb kKanitp 4o kinbus IPS Silicone Ring Ao ynopy. Haanuwok Matepiany ans 3annBaHHs
BUTEYE Yepes oTBip. He Aonyckaite BNAMBY BibpaLii Mig Yac 3aCTUraHHA MaTepiany Ans 3aNMBaHHS.

3anMBaHHA pecTaBpaLii i3 NoNiXpOMaTUUHUX 3aroTOBOK

HaHeciTb HeBENVKy KinbKicTb MaTepiany AnA 3a/MBaHHS HA OKM03iiHY NOBEPXHIO Ta/abo KaHan [Ans rBUHTA 33 AONOMOr0H0 LWITKU.
BuikoHaiiTe NoYaTKoBE 3aNMBaHHS NMOPOXHWHM 33 AOMOMOrOH BIANOBIAHOTO IHCTPYMEHTY (HANPUKNAL, LLITKN).

MpumiTka. [1ns 3anobiraHHs nepenomy HaATOHKOro WTaMny Nif Yac NpecyBaHHS PEKOMEHAYETLCA PO3MICTUTY WTUGT Zr0, y
MOPOXHWHI Nifl YaC 3aNMBaHHS.

06epexHo po3TawyiTe Kinbue IPS Silicone Ring 200 r Ha ocHoBi IPS Multi Investment Ring Base. [epekoHaittecs, Lo KinbLe
3HAX0AMTLCS Ha OHOMY PiBHi 3 OCHOBOK 3aMBHOTO KinbLis. MOBINbHO 33aNMBaTE MaTepian B 3aNMBHE KifbLie. 3aN0BHITb 3aNMBHE
KinbLe [0 No3HaYky Ta po3TaluyiTe kaniop IPS Ring Gauge. Haanuwwiok MaTepiany Ans 3anvMBaHHA BUTeYe Yepes oTeip. He
[AonyckaiTte BNMBY BibpaLii Nif 4ac 3acTUraHHeA MaTepiany 4ns 3aNMBaHHS.

MonepenHe HarpiBaHHs

See

[loknaaHitlie Npo napameTpy 06pobKK AMB. B IHCTPYKLIT i3 3aCTOCYBaHHA MaTepianiB anga 3anmeaxHs IPS PressVEST Premium.
Micns BCTAHOBNEHOMO Yacy 3aCTUraHHS MaTepiany Ans 3aNMBaHHS 3HIMITb NOBOPOTHWM pyxoM Kaniép IPS Ring Gauge Ta
006epexHO BLUTOBXHITb 3a/MBHe KinbLe 3 kinbus IPS Silicone Ring. 3HiMiTb ocHoBy IPS Investment Ring Base noBopoTHWUM pyxoMm.
BvaaniTb LOPCTKI TOUKM HA HUXKHII NOBEPXHI 3aMMBHOTO KinbUsa Ta nepesipTe KyT 90°. 3anu1LIKK MaTepiany 4ns 3aNMBaHHA He
MOBWHHI NOTPANAATY B IMBHUKM. [IOMICTITb 3aN1BHE KinbLie B NiY 418 NONePeaHboro HarpiBaHHA 0TBOPOM BHU3.

Instructions

MpecyBaHHs
3aHypTe xonoaHwit nopueHs IPS Alox Plunger y cenapaTtop IPS Alox Plunger Separator 40 3aBepLIEHHS LKAY NONepeaHboro HarpiBaHHS.
NpumiTka. NMepekoHaiTecs, Lo BiANoBiAHA NPOrpaMa NpecyBaHHs 415 3aroToBky IPS e.max Press Ta BianoBiaAHMI po3Mip 3aMBHOMO

Ki

Bi
n

nbUsA BUGPaHO B NapameTpax npec-nevi (Hanpvknag, Programat EP 3010 a6o EP 5010).

MpecyBaHHA MOHOXPOMATUYHKX 3aroToBoK Ta Abutment Solutions

MNicnsa 3aBepLUEHHS LMKy NOnepeaHboro HarpiBaHHA BUAMITL 3aIMBHE KinbLe 3 NeYi NoNepeaHboro HarpiBaHHs Ta NoMICTITh
xonoaHy 3aroToBky IPS e.max Press y rapsue 3anueHe kinbue IPS e.max Press Multi 3akpyrneHoto ctopoHoto 6e3 BiabuTkis Bnepes.
MoMicTiTb xonoaHWit nopLueHs IPS Alox Plunger i3 BKpUTOH NOPOLLKOM BiUHOK NOBEPXHEHD B 3aNUBHE KinbLie. [TOMICTITb 3aBaHTaxeHe
rapsiye 3an1BHe Kinble B LEHTP NonepeaHbo HarpiToi npec-nedi 3a 40NOMOro WMNLiB AN 3aNMBHOMO KinbLs Ta 3anyCTiTh
nporpamy npecysaHHs. LLei Kpok cnif, BUKOHYBATK WBMAKO, LLL06 3ano6irTn HaAMiIPHOMY OXOMOAXEHHIO 3aMIMBHOMO KinbUs. B KiHUi
LMKy NPeCcyBaHHs BUMMITb 3a/IMBHE KifbLie 3 Npec-neyi 33 4ONOMOror LMMLIB A5 3aNMBHOMO KinbUs Ta 3anMwTe 1oro
0X0/10[>KyBaTVCA B MiCLLi, 3aXMLLEHOMY Bif, NPoTAry. [IpYCKOPIOBATY OXOMOMAXKEHHS HE PEKOMEH/1YEThCS.

MpecyBaHHs NOMIXPOMATUYHUX 3aroTOBOK

MNicnsa 3aBepLUEHHS LMKy NOnepeaHboro HarpiBaHHA BUAMITL 3aNIMBHE KinbLe 3 NeYi NoNepeaHboro HarpiBaHHs Ta MOMICTITh
XonoaHy 3aroToBky IPS e.max Press Multi y rapsuye 3anusHe kinbue IPS e.max Press Multi 3akpyrneHoto cTopoHoto 6e3 BigbuTkis
snepen,. MoTiM NOMICTITb XonoaHKiA nopLueHs IPS Multi One-Way Plunger ta 3rogom xonoaHuii nopiueHs IPS Alox Plunger B 3anunsHe
Kinbue. MoMicTiTb 3aBaHTaXeHe 3aMBHE Kinblie B LEHTP NonepeaHbo HarpiToi npec-neyi 3a 40NOMOrow LWWMLUIB AN 3a/IMBHOMO
KinbUs Ta 3anycTiTb NporpaMy npecyBaHHs. Lieil KpoK Cnig BUKOHYBATH LUBMLKO, 06 3anobir T HaAMIPHOMY OXOMOAXKEHHIO
3aMMBHOTO KifbLS. B KiHU LMKy NpecyBaHHsA BUIMMITb 3a7MBHE KifbUe 3 NPec-neyi 33 A0NOMOror LMMLIB 415 3a/IMBHOMO Kinbug Ta
3anMLLITe 10ro 0X0N0KyBaTVCS B MiCLl, 3aXULLEHOMY Bif NPOTAry. [IpUCKOPIOBATY OXONMOAXKEHHS HE PEKOMEH/1YETbCS.

in0KPEMMEHHS! MOHOXPOMATUYHMX i NONIXPOMATUYHMX 3aroToBoK Ta Abutment Solutions

icna 0XoNnomkeHHs A0 KiMHaTHOT TemnepaTypu (NPUBAU3HO 60 XBUMMH) Ha 3a/IMBHOMY KiNbLi MOXYTb 3'SBUTUCS TPILLIMH, SKi BUHUKNN

Ha eTani oxonomkeHHs (6e3nocepeaHbo Haskono nopLuHs IPS Alox Plunger). [py6e BinokpemneHHs 3AiiCHIOETLCA 3a 0NOMOrot
CTPYMEHS NMOAIPYBaNbHOMO 3ac06y Mif TMCKOM 4 6ap, a TOHKe BiAOKPEMNEHHSA — Nig TUCKOM 2 6ap.

n

pUMITKa. [loTpMMyiTECA HANPSAMKY Ta BiACTaHi 064yBaHHS, 106 He MOLWKOAMTY Kpai KOMNOHEHTA Mif Yac BiAOKPEMIEHHS.

BinoKpeMeHHs MOHOXPOMATUYHMX 3aroToBok Ta Abutment Solutions

[1nsa BioOKPEMNEHHS NO3HaYTe AOBXMHY NOpLUHA Alox Plunger Ha 0XonoaxXeHOMyY 3an1BHOMY KifbLi Ta BiAOKPEMTE 3aMMBHE KinbLe
nif Lieto No3Haukoto 3a 4ONOMOror PO3/iNoBoro Avcka. Po36uiiTe 3an1BHe KinbLe B NonepeaHbo BU3HAYEHi TouLl 3naMy. 3roaom
BUKOHaITE rpybe 1 TOHKe BiA0KPEM/EHHS NPECOBaHMX KOMMOHEHTIB, K ONKUCaHO BULLE. BUTArHITL nopLueHb Alox Plunger
nn0ckorybLsMA 3 BiGOKPEMNEHOrO CErMEHTa KPYroB1MM Pyxamu. BUAANITL MOXAMBI 3aMMLLIKV KEPAMIKV 33 JONOMOr0t0 CTPYMEHS!
nonipyBanbHoro 3acooy.

BifiokpeMneHHsi NonixpoMaTUUYHKUX 3aroTOBOK

[1n5 BiAOKPEMNEHHSI HAHECITb MO3HAYKY H3 OXONOAXKEHE 3aNMBHE KinbLie Ha BiACTaHI 30 MM BiZ HUXKHbOT MOBEPXHI. AKLLO pecTaBpaLi
3aMMBanu 3i 3MiLLEHHSM Y 6iK pi3LeBoi 061acTi, N03HauKy cnig HaHecTW Banxkye Ao nopluHs Alox Plunger. BinokpeMTe 3an1BHe
KinbLe B MiCLi NO3HaYKM 33 OMOMOrot0 PO3MiN0BOro Amcka. Po36uitTe 3annBHE KinbLe B NonepeaHbo BU3HAYEHIN ToUL 31aMy.
3rofoM BMKOHaWTe rpybe i1 TOHKe BiAOKPEMEHHS 3a A0MOMOroL CTPYMEHS MoMipyBanbHOro 3acoby, ik OMMCaHO BULLE.
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3HATTA peaKuiiiHoro wapy

SAKLLIO BUKOPUCTOBYIOTbCA MaTepiany IPS PressVEST Premium, peakuiiHnii Lap 3a381Yait Nerko BUOanuTyi 3a AonoMorow CTpyMeHs
nonipyBanbHoro 3acoby. BukopwcTosyiTe piaunHy IPS e.max Press Invex Liquid, o6 BuOan1T1 3anMwok peakLiinHoro wapy. Hanuiite
pianHy Invex Liquid y BcTaBKy Yalli 3 nonieTUNeHy i 3aHypTe NPecoBaHUin KOMMNOHEHT Y piavHy. QUMCTITb YaLly 3 NONieTUNEHY Pa3oM i3
NPECOBaHNM KOMMOHEHTOM B YNIbTPa3ByKOBOMY NMPUCTPOT NPOTAroM MiH. 10 xB abo Makc. 30 xB. [TlepekoHanTecs, L0 KOMMOHEHTW NOBHICTO
noKpwTi piamHoto Invex Liquid. BuitmiTb pecTaBpaito 3 pianHu Invex Liquid 3a 40NOMOrot0 crTa, NPOMUIATE KOMMOHEHT Nifd NPOTOYHO
BOLIOH0 Ta BUCYLLITb heHoM. 0bepexxHo B1AaniTs 6inuii peakuinHuii wap cTpymeHem Al,0, Tuny 100 nig Tuckom 1-2 6ap. NepekoHaiTecs,
LLIO PEAKLIMHWIA LWAp NOBHICTHO BUAANEHW, AK i3 6OKY MOPOXHUHM, TaK | 3 30BHILLHbOI CTOPOHM.

NpuMiTKa. FKLLO PeaKLiiHuiA LWap He BUAANEHO NOBHICTO, MiXK KAPKacoM Ta MaTepianoM Ans HallapyBaHHs abo Ma3ypyBaHHsA MOXYTb
BUHUKHYTK Npobnemu 3 dikcauieto.

OcraToyHa o6pobka

Y pasi BUKOPMCTaHHA HEBIANOBIAHMX WidyBaNbHWX IHCTPYMEHTIB MOXe BiABYTVUCA BIOKONOBAHHSA KPaiB i NokanbHe neperpisaHHs (ams.
«IPS e.max — PekomeH0BaHi LNidyBanbHi IHCTPYMEHTK>'). PerynioBaHHs NpecoBaHux pectaspadilt IPS e.max Press 3a 40NOMOroro
LwNipyBaHHA NOBUHHO BYTW MiHIMaNbHUM. BUKOPUCTOBYINTE HU3bKY LLBUAKICTb | NETKWIA TUCK, LLLOO YHUKHY TV NEeperpiBaHHsA Kepamiku.
MpumiTka. NepekoHalTecs, WO MiHIMaNbHa TOBLUMHA Lapy pecTaBpaLlii 36epiraeTbCs nig Yac 0CTaTo4YHOT 06p06KM.

- OcTaTtoyHa 06pobKa pecTaBpaLiil, BUrOTOBMEHUX i3 MOHOXPOMATUYHMX Ta NONIXPOMATUYHMUX 3ar0TOBOK
BiflokpemntoiTe NMBHWK 3a A0NOMOrOH0 BiANOBIAHOMO CENAPaLIMHOro Avcka. YHWKainTe neperpisy nig vac BidokpeMmneHHs. Mig yac
POBOTK 3 NONIXPOMATUYHMUMI PECTABPALIAMM 3BEPHITb YBAry Ha NPOKCMManbHi KOHTaKTV. 3arnaabTe TOUKY KpinaeHHs nMBHuka. MoTiM
3HIMiTb PO3AINbHWMK 3i WTaMna. lepeBipTe pecTaBpaLlii Ha WTaMnax i BUKOHATE PETENbHY 0CTATOuUHY 06p0BKY. 3a XX0AHMX 06CTABNH
He BiloKpeMtoiTe 3'eAHyBaYi MOCTa 33 [ONOMOr0H CEnapaLiitHoro AMCKIB, L6 YHUKHY TV NOABK HebaxkaHux TOYOK 3n1aMy. 0TiM
LUBMAKO OYMCTITb 30BHILLHIO CTOPOHY pecTaBpauii cTpymereM Al,0; Tvny 100 nig TvckoM 16ap Ta 04MCTiTb NAPOOUNCHUKOM.

- OctaTtoyHa 06pobka Abutment Solutions
Mepem TMM AK BiLOKDEMUTU NIMBHWK, NEPEBIPTE NPUNAraHHA abaTMeHTa abo abaTMEHT-KOPOHKM [0 TUTaHOBOI GIKCALINHOT OCHOBM.
MepLu HiX BCTAHOBMIOBATY KOMMOHEHT, NEPEBIPTE BHYTPILLHIO CTOPOHY KOMMOHEHTa (KaHaN 4N rBUHTA) Ha HAsiBHICTb BYNbBALLIOK y
KepaMiLi. 3a HeobxiaHoCTI BUAANiTh 6ynbballkm BiANOBIAHNMM IHCTPYMEHTaMW. 06epeXXHO Po3TaLLyitTe abaTMEHT abo abaTMEHT-
KOPOHKY Ha TUTAHOBIN hikcalilHii 0CHOBI. B1aaniTe LWOPCTKi TOUKM 3@ AONOMOTOH0 BiANOBIAHMX LWAidyBANbHWX IHCTPYMEHTIB, W06
3abe3neunTin onTManbHe NpUsiraHHs Mix TUTaHOBO QikCaLliiHOI0 0CHOBOLO Ta MPECOBaHUM KOMOMHEHTOM. Bifokpemnioiite
NMBHMK 3a@ A0NOMOrOH0 BiANoBiAHOrO cenapaiiHoro ancka Ta 3arnaasTe TouKy KpinneHHs nuBHUKa. NepesipTe AceHHW Npodins Ta
nocaaky Ha Moaeni. Y Bunagky abaTMeHT-KOPOHOK [OAATKOBO NePEBipTe OK/H03it0 Ta apTvKynALito. 3a HeoOXiAHOCTI BigperynoinTe
LNAXOM LWNiYBaHHS Ta CTBOPITb TEKCTYpY NoBepxHi. LUIBMAKO 0UMCTITb 30BHILLHIO CTOPOHY a6aTMEHT-KOPOHKM CTpyMeHeEM Al,03 Tnny
100 nig TckoM 1 6ap Ta 0YMCTITb NAPOOUNCHUKOM.

3aBepLueHHsa
3anexHo Bia 06paHoi TexHonorii 06po6ku (NiapizaHHa abo HalLapyBaHHA) BUKOHYETLCA BiHIpyBaHHA MaTepianoMm IPS e.max Ceram.
HanpwikiHui BUkoHYETbCA BUNan dhapbu i rasypi Matepianamu IPS Ivocolor.

- BiHipy i3 3acTocy Martepianis IPS e.max Ceram — Bunan onakoBoro wapy
a) BapiaHT A: BUNan onakoBoro LIapy 3 BUKOPUCTAHHAM MaTepianie IPS e.max Ceram
AKLLO MicUs A0CTATHLO, BUKOHAMTE BMMAN 0NakoBOro LWapy 3a 40noMoror noTpibHoro Matepiany IPS e.max Ceram Deep Dentin,
Dentin, Transpa Incisal i/abo Impulse. [1ns 3MilyBaHHA MaTepianis BukopucToByiTe pianHy IPS Build-Up Liquid. HaneciTs onak
TOHKWM LLAPOM Ha BECb KapKac.

6) BapiaHT B: BUNan onakoBoro wapy 3 BUKopUcTaHHaM IPS Ivocolor
kLo MicLe obMexeHe abo NOTPIBHO 36iNbLUMTY MUBUHHY HACUYEHICTb KONbOPY, MOXHA BUKOHATV BMMas 0NakoBoro Lwapy 3
BUKopucTaHHaM IPS Ivocolor Shade Ta Essence. 3MilwaiiTe nacTy abo nopowok i3 piamtoto IPS Ivocolor Mixing Liquid, o6 gocart
noTpibHOI KOHCMCTEHLUIT, | HAHECITb TOHKM LLAPOM Ha BeCb Kapkac. [poBoAbTE BMMAN 0NakoBOro Wapy Ha coTonodibHoMy NoTKYy,
HaaHoMy BUPOBHMKOM neyi Ans Kepamiku.
MpuMiTKa. 3360POHAETHCH HAHOCUTY MaTepiany 4N HALLAPYBaHHSA Ha HEBUNAneHi onakosi Wapw (MOPOLLKM Ta NacTL), OCKINbKM
Lie Npu3Beae [0 PO3LLIAPYBaHHA HallapoBaHoi kepamiku. Onak (0CHOBY) NOTPIGHO BUAANMTY [0 NOYATKY NPOLIEaypU
HalLiapyBaHHs.

- BiHipy i3 3acTocy Matepianis IPS e.max Ceram — MepLumit i Apyruit BUNanu AEHTUHHOT Ta Pi3LEeBoi YacTH
3 BUKOPWCTaHHAM MaTepianiB HalwapyBaHHs IPS e.max Ceram CTBOPHOETHCA aHATOMIYHA GOPMA 11 A0CArAETLCA ECTETUYHWIA BUMNAA,
MaTepianu ansa HawapysaHHs IPS e.max Ceram MoxHa 3miLlyBaTy 3 pianHamu IPS Build-Up Liquid allround abo soft. fkwio noTpibHo,
NPOBELiTb MOBTOPHMIN BUNAN i3 BAKOPUCTAHHSAM TVX CaMUX MapaMeTpiB BUNasOBaHHS.

- BiHipy i3 3acTocy Marepianie IPS e.max Ceram: nigrotysaHHa Ao Bunany ¢apbu i rnasypi
BukoHaiiTe ocTaTouHy 06p0obKy pecTaBpaLliiHoi KOHCTPYKLT 33 ONOMOroK afiMa3Horo IHCTPYMEHTA, HadawTe i npupoaHoi hopmu i
CTPYKTYpPY NOBEPXHI, HANPWKMAA CTBOPITb NiHii 3p0CTaHHSA Ta ONYKNI/BBIrHYTI AinsHKw. iAKW, sIKUM NOTPIGHO HaAATU Binblue 6arcKy
nicna BUNany rmasypi, MOXHa BiALNiGyBaTH i1 NonepeaHbo BiANonipyBaT! CUAIKOHOBMMM AMCKaMK. SKLLO AN Bi3yani3aLii TekcTypu
NOBEPXHi BUKOPMCTOBYBABCA 30/10TMI i/ab0 CPIBHWI NN, PECTaBPaLLifHy KOHCTPYKLIHO CAif PETENbHO OUUCTUTI CTPYMEHEM Napw.
0608'A3K0BO NOBHICTHO BUAANITb 30110TUI 60 CPIGHMIA N, WOB YHUKHYTY 3HEBAPBNEHHS.

- Bwunan dap6u i1 rnasypi MaTepianamu IPS Ivocolor y KoMBiHaLii 3 MOHOXPOMATUYHUMM Ta NOAIXPOMATUYHUMM 3ar0TOBKaMU
Bunan dapbu BUKOHYETLCA 3 BUKopUCTaHHAM IPS Ivacolor Shades i/abo Essences, a Bunan rmasypi — 3 BUkopucTaHHam IPS Ivocolor
Glaze Powder/FLUO a6o Paste/FLUQ. Y neBHyx cuTyaLlisix BUMan BUKOHYETLCSA Pa3oM abo okpeMo. llapamMeTpy BUMany iaeHTUYH.
PeTenbHO 04MCTBTE PECTABPALIMHY KOHCTPYKLIO CTPYMEHEM Napu i BUCYLWLITb CTUCHYTUM NOBITPAM 6€3 A0MiLLoK onii. 3MiluaiTe IPS
Ivocolor Shades i Essences fo noTpibHoi KoHcMeTeHUii 3 BianosiaHuMKM pianHamu IPS Ivocolor Liquid.

MpumiTka. LLlo6 kpalle 380M10XMTK MaTepianu hapbu i masypi, HaMouiTb NoBepxHto 3acoboM IPS Ivocolor Mixing Liquid. Y xoaHomy
pasi He MoXHa HaHOCWTM hapby Ha NOBEPXHIO CKetoBaHHs. [lepen B1nanoM nepesipTe dikcaliitHy NoBepXHIO Ta PETeNbHO BUAANITL
6pya.

MoTiM HaHeciTb MaTepian rMasypi PIBHOMIPHIM LLIAPOM Ha BCH) PECTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLIO Ta HadalTe iHAMBIAYyanbHUX
ocobnusocTen byrpam i dicypam, BukopucToByroum IPS Ivocolor Essence. HaHeciTb He3HauHy KinbKicTb KopuryBansbHoi dapbu Ha
BUKOPWCTaHWI MaTepian rmasypi, BukopucTosytouw IPS Ivocolor Shades. binblw iHTEHCUBHI BiATIHKM CTBOPHOKTLCSA 33 PAaXYHOK
[Aekinbkox npoueayp nopapbyBaHHA Ta 6araTopa3oBoro BMNasny, @ He HAHECEHHS TOBCTILWMX Lwapis. CTyniHb 6nmncky rasypoBaHol
NOBEPXHi PETYNIOETHCA KOHCUCTEHLIEH Ta HAHECEHOIO KiNbKICTIO rMa3ypyBanbHoro Matepiany. Ana nocunexHs 6nmcky
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BUKOPVCTOBYMTE MEHLLIE PiAVHM NS 3MiLLYBaHHSA [Na3ypyBanbHOro Matepiany Ta/abo 36iNbLUMTb KiNbKiCTb ra3ypyBanbHOro
MaTtepiany. 3roaoM BUKOHaMTe BMnan Gapbu i rasypi Ha cotonoaibHoMy NOTKy ANS BiAnoBiAHOT Neyi 3 BUKOPUCTAHHAM 3a3HaUeHNX
napameTpis Bunany. Micnsa 3aBepLUIEHHs LKy BUNany BUIMITh i3 Nedi pecTaBpaLliity KOHCTPYKLK Ta 3a/ULLITE 0XON0AXKYBaTUCA A0
KIMHATHOI TEMMepaTypy B MicLL, 3aXULLIEHOMY Bifg NPOTAriB. He TOPKaMTECh KOMMNOHEHTIB METANEBUMM LLMMLAMU.

- Bunan ¢ap6wm it rnasypi Abutment Solutions i3 BuUkopucTaHHaM MaTepianis IPS Ivocolor
Mepeq Bunanom ¢apby Ta rMasypi 04UCTLTE FOTOBY KEPAMIUHY CTPYKTYPY CTPYMEHEM Napw, o6 B1AANUTV 6Py i 3anMLLIKK MacTuna.
MoTiM BUCYLLITb CTUCHYTUM NOBITPSAM 6€3 fomillok onii. LLLob kpaLlie 3BonoxuT MaTepiany Gapbw i rasypi, 3nerka HamMouiTb
noBepxHto 3acoboM IPS Ivocolor Mixing Liquid. 3milwaiite nacTv abo nopouwku 3 pianHamu IPS Ivocolor Mixing Liquid go notpibHoi
KOHCMCTeHUT. Binbl iHTEHCMBHI BIATIHKM CTBOPHOKTHCA 33 PaxyHOK AeKinbKox npoueayp nodapbyBaHHs Ta 6araTopa3oBoro BUnany,
a He HaHeceHHs TOBCTILWMX Wwapis. BukopucTosyirTe IPS Ivocolor Shades Incisal ans iMiTauii pi3uesoi 061acTi 1 CTBOPEHHS edekTy
CBITNONPOHMKHOCTI Ha FibPWMAHIN AaBaTMEHT-KOPOHLIi B PI3LEBIV | OKNHO3iMHIN TPETUHI. Byrpu i1 dicypn MoXHa iHaMBIAYyani3yBaTy 33
[nonomoroto Essences.

MpuMiTka. Ha ribpraHoMy abaTMeHTi MOXHA CTBOPHOBATM xapakTepHi 0cobnnBOCTI B 06N1aCTi AcEHHOro NPodinto Tinbku 3a
nonomoroto IPS Ivocolor Shades and Essences. B iHLWOMy BUNaaKy TOYHICTb NOCAAKN KOPOHKY MOXeE ByTW NOPYLUEHO. Y XXOAHOMY pasi
HE MOXHa HaHOCUTV hapby Ha NOBEPXHIO CKNEIOBAHHSA 3 TUTaHOBO (iKCaLLiNHOK0 OCHOBOIO Ta B KaHan A/1s FBUHTA, 0CKINbKM Lie
MOXE MOTipLUMTM TOYHICTb Nocaaku. lepen BMNanom nepesipTe BHYTPILLHIO NMOBEPXHIO Ta PETENbHO BUAANITL 6Py,

Takox MOXHa BiANONipyBaTV ACEHHMI NPODINb. YHUKANTE NeperpiBy KEpaMiuHoi CTPYKTYpH y NpoLeci. PekomMeHayeTbes
BVKOPMCTOBYBATM aIMa3Hi LWNIQYBanbHi iHCTPYMEHTU 3 Pi3HOK 3EPHUCTICTHO.

HaBeneHi Hvkye IHCTPYKLT 3 BUKOPUCTAHHA MICTATb 4043TKOBY iHDOPMALLito NPo BUrOTOB/EHHS Ta LLEMEHTYBAHHS NpoTe3iB
Ha OCHOBI iIMMNaHTIB:

See Instructions

- Viteo Base Ti;
- Multilink Hybrid Abutment;
- IPS Ivocolor.

NapaMeTpu BUNany aAnsa TexHonorii hapbyBaHHA, NiApi3aHHA Ta HaLWapyBaHHA i3 3acTocyBaHHAM IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade,
Essence, Glaze

Temnepatypa Yac sakputa* | LUBukicts | Temnepatypa | Yac Butpumkn  LBupkicTs | Temnepatypa | Yac BuTpuMkM | Bakyym 1 Bakyym2  [losrotpusane  LlBuakicTb
Q0YIKYBBHHA N HarpiBaHHA  BUNANHBAHHA HarpiBaHHA  BUNANHBAHHA 1 n OXONOXEHHS! | 0XONOMKEHHA
B 8. t m H t i) H2 17 2 L tl
[xe]
[°c] [°C/xe] [°c] [xe] [°C/xe] [°c] [xs] [ecl °c] [°c] [°C/xe]

Bunan onakoBoro wapy IRT/ y .
(ocHosn) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650  650/729 0 0
17 BUNan AEHTMHHOI Ta IRT/ ' .
e80T acTHH 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 650/729 0 0
27 BUnan AEHTUHHOI Ta IRT/ ' '
nislieBei HacTH 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650  650/729 0 0
Bunan dapbu 3 IRT/
BUKOPUCTAHHAM 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
IPS Ivocolor -
Bunan rasypi 3 IRT/
BUKOPUCTAHHAM | 403 06:00 60 710 01:.00 - - - 450 709 0 0
PS Ivocolor -
Po3WwMPEHHA 3 BUNANOM IRT/ ’ _ _ _
magypi 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
PosLwmpenta nicns IRT/ . _ _ _
Bwnany masypi 403 06:00 50 700 01:00 450 699 0 0

MpuMiTka. TOBLLIMHA LWLAPIB PECTaBPaLLIMHMX KOHCTPYKLIM MOXe ByTv Pi3HOH Ta 3aNeXWTb Bif reOMETPUYHMX 0cobnmsocTen. Konu
06'eKTV 0X0NOOXKYHTHCA NICAS LMKY BUNANOBAHHS, LUBUAKICTH OXONOMAKEHHS HA PI3HMX AiNsHKax Oyae Pi3HOK 3aNeXHO Bif, TOBLLUMHW.
Lle Np13BoOAMTL 40 HAKOMMYEHHS BHYTPILUHBOM0 HAMPYXXEHHS. Y HANripLWOMy BUNAAKY i BHYTPILLHI HANPY>KEHHS MOXYTb CTaTH
NPUYMHOKO TPRILLMH Y KEPaMiyH1X npeaMeTax. BYKopUCTOBYHOUM NOBINbHE 0XONMOMXKEHH: MiCNA 0CTaHHLOro umky sunany (L =500 °C),
MO>Ha MiHiIMi3yBaTyW Taki HaNpy>XeHHS.
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Tabnuusa kombiHauil 6apBHUKIB

Martepianu IPS Ivocolor Shades Ta Essences MoxHa BYKOPUCTOBYBATW A8 PerynioBaHHa BiATiHKY pecTaspaliit IPS e.max Press.

IPS Ivocolor Shades, Essences
[na pectaspauiit IPS e.max Press:

BigriwknA-D  BL1 BL2 BL3 BL4

D0

IPS Ivocolor
Shade

IPS Ivocolor
Shade Incisal

B0 E02 E03 E04
IPS Ivocolor white  cream  lemon  sunset

Essence

S01

413
copper

A2

En
basic red

A3

D2

E07
olive

E08
khaki

A35 A4

3

Si2

E09

En

basic yellow

Tabnuus Bubopy BiATIHKIB ANns ri6puaHMX abaTMEHTIB | OKPEMUX KOPOHOK
MaTepian BM6MpPatoTb, BUX0as4M 3 6axaHoro BiaTiHky 3y6a (Bleach BL abo A-D). 3anexHo Bia 06paHoi TUTaHOBOT GikCaLiHOT 0OCHOBM Ta
KOHCTPYKUIT ribpnaHoro abatMeHTa abo KOPOHKM N5 AOCArHEHHs 6aXKaHOro BiATIHKY MOXe 3Ha406MTUCA CTBOPEHHS XapaKTePHMX

0co6nMBOCTEN 3a AonoMoroto MaTepianis IPS Ivocolor Shades Ta Essences. baxaHwii BiATIHOK 3y6a yTBOPIOETLCA NICNA YCTaHOBNEHHSA
pecTaBpalii, i BiH CKNagaeTbea 3 BiATIHKY ribpuaHoro abaTMeHTa Ta BiATiHKY KOPOHKM, IKa Ha HbOro LIEMEHTYETLCS. PEKOMeH0BaHi

3aroToBKV ANs ribpnaHoro abatMeHTa 6yny 06paHi TakUM YMHOM, L0 BaxkaHW BiATIHOK 3y6a yTBOPtOBaBCA B KOMOIHALL 3 KOPOHKOH. Y
NPULLIMIAKOBUX AiNSHKAX MOXe 3HaA06MTHCA CTBOPUTM XapakTepHi 0C06MBOCTI FiBPUAHOr0 abaTMEHTa 3aNeXHO Bia KNiHIYHOT cuTyaui.

BaxaHwi BiaTiHOK

3y6a BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2
EkcTpaopanbHa
8 uemeHTauis
#  A6atmenT IPS
%‘ e.max Press/
= TUTAHOBA
o ; -
‘@ (ikcauiHa ocHoBa
% 3aroTtoBka ana
g ribpuaHoro Moo MO
S abarmeHTa
5
=
= IHTpaopanbHa
2 uemeHTauis
E KopoHka Ha
GE’. ribpuaHomy
&5 | abatmenTi
S
= I S A
2 BT B2 B3 B4 AT A2
=)
Z  Koporka IPS emax M MT MT MT MT
X Press B2 B3 B4 M A2
_ Multi _ Multi | Multi
BL2 A A2

B1 B2 B3 B4

c1 c2

sS4 S05 S

SI3

n E12 E13

terra

B4
profundo

El5
ocean

E23
basic blue

LLkana BigTiHkie Bleach BL Ta A-D

A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2
Tuanosa dikcaLiitHa 0cHoBa
Multilink Hybrid Abutment HO 0*
M0 2 M03 M1 MO3 MO1
A a6o LieMeHTaLs
Hanpuknan SpeedCEM Plus
1 1 T Y A
A3 M35 A4 Bl B2 B3 B4 C1  C2
M oMt _ _ _ _
A3 B1
Multi Multi Multi | Muli = _ Multi | Multi
A3 M35 BT | B2 €1 | ©2

* [locTynHi y Npoaaxy NpoayKTv BiAPI3HAKTLCS B 3aNEXHOCTI Bia KpaiHu.

C3

El6
sapphire  anthracite

c4

E7

D2

D3

sn7

E8
black

c3 C4 D2

M 4
oo
G o4 D2
Ml
0

E19
rose

D4

D6

2l
i terracotta mahogany cappuccino espresso

£
coral

D3 D4
M03
oo
03 | D4



Tabnuusa Bu6opy BiATIHKIB ANs ri6puaHUX abaTMEHT-KOPOHOK

Marepian BM6MPatoTh, BUXOAAUM 3 6axaHoro BiaTiHky 3y6a (Bleach BL abo A-D). 3anexHo Bin 06paHoi TUTaHOBOT GiKCaLIMHOT 0OCHOBM Ta
KOHCTPYKUIT ri6pnaHOT aBaTMEHT-KOPOHKM AN A0CATHEHHSA BaXaHOro BiATIHKY MOXE 3Ha0BUTUCA CTBOPEHHS XapaKTEPHMX
0cobnmMBoCTel 33 JonoMoroto MaTepianis IPS Ivocolor Shades Ta Essences.

.o LLikana BigTiHkiB Bleach BL Ta A-D
BaxaHwit BiATIHOK

3yba BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
TuTaxoa dikcaLliiiHa 0cHOBa
= EkcTpaopanbHa
5"3 ueMeHTauis
i /CarvenT-koponka Multilink Hybrid Abutment HO 0*
& Z IPS emax Press/ y
S E TuTaHoBa
=
gE (il\KCaLllMHaOCHOBa
EE i) T i) T i) T i) [TA3S i) T i) T i) T i) T i) T (i)
= g BL1 B2 | BL3 B4 AT A2 M M | BT B2 | B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
2 )
§ & [Gpunra M MT M MT O MT | MT MT
&5 0aTMEHTKOROHKA | = | gy gy g | | a2 | M| | e T T T T T T T
b3 IPS e.max Press
MU MU Muli Multi Mol | Muli M| Mt Mot Mult
BL2 MoA2 A 3D Bl B2 [ D2

* [locTynHi y npoaaxy NpoayKTyV BiAPI3HAKTLCS B 3aM1€XHOCTI Bif KpaiHu.

MonepeaHs LEMeHTaLis KepaMiuHoi CTPYKTYPW Ha TUTAHOBIN dikcaLiiHiil 0cHOBI B KoMbiHauil 3 Abutment Solutions

LLlo6 cnpocTUTV iHTPaopanbHi MaHINYNALLT, KOMNOHEHTV TUMYACOBO NPUKPINASHOTL OAMH 40 04HOM0 33 40MNOMOr0oH CUNIKOHOBOMO
MaTepiany ons Binbdutka, Hanpuknag Virtual® Extra Light Body Fast Set.

HeobpobneHy TMTaHOBY dikcauiiiHy 0CHOBY 1 KepaMiyHy CTPYKTYPY OUMLLYHOTb Mapoto, a MOTIM BUCYLLUYIOTb CTUCHEHUM MOBITPAM.
Po3TaluyiTe KepaMiuHy CTPYKTYPY Ha TUTAHOBIN (iKCaLLiiHi 0CHOBI (ska MPUrBYMHYYETLCA HA aHANOT MOEN) Ta No3HaYTe BiAHOCHE
NONOXEHHS KOMMOHEHTIB BOAOCTIMKO PYUKOt0. Y Takuil crnocib NpocTillie 40CAT TV NPaBUIBbHOO NOMOXKEHHS NS TUMYACoBOr0
36MpaHHA aeTanei. fepMeTusyiTe kaHan ans rBUHTa Heo6pPo6NeHoT TUTaHOBOT BiKCaLLIMHOT 0CHOBM NOPONIOHOBMM LLIAPWKOM. HaHeciTb
Virtual Extra Light Body Fast Set Ha TuTaHOBY dikcaLiliHy ocHoBY 1 6e3nocepeHbo B KEPAMiUHy KOHCTPYKLito. BcTasTe TUTaHoOBY
dikcauiiiHy 0CHOBY y KepaMiuHy KOHCTPYKLt0. C1lifd NepesipuTH CyMilLieHHst ABOX KOMMOHeHTIB (MpoTunoBopoTHOro dikcatopa /
MapKyBaHHs). KOMMOHEHTM NOTPIBHO MiLIHO YTPUMYBATY B NPaBUIbHOMY nonoxeHHi 2:30 X8, Noku He cxonuTbes Virtual Extra Light Body
Fast Set. BuTicHeHi HaanMwKky NOTPIBHO 06ePEXHO 3HATU NIAXOAALLMM IHCTPYMEHTOM, SIK-0T CKaNbMNEeNeM.

KniHiyHa npuMipka Abutment Solutions

Micns 3HATTA TMMYACcOBOT PECTaBPaLLIiHOT KOHCTPYKLLT ribpuaHMA abaTMEHT abo ribpraHy abaTMEHT-KOPOHKY BKPYUYHOTb BPYYHY 33
[I0MOMOTOK) CreLianbHOro rBuHTa. [eOMeTPI0 NePeBipAKTb 3 ypaxyBaHHAM ACEHHOr0 Kpato (HanNpUKMag, BU3HaYakoTh, Yu NiaXoanTb, Ym
€ aHeMisi AceH). 3a 6axXaHHAM KaHaN Ans rBUHTA MBPUAHOT0 abaTMEHTa MOXHA rePMETU3YBATH ryBKOHO.

NpuMiTKa. BHYTPiLLHil 6ik KOPOHKM i3071010Tb MMILEPUHOBUM renem (SK-0T MacTor ang npumMipku Try-in, Liquid Strip). KopoHky HagiBatoTs
Ha ribpuaHnii abaTMeHT IHTPAoPanbHO, LLLO6 NepesipuTy i1 3a NOTPEe6K CKOPUTyBaTK NPOKCUMMAIbHI KOHTAKTH.

YBara! M1ig yac BUKOHAHHA WieT Aii He NoTPIBGHO NepPeBipATH 0KNHO3iNHY dyHKUIO. s Nnepesipky okMto3iHoI hyHKLii KOPOHKY cif
3aKpINUTK Ha ribpuaHoMy abaTMeHTi 3a gonomoroto Virtual Extra Light Body Fast Set. [lna uboro He BUKOPUCTOBYHOTb NacTy Ans
NPWMIPKW, OCKiNbkK BOHA HELOCTATHBO CTilKa [0 CTUCKAIbHOMO 3yCuss.

Virtual Extra Light Body Fast Set HaHOCATb ycepeanHy KOPOHKW. KOPOHKY NPUTUCKAOTb NanbLsMy 40 ribpMaHOro abaTMeHTa, Noku He
6yne LOCArHYTO OCTATOYHE NONOXEHHS. KOPOHKY YTPUMYHOTb B OCTATOYHOMY NONOXEHHI 40 BCTaHoBNEHHs Virtual Extra Light Body Fast
Set (npu6n. 2:30 x8). MoTiM BMAANATL HAANMWOK MaTepiany. Tenep MOXHa NepesipyuTy OKNHO3ito Ta apTUKYNALI. 33 HEOBXIAHOCTI
MOXHa BUKOHATW KOPUTYBaHHA MiOXOAALMM WNiDYBaNbHUMM IHCTPYMEHTaMK (OMB. PEKOMEH0BaHI LUNidyYBanbHi IHCTPYMEHTH

IPS e.max’). MoTiM KOPOHKY 06€PEXHO 3HIMAKOTh i3 FiBPMAHOr0 abaTMEHTa, a ribpUaHNIA abaTMEHT / ribpuaHy abaTMEHT-KOPOHKY — 3
iMnnanTaty. IpoMuUiiTE BHYTPILLHIO NOBEPXHIO IMMNAHTATY, HANPUKNaA aHTUGAKTEPianbHO PiAMHOK AN ONoNiCKyBaHHs poTa 3
XMOPreKCUMaNHOM, 06 BUKOHATW OUNLLEHHS Ta Ae3iHdekUito. ToTIM yCTaHOBITb TUMYACOBY peCTaBPALLiHY KOHCTPYKLH.
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LleMeHTaLif KepaMiuHMX CTPYKTYP i3 TUTAHOBO GiKcaLiiiHOK 0CHOBOK B KoM6iHauii 3 Abutment Solutions
KoHTaKTHi NOBEPXHi NOTPIBHO PeTenbHO NiAroTyBaTH, 06 3a6e3NeYnTi oNTUMarnbHe aaresinHe 3'eAHaHHA MK TUTAHOBO dIKCALINHO0
OCHOBOIO Ta KEPaMiUHO0 CTPYKTYPOIO.

KepamiuHa cTpykTypa IPS e.max Press TwuTaHoBa dikcaLitHa ocHoBa
(LS,
CTpyMeHeBe YMLLEHHSA - [loTpumMyiTeca IHCTPYKUIM BUPOBHMKA
KoHauuioHyBaHHS BapiaHT 1 BapiaHT 2
TpaBneHHs MpoTpasiTb NoBepxHio HaHecitb Monobond
CKMNEeHBaHHA Etch & Prime® Ha

TWUTaHOBOT dikcaLliHoi | dikcaLiiiHy NOBEPXHIO -
0CHOBM BNPOAOBX TWTAHOBOI dikcaLiHOi
20 ceKkyHA reneM  0CHOBM BTUPAKOUMMK
IPS® Ceramic Etching | pyxamu npoTarom
Gel 20 cekyHO i
3avekaiTe Wwe
40 cekyHA, Noku
BinbyoeTbCs peakuis

Cunanisauis DikcauiiHy NOBEPXHIO
06pobnst0TL 3aC060M

Monobond® Plus
ynpoaosx 60 cekyHa

DikcauiiHy noBepxHto 06pobnsAtoTL 3aC060M
Monobond® Plus ynponosx 60 cekyHa

ApresuBHa dikcauis Multilink® Hybrid Abutment

MoKpuMTTA NiHii 3'eQHaHHA [niuepunHoBWiA renb, Ak-oT Liquid Strip

Monimepuzauis 7 XxBWnuH aBTononiMepusauii

MonipyBaHHs NiHii 3'eAHaHHA 3BWYalIHi 33C06M NS NONiIPYBaHHA KEPAMiUHUX/KOMMO3NTHVX MaTepianis

BcTaHOBNEHHA Ta NoAanblunii 4ornag y kom6iHauii 3 Abutment Solutions

- MNigrotoBka poTOBOI NOPOXHUHU
Buaanitb TUMYacoBy pecTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLIiIO Ta 0UMCTLTE NOCAAKOBE MicLie iMnnaHTaTy. [0TiM NepesipTe CTaH TKaHWHW HAaBKOMO
iMnnanTaty (AceHHNin npodins).

NigroTyBaHHA/06po6Ka KepaMiuHoi KOHCTPYKLi Ta OKPEMOT KOPOHKM
- BapiaHT 1

06pobka dikcauinH1X NOBEPXOHb ribpMAHOro abaTMeHTa i OKPEMOT KOPOHKM abo KaHany Ans rBUHTA ribpuaHoi abaTMeHT-
s KOpoHKy 3aco6amu IPS Ceramic Etching Gel i Monobond Plus (aus. iHeTpykuito 3 BukopucTaHHs Monobond Plus)
See nstructons
- BapiaHT 2

06pobka dikcaLiiH1X NOBEPXOHb rbpMAHOro abaTMeHTa i OKPEMOT KOPOHKM abo KaHany AN rBUHTa ri6puaHoi abaTMeHT-
= KOpOHKYM 3ac060M Monobond Etch & Prime (aus. iHcTpyKuito 3 BUkopucTaHHam Monobond Etch & Prime)
o stuctions

- LlemeHTauis 3a gonomoroto Multilink® Hybrid Abutment

OumLLieHi Ta NiAroToBNEHI KOMNOHEHTU (KepaMiyHa CTPYKTYPa, TUTaHoBa dikcaliliHa 0CHOBA) BBAXatOTbCA rOTOBMMM AN1A
LieMEHTYBaHHs Ta BUK/aatoThes Y BiANoBigHOMY nopsiaky. [ofanbluy npoLeaypy LeMeHTyBaHHs Tpeba BUKOHYBaTH LWBMAKO Ta 6e3
nepepsu. Pobounit yac Multilink Hybrid Abutment cTaHOBUTb NpUBAM3HO 2 XB. 3a TemnepaTypu 23 °C (+ 1°C). HaHeciTb TOHKMI wap
Multilink Hybrid Abutment 6e3nocepeHb0 3i 3MilLyBanbHOT KaHMi Ha dikcaLiHy NoBEPXHIO TUTAHOBOI dikcaLiiHOT 0OCHOBW
dikcaliiHy NoBePXHIO KEPaMIYHOT CTPYKTYPW. PO3TaLLyiTe KEpaMiuHy KOHCTPYKLtO Ha TUTaHOBOK diKCaUiNHOK 0CHOBOK TakuM
YMHOM, LLI06 MapKepy po3TallyBaHHs cymicTuAnCs. 3'eAHaltTe KOMMOHEHTYV 3a A0MOMOrot0 PiIBHOMIPHOIO i NErkoro HaTUCKaHHS Ta
NEepEBIpTE BiAHOCHE KIHLEBE MOMOXEHHs KOMMOHEHTIB (NepexiaHa TMTaHoBa dikcauiHa ocHoBa/kepamiyHa CTpykTypa). 10TiM MiLHO
NPUTUCHITb KOMMOHEHTY OAWH A0 OAHOTO ¥ TPUMaliTe NPoTAroM 5 cekyH.. 06epexHo BAaniTb HAAMMLLOK Y KaHani Ans rBUHTA,
Hanpuknag, 3a [oroMoroto MikpOLLITKY abo LLiTKU. LIeMEHTHMI HaANULLIOK HEe MOXKHA BUOANATY [0 NOYATKy 3aTBEPAiHHS, TO6TO
paHiLLe Hix 33 2-3 XBUAUHK NICNS 3MiLLYBaHHS. CKOpUCTaNTECA NiAXOAALLMM CTOMATONOMYHUM iHCTpyMeHToM (Hanpuknag, Le Cron).
3adikcyiTe KOMMOHEHTK, NErko HATUCKaKUW. HaHeciTb riuepuHoBmii renb (ak-oT Liquid Strip) Ha NiHiko LeMeHTYBaHHS, W06
3an06ir T yTBOPEHHH iHFBITOPHOrO LLUApPY Ta 3aAMLLTeE MOro Ha NiHii 3'eAHAHHS A0 3aBepLeHHs 3aTBEPAiHHS. Micna Uboro 3anuMwTe
dikcauiHWA KOMNO3MT Ha 7 XBUNWH A9 NOBHOT aBTOMONIMEpK3aLlii.
Mpumitka. He nepemiLuyitte KOMMNOHeHTH, noku Multilink Hybrid Abutment noBHicTio He 3aTBepaie. KOMMNOHEHTH HeobXigHO
3adikcyBaTy Ha el vac.

MNicna 3aBepLUeHHA aBTOMNONIMEPI3aLlii 3MUITE MiLEPUHOBKIA reNb BOAOK abo BWAANITL 100 3a [ONOMOroK Napo0YUCHMKA.
06epexxHO BiANONIPYITE NiHil0 LLIEMEHTYBAHHA FYMOBMMM NOMipaMu Ha HW3bKil WweKakocTi (< 5000 06/XB), LL06 YHUKHYTK
neperpiBaHHA. LLL06 3rnaanTi NoBEpXHIO Mix ocHoBoto Viteo Base Ti Ta KepaMiyHOK CTPYKTYPO, PETENbHO BiALLNidYiTe KpyroBy
NOBEPXHIO F'YMOBUMM MOAIPaMK, AOKNAAAKYM NErkuii TUCK | NOCTYNOBO MOr0 3MEeHLLYKYW. BUOANITh 3aNMLWKM UEMEHTY B KaHani ans
rBUHTA. 0YMCTBTE PEeCTaBPaLifiHy KOHCTPYKLIO YNbTPa3BYKOM Y BOAsHIlM BaHi abo cTpyMeHeM napu.

- BcraHoBneHHs

He BuKopu1cTOBYMTE heHOMbHI ononickyBadi Ana poTa, 0CKiNbKY BOHW NopyLUaThb dikcallito KepaMiku i KoMno3uTy. BcTasTe
ribpuaHnii abaTMeHT abo ribpuaHy abaTMEHT-KOPOHKY B iMMAAHTAT y POTOBIM MOPOXHUHI. BpyyuHy BKPYTiTb BiANOBIAHWIA
TBUHT IMNNAHTATY 11 3aTAMHITb AMHAMOMETPUYHUM KtoueM (LOTPUMYITECS BKA3IBOK BUPOBHMKA).

See Instructions

- Ti6puaHMiA abaTMEHT | OKpeMa KOPOHKa
BcTaBTe BaTHUi1 a0 NOPONOHOBMIA LUAPUK B KaHan AN rBUHTA ri6puaHoro abaTMeHTa i repMeTu3yiTe KaHan Ans reuHTa
TUMYacoBKM Komno3sutom (sk-oT Telio® Inlay). Lie 3a6e3neunTb AOCTYN [0 FBUHTA Ha Ni3HiLWil cTaaii. NepesipTe dikcauiitHi noBepxHi
Ha BiCyTHICTb 6py/ay/BONOrY, 3a NOTPEBU 0UMCTLTE ab0 BUCYLLITL NOBITPOAYBKO. HaHECiTh B 06p06/1eHy KOPOHKY hiKCyBabHMA
martepian (ak-o1 SpeedCEM® Plus a6o Variolink® Esthetic). Po3TaLuyiiTe KopoHKy Ha ribpuaHoMy abaTMeHTi i 3adikeyiiTe B
0CTATOYHOMY NONOXEHHI. HaanunLLIKM LeMEHTY NoTPIBHO 3nerka NnoniMepu3yBaTh 3a 4ONOMOrOK «<YeTBEPTUHHOI TEXHONOTI, nicns
4oro ix MoXHa byae nerko BuganuTy. MokpuitTe niHii 3'eaHaHHs rmiuepuHosuM renem (ak-ot Liquid Strip) i 3HoBy 3nerka
noniMepu3yitTe, HanNpuKnag 3a Aonomoroto dotornoniMepusatopa Bluephase® Style. MoTiM 3MuitTe rNiLepUHOBWIA renb BOAOH.
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Fi6puaHa abaTMEHT-KOPOHKA

BcTaBTe BaTHUiM a60 NOPOIOHOBMIA LUAPUK B KaHaN 418 FBUHTA ri6puaHOT abaTMEHT-KOPOHKM 1 repMeTU3yIATe KaHan AN rBUHTA
nocTiHMM Komno3ntom (sk-ot Tetric EvoCeram®). MepesipTe 0kMt03it0 Ta apTUKyNALIK. KLLO pecTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLIO
KOpUryBanu 3a 4onoMoroto WnidysaHHs, BiawWNidhoBaHi AiNsHKM NOTPIOHO NOTiM BIANONIPYBATV [0 BUCOKOMO MISIHLLO 33 LONOMOrot
cunikoHoBux 3acobis (ak-oT OptraGloss®). Biononipyiite Takox Kpai pecTaBpaLiiHuX KOHCTPYKLUIM / NiHito 3'eaHaHHa (Hanpuknag, 3a
nonomoroto OptraGloss®). HapewTi HaHeciTb Cervitec® Plus (3axvcHUiM Nak) y300BX ACEHHOTO KPato.

Ta

i6pnaHi abaTMEHTV 1 ribpuaHi abaTMEHT-KOPOHKM C/if 04unLLyBaTW, Ae3iHdikyBaTV Ta CTEpPMNi3yBaTh GesnocepeaHbo nepem

B

n
0

nKopucTaHHAM. Komnanis Ivoclar Vivadent AG pekoMeHaye HaBeLEeHi HxXYe NpoLeaypu:

onepeaHe OUMLLIEHHS
6p06iTb YNbTPA3BYKOM Mi6pUaHI a6aTMEHTH i ri6pUaHi a6aTMEHT-KOPOHKM Y Bofi (AKICTIO HE HUXKYE MUTHOT) B YNIbTPA3BYKOBI BaHHI

(ak-oT Sonorex Digital 10P) npoTarom 2 xsunuH. MpoMuiATE Mid NPOTOYHOK BOAOMNPOBIAHOK BOAOH (SKICTHO HE HUXYE MUTHOI) Ta

0

YMCTHTE BHYTPILLUHIO | 30BHILLHIO NOBEPXHI BiANOBIAHOK LLiTKOK (HanpyKNag, WiTKO ANS YALLEHHS IHCTPYMEHTIB i3 HEMMOHOBOK

LLeTUHOIO, Integra Miltex).

0
N

UYnLLEHHs Ta aesiHdekuis
epeBara HaaeTbCA MaLLMHHIN 06pobui B MUiLI-ae3iHbekTopi

MalwmHHe oumnLeHHs Ta AesiHdekuis

A

KLLIO Ti6pMaHi abaTMEHTW i ri6puaHi abaTMEHT-KOPOHKM NiAaatoTbCA BUKMOYHO MALLIMHHOMY OYMLLIEHHIO, NOAANbLUA TEPMiIYHA

ne3iHdekuis e 060B'A3K0BO.

p

C;
C

C

OuunLLEeHHA

MoMicTiTb ribpuaHi abaTMEHTU 11 ripuaHi abaTMEHT-KOPOHKM Y 3BUYaIHY BCTaBKY-CHTO. [0TiM NOMICTITb BCTaBKY-CUTO B MUIAKY-

[nesiHdekTop, Wo Bianosigae ctaHaapty IS0 15883 (Hanpwvknag, Miele G7882 3 BepxHiM koLumkom Miele 0 188/2). Mpoueaypy

MaLUMHHOrO OuMLLEHHS (HANPWKNA, HAa OCHOBI Mporpamm Vario TD) MOXHa PO34iNnTV Ha Taki eTanu:

— MPOMWBaHHS X0N0AHO BOAOIO MPOTArOM 5 XBUMMH;

- ounLeHHs 3a Temnepatypu 50 °C + 2 °C npoTarom 10 xBunuH i3 3aco6om ang uneHHs (Hanpuknag, neodisher MediZym, 0.2 % 06/
06, Dr. Weigert);

— NPOMMBAHHA XONOAHOK BOAOH NPOTArOM 2 XBUMWH.

[esindekuia

TepMiuHa aesiHdekuia 3a Temnepatypu 93 °C npoTarom 5 XBUnuH i3 AeMiHepanizosaHoto Boaoto (3HaueHHs AQ > 3 000 gocaraeTtbes

3a Temnepatypu 90 °C NpoTarom 5 xBunuH). [11s NpOMMUBaHHA BUKOPUCTOBYITE NULLE AEI0HI30BaHY BOAY 3 HU3bKWM yMICTOM HaKTepilt

(He 6inbLu Hix 10 KYO/MN) i HU3bKMM yMicTOM eHO0TOKCHHIB (He 6inbLu Hix 0,25 EQ/Mn).

YUHE OUMLLIEHHS Ta Ae3iHdekuis
OunLLEeHHsA
3anypTe ribpuaHi abaTMeHTM I ribpuaHi abaTMeHT-KOPOHKM B 3acib Ans uneHHs (Hanpuknag, MD 520, Hepo36asneHnit) 8
YNbTPA3BYKOBY BaHHY. [lEPEKOHANTECS, LLIO NOBEPXHI NOBHICTIO 3aHYPEHI B 3aCi6 AN YULLIEHHS Ta LLO 3aCi6 ANS YNLLEHHS HE MICTUTb
6ynbbaLlok. Micns 3aHypeHHs ribpuaHyMx abaTMeHTIB i ribpuaHNX abaTMEHT-KOPOHOK B Y/IbTPa3BYKOBY BaHHY 06p06iTh iX
YNbTPa3BYKOM NPOTArOM 1 XBUAMHK. TOTIM 04MCTbTE ribpuaHi abaTMEHTU 11 ri6pUaHI a6aTMEHT-KOPOHKM BPYYHY, PETENBHO 0YMLLIAIOUM
BHYTPILLHIO /1 30BHILLUHIO NOBEPXHI BiANOBIAHOK LLiTKOK (HaNpyKNa, WiTKOK AN YNLLIEHHS IHCTPYMEHTIB i3 HEMMOHOBOK) LLIETUHOIO,
Integra Miltex) npoTaroM wwoHaimeHwe 20 CekyH[ Ha KOXH ribpUaHNIA aBaTMEHT i ribpuaHy abaTMEHT-KOPOHKY, IOKU HE 3HUKHYTb
NOMITHI 3anMLwkK. M0TiM NPOMWMIATE N NPOTOYHOK BOAONPOBIAHO BOAOK (SKICTHO HE HKYE NUTHOT) NPOTArOM LLOHaWMEHLLE
10 cekyHA.
[esindekuia
3aHypTe ribpuaHi abaTMEHTM 1 ri6pnaHi abaTMEHT-KOPOHKM B Ae3iHdiKyBanbHMi 3aci6 (ak-0T MD 520, Hepo36aBneHuit) B
YNbTPa3BYKOBY BaHHY 11 06p06ITh YNIbTPa3ByKOM NPOTATOM 2 XBUMWH. [licns 06pobku ynbTPa3ByKoM 3anuLLTe ribpuaHi abaTMeHTu i
ribpnaHi abaTMeHT-KOPOHKM B Ae3iHdiKyBanbHOMy 3aco6i Ha 15 xBunuH 3a Temnepatypu 20 °C + 2 °C. MepekoHaiTecs, WO ribpuaHi
abaTMEHTM 1 ribpunaHi abaTMEHT-KOPOHKM NOBHICTIO 3aHypeHi B Ae3iHbikyBanbHW 3acib Ta Wo Ae3iHdikyBanbHMi 3aci6 He MiCTUTb
6ynbbaLlok. MoTiM 3aHypTe ribpnaHi abaTMeHTH i ribpuaHi abaTMEHT-KOPOHKM Ha 1 XBUMMHY B XONOAHY AeMiHepanizoBaHy Body Ans
3aBepLUEHHS Yacy KOHTAKTY 3 Ae3iHdikyBanbHWM 3ac0o60M (Liei KPOK HE 3aMiHIOE PSICHE MPOMWBAHHS, HEOBXIOHE A4S BUOANEHHS
3a/MLLIKIB Ae3iHbIKyBaNbHOro 3acoby Mif Yac 3BUYAMHOM0 OUNLLEHHS TBPUAHMX aBATMEHTIB i riBPUaHMX aBaTMEHT-KOPOHOK). Micns
0YMLLIEHHS Ta Ae3iHdeKLiT peTeNbHO NPOMUIATE riBpWAHI aBaTMEHTU I riBpWUAHI abaTMEHT-KOPOHKM BOAOH. [1NA 0CTAaTOYHOrO
NPOMWUBAHHA BUKOPWUCTOBYMTE NULLIE [6I0HI30BaHY BOAY 3 HU3bKUM yMicToM 6akTepiit (He 6inbLu Hix 10 KYO/MN) | HU3bKUM yMIiCTOM
€HA0TOKCUHIB (He 6inbLu Hix 0,25 EO/Mmn).

YLLIHHA
TUCHEHE NOBITPA abo UMCTa 6e3BOPCOBA LIEMON03HA TKAHUHA.

Tepunisauis

[i6pnaHi abaTMEHTV 1 ribpuaHi abaTMEHT-KOPOHKM C/if CTePWi3yBaTV Nepe/ BUKOPUCTAHHAM.
KomnaHis Ivoclar Vivadent AG pekoMeHaye BUKOPUCTOBYBATY OAHY 3 HABEAEHWX HUXKYe npoLedyp cTepunisauii:

[1nsa kpaiH 33 Mexxamun CnonyyeHux LLTaTis:

N9 NaKyBaHHA NpeaMeTiB AN CTepunizauii BUKOPUCTOBYITE NMuLLE CTEPUMbHY 6ap'€PHY CUCTEMY, AKA BiANOBIAAE CTaHAAPTY

IS0 11607-1 (Hanpuknag, Steriking Wipak), BurotoBneHy 3 nanepy/nnisku, npu3HaveHnx BUPOGHMKOM LS CTEPMIiZaLLii napoto.
BukopucToByBaHa CTepunbHa 6ap'epHa cucTeMa Ma€e ByTu 4OCTaTHLO BENMKOK). 3ar0BHEHA CTEPUIIbHA Hap'epHa CUCTEMA He MaE
po3TAryBaTucs.

[ina Cnonyyenux LWTaris:

noknaaiTb BUpo6u B NepdOpOBaHMIA KOLUMK i3 KPULLIKOKO Ta 3aropHiTh y ABa Wapu 1-LwapoBoi NoninponineHoBoi naiBku,
BMKOPMCTOBYHOYM TEXHIKY MOCNIAOBHOIO CKNAAaHHs KOHBEPTIB, Nepea cTepuni3auieto. [puMiTka: kopucTyBaudi B Cnonyyernx LLtatax
NOBYVHHI NEPEKOHATUCA, LWL CTEPUNI3aTop Ta Byab-AKe NpUnaaas Ansa ctepunisauii (Ak-0T cTepunizawiiHi nnisky, NakeTh, KOLVKY,
6ionoriyni abo xiMiuHi iHaukaTopu) cxsaneHi FDA anga B6paHoi npoLeaypu cTepusizalii.
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CTepwni3yiTe Napoto 3a A0MoMorot hpakLioHOBaHOMo NonepeaHboro BakyyMyBaHHs 3ridHo 3i cTaHaapToM ISO 17665 B aBTOKNaBI
(Hanpwuknag, Selectomat PL/666-1CL) 3@ Takux yMOB:

MeTon YmoBu Yac cyLiHHs

1 Crepunisauia napoto (aBTokNaB) 134 °C npoTarom 4 x8 MicueBa npakTuka
(DpakuioHoBaHMI Bakyym

2 Crepunizauis napoto (asToknas)” 132 °C npoTarom 3 x8 10 xB
(DpaKLioHOBaHUI Bakyym

3 Crepunizauis napoto (asToknas)™ 134 °C npoTtarom 3 x8 MicueBa npakTuka
DpaKuioHoBaHU Bakyym

4 Crepunizauis napoto (aBToknas)"” 134 °C npotsirom 18 x8 MicueBa npakTuka
DpaKUioHOBaHW BakyyM

U pekoMeHgoBaHa ana Cnonyderux LWTatis
7 pekomeHaoBaHa ans BenukobpuTaHi
) pekomeHpoBaHa ans LWeeiiuapii i OpaHuii

36epiraHHa
CTepunizoBaHi BUPObY, 3aNakoBaHi B CTEPUIIbHY 6ap'epHy cucTemy (HanpuKNam, CTepMAI3aLUiiHuin NakeT), NPU3HAYeH: AN HeraiHoro
BMKOPUCTAHHS | He NOBUHHI 36epiraTuca AoBLle 48 roauH.

4  Indopmauia wopo 6esnekn

~ Y pasi cepio3HuMX iHUMOEHTIB, NOB'A3aHMX i3 BUPOBOM, 3BEPHITLCA B KOMMaHito Ivoclar Vivadent AG 3a agpecoto Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein (JlixTeHLWTeNH), callT: www.ivoclar.com, a Takox [0 BinoBigHOro BIOBHOBAXEHOro opraHa.

= YnHHa IHCTPYKLLA 3 BUKOPUCTaHHS [OCTYNHA B PO3MiNi 3aBaHTaxeHb Ha caiTi Ivoclar Vivadent AG: www.ivoclar.com.

~  AkTyanbHa Bepcisi 3BiTy Npo 6e3neyHicTb Ta KNiHiuHy edekTrBHicTb (SSCP) mocTynHa B po3aini 3aBaHTaxeHb Ha
caTi Ivoclar Vivadent AG 3a agpecoto www.ivoclarcom.

MonepenyeHHs

— IPS Natural Die Material Separator MicTUTb rekcaH. [ekcaH — Lie erko3aMmncTa peyoBmMHa, WKIANMBA 4N 300POB'A. YHMUKANTE
KOHTAKTY 3i LWKIPOtO Ta 0uMMa. He BavxaiiTe BUNapu 1 TpUMaitTecs Ha 6e3neyHii BiACTaHi Bia AXepen BOrH:o.

- He BavxaiiTe KepaMiuHuit 1A Nif Yac 0CTaTOUHOT 06p06KM. BUKOPUCTOBYITE BUTSIXKY 11 MaCKy.

- Mig yac 3milyBaHHs MaTepiany ans 3anusaHHs IPS PressVEST Premium, yHukaiTe BavxaHHa nuny. Matepian 4ns 3anvBaHHs MiCTUTb
KBAPLIOBWIA MOPOLLIOK.

~  [oTpumyitTecs BuMor nacrnopta 6esnekw (SDS).

~ ¥ pasiyacToro abo TPVBAoro 3acTocyBaHHsA NPodeciiiHi BiabintoBadi Ha 0cHoBI Nepekwmcy (Nepeknc kapbamify; Nepexknc BoAHH), a
TakoX niakucneHi docdatHi dTopuam Ang 3anobiraHHa Kapiecy MoXyTb 3p0BUTY MOBEPXHIO iICHYHUMX pecTaBpaLiit IPS e.max Press
LLIOPCTKOO Ta MaTOBOH.

- Invex Liquid MicTUTb NNaBUKOBY KMCNOTY. PETENBHO YHUKANTE KOHTAKTY 3i LUKIPOt, 04MMA i1 0aAroM, 0CKiNbkv MaTepian €
HaA3BMYANHO TOKCUYHUM Ta TOKMM.

- [poTpasntoBanbHuii renb IPS Ceramic Etching Gel MicTuTb GTOPUCTOBOAHEBY KUCMOTY. PETENBHO YHWUKANTE KOHTAKTY 3i LUKIPOO,
04MMa 1 0fIAroM, OCKirbKy MaTepian € HaA3BNYaHO TOKCUYHMM Ta inkvM. [IpOTPaBOBanbHUIA refb NpU3HaYeHUit nniie ans
€KCTPAoPanbHOro BUKOPVCTAHHS, MOr0 HE MOXHA 3aCTOCOBYBATY IHTpaopasnbHo (ycepeamnHi pota).

— 3aci6 Monobond Etch & Prime € iakuM. YHIKaTE KOHTAKTY 3i LKIPOK Ta CM30B0H 060/10HKOK. 3aci6 Monobond Etch & Prime
MPU3HAYEHNI NWLLE ANA EKCTPAOPABHOO BUKOPUCTAHHS, 00 HE MOXHA 3aCTOCOBYBATH iHTPaopansHo (ycepeanHi poTa).

IHdopMauia wopo ytunizauii
3anuLLIKOBI 3anacu NOTPibHO yTUAI3yBaTV 3riAHO 3 BIANOBIAHMMM BMMOraM1 HaLLIOHANbHOO 3aKOHOAABCTBA.

3anuLKoBi pUsnKu

KopucTtysayam cnif 3HaTw, Lo byab-sike CTOMATONOrIYHE BTPYYAHHS B NOPOXHWHI POTA NOB'A3aHE 3 NEBHUMM py3nkamu. [leski 3 Takmx

PU3MKIB NepeniyeHi HUxXYe:

~  BigKonu/TpilLmHK/ neueMeHTyBaHHA MaTepiany pecTaBpaLlii MoXyTb NPU3BECTM [0 BUMNAAKOBOr0 KOBTaHHS abo BAVXaHHA MaTepiany
11 NOBTOPHYX CTOMATOMOTIYHX NpoLieayp.

~  Haf/ MKV LEMEHTY MOXYTb NPU3BECTH [0 NOAPA3HEHHS M'AKOT TKAHWHM / ACeH Mporpecytoye 3ananeHHs MoXe NpU3BecTy 40
pe30opbuii KicTKu abo NepiiMNNaHTHTY.

5 TepMiH npuaaTHOCTI i1 yMOBM 36epiraHHa
Lle# npoaykT He noTpebye 0cobnMBMX yMOB 36epiraHHs.

6 [lopatkoBa iHdopMauia

36epirat MaTepian y HeaoCcTynHOMyY ANd AiTen Micui!

MeBHa NpoayKLuis Moxe ByTW HeJOCTYNHOK B AESKMX KpaiHaX.

" Texonoriuna cxema Ivoclar Vivadent «PexomenioBaHi WwnicysansHi iHeTpyMeHTH IPS e.max», apr. 627559

Nponykr if BAKNO4HO AN 8 CTOMATONOF i TinbKkW BIAN0BIHO 10 iHOOPMAL oA BHpoBHuK He Hece 33 36MTKW, L0 BUHMKIA Yepe3
HEHANEXHE A0TPUMaHHS! IHCTDYKUT 860 uepes Hewinbose BUKODHCTaHHA MaTepiany. KOpUCTYBaY Hece NOBHY BIANOBIAANGHICTb 3a NepeBipKy MaTepiania Ha NPeAMET ixHboi NPULATHOCTI it BUKOPUCTAHHS NS
6ynb-AKitX WiNei, 40 He 383HAUEHI B IHCTPYKIT.




1 Kasutusotstarve
Sihtotstarve

Uhe eesmise vGi tagumise hamba restauratsioon, hammaste restauratsioon kolmeosalise sillaga teine silmahammas viimase toendina,
implantaadiga toetatud hubriidrestauratsioonid ihe hamba vahetamiseks.

Sihtpatsiendid
Jaavhammastega patsiendid, hambaimplantaatidega taiskasvanud patsiendid

Sihtkasutajad
- Hambaarstid (kliiniline protseduur), hambaravi laboritehnikud (restauratsioonide valmistamine laboris)

Erikoolitus
Kasutaja 6pib keraamilist materjali rakendama kutsekoolituse kdigus. Rohkem erikoolitust vaja pole. Toote korrektset rakendamist on
kirjeldatud vastavas kasutusjuhendis.

Kasutamine

Ainult hammastel kasutamiseks.

Kirjeldus

IPS e.max® Press on eelnevalt katsetatud ja kontrollitud liitium-disilikaatklaaskeraamika valuplokk (LS,) fikseeritud eesmiste ja tagumiste
restauratsioonide loomiseks.

Tehnilised andmed

Naitajad Vaartus

CTE (25-500 °C) [10¢/K] 1056+05

Paindetugevus (kahepoolne) [MPa] =360/ tiilpiline keskmine vaartus: 470
Keemiline lahustuvus [pg/cm?] <100

Tuup/klass Tuup Il / klass 3

Vastavalt standardile IS0 6872

Naidustused
Esi- ja tagahammaste puuduv hambastruktuur, osaline hambutus eesmises voi tagumises piirkonnas

Restauratsioonide tddbid:

- Laminaadid

- Taidised

- Onlay'd (nt malumispinna laminaadid, osalised kroonid)

- Kroonid (loomulikel preparatsioonidel ja toenditel)

- Toendiga kroonid

- Toendid

- Kolme tksusega sild kuni teise silmahambani kui viimase toendina

Vastundidustused
- Toote kasutamine on vastunadidustatud, kui patsient on selle mis tahes koostisosade suhtes teadaolevalt allergiline

Kasutuspiirangud

- Valjaravimata bruksism ehk hammaste krigistamine

- Taidise sillad

- Konsoolsillad

- Liimsillad

- Esihammaste restauratsioonid vahelili laiusega > 11 mm

- Silmahamba piirkonnas restauratsioonid vaheliili laiusega > 9 mm
- IPS emax Press restauratsioonide ajutine tsementeerimine

- Vdga stigavad subgingivaalsed preparatsioonid

- Kihitamine muu lamineerimiskeraamika kui tootega IPS e max Ceram
- IPS emax Pressi pressimine sisteemi IPS Investment System 300 g
- @ Mitte taaskasutada.

Kasutuse lisapiirangud minimaalselt invasiivsete esi- ja tagakroonide jaoks:
- Kihipaksus alla1mm

- Teravate ddrtega preparatsioonid

- Automaatse toeta ja erineva kihipaksusega preparatsioonid

- Tavaparane ja iseliimuv tsementimine

- Ehitusmaterjalid peale komposiitvaigu

- Silmahamba juhiste puudumine

- Kroonid implantaatidel

Lisanduvad kasutuspiirangud toote Abutment Solutions kasutamise korral:
- Implantaadi tootja valitud implantaaditiibile kehtestatud nduete mittejargimine

e nstuctins
- Titaanist sidumisaluse todtlemisel tootja juhistest kdrvalekaldumine

= Muu kui liimuva komposiitmaterjali Multilink Hybrid Abutment kasutamine IPS e.max Press kinnitamiseks titaanist sidumisalusele
- Keraamiliste struktuuride suusisene tsementimine titaanist sidumisalusele

= Krooni ajutine tsementimine hibriidtoendile
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Kdrvaltoimed
Seni puuduvad teadaolevad kdrvaltoimed.

Koostoimed
Seni puuduvad teadaolevad koostoimed.

Kliiniline kasu
Malumisfunktsiooni taastamine, esteetika taastamine

Koostis
Hambakeraamika materjal
Tudip 11/ klass 3, vastab standardile 1SO 6872

Pérast klaaskeraamika tootmisprotsessi moodustub stabiilne ja inertne vérgustik, millesse eri elemendid seotakse hapnikusildadega.
Koostis maaratletakse oksiididena.

Oksiid Massiprotsenti
Sio, 57,0-80,0
Li,0 110-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
muud oksiidid ja keraamilised pigmendid 0,0-10,0

2 Pealekandmine

Pealekandmine ja tootlustehnikad

~  Varvimistehnika: varvi/glasuuri p&letamine materjalidega IPS Ivocolor®

- Karpimistehnika: Idikepinna pdletamine materjalidega IPS e.max Ceram, varvi/glasuuri p6letamine materjalidega IPS Ivocolor.

~ Kihitehnika: dentiini/Idikepinna pdletamine materjalidega IPS e.max Ceram, varvi/glasuuri poletamine materjalidega IPS Ivocolor.

Valuploki selgitus

IPS e.max Pressi valuplokke pakutakse Uhe suurusega polikromaatiliste Multi-valuplokkidena ning viie Iabipaistvusastmega mono-
kromaatiliste valuplokkidena (HO, MO, LT, MT, HT) ning kahe suurusega mitmevarviliste Impulse-toonidega. Esteetikast ja hambalabori
protseduuridest Idhtuvalt soovitatakse eraldiseisvatele valuplokkidele jargmisi tootlustehnikaid ja restauratsiooni tilpe sdltuvalt
labipaistvuse astmest.

Tootlemistehnika Restauratsioonide tiiiibid
Varvimis-  Kérpimis- | Kihitehnika =
tehnika tehnika © " 5 a S
c 2 S e = ° °
Ha = > o o @ g 5
28 &8 B e ¥ & 2 £ £
A EZ ) £ S = £E = 2 2 o
Poollabipaistvuse 2€ 2 £ z b £a| g s S8
aste 2S5 S & = 8 8e & 2 2
v v v v v
v v v v v v v
v v v v v v v v v v
LT
ow v v v v v v v v
ranslucency
(Véhene labipaistvus)
v v v v
HO
igh v v v
pacity
(Suur opaaksus)
v v v v v

1) karpimistehnikat ei tohi kasutada Ghukeste ja malumispinna laminaatide puhul.
2) vaid kuni teise silmahambani kui kaugema toendina. 351
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Soovitslikud tsementimismeetodid Adhesiivne Iseliimuv Tavapdrane
tsementimine tsementimine tsementimine

Mélumispinna laminaadid, 6hukesed laminaadid,
laminaadid

Inlay'd, onlay'd, osalised kroonid _ _

IPS e.max Press Minimaalselt invasiivsed esihammaste ja
tagahammaste kroonid

Kroonid

3-osaised sillad kuni 2. siimahambani

Tooni valimine
Rakendus IPS e.max Shade Navigation aitab kdige sobivama IPS e.maxi valuploki valikul.

Ettevalmistus

Valmistage hammas kdigi keraamiliste restauratsioonide juhiste kohaselt ette ja veenduge, et minimaalne kihipaksus on saavutatud:
- Eiesine nurki ega teravaid aari

- 0la preparatsioon iimarate sisemiste nurkadega ja/véi réhutatud kaldservaga

- Esitatud mdotmed nditavad minimaalset IPS e.max Pressi restauratsioonide paksust.

Minimaalselt invasiivne Minimaalselt invasiivne | Taidis Kate Ghuke laminaat
tagahammaste kroon esihammaste kroon
10 10 ' 6°
\ oo ® o
| W
—10 10e
- 10
102 =10 *03
I 10 ~ 04
Laminaat Tagahamba krooni/silla Esihamba krooni/silla Malumispinna laminaat = Osaline kroon
toend silmahamba toend esihammaste (kattev)
piirkonnas piirkonnas
15 10 10 10 10
10 10

15
\ v
B | =15 0 [ T I ET DR |
5

~07 I 15

=06

M6&tmed millimeetrites

Minimaalne IPS e.max Pressi restauratsiooni (sdltuvalt restauratsioonist) kihipaksus kasutades vérvimistehnikat
Kasutades varvimistehnikat ei kanta IPS e.max Pressi restauratsiooni peale lamineerimismaterjali. Minimaalne kihipaksus séltub IPS e.max
Pressi kihipaksusest.

Tsementimine Kohustuslik adhesiivne tse timine Valikuline adhesiivne, iseliimuv voi
tavaparane tsementimine

9 Kroon Sild
o §%¢
© R
o © c 8 3= -
c o >=a =
£ £ & EEgq £
2% 5 5 <= 882 = = =
Restauratsioonid EZ £ £ 0 £ EcE 2 €8 28 ==
estauratsioonide 3 £ E £ 5 2 s 8 £ 32 = S £
tiilibid =8 S 5 i© ] S =Ll £ 23 &3 &3
IPS e.max Pressi minimaalne kihipaksus — varvimistehnika
. 10 10
Lk 10 04 07 L6he (6he 10 10 15 15 15 15
P sligavus siigavus
10 10
Ringjas 10 03 06 Koeriba Koeriba 10 10 12 15 12 15
laius laius
i 16 mm?
Hﬁhﬁe&ﬂggz _ _ - - - - - - - Reeglina kehtib

jargmine: kdrgus = laius
Mo6tmed millimeetrites
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Karpimis- ja kihitehnika

Karpimis- vdi kihitehnika puhul ehitatakse Ules vahendatud, taiskontuuris hamba kuju toetav raamistik IPS e.max Pressist, kasutades IPS
e.max Cerami kihistamise materjale. Suuremahulise preparatsiooni puhul tuleb vaba ruum téita, jagades tugevat IPS e.max Pressi
komponenti laiali ja mitte IPS e.max Cerami kihistamismaterjali juurde lisades.

Tsementimine Kohustuslik adhesiivne tsementimine Valikuline adhesiivne, iseliimuv vdi tavapdrane

tsementimine

Restauratsioonide Malumispinna fhuke Laminaat  Téidis Kate Osaline Kroon Sild

tiitibid laminaat |aminaat kroon
Eesmine  Silmahamba Purihamba  Eesmine  Silmahamba

piirkond piirkond piirkond piirkond piirkond
IPS e.max Pressi minimaalne kihipaksus — Karpimistehnika
L&ike-/malumispind - - 04 - - 08 04 08 08 08 08
Ringjas - - 06 - - 15 12 15 15 12 15

IPS e.max Pressi minimaalne kihipaksus - Kihitehnika

L&ike-/malumispind - - - - - - 06 08 08 08 08

Ringjas - - - - - - 06 08 08 08 08

Disaini tiip _ _ _ _ _ _ Hamba kuju toetav I?r_wgvaalne/palataalne
tdisanatoomiline kujundus

N 16 mm?

Unenduse - - - - - - - - - Reeglina kehtib

modotmed

jargmine: kdrgus = laius

M6&tmed millimeetrites
Markus. IPS e.max Press on restauratsiooni tugev komponent ja peab seega moodustama vahemalt 50% restauratsiooni kogu kihipaksusest.

Restauratsiooni kogu kihipaksus (sdltub restauratsioonist) on kombinatsioon jérgmisest:

Restauratsiooni kogu kihipaksus 08 10 12 15 18 20 25 30

IPS e.max Pressi raamistiku minimaalne paksus 04 05 06 08 10 1 13 16

Laminaadi IPS e.max Ceram maksimaalne

Kihipaksus 04 05 06 07 08 09 12 14

Modtmed millimeetrites

Abutment Solutionsi keraamiliste osade minimaalne kihipaksus
- Hiibriidtoend
= W, seina paksus peab olema vahemalt 0,5 mm.
- Hubriidtoend tuleks valmistada samamoodi nagu prepareeritud naturaalne hammas.
- Ringjas epi- v8i supragingivaalne &lg lihvitud seesmiste nurkade v&i servatodtiusega.
- Selleks et krooni saaks hibriidtoendile tsementida tavaparaste voi iseliimuvate tsementeerimismeetoditega, tuleb luua pusiv pind
ja piisav preparatsiooni kdrgus.
Looge krooni Gleminekul dige nurgaga I8ikumiskoha profiil (vt skeem).
= Krooni laius B0, 0N piiratud 6,0 millimeetrini kontuuri teljesuunalisest kdrgusest kuni hiibriidtoendi kruvikanalini.
- Hubriidtoendi ja eraldi krooni maksimaalse pikkuse puhul tuleb jargida implantaadi tootja juhiseid.
S nstructions
- Hubriidtoendiga kroon
— Wi seina paksus peab olema dle 1,5 mm kogu ristl6ike tmberm6ddu ulatuses.
- Kruvikanali avaus ei asuda kontaktpunktide piirkonnas voi malumisfunktsiooniga kohtades. Kui seda pole véimalik valtida, siis on
parem valmistada hibriidtoend eraldi krooniga.
- Hubriidtoendiga krooni laius By, on piiratud 6,0 millimeetrini kontuuri teljesuunalisest kdrgusest kuni kruvikanalini.
- Hiibriidtoendiga krooni maksimaalne kérgus muudab hoovaefekti ja seda tuleb vaadelda sidumispinna suhtes (toend - titaanalus).
- Tuleb jargida implantaadi tootja markusi.

See Instrustions



Krooni aius By,eon = < 6,0 mm Hubriidtoendiga kroon By = < 6,0 mm

Seina paksus Wy,
=2>05mm

Seina paksus Wy
==15mm

Mudeli ja vormi ettevalmistamine

Soovitame peale kanda siilerit, et kaitsta ja tugevdada vormi pinda. Parast seda lisage vormi isolant. Ghukesele laminaadile, oklusaalsele
laminaadile, osalistele kroonidele ja Ghele kroonile kantakse isolant peale kahes kihis kuni 1 mm preparatsiooni servast (isolandi
pealekandmine kihi kaupa: 9-11 um). Inlay'de ja onlay'de jaoks kantakse isolant peale kuni kolmes kihis ja preparatsiooni servani.
Sillakonstruktsioonide jaoks kandke peale kaks kinhti. Kandke lisakiht toendi interkoronaarsetele pindadele (vaheliili suunas), et véltida
hoordumist. Liitematerjalidel olevate restauratsioonide jaoks on protseduur sama, mis loomuliku preparatsiooni korral.

Ulesehitamine
Kasutage restauratsiooni Ulesehitamiseks vaid orgaanilisi vahasid, mis pdlevad dra jadkideta. Jargida tuleb minimaalset kihipaksust ja
Uihenduse mootmeid, mis kehtivad erinevatele restauratsiooni tliiipidele ja tootlustehnikatele. Looge restauratsioonile tapsed kontuurid,
eriti preparatsiooni servade piirkonnas.

- Abutment Solutionsi iilesehitamine, kasutades alust Viteo® Base
Kontrollige enne vahamudeli loomist implantaadi asendit ja kallet kruvikanali asendi suhtes. Kruvige alus Viteo Base Ti mudeli
analoogile vastava kruviga. Pange sobiv hilss Viteo Base Press Sleeve (SD/MD) alusele Viteo Base Ti. Sisestage Viteo kruvikanali tihvt, et
sulgeda ja laiendada kruvikanalit ja isoleerida aluse Viteo Base Ti ja hiilsi Viteo Base Press Sleeve tileminekukoht. Arge lisage vormi
isolanti.

a) protseduur hiibriidtoendite korral
Kujundage I8ikumiskoha profiil, ujutades piirkonna gingivaalmaski ja hilsi Viteo Base Press Sleeve vahel iile vahaga. Ehitage Ules
hibriidtoend vahendatud hamba kujule, et saada soovitud kihipaksused. Maarake servakrooni servad igeme taseme suhtes. Looge
kaldkant, millele kroon kinnitada. Jargmisena kontrollige I6ikumiskoha profiili ja Gleminekut alusega Viteo Base Ti ning vajadusel
kohandage.

b) protseduur hiibriidtoendiga kroonide korral
Vajadusel sisestage isoleeritud Viteo kruvikanali tihvt kruvikanalisse ning kujundage I8ikumiskoha profiil, ujutades piirkonna
gingivaalmaski ja hilsi Viteo Base Press Sleeve vahel iile vahaga. Ehitage tles toendiga kroon taiskontuuriga ning kontrollige seda
vastashamba suhtes. Seejarel eemaldage objekt koos alusega Viteo Base Ti mudelilt ning kontrollige 16ikumiskoha profiili ja
Uleminekut alusega Viteo Base Ti. Vajadusel kohandage.

- Abutment Solutionsi kontuurimine titaanist sidumisalusel
Vahamudeli valmistamiseks looge vaigust jaljendpost nii hiibriidtoenditele kui ka hibriidtoendiga kroonidele. Puhastage titaanist
sidumisalus hoolikalt aurupuhastajaga ning sisestage sobiv tihvt, et kruvikanal sulgeda ja seda laiendada. Titaanist sidumisaluse
isoleerimiseks lisage vaike kogus isoleerimismaterjali, et valtida pressitud objekti sisekiilgedel ebathtlasi kohti. Sobivuse tapsuse
tagamiseks ja restauratsiooni vahamudeli loomise lihtsustamiseks tehke vaigust jdljendpost titaanist sidumisalusele ja katke see
taielikult vaha sisse. Eemaldage titaanist sidumisalus mudelilt ja korvaldage véimalikud Glekontuurid kohad kummist poleerijaga.
Eemaldage vaigust jaljendpost titaanist sidumisaluselt koos tihvtiga ning eemaldage tihvt, keerates vaigust jaljendposti. Kruvige
titaanist sidumisalus uuesti mudeli analoogile ning paigutage vaigust jaljendpost uuesti titaanist sidumisalusele. Jargmisena
kontrollige sobivust ja mddtmeid.

a) protseduur hiibriidtoendite korral
Sisestage enne vahamudeli loomist isoleeritud tihvt tagasi kruvikanalisse. Kujundage 18ikumiskoha profiil, ujutades piirkonna
gingivaalmaski ja vaigust jdljendposti vahel (ile vahaga. Kujundage hiibriidtoend vahendatud hamba kujuga ning kontrollige seda
vastashammaste suhtes, kasutades silikoonvétit. Maadrake servakrooni servad igeme taseme suhtes. Seejarel looge kaldkant, millele
kroon kinnitada ja kontrollige IGikumiskoha profiili. Vajadusel kohandage.

b) protseduur hiibriidtoendiga kroonide korral
Sisestage isoleeritud tihvt kruvikanalisse. Kujundage I6ikumiskoha profiil, ujutades piirkonna gingivaalmaski ja vaigust jaljendposti
vahel Ule vahaga. Seejarel vahatage toendiga kroon taiskontuuriga ning kontrollige seda vastashamba suhtes. Arvestage kindlasti
veidi vahendatud oklusaalse reljeefiga, kuna varvi ja glasuuri pealekandmise tulemusena vdivad vertikaalsed médtmed veidi
suureneda. Eemaldage objekt koos alusega titaanist sidumisalus mudelilt ning kontrollige I8ikumiskoha profiili ja Gleminekut
titaanist sidumisalusega. Vajadusel kohandage.

Vahaga kinnitamine
IPS e.max Pressi valuvormide téotlemisel tuleb kasutada vastavaid tarvikuid.

- Valukanalite tegemine monokromaatiliste valuvormidega
Soltuvalt valuvormitavate objektide arvust tuleb valida kas stisteem 100-g v3i 200-g IPS Investment Ring System. Sildade puhul tuleb
kasutada vaid ssteemi 200-g IPS Investment Ring System. Enne valukanalite tegemist kaaluge valuvormimise rdngasalus, et arvutada
vaha kaal.
Mérkus. Kuna erinevad restauratsioonid (nt inlay'd, onlay'd, kroonid jne) vajavad erinevaid valuvormimisvedeliku kontsentratsioone,
ei tohi kdikidel restauratsiooni tiilipidel iiheskoos valukanaleid teha ja valuvormida.
Kasutage soltuvalt objektide paksusest ja suurusest valukanaliteks 2,5 kuni 3 mm paksusega ja 3 kuni 8 mm pikkusega vahatraate.
Kinnitage kanalid alati keraamika voolu suunas ja vahamudeli kdige paksemasse kohta. Sildrestauratsioonide puhul kinnitage
valukanalid silla kahe toendi kilge. Kinnitage valukanalid réngasaluse kiilge umbes 45-60° juures. Jlgige, et vahaobjektide ja
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silikoonrdnga vahele jadks vahemalt 10 mm. Uletada ei tohi maksimaalset pikkust/kérgust 16 mm (vahaobjektid ja kanal). Kinnitage
valukanal voimalusel valuvormimise rongasaluse servale. Kui kasutate ststeemi 100-g IPS Investment Ring System, kasutage valukanalil
jarsumat nurka. Jargnevalt kontrollige pressitavate objektide valukanalite tegemise tapsust IPS Sprue Guide'iga.

- Valukanalite tegemine poliikromaatiliste valuvormidega
Suuremate restauratsioonide, nt Gleldua esihammaste kroonide, simahammaste kroonide, purihammaste kroonide ja hibriidtoendiga
kroonide, puhul kasutakse vormi IPS Multi Wax Patterns Form A. Vormi IPS Multi Wax Patterns Form B kasutatakse delikaatsete
restauratsioonide puhul 8hukestel preparatsioonidel, nt alaldua esihammaste kroonid voi laminaadid. Jatke vahamudel valukanalite
tegemisel mudeli vormile, valtimaks restauratsiooni servade kahjustamist. Arge muutke IPS Multi Wax Patterni geomeetriat vaha
eemaldades vdi lisades. Lisage IPS Multi Wax Patterni tihele poolele véike tilk (pehmet) positsioonimisvaha. Joondage IPS Multi Wax
Pattern nii, et selle vaike kooniline pool oleks oklusaalse/intsisaalse piirkonna poole, ja pressige vastu vahaobjekti. Kinnitage IPS Multi
Wax Pattern restauratsiooni mesiaalsse voi distaalsesse piirkonda. Joondage vahamudel vertikaalselt IPS Multi Wax Patterni
keskkohaga. Joondage restauratsiooni pikisuunalised teljed ja IPS Multi Wax Pattern nii, et nad oleksid paralleelsed. Joondage
esihammaste ja silmahammaste valukanalid labiaalse voi bukaalse pinnaga. Purihamba kroonide puhul pange valukanal mesio-
bukaalsele pinnale. Kasutage vormi IPS Multi Wax Pattern Form B delikaatseteks restauratsioonideks ning joondage see labiaalse vai
bukaalse pinnaga nii, et sissevoolav keraamika ei porku otse vormiga. Sulgege parast IPS Multi Wax Patterni joondamist vahe
vahamudelisse vaikese hulga modelleerimisvahaga. Andke IPS Multi Wax Patterni ja vahamudeli vahelise alumisele Gleminekule Gmar
kuju, et valuvormimise ajal ei tekiks valuvormimise materjalile teravaid aari, mis voivad murduda restauratsiooni pressimisel.
Valuvormimiseks peab kasutama rdngasalust IPS Multi Investment Ring Base 200 g. Kuna IPS e.max Pressi pressimise maksimaalne
vaha kaal on 1,0 g, peab vaha kaalu maarama 3 suure vdi isegi 4 vahaobjekti korral. Sulgege valuvormimise rongasaluse kasutamata
avaused vahaga ning madrake rongasaluse kaal. Seejarel sisestage IPS Multi Wax Pattern koos valukanalitega valuvormiga
valuvormimise réngasaluse avausse. Vahamudeli intsisaalne ja/vdi oklusaalne pind peab olema suunaga valuvormimise rongasaluse
poole. Kinnitage véikse tilga (pehme) positsioonimisvahaga.
Kontrollige vahaobjekti asendit IPS Multi Spue Guide 200 g abil ning vajadusel kohandage. IPS Mult Wax Patterni pikkus vahamudeli ja
rongasaluse IPS Multi Investment Ring Base peab olema véhemalt 3 mm. Restauratsioone, mis on laiemad kui 12 mm, ei saa paigutada
maadratletud kohta ja seega ei saa neid presside IPS e.max Press Multi abil. Sulgege vahe IPS Multi Wax Patterni ja rongasaluse IPS Multi
Investment Ring Base vahel vaikese koguse vahaga. Kaaluge uuesti valuvormimise rongasalus ja arvutage vaha kaal erinevuse pohjal
tlihja ja laaditud valuvormimise réngasaluse vahel.

- Valukanalite tegemine Abutment Solutionsi korral
Soltuvalt valuvormitavate objektide arvust ja suurusest tuleb valida kas stisteem 100-g v6i 200-g IPS Investment Ring System. Kaaluge
valuvormimise rdngasalus, et hiljem arvutada vaha kaal. Hubriidtoendite puhul kinnitage valukanal ringja piirkonna kilge 2,5 mm
vahatraadi abil. Toendiga krooni puhul kinnitage valukanal kas intsisaalse serva voi kbrukese kiilge. Joondage vahatraat kruvikanaliga
nii paralleelselt kui vdimalik. Uletada ei tohi maksimaalset pikkust 16 mm (objekt ja valukanal). Jalgige, et objekti ja silikoonrdnga
vahele jadks vahemalt 10 mm.

Valuvormi moodustamine

- Monokromaatilistest valuplokkidest tehtud ja Abutment Solutionsi restauratsioonide valuvormimine
Valuvormimine tehakse IPS PressVEST Premiumiga, kasutades vastava rénga médduga réngast IPS Silicone Ring. Maarake enne
valuvormimist objekti kaal, kaaludes valuvormimise réngasaluse ja vahaobjekti. Vaha I8plik kaal on kaalu erinevus tihja ja laaditud
valuvormimise rdngasaluse vahel.
Markus. Arge pihustage valuvormimise rongasaluse ja vahaobjekti peale isolante, lahusteid ega relaksante.

Viike valuplokk Suur valuplokk (L)
Max kaal Kuni 075 g Kuni17g
Valuvormirdnga stisteem 100gja200g Ainult 200 g

Lugege PressVEST Premiumi valuvormimismaterjalide kasutusjuhendist tapsemalt tdotlusparameetrite ja vedeliku
- kontsentratsioonide kohta.
Tehke kaviteedi peenvaluvormimine sobiva instrumendi abil (nt harjaga). Jalgige kindlasti, et vaha servad ei saaks kahjustada. Pange
rongas IPS Silicone Ring alusele IPS Investment Ring Base. Valage valuvormimismaterjal aeglaselt valuvormirdngasse, et materjal
taidaks Uhtlaselt valuvormirdnga. Taitke valuvormirdngas margistuseni ja asetage kohale maddik IPS Ring Gauge. Vajutage ronga
maddik réngale IPS Silicone Ring, kuni see edasi ei lahe. Uleliigne valuvormismaterjal padseb vélja avause kaudu. Laske valuvormimis-
materjalil vibreerimisel I6ppeda.

- Poliikromaatilistest valuplokkidest tehtud valuvormrestauratsioonid
Lisage oklusaalsele pinnale ja/vGi kruvikanalile harja abil véike kogus valuvormimismaterjali. Tehke kaviteedi peenvaluvormimine sobiva
instrumendi abil (nt harjaga).
Markus. Valtimaks vaga delikaatsete vormide pressimisel vormi mdranemist, on soovituslik valuvormimise ajal panna kaviteeti Zr0,-te.
Pange rongas IPS Silicone Ring 200 g alusele IPS Multi Investment Ring Base. Veenduge, et réngas on thel joonel valuvormirénga
alusega. Valage valuvormimismaterjal aeglaselt valuvormirdngasse. Taitke valuvormiréngas margistuseni ja asetage kohale moddik
IPS Ring Gauge. Uleliigne valuvormismaterjal paaseb vélja avause kaudu. Laske valuvormimismaterjalil vibreerimisel [§ppeda.

Eelsoojendamine

Lugege IPS PressVEST Premiumi valuvormimismaterjali kasutusjuhendist tdpsemalt toétlusparameetrite kohta. Eemaldage parast
valuvormimismaterjali ettendhtud kdvastusaega moddik IPS Ring Gauge keerava liigutusega ning likake valuvormiréngas e
ttevaatlikult réngast IPS Silicone ring valja. Eemaldage alus IPS Investment Ring Base keerava liigutusega. Eemaldage
valuvormirGnga alumiselt pinnalt karedad kohad ning kontrollige 90° nurka. Valuvormimismaterjali jadgid ei tohi valukanalitesse
sattuda. Pange valuvormirdngas eelkuumutusahju avaus suunatud allapoole.

See Instructions
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Pressimine

Kastke kilm kolb IPS Alox Plunger isolanti IPS Alox Plunger Separator enne, kui eelkuumutustsikkel on Ipule jdudnud.

Markus. Kontrollige pressimisahjust (nt EP 3010 v&i EP 5010), et valitud on IPS e.max Pressi valuploki vastav pressimisprogramm ja sobiv
valuvormirdnga suurus.

- Monokromaatiliste valuplokkide ja Abutment Solutionsi pressimine
Eemaldage parast eelkuumutuststkli I8ppu valuvormirdngas eelkuumutusahjust ja asetage IPS e.max Press valuplokk kuuma
valuvormiréngasse nii, et Umar margisteta pool oleks suunatud ettepoole. Pange kilma kolvi IPS Alox Plunger pulbriga kaetud pool
valuvormirongasse. Pange laaditud kuum valuvormirdngas valuvormirdnga tangide abil eelkuumutatud pressahju keskele ning
kaivitage pressimisprogramm. See samm tuleb teha kiiresti, et valuvormirdngas liigselt ei jahtuks. Eemaldage pressimistsikli 16pus
valuvormiréngas valuvormirénga tangide abil pressahjust ning laske sel jahtuda tuule eest kaitstud kohas. Jahtumise kiirendamine ei
ole soovitatav.

- Poliikromaatiliste valuplokkide pressimine
Eemaldage parast eelkuumutustsikli I6ppu valuvormirdngas eelkuumutusahjust ja asetage IPS e.max Press Multi valuplokk kuuma
valuvormirdngasse nii, et imar margisteta pool oleks suunatud ettepoole. Seejarel pange kilm kolb IPS Multi One-Way Plunger ja
18puks kilm kolb IPS Alox Plunger valuvormirdngasse. Pange laaditud valuvormirdngas valuvormirdnga tangide abil eelkuumutatud
pressahju keskele ja kaivitage pressimisprogramm. See samm tuleb teha kiiresti, et valuvormirdngas liigselt ei jahtuks. Eemaldage
pressimistsikli I6pus valuvormirdngas valuvormirdnga tangide abil pressahjust ning laske sel jahtuda tuule eest kaitstud kohas.
Jahtumise kiirendamine ei ole soovitatav.

Monokromaatiliste ja poliikromaatiliste valuplokkide ning Abutment Solutionsi puhastamine

Pérast jahtumist toatemperatuurile (umbes 60 minutit) voivad valuvormirdngasse valja tulla morad, mis tekkisid jahtumise ajal (vahetult
kolvi IPS Alox Plunger iimber). Uldine puhastamine tehakse poleerimisjoaga 4-baarise survega, peenpuhastamine poleerimisjoaga
2-baarise survega.

Markus. Jalgige poleerimisjoa suunda ja vahemaad, et véltida objektipiiride kahjustumist puhastamise ajal.

- Monokromaatiliste valuplokkide ja Abutment Solutionsi puhastamine
Puhastamiseks markige kolvi Alox Plunger pikkus jahtunud valuvormirdngale ja Idigake valuvormirdngas selle margise juurest lahti
|dikekettaga. Murdke valuvormirdngas selles eelmaaratud murdepunktis pooleks. Seejarel tehke pressitud objektide Gldine ja
peenpuhastamine vastavalt Glalkirjeldatule. Tommake kolb Alox Plunger tangide abil eraldatud segmendist keerava liigutusega valja.
Eemaldage vdimalikud keraamilise materjali jadgid, puhudes poleerimismeediumi joaga.

- Poliikromaatiliste valuplokkide puhastamine
Puhastamiseks markige jahtunud valuvormiréngas alumisest pinnast 30 mm kauguselt. Kui restauratsioonid valuvormiti intsisaalsema
poole nihkes, tuleb margise teha rohkem kolvi Alox Plunger suunas. Loigake valuvormirdngas margise juurest lahti Idikekettaga. Murdke
valuvormirdngas eelmaaratud murdepunktist. Seejarel tehke Uldine ja peenpuhastamine poleerimisjoaga vastavalt Ulalkirjeldatule.

Reaktsioonikihi eemaldamine

Kasutades IPS PressVEST Premiumi, saab reaktsioonikihi tavaliselt poleerimisjoaga holpsalt eemaldada. Kasutage Ulejdanud reaktsioonikihi
eemaldamiseks vedelikku IPS e.max Press Invex Liquid. Kallake PE-plasttopsi avausse vedelikku Invex Liquid ning kastke pressitud objekt
vedelikku. Puhastage PE-plasttops koos pressitud objektiga ultraheliseadmes vahemalt 10 ja kuni 30 minutit. Veenduge, et objektid on
vedelikuga Invex Liquid taielikult kaetud. Eemaldage restauratsioon vedelikust Invex Liquid soela abil ning puhastage objektid jooksva vee
all ning puhuge kuivaks. Eemaldage ettevaatlikult valge reaktsioonikiht Al,05 titbi 100-ga max 1-2 baari juures. Kontrollige, et
reaktsioonikiht on taielikult eemaldatud nii kaviteedi poolelt kui ka valiskiljelt.

Markus. Kui reaktsioonikiht ei ole taielikult eemaldatud, vdivad raamistiku ja kihi- véi glasuurmaterjali vahel tekkida nakkeprobleemid.

Viimistlemine

Sobimatute lihvimisriistade kasutamisel vaib esineda servade I6hestumist ja kohalikku tlekuumenemist (vt IPS e.max — Soovituslikud
lihvimisinstrumendid"). Pressitud IPS e.max Press restauratsioonide lihvimise teel tehtavad kohandused tuleb viia miinimumini. Jargige
vaikest kiirust ja avaldage kerget survet, et véltida keraamika tlekuumenemist. Markus. Veenduge, et viimistlemise ajal sailib
restauratsiooni minimaalne kihipaksus.

- Monokromaatilistest ja poliikromaatilistest valuplokkidest tehtud restauratsioonide viimistlemine
Eemaldage kanal sobiva IGikekettaga. Valtige seejuures tlekuumenemist. Podrake poliikromaatiliste restauratsioonidega téétamisel
tdhelepanu proksimaalsetele kontaktidele. Tasandage kanali kinnituskoht. Eemaldage vormilt isolant. Proovige restauratsiooni vormil
ja viimistlege ettevaatlikult. Arge mitte mingil juhul I8igake pérast todtlust sillaiihendusi I5ikeketastega, et mitte luua soovimatuid
murdepunkte. Seejarel tehke restauratsiooni valiskilje puhastamiseks kiire jugapuhastus ainega Al,0, tlilip 100 1-baarise survega ja
puhastage aurupuhastiga.

- Abutment Solutionsi viimistlus
Kontrollige enne valukanali eraldamist toendi voi toendiga krooni sobivust titaanist sidumisalusel. Kontrollige enne objekti sobitamist
objekti sisekiilge (kruvikanal) mullide suhtes keraamilises materjalis. Vajadusel eemaldage mullid sobiva instrumendiga. Asetage
toendi v&i toendiga kroon ettevaatlikult titaanist sidumisalusel. Eemaldage karedad kohad sobiva lihvimisinstrumendiga, et tagada
parim sobivus titaanist sidumisaluse ja pressitud objekti vahel. Eraldage valukanal Idikekettaga ning tasandage kanali kinnituskoht.
Kontrollige IGikusmiskoha profiili ja sobitage mudelile. Kontrollige toendiga kroonide puhul oklusiooni ja artikulatsiooni. Kohandage
lihvimise teel ja vajadusel looge pinnatekstuur. Toendiga krooni puhastamiseks tehke toendiga krooni valiskilje kiire jugapuhastus
ainega Al,0, tlitip 100 1-baarise survega ja puhastage aurupuhastiga.

Lépetamine

SGltuvalt valitud té6tlustehnikast (karpimis- vai kinitehnika) tehakse lamineerimine tootega IPS e.max Ceram. Viimasena pdletatakse toon
ja glasuur IPS Ivocolori materjalidega.
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Lamineerimine tootega IPS e.max Ceram - pesulahusega poletamine

a) variant A: Pesulahusega pdletamine tootega IPS e.max Ceram
Piisava ruumi olemasolul tehke pesulahusega pdletamine toote IPS e.max Ceram sobiva materjaliga Deep Dentin, Dentin, Transpa
Incisal ja/v6i Impulse. Kasutage materjalide segamiseks IPS Build-Up Liquids vedelikke. Katke kogu raamistik hukese pesulahuse
kihiga.

b) variant B: Pesulahusega pdletamine, kasutades IPS Ivocolorit
Kui ruumi pole piisavalt v&i soovitakse véimendada varvuse sligavust vaib pesulahusega p&letamiseks kasutada IPS Ivocolori toone
ja essentse. Segage pasta voi pulber IPS Ivocolor segamisvedelikuga soovitud konsistentsi saavutamiseks ja kandke see dhukese
kihina kogu raamistikule. Tehke pesulahutusega poletus keraamilise ahju tootja meekargalusel.
Markus. Kinimaterjale ei tohi kanda p6letamata pesukihtidele (pulbrid ja pastad), kuna see pohjustab kihikeraamika delaminatsiooni.
Pesulahus (aluskiht) tuleb pdletada enne kihistamise protseduuri alustamist.

Lamineerimine tootega IPS e.max Ceram - materjali Dentin / Incisial esimene/teine pdletamine

Kihimaterjalidega IPS e.max Ceram saavutatakse nii anatoomiline 16ppkuju kui ka kohandatud esteetiline valimus. Kihistamise
materjale IPS e.max Ceram saab segada vedelikuga IPS Build-Up Liquid kas katva v6i pehme konsistentsiga. Soovi korral tehke teine
poletus samade pdletamisparameetritega.

Lamineerimine tootega IPS e.max Ceram Varvi ja glasuuri péletamise ettevalmistamine

Viimistlege restauratsiooni teemant tédriistadega ja andke sellele naturaalne kuju ning pinnastruktuur nagu kasvujooned ja kumerad/
nogusad alad. Alasid, mis peaksid peale glasuuri pdletamist olema suurema laikega, voib tasandada ja eel-poleerida silikoon ketastega.
Kui pinnatekstuuri visualiseerimiseks kasutati kulla voi hdbeda tolmu, siis tuleb restauratsiooni péhjalikult aurujoaga puhastada.
Veenduge, et kogu kulla v8i hdbeda tolm on eemaldatud, et valtida varvimuutusi.

Tooni ja glasuuri pdletamine toote IPS Ivocolor ning monokromaatiliste ja poliikromaatiliste valuplokkidega

Varvi pdletamine tehakse kasutades IPS Ivocolor varve ja/voi essentse ning glasuuri pdletamine tehakse kasutades IPS Ivocolor Glaze
Powder/FLUO vdi Paste/FLUO tooteid. Olenevalt olukorrast vdib pdletamise etappe teha kas koos voi eraldi. Pletamisparameetrid on
identsed. Puhastage restauratsiooni pdhjalikult aurupesuriga ja kuivatage olivaba surudhuga. Segage IPS Ivocolori toonid ja essentsid
vajamineva konsistentsini, kasutades sobivaid IPS Ivocolori vedelikke.

Markus. Selleks, et soodustada varvide ja glasuurimismaterjalide margamist, niisutage pinda vedelikuga IPS Ivocolor Mixing Liquid.
Toone ei tohi mitte mingil tingimusel kanda sidumispinnale. Kontrollige enne pdletamist sidumispinda ja eemaldage hoolikalt kdik
saasteained.

Seejarel kandke peale glasuurmaterjal Ghtlase kihina ning kujundage kébrukesed ja fissuurid materjaliga IPS Ivocolor Essence.
Rakendage vaiksemaid tooni kohandusi peale kantud glasuurimismaterjalile kasutades toone IPS Ivocolor Shades. Intensiivsema tooni
saavutamiseks tehke mitu varvimise ja pdletamise protseduuri, mitte drge kandke paksemat kihti. Glasuuritud pinna Idike tugevust
saab muuta glasuurimismaterjali konsistentsi ja peale kantud kogusega. Suuremaks |dikeks kasutage véhem glasuurmaterjali
segamiseks vahem vedelikku ja/vdi suurendage glasuurmaterjali kogust. Seejérel tehke varvi/glasuuri péletamine meekargalusel, mis
sobib ahjuga, kasutades ndidatud pdletamisparameetreid. Eemaldage restauratsioon ahjust peale pdletamistsikli Iopetamist ja
jahutage toatemperatuurini tdmbe eest kaitstud kohas. Arge puudutage kuumi objekte metalltangidega.

Abutment Solutionsi varvi ja glasuuri pdletamine tootega IPS Ivocolor

Enne varvi ja glasuuri péletamist puhastage viimistletud keraamiline struktuur aurupesuriga, et eemaldada k&ik saasteained ja
rasvajadgid. Seejarel kuivatage 0Olivaba surudhuga. Selleks, et soodustada varvide ja glasuurimismaterjalide margamist, niisutage pinda
kergelt IPS Ivocolor Mixing Liquid vedelikuga. Segage pastad voi pulbrid soovitud konsistentsini vedelikega IPS Ivocolori Mixing Liquids.
Intensiivsema tooni saavutamiseks tehke mitu varvimise ja pdletamise protseduuri, mitte arge kandke paksemat kihti. Kasutage toodet
IPS Ivocolor Shades Incisal Idikepinna jaljendamiseks ja hibriidtoendiga krooni Idike- ja malumispinna kolmandikus poollabipaistvat
efekti loomiseks. Sakke ja I0hesid saab kujundada essentse kasutades.

Markus. Hubriidtoendil kujundage vaid I8ikumiskoha profiili toonide ja essentsidega IPS Ivocolor Shades and Essences.. Vastasel juhul
vBib krooni sobivus vaheneda. Varve ei tohi mitte mingil tingimusel kanda titaanist sidumisaluse sidumispinnale ega kruvikanalile, kuna
see vOib mdjutada sobivuse tapsust. Kontrollige enne p&letamist sisepinda ja eemaldage ettevaatlikult kdik saasteained.

Valikuliselt v&ib ka I6ikumiskoha profiili poleerida. Valtige seejuures keraamiliste struktuuride Glekuumenemist. Soovituslik on kasutada
erineva tera suurusega teemantlihvimistooriistu.

Jargmised kasutusjuhendid esitab tdpsemat teavet implantaadiga toetatud proteetiliste restauratsioonide valmistamise ja
oo tS€MeENtimise kohta:

- Viteo Base Ti kasutusjuhend

— Multilink® Hybrid Abutmenti kasutusjuhend
- IPS Ivocolori kasutusjuhend
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Pdletamisparameetrid varvimiseks, karpimis- ja kihitehnikaks, kasutades tootesarja IPS e.max Ceram voi IPS Ivocolor varvi, essentsi voi
glasuuri.

Oote- Sulgemisaeg = Soojenda- Pdletamis- | Hoidmisaeg Soojenda- Poletamis- | Hoidmisaeg Vaakum 1 Vaakum 2 Pikaajaline Jahuta-
temperatuur * misaste temperatuur misaste temperatuur 1 n jahutamine misaste
B N t m H1 t Y] H2 12 2 L tl
[°c] [min] [°¢/min] [ocl [min] [°C/min] [°c] [min] (5] [ecl [°c] [°/min]
Pesulahuse pdletamine IRT/ . .
(aluskint) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650  650/729 0 0
Materjali Dentin ja IRT/ ' .
Ingisal 1, pdletamine 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 650/729 0 0
Materjali Dentin ja IRT/ § !
Incisal 2. piletamine 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 650/729 0 0
Varvi péletamine IPS Ivocolor IRT/ ’ _ _ _
tooteid kasutades 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Glasuuri paletamine IRT/ ¥ _ _ _
IPS Ivocolor tooteid kasutades 403 06:00 60 0 0100 450 709 0 0
=t R A 70 | 000 - = = 40 | 709 0 0
pdletamisega 06:00
Add-On peale glasuuri IRT/ . _ _ _
pdletamist 403 06:00 50 700 01:.00 450 699 0 0

Markus. Sdltuvalt kujust voib restauratsioonidel esineda erinev kihipaksus. Kui objektid jahtuvad parast pdletamistsiklit, vaib erinev
jahtumisaeg pohjustada erinevate kihipaksusega aladel sisemisi pingeid. Halvimal juhul vdivad need sisemised pinged p&hjustada
keraamilise objekti mdranemist. Neid sisemisi pingeid saab minimeerida kasutades parast viimast pdletustsiklit aeglast jahutamist
L =500 °C).

Toonikombinatsioonide tabel
Toonide ja essentsidega IPS Ivocolor Shades and Essences saab kohandada ja isikupdrastada IPS e.max Pressi restauratsioonide tooni.

IPS Ivocolori toonid, essentsid
Kasutamiseks IPS emax Pressi restauratsioonidel:

A-Dtoon BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 €3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor . . . . . . . . .
Shade

00 01 s02 03 S04 5 06 07 6
Toon
IPS Ivocolor
Incisal si1 si2 513

I
E0l E02 £03 E04 E05 E06 E07 £08 £09 E10 En E12 E13 B4 E15 E16 34 E18 19 E20

IPS Ivocolor white cream  lemon  sunset copper  hael  olve  Khoki temacotta mahogany cappuccino espresso  tema  profundo ocean  sapphie anthvacite black  rose coral
Essence . . .

£n €22 £23

basic red basic yellow basic blue



Hubriidtoendite ja eraldi kroonide tooni valimise tabel

Materjal valitakse soovitud hambatooni pdhjal (valgendi BL vdi A-D). Sdltuvalt valitud titaanist sidumisalusest ja hiibriidtoendi vai krooni

kujundusest, voib olla vaja neid isikuparastada IPS Ivocolori toonide ja essentsidega. Soovitud hambatooni saab pérast restauratsiooni

sisestamist ja see moodustub hibriidtoendi ja sellele tsemenditud krooni toonist. Hibriidtoenditele soovitatud valuplokid on valitud viisil,

et soovitud hambatoon saavutatakse koos krooniga. Hambakaela osas vaib olla vaja hlbriidtoendit isikupdrastada vastavalt kliinilisele
olukorrale.

(Materjali) kombinatsioon hambatooni saamiseks

* Pakutavad tooted vdivad erineda riigiti.

Hibriidtoendite ja toendiga kroonide tooni valimise tabel
Materjal valitakse soovitud hambatooni p&hjal (valgendi BL v&i A-D). Séltuvalt valitud titaanist sidumisalusest ja hibriidtoendiga krooni

Soovitud
hambatoon

Suuvéline
tsementimine
IPS e.max Pressi
toend / titaanist
sidumisalus
Hubriitoendi
valuplokk

Suusisene
tsementimine
Kroon
hibriidtoendil

IPS e.max Pressi
kroon

BL1 BL2 BL3 BL4 A1

VL
BL1

MO0
woou
BL2  BL3
KK
B2 | BL3

Multi
BL2

L
BL4

KL
BL4

A2
M01
woow
A2
KL KL
M A2
Multi | Multi

M A2

Valgendi BL ja A-D toonijuhend

A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2
Titaanist sidumisalus
Multilink Hybrid Abutment HO 0*
M02 M03 M1 MO3 MO 1
Adhesiivne, iseliimuv vdi tavaparane tsementimine
nt SpeedCEM Plus
L R A A/
A3 A5 M Bl B2 B3 B4 C1 C2
KL KL _ |
A3 B1
Multi | Multi | Multi | Multi _ Multi Multi
A A3S B1 B2 1 (2

kujundusest, voib olla vaja neid isikuparastada IPS Ivocolori toonide ja essentsidega.

(Materjali) kombinatsioon
hambatooni saamiseks

* Pakutavad tooted vdivad erineda riigiti.

Soovitud
hambatoon

Suuvdline t
sementimine

IPS e.max Pressi
toendiga kroon /
titaanist sidumisalus

IPS e.max Pressi
hibriidtoendiga
kroon

BL1 BL2

L
BL1

8
BL2
KL
BL2

Multi

BL2

BL3 BL4
Voo
BL3 | BL4
KLk
BL3 | BL4

Al

W
A
KL
M
Multi
M

8
A2

KL
A2

Multi

Valgendi BL ja A-D toonijuhend

A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2
Titaanist sidumisalus
Multilink Hybrid Abutment HO 0*

L Voo v Ve e v w
A VI T R S T )
KL _ _ KL _ _ _ _
N B1
Multi | Multi Multi Multi | Multi Multi
A3 A3D B1 B2 1 (2

A2

Keraamilise struktuuri ajutine tsementimine titaanist sidumisalusele koos Abutment Solutionsiga

Kergendamaks suusisest kasitsemist, tuleb komponendid ajutiselt Uksteise kiilge kinnitada, kasutades silikoonist jaljendmaterjali,

nt Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Tootlemata titaanist sidumisalus ja keraamiline struktuur puhastatakse auruga ning seejarel kuivatatakse 6hujoaga. Pange keraamiline
struktuur titaanist sidumisalusele (mis on kruvitud mudeli analoogile) ja méarkige komponentide suhteline asend veekindla tindipliiatsiga

€3 C4 D2
MO 4
woow o w
03 04 | D2
_ _ | Multi
02

c3

VL
03

c4

L
G4

D2

VL
02

Multi
02

Selle etapiga on osade ajutisel kokkupanekul kergem tuvastada diget asendit. Sulgege tdotlemata titaanist sidumisaluse kruvikanal

vahtkuulikesega. Kandke peale toodet Virtual Extra Light Body Fast Set titaanist sidumisalusele ja otse keraamilisse struktuuri. Sisestage
titaanist sidumisalus keraamilisse struktuuri. Kahe komponendi joondumist tuleb kontrollida (péérlemisvastast lukku/margistust).

Komponente tuleb kindlalt hoida diges asendis 2:30 minutit kuni Extra Light Body Fast komplekt on tahkunud. Kogu Uleliigne materjal
tuleb sobiva tdériistaga (nt skalpelliga) ettevaatlikult eemaldada.

Abutment Solutionsi suhu proovimine

Kui ajutine restauratsioon on eemaldatud, kruvitakse hibriidtoend voi hiibriidtoendiga kroon paika kasitsi, kasutades sobivat kruvi.

Kontrollitakse kuju sobivust gingivaalse piirjoonega (nt sobivust, igeme aneemiat). Soovi korral saab hibriidtoendi kruvikanali sulgeda

vahtmaterjalist padjakesega.

D3 D4
M03
Voo
D3 D4
D3 D4
Voo
D3 | D4

Markus. Krooni sisemine kiilg isoleeritakse gliitseriingeeliga (nt Try-in paste, Liquid Strip). Kroon paigutatakse hiibriidtoendile suusisesi, et
kontrollida ning vajaduse korral kohandada Iahedalasuvaid Uhendusi.

Tahelepanu! Arge antud etapis oklusiooni kontrollige. Selleks et kontrollida oklusiooni, tuleb kroon kinnitada kindlalt hiibriidtoendile,

kasutades toodet Virtual Extra Light Body Fast Set. Sellel eesmargil ei tohi kasutada Try-in pastat, kuna see materjal pole piisavalt

vastupidav suruvale joule.



Virtual Extra Light Body Fast Set kantakse krooni sisemisele kiiljele. Kroon surutakse hibriidtoendile sormede abiga, kuni saavutatakse
18ppasend. Krooni hoitakse I8ppasendis kuni Virtual Extra Light Body Fast Set on tahkunud (umbes 2 minutit ja 30 sekundit). Seejérel
eemaldatakse Uleligne materjal. Nild vGib kontrollida oklusiooni/artikulatsiooni. Vajaduse korral tehakse kohandused sobivate
lihvimisinstrumentidega (vt Soovituslikud IPS e.max lihvimisinstrumendid"). Jargmisena eemaldatakse kroon ettevaatlikult hiibriidtoendilt
ning hibriidtoend / hiibriidtoendiga kroon implantaadilt. Loputage implantaadi sisekilge nt antibakteriaalse kloorheksidiini sisaldava
suuloputusvahendiga, et see puhastada ja desinfitseerida. Seejarel paigutage ajutine restauratsioon.

Titaanist sidumisaluse / keraamilise struktuuri tsementimine Abutment Solutionsi kasutamisel
Kontaktpinnad tuleb Uksikasjalikult ette valmistada, et tagada titaanist sidumisaluse ja keraamilise struktuuri optimaalne kokkuliimumine.

IPS e.max Pressi keraamiline struktuur (LS,) Titaanist sidumisalus
Jugameetod - Jargige tootja juhiseid
Ettevalmistamine Valik 1 Valik 2
Soovitamine S6ovitage titaanist Kandke toodet
sidumisaluse Monobond
sidumispinda Etch & Prime® titaanist -
20 sekundit geeliga sidumisaluse
IPS® Ceramic Etching sidumispinnale
Gel kudrimisliigutustega
I L . S 20 sekundit ja laske
Stk Toodelge S'dum‘Spmdg reageerida veel Toodelge sidumispinda vahendiga
vahendiga Monobond 40 sekundit Monabond® Plus 60 sekundit
Plus 60 sekundit sekundl
Adhesiivne tsementimine Multilink® Hybrid Abutment
Tsementjoone katmine Glutseriingeel, nt Liquid Strip
Kdvendamine 7 minuti automaatne pollimeriseerimine
Tsementjoone poleerimine Keraamikast/vaigust materjalidele omased poleerid

Paigaldamine ja jdrelt66tlus tootega Abutment Solutions
- Suusisene ettevalmistus
Eemaldage ajutine restauratsioon ja puhastage implantaadi asukoht. Seejarel kontrollige implantaadi imbruskude (Idikumiskoha profiili).

Keraamilise struktuuri ja eraldi krooni ettevalmistamine/téétlus
- Valik 1

Hubriidtoendi ja eraldi krooni sidumispindade v&i hiibriidtoendi kruvikanali ettevalmistamine, kasutades vahendeid
= IPS Ceramic Etching Gel ja Monobond Plus (vt Monobond Plus kasutusjuhiseid)
- Valik 2

HUbriidtoendi ja eraldi krooni sidumispindade v&i hiibriidtoendi kruvikanali ettevalmistamine, kasutades vahendit
o Monobond Etch & Prime (vt Monobond Etch & Prime kasutusjuhiseid)

- Tsementimine materjaliga Multilink® Hybrid Abutment

Tsementimise jaoks vajalikud puhastatud ja t6odeldud osad (keraamiline struktuur, sidumisalus) laotatakse valmis. Tsementimine tuleb
teha kiiresti ja viivitusteta. Materjali Multilink Hybrid Abutment to6aeg on temperatuuril 23 °C (+1°C) umbes 2 minutit. Kandke 8huke
kiht materjali Multilink Hybrid Abutment otse segamisotsakust titaanist sidumisaluse sidumispinnale ja keraamilise struktuuri
sidumispinnale. Hoidke keraamilist struktuuri titaanist sidumisaluse kohal nii, et asenditahised oleksid kohakuti. Uhendage
komponendid Ghtlase ja kerge survega ning kontrollige komponentide suhtelist I6plikku asendit (titaanist sidumisaluse / keraamilise
struktuuri Gleminek). Seejarel suruge komponendid 5 sekundiks tugevalt kokku. Eemaldage Uleliigne materjal kruvikanalist
ettevaatlikult nditeks mikroharja v&i harjaga. Ringjaid tsemendijadke ei tohi eemaldada enne kdvastumise algust, st 2-3 minutit parast
segamist. Kasutage selleks sobivat hambalabori instrumenti (nt (nt Le Cron). Hoidke komponente koos kerge surve abil. Kandke
tsemendijoone peale glitseriingeeli (nt (nt Liquid Strip), et valtida inhibitsioonikihi teket ja jatke see tsemendijoonele kuni
kdvastumise I6puni. Seejarel jaetakse kinnitustsement 7 minutiks I6puni autopolimeerima.
Markus. Arge liigutage komponente enne, kui Multilink Hybrid Abutment on téielikult kdvastunud. Komponendid peavad sel ajal
olema paigal.

Parast autopolmeerumise I0ppu loputage glitseriingeel veega maha voi eemaldage see aurupuhastiga. Poleerige tsemendijoont
ettevaatlikult kummist poleerimisvahendiga aeglasel kiirusel (< 5000 p/min), et valtida Glekuumenemist. Selleks et saada Viteo Base Ti
ja keraamilise struktuuri vahele sile pind, poleerige ringjat pinda hoolikalt kummist poleerijatega avaldades &rna ja vahenevat survet.
Eemaldage kruvikanalisse jaanud tsemendijadgid. Puhastage restauratsiooni ultraheliga vesivannil voi aurupesuriga.

- Paigaldamine
Arge kasutage fenooli sisaldavaid suuloputusvahendeid, kuna need méjuvad keraamika ja komposiidi vahelisele sidemele
kahjulikult. Sisestage hubriidtoend voi hibriidtoendiga kroon implantaati suusisesi. Kruvige sobiv implantaadi kruvi kasitsi paika
seelsineions 13 pingutage Ghendust diinomeetrilise vétmega (jérgige tootja juhiseid).
- Hiibriidtoend ja eraldi kroon
Sisestage hiibriidtoendi kruvikanalisse vati- vi vahtkuulike ja sulgege kruvikanal ajutise komposiittéidisega (nt Telio® Inlay). See tagab
hilisemas etapis juurdepaasu kruvile. Kontrollige sidumispindasid saastuse/niiskuse suhtes ja vajadusel puhastage ning kuivatage
Ghusustlaga. Kandke liimaine (nt SpeedCEM® Plus vai Variolink® Esthetic) téddeldud kroonile. Asetage kroon hiibriidtoendile ja
kinnitage Idppasendisse. Kogu Uleliigne tsement kdvastatakse kergelt, kasutades ,veerandtehnikat”, ja seda saab seejarel lihtsalt
eemaldada. Katke tsemendijooned gliitseriinigeeliga (nt Liquid Strip) ja kévastage kergelt uuesti nt Bluephase® Style kdvastuslambiga.
Seejarel loputage glltseriingeel veega maha.



- Hiibriidtoendiga kroon
Sisestage hiibriidtoendiga krooni kruvikanalisse vati- v8i vahtkuulike ja sulgege kruvikanal piisiva komposiittaidisega (nt Tetric
EvoCeram®). Kontrollige malumispinda ja liigendust. Kui restauratsiooni kohandatakse lihvimisega tuleb lihvitud alad poleerida
kdrglaikeks, kasutades silikoonist poleerijaid (nt OptraGloss®). Lisaks poleerige restauratsiooni servasid/tsemendijoont (kasutades
nt OptraGloss). Lopetuseks kandke Cervitec® Plusi vahendit (kaitsev lakk) gingivaalsele piirjoonele.

3 Puhastamine, desinfitseerimine ja steriliseerimine

Hubriidtoed ja hibriidtugikroonid tuleb vahetult enne kasutamist puhastada, desinfitseerida ja steriliseerida.
Ivoclar Vivadent AG soovitab jargmisi protseduure.

Eelpuhastamine

Puhastage hiibriidtoed ja hiibriidtugikroonid vees ultraheliga (vihemalt joogivee kvaliteediga) ultrahelivannis (nt Sonorex Digital 10P)
2 minutit. Loputage voolava kraanivee all (véhemalt joogivee kvaliteediga), harjates samal ajal sise- ja vélispindu sobiva harjaga (nt
nailonharjastega instrumendipuhastusharjaga Integra Miltex).

Puhastamine ja desinfitseerimine
Eelistatav on automaatne puhastamine ja desinfitseerimine pesur-desinfektoris.

Automaatne puhastamine ja desinfitseerimine
Kui hubriidtoed ja hibriidtugikroonid puhastatakse ainult seadmes, on kohustuslik jargnev termiline desinfitseerimine aurusterilisaatoris.
- Puhastamine
Asetage hibriidtoed ja hibriidtugikroonid tavalisse sdelatarvikusse. Paigutage seejdrel sdela sisestustiikk standardile 1SO 15883
vastavasse pesur-desinfektorisse (nt Miele G7882, mis on varustatud Glemise korviga Miele 0 188/2). Automaatse
puhastamisprotseduuri (nt programmi Vario TD p&hjal) vaib jaotada jargmisteks etappideks:
- Kilma veega loputamine 5 min
~ Puhastamine temperatuuril 50 £2 °C 10 minutit puhastusainetega (nt neodisher MediZym, 0,2% v/v, Dr. Weigert)
- Kilma veega loputamine 2 min
- Desinfitseerimine
Termiline desinfitseerimine temperatuuril 93 °C 5 minutit demineraliseeritud veega (AQ vaartus > 3000, mis saavutatakse
temperatuuril 90 °C 5 minutiks). Kasutage loputamiseks ainult deioniseeritud vahese mikroobisisaldusega (kuni 10 cfu/ml) ja
endotoksiinisisaldusega (kuni 0,25 EU/ml) vett.

Kasitsi puhastamine ja desinfitseerimine

- Puhastamine
Kastke hibriidtoed ja hibriidtugikroonid puhastusvahendisse (nt MD 520, lahjendamata) ultrahelivannis. Veenduge, et kastetud pinnad
on tdielikult puhastusainega kaetud ja et puhastusaines ei ole mulle. Parast hibriidtugede ja hibriidtugikroonide kastmist
ultrahelivanni puhastage ultraheliga 1 minut. Puhastage hubriidtoed ja hibriidtugikroonid kasitsi nende sise-ja valispindu sobiva
harjaga (nt nailonharjastega instrumendipuhastushari, Integra Miltex) pdhjalikult harjates vahemalt 20 sekundit hiibriidtoe ja
hiibriidtugikrooni kohta, kuni jadke pole ndha. Seejarel loputage voolava (vdhemalt joogivee kvaliteediga) kraanivee all véhemalt
10 sekundit.

- Desinfitseerimine
Kastke hiibriidtoed ja hubriidtugikroonid desinfitseerimisainesse (nt MD 520, lahjendamata) ultrahelivannis ja puhastage ultraheliga
2 minutit. Parast ultraheliga puhastamist jatke hibriidtoed ja hibriidtugikroonid temperatuuril 20 +2 °C 15 minutiks
desinfitseerimislahusesse. Veenduge, et hiibriidtoed ja hibriidtugikroonid oleksid taielikult desinfektsioonivahendiga kaetud ja et
desinfektsioonivahendis ei oleks mulle. Seejarel kastke hubriidtoed ja hibriidtugikroonid 1 minutiks kiilma demineraliseeritud vette, et
I6petada kokkupuuteaeg desinfitseerimisainega (see etapp ei asenda desinfitseerimisaine jaakide eemaldamiseks ndutavat ohtrat
loputamist hibriidtugede ja hibriidtugikroonide tavapuhastamisel). Loputage pérast puhastamist ja desinfitseerimist hibriidtoed ja
hibriidtugikroonid korralikult veega. Kasutage I8pploputuseks ainult deioniseeritud vahese mikroobisisaldusega (kuni 10 cfu/ml) ja
endotoksiinisisaldusega (kuni 0,25 EU/ml) vett.

Kuivatamine
Surudhk voi puhas, ebemevaba tselluloosilapp.

Steriliseerimine

Hubriidtoed ja hibriidtugikroonid tuleb enne kasutamist steriliseerida.

Ivoclar Vivadent AG soovitab Uhte jargmistest steriliseerimisprotseduuridest:

- Valjaspool Ameerika Uhendriike:
Artiklite steriliseerimiseks pakendamiseks kasutage ainult steriilset barjaarisiisteemi, mis vastab standardile 1SQ 11607-1 (nt Steriking
Wipak) ja on valmistatud paberist/kilest, mille on tootja aursteriliseerimiseks naidustanud. Kasutatav steriilne tokkeststeem peab
olema piisavalt suur. Taidetud steriilset tokkesUsteemi ei tohi venitada.

- Ameerika Uhendriikides:
sisestage tooted kaanega perforeeritud korvi ja méahkige enne steriliseerimist tGhekihilise poliproptleenkile kahte kihti, kasutades
mbriku jarjestikuse voltimise meetodit. Markus. Ameerika Uhendriikides tegutsevad kasutajad peavad tagama, et steriliseerimisseade
ja koik steriliseerimistarvikud (nt steriliseerimismahised, kotid, korv, bioloogilised vdi keemilised indikaatorid) oleksid FDA poolt
ettenahtud steriliseerimiseks heaks kiidetud.



Aursteriliseerige fraktsioneeritud eelvaakumiprotsessi abil standardile 1SQ 17665 vastavas aursteriliseerijas (nt Selectomat PL/666-1CL)
jargmistes tingimustes:

Meetod Tingimused Kuivatusaeg

1 Auruga steriliseerimine (autoklaav) 4 min temperatuuril 134 °C Kohalik praktika
fraktsioneeritud vaakum

2 Auruga steriliseerimine (autoklaav)? 3 min temperatuuril 132 °C 10 min
fraktsioneeritud vaakum

3 Auruga steriliseerimine (autoklaav)t 3 min temperatuuril 134 °C Kohalik praktika
fraktsioneeritud vaakum

4 Auruga steriliseerimine (autoklaav)™? 18 min temperatuuril 134 °C Kohalik praktika
fraktsioneeritud vaakum

I soovituslik Ameerika Unendriikides
" soovituslik Suurbritannias
7 soovituslik Sveitsis ja Prantsusmaal

Hoiustamine
Steriilsesse tokkeststeemi (nt steriliseerimiskotti) pakitud steriliseeritud tooted on ette nahtud kohe kasutamiseks ja neid ei tohi séilitada
Ule 48 tunni.

4 Ohutusteave

~ Juhul kui selle toote kasutamisel esineb raskeid juhtumeid, vitke Ghendust ettevdttega Ivoclar Vivadent AG (Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, veebisait www.ivoclarcom) ja kohaliku terviseametiga.

- Kehtiv kasutamisjuhend on saadaval ettevétte Ivoclar Vivadent AG veebisaidi allalaadimisjaotises (www.ivoclarcom).

- Kehtiv ohutuse ja kliinilise toimivuse kokkuvote on saadaval ettevétte Ivoclar Vivadent AG veebisaidi allalaadimisjaotises
(www.ivoclar.com).

Hoiatused

- Toode IPS Natural Die Material Separator sisaldab heksaani. Heksaan on vaga kergesti stttiv ja tervist kahjustav. Valtige kokkupuudet
naha ja silmadega. Arge hingake aure sisse ja hoidke eemale siiiiteallikatest.

- Arge hingake viimistlemisel keraamikaaure sisse. Kasutage ekstraheerimisseadet ja ndomaski.

- Valtige valuvormimismaterjali IPS PressVEST Premiumi segamisel tolmu sissehingamist. Valuvormimismaterjal sisaldab kvartsi pulbrit.

- Jargige ohutuskaarti (Safety Data Sheet, SDS).

- Pikaajalise v8i sagedase kasutamise korral vBivad nii peroksiidipdhised professionaalsed valgendamisained (karbamiidperoksiid,
vesinikperoksiid) kui ka kaariese drahoidmiseks kasutatud hapestatud fosfaatfluoriidid teha olemasoleva IPS e.max Pressi
restauratsioonide pinna karedaks ja matiks.

- Toode Invex Liquid sisaldab vesinikfluoriidhapet. Kokkupuudet naha, silmade ja riietega tuleb igal juhul valtida, kuna aine on darmiselt
murgine ja sdovitav.

- Keraamiline soovitusgeel IPS Ceramic Etching Gel sisaldab vesinikfluoriidhapet. Kokkupuudet naha, silmade ja riietega tuleb igal juhul
valtida, kuna aine on darmiselt mirgine ja soovitav. Sodvitav geel on ette nahtud tksnes suuvaliseks kasutamiseks ja seda ei tohi peale
kanda suu sees.

- Monobond Etch & Prime on sddvitav. Valtige kokkupuudet naha ja limaskestaga. Monobond Etch & Prime on ette ndhtud Uksnes
suuvaliseks kasutamiseks ja seda ei tohi peale kanda suu sees.

Utiliseerimisteave

Jarelejdanud materjalid tuleb &ra visata riigisiseste digusaktide kohaselt.

Jaakriskid

Kasutaja peab teadma, et iga hambameditsiinilise protseduuriga suuddnes kaasnevad teatud riskid. M&ned nendest riskidest on loetletud

alljdrgnevalt.

- Ldhenemine / mdra / restauratsiooni materjali detsementimine p&hjustada materjali allaneelamist/sissehingamist ja tingida uue
hambaravi vajaduse.

- Uleulatuv tsement vbib phjustada pehmete kudede / igemete &rritust. Sivenev pdletik vdib pdhjustada luuresorptsiooni ja haigusi
implantaadi tmber.

5 Sailivusaeg ja hoiustamine
See toode ei vaja erisdilitustingimusi.

6 Lisateave

Hoidke materjali lastele kattesaamatus kohas!

KGik tooted ei ole kdikides riikides saadaval.

" vocar Vivadenti vooskeem ,IPS e.maxi soovituslikud libvimisinstrumendid" toote nr 627559

Toode on vélja todtatud ainult hambaravis kasutamiseks. Toote kasutamisel tuleb tapselt jargida Vastutus ei kehti kahj puhul, mis tulenevad juhiste vdi ettendhtud kasutusala eiramisest.
Kasutaja vastutab toodete sobivuse katsetamise ja kasutamise eest ainult juhendis sdnaselgelt toodud eesmargil.
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1 Paredzeta lietosana

Paredzetais noliks
Prieksgjo vai aizmuguréjo zobu atseviska zoba restauracija, 3 komponentu tilti [idz otrajam priekSdzeroklim ka gala pamatnei, implantu
atbalstita hibridrestauracija viena zoba aizstasanai.

Pacientu mérkgrupa
Pacienti ar pastavigajiem zobiem, pieaugusi pacienti ar zobu implantiem

Paredzetie lietotaji

— Zobarsti (kliniska procedara), zobarstniecibas laboratoriju tehniki (restauraciju izgatavo$ana laboratorija)

Tpasa apmaciba

Profesionalas apmacibas laika lietotajs apgust keramikas materiala uzklasanu. Nav nepiecieSama papildu Tpasa apmaciba. Izstradajuma
pareiza uzklasana ir aprakstita attiecigaja lietosanas instrukcija.

LietoSana
Lieto3anai tikai zobarstnieciba.

Apraksts
IPS emax® Press ir rupigi testéts litija disilikata stikla keramikas lietnis (LS,), kas paredzéts fiksétu priek3gjo un aizmugurgjo restauraciju
izveidei.

Tehniskie dati

Tehniskie raksturlielumi Vertiba

TIK (25-500°C) [10/K] 105+05

Lieces izturiba (biaksiala) [MPa] =360/ Tipiska vidgja vértiba: 470
Kimiska skidiba [j1g/cm?] <100

Tips/klase Il tips/3. klase

Saskana ar standartu IS0 6872

Indikacijas

Trikstosa zoba struktlra priekS€jos un aizmugurgjos zobos, daléjs zobu trikums priek$€jo un aizmuguréjo zobu regiona
Restauraciju veidi:

- Veniri

- Inlejas

- Onlejas (pieméram, sakodiena veniri, daJgji kroni)

~ Kroni (uz dabiskajam sagatavém un pamatném)

- Kronu pamatnes

- Pamatnes

— Tris komponentu tilti l[dz otrajam priekSdzeroklim ka gala pamatne

Kontrindikacijas
- Izstradajuma izmantosana ir kontrindicéta, ja ir zinams, ka pacientam ir alergija pret jebkuru no ta sastavdalam

LietoSanas ierobeZojumi

- Nearstéts bruksisms

= Inlejas tilti

- Konsoles tilti

- Adhézijas tilti

- Restauracijas prieksgja regiona ar maksliga zoba platumu > 11 mm

- Restauracijas priekSdzerokla regiona ar maksliga zoba platumu > 9 mm
— IPS emax Press restauraciju pagaidu cementésana

- Loti dziJas subgingivalas sagataves

- Slanu veido3ana ar veniru keramisko materialu, kas nav IPS e max Ceram
— IPS emax Press presésana ar IPS Investment System 300 g

- @ Nelietot atkartoti

Papildu lietoSanas ierobezojumi attieciba uz minimali invaziviem priek$ejiem un aizmuguréjiem kroniem:
— Slana biezums, kas ir mazaks par 1mm

- Sagataves ar asam malam

- Sagataves, kas nav anatomiski atbalstitas un ir ar dazada biezuma slaniem

- Standarta un pasliméjosa saistosa cementésana

- lzveides materiali, kas nav kompozitsveki

- Neesosa acu zobu saskare

- Kroniuz implantiem

Papildu lietosanas ierobezojumi restauraciju pamatném:
- Nav iesp&jams ieverot implanta raZotaja prasibas attieciba uz izvélgto implanta veidu

See stuctions

- Nav iesp&jams ieveérot raZotaja noradijumu par titana savieno$anas bazes apstradi

— IPS. emax Press adheziva cementésana pie titana savienosanas bazes, izmantojot saistisanas kompozitmaterialu, kas nav
Multilink Hybrid Abutment

- Keramisko struktdiru intraorala cementésana pie titana savienosanas bazes

- Krona pagaidu cementésana pie hibridpamatnes
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Blakusiedarbiba
Lidz $im nav zinamas nekadas blakusparadibas.

Mijiedarbiba
Lidz $im nav zinama nekada mijiedarbiba.

Kliniskas prieksrocibas
KosJasanas funkcijas un estétikas atjaunosana

Sastavs
Zobu keramikas materiali
1l tips/3. klase saskana ar standartu IS0 6872

P&c stikla keramikas razo$anas izveidojas stabils un inerts tikls, kura dazadie elementi tiek iekjauti caur skabekla tiltiem. Sis sastavs tiek
saukts par oksidiem.

Oksidi masas %
Sio, 57,0-800
Li,0 11,0-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Citi oksidi un keramikas pigmenti 0,0-100

2 LietoSana

LietoSana un apstrades metodes

— lekraso$anas metode: Krasvielu/parklajuma apdedzina$ana, izmantojot IPS Ivocolor® materialus.

— Nogriesanas metode: Augdmalas apdedzina3ana, izmantojot materialus IPS e.max Ceram. Krasvielu/parklajuma apdedzinasana,
izmantojot IPS Ivocolor materialus.

- Parklasanas metode: Dentina/augdmalas apdedzinasana, izmantojot materialus IPS e.max Ceram. Krasvielu/parklajuma apdedzinasana,
izmantojot IPS Ivocolor materialus.

Lietna princips

IPS e.max Press lietni ir pieejami ka polihromatiski viena izmeéra Multi lietni, ka art monohromatiski divu izméru lietni ar pieciem
caurspidiguma limeniem (HO, MO, LT, MT, HT) un opalescéjosiem Impulse toniem. Estétikas apsverumu dg| un saskana ar zobu laboratorijas
protokolu individualajiem lietniem atkariba no caurspidiguma pakapes ieteicamas $adas apstrades metodes un restauracijas veidi.

Apstrades metode Restauraciju veidi

lekrasoSanas NogrieSanas Parklasanas e 5 i)

metode metode metode 2 2 =
S e N 2 2 2
> wn 3 42 c .9 c ® 3
] = 2 5 S o = £ =
c s = O o5 5 S 5
o 3 ° x o o =Y o Qo
. 3 o o < © ZE€ § 8 o8
Caurspidiguma L S = @ 2 2 ES ¢ 5 s5
pakape 3 = 2 = 8 ABE wmas = SE

3 i I

LT
ow
ranslucency
(Vaj3 caurspidigums)

HO
igh
pacity
(Izteikts necaurspidigums)

1) Nogriesanas metodi nedrikst izmantot darba ar planiem veniriem un sakodiena veniriem.
2) Tikai lidz otrajam priek3dzeroklim ka distala pamatne
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leteicamas cementésanas metodes Saistosa Paslimgjosa Parasta
cementésana saisto3a cementésana
cementésana

Okluzalie veniri, planie veniri, veniri - -
Inlejas, onlejas un dalgji kroni - -

IPS e.max Press Minimali invazivi priek$gjo un aizmuguréjo zobu kroni - -
Kroni

Triskomponentu tilti lidz 2 priekSdzeroklim

Tonu izvéle
Piemérotaka IPS emax Press lietna izvelei var izmantot lietotni IPS e max Shade Navigation.

Sagatave

Sagatavojiet zobu, ievérojot noradijumus par keramikas materialu restauracijam, un obligati ieverojiet minimala slana biezuma prasibas:
- Bezizteiktiem lenkiem vai asam malam

- Pleca sagatave ar noapalotu iek$gjo lenki un/vai izteiktu noskélumu

— Noraditie izméri atbilst IPS e.max Press restauraciju minimalajam biezumam

Minimali invazivs Minimali invazivs Inleja Onleja Planais venirs
aizmuguréja zoba kronis  priek$gja zoba kronis
10 ' 6°
W L)
| 10
—10 e
-10
W” =10 .03
I 10 04
Venirs Aizmugurgja krona/tilta | Priek3gja krona/tilta Sakodiena venirs Dalgjs kronis
pamatne priekSdzeroklu =~ pamatne priek$zobu (virsma)
regiona regiona
15 15 10 10 10 10
\ 10 \ 10 ,

\ 5o
1B | =15 0 1w~ I
1., 0=
6° 122 =12

Izmeéri mm

IPS e.max Press restauraciju minimalais slana biezums (atkariba no restauracijas), izmantojot iekraso$anas metodi
Ja tiek izmantota iekraso$anas metode, IPS e.max Press restauracija neizmanto veniru materialu. Slana minimalais biezums atbilst
IPS e.max Press slana biezumam.

Cementésana Obligata saistosa cementésana

“ Kronis
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L
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Minimalais IPS e.max Press slana biezums — iekraso$anas metode
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Savienotaja izmeri $ads noteikums:
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Nogrie$anas un parklasanas metode

Izmantojot nogriesanas vai parklasanas metodi, samazinats, zoba formu atbalstoss ietvars no IPS e.max Press tiek izveidots lidz pilnam
kontdiram, izmantojot parklasanas materialus IPS e.max Ceram. Pieejama vieta lielas sagataves ir jaaizpilda, pareizi izvéloties izturiga
IPS e.max Press komponenta lielumu, nevis pievienojot parklasanas materiala IPS e.max Ceram papildu slanus.

Cementésana Obligata saistosa cementésana Neobligata saistosa, paslimejosa saistosa

cementésana vai parasta cementésana

Restauraciju veidi Sakodiena Planais  Venirs Inleja Onleja Dalejs Kronis Tilts
venirs  venirs kronis

PriekSejais  PriekSdze-  Dzeroklu  PriekSgjais  PriekSdze-
regions  roklu regions  regions regions  roklu regions
Slana minimalais biezums IPS e.max Press — nogrieSanas metode

Augsmala/ _ _ B B
sakodiens 04 08 04 08 08 08 08
Aplveida - - 06 - - 15 12 15 15 12 15

Slana minimalais biezums IPS e.max Press — parklasanas metode

Augdmala/

sakodiens - - - - - - 0.6 08 08 08 08
Ap)veida - - - - - - 06 08 08 08 08
Dizaina tips _ B _ B B _ Zoba formas atbalsts, pilnigs anatomisks méles/

auksléju saskarvirsmas dizains

16 mm?
Butiba tiek izmantots
$ads noteikums:
Augstums = platums

Savienotaja izmeri - - - - - - _ _

lzméri mm

Piezime: IPS e.max Press ir restauracijas izturigais komponents, tade] tam obligati javeido vismaz 50% no restauracijas kopéja slana
biezuma.

Restauracijas kopéjo slana biezumu (atkariba no restauracijas) veido:

Restauracijas kopgjais slana biezums 08 10 1.2 15 18 20 25 30

IPS e.max Press ietvara minimalais biezums 04 05 06 08 10 1 13 16

IPS e.max Ceram venira slana minimalais biezums 04 05 06 07 08 09 12 14
Izméri mm

Restauraciju pamatnu keramiska slana minimalais biezums
- Hibridpamatne
- Minimalais sieninas biezums W, ir vismaz 0.5 mm.
- Hibridpamatnes dizainam ir jablt tadam pasam ka sagatavotam dabiskajam zobam:
- Apal3 epi-/supragingivals plecs ar noapaotiem iek3gjiem lenkiem vai noskelumu.
- Lai kroni varétu cementét pie hibridpamatnes, izmantojot standarta metodes vai paslimejosu adhezivy, ir jaizveido fiksgjosas
virsmas un pietiekams “"sagataves augstums".
- Jaizveido modela profils ar pareizu lenki parejas vieta pie krona (skatit diagrammu).
- Krona platums Byqnim ir ierobezots fidz 6.0 mm no kontdra ass augstuma [idz hibridpamatnes skrives kanalam.
- Ir jaievéro implantu raZotaja instrukeijas par hibridpamatnes un atseviska krona maksimalo augstumu.

S nstructins
- Krona hibridpamatne
- Sieninas biezumam Wy, ir jabut lielakam par 1.5 mm visa ekvatorialaja perimetra.
- Skrives kanala atvere nedrikst atrasties saskares punktu zona un kosanas funkciju zonas. Ja tas nav iespéjams, priekSroka dodama
hibridpamatnei ar atsevisku kroni.
- Krona hibridpamatnes platums By ir ierobezots idz 6.0 mm no kontdra ass augstuma [idz skraves kanalam.
- Krona hibridpamatnes maksimalais augstums nosaka sviras efektu, un tas janem vera saskarvirsmu aspekta (pamatne — titana
baze).

r jaievero implantu raZotaja noradijumi.

Sea Instructions
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Krona platums By,gnis = < 6.0 mm Krona hibridpamatnes platums By = < 6.0 mm

Sieninas biezums Wy,
==05mm

Sieninas biezums Wy
==15mm

Modela un krasas sagatavo$ana

Més iesakam uzklat izolatoruy, lai aizsargatu un nostiprinatu krasas kartu. Pec tam uzklgjiet krasas starpliku. zmantojot planos venirus,
venirus, sakodiena venirus, daejus kronus un viena zoba kronus, krasas starplika tiek uzklata divos slanos ne vairak ka 1 mm attaluma no
sagataves malas (krasas starplikas uzklajums 911 um). lzmantojot inlejas un onlejas, krasas starplika tiek uzlikta ne vairak ka 3 slanos un
[idz sagataves malai. Uzklgjiet divus slanus ari tilta rekonstrukcijam. Uzklgjiet papildu slani pie pamatnu starpkronu virsmam (maksliga
zoba virziena), lai novérstu berzi. Ja restauracija bls uz pamatnes, procedra ir veicama tapat ka uz dabigam sagatavém.

Veido3ana
Lai izveidotu restauraciju, lietojiet tikai organiskos vaskus, kuri sadeg bez atliekam. Jaievéro dazadu veidu restauraciju minimalais slana
biezums un savienotaju izméri, ka arT apstradasanas metodes. Parliecinieties, ka restauracijas ir konturétas precizi, it pasi sagataves malas.

Restauraciju pamatnu veidosana uz Viteo® bazes

Pirms veidojat diagnostisko vaska modeli, parbaudiet implanta novietojumu un lenki attieciba pret skrives kanalu. Viteo Base Ti bazi
uzskrGvéjiet modeja analogam, izmantojot atbilsto3u skrvi. Piemérotu Viteo Base presésanas ¢aulu (SD/MD) uzlieciet uz Viteo Base Ti.
Viteo skrUves kanala tapinu ievietojiet kanala, lai "noslégtu” un "pagarinatu” skrdves kanalu un izoletu Viteo Base Ti pareja uz Viteo Base
Press Sleeve uzmavu. Neuzkljiet krasas starpliku.

a) Hibridpamatnu procedira
Izveidojiet modela profilu, aizpildot zonu starp smaganu masku un Viteo Base Press Sleeve ar vasku. Izveidojiet hibridpamatni
samazinatam zobam, lai nodroinatu nepieciesamo slana biezumu. Nosakiet apak$gjas krona robezas attieciba pret smaganu [iniju.
Izveidojiet parkari, uz kuras péc tam tiks novietots kronis. Tad parbaudiet modeja profilu un pareju uz Viteo Base Ti un veiciet
korekcijas, ja nepieciesams.

b) Procedira kronu hibridpamatném
Ja nepieciesams, ievietojiet izolétu Viteo skrives kanala tapinu skrives kanala un izveidojiet modela profilu, aizpildot ar vasku zonu
starp smaganu masku un Viteo Base Press Sleeve uzmavu. Izveidojiet krona pamatni, pieskirot galigo kontdru, un parbaudiet to
attiectba pret pretéjo zobu. Tad objektu kopa ar Viteo Base Ti nonemiet no modea, ka art parbaudiet modela profilu un pareju uz
Viteo Base Ti. Ja nepieciesams, koriggjiet.

Restauraciju pamatnu konturésana uz titana savieno$anas bazes

Lai sagatavotu diagnostisko vaska modeli, izveidojiet sveku apvalku gan hibridpamatném, gan kronu hibridpamatném Rupigi notiriet
titana savienosanas bazi, izmantojot tvaika tiritaju, un ievietojiet piemerotu tapinu, lai “izolétu” un "pagarinatu” skrives kanalu. Lai
izolétu titana savienosanas bazi, uzklajiet nelielu daudzumu izolacijas materiala, lai noverstu preséta objekta iek$ejas virsmas
nelidzenumus. Lai nodrosinatu precizu piegulésanu un atvieglotu diagnostiska vaska modela veidosanu, izveidojiet uz titana
savieno3anas bazes sveku apvalku un pilniba parklgjiet to ar vasku. Nonemiet titana savienosanas bazi no modela un, izmantojot
gumijas pulétajus, noversiet iespgjamas parak izteiktas zonas. Nonemiet sveku apvalku no titana savienosanas bazes kopa ar tapinu un
iznemiet tapinu, pagriezot sveku apvalku. No jauna pieskrivéjiet titana savienoSanas bazi pie analoga mode|a un novietojiet sveku
apvalku atpaka] uz titana savienosanas bazes. Tad parbaudiet piegulésanu un izmerus.

a) Hibridpamatnu procedira
Pirms veidojat diagnostisko vaska modeli, izol€tu tapinu ievietojiet skruves kanala. Izveidojiet mode|a profilu, aizpildot ar vasku zonu
starp smaganu masku un sveku apvalku. Izstradajiet hibridpamatni ar mazaku izméru neka zobam un, izmantojot silikona atslegu,
parbaudiet tas stavokli attieciba pret pret€jo zobu. Nosakiet apakséjas krona robezas attieciba pret smaganu liniju. Tad izveidojiet
parkari, uz kuras tiks novietots kronis, un parbaudiet modula profilu. Korigéjiet, ja nepieciesams.

b) Procedira kronu hibridpamatném
Izolétu tapinu ievietojiet skruves kanala. Izveidojiet modela profilu, aizpildot ar vasku zonu starp smaganu masku un sveku apvalku.
Tad izveidojiet krona pamatni, pieskirot galigo kontdru, un parbaudiet to attieciba pret pretéjo zobu. Nemiet vera, ka sakodienam
jabat mazak kustigam, jo péc krasvielu un parklgjuma lietosanas vertikalie izméri var nedaudz mainities. Objektu kopa ar titana
savienosanas bazi nonemiet no modela un parbaudiet modela profilu un pareju uz titana savienosanas bazes. Korigéjiet, ja
nepieciesams.

Nostiprinasana ar vasku
Apstradajot IPS e.max Press lietnus, jaizmanto Seit noraditie apstrades piederumi.

Lietnu kanalu pievieno$ana monohromatiskajiem lietniem

Atkariba no ieguldamo objektu skaita, tiek atlasita vai nu 100-g, vai 200-g IPS ieguldidanas gredzena sistéma. Tiltiem drikst izmantot
tikai 200-g IPS ieguldisanas gredzena sistemu. Pirms kanalu pievienosanas nosveriet ieguldisanas gredzena pamatni, lai péc tam
aprékinatu vaska masu.

Piezime: Ta ka dazadam restauracijam (pieméram, inlejam, kroniem utt.) nepiecieSamas dazadas ieguldisanas skidruma
koncentracijas, ne visam restauracijam ir iespéjams izveidot kopigus kanalus un tas atliet un ieguldit kopa.

Atkariba no objektu biezuma un izméra izmantojiet no 2.5 lidz 3 mm biezu un no 3 lidz 8 mm garu vaska stiepli lietna kanaliem. Lietna
kanalu vienmer pievienojiet keramikas pltsmas virziena un diagnostiska vaska modela biezakaja vieta. Zobu tiltu restauracijam lietna
kanalus pievienojiet divam tilta pamatném. Lietna kanalus pievienojiet gredzena pamatnei apméram 45-60° lenki. Starp vaska
objektiem un silikona gredzenu jabat vismaz 10 mm atstatumam. Neparsniedziet maksimalo garumu/augstumu (vaska objekti + lietna
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kanals), kas ir 16 mm. Ja iespgjams, lietna kanalu pievienojiet gredzena pamatnes malai. Ja lietojat 100-g IPS ieguldisanas gredzena
sistemu, izmantojiet stavaku lietna kanala lenki. Pec tam parliecinieties, ka ar IPS Sprue Guide presejamiem objektiem lietna kanali ir
pievienoti pareizi.

- Lietnu kanalu veido$ana polihromatiskajiem lietniem
IPS Multi Wax Patterns A tipa kontroles $ablonus lieto lielakam restauracijam, tadam ka apakszok|a priekSzobu kroni, priekSdzeroklu
kroni, dzerokJu kroni, ka art kronu hibridpamatnes. IPS Multi Wax Patterns B tipa kontroles Sablonus lieto smalkam restauracijam uz
planam sagatavem, piemeram, augszok|a priekSzobu kroniem vai veniriem. Lai nepiejautu restauracijas robezu sabojasanu, kanalu
veidosanas laika diagnostiskais vaska modelis ir jaatstaj uz veidnes. Nemainiet IPS Multi Wax kontroles Sablona formu, pievienojot vai
nonemot vasku. Viena IPS Multi Wax kontroles $ablona pusé uzklajiet nelielu pilienu (miksta) poziciongéanas vaska. IPS Multi Wax
kontroles $ablonu ar mazo konusveida galu novietojiet pret sakodiena/augdmalas zonu un spiediet pret vaska objektu. IPS Multi Wax
Pattern kontrol$ablonu nostipriniet restauracijas mezialaja vai distalaja daja. Diagnostisko vaska modeli novietojiet vertikali IPS Multi
Wax kontrol$ablona centram. Restauracijas un IPS Multi Wax Pattern gareniskas asis savietojiet t3, lai tas butu paralélas. Priek$zobu un
prieksdzerok|u lietnu kanalus salagojiet ar labialajam un bukalajam virsmam. Dzeroklu kroniem lietna kanalu pievienojiet
meziobukalajai virsmai. Smalkam restauracijam lietojiet JPS Multi Wax B tipa kontrolsablonu un savietojiet to ar labialo un bukalo
virsmu t3, lai ieplTstosa keramika tiesi neietekmetu veidni. Pec IPS Multi Wax kontrolSablona salagosanas noslédziet spraugu lidz
diagnostiskajam vaska modelim ar nelielu daudzumu modelésanas vaska. Pieskiriet parejas joslai starp PS Multi Wax kontrol$ablonu un
diagnostisko vaska modeli noapajotu formu t3, lai ieguldiSanas laika neveidotos asas malas, kas varétu sallzt restauracijas presésanas
laika. leguldianai jalieto IPS Multi ieguldiSanas gredzena pamatne 200 g. Ta ka IPS e.max Press Multi var presét ne vairak par 1.0 g,
vaska masa ir janosaka 3 lieliem vai pat 4 vaska objektiem. Neizmatotas atveres ieguldisanas gredzena pamatné noslédziet ar vasku un
nosakiet gredzena pamatnes masu. Tad IPS Multi Wax kontrolSablonu un diagnostisko restauracijas modeli ar kanaliem ievietojiet
ieguldisanas gredzena pamatné. Diagnostiska vaska modela augSmalai vai sakodiena virsmai ir jabat verstai uz ieguldisanas gredzena
pamatni. Nostipriniet ar nelielu pilienu (miksta) pozicioné3anas vaska.
Izmantojot IPS Multi Sprue Guide 200 g, parbaudiet vaska objekta novietojumu un koriggjiet, ja nepiecieSams. IPS Multi Wax Pattern
kontrol3ablona garumam starp diagnostisko vaska modeli un IPS Multi ieguldisanas gredzena pamatni jabat vismaz 3 mm.
Restauracijas, kuru platums parsniedz 12 mm, nevar ievietot definétaja zona un nevar sapresét, izmantojot IPS e max Press Multi.
Spraugu starp IPS Multi vaska plaksniti un IPS Multi ieguldisanas gredzena pamatni noslédziet ar nelielu daudzumu modelgsanas vaska.
Velreiz nosveriet uzpildito ieguldisanas gredzena pamatni un aprekiniet vaska masu, kas atbilst starpibai starp tuk$o un uzpildito
ieguldisanas gredzena pamatni.

- Lietna kanalu pievieno$ana restauraciju pamatném
Atkariba no ieguldamo objektu skaita tiek atlasita vai nu 100-g, vai 200-g IPS Investment Ring sistéma. Nosveriet izvéléta ieguldisanas
gredzena pamatni, lai péc tam noteiktu vaska masu. Hibridpamatnu lietoSanas gadijuma lietna kanalu pievienojiet aplveida zonai,
izmantojot 2.6 mm vaska stiepli. Kronu pamatnu gadijuma lietna kanalu pievienojiet vai nu augsmalai, vai paugurinam. Vaska stiepli
novietojiet pec iespgjas paraléli skraves kanalam. Neparsniedziet maksimalo garumu (objekts un lietna kanals), kas ir 16 mm. Starp
objektiem un silikona gredzenu jabut vismaz 10 mm atstatumam.

leguldisana

- No monohromatiskajiem un polihromatiskajiem lietniem veidoto restauraciju ieguldiSana
leguldisanu veic, izmantojot IPS PressVEST Premium un atbilstosa izméra IPS Silicone Ring gredzenu. Pirms ieguldisanas nosakiet
objekta masu, nosverot ieguldisanas gredzena pamatni un vaska objektu. Atskiriba starp tuksu un uzpilditu gredzena pamatni ir
noteikta vaska masa.
Piezime: leguldisanas gredzena pamatni un vaska objektu nedrikst apsmidzinat ar separatoriem, $kidinatajiem vai taisnotajiem.

Maza izmeéra lietnis Liela izméra lietnis (L)
Vaska masa Ne vairak ka 0.75 g Ne vairakka 17 g
leguldisanas gredzena sistema 100gun200g Tikai 200 g

Skatiet PressVEST Premium ieguldisanas materialu lieto3anas instrukciju, lai uzzinatu detalizetus apstrades parametrus un
= Skidrumu koncentracijas.
Izmantojot piemérotu instrumentu (pieméram, suku), rapigi izpétiet dobumu. Parliecinieties, ka vaska malas nav bojatas. Novietojiet
IPS silikona gredzenu uz IPS ieguldisanas gredzena pamatnes. leguldisanas materialu I€ni lejiet ieguldisanas gredzena t3, lai materials
varétu bez partraukumiem piepildit gredzenu. Uzpildiet ieguldisanas gredzenu lidz iezimei un izvietojiet IPS gredzena $ablonu. Lidz
galam spiediet gredzena $ablonu uz IPS Silicone Ring gredzena. Liekais ieguldisanas materials izdalas cauri atverei. Laujiet ieguldisanas
materialam nosésties bez vibracijam.

- leguldisanas restauracijas no polihromatiskiem lietniem
|lzmantojot suku, nedaudz ieguldisanas materiala uzklajiet uz sakodiena virsmas un/vai skrives kanala. Izmantojot piemeérotu
instrumentu (pieméram, suku), veiciet ripigu ieguldisanu dobuma.
Piezime: Lai noverstu Joti trauslo veidnu lGzumus, kad tas tiek saspiestas, ieteicams ieguldisanas laika dobuma ievietot Zr0, tapinu.
RUpigi novietojiet IPS silikona gredzenu 200 g uz IPS ieguldisanas gredzena pamatnes. Parliecinieties, ka gredzens atrodas viena liment
ar ieguldisanas gredzena pamatni. leguldisanas materialu Ieni ielejiet ieguldisanas gredzena. Uzpildiet ieguldisanas gredzenu [idz
iezimei un izvietojiet IPS gredzena Sablonu. Liekais ieguldisanas materials izdalas cauri atverei. Laujiet ieguldisanas materialam
nosésties bez vibracijam.

Uzsildiana

Skatiet IPS PressVEST Premium ieguldisanas materialu lietosanas instrukciju, lai uzzinatu detalizétus parstrades parametrus. PEc
ieguldisanas materialam noteikta sacietésanas laika pagriezot nonemiet IPS Ring Gauge $ablonu un saudzigi izstumiet
ieguldisanas gredzenu no IPS Silicone Ring gredzena. Iznemiet IPS ieguldisanas gredzena pamatni, to pagriezot. Nonemiet asos
laukumus uz ieguldisanas gredzena apak$gjas virsmas un parbaudiet, vai lenkis ir 90° liels. leguldisanas materiala atliekas nedrikst
iek|Ut lietna kanalos. leguldisanas gredzenu ievietojiet uzsildita krasnina ar brivo virsmu uz leju.
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Presé$ana

Pirms sildisanas cikls ir pabeigts, auksto IPS Alox Plunger pistonu iemérciet IPS Alox Plunger pistona separatora.

Piezime: Parliecinieties, ka presésanas krasnT ir atlasita IPS e.max Press lietnim un attieciga izmeéra ieguldisanas gredzenam atbilstosa
presésanas programma (pieméram, Programat EP 3010 vai EP 5010).

- Monohromatisko lietnu un restauraciju pamatnu preséSana
Péc tam, kad ir pabeigts sildiSanas cikls, iznemiet ieguldisanas gredzenu no sildisanas krasninas un ievietojiet auksto IPS e.max Press
lietni karstaja ieguldisanas gredzena ar noapaloto, neapdrukato virsmu uz leju. Auksto IPS Alox Plunger pistonu ar pulveri parklatiem
saniem ievietojiet ieguldisanas gredzena. Izmantojiet ieguldisanas gredzena knaibles, lai ievietotu uzpildito karsto ieguldisanas
gredzenu tiesi presésanas krasninas centra, un saciet presésanas programmu. S darbiba ir javeic atri, lai novérstu parak lielu
ieguldisanas gredzena atdzisanu. Presésanas cikla beigas, izmantojot ieguldisanas gredzena knaibles, iznemiet ieguldisanas gredzenu
no presésanas krasninas un Jaujiet atdzist no caurveja aizsargata vieta. DzeséSanas paatrinasana nav ieteicama.

- Polihromatisko lietnu presésana
Péc tam, kad ir pabeigts sildiSanas cikls, iznemiet ieguldisanas gredzenu no sildisanas krasninas un ievietojiet auksto IPS e.max Press
Multi lietni karstaja ieguldisanas gredzena ar noapaloto, neapdrukato virsmu uz leju. Péc tam ievietojiet auksto IPS Multi One-Way
Plunger pistonu un visbeidzot auksto IPS Alox Plunger pistonu ieguldisanas gredzena. lzmantojot ieguldisanas gredzena knaibles,
ievietojiet uzpildito ieguldisanas gredzenu tiesi preséSanas krasninas centra un saciet presésanas programmu. Si darbiba ir javeic atri,
lai noverstu parak lielu ieguldisanas gredzena atdzisanu. Presésanas cikla beigas, izmantojot ieguldisanas gredzena knaibles, iznemiet
ieguldisanas gredzenu no presésanas krasninas un aujiet atdzist no caurvéja aizsargata vieta. Dzesesanas paatrinasana nav ieteicama.

Monohromatisko un polihromatisko lietpu un restauraciju pamatnu atdaliSana

Péc atdzese3anas [idz istabas temperattrai (apméram 60 mindtes) ieguldisanas gredzena var paradities plaisas, kas radusas dzesésanas
fazes laika (tiesi ap IPS Alox Plunger pistonu). Raupja atdali$ana tiek veikta ar pulé3anas straklu, izmantojot 4 baru spiedienu, bet smalka
atdaliSana tiek veikta ar pulésanas strklu, izmantojot 2 baru spiedienu.

Piezime: Pievérsiet uzmanibu apstrades ierices virzienam un attalumam, lai nesabojatu objekta malas atdali$anas gaita.

- Monohromatisko lietnu un restauraciju pamatnu atdali$ana
Lai iznemtu objektu, ieziméjiet uz atdzisusa ieguldisanas gredzena Aloxi Plunger pistona garumu un pardaliet ieguldisanas gredzenu
aja markejuma vietd, izmantojot atdalisanas disku. Parlauziet ieguldisanas gredzenu 3aja iepriek$ noteiktaja Iizuma punkta. Tad
veiciet preséto objektu rupjo un smalko apstradi, izmantojot pulésanas struklu, ka aprakstits ieprieks. Izmantojot knaibles, izvelciet Alox

Plunger pistonu no atdalita segmenta, to pagriezot. Lai nonemtu iespejamos keramikas atlikumus, apstradajiet ar puleSanas striklu.

- Polihromatisko lietnu atdalisana
Lai atdalitu lietni, atdzisuso ieguldisanas gredzenu iezimgjiet 30 mm attaluma no apaksgjas virsmas. Ja restauracijas tika iegulditas ar
noslieci "vairak uz augsmalu’, iezime ir javeic talak — virziena uz Alox Plunger pistonu. Pardaliet ieguldiSsanas gredzenu iezimes vieta,
izmantojot atdalisanas disku. Parlauziet ieguldisanas gredzenu ieprieks$ noteiktaja Iizuma punkta. Tad veiciet raupjo un smalko
apstradi, izmantojot pulésanas striklu, ka aprakstits ieprieks.

Reakcijas slana nonemsana

Lietojot IPS PressVEST Premium, reakcijas slanis parasti ir viegli nonemams ar pulésanas straklu. Lietojiet IPS e.max Press Invex Skidumu, lai
notiritu atlikuso reakcijas slani. lelejiet Invex Liquid PE plastmasas traucina ieliktnt un iemérciet preséto objektu Skiduma. PE plastmasas
traucinu kopa ar preseto objektu tiriet ultraskanas iericé vismaz 10 mindtes, bet ne ilgak par 30 minatém. Parliecinieties, ka objekti ir
parklati ar Invex Liquid. Izmantojiet sieta ieliktni, lai iznemtu restauraciju no Invex Liquid Skidruma; notiriet objektu zem tekosa Gdens un

ir pilniba nonemts gan dobuma, gan otra puse.

Piezime: Ja reakcijas slanis nav pilniba nonemts, var neizveidoties kartigs savienojums starp rami un slaniem vai parklajumu.

Pabeigsana

Ja tiek izmantoti neatbilstosi slipésanas instrumenti, malam var rasties robi un apstrades vieta var sakarst (skatiet IPS e.max — leteicamie
slipé3anas instrumenti’). Presétu IPS e.max Press restauraciju pielago3ana ar slipésanu javeic péc iespéjas mazak. lzmantojiet mazu
atrumu un vieglu spiedienu, lai keramika neparkarstu. Piezime: Nodroginiet, lai apstrades laika tiktu ievérots minimalais restauracijas slana
biezums.

- No monohromatiskajiem un polihromatiskajiem lietniem veidoto restauraciju pabeigsana
Atdaliet lietna kanalu, izmantojot atbilstosu atdaliSanas disku. Nepielaujiet parkarSanu. Stradajot ar polihromatiskajam restauracijam,
pieversiet uzmanibu tuvakajam kontaktvirsmam. Nogludiniet lietna kanala pievienosanas vietu. Tad nonemiet no veidnes krasas
starpliku. Restauracijas izméginiet uz veidném un péc tam uzmanigi pabeidziet apstradi. Tilta savienotajus nekada gadijuma nedrikst
atdalit velak ar atdalisanas diskiem, lai neraditu nevélamus neizbégamus IGsanas punktus. Lai notiritu restauracijas aréjo pusi, nedaudz
apstradajiet ar Al,05 100. tipu, izmantojot 1 bara spiedienu, un notiriet ar tvaika tiritaju.

- Restauracijas pamatnu pabeigsana
Pirms atdalat lietna kanalu, parbaudiet pamatnes vai krona pamatnes piegulésanu titana savienosanas bazei. Pirms objekta
pielago3anas parbaudiet objekta (skrives kanala) iek3gjo virsmu, vai keramika nav burbulu. Ja nepieciesams, likvidgjiet burbulus,
izmantojot piemeérotus instrumentus. RUpigi novietojiet pamatni vai krona pamatni uz titana savienosanas bazes. lzmantojot
piemeérotus slipésanas instrumentus, notiriet raupjas vietas, lai nodrosinatu optimalu titana savienosanas bazes un preséta objekta
savstarpejo piegulésanu. Atdaliet lietna kanalu, izmantojot separéjoso disku, un nogludiniet lietna kanala pievienosanas vietu.
Parbaudiet modela profilu un modela atbilstibu. Kronu pamatném parbaudiet sakodienu un artikulaciju. Korigéjiet péc slipésanas, ja
nepiecie$ams, un veidojiet virsmas tekstdras. Lai notiritu krona pamatni, nedaudz apstradajiet ta arpusi ar Al,0; 100. tipu, izmantojot
1 bara spiedienu, un notiriet ar tvaika tiritaju.

Darba pabeig$ana
Atkariba no apstrades metodes (nogrie$anas vai parklasanas metode) tiek veikta veniru veido3ana ar PS emax Ceram. Beidzot tiek veikta
krasvielu un parklajuma apdedzinasana, izmantojot IPS Ivocolor materialus.

- Veniru veido3ana ar IPS e.max Ceram — sakuma kartas apdedzinasana
a) A iespéja: Sakuma kartas apdedzinaana, izmantojot IPS e.max Ceram
Jair pieejams pietiekami daudz vietas, veiciet sakuma kartas apdedzinasanu, izmantojot nepieciesamo IPS e.max Ceram Deep
Dentin, Dentin, Transpa Incisal un/vai Impulse materiala daudzumu. Materialu jauk3anai izmantojiet IPS Build-Up $kidrumus. Uzklgjiet
kartu plana slani uz visa ietvara.

369



b) B iesp&ja: Sakuma kartas apdedzinasana, izmantojot IPS Ivocolor
Ja pieejama vieta ir ierobeZota vai velaties uzlabot padzilingta hromgjuma efektu, sakuma kartas apdedzinasanu var veikt,
izmantojot IPS Ivocolor tonus un esences. Sajauciet pastu vai pulveri ar jaukSanas skidrumu IPS Ivocolor Mixing Liquid, lai iegttu
vajadzigo konsistenci, un uzklajiet plana karta uz visa ietvara. Veiciet sakuma kartas apdedzinasanu krasninas razotaja Sunu paplate.
Piezime: Slanu materialus nedrikst uzklat neapdedzinatiem sakuma kartas materialiem (pulveriem un pastam), jo tas var radit
keramikas slanu delaminaciju. Pirms faktiskas parklasanas proceddras sakuma karta (pamats) ir jaapdedzina.

Veniru veido3ana ar IPS e.max Ceram — pirma/otra dentina/augSmalas apdedzinasana

|lzmantojot parklasanas materialus IPS e.max Ceram, tiek ieglta gan anatomiska forma, gan pielagotas estétiskas pasibas. Parklasanas
materialus IPS e.max Ceram var sajaukt ar IPS Build-Up skidrumu Allround vai Soft. Ja nepiecieSams, veiciet otru apdedzinasanu,
izmantojot tos pasus apdedzinasanas parametrus.

Veniru veido$ana ar IPS e.max Ceram: Gatavo3anas krasvielu un parklajuma apdedzinasanai

Apstradajiet restauraciju ar dimantiem un pieskiriet tai dabisku formu un virsmas struktdru, izveidojot aug$anas fnijas un izliektas/
ieliektas zonas. Zonas, kuras péc parklajuma apdedzinasanas nepieciesams izteiktaks spidums, var nogludinat un ieprieks nopulét,

izmantojot silikona diskus. Ja virsmas tekstras vizualizacijai izmantoti zelta un/vai sudraba putekli, restauracija ir ripigi janotira ar
tvaika struklu. Obligati nonemiet visus zelta vai sudraba putek]us, lai izvairitos no jebkadam krasas izmainam.

Krasvielu un parklajuma apdedzinasana ar IPS Ivocolor, izmantojot monohromatiskus un polihromatiskus lietnus

Krasvielu apdedzinasanu veic, izmantojot IPS Ivocolor tonus un/vai esences, savukart parklajuma apdedzinasanu veic, izmantojot
lidzeklus IPS Ivocolor Glaze Powder/FLUQ vai Paste/FLUO. Atkariba no situacijas apdedzinasanas darbibas var veikt kopa vai atseviski.
Apdedzinasanas parametri ir identiski. RUpigi notiriet restauraciju ar tvaika sprauslu un nosusiniet, izmantojot saspiestu gaisu bez ellas
piemaisijuma. Jauciet IPS Ivocolor tonus un esences, izmantojot atbilsto3os IPS Ivocolor Skidrumus, lidz iegustat vajadzigo konsistenci.

Piezime: Lai veicinatu krasvielu un parklajuma materialu mitrinasanu, samitriniet virsmu ar jauksanas skidrumu IPS Ivocolor Mixing
Liquid. Krasvielas nekada gadijuma nedrikst uzklat savienosanas virsmai. Pirms apdedzinasanas parbaudiet savienosanas virsmu un
rupigi nonemiet jebkadu piesarnojumu.

Pec tam uzklajiet restauracijai vienmerigu slani parklajuma un pielagojiet paugurinus un fisdras, izmantojot IPS Ivocolor Essence
materialu. zmantojiet tonus IPS Ivocolor Shades, lai veiktu nelielas tona izmainas uzklataja parklajuma materiala. Lai iegttu
intensivaku toni, ir javeic vairakas iekrasodanas proceduras un vairakkartéja apdedzinasana, nevis jauzklaj biezaki slani. Parklatas
virsmas spiduma limeni kontrolg, izmantojot dazadu parklajuma materiala konsistenci un uzklata materiala daudzumu. Lai iegltu
lielaku spidumu, izmantojiet mazak skiduma parklajuma samaisisanai un/vai palieliniet glaziras daudzumu. Péc tam veiciet krasas/
parklajuma apdedzinasanu $Unu paplatg, kas ir piemerota konkrétajai krasninai, un izmantojiet noraditos apdedzinasanas parametrus.
Péc apdedzinasanas cikla beigam iznemiet restauraciju no krasninas un Jaujiet atdzist lidz istabas temperatdrai vieta, kur nav caurveja.
Nepieskarieties ar metala knaiblem karstiem objektiem.

Ar krasu un parklajumu parklato restauraciju pamatnu apdedzinasana ar IPS Ivocolor

Pirms krasas un parklajuma apdedzinasanas notiriet gatavo keramisko struktdru ar tvaika sprauslu, lai nonemtu piesarnojumu un lieko
viegli samitriniet virsmu ar jaukSanas Skidrumu IPS Ivocolor Mixing Liquid. Pastas un pulverus jauciet ar jauk$anas Skidrumiem

IPS Ivocolor Mixing Liquids lidz vélamajai konsistencei. Lai iegltu intensivaku toni, ir javeic vairakas iekrasosanas proceddras un
vairakkarteja apdedzinasana, nevis jauzklaj biezaki slani. Izmantojiet augsmalas tonu materialu IPS Shades Incisal, lai imitetu
augsmalas zonu un raditu caurspidiguma efektu augSmalas un sakodiena tresa zoba krona hibridpamatné. Paugurinus un fistras var
pielagot, izmantojot esences.

Piezime: Uz hibridpamatnes, izmantojot IPS Ivocolor tonus un esences, jaizstrada tikai dizaina profila lauks. Pretgja gadijuma kronis
nepiegulés kartigi. Krasvielas nekada gadijuma nedrikst uzklat titana savienosanas bazes savienosanas virsmai un skrives kanalam, jo
tadejadi var tikt nelabveligi ietekmeéta atbilstibas precizitate. Pirms apdedzinasanas parbaudiet iek$gjo virsmu un rlpigi nonemiet
jebkadu piesarnojumu.

Var ari nopulét modula profilu. NepieJaujiet keramikas struktiras parkarsanu procesa laika. leteicams izmantot cita izméra dimanta
slipésanas piederumus.

Talak sniegtaja lietosanas instrukcija (LI) pieejama papildu informacija par implantu balstitu protéZu veida restauraciju
s VeidoSanu un cementésanu:

- LI Viteo Base Ti

= LI Multilink Hybrid Abutment
= LIPS Ivocolor



Apdedzinasanas parametri iekraso$anas, nogrieanas un parkladanas metodém ar IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor toniem, esenci un
parklajumu

Caidstaves | AizvérSanas | KarséSanas | Apdedzina- TuréSanas KarseSanas | Apdedzina- TuréSanas 1.vakuums | 2.vakuums ligstosa Dzesésanas
temperatira laiks* atrums Sanas laiks atrums Sanas laiks dzesesana atrums
temperatira temperatra n n
B N t n n t T2 H2 1 2 L tl
[°cl [min] [°C/min] [°cl [min] [°C/min] [°c [min] [°c1 [c] [°cl [°C/min]
Sakuma kartas apdedzi- IRT/ " :
naana (pamatne) 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650  650/729 0 0
1 dentina un augdmalas IRT/ y ’
apdedzinasana 403 0400 90 650 00:00 20 730 0200 | 400/650 650/729 0 0
2 dentina un augimalas IRT/ ¥ ¥y
apdedzinatana 403 04:00 90 650 00:00 20 730 0200  400/650  650/729 0 0
Krasvielas apdedzinasana, IRT/ ’ _ _ _
izmantajot IPS hocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Parklajuma apdedzinasana, IRT/ y _ _ _
izmantajot IPS hocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Papildinajuma ar parkla- IRT/ . _ B _
jumu apdedzinatana 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Papildingjuma péc parkla- IRT/ ' _ - _
juma apdedzinagana 403 06:00 50 700 01:.00 450 699 0 0

Piezime: Restauraciju geometrijas d€| tajas var bt dazadu biezumu slani. Kad priekSmeti péc apdedzinasanas cikla atdziest, dazadais
atdziSanas atrums dazadu biezumu zonas var izraisit iekS€ja spraiguma uzkrasanos. Sliktakaja gadijuma Sis iekSgjais spraigums var izraisit
keramisko objektu plisumus. $ada spraiguma izveido$anos var samazinat [idz minimumam, izmantojot 1&nu dzesésanu (L= 500 °C) péc
pedéja apdedzinasanas cikla.

Tonu kombinaciju tabula
IPS Ivocolor tonus un esences var izmantot, lai pielagotu un korigétu IPS e.max Press restauraciju tonus.

IPS Ivocolor toni, esences
Lietosanai IPS e.max Press restauracijam:

A-Dmbatonis BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B

1 B
IPS Ivocolor . . . . .
Shade

2 C1 €2 €3 C4 D2 D3 D4

B3 B4

00 01 02 03 S04 05 06 07 06
IPS Ivocolor . . .
Shade Incisal

st s12 sI3

E0l E02 E03 04 E05 E06 07 E08 09 E10 n E12 E13 E14 ET5 El6 E7 £ £ E20

IPS Ivocolor white  cream  lemon  sunset  copper  hazel alive khaki terracotta mahogany cappuccino espresso  terra  profundo  ocean  sapphire anthracite  black fose coral
Essence . . I

En E2 E23

basic red basic yellow basic blue



Tonu izvéles tabula hibridpamatném un atseviskiem kroniem

Materials tiek atlasits atkariba no nepieciesama zoba tona (Bleach BL vai A-D). Atkariba no izvélétas titana savienosanas bazes un
hibridpamatnes vai krona dizaina var bit nepiecieSams IPS Ivocolor tonu un esenéu raksturojums, lai iegitu nepieciesamo toni.
NepiecieSamais zoba tonis tiek sasniegts pec restauracijas uzliksanas, un to veido hibridpamatnes tonis un uz tas cementéta krona tonis.
Lietna ieteikumi attieciba uz hibridpamatni ir sniegti t3, lai kombinacija ar kroni tiktu ieglts nepiecieSamais zoba tonis. lespgjams, kaklinu
rajona bls nepieciesama hibridpamatnes klasificésana atbilstosi kliniskajai situacijai.

o Bleach BL un A-D tonu uzskaitijums
Nep|emesama|s

zoba tonis BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

Titana savienoSanas baze

Ekstraorala

cementésana

IPS e.max Press Multilink Hybrid Abutment HO 0*

pamatne/titana

savienosanas baze

Hibridpamatnes

lietnis MO0 MO1 M0 2 MO 3 MO1 MO 3 MO1 M0 4 M0 3

Intraorala
cementésana
Krona vai
hibridpamatne

Saisto$a, paslimejosa vai parasta cementésana,
pieméram, SpeedCEM Plus

(Materialu) kombinacija zoba tona iegusanai

{1 A
Bl BL2 BL3 B4 Al | A2 A A5 M | BT B2 B3 B4 C1 C2  C3 C4 D2 D3
IPS e.max Press _ MT O MTOMT O MT MT O MT _ M _ _ _ _ _ _ _ _
kronis B2 B3 B4 A R M Bl
Multi - _ Multi Ml Multi Muldi_ Muld Muld Mol Muld | Multi
BL2 MM A A3S BT B2 [ 02

* |zstradajumu pieejamiba dazadas valstis var atskirties.

Tonu izvéles tabula kronu hibridpamatném
Materials tiek atlasits atkariba no nepiecie3ama zoba tona (Bleach BL vai A-D). Atkariba no izvélétas titana savienosanas bazes un krona
hibridpamatnes dizaina var but nepieciesams IPS Ivocolor tonu un esencu raksturojums, lai iegitu nepiecieSamo toni.

o . Bleach BL un A-D tonu uzskaitijums
Nep|eC|esama|s

zoba tonis BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
Titana savienoSanas baze

Ekstraorala

cementésana

IPS e.max Press i . *
Multilink Hybrid Abutment HO 0

krona pamatne/

titana savienosanas

(Materialu) kombinacija zoba tona
iegusanai

baze
rfofofuofofo|o|lofofolofofolofolo[uo|n
B B2 B3| B4 M M M ™ M Bl B2 B3 B4 01 02 03 G4 D2 D3
LPrineémaxPress R T T 00 A R Y O O A R
o B2 B3 B4 M R M Bl
hibridpamatne
Mot Multi Mo Mt Mok Mt Mo Mot Mot Muki
B2 N NS BB 0w 02

* |zstradajumu pieejamiba dazadas valstis var atskirties.

Keramiskas struktiras pagaidu cementésana uz titana savienosanas bazes kopa ar restauraciju pamatném

Lai padaritu intraoralas darbibas értakas, komponenti tiek savstarpéji savienoti, izmantojot silikona nospiedumu materialu, piemeram,
Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neapstradata titana savienosanas baze un keramiska struktdra tiek notirita ar tvaiku un péc tam noZaveéta, izmantojot gaisa plismu.
Novietojiet keramisko struktdru uz titana savieno3anas bazes (kas ir pieskrivéta pie analoga modela) un iezimgjiet komponentu relativo
poziciju ar Udensizturigu markieri. Ja veiksit So darbibu, bls értak noteikt pareizo poziciju pec daju pagaidu montaZas. Nosleédziet
neapstradatas titana savienosanas bazes skruves kanalu ar putuplasta granulu. Nospiedumu materialu Virtual Extra Light Body Fast Set
uzklajiet uz titana savieno$anas bazes un tiesi keramiskaja struktdra. levietojiet titana savienosanas bazi keramiskaja struktara. Ir
japarbauda abu komponentu salagojums (rotacijas novérsanas blokétajs/markgjums). Komponenti ir stingri janotur pareizaja pozicija
2 mindtes un 30 sekundes, lidz nospiedumu materials Virtual Extra Light Body Fast Set sacieté. Liekais materials, kas ir parvietojies, ripigi
janotira, izmantojot piemeérotu instrumentu, piemeram, skalpeli.

Restauracijas pamatnes kliniska piemérisana

Pec pagaidu restauracijas nonemsanas hibridpamatne vai krona hibridpamatne ir manuali jaieskrave, izmantojot atveleto skravi. Ir
japarbauda geometrija attieciba uz smaganu malu (t.i, atbilstiba, smaganu anémija). Vajadzibas gadijuma hibridpamatnes skraves kanalu
var noslégt ar putuplasta granulu.

Piezime: Krona iek$gjo aspektu izolg, izmantojot glicerina gelu (pieméram, Try-in paste, Liquid Strip). Kroni intraorali novieto uz
hibridpamatnes, lai parbauditu un nepieciesamibas gadijuma pielagotu proksimalos saskares punktus.
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Uzmanibu! $aja posma sakodiena funkcija nav japarbauda. Lai varétu parbaudit sakodiena funkciju, kronim ir jabat piestiprinatam pie
hibridpamatnes, izmantojot nospiedumu materialu Virtual Extra Light Body Fast Set. Sim nolikam nedrikst izmantot piemérisanas pastu,
jo Sis materials nav pietiekami noturigs pret saspiesanas speku.

Nospiedumu materials Virtual Extra Light Body Fast Set ir jauzklaj uz krona iek3gja aspekta. Kronis ir jaiespiez hibridpamatné ar pirkstiem,
lidz tiek sasniegta galiga pozicija. Kronis ir jatur galigaja pozicija, lidz nospiedumu materials Virtual Extra Light Body Fast Set saciete
(aptuveni 2:30 min). PEc tam ir janonem liekais materials. Tad var parbaudit sakodienu/artikulaciju. NepiecieSsamibas gadijuma ir javeic
pielago3ana, izmantojot piemérotus slipésanas instrumentus (skatiet ieteiktos IPS e.max slipésanas instrumentus’). Pec tam kronis ir
uzmanigi janonem no hibridpamatnes, un hibridpamatne/krona hibridpamatne ir janonem no implanta. Lai notiritu un dezinficétu
implanta iek$&jo virsmu, noskalojiet to ar, pieméram, antibakterialu mutes skalosanas Iidzekli, kas satur hlorheksidinu. Tad ievietojiet
pagaidu restauraciju.

Titana savieno3anas bazu/keramisko struktdru cementésana, lietojot restauraciju pamatnes
Kontaktvirsmas ir ripigi jasagatavo, lai varétu nodrosinat optimalu adhezivu savienojumu starp titana savienosanas bazi un keramisko
struktdru.

IPS e.max Press keramiska struktira (LS,) Titana savienosanas baze
Apstrade ar struklu - leverojiet razotaja noradijumus
Kondicionésana 1. iespéja 2. iespéja
Kodinasana Kodiniet titana Uzklajiet praimeri

savienosanas bazes Monobond

savienosanas virsmu Etch & Prime® uz
ar kodinasanas gelu  titana savienosanas
IPS® Ceramic Etching | bazes savienosanas
Gel 20 sekundes virsmas, 20 sekundes
veicot berSanas
kustibu, un |aujiet
reaget vel
40 sekundes

Silanizé$ana Kondiciongjiet
savienosanas virsmu
ar lidzekli Monobond®

Plus 60 sekundes

Kondiciongjiet savienosanas virsmu ar lidzekli
Monobond® Plus 60 sekundes

Saisto$a cementésana Multilink® hibridpamatne

Cementa [inijas nosegsana Glicerina gels, piemeéram, Liquid Strip
Cietinasana Automatiska polimerizacija 7 min.
Cementa linijas pulé$ana Pielagoti pulétaji keramiskiem/sveku materialiem

Restauraciju pamatnu ievietoSana un saistita pécapriipe
- Intraorala sagatavosana
Nonemiet pagaidu restauraciju un notiriet implanta vietu. Péc tam parbaudiet periimplanta audus (modela profilu).

Keramiskas struktiras un atseviska krona sagatavosana/kondicioné3ana
- 1.iespéja

Hibridpamatnes un krona hibridpamatnes atseviska krona vai skrives kanala savienosanas virsmu kondicionésana,
s lizmantojot IPS keramikas kodina$anas gelu un lidzekli Monobond Plus (skatiet Monobond Plus lieto3anas instrukciju)
e stuctions
- 2.iesp€ja

Hibridpamatnes un krona hibridpamatnes atseviska krona vai skrives kanala savienoSanas virsmu kondicionésana,
o izmantojot praimeri Monobond Etch & Prime (skatiet Monobond Etch & Prime lieto3anas instrukeiju)

- Cementésana ar Multilink® Hybrid Abutment

Attiritie un sagatavotie komponenti (keramiska struktdra, titana savieno$anas virsma) ir izklati un gatavi cementgsanai. Turpmaka
cementésanas proceddra javeic atri un bez partraukumiem. Multilink Hybrid Abutment lietosanas ilgums ir aptuveni 2 min 23 °C
(£1°C) temperatara. Uzklajiet planu Multilink Hybrid Abutment kartinu no sajauk$anas smailes tiesi uz titana savieno$anas bazes
savienosanas virsmas un keramiskas struktras savieno$anas virsmas. Keramisko strukttru turiet uz titana savieno$anas bazes t3, lai
saskartos pozicijas atzimes. Savienojiet komponentus, tos vienmérigi un viegli saspieZot, un parbaudiet komponentu (titana parejas
savieno3anas baze/keramiska struktlra) galigo relativo stavokli. PEc tam ciesi turiet komponentus saspiestus 5 sekundes. RUpigi
iztiriet lieko materialu no skrdves kanala, pieméram, ar mikrosuku vai suku. Lieka cementa apli nedrikst nonemt pirms sacietésanas
laika saksanas, t.i, 2-3 minUtes péc materiala sajauksanas. Sim mérkim lietojiet piemérotu zobu laboratorijas instrumentu (pieméram,
Le Cron). Noturiet komponentus viet3, pieliekot nelielu spiedienu. Lai izvairitos no inhibicijas kartas veidosanas, uzkljiet glicerina gelu
(pieméram, Liquid Strip) uz cementa [inijas un atstajiet to, lidz ir pabeigta polimerizacija. Péc tam kompozita cements tiek atstats
automatiskai polimerizacijai uz 7 minatem.
Piezime: Komponentus nedrikst kustinat, kamér hibridpamatne Multilink Hybrid Abutment nav pilniba sacietéjusi. Komponenti $aja
laika ir jaimobilize.
Pec tam, kad ir pabeigta automatiska polimerizacija, noskalojiet glicerina gelu ar Gdeni vai arT notiriet ar tvaika tiritaju. Uzmanigi
nopulgjiet cementésanas liniju ar gumijas pulétaju zema atruma iestatjuma (<5000 apgr./min.), lai izvairitos no virsmas parkarsanas.
Lai sasniegtu gludu virsmu starp Viteo Base Ti un keramisko strukturu, aplveida virsmu rupigi nopuléjiet, izmantojot gumijas pulétajus
un vieglu, kritodu spiedienu. Nonemiet visu skrives kanala atlikuso cementa parpalikumu. Notiriet restauraciju ar ultraskanu tdens
vanna vai ar tvaika sprauslu.

- levietosana

Neizmantojiet fenolus saturoSus mutes skalojamos lidzeklus, jo $adi izstradajumi nelabveligi ietekmé keramikas un kompozit-
materiala saiti. Intraorali ievietojiet hibridpamatni vai krona hibridpamatni implanta. Manuali ieskraveéjiet atbilstoso implanta
skrQvi un pievelciet, izmantojot uzgrieznu atslégu (ievérojiet razotaja noradijumus).

strctions

- Hibridpamatne un atsevisks kronis
levietojiet kokvilnas gabalinu vai putuplasta granulu hibridpamatnes skrives kanala un noslédziet skrives kanalu, izmantojot pagaidu
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kompozitmaterialu (pieméram, Telio® Inlay). Tadéjadi tiks nodro3inata piekjuve skrivei vélaka posma. Parbaudiet, vai uz savienoanas
virsmam nav piesarnojuma/mitruma, un nepieciesamibas gadijuma notiriet vai nosusiniet ar gaisa $lirci. Uzkigjiet saistisanas materialu
(pieméram, SpeedCEM® Plus vai Variolink® Esthetic) uz kondicionéta krona. Novietojiet kroni uz hibridpamatnes un nostipriniet galigaja
pozicija. Jebkadu cementa parpalikumu var isu laiku cietinat, izmantojot "ceturtdalas metodi’, — péc tam parpalikumu var érti nonemt.
Parklajiet cementésanas [inijas, izmantojot glicerina gelu (pieméram, Liquid Strip), un vélreiz cietiniet, izmantojot polimerizacijas
lampu, pieméram, Bluephase® Style. PEc tam noskalojiet glicerina gelu ar tdeni.

- Krona hibridpamatne
levietojiet kokvilnas gabalinu vai putuplasta granulu krona hibridpamatnes skrives kanala un noslédziet skraves kanalu, izmantojot
ilglaicigas darbibas kompozitmaterialu (pieméram, Tetric EvoCeram®). Parbaudiet sakodienu un artikulciju. Ja restauracija ir
pielagota, veicot slipésanu, noslipétas zonas péc tam janopulé [idz izteiktam spidumam, izmantojot silikona pulétajus (pieméram,
OptraGloss®). Nopulgjiet ari restauracijas malas/cementésanas liniju (izmantojiet, pieméram, OptraGloss®). Visbeidzot uz smaganu
malas uzkljiet Cervitec® Plus (aizsargajosu laku).

3 Tir8ana, dezinfekcija un sterilizacija

Hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes janotira, jadezinfice un jasterilize tiesi pirms lietoanas.
Ivoclar Vivadent AG iesaka veikt talak aprakstitas proceduras:

leprieksgja tirisana

Apstradajiet hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes ar ultraskanu Gdeni (ar vismaz dzerama Gdens kvalitati) ultraskanas vanna
(pieméram, Sonorex Digital 10P) 2 minGtes. Noskalojiet zem teko3a tdens (ar vismaz dzerama tdens kvalitati), berZot iek$gjas un aréjas
virsmas ar piemeérotu suku (pieméram, ar instrumentu tirisanai paredzéto Integra Miltex suku ar neilona sariniem).

Tirsana un dezinfekcija
Velams veikt automatizetu tirisanu un dezinfekeiju mazgasanas un dezinficésanas iekarta.

Automatizeta tirisana un dezinfekcija

Ja hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes tira tikai mehaniski, pec tam obligati ir javeic termiska dezinfekcija.

- Tirana
levietojiet hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes konvencionala sieta ieliktni. PEc tam ievietojiet sieta ieliktni mazgasanas un
dezinficéSanas iekart3, kas atbilst 1S0 15883 standartam (pieméram, iekarta Miele G7882, kas aprikota ar aug3gjo grozu Miele 0 188/2).
Automatizétas tirisanas proceduru (pieméram, saskana ar Vario TD programmu) var sadalit talak noraditajas darbibas:
- Skalosana auksta deni b mindtes
- Tirgana 50 + 2 °C temperatlra 10 mindtes ar tirisanas lidzekli (piem., neodisher MediZym, 0,2% v/v, Dr. Weigert)
- SkaloSana auksta Gdent 2 mindtes

- Dezinfekcija
Termiska dezinfekcija 93 °C temperatira 5 mindtes, izmantojot demineralizétu Gdeni (A0 vértiba > 3000 sasniegta 90 °C temperatlra
5 mindtes). Skalo$anai izmantojiet tikai dejonizétu Gdeni, kas satur maz mikroorganismu (ne vairak par 10 cfu/ml) un maz endotoksinu
(ne vairak par 0,25 EU/ml).

Manuala tirisana un dezinfekcija

- Tirsana
legremdegjiet hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes tirisanas lidzekli (pieméram, MD 520, neat3kaidita) ultraskanas vanna.
Parliecinieties, ka iemérktas virsmas ir pilniba parklatas ar tirisanas idzekli un tirisanas lidzekit nav burbulu. PEc hibridpamatnu un
kronu hibridpamatnu iegremdgsanas ultraskanas vanna 1 mindti apstradajiet tas ar ultraskanu. Péc tam manuali notiriet
hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes, ripigi berzot to iek3gjas un aréjas virsmas ar piemérotu suku (piem, instrumentu tirisanai
paredzeto Integra Miltex suku ar neilona sariniem), un katru hibridpamatni un kronu hibridpamatni apstradajiet vismaz 20 sekundes,
lidz vairs nav redzami nekadi materialu parpalikumi. PEc tam skalojiet zem tekosa Gdens (ar vismaz dzerama tdens kvalitati) vismaz
10 sekundes.

- Dezinfekcija
legremdegjiet hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes dezinfekcijas lidzeklt (pieméram, MD 520, neatskaidita) ultraskanas vanna un
2 minUtes apstradajiet ar ultraskanu. Péc apstrades ar ultraskanu atstajiet hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes dezinfekcijas
lidzekIT uz 15 minatem 20 + 2 °C temperatdra. Parliecinieties, ka hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes ir pilniba parklatas ar
dezinfekcijas lidzekli un dezinfekcijas lidzekli nav burbuju. Péc tam uz 1 minuti iemérciet hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes
auksta demineralizéta Gdent, lai partrauktu saskares laiku ar dezinfekcijas lidzekli (31 darbiba neaizstaj ripigu skalosanu, kas javeic, lai
nonemtu dezinfekcijas lidzekla paliekas, kad hibridpamatném un kronu hibridpamatném veic parasto tirisanu). Péc tirisanas un
dezinfekcijas rapigi noskalojiet hibridpamatnes un hibridpamatnu kronus ar Gdeni. Galigajai skalo$anai izmantojiet tikai dejonizétu
Udeni, kas satur maz mikroorganismu (ne vairak par 10 cfu/ml) un maz endotoksinu (ne vairak par 0,25 EU/ml).

Zavésana

Saspiests gaiss vai tira bezpliksnu celulozes drana.

Sterilizacija

Hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes jasterilize pirms lietosanas.

Ivoclar Vivadent AG iesaka veikt talak aprakstitas sterilizéSanas proceddras:

- Valstis arpus Amerikas Savienotajam Valstim
Lai iepakotu un sagatavotu ierices sterilizacijai, izmantojiet tikai tadu sterilas barjeras sistemu, kas atbilst ISO 11607-1 standartam
(pieméram, Steriking Wipak), un ir izgatavota no papira/pléves un saskana ar razotaja noradijumiem ir piemérota sterilizacijai ar tvaiku.
Jaizmanto pietiekami liela sterilas barjeras sistéma. Piepilditu sterilas barjeras sistemu nedrikst stiept.

- Amerikas Savienotajas Valstis
Pirms sterilizéSanas ievietojiet produktus perforéta groza ar vaku un ietiniet divos vienslana polipropiléna pléves slanos, izmantojot
secigo aploksnes formata locisanas metodi. Piezime. Lietotajiem Amerikas Savienotajas Valstis japarliecinas, ka sterilizatoram un
visiem sterilizatora piederumiem (piem., sterilizacijas plévém, maisiniem, grozam, biologiskajiem vai kimiskajiem indikatoriem) ir
pieskirts FDA apstiprinajums paredzétajai sterilizacijai.
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jiet ar tvaiku, izmantojot frakcionéta pirmsvakuuma procesu atbilstosi ISO 17665 standartam tvaika sterilizacijas iekarta
(pieméram, Selectomat PL/666-1CL), ievérojot talak minétos nosacijumus.

Metode Apstakli Zavesanas laiks
1 Sterilizacija ar tvaiku (autoklava) 134 °C temperatlra 4 minutes Lokala prakse
Frakcionéts vakuums

2 Sterilizacija ar tvaiku (autoklava)"’ 132 °C temperatura 3 mindtes 10 min
Frakcionéts vakuums

3 Sterilizacija ar tvaiku (autoklava)" 134 °C temperatura 3 minutes Lokala prakse
Frakcionéts vakuums

4 Sterilizacija ar tvaiku (autoklava)“ 134 °C temperatura 18 minutes Lokala prakse
Frakcionéts vakuums

U leteicams ASV
9 Jeteicams AK
1 leteicams Sveice un Francija

Glabasana
Sterilizétie izstradajumi, kas iesainoti sterilas barjeras sistéma (piem., sterilizacijas maisina), paredzéti lietosanai nekavéjoties, un tos
nedrikst uzglabat ilgak ka 48 stundas.

4 Informacija par drosibu

- Jasaistiba ar izstradajumu notiek butisks negadijums, sazinieties ar uznemumu Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lihtensteina, izmantojot 3o timek|a vietni: www.voclar.com, vai ar attiecigajam vietgjam atbildigajam iestadém.

- Pasreizgjas lietosanas instrukcijas ir pieejamas lejupielades sadala Ivoclar Vivadent AG timek]a vietné (www.ivoclarcom).

~ Padreizéjais Drosuma un kliniskas veiktspgjas kopsavilkums (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) ir piegjams
lejupielades sadala Ivoclar Vivadent AG timek]a vietné (www.ivoclarcom).

Bridingjumi

— IPS Natural Die Material Separator starplika satur heksanu. Heksans ir viegli uzliesmojosa viela, kas kaité veselibai. Izvairieties no
saskares ar adu un acim. Neieelpojiet tvaikus un sargajiet materialu no aizdegsanas avotiem.

- Apstrades laika neieelpojiet keramikas putek|us. Izmantojiet ekstrakcijas ierici un valkajiet sejas masku.

- Jaucot IPS PressVEST Premium ieguldisanas materialu, izvairieties no puteku ieelpoSanas. leguldiSanas materials satur kvarca smiltis.

- levérojiet drosibas datu lapas (DDL) informaciju.

- Jalieto bieZi un ilgstosi, peroksidu saturosi profesionali balinaanas lidzek]i (karbamida peroksids; GdenraZa peroksids), ka ari fosfatu
skabinats fluorids, kuru izmanto kariesa profilaksei, var padarit esoso IPS e.max Press restauraciju virsmu raupju un matétu.

- Invex Liquid satur fluortdenrazskabi. Nekada gadijuma nedrikst pielaut saskari ar adu, acim un apgérbu, jo Sis materials ir arkartigi
toksisks un kodigs.

- IPS Ceramic Etching Gel satur fluorldenraZskabi. Nekada gadijuma nedrikst pielaut saskari ar adu, acim un apgérbu, jo Sis materials ir
arkartigi toksisks un kodigs. Kodinasanas gels ir paredzeéts tikai ekstraoralai lietosanai, un to nedrikst uzklat intraorali (mute).

— Monobond Etch & Prime ir kodigs. Izvairieties no saskares ar adu un gjotadu. Monobond Etch & Prime ir paredzéts tikai ekstraoralai
lieto$anai, un to nedrikst uzklat intraorali (mutg).

Informacija par utilizaciju

Atlikusie uzkrajumi ir jautilizé atbilstosi attiecigas valsts juridiskajam prasibam.

Atliku3ais risks

Lietotajiem janem vera, ka jebkada darbibu veikana ar zobiem mutes dobuma ir saistita ar noteiktiem riskiem. Dazi no Siem riskiem ir

uzskaititi talak.

— Restauracijas materiala robu un plisumu veido$anas vai decementacija var izraisit materiala nejausu norisanu vai ieklisanu elpcelos
un k|Gt par céloni atkartotu zobarstniecibas proceddru veiksanai.

— Cementa parpalikums var izraisit miksto audu/smaganu kairinajumu. Progresgjoss iekaisums var izraisit kaulu rezorbciju vai
periimplanta saslim3anu.

5 Uzglabasana un uzglabasanas laiks
Sim izstradajumam nav nepieciesami nekadi Tpasi glabasanas apstakli.

6 Papildu informacija

Glabat materialu berniem nepieejama vieta!
Izstradajumu pieejamiba dazadas valstis atskiras.

" Ivoclar Vivadent blokshéma “leteicamie slipgSanas instrumenti” izstr. Nr. 627559

ir paredzets i Sanai tikai zobarstnieciba. Apstrade javeic tikai saskana ar lietoSanas instrukeiju. Razotajs neuznemas nekadu atbildibu par bojajumiem, kas radusies, ja nav ievéroti lieto3anas
instrukeija sniegtie noradijumi vai paredztais izmantosanas noliks. Lietotajs uznemas atbildibu par parbaudém attieciba uz izstradajumu piemérotibu un lietoSanu jebkadiem citiem nolikiem, kuri nav skaidri
noradti lietoSanas instrukcija.
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1 Paskirtis

Numatomas tikslas
Priekiniy ir galiniy danty vieno danties restauracijos, 3 vienety tiltai iki antrojo kaplio kaip galinés atramos, implanty palaikomos hibridinés
restauracijos, skirtos pakeisti vieng dantj.

Tiksliné pacienty grupé
Pacientai su nuolatiniais dantimis, suauge pacientai su danty implantais

Numatyti naudotojai
- Odontologai (klinikiné procedira), odontologijos laboratorijy technikai (restauracijy gamyba laboratorijoje)

Specialus mokymas
Naudotojai iSmoksta taikyti keraming medZiaga per profesinius mokymus. Papildomi specialts mokymai nereikalingi. Tinkamas gaminio
naudojimas aprasytas atitinkamose Naudojimo instrukcijose.

Naudojimas
Skirta tik odontologijai.

Aprasas
LIPS emax® Press" yra iSbandytas licio disilikato stiklo keramikos ligjinys (LS,), skirtas fiksuoty priekiniy ir galiniy restauracijy gamybai.

Techniniai duomenys

Charakteristikos Verté

CTE (25-500 °C) [10¢/K] 105+05

Atsparumas lenkimui (dviasis) [MPa] = 360/ tipiné viduting verté: 470
Cheminis tirpumas [pg/cm?] <100

Tipas / klasé Il tipas / 3 klaseé

Pagal standarta IS0 6872

Indikacijos

Truksta priekiniy ir galiniy danty struktdros, dalinis edentulizmas priekiniy ir galiniy danty srityje
Restauracijy tipai

- Laminatés

- |Klotai

- Uzklotai (pvz.: okliuzinés laminateés, daliniai vainikéliai)

~ Vainikéliai (ant natdraliy preparacijy arba atramy)

- Vainikeéliai ant atramy.

- Atramos

- Trijy vienety tiltai iki antrojo kaplio kaip galinés atramos

Kongraindikacijos
- Sio gaminio naudojimas kontraindikuotinas, jei pacientas yra alergiskas bet kokioms jo sudétinéms dalims

Naudojimo apribojimai

= Negydomas bruksizmas

- |Kloto tiltai

- ,Cantilever" tiltai

- Klijuojamieji tiltai

- Restauracijos priekiniy danty srityje, kai tarpinés dalies plotis siekia >11 mm
- Restauracijos kapliy srityje, kai tarpinés dalies plotis siekia >9 mm

- Laikinas ,IPS e.max Press" restauracijy cementavimas

- Labai gilios po dantenomis esancios preparacijos

- Sluoksniavimas naudojant kita dengimo keramika nei ,IPS e max Ceram"”
- ,IPS emax Press" spaudimas | ,IPS Investment System", 300 g

- ® Nenaudoti pakartotinai

Papildomi minimaliai invaziniy priekiniy ir galiniy vainikéliy naudojimo apribojimai:

- MaZesnis kaip 1 mm sluoksnio storis

— Preparacijos su astriais krastais

- Anatomiskai neprilaikomos preparacijos, pasizymincios skirtingais sluoksnio storiais
- |prastinis ir lipnusis cementavimas

~ Kitos atkarimo medziagos (ne sudétiné derva)

- lltiniy danty nebuvimas

- Vainikéliai ant implanty,

Papildomi ,Abutment Solutions" naudojimo apribojimai
- Nesilaikoma implanto gamintojo reikalavimy, susijusiy su pasirinkto tipo implantu

See strctions

- Nesilaikoma gamintojo instrukcijy dél titano cementavimo pagrindo apdorojimo

- Kito cementavimo kompozito nei ,Multilink Hybrid Abutment" naudojimas siekiant adheziskai cementuoti ,IPS e.max Press" prie titano
cementavimo pagrindo

- Keraminiy struktury prie titano cementavimo pagrindo cementavimas burnoje

- Laikinas vainikelio cementavimas ant hibridinés atramos

Salutinis poveikis
Iki Siol nezinoma apie jokj Salutinj poveikj.
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Saveikos
Iki Siol nezinoma apie jokias saveikas.

Klinikiné nauda
Kramtymo funkcijos ir estetinio vaizdo atkdrimas

‘T
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R

>

5
2
2
g

Sudétis
Danty keramikos medziaga
Il tipas / 3 klasé, pagal standartg IS0 6872

Uzbaigus stiklo keramikos gamybos procesa, suformuojamas stabilus ir inertiskas tinklas, kuriame skirtingi elementai jtraukiami deguonies
tiltais. Tokia sudétis laikoma oksidu.

Oksidas Svorio %

Sio, 57,0-80,0
Li,0 110-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
kiti oksidai ir keraminiai pigmentai 0,0-100

2 Naudojimas

Naudojimas ir apdorojimo technikos

- DaZymo technika: daZymo / glazravimo kepimas naudojant ,IPS Ivocolor® medziagas.

~ SumaZinimo technika: kandamojo krasto kepimas naudojant ,IPS e max Ceram" medziagas. Dazymo / glazlravimo kepimas naudojant
LIPS Ivocolor” medziagas.

~ Sluoksniavimo technika: dentino / kandamojo krasto kepimas naudojant ,IPS e max Ceram" medZiagas. Dazymo / glaziravimo kepimas
naudojant ,IPS Ivocolor" medZiagas.

Liejinio modelis

SiGlomi ,IPS e.max Press" ligjiniai: vieno dydZio polichromatiniai ,Multi" ligjiniai, monochromatiniai, penkiy lygmeny skaidrumo (HO, MQ, LT,

MT, HT) ligjiniai ir opalescenciniy Jmpulse” atspalviy, dvieju dydZiy ligjiniai. Siekiant uztikrinti estetika ir danty laboratorijos protokolo

laikymasi, atskiriems ligjiniams rekomenduojamos Sios apdorojimo technikos ir restauracijy tipai priklausomai nuo skaidrumo laipsnio.

Apdorojimo technika Restauracijy tipai
Daiymo  Sumazinimo Sluoksniavimo _ " o ©
technika  technika technika kN 3 = o w £
] s 1 2 2 g &
= £ 5 = = = ® T
Skaidrumo EE g E £ E 2 5 g E g
laipsnis S8 = & = 8 3 & T fS=R
v v v v v
v v v v v v v
v v v v v v v v v v
ow
ranslucency v v v v v v v v
(Maai skaidrus)
v v v v
HO
igh v v | v
pacity
(Labai nepermatomas)
v v v v v

1) Plonoms ir okliuzinems laminatéms sumazinimo technikos naudoti negalima.
2) Tik iki antrojo kaplio kaip galinés atramos
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Adhezinis
cementavimas

Lipnusis
cementavimas

|prastinis
cementavimas

Rekomenduojami cementavimo metodai

Okliuzinés laminatés, plonos laminatés, laminatés - -
|klotai, uzklotai, daliniai vainikéliai - -

IPS e.max Press” Minimaliai invaziniai priekiniy ir galiniy danty
vainikeliai

Vainikeéliai

3 vienety tiltai iki 2-ojo kaplio

Atspalvio parinkimas
1$sirinkti tinkamiausia ,IPS e.max Press” ligjinj padés ,IPS e.max Shade Navigation App".

Paruosimas

Dantj paruoskite pagal keraminéms restauracijoms skirtas gaires, laikykités minimalaus sluoksnio storio reikalavimy:
- Negali buti kampy ar astriy krasty

~ Peties preparacija su suapvalintu vidiniu kampu ir (arba) aiskiai iSreik$ta nusklembta briauna

- Nurodyti matmenys atitinka minimaly ,IPS e.max Press" restauracijy stori.

Minimaliai invaziniai Minimaliai invaziniai Iklotas Uzklotas Plona laminaté
galiniy danty vainikéliai | priekiniy danty vainikeliai
10 ' 6°
, 10 10
10
—10
- 10
102 =10 *03
I 10 « 04
Laminaté UZpakaliniy danty Priekiniy danty Okliuziné laminaté Dalinis vainikélis
vainikélio / tilto atrama  vainikélio / tilto atrama = (stalas)
kapliy srityje priekiniy danty srityje
15 15 10 10 10 10
\ 15 10 \ 10 ,
15~ 10 10 ~ =10 10 — I

Matmenys (mm)

Minimalus ,IPS e.max Press" restauracijy sluoksnio storis (priklausomai nuo restauracijos), naudojant daZzymo techniky
Naudojant dazymo technika, ant ,IPS e.max Press" restauracijos netepama laminavimo medziaga. Minimalus sluoksnio storis yra susijes su
4IPS e.max Press” sluoksnio storiu.

Cementavimas Privalomas adhezinis cementavimas Pasirenkamas adhezinis, lipnusis arba
[prastinis cementavimas
Vainikeélis Tiltas
=

g o 2 .

i £ £ = g =1 2

2 E 2 @ 3 3 = £ = £

5 o £ 2 £ 2 z z g £ g

= = £ 5 = £ £ £ E £ E
Restauracijy tipai 3 = = =3 5 8 S = & & &
Minimalus ,IPS e.max Press” sluoksnio storis — daZzymo technika
Kandamojo | 10
krasto / okliuzinis 10 04 07 Plysio gylis | PlySio gylis 10 10 15 15 15 15
5 10 10
Ziedinis 10 03 0,6 Siauriausios | Siauriausios 10 10 12 15 12 15

vietos plotis | vietos plotis
16 mm?

Jungties _ _ _ _ _ _ _ _ Paprastai taikomi Sie
matmenys reikalavimai:

aukstis = plotis

Matmenys (mm)
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Sumazinimo ir sluoksniavimo technika
Naudojant sumaZzinimo arba sluoksniavimo technika, sumazintas danties formos palaikomasis karkasas, pagamintas i$ ,IPS e.max Press",
sluoksniavimo medziagomis ,IPS e.max Ceram" uztaisomas iki viso kontdro. Laisva dideliy preparacijy erdve turi bUti uzpildoma atitinkamu

kiekiu didelio stiprumo ,IPS e.max Press" komponento, o ne papildomai pridedant ,IPS e.max Ceram” sluoksniavimo medZziagos.

Cementavimas Privalomas adhezinis cementavimas Pasirenkamas adhezinis, lipnusis arba jprastinis

cementavimas

Restauracijy tipai  Okliuziné Plona Laminaté |klotas Uzklotas Dalinis Vainikelis Tiltas
laminaté laminaté vainikélis : o o :
Priekiniy Kapliy Kraminiy ~ Priekiniy Kapliy
dantysritis  sritis  danty sritis danty sritis  sritis

Minimalus ,IPS e.max Press" sluoksnio storis — sumazinimo technika

Kandamojo

krasto / okliuzinis - 04 - - 08 04 08 08 08 038

Ziedinis - - 06 - - 15 12 15 15 12 15

Minimalus ,IPS e.max Press" sluoksnio storis — sluoksniavimo technika

Kandamojo _ _ _ _ B
krasto / okliuzinis 06 08 08 08 08

Ziedinis - - - - - - 06 08 08 08 08

Danties forma palaikantis lieZuvinis / gomurinis

Projektavimo tipas - - - - - - visigkai anatominis projektavimas

. 16 mm?
Jungties _ _ _ _ _ _ _ _ _ Paprastai taikomi $ie
matmenys reikalavimai:

aukstis = plotis

Matmenys (mm)

Pastaba: ,IPS e max Press” yra didelio stiprumo restauracijos komponentas, todél jis visada turi sudaryti bent 50 % bendro restauracijos
sluoksnio storio.

Bendras restauracijos sluoksnio storis (priklausomai nuo restauracijos) yra $iy elementy derinys:

Bendras restauracijos sluoksnio storis 08 10 12 15 18 20 25 30

Minimalus ,IPS e.max Press" karkaso storis 04 05 06 08 10 11 13 16

Minimalus ,IPS e.max Ceram" laminateés sluoksnio

) 04 05 06 07 08 09 12 14
storis

Matmenys (mm)

Minimalus ,,Abutment Solutions" keraminiy daliy sluoksnio storis
- Hibridiné atrama
- Sienelés storis Wy, turi buti bent 05 mm.
— Hibridiné atrama turi bati sukurta panasiai kaip ir paruostas natdralus dantis:
- Ziedinis petys ties dantenomis arba virs jy su apvalintais vidiniais kampais arba nusklembta briauna;
- norint cementuoti vainikélj ant hibridinés atramos jprastiniais arba lipniojo cementavimo metodais, reikia sukurti retencinius
pavirsius ir tinkama preparacijos aukstj;
- sukurkite i$nirimo profilj su tinkamu peréjimo prie vainikélio kampu (Zr. diagrama).
- Vainikélio plotis ,Bgqy," ribojamas iki 6,0 mm nuo kontaro asinio aukscio iki hibridinés atramos varzto kanalo.
- Reikia laikytis implanto gamintojo nurodymy dél maksimalaus hibridinés atramos ir atskiro vainikélio aukscio.

See Instructions
- Vainikeélis ant hibridinés atramos

- Sienelés storis Wy, turi bati didesnis nei 15 mm (visas pusiaujo perimetras).

- Varzto kanalo anga negali bti kontaktiniy tasky srityse arba kramtymo srityse. Jei to pasiekti nejmanoma, geriau naudoti hibridine
atrama su atskiru vainikeéliu.

- Vainikélio ant hibridinés atramos plotis By, ribojamas iki 6,0 mm nuo kontdro asinio aukséio iki varzto kanalo.

- Maksimalus vainikélio ant hibridinés atramos aukstis lemia svirties efekta ir | jj reikia atsizvelgti siejant su risamuoju pavirSiumi
(atrama - titano pagrindas).

- E:E] Reikia laikytis implanto gamintojo pastabu.

Sea Instructions



Vainikeélio plotis Bgoun = < 6,0 mm Vainikelio ant hibridinés atramos plotis
By =<60mm

Sienelés storis Wy
==15mm

Sienelés storis
Wiy ==205mm

Modelio ir formos paruosimas

Rekomenduo ama naudoti sandariklj, siekiant apsaugoti ir sutvirtinti formos pavirsiy. Tuomet tepkite formos tarpiklj. Plonoms laminatéms,
ems, sakandzio laminatéms (virSutineéms dalims), daliniams vainikeéliams ir vieno danties vainikéliams tarpiklis tepamas dviem

ki maks. 1 mm storio nuo preparacijos krasto (tarpiklio tepimas vienam sluoksniui: 9=11 um). [klotams ir uzklotams tarpiklis
tepamas iki 3 sluoksniy iki preparacijos krasto. Taip pat uztepkite du sluoksnius tilto rekonstrukeijoms. Uztepkite papildoma sluoksnj ant
atramos tarpvainikiniy pavirsiy (link tarpinés dalies), kad iSvengtuméte trinties. Restauracijy ant atramy proceddra yra tokia pat, kaip
natdraliy preparacijy.

UZztaisymas

Norint uZtaisyti restauracijq, reikia naudoti tik natdraly vaska, kuris sudega nepalikdamas liku¢iy. Reikia laikytis minimaliy sluoksniy storiy ir
junggiy matmeny, kurie taikomi skirtingy tipy restauracijoms ir apdorojimo technikoms. Uztikrinkite tikslius restauracijy kontrus, ypa¢
preparacijos krasty srityje.

- ,Abutment Solutions" uztaisymas ant ,Viteo® Base"
Pries kurdami vasko modelj, patikrinkite implanto padétj ir nuolydj, atsizvelgdami  varzto kanalo padétj. UzZsukite ,Viteo Base Ti" ant
modelio analogo su atitinkamu varZtu. UZdékite tinkama ,Viteo Base Press Sleeve" (SD / MD) ant ,Viteo Base Ti" |dékite ,Viteo" varzto
kanalo kaist], kad uZsandarintumeéte ir pailgintuméte varzto kanala bei izoliuotuméte ,Viteo Base Ti" ties peréjimu | Viteo Base Press
Sleeve". Netepkite formos tarpiklio.

a) Proceddra hibridinems atramoms
Sukurkite iSnirimo profilj, vasku uZpildydami sritj tarp danteny imitacijos ir ,Viteo Base Press Sleeve". UZtaisykite hibridine atrama iki
sumazintos danties formos, kad pasiektumeéte reikalingus sluoksniy storius. Nustatykite apytikslius vainikélio krastus pagal danteny
lygmeni. Sukurkite nusklembta briaung, ant kurios bus dedamas vainikélis. Tuomet patikrinkite iSnirimo profilj ir peréjima i ,Viteo
Base Ti", jei reikia, pakoreguokite.

b) Procedira vainikéliams ant hibridiniy atramy
Jei reikia, [dékite izoliuotq ,Viteo" varzto kanalo kaistj | varZto kanala ir sukurkite iSnirimo profil, vasku uZpildydami sritj tarp danteny
imitacijos ir Viteo Base Press Sleeve". UZtaisykite vainikélj ant atramos iki viso kontdro ir patikrinkite pagal priesingoje puséje
esancius prasikalusius dantis. Tada pasalinkite objekta su ,Viteo Base Ti" nuo modelio ir patikrinkite iSnirimo profilj bei peréjima |
Viteo Base Ti". Jei reikia, pakoreguokite.

- ,Abutment Solutions" konturavimas ant titano cementavimo pagrindo
Norédami paruosti vaékc modeli Dagamink\’te dervinj restauracijos dengiamajj vainikélj ir hibridinéms atramoms \’rva'miké\iams ant
pailgintuméte varzto kanala. Norédami izoliuoti titano cementavimo pagrinda, uZtepkite Siek tiek izoliavimo medziagos, kad i
Svengtumete nelygiy sriciy vidingje spaudziamo objekto puséje. Norédami uztikrinti, kad restauracijos tiksliai atitikty ir baty lengviau
kurti vasko modelj, sukurkite dervinj restauracijos dengiamajj vainikélj ant titano cementavimo pagrindo ir jj visq uzdenkite vasku.
Nuimkite titano cementavimo pagrindg nuo modelio ir padalinkite sritis su potencialiai per dideliais krastais, naudodami guminius
poliravimo jrankius. Nuimkite dervinj restauracijos dengiamajj vainikélj nuo titano cementavimo pagrindo su kais¢iu ir pasalinkite kaistj,
sukdami dervinj restauracijos dengiamajj vainikélj. Vel prisukite titano cementavimo pagrindg ant modelio analogo ir uzdékite dervinj
restauracijos dengiamajj vainikélj ant titano cementavimo pagrindo. Tuomet patikrinkite atitikima ir matmenis.

a) Procedra hibridinéms atramoms
Prie$ kurdami vasko modelj, vél jdékite izoliuota kaistj | varzto kanala. Sukurkite iSnirimo profilj, vasku uzpildydami sritj tarp danteny
imitacijos ir dervinio restauracijos dengiamojo vainikeélio. Sukurkite hibriding atrama su sumazinta danties forma ir patikrinkite
pagal priesingoje puséje esangius prasikalusius dantis, naudodami silikoninj rakta, Nustatykite apytikslius vainikélio krastus pagal
danteny lygmenj. Tuomet sukurkite nusklembta briaung, ant kurios bus dedamas vainikélis, ir patikrinkite iSnirimo profilj. Jei reikia,
pakoreguokite.

b) Procedira vainikéliams ant hibridiniy atramy
|dékite izoliuotq kaistj j varzto kanala. Sukurkite iSnirimo profilj, vasku uzpildydami sritj tarp danteny imitacijos ir dervinio restauracijos
dengiamojo vainikélio. Tuomet sukurkite vainikélio ant atramos vasko modelj iki viso kontdro ir patikrinkite pagal priesingoje puséje
esancius prasikalusius dantis. Atsizvelkite | Siek tiek sumazéjusj sakandzio reljefa, nes dazymas ir glazravimas neZymiai padidina
vertikalius matmenis. Pasalinkite objekta su titano cementavimo pagrindu nuo modelio ir patikrinkite iSnirimo profilj bei peréjima |
titano cementavimo pagrinda. Jei reikia, pakoreguokite.

Tvirtinimas vasku
Apdorojant ,IPS e.max Press" ligjinius, bUtina naudoti atitinkamus apdorojimo priedus.

- Liegiy tvirtinimas su monochromatiniais liejiniais
Priklausomai nuo apgaubiamy objekty skaitiaus, pasirenkama 100 arba 200 g ,IPS Investment Ring System". Tiltams galima naudoti tik
200 g ,IPS Investment Ring System". Pries tvirtindami lieCius, pasverkite apgaubimo Ziedo pagrinda, kad apskaic¢iuotumeéte vasko svorj.
Pastaba: kadangi skirtingoms restauracijoms (pvz., jklotams, vainikéliams ir kt.) reikalingos skirtingos apgaubimo skyséio
koncentracijos, ne visy tipy restauracijoms galima kartu tvirtinti liecius ir atlikti apgaubima.
Priklausomai nuo objekty storio ir dydZio, naudokite 2,5-3 mm storio vasko vielg ir 3-8 mm ilgio lie€iy tvirtinima. Lietj visada tvirtinkite
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keramikos tekejimo kryptimi ir ties storiausia vasko modelio dalimi. Tilto restauracijy atveju liegius pritvirtinkite prie dviejy tilto atramuy.
Pritvirtinkite lieSius prie Ziedinio pagrindo mazdaug 45-60° kampu. Tarp vasko objekty ir silikoninio Ziedo palikite maZiausiai 10 mm
tarpus. Negalima virsyti 16 mm ilgio / auk3gio (vako objekty + liecio). Jei pavyksta, pritvirtinkite lietj prie Ziedinio pagrindo krasto.
Naudojant 100 g ,IPS Investment Ring System", reikalingas statesnis lieCio kampas. Paskui patikrinkite tinkama objektuy, kurie bus
tvirtinami prie ,IPS Sprue Guide", liegiy tvirtinima.

- Liegiy tvirtinimas su polichromatiniais liejiniais
LIPS Multi Wax Patterns Form A" yra naudojami didesnéms restauracijoms, pvz,, virsutinio Zandikaulio priekiniy danty vainikéliams, kapliy
vainikéliams, kriiminiy danty vainikéliams ir vainikéliams ant hibridiniy atramy. ,IPS Multi Wax Patterns Form B" yra naudojami
trapesnéms restauracijoms ant plony preparacijy, pvz., apatinio Zandikaulio priekiniy danty vainikéliams arba laminatéms. Tvirtindami
lieCius palikite vasko modelj ant modelio formos, kad nepazeistuméte restauracijos krasty. Nekeiskite ,IPS Multi Wax Pattern”
geometrijos 3alindami vaska arba jo pridédami. Uztepkite nedidelj ladelj (mink3to) jstatymo vasko ant vieno ,IPS Multi Wax Pattern”
Sono. Sulygiuokite ,IPS Multi Wax Pattern”, nukreipdami mazq ktgine dalj link sakandZio / kandamojo krasto srities, ir spauskite ant
vasko objekto. Pritvirtinkite ,IPS Multi Wax Pattern” vidinéje arba galinéje restauracijos srityje. Sulygiuokite vasko modelj vertikaliai su
LIPS Multi Wax Pattern" viduriu. Sulygiuokite restauracijos iSilgines asis ir ,|IPS Multi Wax Pattern” taip, kad jie baty lygiagrediai.
Sulygiuokite priekiniy danty ir kapliy lieciy tvirtinimus su Ipiniu arba Zandiniu pavirsiumi. Kriminiy danty vainikéliams lie¢ius dékite
ant vidinio Zandinio pavirsiaus. Naudokite ,IPS Multi Wax Patterns Form B" trapioms restauracijoms ir sulygiuokite jj su lUpiniu arba
Zzandiniu pavirsiumi, kad | vidy tekanti keramika tiesiogiai nepaveikty formos. Sulygiave ,IPS Multi Wax Pattern”, uZpildykite tarpa tarp jo
ir vasko modelio, naudodami Siek tiek modeliavimo vasko. Suteikite peréjimui tarp ,IPS Multi Wax Pattern” ir vasko modelio apvaliq
forma, kad apgaubiant nesusidaryty astriy apgaubimo medziagos krasty, kurie spaudZiant restauracijq gali 10Zti. Apgaubiant reikia
naudoti ,IPS Multi Investment Ring Base" 200 g. Kadangi maksimalus vasko svoris spaudziant ,IPS e.max Press Multi” yra 1,0 g, naudojant
3 didelius ar net 4 vasko objektus, reikia nustatyti vasko svorj. Uzdenkite nenaudojamas angas apgaubimo Ziedo pagrinde vasku ir
nustatykite Ziedo pagrindo svorj. Tuomet jdékite ,IPS Multi Wax Pattern” su vasko modeliu su lieciais | apgaubimo Ziedo pagrindo anga.
Vasko modelio kandamasis krastas ir (arba) sakandZio pavirsius turi bati nukreiptas | apgaubimo Ziedo pagrinda. Uz7tepkite nedidelj
laelj (minksto) jstatymo vasko.
Patikrinkite vasko objekto padétj naudodami ,IPS Multi Sprue Guide" (200 g) ir, jei reikia, pakoreguokite. ,IPS Multi Wax Pattern” ilgis nuo
vasko modelio iki ,IPS Multi Investment Ring Base" turi siekti bent 3 mm. Restauracijy, kuriy plotis siekia daugiau nei 12 mm, negalima
{déti | apibrézta sritj, todél jy negalima spausti naudojant ,IPS e.max Press Multi". Uzdenkite tarpa tarp ,IPS Multi Wax Pattern" ir
LIPS Multi Investment Ring Base" nedideliu vasko kiekiu. Dar karta pasverkite apgaubimo Ziedo pagrinda su apkrova ir apskaigiuokite
vasko svorj pagal skirtuma tarp apgaubimo Ziedo pagrindo su apkrova ir be jos.

- ,Abutment Solutions" lie¢iy tvirtinimas
Priklausomai nuo apgaubiamy objekty skaitiaus ir dydZio, pasirenkama 100 arba 200 g ,IPS Investment Ring System". Pasverkite
pasirinkta apgaubimo Ziedo pagrinda, kad véliau galétumeéte nustatyti vasko svorj. Hibridiniy atramy atveju pritvirtinkite lietj prie
Ziedinés srities, naudodami 2,5 mm vasko viela. Vainikéliy ant atramy atveju pritvirtinkite lietj prie kandamojo krasto arba gumburo.
Sulygiuokite vasko viela kiek galédami lygiagregiau su varZto kanalu. Negalima virSyti 16 mm ilgio (objekto ir lieGio). Tarp objekto ir
silikoninio Ziedo palikite maziausiai 10 mm tarpus.

Apgaubimas

- Restauracijy, pagaminty i§ monochromatiniy liejiniy ir ,,Abutment Solutions", apgaubimas
Apgaubimas atliekamas su ,IPS PressVEST Premium®, naudojant atitinkama_,IPS Silicone Ring" su tinkamu Ziedo matuokliu. Prie$
apgaubdami nustatykite objekto svorj, pasverdami apgaubimo Ziedo pagrindq ir vasko objekta. Skirtumas tarp apgaubimo Ziedo
pagrindo su apkrova ir be jos nurodo galutinj vasko svori.
Pastaba: nepurkskite apgaubimo Ziedo pagrindo ir vasko objekto separatoriais, tirpikliais ar relaksantais.

Ma7as liejinys Didelis liejinys (L)
Vasko svoris Maks. iki 0,75 g Maks. iki 17 g
Apgaubimo Ziedo sistema 100ir200g Tik 200 g

Daugiau informacijos apie apdorojimo parametrus ir skys¢iy koncentracijas rasite ,PressVEST Premium" apgaubimo medZiagy,
[ naudojimo instrukcijoje.
Atlikite tiksly ertmés apgaubima, naudodami tinkama instrumenta (pvz, Sepetél)). [sitikinkite, kad vasko krastai nepazeisti. Uzdékite
LIPS Silicone Ring" ant ,IPS Investment Ring Base". Létai pilkite apgaubimo medziaga | apgaubimo Zieda, palaipsniui jj uZpildydami.
UZpildykite apgaubimo Ziedq iki Zymos ir uzdékite ,IPS Ring Gauge". Spauskite Ziedo matuoklj ant ,IPS Silicone Ring", kol jis sustos. Per
anga ishégs pertekliné apgaubimo medziaga. Leiskite apgaubimo medZiagai atsilaisvinti dél vibracijos.

- Restauracijy, pagaminty i$ polichromatiniy liejiniy, apgaubimas
Sepetéliu uztepkite Siek tiek apgaubimo medziagos ant sakandZio pavirsiaus ir (arba) varZto kanalo. Atlikite tiksly ertmes apgaubima,
naudodami tinkama instrumenta (pvz, Sepetél)).
Pastaba: kad spaudziant itin trapias formas jos nejtrukty, apgaubiant rekomenduojama j ertme jdéti Zr0, kaistj.
Atsargiai uzdékite ,IPS Silicone Ring", 200 g, ant ,IPS Multi Investment Ring Base". [sitikinkite, kad Ziedas prigludes prie apgaubimo Ziedo
pagrindo. Létai pilkite apgaubimo medZiaga | apgaubimo Zieda. UzZpildykite apgaubimo Ziedg iki Zymos ir uzdékite ,IPS Ring Gauge". Per
anga ishégs pertekling apgaubimo medziaga. Leiskite apgaubimo medziagai atsilaisvinti dél vibracijos.

|kaitinimas

I$samius apdorojimo parametrus rasite , IPS PressVEST Premium" apgaubimo medZziagos naudojimo instrukcijoje. Pragjus
numatytam apgaubimo medZziagos kietinimo laikui, nuimkite ,IPS Ring Gauge" sukamuoju judesiu ir atsargiai iSstumkite
apgaubimo Zieda i$ ,IPS Silicone Ring". Sukamuoju judesiu nuimkite ,IPS Investment Ring Base". Pasalinkite Siurkscias vietas
apatiniame apgaubimo Ziedo paviriuje ir patikrinkite 90° kampa. Apgaubimo medZiagos likugiai negali patekti  lieCius. [dekite
apgaubimo Zieda | jkaitinimo krosnj, nukreipdami anga j apacia.

See Instructions

Spaudimas

Prie$ pasibaigiant jkaitinimo ciklui, imerkite Salta ,IPS Alox Plunger” | ,IPS Alox Plunger Separator".

Pastaba: jsitikinkite, kad spaudimo krosnyje pasirinkta atitinkama ,IPS e.max Press" liejinio spaudimo programa ir tinkamas apgaubimo
Ziedo dydis (pvz., ,Programat EP 3010" arba ,EP 5010").



- Monochromatiniy liejiniy ir ,Abutment Solutions" spaudimas
Pasibaigus jkaitinimo ciklui, iSimkite apgaubimo Ziedq i$ jkaitinimo krosnies ir jdékite 3altg ,IPS e.max Press" ligjinj | karsta apgaubimo
Zieda, nukreipdami suapvalinta, nejspausta puse Zemyn. |dékite $altg ,IPS Alox Plunger” | apgaubimo Zieda (j jj dedama milteliais
dengta pusé). Apgaubimo Ziedo pincetu jdékite karsta apgaubimo Zieda su apkrova j jkaitintos spaudimo krosnies vidurj ir pradékite
spaudimo programa. Sj Zingsnj reikia atlikti greitai, kad apgaubimo Ziedas per daug neatvesty. Pasibaigus spaudimo ciklui, apgaubimo
Ziedo pincetu iSimkite apgaubimo Zieda i$ spaudimo krosnies ir leiskite jam atvésti vietoje, kurioje néra skersvéjo. Vésinimo greitinti
nerekomenduojama.

= Polichromatiniy liejiniy spaudimas
Pasibaigus jkaitinimo ciklui, iSimkite apgaubimo Ziedq i$ jkaitinimo krosnies ir jdékite Saltg ,IPS e.max Press Multi” liejinj | karsta
apgaubimo Zieda, nukreipdami suapvalinta, nejspaustg puse Zemyn. Tuomet jdékite 3altg ,IPS Multi One-Way Plunger" ir galiausiai -
salta ,IPS Alox Plunger" | apgaubimo Zieda. Apgaubimo Ziedo pincetu jdékite apgaubimo Ziedq su apkrova | jkaitintos spaudimo
krosnies vidurj ir pradékite spaudimo programa. é'ﬁ\'ngsnL reikia atlikti greitai, kad apgaubimo Ziedas per daug neatvésty. Pasibaigus
spaudimo ciklui, apgaubimo Ziedo pincetu iSimkite apgaubimo Ziedq is spaudimo krosnies ir leiskite jam atveésti vietoje, kurioje néra
skersveéjo. Vesinimo greitinti nerekomenduojama.

Monochromatiniy ir polichromatiniy liejiniy bei ,,Abutment Solutions” nuémimas

Apgaubimo Ziedui atvésus iki kambario temperattros (mazdaug per 60 minuciy), jame galima pastebéti jtrikimy, atsiradusiy vésinimo
etapo metu (tiesiai aplink ,IPS Alox Plunger”). Siurkstus nuémimas atliekamas pasitelkus 4 bar slégio viduting poliravimo srove, o dvelnus
nuémimas — 2 bar slégio vidutine poliravimo srove.

Pastaba: laikykités sméliasraucio krypties ir atstumo, kad nuimdami nepazeistuméte objekto krastuy.

- Monochromatiniy liejiniy ir ,Abutment Solutions" nuémimas
Prie$ nuimdami pazymékite ,Alox Plunger” ilgj ant atvésusio apgaubimo Ziedo ir ties Sia Zyma atskirkite apgaubimo Zieda, naudodami
atskyrimo diska. Nulauzkite apgaubimo Zieda Siame i$ anksto nustatytame lauzimo taske. Tuomet atlikite Siurksty ir Svelny iSspausty
objekty nuémima pagal anks¢iau pateiktus nurodymus. Pincetu istraukite ,Alox Plunger" i$ atskirto segmento, atlikdami sukamajj
judesj. Pasalinkite galimus keramikos likuGius vidutine poliravimo srove.

- Polichromatiniy liejiniy nuémimas
Prie$ nuimdami paZymékite atvésusj apgaubimo Ziedq 30 mm atstumu nuo apatinio pavirsiaus. Jei restauracijos buvo apgaubtos
labiau | kandamajj krasta, reikia Zyméti aréiau ,Alox Plunger". Atskirkite apgaubimo Zieda ties zyma, naudodami atskyrimo diska.
NulauZkite apgaubimo Ziedq i$ anksto nustatytame lauZimo taske. Tuomet atlikite Siurksty ir Svelny nuémima vidutine poliravimo srove
pagal anks¢iau pateiktus nurodymus.

Reakcijos sluoksnio pasalinimas

Naudojant ,IPS PressVEST Premium®, reakcijos sluoksnj jprastai lengva pasalinti vidutine poliravimo srove. Norédami pasalinti likusj
reakcijos sluoksnj, naudokite ,IPS e.max Press Invex Liquid”. |pilkite ,Invex Liquid” | PE plastikinio indelio jdéklg ir imerkite iSspaustq objektq |
skystj. Valykite PE plastikinj indelj su i$spaustu objektu ultragarso valymo aparate maziausiai 10 min. ir daugiausiai 30 min. [sitikinkite, kad
objektai yra visiskai panire i ,Invex Liquid". Naudodami movos jdéklg, iSimkite restauracijq i$ ,Invex Liquid”, nuplaukite objekta tekanciu
vandeniu ir nusausinkite oro srove. Atsargiai pasalinkite balta reakcijos sluoksnj, naudodami 100 tipo Al,05 ir maks. 1-2 bar slégj. [sitikinkite,
kad reakcijos sluoksnis yra visiskai pasalintas ir nuo ertmes puses, ir nuo iSorinés dalies.

Pastaba: jei reakcijos sluoksnis néra visiskai pasalinamas, gali kilti problemy cementuojant karkasa ir sluoksniavimo arba glaztravimo
medZiaga.

Apdaila

Naudojant netinkamus 3lifavimo instrumentus, galima nuskelti kradtus ar perkaitinti nedideles sritis (Zr. ,IPS emax" - rekomenduojami
3lifavimo instrumentai?). I3spausty_,IPS e.max Press" restauracijy koregavimas poliruojant turéty bati minimalus. Pasirinkite maza greitj ir
nedidelj slégj, kad keramika neperkaisty, Pastaba: atlikdami apdailg stenkités islaikyti minimaly restauracijos sluoksnio storj.

- Restauracijy, pagaminty i monochromatiniy ir polichromatiniy liejiniy, apdaila
Atskirkite lietj, naudodami tinkama atskyrimo diska. Stenkités neperkaitinti. Dirbdami su polichromatinémis restauracijomis, atkreipkite
deémesj | proksimalinius kontaktus. ISlyginkite liegio tvirtinimo taska. Tuomet nuimkite tarpiklj nuo formos. Patikrinkite restauracijq
formose ir atsargiai jas apdailinkite. Jokiais atvejais neatskirkite tilto junggiy atskyrimo diskais, kad nesudarytuméte nepageidaujamuy i$
anksto nustatyty lauzimo tasky. Tuomet trumpai apdorokite sméliasraute, naudodami 100 tipo Al,05 ir 1 bar slégj, bei nuvalykite gariniu
valikliu.

- ,Abutment Solutions" apdaila
Pries atskirdami lietj, patikrinkite atramos arba vainikélio ant atramos atitikima su titano cementavimo pagrindu. Pries derindami
objekta, patikrinkite, ar jo vidinés dalies (varzto kanalo) keramikoje néra burbuliuky. Jei reikia, pasalinkite burbuliukus tinkamais
instrumentais. Atsargiai uzdékite atrama arba vainikélj ant atramos ant titano cementavimo pagrindo. Pasalinkite Siurkscias vietas
tinkamais Slifavimo instrumentais, kad uztikrintuméte optimaly titano cementavimo pagrindo ir iSspausto objekto atitikima. Atskirkite
lietj, naudodami atskyrimo diska, ir iSlyginkite liecio tvirtinimo taska. Patikrinkite iSnirimo profilj ir atitikima ant modelio. Vainikéliy ant
atramy atveju papildomai patikrinkite sakandj ir Zandikaulio judesius. Jei reikia, pakoreguokite Slifuodami ir sukurkite pavirsiaus
tekstlras. Noredami nuvalyti vainikélj ant atramos, trumpai apdorokite sméliasraute, naudodami 100 tipo Al,O, ir 1 bar slégj, bei
nuvalykite gariniu valikliu.

UZbaigimas
Priklausomai nuo pasirinktos apdorojimo technikos (sumazinimo arba sluoksniavimo technikos) atliekamas dengimas keramika, naudojant
LIPS emax Ceram”. Galiausiai atliekamas daZymo ir glazdravimo kepimas, naudojant ,IPS Ivocolor” medziagas.

- Dengimas keramika ,IPS e.max Ceram" - plovimo kepimas
a) A galimybé: plovimo kepimas naudojant ,IPS e.max Ceram"
Jei yra pakankamai vietos, plovimo kepima atlikite naudodami reikalinga ,IPS e.max Ceram Deep Dentin®, ,Dentin”, ,Transpa Incisal" ir
(arba) ,Impulse” medziaga. MedZiagoms sumaidyti naudokite ,IPS Build-Up Liquids". Ant viso karkaso uZtepkite plong plovimo
medZiagos sluoksni.
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b) B galimybé: plovimo kepimas naudojant ,IPS Ivocolor"
Jei erdve yra ribota arba jei norite sustiprinti nuodugny chromatinj efekta, plovimo kepima galima atlikti naudojant ,IPS Ivocolor
Shades" ir ,Essences"”. Sumaisykite pasta arba miltelius su ,IPS Ivocolor Mixing Liquids", kad gautuméte pageidaujama konsistencija,
ir uZtepkite plonu sluoksniu ant viso karkaso. Atlikite plovimo kepima ant korio pavidalo padéklo, kurj pateikia keramikos krosnies
gamintojas.
Pastaba: sluoksniavimo medZiagy negalima tepti ant neiskepty plovimo sluoksniy (milteliy ar pasty), nes tai sukels sluoksniavimo
keramikos delaminacija. Plovimo medziaga (pagrindas) turi bti iSkepama pries pradedant fakting sluoksniavimo procedura.

Dengimas keramika naudojant ,IPS e.max Ceram" - pirmasis / antrasis dentino / kandamojo kra3to kepimas

Naudojant ,IPS e.max Ceram" sluoksniavimo medZiagas, uzbaigiama anatominé forma ir pasiekiamas individualus estetinis vaizdas.
LIPS e.max Ceram" sluoksniavimo medZiagas galima maisyti su ,IPS Build-Up Liquid allround" arba ,soft". Jei reikia, atlikite antrg kepima,
naudodami tuos pacius parametrus.

Dengimas keramika naudojant ,IPS e.max Ceram": pasiruo$imas dazymo ir glaziiravimo kepimui

Deimantais atlikite restauracijos apdailg ir suteikite jai natdralia forma bei pavirsiaus struktdrg, pvz, augimo linijas ir isgaubtas /
{gaubtas sritis. Sritis, kurios atlikus glaziravimo kepima turi bati labai blizgios, galima iSlyginti ir paruosti poliravimui silikoniniais diskais.
Jei pavirsiaus tekstarai iSryskinti buvo naudojamos aukso ir (arba) sidabro dulkés, restauracijq reikia kruop$¢&iai nuvalyti gary srove.
|sitikinkite, kad nuvaléte visas aukso arba sidabro dulkes, kad iSvengtuméte spalvos pakitimo.

DaZymo ir glazuravimo kepimas naudojant ,IPS Ivocolor” ir monochromatinius bei polichromatinius liejinius

Dazymo kepimas atliekamas naudojant ,IPS Ivocolor Shades" ir (arba) ,Essences", o glaziravimo kepimas - ,IPS Ivocolor Glaze Powder/
FLUQ" arba ,Paste/FLUQ". Priklausomai nuo situacijos, kepimo sekas galima atlikti kartu arba atskirai. Kepimo parametrai yra identiski.
Kruopsgiai nuvalykite restauracijq gary srove ir isdZiovinkite suslégtuoju oru be aliejaus. Sumaisykite ,IPS Ivocolor Shades" ir ,Essences"
su atitinkamais ,IPS Ivocolor Liquids®, kad gautumeéte pageidaujama konsistencija.

Pastaba: norédami paskatinti daZy ir glazGravimo medziagy drékinima, suslapinkite pavirsiy naudodami ,IPS Ivocolor Mixing Liquid".
Dazy jokiu budu negalima tepti ant cementavimo pavirsiaus. Pries kepdami patikrinkite cementavimo pavirsiy ir atsargiai pasalinkite
bet kokius tersalus.

Tuomet visa restauracija tolygiai padenkite glazlravimo medZiaga ir pakoreguokite gumburus bei plySius, naudodami ,IPS Ivocolor
Essence" medziaga. Naudodami ,IPS Ivocolor Shades", Siek tiek pakoreguokite uzteptos glaziravimo medZiagos atspalvj. Ryskesni
atspalviai gaunami keletq karty atlikus daZzymo proceduras ir pakartotinai iSkepus, o ne tepant storesnius sluoksnius. Glazuruoto
pavirsiaus blizgumas priklauso nuo glaziravimo medZiagos konsistencijos ir uztepto kiekio. Siekdami didesnio blizgumo, maiSydami
glazlravimo medziaga naudokite maZiau skysgio ir (arba) padidinkite glaziravimo medziagos kiek. Tuomet atlikite dazymo /
glazUravimo kepima ant korio pavidalo kepimo padéklo, skirto atitinkamai krosniai, naudodami nurodytus kepimo parametrus.
Pasibaigus kepimo ciklui, iSimkite restauracijq is krosnies ir leiskite atvésti iki kambario temperatdros, laikydami vietoje, kurioje néra
skersvéjo. Nelieskite karsty objekty metaliniais pincetais.

LAbutment Solutions" daZymo ir glaziiravimo kepimas naudojant ,,IPS Ivocolor"

Pries$ atlikdami daZymo ir glaziravimo kepima, nuvalykite keraming struktiirg gary srove, kad pasalintuméte bet kokius tersalus ir
riebaly liku€ius. Tuomet iSdZiovinkite suslégtuoju oru be aligjaus. Norédami paskatinti dazy ir glaztiravimo medZziagy drékinima, Siek
tiek suslapinkite pavirSiy naudodami IPS Ivocolor Mixing Liquid". SumaiSykite pastas arba miltelius su ,IPS Ivocolor Mixing Liquids” iki
pageidaujamos konsistencijos. Ryskesni atspalviai gaunami keleta karty atlikus daZzymo procediras ir pakartotinai iSkepus, o ne tepant
storesnius sluoksnius. Norédami imituoti kandamaja sritj ir sukurti skaidrumo efekta vainikélio ant hibridinés atramos kandamajame ir
sakandZio tre¢dalyje, naudokite ,IPS Ivocolor Shades Incisal”. Gumburus ir plySius galima individualizuoti naudojant ,Essences"”.

Pastaba: dirbdami su hibridine atrama, charakterizuokite tik iSnirimo profilio sritj, naudodami ,IPS Ivocolor Shades" ir ,Essences". Kitaip
vainikélis gali nebetikti. Dazy jokiu bidu negalima tepti ant titano cementavimo pagrindo ir varzto kanalo risanciojo pavirsiaus, nes gali
sumazeti atitikimo tikslumas. Pries kepdami patikrinkite vidinj pavirsiy ir atsargiai pasalinkite bet kokius tersalus.

Pasirinktinai galima poliruoti iSnirimo profil. Stenkités neperkaitinti keraminés struktdros. Rekomenduojama naudoti skirtingo
Siurkstumo deimantinius Slifavimo jrankius.

Toliau pateiktos naudojimo instrukcijos (NI) suteikia papildomos informacijos apie implanty palaikomy protezy restauracijy
s e 93MYD3 ir cementavima,
- Viteo Base Ti" NI
—,Multilink Hybrid Abutment” NI
-.IPS Ivocolor" NI




Kepimo parametrai daZymo, sumaZinimo ir sluoksniavimo technikai, naudojant ,IPS e.max Ceram" / ,IPS Ivocolor Shade", ,Essence”,

.Glaze"

Plovimo kepimas
(pagrindas)

T-asis dentino ir kanda-
mojo krasto kepimas
2-asis dentino ir kanda-
mojo krasto kepimas
Dazymo kepimas
naudojant ,IPS lvocolor”
Glaziravimo kepimas
naudojant ,IPS lvocolor”
,Add-0n" su
glaziiravimo kepimu
,Add-0n" po
glaziiravimo kepimo
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vésinimas
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Pastaba: dél savo geometrijos restauracijos gali pasizyméti skirtingu sluoksniy storiu. Pasibaigus kepimo ciklui ir véstant objektams, dél
skirtingo vésimo greicio jvairiy storiy srityse gali imti didéti vidiné jtampa. Blogiausiu atveju dél Siy vidiniy jtampy gali jtrikti keraminiai
objektai. Atliekant Iétajj vésinima po paskutinio kepimo ciklo (L = 500 °C), $ias jtampas galima sumazinti.

Atspalviy deriniy lentelé
Naudojant ,IPS Ivocolor Shades" ir ,Essences", galima individualizuoti ir koreguoti ,IPS e.max Press” restauracijy atspalvj.

.IPS Ivocolor Shades", ,Essences"
Skirta naudoti ant ,IPS e.max Press" restauracijy:

A-Datspalvis  BL1

LIPS Ivocolor
Shade"

4IPS Ivocolor
Shade Incisal"

{

L

£
IPS Ivocolor white
Essence"

BL2 BL3 BL4

D0

Al

NIkl

02
cream

£03
lemon

04
sunset

E05
copper

A2

E06
hazel

En
basic red

A3

$D2

A35 A4

SD3

NK

B1 B2 B3 B4

SD4

NIk

I3

c1

C2

C3 4

SD6

D2

S07

D3

Vesinimo
greitis

tl

[°C/min.]

0

D4
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07
olive

E08 £09

E10

n

E12

khaki  terracotta mahogany cappuccino espresso

En
basic yellow

E2
basic blue

E13

E14

E15

terra  profundo  ocean

El6 E7
sapphire anthracite

E8
black

E19
rose

E0
coral



Hibridiniy atramy ir atskiry vainikéliy atspalviy pasirinkimo lentelé

Medziaga pasirenkama pagal norima danties atspalvj (,Bleach BL" arba A-D). Priklausomai nuo pasirinkto titano cementavimo pagrindo ir
hibridinés atramos arba vainikeélio dizaino, gali reikéti charakterizuoti su ,IPS Ivocolor Shades" ir ,Essences"”, kad bty iSgautas norimas
atspalvis. Pageidaujamas atspalvis iSgaunamas jdéjus restauracijq ir yra sudarytas i$ hibridinés atramos bei ant jos cementuojamo
vainikélio atspalviy. Hibridinei atramai rekomenduojami ligjiniai buvo pasirinkti taip, kad pageidaujamas danties atspalvis buty iSgaunamas
su vainikéliu. Priklausomai nuo klinikinés situacijos, kaklelio srityje gali reikéti charakterizuoti hibridine atrama.

Pageidaujamas «Bleach BL" ir A-D atspalviy lentelé

danties atspalvis BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
‘750' Titano cementavimo pagrindas
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E
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a
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g BL1 | B2 | BL3 B4 A A A AL M B1 B2 B3 B4 (1 2 €3 C4 D2 D3I D4
3 .IPSemaxPress" M MT O MTMTOOMTOOMT M [ U Y I I
;= vainikelis Bl2 BL3 B4 M AR M B1
E Multi| Multi] Multi*|, Multi*] Multi* Multi| Multi® Multi*| Multi] _ [ Multi" _
< BL2 A | A2 | A3 | A3D B1 | B2 ¢1 | 2 02
* Skirtingose $alyse sitlomi produktai gali skirtis.
Vainikeéliy ant hibridiniy atramy atspalviy pasirinkimo lentelé
MedZiaga pasirenkama pagal norima danties atspalvj (,Bleach BL" arba A-D). Priklausomai nuo pasirinkto titano cementavimo pagrindo ir
vainikélio ant hibridinés atramos dizaino, gali reikéti charakterizuoti su ,IPS Ivocolor Shades" ir Essences", kad bty iSgautas norimas
atspalvis.
Pageidaujamas «Bleach BL" ir A-D atspalviy lentelé
danties atspalvis BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
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Laikinasis keraminés struktiros cementavimas ant titano cementavimo pagrindo su ,,Abutment Solutions”

Norint paspartinti darba burnoje, komponentai laikinai pritvirtinami vieni prie kity, naudojant silikonines atspaudy medziagas, pvz.,
WVirtual® Extra Light Body Fast Set"

Neapdorotas titano cementavimo pagrindas ir keraminé struktlra nuvalomi garais ir tuomet isdZiovinami oro srove. Uzdékite keramine
struktlra ant titano cementavimo pagrindo (3is yra prisukamas ant modelio analogo) ir pazymeékite santykine komponenty padétj
vandeniui atspariu rasikliu. Atlikus $j veiksma lengviau rasti tinkama padétj laikinai surenkant dalis. Uzdenkite neapdoroto cementavimo
pagrindo varZto kanala porolono gumuléliu. Uztepkite ,Virtual Extra Light Body Fast Set" ant titano cementavimo pagrindo ir tiesiai |
keraming struktUra. |dékite titano cementavimo pagrinda | keraming struktlra. Reikia patikrinti abiejy komponenty sulygiavima
(antirotacinis uzraktas / Zyma). Komponentus reikia tvirtai palaikyti tinkamoje padétyje 2 min. 30 sek., kol Virtual Extra Light Body Fast
Set" sukietés. Bet kokj iSstumta medziagos pertekliy reikia atsargiai pasalinti tinkamu instrumentu, pvz,, skalpeliu.

~Abutment Solutions” klinikinis bandymas

Pasalinus laiking restauracija, hibridiné atrama arba vainikeélis ant hibridinés atramos prisukamas rankiniu btdu, naudojant atitinkama
varzta, Geometrijq reikia patikrinti pagal danteny krasta (pvz, atitikima, danteny anemija). Jei pageidaujama, hibridinés atramos varzto
kanala galima uzdengti porolono gumuléliu.

Pastaba: viding vainikelio dalis izoliuojama glicerino geliu, (pvz., Try-in" pasta, ,Liquid Strip"). Vainikélis burnoje uzdedamas ant hibridinés
atramos proksimaliniams kontaktams patikrinti ir, jei reikia, pakoreguoti.



Démesio: Sio etapo metu netikrinkite sakandzio funkcijos. Norint patikrinti sakandzio funkcijg, vainikeélis turi bati pritvirtintas prie hibridinés
atramos naudojant ,Virtual Extra Light Body Fast Set”. Siam tikslui negalima naudoti bandomosios pastos, nes §i medziaga néra
pakankamai atspari kompresinei jégai.

Virtual Extra Light Body Fast Set" uztepama ant vainikélio vidinés pusés. Vainikélis pirStais spaudZiamas ant hibridinés atramos, kol
pasiekiama galuting padétis. Vainikeélis laikomas galutingje padétyje, kol ,Virtual Extra Light Body Fast Set" sukietéja (mazdaug 2 min.

30 sek.). Tuomet pasalinamas medziagos perteklius. Tada reikia patikrinti sakandj / Zandikaulio judesius. Jei reikia, pakoreguojama
tinkamais 3lifavimo instrumentais (Zr. ,IPS e.max" rekomenduojamus 3lifavimo instrumentus’). Tuomet vainikélis atsargiai nuimamas nuo
hibridinés atramos, o hibridiné atrama / vainikeélis ant hibridinés atramos - nuo implanto. Nuplaukite vidinj implanto pavirsiy, pvz.,
antibakteriniu burnos skalavimo skys¢iu su chlorheksidinu, kad ji nuvalytumeéte ir dezinfekuotuméte. Tada uzdékite laiking restauracija.

Titano cementavimo pagrindo / keraminiy struktiiry cementavimas naudojant , Abutment Solutions"
Kontaktinius pavirsius reikia kruop$¢iai paruosti, kad bty uZtikrinamas optimalus titano cementavimo pagrindo ir keraminés strukttros
adhezinis suriSimas.

4IPS e.max Press" keraminé struktiira Titano cementavimo pagrindas
(LS,)
Sméliasrautis apdirbimas - Laikykites gamintojo nurodymy
Kondicionavimas 1 pasirinkimas 2 pasirinkimas
Esdinimas Titano cementavimo | UZtepkite ,Monobond

pagrindo risamaji Etch & Prime®" ant

pavirsiy ésdinkite | titano cementavimo

20 sek. naudodami pagrindo risamojo
LIPS® Ceramic Etching | pavirsiaus trinamuoju

Gel" judesiu 20 sek. ir
Silanizavimas Risamajj pavirsiy kon- pallklteABeagtotl dar
dicionuokite 60 sek., sex. RiSamajj pavirsiy kondicionuokite 60 sek.,
naudodami naudodami ,Monobond® Plus"
.Monobond® Plus"
Adhezinis cementavimas LMultilink® Hybrid Abutment”
Cementavimo linijos padengimas Glicerino gelis, pvz., ,Liquid Strip"
Kietinimas 7 min. trukmeés automatinis polimerizavimas
Cementavimo linijos poliravimas Keramikos / dervos medziagoms jprastai naudojami poliravimo jrankiai

UZdéjimas ir tolesné prieZidra su ,Abutment Solutions"
- Paruo$imas burnoje
ISimkite laikinajq restauracija ir ivalykite implanto vieta. Tuomet patikrinkite periimplantinj audin (iSnirimo profil}).

Keraminés struktdros ir atskiro vainikélio paruosimas / kondicionavimas
- 1 pasirinkimas

Hibridinés atramos ir atskiro vainikélio arba vainikélio ant hibridinés atramos varzto kanalo risamujy pavirsiy kondicionavimas
= naudojant ,IPS Ceramic Etching Gel" ir ,Monobond Plus" (Zr. ,Monobond Plus" naudojimo instrukcija)
- 2 pasirinkimas

Hibridinés atramos ir atskiro vainikélio arba vainikélio ant hibridinés atramos varzto kanalo risamujy pavirsiy kondicionavimas
o naudojant ,Monobond Etch & Prime" (Zr. ,Monobond Etch & Prime” naudojimo instrukcija)

- Cementavimas naudojant ,Multilink®" Hybrid Abutment"

Nuvalyti ir kondicionuoti komponentai (keraminé struktlra, titano cementavimo pagrindas) yra isdéstomi ir paruosiami cementuoti.
Tolesne cementavimo procedira reikia atlikti greitai ir be pertrauky. ,Multilink Hybrid Abutment” darbo trukmé yra mazdaug 2 min.
23 °C (1°C) temperataroje. Tepkite plona sluoksnj ,Multilink Hybrid Abutment" tiesiai i$ maisymo antgalio ant titano cementavimo
pagrindo riamojo pavirsiaus ir keraminés struktdros riSamojo pavirsiaus. Laikykite keraming struktdirg vir$ titano cementavimo
pagrindo taip, kad padéties Zymos susilygiuoty. Sujunkite komponentus tolygiai, Svelniai spausdami ir patikrinkite santykine galutine
komponenty padétj (titano cementavimo pagrindo / keramingés struktdros peréjima). Tada tvirtai spauskite komponentus 5 sekundes.
Atsargiai pasalinkite pertekliy varzto kanale, pvz., mikroSepetéliu arba Sepetéliu. Cemento pertekliaus negalima Salinti neprasidéjus
kietejimui, t. y. 2-3 minutes nuo maisymo. Siam tikslui naudokite tinkama odontologijos laboratorijos instrumenta (pvz,, ,Le Cron®).
Suglauskite komponentus nestipriai spausdami. UzZtepkite glicerino gelio, (pvz,, Liquid Strip*) ant cementavimo linijos, kad
nesusidaryty inhibavimo sluoksnis, ir palikite, kol sukietés. Tada cementavimo kompozitas paliekamas savaime polimerizuotis 7 min.
Pastaba: nejudinkite daliy, kol ,Multilink Hybrid Abutment” visi$kai nesukietéjo. Siuo metu komponentai turi baiti imobilizuoti.

Pasibaigus automatinei polimerizacijai, glicerino gelj nuplaukite vandeniu arba nuvalykite garais. Atsargiai nupoliruokite cementavimo
linijg guminiais poliravimo instrumentais mazu greiciu (<5 000 stk./min.), kad neperkaisty. Norédami iSgauti lygy pavirsiy tarp Viteo
Base Ti" ir keraminés struktdros, atsargiai nupoliruokite apvaly pavirsiy guminiais poliravimo instrumentais, taikydami nedidelj
mazéjantj spaudima. Pasalinkite cemento likucius varZto kanale. Restauracija nuvalykite ultragarsu vandens voneléje arba gary srove.
- UiZdéjimas
Nenaudokite burnos skalavimo skysciy su fenoliu, nes tokie produktai pakenks keramikos ir kompozito suris$imui. Hibriding

atrama arba vainikélj ant hibridinés atramos jdékite | implanta burnoje. Rankomis jsukite atitinkama implanto varzta ir
priverzkite dinamometriniu verZliarakgiu (laikykités gamintojo nurodymu).

See Istructions



- Hibridiné atrama ir atskiras vainikélis
| hibridings atramos varzto kanalg jdekite medvilnés arba porolono gumulélj ir uzsandarinkite varZto kanala laikinu kompozitu (pvz,,
JTelio® Inlay"). Tuomet bus galima prieiti prie varZto vélesniame etape. Patikrinkite risamuosius pavirsius, ar néra nesvarumy / drégmes,
ir, jei reikia, nuvalykite arba iSdZiovinkite oro Svirkstu. | kondicionuotg vainikélj jdékite cementavimo medziagos (pvz., ,SpeedCEM® Plus"
arba Variolink® Esthetic"). Uzdékite vainikélj ant hibridinés atramos ir uztvirtinkite galutinéje padétyje. Bet kokj cemento pertekliy
reikia trumpai pakietinti Sviesa, naudojant ketvirting technika, ir tuomet jj bus galima nesunkiai pasalinti. Cementavimo linijas
uzdenkite glicerino geliu (pvz, Liquid Strip") ir dar karta pakietinkite Sviesa, pvz, naudodami kietinimo lempa ,Bluephase® Style".
Tuomet glicerino gelj nuplaukite vandeniu.

- Vainikeélis ant hibridinés atramos
| vainikélio ant hibridinés atramos varZto kanala jdékite medvilnés arba porolono gumulélj ir uzsandarinkite varzto kanala nuolatiniu
kompozitu (pvz,, Tetric EvoCeram®"). Patikrinkite sakandj ir Zandikaulio judesius. Jei restauracija koreguojama 3lifuojant, nuslifuotas
vietas reikia nupoliruoti iki ry3kaus blizgesio silikoniniais poliravimo instrumentais (pvz., ,0ptraGloss®"). Taip pat nupoliruokite
restauracijos krastus / cementavimo linijg (pvz, naudodami ,OptraGloss®"). Galiausiai palei danteny krasta uZtepkite ,Cervitec® Plus”
(apsauginio lako).

3 ly , dezi i ir sterili

Prie$ pat naudojima hibridines atramas arba vainikélius ant hibridiniy atramy reikia iSvalyti, dezinfekuoti ir sterilizuoti.
JIvoclar Vivadent AG" rekomenduoja naudoti toliau nurodytas proceduras:

1Sankstinis valymas

Apdorokite ultragarsu hibridines atramas arba vainikélius ant hibridiniy atramy vandenyje (maZiausia kokybé: geriamasis vanduo)
ultragarso voneléje (pvz, ,Sonorex Digital 10P") 2 min. Skalaukite tekanciu ¢iaupo vandeniu (minimali vandens kokybé: geriamasis vanduo),
tuo paciu metu valydami vidinj ir iSorinj pavirsius tinkamu $epeciu (pvz,, instrumenty valymo $epeciu nailono Sereliais ,Integra Miltex").

Valymas ir dezinfekavimas
Automatinj valyma ir dezinfekavima rekomenduojama atlikti plovimo ir dezinfekavimo prietaisu.

Automatizuotas valymas ir dezinfekavimas

Jei hibridinés atramos arba vainikeéliai ant hibridiniy atramy yra valomi tik prietaisais, po to privaloma atlikti terminj dezinfekavima.

- Valymas
|dékite hibridines atramas arba vainikélius ant hibridiniy atramuy | jprasta movos jdékla. Tada movos jdéklg jdékite | plovimo ir
dezinfekavimo prietaisa, atitinkantj IS0 15883 (pvz., ,Miele G7882" su virdutiniu krepsiu ,Miele 0 188/2"). Automatizuotg valymo
procedura (pvz, pagrista Vario TD" programa) galima suskirstyti j toliau nurodytus etapus:
- Skalavimas Saltu vandeniu 5 min.
- Valymas 50 * 2 °C temperatdroje 10 min. naudojant valymo priemones (pvz, ,neodisher MediZzym", 0,2 % v/v, ,Dr. Weigert")
- Skalavimas $altu vandeniu 2 min.

- Dezinfekavimas
Terminis dezinfekavimas 93 °C temperatdroje 5 min. demineralizuotu vandeniu (A0 verté > 3000 pasiekiama, kai 5 min. bina 90 °C
temperatura). Skalauti naudokite tik dejonizuota, maZzai bakterijy (maks. 10 ksv/ml) ir maZzai endotoksiny (maks. 0,25 EU/mI) turintj
vandeni.

Rankinis valymas ir dezinfekavimas

- Valymas
Panardinkite hibridines atramas ir vainikélius ant hibridiniy atramy j valymo priemone (pvz, nepraskiesta MD 520) ultragarso voneléje.
|sitikinkite, kad panardinti pavirsiai yra visiskai apsemti valymo priemonés ir kad valymo priemonéje néra burbuliuky. Po hibridiniy
atramy ir vainikéliy ant hibridiniy atramy panardinimo ultragarso voneléje 1 min. apdorokite ultragarsu. Tada valykite hibridines
atramas ir vainikelius ant hibridiniy atramy rankiniu badu kruops¢iai valydami vidinj ir iSorinj pavirsius tinkamu 3epeciu (pvz,
instrumenty valymo $epeCiu nailoniniais Sereliais ,Integra Miltex"), kiekviena hibriding atrama ir vainikélj ant hibridiniy atramy ne
trumpiau nei po 20 sek, kol neliks matomy likugiu, Paskui nuskalaukite tekangiu ¢iaupo vandeniu (minimali vandens kokybeé: geriamasis
vanduo) ne trumpiau nei 10 sek.

- Dezinfekavimas
Panardinkite hibridines atramas ir vainikélius ant hibridiniy atramy j dezinfekavimo priemone (pvz., nepraskiesta MD 520) ultragarso
voneléje ir apdorokite ultragarsu 2 min. Po apdorojimo ultragarsu hibridines atramas arba vainikélius ant hibridiniy atramy palikite
20 + 2 °C temperatros dezinfekavimo priemonéje 15 min. |sitikinkite, kad hibridinés atramos ir vainikéliai ant hibridiniy atramy visiskai
apsemti dezinfekavimo priemonés ir kad dezinfekavimo priemonéje néra burbuliuky. Tada panardinkite hibridines atramas ir vainikélius
ant hibridiniy atramy 1 min.  $alta demineralizuota vandenj uzbaigdami kontakto su dezinfekavimo priemone laika (3is Zingsnis
nepakeicia kruopstaus nuskalavimo, kurj reikia atlikti, norint pasalinti dezinfekavimo priemonés likucius, kai hibridinés atramos ir
vainikéliai ant hibridiniy atramy yra valomi jprastai). Po valymo ir dezinfekavimo nuodugniai nuskalaukite hibridines atramas ir
hibridiniy atramy vainikélius vandeniu. Galutiniam skalavimui naudokite tik dejonizuota, maZai bakterijy (maks. 10 ksv/ml) ir mazai
endotoksiny (maks. 0,25 FU/ml) turintj vandeni.

DZiovinimas

Suslégtu oru arba Svaria nepukuojancia celiuliozine servetéle.

Sterilizavimas

Prie$ pat naudojima hibridines atramas ir vainikélius ant hibridiniy atramy reikia sterilizuoti.

Jvoclar Vivadent AG" rekomenduoja naudoti toliau nurodytas sterilizavimo proceddras:

~ Uz Jungtiniy Valstijy riby:
Norédami supakuoti gaminius sterilizavimui, naudokite tik steriliq apsauging sistema, atitinkancia IS0 11607-1 (pvz,, ,Steriking Wipak"),
pagaminta i$ popieriaus / plévelés, kuri gamintojo skirta sterilizavimui garais. Naudojama sterili apsauginé sistema turi bati
pakankamai didelé. UZpildyta sterili apsauginé sistema neturi biti jsitempusi.

- Jungtinése Valstijose:
{dekite gaminius | perforuota krepselj su dangteliu ir pries sterilizuodami du kartus apvyniokite kaip voka vieno sluoksnio polipropileno
plévele. Pastaba: Jungtinése Valstijose esantys naudotojai turi jsitikinti, kad sterilizatorius ir visi sterilizavimo priedai (pvz, sterilizavimo
plévelés, maiseliai, krep3elis, biologiniai ar cheminiai indikatoriai) yra patvirtinti FDA naudoti atitinkamam sterilizavimui.



Sterilizuokite garais naudodami frakcinio vakuumo procesa pagal ISO 17665 sterilizavimo garais jrenginyje
(pvz, ,Selectomat PL/666-1CL)") pagal toliau nurodytas salygas:

Metodas Salygos Dziovinimo laikas

1 Sterilizavimas garais (autoklave) 134 °C temperatroje 4 min. Vietiné praktika
Frakcinis vakuumas

2 Sterilizavimas garais (autoklave)™” 132 °C temperatdroje 3 min. 10 min.
Frakcinis vakuumas

3 Sterilizavimas garais (autoklave)t 134 °C temperaturoje 3 min. Vietiné praktika
Frakcinis vakuumas

4 Sterilizavimas garais (autoklave)"” 134 °C temperaturoje 18 min. Vietiné praktika
Frakcinis vakuumas

1 rekomenduojama JAV
1 rekomenduojama K
7 rekomenduojama Sveicarijoje ir Pranclzijoje

Laikymas
Sterilizuoti gaminiai, supakuoti | steriliq apsaugine sistema (pvz,, sterilizavimo maisel}), yra skirti naudoti nedelsiant ir negali bati laikomi
ilgiau nei 48 valandas.

4 Saugos informacija

—  |vykus rimtiems su gaminiu susijusiems incidentams, susisiekite su ,Ivoclar Vivadent AG", Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein
(Lichtensteinas), svetainé: www.voclarcom, arba su artimiausia atsakinga kompetentinga institucija.

- Siuo metu galiojan¢ias naudojimo instrukcijas galima rasti lvoclar Vivadent AG" svetainés (www.ivoclar.com) atsisiuntimy
dalyje.

- Naujausia saugos ir klinikiniy savybiy informacijos santraukos versijg galima rasti ,lvoclar Vivadent AG" svetainés (www.ivoclar.com)
atsisiuntimy dalyje.

Ispéjimai

- ,IPS Natural Die Material Separator" sudétyje yra heksano. Heksanas yra labai degi ir sveikatai kenksminga medZiaga. Saugokités, kad
nepatekty ant odos ir j akis. Nejkvepkite gary ir laikykite toliau nuo uZsidegimo Saltiniy.

- Atlikdami apdailg nejkvépkite keramikos dulkiy. Naudokite siurblj ir veido kauke.

- MaiSydami apgaubimo medZziaga ,IPS PressVEST Premium®, stenkités nejkvépti dulkiy. Apgaubimo medZiagos sudétyje yra kvarco
milteliy.

- Perskaitykite saugos duomeny lapa (SDS).

- DaZnai arba ilga laika naudojant profesionalias peroksidines balinamasias medziagas (karbamido peroksida, vandenilio peroksida) ir
partgstintus fosfato fluoridus, skirtus éduonies prevencijai, esamy,IPS e.max Press" restauracijy pavirsius gali tapti SiurkStus ir matinis.

- Invex Liquid" sudétyje yra vandenilio fluorido rlgsties. Visomis iSgalémis reikia vengti saly¢io su oda, akimis ir audiniais, nes medziaga
yra itin toksiska ir ésdinanti.

- ,IPS Ceramic Etching Gel" sudétyje yra vandenilio fluorido rigsties. Visomis isgalémis reikia vengti salycio su oda, akimis ir audiniais, nes
medziaga yra itin toksika ir ésdinanti. Esdinamasis gelis skirtas naudoti tik burnos i$oréje ir jo negalima tepti burnoje.

- ,Monobond Etch & Prime” yra ésdinanti medziaga. Venkite saly¢io su oda ir gleivine. ,Monobond Etch & Prime" skirtas naudoti tik
burnos iSoréje ir jo negalima tepti burnoje.

Informacija apie iSmetima
Likusias atsargas reikia pasalinti laikantis atitinkamy nacionalinés teisés reikalavimy.

Liekamoji rizika

Naudotojai turi Zinoti, kad bet kuri danty intervencija burnos ertméje yra susijusi su tam tikromis rizikomis. Toliau iSvardytos kai kurios

rizikos:

~ Restauracijos medziaga gali skilti / 1GZti / atsiskirti, todél kyla rizika jq nuryti arba jkvepti ir gali reikéti atlikti pakartotinj danty gydyma.

- Cemento perteklius gali sudirginti minkStuosius audinius / dantenas. Progresuojantis uzdegimas gali sukelti kaulo rezorbcijq arba
periimplantine liga.

5 Tinkamumo laikas ir laikymas
Siam gaminiui nereikia jokiy specialiy laikymo salyguy.

6 Papildoma informacija

MedZiagq saugoti nuo vaiky!

Kai kuriose Salyse gali nebati kai kuriy gaminiy.

" Ivoclar Vivadent” strukturiné schema ,IPS e.max" rekomenduojami $lifavimo instrumentai, gaminio Nr. 627559

Sis gaminys sukurtas naudoti tik odontologijoje. Apdaroti galima grietai tik pagal naudojimo instrukcija. Neprisiimame atsakomybes del Zalos, kilusios nesilaikant instrukcijy arba nustatytos naudojimo srities.
Naudotojas turi patikrinti, ar gaminiai tinkami ir gali biti naudojami bet kokiam tikslui, aiSkiai nenurodytam instrukcijoje.



389



ivoclar.com



	English
	Deutsch
	Français
	Italiano
	Español
	Português
	Türkçe
	Русский
	Polski
	Slovenščina
	Hrvatski
	Česky
	Slovenčina
	Magyar
	Српски
	Македонски
	Български
	Shqip
	Română
	Українською
	Eesti keel
	Latviešu
	Lietuviškai

