Recommended grinding instruments

IPS e.max® CAD

Lithium disilicate glass-ceramics

(LS,

9

IPS e.max® ZirCAD

Zirconium oxide ceramics
(zro,)

Polishing

IPS Empress® CAD Tetric® CAD

Leucite glass-ceramics Composite

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Smoothing out the
attachment point

Fine diamond burs
or silicon carbide burs
[1, [5]

Fine diamond burs
or fine tungsten carbide burs
[1], (6]

Fine diamond burs Fine diamond burs
or silicon carbide burs ), (5]
[] (5]

Cross-cut tungsten carbide burs
[

Finishing Fine diamond burs Fine diamond burs Fine diamond burs Fine diamond burs Fine diamond burs
or silicon carbide burs or fine tungsten carbide burs or silicon carbide burs o, ts) or cross-cut tungsten carbide
[, 5] or silicon carbide burs 1, 51 burs
[1, 51 m
Polishing 2-step polishing Optional: 2-step polishing 1-step polishing 1-step polishing

using OptraGloss®
[13.13]

1-step polishing

using OptraGloss®
1.3

using OptraGloss® using OptraGloss®
[13.03] 13,031

using OptraGloss®
(11,031

Cristallization
or sintering

Programat® CS6

Corrections

Extra-fine diamond burs
[, (51

Fine diamond burs
or silicon carbide burs
1, [5]

Polishing

2-step polishing

using OptraGloss®
[13.3]

2-step polishing

using OptraGloss®
1,031

General notes

C€o0123

The respective indications of the manufacturer of the grinding tools on the proper use, e.g. speed, have to be

observed.

Please use light pressure during processing irrespective of the material to avoid overheating.

Dry processing
Wet processing
Rotary speed max. 10,000 rpm
Rotary speed max. 15,000 rpm
Rotary speed max. 20,000 rpm

Manufacturer
Ivocla

Schaan/Liechtenstein

Date information prepare

BH

See Instructions
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Recommended grinding instruments

IPS e.max® CAD

Lithium disilicate glass-ceramics
(Lsy)

Firing

IPS e.max® ZirCAD

Zirconium oxide ceramics
(zrO,)

IPS Empress® CAD

Leucite glass-ceramics

Polishing

Tetric® CAD

Composite

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Extensive
corrections

Fine diamond burs
[23, 141

Fine diamond burs
[23,[4]

Fine diamond burs
[21,04]

Fine diamond burs
[2],4]

Fine diamond burs
[2],4]

Minor corrections

Extra-fine diamond burs
(21,141

Fine diamond burs
[21, 141

Extra-fine diamond burs
[2],[4]

Extra-fine diamond burs
[2],[4]

Extra-fine diamond burs
[2],[4]

Polishing

2-step polishing

using OptraGloss®
21,131

2-step polishing

using OptraGloss®
[21,13]

2-step polishing

using OptraGloss®
[2],[3]

1-step polishing

using OptraGloss®
[2],31

1-step polishing

using OptraGloss®
(21,31

Endo access

Medium diamond burs

Medium diamond burs

Medium diamond burs

Medium diamond burs

observed. For further information please see the Instructions for Use of the individual

@ The necessary processing steps depend on the chosen processing method and are to be

processing methods.

Manufacturer

Date information prepared: 2022-
See Instructions EN
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Schleifkorperempfehlung

IPS e.max® CAD

Lithium-Disilikat-Glaskeramik

Brenn

IPS e.max® ZirCAD

Zirkoniumoxid-Keramik

IPS Empress® CAD

Polieren

Tetric® CAD

ivoclar

Telio® CAD

Leuzit-Glaskeramik Composite PMMA
(LS, (Zr0,) P
Ansatzstelle Diamant fein Diamant fein Diamant fein Diamant fein Kreuzverzahnte Hartmetallfraser
verschleifen oder Siliziumcarbidsteine oder feinverzahnte oder Siliziumcarbidsteine w5 0
), [5) Hartmetallfraser ), 15)
[, [6]
Ausarbeiten Diamant fein Diamant fein Diamant fein Diamant fein Diamant fein

oder Siliziumcarbidsteine
1, [5]

oder feinverzahnte Hartmetall-
fraser, oder Siliziumcarbidsteine
1, (8]

oder Siliziumcarbidsteine
[, (81

[, (s

oder kreuzverzahnte
Hartmetallfraser
m

Politur

2-Schritt-Politur

mit OptraGloss®
[11,[3]

Optional:
1-Schritt-Politur

mit OptraGloss®
1,031

2-Schritt-Politur

mit OptraGloss®
[11,[3]

1-Schritt-Politur

mit OptraGloss®
[11,[3]

1-Schritt-Politur

mit OptraGloss®
[, 03]

Kristallisation
bzw. Sinterung

Programat® CS6

Korrekturen Diamant extra fein Diamant fein
o, ) oder Siliziumcarbidsteine
[, 8]
Politur 2-Schritt-Politur 2-Schritt-Politur

mit OptraGloss®
[11.[3]

mit OptraGloss®
[11,03]

Generelle Hinweise

[4]

5]

C€o0123 gl

Die entsprechenden Herstellerangaben der Schleifkdrper zur richtigen Anwendung, z.B. niedrige Umdrehungszahl,

sind zu beachten.

Um eine Uberhitzung zu vermeiden, sollte generell und materialunabhangig mit geringem Anpressdruck gearbeitet

werden.

Trockenbearbeitung
Nassbearbeitung

Drehzahl max. 10°000 U/min
Drehzahl max. 15000 U/min
Drehzahl max. 20°000 U/min

Manufacturer
Ivoclar

9494 Schaan/Liechtenstein

BH

See Instructions

Date information prepared: 2
JE




ivoclar
Schleifkorperempfehlung

Brenne Polieren

IPS e.max® CAD IPS e.max® ZirCAD IPS Empress® CAD Tetric® CAD Telio® CAD

Lithium-Disilikat-Glaskeramik Zirkoniumoxid-Keramik Leuzit-Glaskeramik Composite PMMA
(LS,) (zrO,)
Grosse Korrekturen Diamant fein Diamant fein Diamant fein Diamant fein Diamant fein
[23, 141 [23,[4] [21,04] [2],4] [2],4]
Geringe Korrekturen Diamant extra fein Diamant fein Diamant extra fein Diamant extra fein Diamant extra fein
(21,141 [23,14] (21,141 121,141 (2,141
Politur 2-Schritt-Politur 2-Schritt-Politur 2-Schritt-Politur 1-Schritt-Politur 1-Schritt-Politur
mit OptraGloss® mit OptraGloss® mit OptraGloss® mit OptraGloss® mit OptraGloss®
[21,3] [2],[3] [2],[3] [2],[3] [2],[3]
Endo-Zugang Diamant mittel Diamant mittel Diamant mittel Diamant mittel

beachten. Hinweise in der Gebrauchsinformation bzgl. den unterschiedlichen Verarbeitungs-

@ Abhangig von der gewahlten Verarbeitungsmethode sind die notwendigen Prozessschritte zu
methoden beachten.

Manufacturer

Date information prepared: 2022-04-08, Rev. 2

See Instructions DE



ivoclar
Instruments de grattage recommandes

Cuisson Polissage

IPS e.max® CAD IPS e.max® ZirCAD IPS Empress® CAD Tetric® CAD Telio® CAD

Vitrocéramique au disilicate Oxyde de zirconium . . . . . .
s Vitrocéramique a base de leucite Composite PMMA
de lithium (LS,) (zro,) 9 P
Grattage du point Fraises diamantées fines Fraises diamantées fines Fraises diamantées fines Fraises diamantées fines Fraises en carbure de tungstene
d'ancrage ou fraises en carbure de silicium ou fraises en carbure de ou fraises en carbure de silicium ), (5] a coupe croisée
. [s) tungstene fines [l ) m
[, [6]
Finition Fraises diamantées fines Fraises diamantées fines Fraises diamantées fines Fraises diamantées fines Fraises diamantées fines
ou fraises en carbure de silicium ou fraises en carbure de ou fraises en carbure de silicium o, ts) ou fraises en carbure de
. 5] tungstene fines 1), 5] tungsténe a coupe croisée
ou fraises en carbure de silicium m
[1], (6]
Polissage Polissage en deux étapes Facultatif : Polissage en deux étapes Polissage en une étape Polissage en une étape
a l'aide d'OptraGloss® Polissage en une étape a l'aide d'OptraGloss® a l'aide d'OptraGloss® a l'aide d'OptraGloss®
[11,[3] é |’aide d’optraGlOSS@’ [11,[3] [1,[3] [, 03]
[11.03]
Cristallisation ou
. Remarques
frittage
- Les indications spécifiques du fabricant des outils de grattage concernant leur utilisation conforme, par ex. la
vitesse, doivent étre respectées.
- Veuillez exercer une faible pression au cours de I'utilisation quel que soit le matériau afin d'éviter toute surchauffe.
Programat® CS6
. . . , . . ) . . " Traitement a sec
Corrections Fraises diamantées extra-fines Fraises diamantées fines : ) i
o, 15) ou fraises en carbure de silicium - Iraitement humide
1], [5 - . . .
. . ® Vitesse de rotation max. 10 000 tr/min
e M Vitesse de rotation max. 15 000 tr/min
5 Vitesse de rotation max. 20 000 tr/min
Polissage Polissage en deux étapes Polissage en deux étapes
a l'aide d'OptraGloss® a l'aide d'OptraGloss®
[11,13] 1,131 Manufacturer
Ivoclar Vivadent AG
C € 0123 M Bend 2 | 9494 Schaan/Liechtenstein Date information prep




Instruments de grattage recommandes

IPS e.max® CAD

Vitrocéramique au disilicate
de lithium (LS,)

Cuisson

IPS e.max® ZirCAD

Oxyde de zirconium
(zrO,)

IPS Empress® CAD

Vitrocéramique a base
de leucite

Polissage

Tetric® CAD

Composite

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Corrections
importantes

Fraises diamantées fines
[23, 141

Fraises diamantées fines
[23,[4]

Fraises diamantées fines
[21,04]

Fraises diamantées fines
[2],4]

Fraises diamantées fines
[2],4]

Corrections
mineures

Fraises diamantées
extra-fines
[21,[41

Fraises diamantées fines
[21, 141

Fraises diamantées
extra-fines
[2], (41

Fraises diamantées
extra-fines

(21,141

Fraises diamantées
extra-fines
[21,[4]

Polissage

Polissage en deux étapes
a l'aide d'OptraGloss®

(21,131

Polissage en deux étapes
a l'aide d'OptraGloss®

[21,3]

Polissage en deux étapes
a I'aide d'OptraGloss®

[21,13]

Polissage en une étape
a l'aide d'OptraGloss®

[2),13]

Polissage en une étape
a l'aide d'OptraGloss®

[2],13]

Acces endo

Fraises diamantées
moyennes

Fraises diamantées
moyennes

Fraises diamantées
moyennes

Fraises diamantées
moyennes

Les étapes de traitement requises dépendent de la méthode de traitement choisie et doivent étre
respectées. Pour de plus amples renseignements, veuillez consulter le mode d’emploi correspondant a
chaque méthode de traitement.

Manufacturer

Date information prepared: 2

See Instructions FR




Strumenti di rifinitura consigliati

IPS e.max® CAD

Vetroceramica al disilicato di litio
(LS,

Cottura

IPS e.max® ZirCAD

Ceramica all'ossido di zirconio
(zro,)

IPS Empress® CAD

Vetroceramica a base di leucite

Extra-
orale

Lucidatura

Tetric® CAD

Composito

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Rifinire il punto di
attacco

Diamantate fini oppure
frese al carburo di silicio
[1, [5]

Diamantate fini

o frese in metallo duro a
dentatura fine

[, [6]

Diamantate fini oppure
frese al carburo disilicio
[] 5]

Diamantate fini
[, (581

Frese in metallo duro a taglio
incrociat
]

Rifinitura Diamantate fini oppure Diamantate fini oppure frese in Diamantate fini oppure Diamantate fini Diamantate fini o frese in
frese al carburo di silicio metallo duro a dentatura fine, frese al carburo di silicio o, ts) metallo duro a taglio incrociato
[, 1) oppure frese al carburo di silicio m, 5] o
1, (6]
Lucidatura 2-step polishing Optional: 2-step polishing 1-step polishing 1-step polishing

con OptraGloss®
[11,[3]

1-step polishing

con OptraGloss®
1,031

con OptraGloss®
[11,[3]

con OptraGloss®
[11,[3]

con OptraGloss®
[, 03]

Cristallizzazione /
sinterizzazione

Programat® CS6

Correzioni Diamantate extra fini Diamantate fini oppure
o, 15) frese al carburo disilicio
1, [5]
Lucidatura 2-step polishing 2-step polishing

con OptraGloss®
[13.3]

con OptraGloss®
1,03

Avvertenze generali

- Rispettare le indicazioni del produttore degli strumenti in riguardo al loro corretto utilizzo, p.es. basso numero di giri.
- Per evitare un surriscaldamento, in generale, lavorare esercitando minima pressione.

" Lavorazione a secco

2 Lavorazione ad acqua

B Numero di giri max. 10.000 U/min
" Numero di giri max. 15.000 U/min
5 Numero di giri max. 20.000 U/min

Manufacturer

Ivocla

C€o0123

Schaan/Liechtenstein

Date information prepare
=



Strumenti di rifinitura consigliati

IPS e.max® CAD

Vetroceramica al disilicato di litio

LSy

Cottura

IPS e.max® ZirCAD

Ceramica all'ossido di zirconio

(Zro,)

IPS Empress® CAD

Vetroceramica a base di leucite

Intra-
orale

idatura

Tetric® CAD

Composito

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Correzioni estese

Diamantate fini
[23, 141

Diamantate fini
[23,[4]

Diamantate fini
[21,04]

Diamantate fini
[2],4]

Diamantate fini
[2],4]

Piccole correzioni

Diamantate extra fini
(21,141

Diamantate fini
[21, 141

Diamantate extra fini
[2],[4]

Diamantate extra fini
[2],[4]

Diamantate extra fini
[2],[4]

Lucidatura 2-step polishing 2-step polishing 2-step polishing 1-step polishing 1-step polishing
con OptraGloss® con OptraGloss® con OptraGloss® con OptraGlos con OptraGlos
21,131 [2],[3] [2],[3] [2],[3] [2],[3]
Accesso Diamantata media Diamantata media Diamantata media Diamantata media

endodontico

Attenersi alle avvertenze delle Istruzioni d'uso delle diverse tecniche di lavorazione.

@ A seconda del metodo di lavorazione scelto, devono essere rispettati i necessari passaggi del processo.

Manufacturer

C€o123 aal°

Date information prepared: 2022-04-0¢



Instrumentos de rectificado recomendados

IPS e.max® CAD

Vitroceramicas de disilicato
de litio (LS,)

Coccidn

IPS e.max® ZirCAD

Ceramicas de 6xido de circonio
(zro,)

IPS Empress® CAD

Vitroceramica de leucita

Pulido

Tetric® CAD

Composite

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Alisar el punto de
fijacion

Fresas de diamante finas
o fresas de carburo de silicio
[1, [5]

Fresas de diamante finas
o fresas de carburo de
tungsteno finas

[, [6]

Fresas de diamante finas
o fresas de carburo de silicio
[] 5]

Fresas de diamante finas
01, (8]

Fresas de carburo de tungsteno
con dentado cruzado
]

Acabado Fresas de diamante finas Fresas de diamante finas, fresas Fresas de diamante finas Fresas de diamante finas Fresas de diamante finas

o fresas de carburo de silicioi de carburo de tungsteno finas o fresas de carburo de silicio o, ts) o fresas de carburo de

o, 51 o fresas de carburo de silicio ), (51 tungsteno con dentado cruzado

[1, 51 m
Pulido Pulido en dos pasos Opcional: Pulido en dos pasos Pulido en un paso Pulido en un paso
con OptraGloss® Pulido en un paso con OptraGloss® con OptraGloss® con OptraGloss®
[11,[3] con Optl’aGIOSS® [11,[3] [11,[3] [, 03]
1.3

Cristalizado

o sinterizado

Programat® CS6

Correcciones

Fresas de diamante extrafinas
[, (51

Fresas de diamante finas
o fresas de carburo de silicio
1, [5]

Pulido

Pulido en dos pasos

con OptraGloss®
[13.13]

Pulido en dos pasos

con OptraGloss®
1,031

Observaciones generales

- Para un uso adecuado, seguir las indicaciones del fabricante de cada instrumento, por ejemplo, la velocidad.
- Aplicar una ligera presion durante el procesamiento, independientemente del material, para evitar el

sobrecalentamiento.

" Procesamiento en seco

2 Procesamiento en mojado

© Velocidad de rotacion max. 10 000 rpm
' Velocidad de rotacion max. 15 000 rpm
Bl Velocidad de rotacion max. 20 000 rpm

Manufacturer
Ivocla e

494 Schaan/Liechtenstein I:E

See Instructions

Date information prepared 04-08, Rev. 2



Instrumentos de rectificado recomendados

IPS e.max® CAD

Vitrocerdmicas de disilicato

de litio (LS,)

Coccidn

IPS e.max® ZirCAD

Ceramicas de 6xido de circonio
(zro,)

IPS Empress® CAD

Vitroceramica de leucita

Pulido

Tetric® CAD

Composite

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Correcciones
extensas

Fresas de diamante finas
[21,14]

Fresas de diamante finas
[2],14]

Fresas de diamante finas
[2],14]

Fresas de diamante finas
[2],14]

Fresas de diamante finas
[2],14]

Correcciones
menores

Fresas de diamante extrafinas
[2],[4]

Fresas de diamante finas
[2],14]

Fresas de diamante extrafinas
[2],[4]

Fresas de diamante extrafinas
[2],[4]

Fresas de diamante extrafinas
[2],[4]

Pulido

Pulido en dos pasos

con OptraGloss®
21,131

Pulido en dos pasos

con OptraGloss®
[2],[3]

Pulido en dos pasos

con OptraGloss®
[2],[3]

Pulido en un paso

con OptraGloss®
[2],[3]

Pulido en un paso

con OptraGloss®
[2],[3]

Acceso endo

Fresas de diamante medias

Fresas de diamante medias

Fresas de diamante medias

Fresas de diamante medias

Los pasos del procesamiento dependen del método de procesamiento elegido y deben cumplirse en
todo momento. Para obtener mas informacion, consultar las instrucciones de uso de cada método de

procesamiento.

Manufacturer

Date information prepared: 2022-04

See Instructions ES
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Instrumentos de desgaste recomendados

IPS e.max® CAD

Vitroceramica de dissilicato de litio
(LS,

Queima

IPS e.max® ZirCAD

Ceramica de 6xido de zirconio
(zro,)

Polim

IPS Empress® CAD Tetric® CAD

Vitroceramica de leucita Compésito

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Alisamento do

Brocas finas diamantadas

Brocas finas diamantadas

Brocas finas diamantadas Brocas finas diamantadas

Brocas de carbeto de tungsténio de

conector de ou brocas de carbeto de silicio ou brocas finas de carbeto de ou brocas de carbeto de silicio ), (5] corte transversal
fresagem . [s) tungsténio [l m
[, [6]
Acabamento Brocas finas diamantadas Brocas finas diamantadas Brocas finas diamantadas Brocas finas diamantadas Brocas finas diamantadas
ou brocas de carbeto de silicio ou brocas finas de carbeto ou brocas de carbeto de silicio o, ts) ou brocas de carbeto de
o, 51 de tungsténio ou brocas ), (51 tungsténio de corte transversal
de carbeto de silicio m
[1], (6]
Polimento Polimento em 2 etapas Opcional: Polimento em 2 etapas Polimento em 1 etapa Polimento em 1 etapa

usando OptraGloss®
[11,[3]

Polimento em 1 etapa

usando OptraGloss®
[11.03]

usando OptraGloss® usando OptraGloss®
[13.03] [1,[3]

usando OptraGloss®
[, [3]

Cristalizagdo ou
sinterizagao

Programat® CS6

Cristalizagdo ou
sinterizagdo

Brocas extra finas diamantadas

[, [s]

Brocas finas diamantadas
ou brocas de carbeto de silicio
1, [6]

Polimento

Polimento em 2 etapas

usando OptraGloss®
(13,031

Polimento em 2 etapas

usando OptraGloss®
[11.03]

Notas gerais

- As respectivas indicagdes do fabricante dos instrumentos de desgaste quanto ao uso correto, p. ex. velocidade,

devem ser respeitadas.

- Independentemente do material, aplique uma pressao leve durante o processo, para evitar o sobreaguecimento.

" Processamento a seco

17 Processamento molhado

¥ Velocidade de rotagdo max. 10.000 rpm
4 Rotary speed max. 15,000 rpm

Bl Rotary speed max. 20,000 rpm

Manufacturer
Ivocla e

C€o0123

494 Schaan/Liechtenstein I:E

See Instructions

Date information prepared
PT

04-08, Rev. 2



Instrumentos de desgaste recomendados

IPS e.max® CAD

Vitroceramica de dissilicato de litio

LSy

Queima

IPS e.max® ZirCAD

Ceramica de 6xido de zircoénio
(Zro,)

IPS Empress® CAD

Vitroceramica de leucita

Polimen

Tetric® CAD

Compésito

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Corregoes extensas

Brocas finas diamantadas
[23,[4]

Brocas finas diamantadas
[23,04]

Brocas finas diamantadas
[2],4]

Brocas finas diamantadas
[2],4]

Brocas finas diamantadas
[2],4]

Corregdes pequenas

Brocas extra finas
diamantadas
[2],[4]

Brocas finas diamantadas
[21,04]

Brocas extra finas
diamantadas
[21,[4]

Brocas extra finas
diamantadas
[21,[41

Brocas extra finas
diamantadas
[21,[41

Polimento

Polimento em 2 etapas

usando OptraGloss®
21,131

Polimento em 2 etapas

usando OptraGloss®
[2],[3]

Polimento em 2 etapas

usando OptraGloss®
[2],[3]

Polimento em 1 etapa

usando OptraGloss®
[2],[3]

Polimento em 1 etapa

usando OptraGloss®
[2],[3]

Acesso endo

Brocas médias diamantadas

Brocas médias diamantadas

Brocas médias diamantadas

Brocas médias diamantadas

As etapas de processamento necessarias dependem do método de processamento escolhido e devem
ser observadas. Para mais informagdes, consulte as Instrugdes de uso dos métodos de processamento
individuais.

Manufacturer

schaan/Liechtenstein Date information prepared: 2

See Instructions PT



Rekommenderade slipinstrument

IPS e.max® CAD

Litiumdisilikat-glaskeramik
(LS,

Branning

IPS e.max® ZirCAD

Zirkonia-keramik
(zro,)

IPS Empress® CAD

Leucitbaserad glaskeramik

Polering

Tetric® CAD

Komposit

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Utjamning av

Fina toppar av diamant

Fina toppar av diamant

Fina toppar av diamant

Fina toppar av diamant

Rafflade toppar av tungstenskarbid

kontaktpunkten eller kiselkarbid eller tungstenskarbid eller kiselkarbid . ) &
[1, [5] [1], (6] [] (5]
Finishering Fina toppar av diamant Fina toppar av diamant eller Fina toppar av diamant Fina toppar av diamant Fina toppar av diamant
eller kiselkarbid fina toppar av tungstenskarbid eller kiselkarbid o, ts) eller rafflade toppar av
o, 51 eller kiselkarbid ), (51 tungstenskarbid
[1, 51 m
Polering Tvastegspolering Alternativ: Tvastegspolering Enstegspolering Enstegspolering

med OptraGloss®
[11,[3]

Enstegspolering

med OptraGloss®
1.3

med OptraGloss®
[11,[3]

med OptraGloss®
[11,[3]

med OptraGloss®
[, 03]

Kristallisering eller
sintring

Programat® CS6

Korrigeringar

Extrafina toppar av diamant
[, (8]

Fina toppar av diamant
eller kiselkarbid
1, [5]

Polering

Tvastegspolering

med OptraGloss®
[13.3]

Tvastegspolering

med OptraGloss®
1,031

Generella anmarkningar

- Indikationer fran tillverkaren pa slipverktygen om avsedd anvandning, exempelvis gallande hastighet, maste foljas.

- Tryck latt under all behandling oavsett material for att undvika dverhettning.

I Torrbehandling
2 Vatbehandling

¥ Rotationshastighet max. 10 000 varv/minut
1 Rotationshastighet max. 15 000 varv/minut
¥ Rotationshastighet max. 20 000 varv/minut

Manufacturer
Ivocla

C€o0123

Schaan/Liechtenstein Uﬂ

See Instructions

Date information prepare



Rekommenderade slipinstrument

IPS e.max® CAD

Branning

IPS e.max® ZirCAD

IPS Empress® CAD

Polering

Tetric® CAD

ivoclar

Telio® CAD

Litiumdisilikat-glaskeramik
(LS,)

Zirkonia-keramik
(Zro,)

Leucitbaserad glaskeramik

Komposit

PMMA

Storre korrigeringar

Fina toppar av diamant
[23,[4]

Fina toppar av diamant
[23,04]

Fina toppar av diamant
[2],4]

Fina toppar av diamant
[2],4]

Fina toppar av diamant
[2],4]

Mindre korrigeringar

Extrafina toppar av diamant
[2],[4]

Fina toppar av diamant
[21,04]

Extrafina toppar av diamant
[2],[4]

Extrafina toppar av diamant
[2],[4]

Extrafina toppar av diamant
[2],[4]

Polering

Tvastegspolering

med OptraGloss®
21,131

Tvastegspolering

med OptraGloss®
[2],[3]

Tvastegspolering

med OptraGloss®
[2],[3]

Enstegspolering

med OptraGloss®
[2],[3]

Enstegspolering

med OptraGloss®
[2],[3]

Rotbehandling

Medelstora toppar av diamant

Medelstora toppar av diamant

Medelstora toppar av diamant

Medelstora toppar av diamant

@

C€o123 aal°

Manufacturer

Vilka behandlingssteg som ar nédvandiga avgors av den valda behandlingsmetoden och dessa maste
foljas. Mer information finns i bruksanvisningen for respektive behandlingsmetod.

Date information prepared: 2022-04

See Instructions SV

”[:‘(7 DL;' 2



Anbefalede slibeinstrumenter

IPS e.max® CAD

Glaskeramik af litiumdisilikat

(LS,

Braending

IPS e.max® ZirCAD

Keramik af zirkoniumoxid
(zro,)

IPS Empress® CAD

Glaskeramik af leucit

Polering

Tetric® CAD

Komposit

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Udglatning af
fastgerelsespunktet

Fine diamantbor
eller siliciumcarbid bor
[1, [5]

Fine diamantbor
eller fine wolframcarbid bor
[1], (6]

Fine diamantbor
eller siliciumcarbid bor
[] (5]

Fine diamantbor
01, (8]

Wolframcarbid bor med krydsslibning
[

Justering Fine diamantbor Fine diamantbor, Fine diamantbor Fine diamantbor Fine diamontbor
eller siliciumcarbid bo eller fine wolframcarbid bor eller siliciumcarbid bor o, ts) eller wolframcarbid bor med
o, 51 eller siliciumcarbid bor ), (51 krydsslibning
[1, 51 m
Polering 2-trins polering Valgfrit: 2-trins polering 1-trins polering 1-trins polering

med OptraGloss®
[11,[3]

1-trins polering
med OptraGloss®
1.3

med OptraGloss®
[11,[3]

med OptraGloss®
[11,[3]

med OptraGloss®
[, 03]

Krystallisering eller
sintring

Programat® CS6

Korrektioner

Ekstrafine diamantbor
[, (51

Fine diamantbor
eller siliciumcarbid bor
1, [5]

Polering

2-trins polering

med OptraGloss®
[13.13]

2-trins polering
med OptraGloss®
1,031

Generelle bemaerkninger

- Felg altid indikationerne fra producenten af slibevaerktgjerne vedrarende korrekt brug, fx hastighed.
- Brug kun let tryk i forbindelse med bearbejdningen uanset materialet for at undga overophedning.

" Tar bearbejdning
' Vad bearbejdning
1 Maks. rotationshastighed 10.000 omdr./min.
' Maks. rotationshastighed 15.000 omdr./min.
1 Maks. rotationshastighed 20.000 omdr./min.

Manufacturer
Ivocla

C€o0123

Schaan/Liechtenstein Uﬂ

See Instructions

Date information prepare



Anbefalede slibeinstrumenter

IPS e.max® CAD

Glaskeramik af litiumdisilikat
(LS,)

Braending

IPS e.max® ZirCAD

Keramik af zirkoniumoxid
(Zro,)

IPS Empress® CAD

Glaskeramik af leucit

Polering

Tetric® CAD

Komposit

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Omfattende
korrektioner

Fine diamantbor
[23, 141

Fine diamantbor
[23,[4]

Fine diamantbor
[21,04]

Fine diamantbor
[2],4]

Fine diamantbor
[2],4]

Mindre
korrektioner

Ekstrafine diamantbor
(21,141

Fine diamantbor
[21, 141

Ekstrafine diamantbor
[2],[4]

Ekstrafine diamantbor
[2],[4]

Ekstrafine diamantbor
[2],[4]

Polering

2-trins polering

med OptraGloss®
21,131

2-trins polering

med OptraGloss®
[2],[3]

2-trins polering

med OptraGloss®
[2],[3]

1-trins polering

med OptraGloss®
[2],[3]

1-trins polering

med OptraGloss®
[2],[3]

Oplukning til
rodbehandling

Mellemfine diamantbor

Mellemfine diamantbor

Mellemfine diamantbor

Mellemfine diamantbor

brugsanvisningen for de enkelte fnisheringsteknikker for yderligere oplysninger.

@ Den valgte slibemetode er afgarende for, hvilke arbejdstrin, der er ngdvendige, og disse skal folges. Se

Manufacturer

C€o123 ml°

Schaan/Liechtenstein Date information prepared: 2022-04-08, Rev. 2

See Instructions DA



Suositellut hiontainstrumentit

ivoclar

Suun
ulko-

puoliseen
kayttoon

oltto Kiillot

IPS e.max® CAD

Litiumdisilikaatti-lasikeramiikka
(LS,

‘ IPS e.max® ZirCAD

Zirkoniumoksidikeramiikka
(zro,)

IPS Empress® CAD ‘ Tetric® CAD ‘ Telio® CAD

Leusiittilasikeramiikka Komposiitti PMMA

Kiinnityskohdan

Hienot timanttiporat

Hienot timanttiporat

Hienot timanttiporat Hienot timanttiporat Leikkaavat kovametalliporat

tasoitus tai silikonikarbidiporat tai hienot kovametalliporat tai silikonikarbidiporat [, (51 )
[1, [5] [1], (6] [] 5]
Viimeistely Hienot timanttiporat Hienot timanttiporat Hienot timanttiporat Hienot timanttiporat Hienot timanttiporat
tai silikonikarbidiporat tai hienot kovametalliporat tai silikonikarbidiporat o, ts] tai leikkaavat kovametalliporat
[, 1) tai silikonikarbidiporat m, 5] o
1, (6]
Kiillotus 2-vaiheinen kiillotus OptraGloss®- Vaihtoehto: 2-vaiheinen kiillotus OptraGloss®- 1-vaiheinen kiillotus OptraGloss®- 1-vaiheinen kiillotus OptraGloss®-

kiillottajaa kayttaen
[13.13]

1-vaiheinen kiillotus OptraGloss®-

kiillottajaa kayttaen
1.3

kiillottajaa kayttaen kiillottajaa kayttaen kiillottajaa kayttaen
[1.[3] 13,031 (11,031

Kristallisointi tai

sintraus
Programat® CS6
Korjaukset Erittain hienot timanttiporat Hienot timanttiporat
o, 5] tai silikonikarbidiporat
1, [5]
Kiillotus 2-vaiheinen kiillotus OptraGloss®- 2-vaiheinen kiillotus OptraGloss®-

kiillottajaa kayttae
[13.3]

kiillottajaa kayttaen
1,03

Yleisia huomautuksia

- Hiontainstrumenttien valmistajan antamia ohjeita instrumenttien asianmukaisesta kaytostd, kuten kdytettavasta
nopeudesta, on noudatettava.

- Paina materiaalia kasittelyn aikana vain kevyesti, jotta materiaali ei ylikuumene.

T Kuivakasittely
2 Mdrkakasittely
1 Kierrosnopeus enint. 10 000 rpm
4 Kierrosnopeus enint. 15 000 rpm
°I Kierrosnopeus enint. 20 000 rpm

Manufacturer
Ivocla

C€o0123

Date information prepare

Schaan/Liechtenstein Uﬂ

See Instrutions |




Suositellut hiontainstrumentit

IPS e.max® CAD

Litiumdisilikaatti-lasikeramiikka
(LS,)

IPS e.max® ZirCAD

Zirkoniumoksidikeramiikka
(Zro,)

IPS Empress® CAD

Leusiittilasikeramiikka

Suun
sisa-
puoliseen
kayttoon

Tetric® CAD

Komposiitti

ivoclar

Poltto

Kiillotus

Telio® CAD

PMMA

Suuret korjaukset

Hienot timanttiporat
[23,[4]

Hienot timanttiporat
[23,04]

Hienot timanttiporat
[2],4]

Hienot timanttiporat
[2],4]

Hienot timanttiporat
[2],4]

Pienet korjaukset

Erittain hienot timanttiporat

[2],14]

Hienot timanttiporat
[21,04]

Erittdin hienot timanttiporat
[2],[4]

Erittain hienot timanttiporat
[2],[4]

Erittain hienot timanttiporat
[2],[4]

Kiillotus

2-vaiheinen kiillotus OptraGloss®-

kiillottajaa kayttaen
21,131

2-vaiheinen kiillotus OptraGloss®-

kiillottajaa kayttaen
[2],[3]

2-vaiheinen kiillotus OptraGloss®-

kiillottajaa kayttaen
[2],[3]

1-vaiheinen kiillotus OptraGloss®-

kiillottajaa kayttaen
[2],[3]

1-vaiheinen kiillotus OptraGloss®-

kiillottajaa kayttaen
[2],[3]

Endodonttinen hoito

Keskikokoiset timanttiporat

Keskikokoiset timanttiporat

Keskikokoiset timanttiporat

Keskikokoiset timanttiporat

Manufacturer

Tarvittavat kasittelyvaiheet maardytyvat valitun kasittelymenetelman mukaan. Katso lisdtietoja kaytetta-
van kasittelymenetelman kdyttoohjeista.

See Instructions F

Date information prepared: 2022-04-08, Rev. 2



Slipeskiveanbefaling

IPS e.max® CAD

Litiumdisilikatglasskeram

Brenning

IPS e.max® ZirCAD

Zirkoniumoksidkeram

IPS Empress® CAD

Polering

Tetric® CAD

ivoclar

Telio® CAD

(Lsy (2roy) Leucitt-glasskeram Kompositt PMMA
Slipe festepunkt Fin diamant eller Fin diamant eller Fin diamant eller Fin diamant Kryssfortannede hardmetallfreser
silisiumkarbidstein finfortannede hardmetallfreser silisiumkarbidstein ), (5] m
[1, [5] [1], (6] [] (5]
Bearbeiding Fin diamant eller Fin diamant eller Fin diamant eller Fin diamant Fin diamant eller
silisiumkarbidstein finfortannede hardmetallfreser, silisiumkarbidstein o, ts) kryssfortannede hardmetall-
[, 151 eller silisiumkarbidstein 1, 51 freser
[1, 51 m
Polering 2-trinnspolering Alternativt: 2-trinnspolering 1-trinnspolering 1-trinnspolering

med OptraGloss®
[11,[3]

1-trinnspolering

med OptraGloss®
1.3

med OptraGloss®
[11,[3]

med OptraGloss®
[11,[3]

med OptraGloss®
[, 03]

Krystallisering eller
sintring

Korrekturer Ekstra fin diamant Fin diamant
o, ts] eller silisiumkarbidstein
{1, 51
Polering 2-trinnspolering 2-trinnspolering

med OptraGloss®
[13.3]

med OptraGloss®
1,031

Generelle anvisninger

- Falg relevante anvisninger fra produsenten av slipeskivene angaende riktig bruk, f.eks. lavt turtall.
- For d unnga overoppheting bar det generelt sett og uavhengig av materiale arbeides med lavt presstrykk.

" Tarrbearbeiding
2 Vatbearbeiding
¥ Turtall maks. 10 000 o/min
- Turtall maks. 15 000 o/min
® Turtall maks. 20 000 o/min

Manufacturer
Ivocla

C€o0123

Schaan/Liechtenstein

BH

See Instructions

Date information prepare
NO




Slipeskiveanbefaling

IPS e.max® CAD

Brenning

IPS e.max® ZirCAD

IPS Empress® CAD

Polering

Tetric® CAD

ivoclar

Telio® CAD

Litiumdisilikatglasskeram Zirkoniumoksidkeram . .
Leucitt-glasskeram Kompositt PMMA
(s, (Zroy) 9 P
Store korrekturer Fin diamant Fin diamant Fin diamant Fin diamant Fin diamant
[23, 141 [23,[4] [21,04] [2],4] [2],4]
Sma korrekturer Ekstra fin diamant Fin diamant Ekstra fin diamant Ekstra fin diamant Ekstra fin diamant
[21, 141 [2],[4] [2],[4] [2],[4]

[2],14]

Polering

2-trinnspolering

med OptraGloss®
21,131

2-trinnspolering

med OptraGloss®
[2],[3]

2-trinnspolering

med OptraGloss®
[2],[3]

1-trinnspolering

med OptraGloss®
[2],[3]

1-trinnspolering

med OptraGloss®
[2],[3]

Endo-tilgang

Middels diamant

Middels diamant

Middels diamant

Middels diamant

Avhengig av valgt bearbeidingsmetode skal de ngdvendige prosesstrinnene falges. Falg instruksjonene i
bruksanvisningen mht. de forskjellige bearbeidingsmetodene.

Manufacturer

C€o123 ml°

Date information prepared: 2022-04-08, Rev. 2

See Instructions NO



Aanbevolen slijpinstrumenten

IPS e.max® CAD

Lithium-disilicaat glaskeramiek

(LS,

kken

IPS e.max® ZirCAD

Zirkoniumoxidekeramiek
(zro,)

ivoclar

Extra-
oraal

Tetric® CAD Telio® CAD

IPS Empress® CAD

Leuciet glaskeramiek Composiet PMMA

Het bevestigingspunt

Fijne diamantboren

Fijne diamantboren

Fijne diamantboren Fijne diamantborenburs Dwarsdraads gesneden

vlak maken of siliciumcarbideboren of fijne wolfraamcarbideboren of siliciumcarbideboren [, ) wolfraamcarbideboren
[, (81 [1], (6] [] (5] (1
Afwerking Fijne diamantboren Fijne diamantboren Fijne diamantboren Fijne diamantboren Fijne diamantboren
of siliciumcarbideboren of fijne wolfraamcarbideboren of siliciumcarbideboren o, ts) of dwarsdraads gesneden
o1, 1) of siliciumcarbideboren ), (51 wolfraamcarbideboren
[1, 51 m
Polijsten Polijsten in 2 stappen Optioneel: Polijsten in 2 stappen Polijsten in 1 stap Polijsten in 1stap

met OptraGloss®
[11,[3]

Polijsten in 1 stap

met OptraGloss®
1.3

met OptraGloss® met OptraGloss® met OptraGloss®
[13.03] (13,031 [, 03]

Kristallisatie of

sinteren
Programat® CS6
Correcties Extra fijne diamantboren Fijne diamantboren
o, ts1 of siliciumcarbideboren
1, [5]
Polijsten Polijsten in 2 stappen Polijsten in 2 stappen

met OptraGloss®
[13.13]

met OptraGloss®
1,031

Algemene opmerkingen

- De respectievelijke indicaties van de fabrikant van het slijpgereedschap voor een juist gebruik, zoals snelheid,
moeten in acht worden genomen.
Gebruik lichte druk bij het verwerken, onafhankelijk van het materiaal, om oververhitting te voorkomen.

" Droge verwerking
2 Natte verwerking
“ Draaisnelheid max. 10 000 tpm
“ Draaisnelheid max. 15 000 tpm
I Draaisnelheid max. 20 000 tpm

Manufacturer
Ivocla

C€o0123

Schaan/Liechtenstein Uﬂ

See Instructions

Date information prepare

22-04-08, Rev. 2



Aanbevolen slijpinstrumenten

IPS e.max® CAD

Lithium-disilicaat glaskeramiek
(LS,)

Bakken

IPS e.max® ZirCAD

Zirkoniumoxidekeramiek
(Zro,)

IPS Empress® CAD

Leuciet glaskeramiek

Intra-
oraal

Tetric® CAD

Composiet

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Uitgebreide
correcties

Fijne diamantboren
[2],[4]

Fijne diamantboren
[2],14]

Fijne diamantboren
[2],14]

Fijne diamantboren
[2],14]

Fijne diamantboren
[2],14]

Kleine correcties

Extra fijne diamantboren
[2],[4]

Fijne diamantboren
[2],14]

Extra fijne diamantboren
[2],[4]

Extra fijne diamantboren
[2],[4]

Extra fijne diamantboren
[2],[4]

Polijsten

Polijsten in 2 stappen

met OptraGloss®
21,131

Polijsten in 2 stappen

met OptraGloss®
[2],[3]

Polijsten in 2 stappen

met OptraGloss®
[2],[3]

Polijsten in 1 stap

met OptraGloss®
[2],[3]

Polijsten in 1 stap

met OptraGloss®
[2],[3]

Endo-toegang

Medium diamond burs

Medium diamond burs

Medium diamond burs

Medium diamond burs

acht worden genomen. Raadpleeg voor meer informatie de gebruiksaanwijzing van de individuele

@ De benodigde verwerkingsstappen zijn afhankelijk van de gekozen verwerkingsmethode en moeten in

verwerkingsmethoden.

Manufacturer

C€o123 aal°

Schaan/Liechtenstein Date information prepared: 2022-04-08, Rev. 2

See Instructions NL



> UVLIOTWILEVAL EQPYOAAELOL EKTOOXLOLLOU

IPS e.max® CAD

YaAOKEPALKA SLTTUPLTLKOU ALOiou
(LS,

‘Omnt

IPS e.max® ZirCAD

Kepaukd ogeldiou JLpkoviou
(zro,)

IPS Empress® CAD

YaAoKeEPAULKA AsUKiTtn

E=0-

2TOMATIKA

2TiABwo

Tetric® CAD

>UvOeTn pntivn

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

E€opaiuvon tou

AETITOKOKKA OLOLAvVTLA

AETITOKOKKA OLALAvTLa

AETITOKOKKA DlapavTLa

AETITOKOKKA OLaLAvVTLA

Opéleq amo kapRidlo Bordpapiou

onueiou 1 dpelec amd kapRidlo TupLtiou N AeTTTOKOKKEG hpeleq amo 1 dpeleg amo kapRidio Tupttiou [, ts) gykapolag kotAg (cross-cut)
OUVaPLOYNG o, 5] kapBidlo BoAdpapiou [l ll
[, [6]
OAokAnpwaon AETITOKOKKA OLOLLAVTLA AETITOKOKKA OLALAVTLA AETITOKOKKA OLAUAVTLA 1 AeTttokokka dlapdvtia AeTttoKokKa dlapdavtia
1 dpelec amd kapRidlo Tupttiou 1 AETITOKOKKES hpeleg amo dpeleg amo kapRidlo Tupttiou o, ts) 1 dpeleg amo kapRidlo
. 5] KapBidlo BoAdpagiou i amd 1), 5] BoAdpauiou eykapolag Komng
kapBidio rupttiou (cross-cut)
[1], (6] 1
stiBwon YtiNBwon o€ 2 BAuata Mpoatpetika:: YtiNBwon o€ 2 Buata YtiNBwon o€ 1BAua JTiNBwoaon o€ 1 BAua

pe OptraGloss®
[11,[3]

YTiANBwon og 1BAua
ue OptraGloss®

(1,081

ue OptraGloss®
[11,[3]

ue OptraGloss®
[1,[3]

e OptraGloss®
[1,[3]

KpuotaMormoinon n

TIUPOCUCOWHATWAN
Programat® CS6
AlopBwoslg MoAU AETTTOKOKKA OLAULAVTLA AeTtToKOKKa dlapavtia
[, ts) N dpeleq amo kapRidio Tupttiou
1, [6]
JtiABwon YTiNBwon o€ 2 BAuata YTiANBwon og 2 Buata

pe OptraGloss®

[11,03]

ue OptraGloss®

(1,031

FeVIKEG ONUELWOELG

Mpémel va tnpouvtal ot 00NYIEC TOU EKAOTOTE KATAOKEUAOTH OXETIKA LE TN 0WOTA XPRON ToU £pyaAeiou

EKTPOXLOWOU, TLX., TAXUTNTA.

Aoknote ehadpd Tieon KATA TNV KATEPYAOia, AveEAPTNTA ATIO TO UALKO, LWOTE va amodeuxBel uttepBEppavon.

=npd katepyaoia
Yypn katepyaoia

Mey. taxutnta meptotpodng 10.000 rpm
Méy. taxutnta meplotpodng 15.000 rpm
Méy. taxutnta meptotpodng 20.000 rpm

Manufacturer

BH

See Instructions

Date information prepare




> UVLIOTWILEVAL EQPYOAAELOL EKTOOXLOLLOU

IPS e.max® CAD

YAAOKEPAULKA SLTTUPLTIKOU AtBiou
(LS,)

Oomn

IPS e.max® ZirCAD

Kepaukd ogeldiou Jipkoviou
(Zro,)

IPS Empress® CAD

YaAoKeEPAULKA AEUKITN

ENAO-

2TOMATIKA

2TIAB

Tetric® CAD

ZU0vOeTn pntivn

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

EKteTapéveg
OlopBbwoelg

AETITOKOKKA OlApavTLa
[23,[4]

AETITOKOKKA OlapavTLa
[23,04]

AETITOKOKKA DlapavTLa
[2],4]

AETITOKOKKA DlapavTLa
[2],4]

AETITOKOKKA DlApavTLa
[2],4]

Mikpég
OlopBwoelg

MOAU AETTTOKOKKA DLALLLAVTLAL
[2],[4]

AETITOKOKKA OLOLLAY
[21,04]

MoAU AETTTOKOKKA DLALLLAVTIAL
[2],[4]

MoAU AeTTTOKOKKA DLapLavTia
[2],[4]

MoAU AeTTTOKOKKA OLapLavTia
[2],[4]

ItiABwon

YTNBwaon o€ 2 BAuata
e OptraGloss®

(21,131

YTiNBwon o€ 2 Bhuata
ue OptraGloss®

[21,3]

YTiANBwon o€ 2 Buata
ue OptraGloss®

[21,13]

YTiANBwon og 1 BAua
ue OptraGloss®

[2),13]

YTiNBwon og 1 BAua
ue OptraGloss®

[2],13]

EvBodovtikd

Meoaia dlapavtia

Meoaia dlapavtia

Meoaia dlapavtia

Meoaia dlapavtia

@ Ta anattovpeva Bripata Katepyaoiag §aptwvTat arnod v emeypévn LEB0dO KaTeEpyaoiag Kat TPETEL

va akoAouBouvtal. MNa meplogotepeg mAnpodopieg, avatp€te otg 0dnyieg Xprong tng ekaotote
peBodou katepyaoiag.

Manufacturer

Date information prepared: 2
See Instructions EL




Onerilen tesviye aletleri

Atesle

IPS e.max® CAD IPS e.max® ZirCAD

Lityum disilikat cam seramik
(LS,

Zirkonyum oksit seramik
(zro,)

AGIZ
DISINDA

Polis

IPS Empress® CAD Tetric® CAD

Losit cam seramik Bilesen

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Baglanti noktasini

ince elmas frezler ince elmas frezler veya

ince elmas frezler ince elmas frezeler

Gapraz kesimli tungsten karbid frezler

pirizsiz hale veya silikon karbid frezler ince tungsten karbid frezler veya silikon karbid frezler . ) &
getirme [, [s] o, [5) [ 5]
Bitirme ince elmas frezler ince elmas frezler ince elmas frezler ince elmas frezler ince elmas frezler

veya silikon karbid frezler veya ince tungsten karbid frezler veya silikon karbid frezler o, ts) veya ¢apraz kesimli tungsten

[, 151 veya silikon karbid frezler 1), 151 karbid frezler

1, (8] m
Polisaj OptraGloss® kullanarak istege bagl: OptraGloss® kullanarak OptraGloss® kullanarak OptraGloss® kullanarak
2 adimli polisaj OptraGloss® kullanarak 2 adimli polisaj 1 adimli polisaj 1 adimli polisaj
[11,3) 1 adimli polisaj 11,3 11,31 [1,3]

.

Kristalizasyon veya

sinterleme
Programat® CS6
Diizeltmeler Ekstra ince elmas frezler ince elmas frezler
o, ts1 veya silikon karbid frezler
{1, 51
Polisaj OptraGloss® kullanarak OptraGloss® kullanarak

2 adimli polisaj 2 adimli polisaj
[13.13] 1,03

Genel notlar

[wl]
2]
[31
4]

[s]

C€o0123

Tesviye aletleri Ureticisinin hiz gibi dogru kullanimla ilgili talimatlarina uyulmalidir.
Asirtisitmadan kaginmak igin isleme sirasinda materyal ne olursa olsun IGtfen hafif basing uygulayin.

Kuru isleme
Islak isleme
Donls hizi maks. 10.000 dev/dk
Dénds hizi maks. 15.000 dev/dk
Dénts hizi maks. 20.000 dev/dk

Manufacturer
Ivocla

Schaan/Liechtenstein

BH

See Instructions

Date information prepare
TR




Onerilen tesviye aletleri

IPS e.max® CAD

Atesle

IPS e.max® ZirCAD

IPS Empress® CAD

Polisaj

Tetric® CAD

ivoclar

Telio® CAD

Lityum disilikat cam seramik
(LS,)

Zirkonyum oksit seramik
(Zro,)

Losit cam seramik

Bilesen

PMMA

Kapsamli
diizeltmeler

ince elmas frezler
[2],[4]

ince elmas frezler
[2],[4]

ince elmas frezler
[2],[4]

ince elmas frezler
[21,14]

ince elmas frezler
[2],14]

Kiiglik duzeltmeler

Ekstra ince elmas frezler
(21,141

ince elmas frezler
[2],[4]

Ekstra ince elmas frezler
[2],[4]

Ekstra ince elmas frezler
[2],[4]

Ekstra ince elmas frezler
[2],[4]

OptraGloss® kullanarak

OptraGloss® kullanarak

OptraGloss® kullanarak

OptraGloss® kullanarak

OptraGloss® kullanarak

Polisaj
2 adimli polisaj 2 adimli polisaj 2 adimli polisgj 1 adimli polisaj 1 adimli polisaj
[21.[31 [21,13] [2],3] [2],31 (21,31
Endo erigimi Orta elmas frezler Orta elmas frezler Orta elmas frezler Orta elmas frezler

Segilen isleme yontemine bagli gerekli isleme adimlarina uyulmalidir. Daha fazla bilgi igin liitfen ilgili isle-
me yontemlerinin Kullanim Talimatlarina bakin.

Manufacturer

Date information prepared: 2

See Instructions R




PekomMeHoyemMble LUNndoBaribHble MHCTRYMEHTDI

O6>kn MNMonupoBka

IPS e.max® CAD

CreksiokepamMmka Ha ocHoBe
oncunukata nntusa (LS,)

IPS e.max® ZirCAD

KepaMuka 13 oKcrMaa LMpKoHUs
(zro,)

IPS Empress® CAD

CTekiokepaMmKa Ha OCHOBe
nenuyuta

9KCTPA-

OPAJIbHAA

Tetric® CAD

Komnosutbl

ivoclar

Telio® CAD

NMMMA

LLinudoBka Touek

Menko3epHUCTbIE anMa3Hble

Menko3epHUCTbIE anMa3Hble

MenKo3epHUCTblE aMa3Hble

Menko3epHUCTbIE anMa3Hble

KoHycoBmaHble kapbua-

Kpennexusa 60pbl MK Kapbuao-KpeMHNEBbIE 60pbl UV MENKO3EPHUCTbIE 60pbl MW Kapbna-KPEMHUEBDIE 60pbl BONbdpamoBble 60pbI

6opbl kapbua-sBonb-dpamoBble 60pbl 60pbl 1, 5] 1

[, (5] [, [6] [ [51
OuHULWHaA Menko3epHUCTbIE anMa3Hble Menko3epHUCTbIE anMa3Hble MenKo3epHUCTbIE anMa3Hble Menko3epHUCTbIE anMa3Hble Menko3epHUCTbIE anMa3Hble
06paboTka 60pbl MK Kapbua-KpeEMHUEBBIE 60pbl, MENKO3EPHUCTbIE 60pbl MW Kapbra-KpEMHUEBDIE 6opbl 60pbl MW KOHYCOBUAHbIE

60pbl Kapbua-BonbdpamoBble HopbI 60pbl [, 151 kapbua-Bonbdpamosble 6opbl

), (5] NN Kapbua-KpemHueBble 6opbl ), (5) m

[1], (6]
Monuposka [1ByxaTanHast N0/IMPOBKa C NMOMOLLbHO Mo BbiGOpYy: [1ByxaTanHasi NoMpoBKa € NOMOLLbH | OAHO3TaNHaa NoMpPoBKa ¢ NOMOLLbKY | O4HO3TanHasd NoMPOBKa C NMOMOLLLHO
OptraGloss® OpoHo3TanHaa NoAMPOBKA C MOMOLLIbH OptraGloss® OptraGloss® OptraGloss®
[11,[3] O ptra G | OSS® [11,[3] [1,[3] [, 03]
[11.03]

Kpuctannusaums

nnn cnekaHue

Programat® CS6

KOppeKuVIVI SKCTpaMeﬂKOBGDHVICTbIB MeﬂKO3epHV]CTb|e anMa3Hble
anMasHble 60pbl 60pbl MM Kapbua-KPEMHUEBDBIE
[, 15 60pbl
01, 51
I'IonVIp0BKa ,ﬂByXSTaI'lHaH MoNMpoBKa C NMNOMOLLbHO ﬂByXSTaﬂHaﬂ MonmMpoBKa C NMNOMOLLbHO

OptraGloss®

1,081

OptraGloss®

(1,031

O6Lwme yKkazaHusa

— CnenyeT cobnoaaTh COOTBETCTBYHLLME YKA3aHWA NPOVM3BOANTENA KACATENbHO HAMNEXaLLUEero 1crnob30BaHms
LMD OBAMbHBIX MHCTPYMEHTOB, HAMPUMEP CKOPOCTb.
— [puMeHsanTe nerkoe OaeneHme Bo Bpems 06paboTky, HE3aBUCUMO OT MaTepMana, YTobbl N3bexaTb neperpesa.

1 Cyxas obpaboTka
121 BnaxHasa 0bpaboTka

¥ MakcuMarbHas ckopocTb BpatleHus: 10 000 06/MuH
¥l MakcuMarnbHas cKkopocTb BpaLleHus: 15 000 06/MuH
5] MakcuMarnbHas ckopocTb BpaLleHus: 20 000 06/MuH

Manufacturer

Ivoclar Vivadent AG

Liechtenstein

BH

See Instructions

Date information prepare




PekomMeHoyemMble LUNndoBaribHble MHCTRYMEHTDI

IPS e.max® CAD

CTeksiokepaMmKa Ha OCHoBe
avecnnukata nutus (LS,)

62K

IPS e.max® ZirCAD

KepaMuka 13 oKcvaa LMpKoHUs
(Zro,)

IPS Empress® CAD

CTeksiokepamMmKa Ha OCHoBe
nenuuta

NHTPA-

OPAJIbHAA

NMPOBKa

Tetric® CAD

KomnosunTbl

ivoclar

Telio® CAD

NMMMA

JeTtanbHble
KOppeKumm

Menko3epHUCTbIE afIMa3Hble
6opbl

(21,141

Menko3epHUCTbIE arIMa3Hble
6opbl

(21,141

Menko3epHUCTbIe anMasHble
60opbl

(21,141

Menko3epHUCTbIe anMasHble
60opbl

(21,141

Menko3epHUCTbIe anMasHble
60pbl

(21,141

He3HauuTenbHble

3KCTPaMenko3epHUcTble

Menko3epHUCTbIE anMa3Hble

3KCTPaMenko3epHUCTble

3KCTPaMenko3epHUCTble

3KCTPaMenko3epHUCTble

KOppeKumm anMasHble bopbl 6opbl anMasHble bopbl anmasHble 60pbl anMasHble 6opbl
21,141 21,141 21,141 (21,141 [21,[41
Monnposka [1ByxaTanHaa NonnpoBka ¢ noMoLlbto | [1ByxaTanHaa nonMpoBka ¢ noMoLlbto | [IByxaTamnHas nonvMpoBka ¢ nomollbto | OgHo3TanHas nonvpoBka ¢ nomollbto | 0oHO3TanHas NoMpoBKa C NMOMOLLIBH
OptraGloss® OptraGloss® OptraGloss® OptraGloss® OptraGloss®
21,131 [2],[3] [2],[3] [2],[3] [2],[3]
IHA0A0HTUYECKMIA CpedHe3epHUCTbIe anMasHble CpeadHe3epHUCTble anMasHble CpendHe3epHUCTble anMasHble CpenHe3epHNCTbIe anMasHble
poctyn 6opbl 6opbl 6opbl 60pbl -

HeobxoauMble 3Tanbl 06paboTku 3aBUCAT OT BbIBPAHHOr0 MeToAa 06paboTKU U [OMXKHbI 6bITh
cobntofeHbl. [JononHUTENbHY MHDOPMALMIO CM. B UHCTPYKLMM O NOpsiaKe NPUMEHEHNUs! OTAENbHbIX
MeTof0B 06paboTKN.

Manufacturer

Date information ared:

See Instructions RU




Zalecane narzedzia szlifujace

IPS e.max® CAD

Ceramika szklana na bazie
dwukrzemianu litu (LS,)

Wypalanie

IPS e.max® ZirCAD

Ceramika z tlenku cyrkonu
(zro,)

IPS Empress® CAD

Ceramika leucytowa

Polero

Tetric® CAD

Kompozyt

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Wygtadzanie miejsca
mocowania

Drobnoziarniste wiertta
diamentowe lub

wiertta z weglika krzemu
[, (51

Drobnoziarniste wiertta
diamentowe lub drobnoziarniste
wiertta z weglika wolframu

[, [6]

Drobnoziarniste wiertta
diamentowe lub wiertta z
weglika krzemu

[ [51

Drobnoziarniste wiertta
diamentowe
1, [5]

Wiertta z weglika krzemu z nacigciami
poprzecznymi
]

Wykonczenie

Drobnoziarniste wiertta
diamentowe lub wiertta
z weglika krzemu

[, [s]

Drobnoziarniste wiertta
diamentowe lub drobnoziarniste
wiertta z weglika wolframu lub
wiertta z weglika krzemu

[1], (6]

Drobnoziarniste wiertta
diamentowe lub wiertta
z weglika krzemu

[13, (6]

Drobnoziarniste wiertta
diamentowe
[1, (5]

Drobnoziarniste wiertta
diamentowe lub wiertta z weglika
wolframu z nacieciami
poprzecznymi

1

Polerowanie

Polerowanie dwuetapowe z uzyciem

OptraGloss®
[11,[3]

Opcjonalnie:
Polerowanie jednoetapowe z uzyciem
OptraGloss®

(1,081

Polerowanie dwuetapowe z uzyciem

OptraGloss®
[11,[3]

Polerowanie jednoetapowe z uzyciem

OptraGloss®
[1,[3]

Polerowanie jednoetapowe z uzyciem

OptraGloss®
[, [3]

Krystalizacja lub

spiekanie
Programat® CS6
Korekty Bardzo drobnoziarniste wiertta Drobnoziarniste wiertta
diamentowe diamentowe lub wiertta
[, 5] z weglika krzemu
[1], (6]
Polerowanie Polerowanie dwuetapowe z uzyciem Polerowanie dwuetapowe z uzyciem

OptraGloss®

[1,13]

OptraGloss®

(1,031

Wskazowki ogdlne

- Nalezy przestrzega¢ wskazowek producentdw narzedzi szlifujacych dotyczacych prawidtowego uzytkowania, np.

predkosci.

- Podczas obrabki wszystkich materiatéw nalezy stosowac niewielki nacisk, aby unikna¢ przegrzania.

" Obrébka na sucho
12 Obrébka na mokro

Manufacturer

Ivocla

C€o0123

% Maks. predkos¢ obrotowa 10 000 obr./min
¥ Maks. predko$¢ obrotowa 15 000 obr./min
51 Maks. predkosc¢ obrotowa 20 000 obr./min

Schaan/Liechtenstein

See Instructions

Date information prepare
pl




Zalecane narzedzia szlifujace

IPS e.max® CAD

Ceramika szklana na bazie
dwukrzemianu litu (LS,)

IPS e.max® ZirCAD

Ceramika z tlenku cyrkonu
(Zro,)

‘ IPS Empress® CAD

Ceramika leucytowa

Tetric® CAD

Kompozyt

ivoclar

Wypalanie

Polerowanie

Telio® CAD

PMMA

Rozlegte korekty

Drobnoziarniste wiertta
diamentowe
[2],14]

Drobnoziarniste wiertta
diamentowe
[2],14]

Drobnoziarniste wiertta
diamentowe
[2],14]

Drobnoziarniste wiertta
diamentowe
[2],[4]

Drobnoziarniste wiertta
diamentowe

(21,141

Drobne korekty

Bardzo drobnoziarniste wiertta
diamentowe
21,141

Drobnoziarniste wiertta
diamentowe
21,141

Bardzo drobnoziarniste wiertta
diamentowe
21,141

Bardzo drobnoziarniste wiertta
diamentowe
(21,141

Bardzo drobnoziarniste wiertta
diamentowe
[2],[4]

Polerowanie

Polerowanie dwuetapowe z uzyciem
OptraGloss®

(21,131

Polerowanie dwuetapowe z uzyciem
OptraGloss®

[21,3]

Polerowanie dwuetapowe z uzyciem
OptraGloss®

[21,13]

Polerowanie jednoetapowe z uzyciem
OptraGloss®

[2),13]

Polerowanie jednoetapowe z uzyciem
OptraGloss®

[2],13]

Dostep do kanatu

Medium diamond burs

Medium diamond burs

Medium diamond burs

Medium diamond burs

Manufacturer

Niezbedne etapy obrdbki s uzaleznione od wybranej metody obrdbki i nalezy ich przestrzegac. Aby
uzyskac wiecej informacji, prosze zapoznac sig z instrukcjami stosowania poszczegdlnych metod obrdbki.

Date information prepared: 2

See Instructions PL




Priporoceni instrumenti za brusenje

IPS e.max® CAD

Steklo-keramika iz litijevega
disilikata (LS,)

Zganje

IPS e.max® ZirCAD

Keramika iz cirkonijevega oksida

(zro,)

IPS Empress® CAD

Levcitna steklo-keramika

Ekstra-
oralno

ivoclar

Poliranje

Tetric® CAD

Kompozit

Telio® CAD

PMMA

Zgladitev tocke
pritrditve

Fini diamantni rezkarji
ali rezkariji iz silicijevega karbida
[1, [5]

Fini diamantni rezkarji
ali fini rezkarji iz volframovega
karbida

[1, 5]

Fini diamantni rezkarji
ali rezkariji iz silicijevega karbida
[1] (58]

Fini diamantni rezkarj
01, (8]

Precno rezani svedri iz volframovega
karbida

(1

Zakljuéna obdelava

Fini diamantni rezkarji
ali rezkariji iz silicijevega karbida
1, [5]

Fini diamantni rezkarji ali fini
rezkarji iz volframovega karbida
ali rezkarji iz silicijevega karbida
[1, 51

Fini diamantni rezkarji
ali rezkarji iz silicijevega karbida
[, (51

Fini diamantni rezkarji
01, (8]

Fini diamantni rezkarji ali pre¢no
rezani svedri iz volframovega
karbida

il

Poliranje

2-koracno poliranje

z OptraGloss®
[11,[3]

Izbirno:
1-korac¢no poliranje

z OptraGloss®
1.3

2-koracno poliranje

z OptraGloss®
[11,[3]

1-koracno poliranje

z OptraGloss®
[11,[3]

1-koragno poliranje
z OptraGloss®
(11,031

Kristalizacija ali

sintranje
Programat® CS6
Popravki Izredno fini diamantni rezkarji Fini diamantni rezkarji
o, ts] ali rezkarji iz silicijevega karbida
{1, 51
Poliranje 2-koracno poliranje 2-koracno poliranje

z OptraGloss®
[13.3]

7 OptraGloss®
1,031

SploSne opombe

- Upostevati je treba ustrezne proizvajalceve indikacije orodij za brusenje glede pravilne uporabe, npr. hitrost.
- Ne glede na material med obdelavo uporabite rahel pritisk, da preprecite pregrevanje.

" Suha obdelava

2 Mokra obdelava

¥ Najvedja hitrost vrtenja 10.000 vrt./min.
" Najvedja hitrost vrtenja 15.000 vrt./min.
® Najveja hitrost vrtenja 20.000 vrt./min.

Manufacturer
Ivocla

C€o0123

Schaan/Liechtenstein

BH

Date information prepare

See Instrutions Sl



Priporoceni instrumenti za brusenje

IPS e.max® CAD

Steklo-keramika iz litijevega
disilikata (LS,)

Zganje

IPS e.max® ZirCAD

Keramika iz cirkonijevega oksida
(Zro,)

IPS Empress® CAD

Levcitna steklo-keramika

Intra-
oralno

Poli

Tetric® CAD

Kompozit

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

ObsezZni popravki

Fini diamantni rezkarji
[23,[4]

Fini diamantni rezkarji
[23,04]

Fini diamantni rezkarji
[2],4]

Fini diamantni rezkarji
[2],4]

Fini diamantni rezkarji
[2],4]

Manjsi popravki

Izredno fini diamantni rezkarji
[2],[4]

Fini diamantni rezkarji
[21,04]

Izredno fini diamantni rezkarji
[2],[4]

Izredno fini diamantni rezkarji
[2],[4]

|zredno fini diamantni rezkarji
[2],[4]

Poliranje

2-koracno poliranje

z OptraGloss®
21,131

2-koracno poliranje

z OptraGloss®
[2],[3]

2-koracno poliranje

z OptraGloss®
[2],[3]

1-koracno poliranje

z OptraGloss®
[2],[3]

1-koracno poliranje

z OptraGloss®
[2],[3]

Endo dostop

Srednji diamantni rezkarji

Srednji diamantni rezkarji

Srednji diamantni rezkarji

Srednji diamantni rezkarji

dodatne informacije si oglejte navodila za uporabo posameznih metod obdelave.

@ Koraki, ki so potrebni za obdelavo, so odvisni od izbrane metode obdelave in jih je treba upostevati. Za

C€o123 aal°

Manufacturer

Date information prepared: 2022-04-0¢

See Instructions SL



Preporuceni brusni instrumenti

IPS e.max® CAD

Litij-disilikatna staklokeramika
(LS,

nje

IPS e.max® ZirCAD

Keramika od cirkonijevog oksida
(zro,)

IPS Empress® CAD

Leucitna staklokeramika

Ekstra-
oralno

Poliranje

Tetric® CAD

Kompozit

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Zagladivanje spojnog
mjesta

Precizna dijamantna svrdla
ili silikonska karbidna svrdla
[, (81

Precizna dijamantna svrdla
ili precizna svrdla od
volframovog karbida

[, [6]

Precizna dijamantna svrdla
ili silikonska karbidna svrdla
[1] (58]

Precizna dijamantna s
01, (8]

Krizna svrdla od volframovog karbida
[

Zavrsna obra

Precizna dijamantna svrdla
ili silikonska karbidna svrdla
[, (8]

Precizna dijamantna svrdla ili
precizna svrdla od volframovog
karbida ili silikonska karbidna
svrdla

[1], (6]

Precizna dijamantna svrdla
ili silikonska karbidna svrdla
[, (51

Precizna dijamantna svrdla
01, (8]

Precizna dijamantna svrdla
ili krizna svrdla od volframovog
karbida

[

Poliranje

Poliranje u 2 koraka

s pomoc¢u OptraGloss®
[11,[3]

Nije obavezno:
Poliranje u 1 koraku s pomocu
OptraGloss®

(1,081

Poliranje u 2 koraka

s pomoc¢u OptraGloss®
[11,[3]

Poliranje u 1 koraku s pomocu

OptraGloss®
[1,[3]

Poliranje u 1 koraku s pomocu

OptraGloss®
[, [3]

Kristalizacija ili
sinteriranje

Programat® CS6

Ispravci Vrlo precizna dijamantna svrdla Precizna dijamantna svrdla
o, (5] ili silikonska karbidna svrdla
[, 81
Poliranje Poliranje u 2 koraka s pomocu Poliranje u 2 koraka s pomocu

OptraGloss®

[11,03]

OptraGloss®®
[11.03]

Opdcenite napomene

- Potrebno je pridrzavati se odgovarajuéih napomena proizvodaca brusnih alata o pravilnoj uporabi, npr. o brzini.
- Koristite lagani pritisak tijekom obrade, bez obzira na materijal, kako biste izbjegli pregrijavanje.

" Suha obrada

' Mokra obrada

Bl Maks. brzina okretanja 10.000 rpm
1 Maks. brzina okretanja 10.000 rpm
B Maks. brzina okretanja 10.000 rpm

Manufacturer
Ivocla

C€o0123

Schaan/Liechtenstein

BH

See Instructions

Date information prepare
R




Preporuceni brusni instrumenti

IPS e.max® CAD

Litij-disilikatna staklokeramika
(LS,)

ecenje

IPS e.max® ZirCAD

Keramika od cirkonijevog oksida
(Zro,)

IPS Empress® CAD

Leucitna staklokeramika

Intra-
oralno

Poli

Tetric® CAD

Kompozit

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

OpseZni ispravci

Precizna dijamantna svrdla
[23,14]

Precizna dijamantna svrdl
[23, 141

Precizna dijamantna svrdl
[23, 141

Precizna dijamantna svrdl
[2),[4]

Precizna dijamantna svrdl
[23,04]

Manji ispravci

Vrlo precizna dijamantna svrdla
[2],14]

Precizna dijamantna svrdla
[2], 141

Vrlo precizna dijamantna svrdla
(21,141

Vrlo precizna dijamantna svrdla
[2],[4]

Vrlo precizna dijamantna svrdla
[2],[4]

Poliranje

Poliranje u 2 koraka

s pomocu OptraGloss®
21,131

Poliranje u 2 koraka

s pomocéu OptraGloss®
[2],[3]

Poliranje u 2 koraka

s pomocu OptraGloss®
[2],[3]

Poliranje u 1 koraku s pomocu
OptraGloss®

[2),13]

Poliranje u 1 koraku s pomocu
OptraGloss®

[2],13]

Endo pristup

Srednja dijamantna svrdla

Srednja dijamantna svrdla

Srednja dijamantna svrdla

Srednja dijamantna svrdla

Potrebni koraci obrade ovise o odabranoj metodi obrade i moraju se postivati. Dodatne informacije
potraZite u uputama za uporabu odgovaraju¢e metode obrade.

Manufacturer

C€o123 aal°

Schaan/Liechtenstein Date information prepared: 2022-04-08, Rev. 2

See Instructions HR



Doporucene brusne nastroje

IPS e.max® CAD

Sklokeramika na bazi lithium
disilikatu (LS,)

‘ IPS e.max® ZirCAD

Keramika na bazi oxidu
zirkoniéitého (ZrO,)

IPS Empress® CAD ‘

Leucitova sklokeramika

Extra-

oralni

Tetric® CAD

Kompozitni material

ivoclar

aleni Lesténi

Telio® CAD

PMMA

Vyhlazeni napojo-
vaciho bodu

Jemné diamantové brousky
nebo silicokarbidové kameny
[1, [5]

Jemné diamantové brousky
nebo jemné tvrdokovové frézy
[1], (6]

Jemné diamantové brousky
nebo silicokarbidové kameny
[] 5]

Jemné diamantové brousky
01, (8]

Tvrdokovoveé frézy s kiizovymi brity
[

Dokonéeni

Jemné diamantové brousky
nebo silicokarbidové kameny
[, (8]

Jemné diamantové brousky
nebo jemné tvrdokovové frézy
nebo silicokarbidové kameny
[1, 51

Jemné diamantové brousky
nebo silicokarbidové kameny
[, (81

Jemné diamantové brousky
01, (8]

Jemné diamantové brousky
nebo tvrdokovové frézy s
krizovymi brity

m

LeSténi

Dvoukrokové lesténi

pomoci OptraGloss®
[11,[3]

Volitelné:
Jednokrokové lesténi

pomoci OptraGloss®
1,031

Dvoukrokové lesténi

pomoci OptraGloss®
[11,[3]

Jednokrokové lesténi

pomoci OptraGloss®
[11,[3]

Jednokrokové lesténi

pomoci OptraGloss®
[, 03]

Krystalizace nebo
sintrovani

Programat® CS6

Korekce Extra jemné diamantové Jemné diamantové brousky
brousky nebo silicokarbidove kameny
01, (8] 1, [5]

Lesténi Dvoukrokové lesténi Dvoukrokoveé lesténi

pomoci OptraGloss®
[13.13]

pomoci OptraGloss®
1,03

Vseobecné poznamky

- Musi byt dodrzeny pfislusné pokyny vyrobce brusnych nastrojl tykajici se spravného poufZiti, napfr. rychlost.
- PFi zpracovani vyvijejte lehky tlak bez ohledu na materidl, aby se zamezilo prehrati.

" Suché zpracovani
1 Mokré zpracovani
B Otacky max. 10 000 ot./min
" Qtacky max. 15 000 ot./min
5 Qtacky max. 20 000 ot./min

Manufacturer
Ivocla

C€o0123

Schaan/Liechtenstein

BH

See Instructions

Date information prepare




Doporucene brusne nastroje

IPS e.max® CAD

leni

IPS e.max® ZirCAD

IPS Empress® CAD

Intra-

oralni

Lesté

Tetric® CAD

ivoclar

Telio® CAD

Sklokeramika na bazi lithium dis-
ilikatu (LS,)

Keramika na bazi oxidu
zirkoniéitého (ZrO,)

Leucite glass-ceramics

Composite

PMMA

Rozsahlé korekce

Jemné diamantové brousky
[23,[4]

Jemné diamantové brousky
[23,04]

Jemné diamantové brousky
[2],4]

Jemné diamantové brousky
[2],4]

Jemné diamantové brousky
[2],4]

Drobné korekce

Extra jemné diamantové
brousky

(21,141

Jemné diamantové brousky
[21,04]

Extra jemné diamantové
brousky

[21,14]

Extra jemné diamantové
brousky

[2],14]

Extra jemné diamantové
brousky

[2],14]

LeSténi

Dvoukrokové lesténi

pomoci OptraGloss®
21,131

Dvoukrokové lesténi

pomoci OptraGloss®
[2],[3]

Dvoukrokové lesténi

pomoci OptraGloss®
[2],[3]

Jednokrokové lesténi

pomoci OptraGloss®
[2],[3]

Jednokrokové lesténi

pomoci OptraGloss®
[2],[3]

Endo pfistup

Stfedni diamantoveé brousky

Stfedni diamantoveé brousky

Stredni diamantoveé brousky

Stredni diamantoveé brousky

@

C€o123 aal°

Manufacturer

See Instructions

Nezbytné kroky zpracovani zavisi na zvolené metodé zpracovani a musi byt dodrZeny. Vice informaci
naleznete v navodu k pouZiti jednotlivych metod zpracovani.

Date information prepared: 2022-04-0¢

CS



Odporucane brusne nastroje

IPS e.max® CAD ‘

Sklokeramika z kremicitanu litneho
(LS,

Vypal'ovanie

IPS e.max® ZirCAD

Keramika z oxidu zirkonicitého
(zro,)

IPS Empress® CAD

Leucitova sklokeramika

Extra-
oralne

estenie

Tetric® CAD

Kompozit

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Vyhladenie bodu
pripojenia

Jemné diamantové frézy
alebo frézy z karbidu kremika
[1, [5]

Jemné diamantové frézy alebo
jemné frézy z karbidu volframu
[1, [8]

Jemné diamantové frézy
alebo frézy z karbidu kremika
[] 5]

Jemné diamantové frézy
15)

1, (8]

Priecne frézy z karbidu volframu
[

Konec¢na uprava

Jemné diamantové frézy
alebo frézy z karbidu kremika
1, [5]

Jemné diamantové frézy alebo
jemné frézy z karbidu volframu
alebo frézy z karbidu kremika
[1, 51

Jemné diamantove frézy
alebo frézy z karbidu kremika
[, (51

Jemné diamantové frézy
01, (8]

Jemné diamantové frézy alebo
prie¢ne frézy z karbidu volframu
u]

Lestenie

2-stupniové lestenie pouZitim
OptraGloss®
[13.13]

Volitel'ne:
1-stupriové lestenie pouZitim
OptraGloss®
1.3

2-stupnové lestenie pouZitim
OptraGloss®
[13.03]

T-stupriové lestenie pouZitim
OptraGloss®
[11,[3]

1-stupriové lestenie pouZitim
OptraGloss®
[, 03]

Krystalizacia alebo
spekanie

Programat® CS6

Korekcie Extra-jemné diamantové frézy Jemné diamantové frézy
. 51 alebo frézy z karbidu kremi
1, [5]
Lestenie 2-stupnioveé lestenie pouZitim 2-stupnove lestenie pouzitim

OptraGloss®
[13.3]

OptraGloss®
1,031

Vseobecné poznamky

[wl]
2]

31

4

C€o0123

Musia sa dodrZiavat prislusné indikacie vyrobcu brisneho naradia o vhodnom poufZiti, napr. otacky.
Pri spracovani pouZivajte mierny pritlak bez ohladu na materidl, aby ste predisli prehriatiu.

Suchy postup
VIhky postup

Rychlost otad&ania max. 10 000 ot./min
Rychlost ota¢ania max. 15 000 ot./min
5 Rychlost otadania max. 20 000 ot./min

Manufacturer
Ivocla

Schaan/Liechtenstein

Date information prepare

See Instructions SK



Odporucane brusne nastroje

IPS e.max® CAD

Sklokeramika z kremicitanu litneho
(LS,)

Vypal'ovanie Lestenie

IPS e.max® ZirCAD

Keramika z oxidu zirkonicitého
(Zro,)

IPS Empress® CAD

Leucitova sklokeramika

Intra-

oralne

Tetric® CAD

Kompozit

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Rozsiahle korekcie

Jemné diamantové frézy
[23,[4]

Jemné diamantové frézy
[23,04]

Jemné diamantové frézy
[2],4]

Jemné diamantové frézy
[2],4]

Jemné diamantové frézy
[2],4]

Drobné korekcie

Extra-jemné diamantové frézy
[2],[4]

Jemné diamantové frézy
[21,04]

Extra-jemné diamantové frézy
[2],[4]

Extra-jemné diamantové frézy
[2],[4]

Extra-jemné diamantové frézy
[2],[4]

LeStenie

2-stupnové lestenie pouzitim
OptraGloss®

(21,131

2-stupniové lestenie pouzitim
OptraGloss®

[21,3]

2-stupniové lestenie pouzitim
OptraGloss®

[21,13]

1-stupriové lestenie pouzitim
OptraGloss®

[2),13]

1-stupriové lestenie pouzitim
OptraGloss®

[2],13]

Endo pristup

Stredné diamantové frézy

Stredné diamantové frézy

Stredné diamantove frézy

Stredné diamantove frézy

@

C€o123 aal°

Manufacturer

Potrebné kroky spracovania zavisia od zvolenej metddy spracovania a musia sa dodrZiavat. Dalsie
informacie najdete v navodoch na pouZite jednotlivych postupov spracovania.

Date information prepared: 2022-04-0¢

See Instructions SK



Javasolt csiszoldeszkdzok

Extra-

oralis

ivoclar

“getés Polirozas

IPS e.max® CAD ‘

Litium-diszilikat Gvegkeramiak
(LS,

IPS e.max® ZirCAD

Cirkénium-oxid keramidk
(zro,)

IPS Empress® CAD

Leucit Uvegkeramiak

Tetric® CAD ‘

Kompozit

Telio® CAD

PMMA (polimetil-metakrilat)

Simitsa el az
érintkezési pontot

Finom szemcséjl gyémantfurok
vagy szilikon-karbid furok
[1, [5]

Finom szemcséj gyémantfurdk
vagy finom szemcséjl
volfram-karbid

[, [6]

Finom szemcséjli gyémantfurdk
vagy szilikon-karbid furok
[1] (58]

Finom szemcséjli gyémantfurok
[1, (6]

Harantvagott volfram-karbid furd
[

Finirozas Finom szemcséjl gyémantfurok Finom szemcséjl gyémantfurdk Finom szemcséjl gyémantfurdk Finom szemcséjt gyémantfurdk Finom szemcséjli gyémantfurok
vagy szilikon-karbid furok vagy finom szemcséjl volf- vagy szilikon-karbid furok ), 15) vagy harantvagott volfram-
. 5] ram-karbid furok vagy 1, 5] karbid furdk
szilikon-karbid furdk m
[1], (6]
Polirozas 2 Iépéses polirozas OptraGloss® Vdlaszthato: 2 lépéses polirozas az OptraGloss® 11épéses polirozas OptraGloss® 11épéses polirozas OptraGloss®

hasznalataval
[11,[3]

11épéses polirozas OptraGloss®

hasznalataval
[11.03]

hasznalataval
[11,[3]

hasznalataval
[1,[3]

hasznalataval
[, [3]

Krisztallizacio vagy
szinterelés

Programat® CS6

Korrekciok

Extra finom szemcséjl
gyémantfurok
[, (8]

Finom szemcséjd gyémantfurok
vagy szilikon-karbid furdk
[, 81

Polirozas

2 lépéses polirozas OptraGloss®

hasznalataval
(11,031

2 lépéses polirozas OptraGloss®

hasznalataval
[11.03]

Altaldnos megjegyzések

- Agyartonak a csiszoloeszkdzok megfeleld hasznalatra (pl. sebesség) vonatkozo eldirdsait be kell tartani.
- Flggetlendl a felhasznalt anyag jellegétdl, a feldolgozas sordn enyhe nyomast kell ra gyakorolni a tulmelegedés

elkerilése érdekében.

- Szaraz feldolgozas
7 Nedves feldolgozas
9 Forgasi sebesség max. 10 000 rpm
4 Forgasi sebesség max. 15 000 rpm
° Forgasi sebesség max. 20 000 rpm

Manufacturer

Ivocla

C€o0123

Schaan/Liechtenstein

See Instructions

Date information prepare

U



Javasolt csiszoldeszkdzok

IPS e.max® CAD

Litium-diszilikat Gvegkeramiak
(LS,)

t

IPS e.max® ZirCAD

Cirkénium-oxid keramiak
(Zro,)

IPS Empress® CAD

Leucit Uvegkeramiak

Intra-

oralis

Tetric® CAD

Kompozit

ivoclar

Telio® CAD

PMMA (polimetil-metakrilat)

Kiterjedt
korrekciok

Finom szemcséjli gyémantfurdk
[23,14]

Finom szemcséjli gyémantfurdk
[23, 141

Finom szemcséjli gyémantfurdk
[23, 141

Finom szemcséjli gyémantfurdk
[2),[4]

Finom szemcséjli gyémantfurdk
[2],04]

Kisebb
korrekciok

Extra finom szemcséjl
gyémantfurok
(21,141

Finom szemcséjli gyémantfurdk
[2], 141

Extra finom szemcséjl
gyémantfurok
[21,[41

Extra finom szemcséjli
gyémantfurok
[21,[41

Extra finom szemcséjli
gyémantfuroks
[2, (41

Polirozas

2 lépéses polirozas OptraGloss®

haszndlataval
21,131

2 lépéses polirozas OptraGloss®

hasznalatdval
[2],[3]

2 lépéses polirozas OptraGloss®

hasznalataval
[2],[3]

11épéses polirozas OptraGloss®

hasznalataval
[2],[3]

11épéses polirozas OptraGloss®

hasznalataval
[2],[3]

Endo access (furdk)

Kézepes gyémantfurok

Kézepes gyémantfurok

Kézepes gyémantfurok

Koézepes gyémantfurok

A feldolgozas sziikséges Iépései a valasztott feldolgozasi modszertdl fliggenek, és ezeket be kell tartani.
Tovabbi informacidért kérjiik, olvassa el az egyes feldolgozasi modszerek hasznalati utasitasat.

C€o123 aal°

Manufacturer

Date information prepared: 2022-04-0¢

See Instructions HU



[TpenopyyYeHm MHCTPYMEHTM 33 bpyLUEeHe

IPS e.max® CAD

Craksio-KepaMuka op,
nutunjym-gmucnnukata (LS,)

Meuere

IPS e.max® ZirCAD

KepaMuka o LMpPKOHWjyM-
avokenga (ZrO,)

IPS Empress® CAD

CTtakno n Kkepamuka og, neyumta

EKCTPA-
OPAJIHO

Monn

Tetric® CAD

Komnosur

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

PaBHame Tauke

OuHK anjaMaHTCKX 6opepu un

DvHK avjamaHTcku bopepu

OuHW OmjaMaHTCkn Bopepu unn

OwuHW anjamaHTcku bopepw

[TonpeyHn 6opepn o4 Bondpam-

npuyBpwhnsarba 6opepn o4 cunuumnjym-kapbmaa nnn duHn bopepn o BoNdpam- 6opepu o4 cvnnumMjyM-kapbraa [, (51 Kapbvaa
1, 5] Kapbuaa 1] 151 &l
[, [6]
OuHuwmparbe OuHK anjaMaHTCKX Bopepu unn OwuHW onjamaHTCku bopeph, OuHW omjamMaHTCkun Bopepu unm OunHK anjaMaHTcKn 6opepm OuHK anjaMaHTCKn 6opepu
6opepn o4 cunmumnjym-kapbmaa GuHM bopepun o Bondpam- 6opepn o cunuumjym-kapbuaa o, ts) My nonpeYHn bopepn o
[, [s] Kapbuaa nnv bopepu og [, (5] BoN¢ppamM-kapbuaoaburs
cunuumjym-kapbuaa m
[1], (6]
Monupare Monvparse y 2 kopaka nomohy OnuunoHanHo: [Tonuparbe y 2 kopaka noMohy [Tonuparse y 1 kopaky nomohy Monupakse y 1 Kopaky noMohy

OptraGloss-a®
[11,[3]

Monunparse y 1 kopaky nomohy

OptraGloss-a®
[11.03]

OptraGloss-a®
[11,[3]

OptraGloss-a®
[1,[3]

OptraGloss-a®
[, [3]

Kpuctanusaumja unm

CUHTEPOBakbe
Programat® CS6
Kopekuwuje /13y3eTHO GUHM AMjaMaHTCKK DwvHKM anjamaHTckn Gopepm unm
6opepn 6opepun oa cvnuUMjym-kapburaa
[, (8] [, 81
Monupare Monvpatbe y 2 Kopaka nomohy Monunparoe y 2 kopaka nomohy

OptraGloss-a®
(13,031

OptraGloss-a®
[11.03]

OnwTe HanoMeHe

~ Heornxo/Ho je NoLUITOBATM ynyTCTBa NPOM3B0HaYa MHCTPYMeHaTa 3a GyLlerbe Koja Ce 0HOCE Ha MPaBU/IHO

KopuLherse, HNp. 6p3uHy.

- [la 6ucTe n3bernv nperpeBarbe, NPUMeHUTe 6iar NpUTMcak Npunvkom obpaae, 6e3 063unpa Ha MaTepujan.

" Cysa obpaga
2 Mokpa obpaga

Manufacturer

Ivocla

C€o0123

1 MakcuMarHa 6p3uHa potuparba: 10.000 o/M
U MakcuManHa 6p3uHa potuparba: 15.000 o/MuH
51 MakcuMarnHa 6p3vHa potuparba: 20.000 o/MuH

Schaan/Liechtenstein

BH

See Instructions

Date information prepare

SR




ivoclar

NHTPA-
OPAJTHO

[TpenopyyYeHm MHCTPYMEHTM 33 bpyLUEeHe

Meverbe npame

IPS e.max® CAD

IPS e.max® ZirCAD

IPS Empress® CAD

Tetric® CAD

Telio® CAD

Craksio-KepaMumka on
nuTtnjym-gneunukata (LS,)

KepaMuka oa LMpKOHUjyM-
ounokcmga (ZrO,)

Crakno n kepamuka og, neyumra

Komnosur

PMMA

Benuke Kopekumje

OwvHK anjamaHTckn bopepn
[21,14]

OuHW anjamaHTcku 6opepu
[23,14]

DuHW anjamaHTckn 6opepu
[23,14]

OuHW anjamaHTckmn 6opepu
[23, 141

OuHK anjamaHTckn 6opepwn
[23, 141

Matbe Kopekuuje

/13y3eTHO GUHM AMjaMaHTCKK
bopepun

[21,[41

OuHW anjamMaHTckn 6opepu
[21.14]

/13y3eTHO DMHN OMjaMaHTCKX
6opepu

(21,141

/13y3eTHO DMHM AMjaMaHTCKX
6opepu

(21,141

/13y3eTHO DUHM OMjaMaHTCKX
6opepu

(21,141

Monuparbe

Monupakbe y 2 kopaka nomohy

OptraGloss-a®
21,131

[Tonupatbe y 2 kopaka nomohy

OptraGloss-a®
[2],[3]

[Tonvpakbe y 2 kopaka nomohy

OptraGloss-a®
[2],[3]

Monuparbe y 1 kopaky noMohy

OptraGloss-a®
[2],[3]

Monuparse y 1 kopaky noMohy

OptraGloss-a®
[2],[3]

EHO0LOHTCKM
npuctyn

Medium diamond burs

Medium diamond burs

Medium diamond burs

Medium diamond burs

Mpatute kopake noTpebHe 3a 06paay Koju 3aBuce of u3abpaHor MeToaa obpage. [lonatHe nHbopMauuje

@ 0 NoTpaxuTe y ynyTcTBMMA 3a ynoTpeby 3a nojeanHauHe MeTone obpage.

C€o123 aal°

Manufacturer

Date information prepared: 2022-04-08, Rev. 2

See Instructions SR



[TpenopadyaH MHCTRPYMEHTWM 33 CTRY>KEHE

IPS e.max® CAD

Nutnym oncunukar craknieHa
kepammka (LS,)

Meuere

IPS e.max® ZirCAD

KepaMuka o, LMPKOHWYM oKeuag,
(zro,)

IPS Empress® CAD

JleyunT cTakneHa KkepaMmka

EKCTPA-
OPAJIHO

Monn

Tetric® CAD

Komnosur

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

M3MazHyBakb€e Ha

OwHW anjaMaHTcku bopepw

DvHK avjamaHTcku bopepu

OuHW omjamaHTckmn Gopepu

OwuHM anjamaHTCckn 6ope

HanpeuHn BondpamM-kapbuaHu 6op

ToYKaTa Ha nnu 6opepu 04 CUNNLINYM nnu drHM BondpamM-kapbuaoHm nnn bopepu o4 CUNULMYM [, (51 )
noBp3yBatbe Kapbua 6opepw Kapoug
[, (5] [, [6] [ [51
OuHuwmparbe OuHK anjaMaHTcKn 6opepu OuHW omjamaHTckn bopepu OuHW omjamaHTCkn Bopepu OunHK anjaMaHTcKn 6opepu OuHM anjaMaHTcKn 6opepu
nnu 6opepu o4 CUAMLMYM Kapb nnv drHKM BondpamM-kapbuaoHm nnn bopepu og cUNULMYM o, ts) AW HaNpeyHn Bondpam-
[, [s] 6opepu unmn bopepn og Kapbun KapbuaoHu bopepu
cunMuMyM kapbua ), (5] o
[1], (6]
Monuparbe Monuparbe Bo 2 yekopu co ynoTpeba OnuunoHanHo: Monvparse BO 2 Yekopu co ynotpeba | [onuparbe Bo 1uyekop co ynotpeba [Tonuparbe Bo 1 4ekop co ynoTpeba

Ha OptraGloss®
[11,[3]

Monunpakse Bo 1 4ekop co ynoTpeba

Ha OptraGloss®
[11.03]

Ha OptraGloss®
[11,[3]

Ha OptraGloss®
[1,[3]

Ha OptraGloss®
[, [3]

Kpuctanusaumja unm

CUHTEPUPaHE
Programat® CS6
Kopekummn EkcTpa GuHM anjaMaHTCKm DwvHK anjamaHTckn bopepu
6opepn nnn bopepun o4 CUNULMYM
[, 5] Kapbu
[1], (6]
Monupare Monupatbe BO 2 Yyekopu co yrnotpeba | [onmparbe Bo 2 yekopu co ynoTpeba

Ha OptraGloss®
(11,031

Ha OptraGloss®
[11.03]

OnwTK HanoMeHn

- Mopa [a ce NoYMTyBaaT COOABETHUTE MHAMKALMM HA MPOM3BOAMTENOT Ha ANATKMTE 33 CTPYXEHE 33 COOABETHA

ynotpeba, T.e. 6p3nHa.

— KopucTeTte Man nNpuTMCoK 3a Bpeme Ha 06paboTkaTa, 6e3 orfef Ha MaTepumjanorT, 3a Aa 3berHeTe nperpesarse.

" CyBa obpaboTka

2 BnaxHa 06paboTka

B Make. 6p3vHa Ha poTauwja 10 000 rpm
4 Make. 6p3vHa Ha poTauja 15 000 rpm
1 Make. 6p3mHa Ha poTaumja 20 000 rpm

Manufacturer
Ivocla e

C€o0123

494 Schaan/Liechtenstein I:E

See Instructions

Date information prepared
MK

04-08, Rev. 2



[TpenopadyaH MHCTRPYMEHTWM 33 CTRY>KEHE

IPS e.max® CAD

NUTnyM gmucmnukat crtakneHa
kepamumka (LS,)

Meverbe

IPS e.max® ZirCAD

KepaMuka o4, LMPKOHWYM oKeuag,
(Zro,)

IPS Empress® CAD

JNeyumnT cTakneHa kepaMmka

HTPA-
OPAJTHO

nuparbe

Tetric® CAD

Komnosur

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

EKCTEH3MBHM
KOpEeKLMn

DOwHK anjamMaHTckmn Gopepu
[23,[4]

DwvHK anjamaHTckin 6opepm
[23,04]

DwHK OnjamMaHTckn 6opepm
[2],4]

DwvHK anjamaHTcki Gopepm
[2],4]

DwvHK anjamaHTcki Gopepm
[2],4]

Manwu Kopekuuu

EkcTpa GuHM OnjaMaHTCKM
6opepu

(21,141

DwvHK anjamaHTckn 6opepu
[21,04]

EkcTpa GuHM OnjaMaHTCKM
6opepu

[21,14]

EkcTpa GuHM anjaMaHTCKm
6opepu

[2],14]

EkcTpa GuHM anjaMaHTCKm
6opepu

[2],14]

Monuparbe

Monvpaksbe BO 2 Yekopu co ynotpeba

Ha OptraGloss®
21,131

[Tonupaksbe BO 2 Yekopu co ynoTpeba

Ha OptraGloss®
[2],[3]

[onvpakse BO 2 Yekopu co ynoTpeba

Ha OptraGloss®
[2],[3]

Monupatsbe BO 14ekop co ynoTpeba

Ha OptraGloss®
[2],[3]

Monupatsbe Bo 14ekop co ynoTpeba

Ha OptraGloss®
[2],[3]

Enpo npuctan

CpenHn OnjamaHTCKn bopepm

CpeaHn amjamMmaHTckn bopepm

CpenHn amjamMmaHTCKku 6opepu

CpenHn amjaMaHTckn 6opepu

Manufacturer

MoTpebHuTe Yekopm 3a 06paboTka 3aBMUCaAT oA M36PaHMOT MeTo Ha 06paboTka 1 Tpeba aa ce
noYnTyBaaT. 3a NOHATaMOLLUHK MHDOPMaLMK NorneaHeTe ro ynaTcTBOTO 3a ynotpeba 3a noce6HUTe
MeToaM Ha 06paboTka.

Date information prepared: 2

See Instructions MK




ivoclar

EKCTPA-

[lpenopbynTENHU LUNMMNPOBBYHN MHCTRYMEHTU KM

N3nnu Monun

IPS e.max® CAD

INntneso-gmcunmkatHa
cTbkrnokepamuka (LS,)

IPS e.max® ZirCAD

LinpkoHneBo-okcugHa
Kkepamuka (ZrO,)

IPS Empress® CAD

CTbKNokepaMmKa ¢ NeBumnT

Tetric® CAD

KomMnosuteH Matepuan

Telio® CAD

NONMMETUSIMETAKPUNAT
(PMMA)

3arnaxpaHe Toykata
Ha 3aKpenBaHe Ha
nesika.

OuHKM avamaHTeHn bopepn
NN CUNNLMEBO-KApOUOHM
6opepun

[, (8]

DuHW OMamMaHTeHW 6opepw
nnu drHM BondpamMoBo-
KapbwaHu bopepn

[, [6]

OuHW OMaMaHTeHW bopepw
NN CUNULMEBO-KAPOUIHM
6opepu

(11 [8]

DvHKM OramaHTeHn bopepu
[, (581

HanpeuHo Habpa3aeHu
BondpamoBo-kapbuaHu bopepu
]

3aBbpLuBaHe OuHK avamaHTeHn bopepn OvHW OMamMaHTeHM 6opepw OuHW OMamaHTeHW bopepw OuHW OrMaMaHTeHn bopepw OuHW avamaHTeHn bopepn

NN CUNNLUMEBO-KAPOUOHM u1HW BondpamMoBo-KapbuaHu AN CUNNLUMEBO-KapOuaHM ), 15) NN HAaNPeYyHo HabpasaeHu

6opepu 6opepun UM CUINMLUMEeBo- 6opepu BONPaMOBO-Kap6maHm

), 5] KapbwaHu bopepn ), 15) 6opepn

[1], (6] 1
Monupaxe [1ByCTbMKOBO MoNMpaHe Mo n36bop: [1ByCTbMNKOBO MONMpaHe EQHOCTBNKOBO NnonvpaHe EQHOCTBNKOBO NonvpaHe
¢ OptraGloss® EnHOCTBMNKOBO NonmpaHe ¢ OptraGloss® ¢ OptraGloss® ¢ OptraGloss®
[11,[3] c OptraGlOSS® [11,[3] [1,[3] [, 03]
[11.03]

KpucTtanusupaxe

W CUHTEpPOBaHe

Programat® CS6

O6Lwm 6ene>kkn

[}

TpsbBa Oa ce cNa3BaT CbOTBETHMTE MOKA3aHMA Ha NPOM3BOAMTENS HA MNONMPHUTE eNEMEHTM 3a NPABWHA

ynoTpe6a, Hamnp. Te3u 3@ CKOpPOCT.

Mons, ©3non3BanTe nek HaTUCK Mo BpeMe Ha 06paboTka, HE3aBMCKMMO OT MATEPMANa, 3a [1a M3BErHETE NperpsaBaHe.

Cyxa obpaboTka

Kopekuuu MHOro dvHM OMaMaHTEHN DuHW OMamaHTeHW 6opepw © Mokpa o6paBoTka
§opepm ggmeCMMnMLLVISBO-KapﬁlA,D.HM Bl CkopocT Ha BbpTeHe makce. 10 000 rpm
e pep 4 CkopocT Ha BbpTeHe make. 15 000 rpm
e 51 CKopOoCT Ha BbPTeHe Makc. 20 000 rpm
Monupane [1ByCTbMNKOBO MONMpaHe [1BycTbNKOBO NonvpaHe

¢ OptraGloss® ¢ OptraGloss®
[11,13] 1,131 Manufacturer

Ivoclar Vivadent

C€o0123

2 [ 9494 Schaan/Liechtenstein I:E

See Instructions

Date information prep




ivoclar

UHTPA-
OPAJIHO

[TpenopbymnTENHU LNMPOBBYHU MHCTRYMEHTU

IPS e.max® CAD

JIntneso-gmncunmkaTHa
cTbknokepamuka (LS,)

N3nnua

IPS e.max® ZirCAD

LnpKoHneBo-oKkcuaHa
kepamuka (ZrO,)

IPS Empress® CAD

CTbKJIOKEpPaMUKa C NIEBUUT

nvpa

Tetric® CAD

Komno3suteH matepuman

Telio® CAD

MONTMMETUIMETAKPUIAT
(PMMA)

06WwMpHn OuHW OMamaHTeHW bopepw OuHW OmMamMaHTeHW bopepw OuHW OMaMaHTeHW 6opepw OuHW OMaMaHTeHW 6opepw OuHKM anamaHTeHn bopepn
Kopekuuun [2),[4] [2),[4] [2),[4] 121,141 121,141
MuHUManHun MHOro GuHM AnaMaHTeHN OuHW OMaMaHTeHW bopepw MHOro GvHM AnamMaHTeHN MHOro GvHM AnamMaHTeHN MHoro duH1 aMaMaHTEHN
KopeKuum 6opepu 21,14 6opepu 6opepn 6opepu

[2],[4] [2],[4] [2],[4] (21,141
MonupaHe [1ByCTBHMNKOBO NonunpaHe [1BycTBHMNKOBO Nonmnpaxe [1BycTBHMNKOBO Nonunpaxe EnHocTbNKOBO NonunpaHe EnHocTbNKOBO NonunpaHe

¢ OptraGloss® ¢ OptraGloss® ¢ OptraGloss® ¢ OptraGloss® ¢ OptraGloss®
21,131 [2],[3] [2],[3] [2],[3] [2],[3]

EHO00OHTCKM CpeaHu OMaMaHTeHu 6opepw CpenHu oMaMaHTeHu 6opepw CpenHn aMaMaHTeHn bopepu CpenHn OMaMaHTeHn bopepu
[oCTbh _

3a noseye MHGOPMALMA BUXTE MHCTPYKLMUTE 33 ynoTpe6a Ha UHAMBUAYANHUTE METOAM 3a 06paboTka.

@ HeobxoaumuTe cTbNKM HA 06paboTka 3aBUCAT OT M3b6paHNsA MeTof, Ha 06paboTka M TpsbBa Aa ce cnasBgart.

Manufacturer

Date information prepared: 2
See Instrustions BG




Instrumentet e rekomanduara gerryese

IPS e.max® CAD

Glazurimi

IPS e.max® ZirCAD

IPS Empress® CAD

Tetric® CAD

ivoclar

Telio® CAD

Qeramiké gelqi disilikati litiumi
(LS,

Qeramiké oksidi zirkoni
(zro,)

Qeramiké qgelqi leuciti

Kompozit

PMMA

Smusimi i pikés sé

Freza té iméta diamanti

Freza té iméta diamanti ose

Freza té iméta diamanti

Freza té iméta diamanti

Freza térthore karbiti volframi

bashkimit ose freza karbiti volframi freza té iméta karbiti volframi ose freza kabriti silikoni w5 0
[1, [5] [1], (6] [] (5]
Lémimi Freza té iméta diamanti Freza té iméta diamanti ose Freza té iméta diamanti Freza té iméta diamanti Freza té iméta diamanti ose
ose freza karbiti silikoni freza té iméta karbiti volframi ose freza karbiti silikoni o, ts) freza térthore karbiti volframi
[, 151 ose freza karbiti silikoni ), 151 m
1, (6]
Lustrimi Lustrim 2-hapésh Opsionale: Lustrim 2-hapésh Lustrim 1-hapésh Lustrim 1-hapésh

me OptraGloss®
[11,[3]

Lustrim 1-hapésh

me OptraGloss®
1.3

me OptraGloss®
[11,[3]

me OptraGloss®
[11,[3]

me OptraGloss®
[, 03]

Kristalizim ose

aglomerim
Programat® CS6
Korrigjime Freza ekstra té iméta diamanti Freza té iméta diamanti
o, (5] ose freza karbiti silikoni
{1, 51
Lustrimi Lustrim 2-hapésh Lustrim 2-hapésh

me OptraGloss®
[13.3]

me OptraGloss®
1,031

Shénime té pérgjithshme

- Duhen respektuar indikacionet pérkatése té prodhuesit té instrumenteve gérryese pér pérdorimin e duhur, p.sh.

shpejtésine.

- Pérdorni presion té lehté gjaté pérpunimit, pavarésisht materialit, pér té shmangur mbinxehjen.

T Pérpunim né té thaté
2 Pérpunim né té njomeé

4 Shpejtésia maks. rrotulluese 10 000 rpm
U Shpejtésia maks. rrotulluese 15 000 rpm
1 Shpejtésia maks. rrotulluese 20 000 rpm

Manufacturer
Ivocla

C€o0123

Schaan/Liechtenstein Uﬂ

See Instructions

Date information prepare




Instrumentet e rekomanduara gerryese

IPS e.max® CAD

Qeramiké gelqi disilikati litiumi

LSy

Glazurimi

IPS e.max® ZirCAD

Qeramiké oksidi zirkoni

(zro,)

IPS Empress® CAD

Qeramiké qgelqi leuciti

Tetric® CAD

Kompozit

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Korrigjime té médha

Freza té iméta diamanti
[23,14]

Freza té iméta diamanti
[23, 141

Freza té iméta diamanti
[23, 141

Freza té iméta diamanti
[2),[4]

Freza té iméta diamanti
[23,04]

Korrigjime té vogla

Freza ekstra té iméta diamanti
[2],14]

Freza té iméta diamanti
[2], 141

Freza ekstra té iméta diamanti
(21,141

Freza ekstra té iméta diamanti
[2], (4]

Freza ekstra té iméta diamanti
[2], (4]

Lustrimi

Lustrim 2-hapésh

me OptraGloss®
21,131

Lustrim 2-hapésh

me OptraGloss®
[2],[3]

Lustrim 2-hapésh

me OptraGloss®
[2],[3]

Lustrim 1-hapésh

me OptraGloss®
[2],[3]

Lustrim 1-hapésh

me OptraGloss®
[2],[3]

Hyrje sé brendshmi

Medium diamond burs

Medium diamond burs

Medium diamond burs

Medium diamond burs

Hapat e nevojshém té pérpunimit varen nga ményra e zgjedhur e pérpunimit dhe duhen respektuar. Pér
informacion té métejshém shihni udhézimet e pérdorimit té ményrave individuale té pérpunimit.

Schaan/Liechtenstein Date information prepared: 2022-04-08, Rev. 2

See Instructions SQ




Instrumente de slefuit recomandate

IPS e.max® CAD

Ceramica vitroasa pe baza
de disilicat de litiu (LS,)

rdere

IPS e.max® ZirCAD

Ceramica pe baza de oxid
de zirconiu (ZrO,)

IPS Empress® CAD

Ceramica vitroasa pe baza de leucit

Tetric® CAD

Compozit

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Netezirea punctului
de atasare

Freze diamantate fine
sau pietre din carburd de siliciu
[1, [5]

Freze diamantate fine

sau pietre fine din carburd de
tungsten

[, [6]

Freze diamantate fine
sau pietre din carbura de siliciu
[] (5]

Freze diamantate fine
[, (51

Freze din carbura de tungsten
[

Finisare Freze diamantate fine Freze diamantate fine, freze Freze diamantate fine Freze diamantate fine Freze diamantate fine
sau pietre din carburd de siliciu sau pietre fine din carburd de sau pietre din carburd de siliciu o, ts) sau freze din carburd de tungsten
o, 51 tungsten sau carburd de siliciu ), (51 m
1, (6]
Lustruire Lustruire n 2 pasi cu ajutorul Optional: Lustruire In 2 pasi cu ajutorul Lustruire Intr-un pas cu ajutorul Lustruire Intr-un pas cu ajutorul

OptraGloss®
[11,[3]

Lustruire Intr-un pas cu ajutorul

OptraGloss®
1.3

OptraGloss®
[11,[3]

OptraGloss®
[11,[3]

OptraGloss®
[, 03]

Cristalizare sau

sinterizare
Programat® CS6
Corecturi Freze diamantate extra-fine Freze diamantate fine
o, ts) sau pietre din carbura de siliciu
[1, [s1
Lustruire Lustruire in 2 pasi cu ajutorul Lustruire n 2 pasi cu ajutorul

OptraGloss®
[13.13]

OptraGloss®
1,031

Observatii generale

- Respectati indicatiile producdtorului instrumentelor de slefuit privind utilizarea corectd, de ex. viteza de rotatie.
- Utilizati o presiune redusad la prelucrare indiferent de material pentru a evita supraincdlzirea.

" Prelucrare uscata
2 Prelucrare umeda
¥ Vitezd maxima de rotatie 10.000 rpm
" Vitezd maxima de rotatie 15.000 rpm
1 Vitezd maxima de rotatie 20.000 rpm

Manufacturer
Ivocla e

C€o0123

494 Schaan/Liechtenstein I:E

See Instructions

Date information prepared 04-08, Rev. 2

RO



Instrumente de slefuit recomandate

IPS e.max® CAD

Ceramica vitroasa pe baza
de disilicat de litiu (LS,)

Ardere

IPS e.max® ZirCAD

Ceramica pe baza de oxid
de zirconiu (ZrO,)

IPS Empress® CAD

Ceramica vitroasa pe baza de leucit

Lustruire

Tetric® CAD

Compozit

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Corecturi extinse

Freze diamantate fine
[23,[4]

Freze diamantate fine
[23,04]

Freze diamantate fine
[2],4]

Freze diamantate fine
[2],4]

Freze diamantate fine
[2],4]

Corecturi minore

Freze diamantate extra-fine
[2],[4]

Freze diamantate fine
[21,04]

Freze diamantate extra-fine
[2],[4]

Freze diamantate extra-fine
[2],[4]

Freze diamantate extra-fine
[2],[4]

Lustruire

Lustruire in 2 pasi cu ajutorul
OptraGloss®

(21,131

Lustruire n 2 pasi cu ajutorul
OptraGloss®

[21,3]

Lustruire n 2 pasi cu ajutorul
OptraGloss®

[21,13]

Lustruire Intr-un pas cu ajutorul
OptraGloss®

[2),13]

Lustruire intr-un pas cu ajutorul
OptraGloss®

[2],13]

Acces endodontic

Freze diamantate medii

Freze diamantate medii

Freze diamantate medii

Freze diamantate medii

@ Pasii de prelucrare necesari depind de metoda de prelucrare aleasa si trebuie respectati. Pentru

informatii suplimentare, consultati Instructiunile de utilizare ale metodelor de prelucrare individuale.

Manufacturer

Date information prepared: 2

See Instructions RO




PekoMeHaoBaHi WAidyBaribHi IHCTPYMEHTU

IPS e.max® CAD

Cknokepamika 3 gucmnikarty niTito
(LS,

Bunanto HA

‘ IPS e.max® ZirCAD

KepaMika 3 okcmaoy LMPKOHIto
(zro,)

IPS Empress® CAD

Cknokepamika 3 nenumty

EKCTPA-

OPAJIbHE

MonipyBaHHA

Tetric® CAD

Komnosur

ivoclar

‘ Telio® CAD

NMMMA

Po3rnapkeHHs Touku
KpinneHHs

[pibHO3EPHMCTI anMa3Hi bopu
ab0 kapbin-kpemHiesi bopu
[1, [5]

[pibHo3epHMCTI anMasHi bopu
ab0 ApibHO3epHNUCTI Kapbia-
BObGPaMoBi bopu

[, [6]

[pibHo3epHMCTI anMasHi bopu
abo kapbia-kpemHiesi bopu
[] 5]

[pibHO3epHMCTI anMasHi
6opu

[1, (5]

KoHycononibHi kapbia-BonbdpamoBi
6opuburs
]

OcTaToyHa 06pobka

[pibHO3EpHMUCTI anMasHi bopu
ab0o kapbig-kpemHiesi bopu
1, [5]

[pibHO3EpHUCTI anMasHi bopw,
npibHo3epHUCTI Kapbia-
BObdpamoBi bopn abo kapbia-
KpeMmHieBi bopu

[1], (6]

[pibHO3epHUCTI anmasHi bopu
abo kapbig-kpemHiesi bopu
[, (51

[pibHO3epHUCTI anmasHi bopu
[1, (6]

[pibHO3EpHUCTI anMasHi

6opwu abo KoHyconoaibHi kapbia-
BO/IbpamoBi bopu

m

MonipyBaHHs

[1BoeTanHe nonipyBaHHs 3a

nonomoroto OptraGloss®
[11,[3]

Heo6oB'A3KoBI Aii:
OpgHoeTanHe NonipyBaHHS 3a
nonomoroto OptraGloss®
(11, 03]

[1BoeTanHe nonipyBaHHs 3a

nonomoroto OptraGloss®
[11,[3]

0gHoeTanHe nosipyBaHHs 3a

nonomoroto OptraGloss®
[1,[3]

OpgHoeTanHe NonipyBaHHS 3a

nonomoroto OptraGloss®
[, [3]

KpucTanisauis abo
CUHTepu3aLia

Programat® CS6

Kopekuii

EkcTpaapibHO3EePHUCTI a/IMA3HI
6opun

(11, (8]

[pibHO3EpHUCTI anMasHi bopu
ab0 Kapbig-KpeMHieBi bopu
1, [6]

3aranbHi NPUMITKN

— Cnig 0oTpYMMyBATWCA BiANOBIAHWX YKa3iBOK BUPOBHMKA LLIOA0 HANEXHOTO BUKOPUCTAHHS LLMihyBanbHMUX
{HCTPYMEHTIB, HaNPWKIad YKa3iBoK 1040 LUBWOKOCTI.

— 3aCTOCOBYITE NErkuii TUCK Mif 4ac 06p0o6KM, HE3ANEXHO Bid MaTepiany, Lo6 YHUKHYTW Neperpisy.

- Cyxa 06pobka
12 Bonora 06pobka

MonipyBaHHsA

[lBoeTanHe nonipyBaHHA 3a

nonomoroto OptraGloss®
(11,031

[lBoeTanHe nonipyBaHHA 3a

nonomoroto OptraGloss®
[11.03]

B MakcuMarbHa LBKOKICTb 06epTaHHs: 10 000 06/x8
¥ MakcuMarnbHa WwBKakicts o6eptarHs: 15 000 06/xB
51 MakcuMarnbHa LWBKnakicts obeprarHs: 20 000 06/xB

Manufacturer
Ivocla e

C€o0123

494 Schaan/Liechtenstein I:E

See Instructions

Date information prepared
K

04-08, Rev. 2



PekoMeHaoBaHi WAidyBaribHi IHCTPYMEHTU

IPS e.max® CAD

Cknokepamika 3 gucunikary niTito

LSy

BunantoBaHHA

IPS e.max® ZirCAD

KepaMmika 3 okecmay LMPKOHiIto
(Zro,)

IPS Empress® CAD

Cknokepamika 3 nenymty

IHTPA-
OPAJIbHE

ipyBaHHSA

Tetric® CAD

Komnosur

ivoclar

‘ Telio® CAD

NMMMA

[leTanbHi Kopekuii

[pibHO3epHNCTI anMasHi bopu
[23,14]

[pibHO3epHNCTI anmasHi bopu
[23, 141

[pibHO3epHUCTI anmasHi bopu
[23, 141

[pibHO3epHUCTI anmasHi bopu
[2),[4]

[pibHO3epHUCTI anmasHi bopu
[23,04]

He3HauHi kopekuii

EkcTpanpibHO3EPHMCTI anMa3Hi
6opu

[21,[41

[pibHO3epHUCTI anmasHi bopu
[2], 141

EkcTpanpibHO3EPHMCTI anMa3Hi
6opu

(21,141

EkcTpanpibHO3EPHMCTI anMa3Hi
6opu

(21,141

EkcTpanpibHO3EPHMCTI anMa3sHi
60pu

[21,14]

MonipyBaHHA

[1BoeTanHe nonipyBaHHs 3a

nonomoroto OptraGloss®
21,131

[1BoeTanHe nonipyBaHHs 3a

nonomoroto OptraGloss®
[2],[3]

[lBoeTanHe nonipyBaHHs 3a

nonomoroto OptraGloss®
[2],[3]

OpnHoeTanHe NonipyBaHHs 3a

nonomoroto OptraGloss®
[2],[3]

OpnHoeTanHe NonipyBaHHsS 3a

nonomoroto OptraGloss®
[2],[3]

EHO000HTUYHUIA
poctyn

CepeaHbO3epHUCTI anMasHi
6opu

CepeaHbO3epHUCTI anMasHi
6opu

CepeaHbo3epHUCTI anMasHi
6opu

CepeaHbO3epHNCTI anMasHi
6opu

Heob6xigHi eTanu 06po6ku 3anexaTb Big 06paHoro Metogy 06pobku i MatoTb 6yTv foTpUMaHI. [logaTkoBy

iHbopMaLito AuB. B iHCTPYKLT NPO NOpsA0K 3aCTOCYBaHHS NEBHUX METOLIB 06p06KM.

Manufacturer

Date information prepared: 2

See Instructions UK




Soovitatud lihvimisinstrumendid

dletamin

IPS e.max® CAD

Liitium-disilikaatklaaskeraamika
(LS,

IPS e.max® ZirCAD

Tsirkooniumoksiidkeraamika

(zro,)

IPS Empress® CAD

Leutsiitklaaskeraamika

Poleerimine

Tetric® CAD

Komposiit

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Kinnituskoha
tasandamine

Peen teemantpuur
vOi ranikarbiidist puur
[1, [5]

Peen teemantpuur
voi volframkarbiidist puur
[1], (6]

Peen teemantpuur
vOi ranikarbiidist puur
[] 5]

Peen teemantpuur
01, (8]

RistlGikeline volframkarbiidist puur
[

Viimistlus Peen teemantpuur Peen teemantpuur Peen teemantpuur Peen teemantpuur Peen teemantpuur
vOi ranikarbiidist puur voi volframkarbiidist puur voi vOi ranikarbiidist puur o, ts) voi ristidikeline volframkarbiidist
o, ts1 ranikarbiidist [, [s] puur
[1, 81 m
Poleerimine Kaheastmeline poleerimine Valikuline: Kaheastmeline poleerimine Uheastmeline poleerimine Uheastmeline poleerimine

vahendiga OptraGloss®
[13.13]

Uheastmeline poleerimine

vahendiga OptraGloss®
1,031

vahendiga OptraGloss®
[13.03]

vahendiga OptraGloss®
13,031

vahendiga OptraGloss®
(11,031

Kristalliseerimine voi
paagutamine

Programat® CS6

Korrigeerimine

Eriti peen teemantpuur
[, (5]

Peen teemantpuur
v@i ranikarbiidist puur
{1, 51

Poleerimine

Kaheastmeline poleerimine

vahendiga OptraGloss®
[13.3]

Kaheastmeline poleerimine

vahendiga OptraGloss®
1.3

Uldine teave

[wl]
2]
[31
4]

[s]

C€o0123

Jargida tuleb lihvimisinstrumentide tootja vastavaid naidustusi ettenahtud kasutuse kohta, nt pdorete arvu.
Ulekuumenemise valtimiseks kasutage materjalist olenemata todtlemise ajal kerget survet.

Kuivtootlus

Margtootius

PG6rete arv max 10 000 p/min
Péorete arv max 15 000 p/min
Podrete arv max 20 000 p/min

Manufacturer
Ivocla

Schaan/Liechtenstein Uﬂ

See Instructions

Date information prepare

22-04-08, Rev. 2



Soovitatud lihvimisinstrumendid

IPS e.max® CAD

Liitium-disilikaatklaaskeraamika
(LS,)

Pdletamine

IPS e.max® ZirCAD

Tsirkooniumoksiidkeraamika
(zro,)

IPS Empress® CAD

Leutsiitklaaskeraamika

Poleerimine

Tetric® CAD

Komposiit

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Ulatuslik
korrigeerimine

Peen teemantp
[21,14]

Peen teemantpuur
[2],14]

Peen teemantpuur
[2],14]

Peen teemantpuur
[2],14]

Peen teemantpuur
[2],14]

Vaiksem
korrigeerimine

Eriti peen teemantpuur
[2],[4]

Peen teemantpuur
[2],14]

Eriti peen teemantpuur
[2],[4]

Eriti peen teemantpuur
[2],[4]

EEriti peen teemantpuur
[2],[4]

Poleerimine

Kaheastmeline poleerimine

vahendiga OptraGloss®
21,131

Kaheastmeline poleerimine

vahendiga OptraGloss®
[2],[3]

Kaheastmeline poleerimine

vahendiga OptraGloss®
[2],[3]

Uheastmeline poleerimine

vahendiga OptraGloss®
[2],[3]

Uheastmeline poleerimine

vahendiga OptraGloss®
[2],[3]

Endodontiline
juurdepaas

Keskmine teemantpuur

Keskmine teemantpuur

Keskmine teemantpuur

Keskmine teemantpuur

@ Vajalikud todtlemisetapid olenevad valitud todtlemismeetodist ja neid tuleb jargida. Lisateabe saamiseks

lugege iga uksiku téotlemismeetodi kasutamisjuhendit.

Manufacturer

Date information prepared: 2
See Instructions ET




leteicamie slipésanas instrumenti

IPS e.max® CAD

Litija disilikata stikla keramika
(LS,

IPS e.max® ZirCAD

Cirkonija oksida keramika
(zro,)

IPS Empress® CAD

Leuctta stikla keramika

Ekstra-

orali

Tetric® CAD

Kompozitmaterials

ivoclar

Apdedzinasana Pulésana

Telio® CAD

PMMA

Savienojuma vietas
nogludinasana

Smalki dimanta urbji
vai silicija karbida urbji
[1, [5]

Smalki dimanta urbji
vai smalki volframa karbida urbji
[1], (6]

Smalki dimanta urbji
vai silicija karbida urbji
[1] (58]

Smalki dimanta urbji
01, (8]

Skerseniski volframa karbida urbji
[

Apstrade Smalki dimanta urbji Smalki dimanta urbji Smalki dimanta urbji Smalki dimanta urbji Smalki dimanta urbji
vai silicija karbida urbji vai smalki volframa karbida urbji, vai silicija karbida urbji o, ts) vai Skerseniski volframa karbida
[, 151 vai silicija karbida urbji ), (51 urbji
[1, 51 m
Pulééana Divpakapju puléSana, izmantojot Papildiespéja: Divpakapju puléSana, izmantojot Vienpakapes puléSana, izmantojot Vienpakapes puléSana, izmantojot

OptraGloss®
[11,[3]

Vienpakapes pulésana, izmantojot

OptraGloss®
1,031

OptraGloss®
[11,[3]

OptraGloss®
[11,[3]

OptraGloss®
[, 03]

Kristalizacija vai
sakepinasana

Programat® CS6

Korigesana

Tpasi smalki dimanta urbji
[, (51

Smalki dimanta urbji
vai silicija karbida urbji
{1, 51

Pulésana

Divpakapju pulésana, izmantojot

OptraGloss®
[13.13]

Divpakapju pulésana, izmantojot

OptraGloss®
1,03

Visparigie noradijumi

- Irjarikojas saskana ar slipesanas instrumentu razotaja attiecigajam noradem par atbilstosu lietojumu, piem., atrumu.
- Apstrades laika, ludzu, izmantojiet vieglu spiedienu neatkarigi no materiala, lai noverstu parkarsanu.

I Sausa apstrade
2 Mitra apstrade

1 Maks. rotacijas atrums 10 000 apgr./min
" Maks. rotacijas atrums 15 000 apgr./min
¥ Maks. rotacijas atrums 20 000 apgr./min

Manufacturer

Ivocla

C€o0123

Schaan/Liechtenstein

BH

See Instructions

Date information prepare



leteicamie slipésanas instrumenti

IPS e.max® CAD

Litija disilikata stikla keramika
(LS,)

Apdedzinasana

IPS e.max® ZirCAD

Cirkonija oksida keramika
(Zro,)

IPS Empress® CAD

Leucita stikla keramika

Intra-
orali

Pulesana

Tetric® CAD

Kompozitmaterials

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Plasas korekcijas

Smalki dimanta urbji
[23,[4]

Smalki dimanta urbji
[23,04]

Smalki dimanta urbji
[2],4]

Smalki dimanta urbji
[2],4]

Smalki dimanta urbji
[2],4]

Nelielas korekcijas

Ipasi smalki dimanta urbji
[2],[4]

Smalki dimanta urbji
[21,04]

Ipasi smalki dimanta urbji

[2],14]

Ipasi smalki dimanta urbji
[2],[4]

Tpasi smalki dimanta urbji
[2],[4]

Puléana Divpakapju pulésana, izmantojot Divpakapju pulésana, izmantojot Divpakapju pulésana, izmantojot Vienpakapes pulésana, izmantojot Vienpakapes pulésana, izmantojot
OptraGloss® OptraGloss® OptraGloss®® OptraGloss® OptraGloss®
21,131 [2],[3] [2],[3] [2],[3] [2],[3]
Endodontijas Videji dimanta urbji Videji dimanta urbji Videji dimanta urbji Videji dimanta urbji
piekluve -

Manufacturer

NepiecieSamas apstrades darbibas ir atkarigas no izvélétas apstrades metodes, un ir jarikojas saskana ar
tam. Papildinformaciju skatiet atseviskas apstrades metodem atbilsto3aja lieto3anas instrukcija.

See Instructions LV

Date information prepared: 2022-04-08, Rev. 2



Rekomenduojami slifavimo instrumentai

IPS e.max® CAD

Licio disilikato stiklo keramika
(LS,

Kepimas

IPS e.max® ZirCAD

Cirkonio oksido keramika
(zro,)

IPS Empress® CAD

Leucito stiklo keramika

Ne

Poliravimas

Tetric® CAD

Kompozitas

burnoje

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

Tvirtinimo tasko

Svelnds deimantiniai graztai

SvelnTs deimantiniai graztai

SvelnTs deimantiniai graztai

Svelnds deimantiniai graztai

Volframo karbido skerspjdvio graztai

iSlyginimas arba silicio karbido graztai arba Svelnds volframo karbido arba silicio karbido graztai [, 5] )
. ts] graztai 1l 1)
[, [6]
Apdaila Svelnds deimantiniai graztai SvelnTs deimantiniai graZtai Svelnds deimantiniai graZtai Svelnis deimantiniai graztai Svelnis deimantiniai graztai
arba silicio karbido graztai arba svelnus volframo karbido arba silicio karbido graZtai o, ts) arba skerspjuvio volframo
1, 151 arba silicio karbido grazta 1, 151 karbido graztai
[1, 51 m
Poliravimas 2 Zingsniy poliravimas Pasirinktinai: 2 Zingsniy poliravimas 1Zingsnio poliravimas naudojant 1Zingsnio poliravimas naudojant

naudojant ,OptraGloss®"
[11,[3]

1Zingsnio poliravimas naudojant

.OptraGloss®”
1,031

naudojant ,OptraGloss®”
[11,[3]

,OptraGloss®”
[11,[3]

.OptraGloss®”
[, 03]

Kristalizacija arba

sukepimas
Programat® CS6
Korekcijos Ypac Svelnds deimantiniai Svelnls deimantiniai graZtai
graztai arba silicio karbido graztai
01, (8] {1, 51
Poliravimas 2 Zingsniy poliravimas naudojant 2 Zingsniy poliravimas naudojant

,OptraGloss®”
[13.13]

.OptraGloss®”
1,03

Bendrosios pastabos

— Turi biti laikomasi atitinkamy gamintojo nurodymy dél tinkamo Slifavimo jrankiy naudojimo, pvz., greicio.
- Norédami iSvengti perkaitimo, apdirbdami bet kokig medZiaga stipriai nespauskite.

I Sausas apdorojimas

' Drégnas apdorojimas

1 Maks. sukimosi greitis 10 000 stk./min.
" Maks. sukimosi greitis 15 000 stk./min.
1 Maks. sukimosi greitis 20 000 suk./min.

Manufacturer

Ivocla

C€o0123

9494 Schaan/Liechtenstein I:E

See Instructions

Date information prepare




Rekomenduojami slifavimo instrumentai

IPS e.max® CAD

Licio disilikato stiklo keramika
(LS,)

Kepimas

IPS e.max® ZirCAD

Cirkonio oksido keramika
(zro,)

IPS Empress® CAD

Leucito stiklo keramika

Poli

Tetric® CAD

Kompozitas

Burnoje

ivoclar

Telio® CAD

PMMA

I1Spléstinés
korekcijos

Svelnls deimantiniai graztai
[2],[4]

Svelnls deimantiniai graztai
[2],[4]

SvelnUs deimantiniai graztai
[2],14]

SvelnUs deimantiniai graztai
[2],14]

SvelnUs deimantiniai graztai
[2],14]

Mazos korekcijos

Ypac Svelnds deimantiniai
grazZtai

[21,14]

Svelnls deimantiniai graztai
[2],14]

Ypac Svelnds deimantiniai
grazZtai

[2],14]

Ypac Svelnds deimantiniai
grazZtai

[2],14]

Ypac Svelnds deimantiniai
grazZtai

[2],14]

Poliravimas 2 Zingsniy poliravimas naudojant 2 Zingsniy poliravimas naudojant 2 Zingsniy poliravimas naudojant 1 Zingsnio poliravimas naudojant 1Zingsnio poliravimas naudojant
,OptraGloss®” ,OptraGloss®” ,OptraGloss®” ,OptraGloss®” .OptraGloss®”
21,131 [2],[3] [2],[3] [2],[3] [2],[3]
Prieiga prie Medium diamond burs Medium diamond burs Medium diamond burs Medium diamond burs

endodontinés ertmés

Batini apdorojimo Zingsniai priklauso nuo pasirinkto apdorojimo metodo ir jy turi bati laikomasi. Norédami
gauti daugiau informacijos, skaitykite atskiry apdorojimo btdy naudojimo instrukcijas.

Date information prepared: 2022-04

See Instructions LT
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